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DISPOSITIVO PARA LA OBTENCION DE UNA MECHA MEDIANTE UN

PROCEDIMIENTO DE HILATURA NEUMATICA Y APLICACION DE UN TAL

DISPOSITIVO

Descripcidn

La presente invencidén se refiere a una mechera para la
obtencién de una mecha a partir de un conjunto de fibras,
asi como a la aplicacién de un medio impartidor de torsidn
que opera segun un procedimiento de hilatura neumatica.

Tales dispositivos son conocidos en la técnica textil.
A las mecheras segln la presente invencién pertenecen parti-
cularmente los denominados Flyer. Los Flyer sirven para la
obtencién de una mecha o para la obtencidédn de una denominada
cinta de mecha. La mecha sirve como material de alimentacidn
para el proceso de hilatura, es decir para el hilado de las
fibras a un hilo de fibras, por ejemplo en una continua de
hilar de anillos. Las cintas de fibras procedentes de la

etapa previa (carderia) son por regla general primeramente

dobladas mediante manuares y depositadas en botes. La cinta

de manuar asi obtenida es a continuacidén presentada a las
mecheras para su ulterior elaboracidén. La cinta de manuar es
estirada en estas mecheras por regla general primeramente en
un tren de estiraje propio y a continuacidn ligeramente re-
torcida mediante una correspondiente transmisidén de torsidn,
antes de que la cinta de fibras original sea enrollada como
mecha en una bobina de alimentacidn.

La mecha asi obtenida (también denominada mecha de fi-

bras, mecha de Flyer o simplemente mecha) sirve normalmente
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como material de alimentacidén para continuas de hilar de
anillos. La mechera comprende habitualmente un propio tren
de estiraje, generalmente un tren de estiraje de doble co-
rrehuela. Después del estiraje por el tren de estiraje de la
mechera el conjunto de fibras recibe una ligera torsién (de-
nominada torsién de proteccidn), a fin de que la mecha asi
obtenida presente una cierta consistencia y pueda enrollarse
en una bobina sin deshacerse. La torsidn impartida debe ser
Unicamente de tal magnitud que la cohesidén del conjunto de
fibras sea suficientemente fuerte para el enrollamiento y el
nuevo desenrollamiento asi como para el transporte de las
bobinas, a fin de que no se produzcan particularmente esti-
rajes defectuosos (zonas delgadas en la mecha). Por otra
parte, la torsidén debe ser facilmente soluble y la mecha de-
be ser susceptible de ser estirada, a fin de que pueda rea-
lizarse el subsiguiente proceso de hilatura, por ejemplo en
una continua de hilar de anillos.

Como mechera se utiliza por regla general el denominado
Flyer, que produce la correspondientemente denominada mecha
de Flyer. Esta mechera estd equipada con un tren de estiraje
y un huso para el enrollamiento de la mecha de Flyer en una
bobina cilindrica mediante una aleta para el apoyo de la me-
cha con respecto a la fuerza centrifuga generada por los nu-
meros de revoluciones del huso. El1 Flyer constituye, parti-
cularmente a causa del complicado mecanismo de enrollamien-
to, una maquina cara en el conjunto del proceso de hilatura.
A ello se anade que la capacidad habitual de un Flyer es de

20-25 metros de mecha por minuto. Esta baja produccién no
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puede sin embargo incrementarse a raiz del sistema de enro-
llamiento con aletas de Flyer, ya que una velocidad superior
queda limitada por la fuerza centrifuga que tienen que so-
portar las aletas y la bobina de mecha.

Por consiguiente se ha intentado ya, mediante el deno-
minado hilado directo, evitar la mechera, en la que la ali-
mentacién para la continua de hilar de anillos consiste de
cinta de manuar. El elevado estiraje por efecto del denomi-
nado hilado directo de cinta de manuar sélo alcanza parcial-
mente el resultado que se consigue mediante alimentacidn de
una mecha de Flyer en la continua de hilar de anillos. Ello
vale particularmente en el caso de hilatura de hilos finos
con Nm 50 y mas finos. Ademas, la presentacidn de botes de
manuar en la continua de hilar de anillos resulta costosa y
complicada.

Una posibilidad de sustituir el Flyer se divulga en el
documento de publicacién EP 375 242 A2. En el mismo se ilus-
tra una médquina para la obtencién de una mecha a partir de
un conjunto de fibras, la cual posee un medio impartidor de
torsién con un rotor giratorio. El rotor presenta en su eje
de rotacién un taladro longitudinal pasante, a través del
cual es guiado el conjunto de fibras que deba retorcerse. El
rotor posee a una determinada altura varios taladros dis-
puestos rotacionalmente simétricos y que se extienden en
sentido radial. Estos taladros radiales comunican el taladro
longitudinal, a través del cual es conducido el conjunto de
fibras, con la superficie exterior del rotor. Esta superfi-

cie exterior del rotor estéd sometida a un vacio o a una
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fuerte depresidén. Si el conjunto de fibras es ahora estirado
a lo largo del taladro longitudinal, cabos de fibras sueltos
individuales son aspirados de la superficie del conjunto de
fibras a dichos taladros radiales. Durante el funcionamiento
gira el rotor mientras que el conjunto de fibras es estirado
a través del taladro longitudinal. Los cabos de fibras que
se hallan en los taladros radiales son asi enrollados alre-
dedor del conjunto de fibras en movimiento, con lo que se
imparte al conjunto de fibras o a fibras individuales del
mismo una torsidén (torsidn real).

El dispositivo segun el documento indicado resulta, a
causa de los elementos mecanicos (rotor giratorio) y de la
tecnologia de vacio, relativamente costoso en su fabricacién
y utilizacidn.

Para la obtencién de hilos es por ejemplo conocido, por
la DE 32 37 989 C2, estirar una mecha de fibras o una cinta
de manuar en un tren de estiraje e impartir al conjunto de
fibras estirado a continuacidén una torsién, produciéndose la
transmisién de torsidén por chorros de aire en dos camaras de
torsidén subsiguientes.

La transmisidén de torsidn en la primera camara de tor-
sidén neumdtica se produce en sentido opuesto a la subsi-
guiente transmisidén de torsidn adicional en la segunda céama-
ra de torsidén neumatica (la primera transmisién de torsidn
origina por ejemplo una torsidén a izquierda, mientras que la
subsiguiente transmisidén de torsidn en la segunda camara de
torsién origina una torsidn a derecha). De esta manera se

obtiene un hilo segin el denominado proceso de hilar de fal-
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sa torsidn.

Segun la Patente CH 617 465 se emplea una tobera de
falsa torsién para la obtencidén de un hilo de fibras corta-
das (también un proceso de hilar de falsa torsidn).

En la fabricacién de un hilo - o sea en un proceso de
hilar - se hilan o retuercen las distintas fibras tan fuer-
temente entre si que el retorcimiento es casi irreversible y
el hilo obtenido no es ya tampoco estirable. Esta solidifi-
cacién obtenida por el retorcimiento resulta también necesa-
ria para el hilo, ya que unicamente asi obtiene la precisada
alta resistencia a la rotura. Ello tiene sin embargo como
consecuencia que los mencionados dispositivos y procesos de
hilar no son adecuados para crear una mecha. La mecha pre-
senta uUnicamente una denominada torsidén de proteccidn, que
no debe entorpecer el ulterior proceso de hilatura en las
siguientes maquinas (por ejemplo estiraje en la continua de
hilar de anillos), es decir que la mecha debe permanecer
susceptible de ser estirada. Por consiguiente, los disposi-
tivos ilustrados en estos dos documentos resultan unicamente
apropiados para la fabricacién de hilos y no de una mecha
susceptible de ser estirada. Un dispositivo para la obten-
cién de una mecha segun el predmbulo de la reivindicacion 1
resulta divulgado por la EP 0174 112 Al.

La finalidad de la presente invencidén consiste pues en
proporcionar una mechera y un procedimiento para la obten-
cién de una mecha en que puedan obviarse los arriba citados
inconvenientes de mecheras convencionales y en que se obten-

ga una mecha que presente las propiedades de mechas de Flyer
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o mechas convencionales, particularmente en lo referente a
la capacidad de estiramiento de la mecha obtenida.

Esta finalidad se consigue mediante las caracteristicas
de las reivindicaciones independientes 1 y 8. Mediante el
empleo de una mechera con un medio impartidor de torsidén se-
gin la invencidén resulta posible obviar los inconvenientes
del estado de la técnica, es decir particularmente propor-
cionar una mechera con una mayor capacidad de producciédn.

Variantes ventajosas y formas de realizacidén de la in-
vencién se hallan en las reivindicaciones dependientes.

A continuacidén se describiran la invencién, la idea de
la invencidn, asi como el funcionamiento de la invencidn me-
diante ejemplos de realizacién ilustrados en los dibujos. Se
hace no obstante constar explicitamente que la invencidn o
la idea de la invencidén no se limitan a las formas de reali-
zacién ilustradas en los ejemplos.

La Fig. 1 muestra esquemdticamente un puesto de hilar 1
de una mechera (no se ilustra toda la mechera) segun la in-
vencién. Esta posible forma de realizacidén de la invencidn
comprende un (también ilustrado esquematicamente) tren de
estiraje 2, que es alimentado con un conjunto de fibras 3
(por ejemplo una cinta de manuar doblada). El conjunto de
fibras 3 (estirado) llega desde el tren de estiraje a conti-
nuacién al medio impartidor de torsidén 4. En el medio impar-
tidor de torsién 4 es retorcido el conjunto de fibras 3 a
una mecha 9, es decir que al conjunto de fibras le es impar-
tida al menos parcialmente (es decir al menos a una parte de

las fibras del conjunto de fibras) una torsién real. Ademas
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de ello muestra la Fig. 1 un par de rodillos de arrastre 8
con una linea de aprisionamiento 34 y un dispositivo de en-
rollamiento 7 (ilustrado también esquemdticamente) para la
mecha 9. El1 dispositivo segun la invencién no precisa obli-
gadamente comprender un tren de estiraje 2, tal como se
ilustra en la Fig. 1, al igual que tampoco un par de rodi-
llos de arrastre 8. Adicionalmente al tren de estiraje 2 6
en lugar del tren de estiraje 2 puede estar previsto dentro
de la misma maquina (a continuacién denominada “combina-
cién”) un manuar convencional propiamente dicho (no ilustra-
do). Una tal combinacidén de manuar-mechera presenta la ven-
taja de un acortamiento del proceso.

El medio impartidor de torsién 4 opera segun el denomi-
nado procedimiento vértex, un procedimiento especial de
hilatura neumdtica. El procedimiento de hilatura neumatica
vortex es en si conocido como procedimiento de hilatura de
hilo. Tal como se ha mencionado ya mads arriba, dispositivos
para la formacién de hilo son en si inapropiados para la ob-
tencién de una mecha susceptible de ser estirada. Sorpren-
dentemente y de forma inesperada han mostrado ensayos con
dispositivos de hilatura neumdtica adecuadamente modificados
que ciertos procedimientos de hilatura neumdtica resultan
también apropiados para la obtencidén de mechas. Sin embargo,
para ello es preciso adaptar las dimensiones y las condicio-
nes de flujo de dispositivos de hilatura neumdtica de hilo
convencionales. Los medios impartidores de torsidén segun la
invencién deben transmitir al conjunto de fibras uUnicamente

una torsién de proteccidédn, a fin de que la mecha asil obteni-



10

15

20

25

ES 2500091 T3

da permanezca susceptible de ser estirada. Dispositivos de
hilatura neumdtica convencionales actuales retuercen el con-
junto de fibras de tal manera que se forme un hilo que esté
tan fuertemente retorcido que la torsidén sea irreversible y
particularmente no resulte ya susceptible de ser estirado.
Merced a un correspondientemente mayor dimensionamiento de
los dispositivos de hilatura neumdtica, asi como a una adap-
tacién de las condiciones de flujo y ante todo merced a ve-
locidades de alimentacidén adecuadamente elevadas, pueden ob-
tenerse con dispositivos de hilatura neumatica también me-
chas o cintas susceptibles de ser estiradas. La mejor forma
de determinar las correspondientes condiciones es experimen-
talmente.

Segin primeros ensayos dispositivos de hilatura neuma-
tica para mechas presentan preferentemente una o varias de
las siguientes propiedades:

- preferentemente el didmetro de la camara de torsidn

o arremolinamiento es de al menos 5 mm (véase camara
de arremolinamiento 5 en las figuras que se descri-
ben a continuacidn)

- preferentemente la velocidad de alimentacidén del
conjunto de fibras (a partir de los cilindros de sa-
lida del tren de estiraje) es de al menos 200 m/min

- preferentemente la presidén de la corriente de aire,
antes de que ésta fluya por los taladros de tobera o
toberas a la cadmara de arremolinamiento, es de maxi-
mo 5 bar (véase corriente de aire 32, 16, 16.1,

16.2, 6 20, asi como taladros de tobera o toberas 11
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en las figuras que se describen a continuacidn)

- preferentemente imparten estos dispositivos de hila-
tura neumdtica a la mecha o cinta una baja torsidn
de enrollamiento, siendo preferentemente la torsiédn
de enrollamiento o el coeficiente de torsidn onp menor
que 100.

El funcionamiento del dispositivo segun la invencién
para la formacién de una mecha es similar al funcionamiento
de procedimientos de hilatura neumdtica convencionales para
la formacién de un hilo. Por este motivo no se entra aqui en
mayor detalle en cuanto al procedimiento de hilatura neuma-
tica. En contraposicién a dispositivos de hilatura neumatica
convencionales se imparte con los dispositivos y el procedi-
miento segin la invencidén al conjunto de fibras o a la mecha
Gnicamente una torsidén de proteccidén. Esta torsidén de pro-
tecciébn es tal que la mecha permanece susceptible de ser es-
tirada para el ulterior proceso de elaboracién y la transmi-
sién de torsidn podria incluso hacerse retroactiva. Por con-
siguiente, la misma es o seria reversible, en contraposiciédn
a la torsidén que se impartiria a un conjunto de fibras me-
diante dispositivos de hilatura neumdtica convencionales, es
decir conocidos. Para la formacién de la mecha es impartida
al conjunto de fibras al menos parcialmente una torsidn re-
al, es decir al menos una parte de las fibras del conjunto
de fibras, si no todas, reciben una torsidn real (retorci-
miento) mediante una corriente de aire. Esta torsidén real o
este retorcimiento es, como se ha dicho, Unicamente una tor-

sién de proteccién. La mecha o cinta fabricada segun la in-

10
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vencidén posee por tanto las mismas propiedades que una mecha
obtenida con un Flyer convencional.

Lo justamente expuesto vale naturalmente para todos los
medios impartidores de torsidén segin la invencidn de este
documento, que a continuacidén se ilustrardn y describiran
con relacidédn a ulteriores figuras. Por consiguiente, estos
comentarios no valen solamente para el medio impartidor de
torsién 4 de la Fig. 1, sino también para aquellos medios
impartidores de torsidén con los numeros de referencia 18 y
31.

Uno de los posibles medios impartidores de torsidn se-
gun la invencidn para la formacidédn de una mecha es el ya
mencionado objeto 4 de la Fig. 1. El medio impartidor de
torsién 4 opera, tal como ya se ha dicho, segun el denomina-
do procedimiento de hilatura neumatica vértex. El dispositi-
vo 4 comprende para ello un elemento de guia de fibras 10,
mediante el cual el conjunto de fibras 3 es alimentado a la
céamara de arremolinamiento 5 del medio impartidor de torsidn
4. En la camara de arremolinamiento 5 genera un dispositivo
de fluidificacidén, no ilustrado en mayor detalle, una co-
rriente de aire 32 6 una corriente arremolinada mediante uno
o varios taladros de tobera 11. La corriente arremolinada
producida de esta manera en el interior de la camara de
arremolinamiento 5 hace que cabos de fibras sueltos indivi-
duales 12 se situen en la superficie del conjunto de fibras
3 alrededor de la embocadura de entrada 13 del elemento for-
mador de mecha 6 y - agarrados por la corriente arremolinada

rotatoria en la cédmara de arremolinamiento - giren alrededor

1"
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del ntcleo 14 del conjunto de fibras. De esta manera es im-
partida al conjunto de fibras 3 en la cémara de arremolina-
miento 5 al menos parcialmente (es decir al menocs a una par-
te de las fibras) una torsidén real mediante una corriente de
aire 32. Esta corriente de aire da asi lugar a que a al me-
nos una parte del conjunto de fibras, es decir a fibras in-
dividuales, sea impartida una torsidén real o un retorcimien-
to real alrededor de un nucleo de fibras que en su mayor
parte permanecen paralelas. La mecha 9 que se forma asi en
la embocadura de entrada 13 es extraida por ejemplo mediante
un par de rodillos de arrastre 8 y enrollada en un disposi-
tivo de enrollamiento 7. Para ello el elemento formador de
una mecha 6 presenta un taladro (véase Fig. 1). El disposi-
tivo de enrollamiento 7 en la Fig. 1 se ha ilustrado sélo
esqueméticamente. Asi por ejemplo, el dispositivo de enro-
llamiento puede ser una bobinadora cruzada, una bobinadora
cruzada de precisién, una bobinadora cruzada salvaje, una
bobinadora de precisién escalonada o una bobinadora parale-
la.

La Fig. 2 muestra el medio impartidor de torsidén 4 de
la Fig. 1 en otra vista. Resulta particularmente bien visi-
ble en esta ilustracidén como el conjunto de fibras 3 es
guiado por el elemento de guia de fibras 10 a la camara de
arremolinamiento 5, donde una corriente de aire arremolinado
generada por los taladros de tobera 11 agarra los cabos de
fibras sueltos 12 del conjunto de fibras 3 y los coloca al-
rededor de la embocadura de entrada 13 del elemento de for-

macién de una mecha 6. Los cabos de fibras sueltos 12 que se

12
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colocan alrededor de la embocadura de entrada 13 constituyen
un “sol” que gira alrededor del nucleo 14 del conjunto de
fibras. Los cabos de fibras sueltos 12 se retuercen por tan-
to alrededor del nucleo 14 del conjunto de fibras, con lo
gque el conjunto de fibras 3 recibe en la cémara de arremoli-
namiento 5 al menos parcialmente una torsidén real (retorci-
miento) a raiz de la corriente de aire. La mecha 9 que se
forma asi en la embocadura de entrada 13 es extraida por el
elemento de formacidén de una mecha 6 (por ejemplo tal como
aqui ilustrado un huso) (véase flecha).

La Fig. 3 muestra un ulterior medio impartidor de tor-
sién 15 no correspondiente a la invencidén, el cual no com-
prende sin embargo elemento de formacién de una mecha algu-
no. El1 medio impartidor de torsién 15 (ilustrado esquemati-
camente) comprende también una camara de arremolinamiento 5,
en la cual es generada mediante uno o varios taladros de to-
bera 11 una corriente de aire 16 (corriente arremolinada).
Mediante esta corriente de aire 16 es impartida al conjunto
de fibras al menos parcialmente una torsién real en la cama-
ra de arremolinamiento 5.

La transmisién de torsidn real (retorcimiento real en
el conjunto de fibras) se ilustra en la Fig. 3a: en el in-
terior de la cdmara de arremolinamiento 5 es impartida por
la corriente de aire 16 una torsidén al conjunto de fibras 3,
es decir al menos una parte de las fibras del conjunto de
fibras 3 resultan retorcidas, con lo que se obtiene la mecha
9.

La Fig. 3b muestra una variante del medio impartidor de

13
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torsidén, no correspondiente a la invencidn, segun la Fig.
3a. El medio impartidor de torsidén 17 comprende dos camaras
de arremolinamiento 5, las cuales no comprenden respectivos
elementos de formacidén de una mecha. La transmisidn de tor-
sidén real se produce también aqui mediante una o en este ca-
so dos corrientes de aire 16.1 y 16.2. Al menos una parte de
las fibras del conjunto de fibras 3 recibe una torsidn real
(retorcimiento). También aqui es extraida la mecha 9 ¢ la
cinta por un dispositivo no ilustrado y es enrollada. Prefe-
rentemente el medio impartidor de torsidén 17 comprende va-
rios taladros de tobera 11. Los taladros de tobera 11 sirven
para la generacién de las corrientes de aire 16.1 y 16.2.
Los taladros de tobera estdn orientados de tal manera que
los chorros de aire salientes generen juntos y conjuntamente
la corriente de aire 16.1 & 16.2, respectivamente. Para ello
los angulos de entrada de los taladros de tobera 11 son pre-
ferentemente iguales dentro de la respectiva camara de arre-
molinamiento 5. Ademas, las corrientes de aire 16.1 y 16.2
estan orientadas en el mismo sentido, es decir que las dos
corrientes de aire 16.1 y 16.2 tienen - a pesar de camaras
de arremolinamiento separadas - igual sentido de giro (co-
rriente de aire giratoria a derecha o a izquierda).

En general se cuida preferentemente en todas las formas
de realizacidén de la invencidn que las toberas o los tala-
dros de tobera 11 estén orientados de tal manera que los
chorros de aire salientes estén dirigidos igual, para asi
generar conjuntamente una corriente de aire de igual sentido

con un sentido de rotacidén. Preferentemente, las distintas

14
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toberas o taladros de tobera estéan dispuestos rotacionalmen-
te simétricos entre si.

Preferentemente los medios impartidores de torsidn se-
gin la invencidén presentan también uno o varios elementos de
contencién de la torsidn. Elementos de contencidn de la tor-
sién pueden presentar distintas configuraciones. Un elemento
de contencién de la torsidn puede por ejemplo estar configu-
rado a modo de canto, de espiga, de superficie torsionada,
de cono o en forma de varios medios orientadores.

La Fig. 4 ilustra un medio impartidor de torsidén 18 con
un elemento de contencidédn de la torsidn en forma de una es-
piga 19. Los restantes elementos de la Fig. 4 corresponden
esencialmente a las formas de realizacidn ya descritas y
presentan correspondientemente también los mismos numeros de
referencia. La espiga 19 en la Fig. 4 sirve de elemento de
contencién de la torsidn, asi como también como falso nucleo
de hilo. Elementos de contencién de la torsidn sirven para
impedir que una torsidén se transmita en el conjunto de fi-
bras hacia atras. Particularmente se impide con ello que se
produzca una eventual falsa torsidén y por consiguiente no
sea eventualmente impartida una torsidn real al conjunto de
fibras. El empleo de elementos de contencidédn de la torsidn
para los dispositivos y procedimiento segun la invencidn no
es obligadamente necesario, aunque recomendable. Particular-
mente resulta asi mejorada la transmisién de torsidn real
mediante la corriente de aire.

Tal como se ilustra en las Figs. 4a y 4b, una espiga 19

impide que la torsidén generada por la corriente de aire se

15
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propague hacia atréds en direccidn a la entrada del elemento
de gula de fibras en el conjunto de fibras 3. Ello puede
apreciarse particularmente bien en las Figs. 4a, 4b y 4c: La
corriente de aire 20 alrededor de la embocadura del elemento
de formacién de una mecha (no ilustrado) genera un retorci-
miento o una torsidén dentro del conjunto de fibras 3. Merced
a la existencia de la espiga 19 como elemento de contencidn
de la torsidén se impide que el retorcimiento de las fibras
se propague al conjunto de fibras 3, que se halla sobre el
elemento de guia de fibras 10 6 21 (véanse fibras paralelas
no retorcidas sobre los elementos de guia de fibras 10 6 21,
respectivamente, en las figuras).

Como elemento de contencidén de torsidn puede también
servir una superficie de guia de fibras 21 torsionada. La
Fig. 4b muestra una superficie de guia de fibras 21 torsio-
nada, que adicionalmente comprende una espiga 19. Con ello
la funcién de contencidédn de torsidn resulta particularmente
efectiva. Una superficie de guia de fibras 21 con espiga se
ilustra también en la Fig. 4c. Los elementos de la Fig. 4c
corresponden esencialmente a los elementos de la Fig. 4b,
con la diferencia de que la espiga 19 de la Fig. 4c es roma.

La Fig. 5 muestra un elemento de guia de fibras 10 con
un denominado cono 24 de bloqueo de la torsién. E1l cono 24
de bloqueo de la torsidén adopta la funcién del elemento de
contencién de torsidn. E1l funcionamiento es igual que en el
caso de la espiga 19: Cono o espiga sirven ademas como deno-
minados falsos nucleos de hilo. Las fibras o el conjunto de

fibras se colocan helicoidalmente alrededor del falso nuacleo
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de hilo, con lo que la propagacién del retorcimiento en sen-
tido contrario al sentido de extraccidédn de la mecha o con-
junto de fibras resulta impedida.

Como elemento de contencidén de torsidédn puede también
servir solamente un elemento de guia de fibras 22 torsiona-
do, sin espiga. Ello se ilustra por ejemplo en la Fig. 6
(comparese con la Fig. 4c). Una superficie de guia de fibras
torsionada basta en si como elemento de contencién de tor-
sién. E1 empleo adicional de una espiga no es absolutamente
necesario. Diversas vistas de un elemento de guila de fibras
torsionado sin espiga 22 pueden apreciarse en las Figs. 6a y
6b. Como elemento de contencidédn de torsidén puede también
servir Unicamente un canto 33, que no tiene que ser precedi-
do obligadamente por una superficie de guia de fibras tor-
sionada.

La Fig. 7 muestra ulteriores elementos de contencidn de
torsién, susceptibles de ser empleados en el dispositivo se-
gin la invencién. La figura muestra un elemento de guia de
fibras 23 con varios medios de conduccidén. Estos medios de
conduccién 26 poseen, ademas de su funcién de conducir el
conjunto de fibras 3, también el efecto de un tope a la tor-
sién. En la figura puede apreciarse bien como actuan los me-
dios de conduccién 26 con funcidn de contenciédn de torsidn:
El conjunto de fibras 3 es estirado en estado no retorcido
hacia el elemento de formacidén de una mecha 6. En la emboca-
dura del elemento de formacién de una mecha 6 son retorcidos
los cabos de fibras sueltos 12 por la corriente de aire 20

de la camara de arremolinamiento mediante transmisién de
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torsién real. Al retorcerse los cabos de fibras sueltos 12
se produce un par de torsidén que intenta propagarse en di-
reccién contraria a la direccidén de extracciédn (flecha) de
la mecha en el conjunto de fibras 3. Merced a la existencia
de los medios de conduccidén 26 con funcidén de contencidn de
torsién resulta contenido o bloqueado este par de torsidn o
el retorcimiento que el par de torsidn originaria en el con-
junto de fibras. Es decir que no se propaga retorcimiento
alguno en el conjunto de fibras 3 (véase ilustracidén Fig. 7:
El conjunto de fibras 3 no estéd retorcido). De esta manera
es impartida al conjunto de fibras 3 una torsidén real (re-
torcimiento) mediante la corriente de aire 20, con lo que se
obtiene la mecha 9.

Sin los medios de conduccién 26 con funcidn de conten-
cién de torsidén se propagaria el retorcimiento al conjunto
de fibras 3, con lo que se produciria una denominada falsa
torsién que eventualmente impediria una torsién real del
conjunto de fibras o de la mecha. Una ulterior ilustracidn
de las circunstancias que se acaban de explicar puede apre-
ciarse en la Fig. 7a: También aqui puede apreciarse muy bien
como el conjunto de fibras 3 permanece sin retorcer merced a
los medios de conduccidn 26.

Las Figs. 8a y 8b muestran medios de conduccidén con
funcién de contencién de torsidén de diversa configuraciédn.
La Fig. 8c muestra una vista de los medios de conduccidn 27
6 28 en el sentido de extraccién de la mecha o del conjunto
de fibras. Son concebibles diversas formas para los medios

de conduccién con funcidn de contencidén de torsidn. Los me-
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dios de conduccidén 26, 27 y 28 ilustrados representan unica-
mente algunas de las posibles formas.

La mechera segun la invencién puede comprender prefe-
rentemente también un medio que determine el ancho del con-
junto de fibras antes de su entrada en el medio impartidor
de torsién. Este medio puede ser por ejemplo un embudo u
otras formas de condensador. Un tal medio 29 se ilustra en
la Fig. 9. La figura muestra un embudo 29 que delimita un
conjunto de fibras 3 en su ancho y lo conduce a un medio im-
partidor de torsién 31. Un tal embudo 29 u otro tipo de con-
densador puede estar por ejemplo dispuesto a continuacidn de
un par de rodillos de salida 30. El par de rodillos de sali-
da 30 estd ilustrado en una vista de planta. El numero de
referencia 34 indica la linea de aprisionamiento del par de
rodillos de salida 30.

Tal como se ha descrito mads arriba en los ejemplos de
realizacién, la mechera segun la invencidén, particularmente
un Flyer, para la obtencidén de una mecha a partir de un con-
junto de fibras, comprende un medio impartidor de torsidn
especial. El1 medio impartidor de torsidén especial de la me-
chera segun la invencidén retuerce una cinta de fibras para
formar una mecha. Para ello el medio impartidor de torsidn
segun la invencidén comprende una cémara de arremolinamiento
con un elemento de formacidén de una mecha contenido en la
misma. Preferentemente el elemento de formacidén de una mecha
es un huso. En la cédmara de arremolinamiento del medio im-
partidor de torsién es impartida seguin la invencidén al con-

junto de fibras al menos parcialmente (es decir al menos a
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una parte de las fibras) una torsién real (retorcimiento)
mediante una corriente de aire.

La mechera no correspondiente a la invencidn para la
obtencidén de una mecha a partir de un conjunto de fibras
puede también presentar una distinta ejecucidn de un medio
impartidor de torsidén: Un ulterior medio impartidor de tor-
sién, tampoco correspondiente a la invencidn, comprende una
cdmara de arremolinamiento sin elemento de formacidén de una
mecha (por ejemplo huso). Sin embargo, esta camara de arre-
molinamiento comprende medios que causan la formacidédn de una
corriente de aire en la camara de arremolinamiento. Esta co-
rriente de aire imparte al conjunto de fibras al menos par-
cialmente (es decir al menos a una parte de las fibras) una
torsidén real (retorcimiento). Esta segunda forma de realiza-
cidén de un medio impartidor de torsidn segin la invencidn
puede también comprender varias camaras de arremolinamiento
con correspondientemente mads medios para la formacidn de una
corriente de aire (véase por ejemplo la Fig. 3b).

A las mecheras segun la invencidén o a los medios impar-
tidores de torsidén segun la invenciédn pueden estar antepues-
tos respectivos trenes de estiraje.

Preferentemente los medios impartidores de torsidén se-
gun la invencidén poseen uno o varios elementos de contencidn
de torsidén. Estos elementos de contencidn de torsidn pueden
estar configurados, por ejemplo, a modo de canto, de espiga,
de superficie torsionada, de cono o de varios medios de con-
duccidédn. Los medios impartidores de torsidén segun la inven-

cidén pueden también comprender una combinacién de los ele-
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mentos de contencidén de torsidédn acabados de citar, por ejem-
plo una superficie torsionada con una espiga, o un cono con
una espiga, o un canto con una espiga, o una superficie tor-
sionada con una espiga. El medio impartidor de torsidn segun
la invencién puede comprender varios de estos elementos de
contencién de torsidén o una combinacidén de los mismos.

Preferentemente los medios impartidores de torsidén se-
gin la invencidén comprenden varias toberas para la genera-
cidén de la corriente de aire, estando orientadas dichas to-
beras de tal manera que los chorros de aire salientes de las
mismas estén orientados igual, a fin de generar conjuntamen-
te una corriente de aire de igual sentido. Ello vale parti-
cularmente en el caso en que existan varias camaras de arre-
molinamimento, es decir que las corrientes de aire o de aire
arremolinado tienen iguales sentidos de giro o de flujo. Por
consiguiente, preferentemente los taladros de tobera estan
dispuestos de forma rotacionalmente simétrica alrededor de
los ejes de las camaras de arremolinamiento o, en el caso de
que existan varias camaras de arremolinamiento, dispuestos
tanto de forma rotacionalmente simétrica como también des-
plazados de forma rotacionalmente simétrica sobre un eje
(los angulos de entrada de los taladros de tobera son por
tanto iguales).

Si existen varias camaras de arremolinamiento, las to-
beras pueden estar preferentemente dispuestas de tal manera
que las toberas de una respectiva camara de arremolinamiento
estén dispuestas de forma rotacionalmente simétrica, pero

que cada camara de arremolinamiento presente un angulo de

21



10

15

20

25

ES 2500091 T3

entrada distinto para las respectivas toberas. Aunque los
chorros de aire salientes en las respectivas cdmaras de
arremolinamiento permanecen con igual sentido - en el senti-
do de una rotacidén a izquierda o una rotacidén a derecha -
los mismos tienen distintos “angulos de inclinacién”. Inclu-
so aunque la corriente de aire arremolinado producida en
distintas camaras de arremolinamiento presente distintos
“angulos de inclinacién”, las transmisiones de torsidén per-
manecen en igual sentido, es decir el conjunto de fibras o
la mecha recibe un retorcimiento a izquierda o un retorci-
miento a derecha en todas las camaras de arremoclinamiento.
Una disposicién rotacionalmente simétrica de las toberas se
ilustra por ejemplo en la Fig. 2. Una disposicién desplazada
de forma rotacionalmente simétrica de las toberas se aprecia
en la Fig. 3b (los taladros de tobera 11 de ambas camaras de
arremolinamiento estan dispuestos, andlogamente a la Fig. 2,
también de forma rotacionalmente simétrica).

Preferentemente las mecheras y medios impartidores de
torsién segin la invencidén comprenden un medio, particular-
mente un embudo o un condensador aerodinadmico o mecanico,
que tiene la funcidén de determinar el ancho del conjunto de
fibras antes de su entrada en el medio impartidor de tor-
sién.

Preferentemente la distancia entre la embocadura de en-
trada del elemento de formacidén de una mecha (por ejemplo
huso) y la Ultima linea de aprisionamiento (por ejemplo del
par de rodillos de salida) no es mayor que la longitud de

fibra mas larga contenida en el conjunto de fibras o mayor
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que la longitud de fibras cortadas media del conjunto de fi-
bras.

Preferentemente la distancia entre la entrada del medio
impartidor de torsién y la dltima linea de aprisionamiento
(por ejemplo del par de rodillos de salida de un tren de es-
tiraje) no es mayor que la longitud de fibra mas larga con-
tenida en el conjunto de fibras.

Preferentemente estd asociado a la mechera segun la in-
vencidédn un dispositivo enrollador. Este enrolla la mecha que
sale del medio impartidor de torsién. Con preferencia dicho
dispositivo enrollador es una bobinadora cruzada, una bobi-
nadora cruzada de precisidn, una bobinadora cruzada salvaje,
una bobinadora de precisidén escalonada o una bobinadora pa-
ralela.

Preferentemente el elemento de formacidn de una mecha
es un huso.

Constituye también parte de la invencidén la aplicacidn
inventiva de un medio impartidor de torsidn, que opere segun
cualquier procedimiento de hilatura neumatica y sirva para
la obtencién de una mecha, comprendiendo el medio impartidor
de torsidén uUnicamente una camara de arremolinamiento con un
elemento de formacidédn de una mecha (por ejemplo huso) conte-
nido en la misma, y en que al conjunto de fibras le es im-
partida en dicha una céamara de arremolinamiento al menos
parcialmente (es decir al menos a una parte de las fibras)
una torsidén real (retorcimiento) mediante una corriente de
aire o corriente de aire arremolinado.

En la aplicacidén segln la invencidédn de un medio impar-—
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tidor de torsidn es generada en el medio impartidor de tor-

sién preferentemente una corriente de alire en un mismo sen-

tido de acuerdo con lo anteriormente expuesto (es decir to-

das las corrientes de aire en el medio impartidor de torsidn
giran ya sea a izquierda o a derecha, para la generacidn de

un correspondiente retorcimiento a izquierda o a derecha).

En la aplicacidén segun la invencidén de un medio impar-
tidor de torsidn comprende el medio impartidor de torsidn
preferentemente una, dos, tres, cuatro, cinco, seis 6 méas
toberas para la generacidén de la corriente de aire. Prefe-
rentemente estas toberas estéan dispuestas de forma rotacio-
nalmente simétrica o desplazadas de forma rotacionalmente
simétrica (véase exposicidn anterior y comparese con las
Figs. 2 y 3b).

Preferentemente un medio impartidor de torsidén util pa-
ra la aplicacién segun la invencidén comprende varias toberas
para la generacidén de una corriente de aire, las cuales es-
tdn orientadas de tal manera que los chorros de aire salien-
tes estén dirigidos en igual sentido y generen conjuntamente
una corriente de aire dirigida en igual sentido (segun lo
arriba expuesto corrientes de aire giratorias a izquierda o
a derecha). A fin de que los chorros de aire saliente estén
orientados en igual sentido en una camara de arremolinamien-
to, los mismos estan preferentemente dispuestos de manera
rotacionalmente simétrica alrededor del eje, o alrededor de
un eje, en la cémara de arremolinamiento.

En la mechera segun la invencidén arriba descrita, par-

ticularmente un Flyer, o en la aplicacidn segun la invencidn
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de un medio impartidor de torsidén es impartida a la mecha
Unicamente una torsidén de proteccidn. Es decir que la mecha
generada por la corriente de aire es susceptible de ser es-
tirada. La torsidén (retorcimiento) podria volver a ser eli-
minada para la ulterior elaboracidén de la mecha, por ejemplo
a un hilo de anillos.

Todas las mecheras segun la invencidn descritas, sus
medios impartidores de torsidén, asi como todas las aplica-
ciones de medios impartidores de torsidén segun la invencidn

descritas no operan segun un proceso de falsa torsidn.

Leyenda:

1 Puesto de hilar de una mechera
2 Tren de estiraje

3 Conjunto de fibras

4 Medio impartidor de torsidn

5 Camara de arremolinamiento

6 Elemento de formacidén de una mecha (huso)
7 Dispositivo enrollador

8 Par de rodillos de arrastre

9 Mecha

10 Elemento de guia de fibras

11 Taladros de tobera o toberas
12 Cabos de fibras sueltos

13 Embocadura de entrada

14 Nacleo

15 Medio impartidor de torsidn sin elemento de forma-
cidén de una mecha

16, 16.1, 16.2 Corriente de aire

25



10

15

20

17

18

19
20
21
22

23

24
25

26,

29
30
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34
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Medio impartidor de
arremolinamiento
Medio impartidor de
tencidén de torsiédn
Espiga

Corriente de aire
Elemento de guia de
Elemento de guia de
Elemento de guia de

conduccidn

torsidén con dos camaras de

torsidén con elemento de con-

fibras torsionado con espiga
fibras torsionado sin espiga

fibras con varios medios de

Cono de blogqueo de torsidn

Elemento de guia de

fibras

27, 28 Medios de conduccidén con funcidn de bloqueo

de torsidn

Embudo

Par de rodillos de salida

Medio impartidor de torsidn

Corriente de aire

Canto

Linea de aprisionamiento
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Reivindicaciones

1. Mechera para la obtencidén de una mecha (9) a partir
de un conjunto de fibras (3), comprendiendo uno o varios
puestos de hilar (1) con respectivos medios impartidores de
torsidén (4) y preferentemente un tren de estiraje (2) ante-
puesto al medio impartidor de torsidn (4), caracterizada
porque el medio impartidor de torsidn (4) comprende una ca-
mara de arremolinamiento (5) con un elemento de formacidn de
una mecha (6) contenido en la misma, siendo impartida al
conjunto de fibras (3) en la camara de arremolinamiento (5)
una torsidn real o al menos parcialmente una torsidn real,
mediante una corriente de aire (32).

2. Mechera para la obtencidn de una mecha (9) segun la
reivindicacién 1, caracterizada porque el medio impartidor
de torsidédn (4, 18) comprende al menos un elemento de conten-
cién de torsién (19, 21, 22, 26, 27, 28, 33), estando confi-
gurado preferentemente dicho elemento de contencidn de tor-

sién como canto (33), como espiga (19), como superficie tor-

sionada (21, 22), como cono (24), como varios medios de con-
duccidén (26, 27, 28), o como combinacién de dichos elemen-
tos.

3. Mechera para la obtencidén de una mecha (9) segun la
reivindicacién 1 6 2, caracterizada porque el medio imparti-
dor de torsidédn (4, 17, 18) contiene varias toberas (11) para
la generacidén de la corriente de aire (16, 16.1, 16.2, 20),
estando orientadas las toberas (11) de tal manera que los
chorros de ailre (32) salientes estén orientados de tal modo

en igual sentido que generen conjuntamente una corriente de
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aire (16.1, 16.2, 20) orientada en igual sentido e impartan
una torsidn, estando preferentemente dispuestas las toberas
(11) de forma rotacionalmente simétrica o desplazadas de
forma rotacionalmente simétrica.

4. Mechera para la obtencidén de una mecha (9) segun una
de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizada porque estéan
previstos medios (29), particularmente embudos (29) o con-
densadores aerodinadmicos o mecanicos, que determinan el an-
cho del conjunto de fibras (3) antes de su entrada en el me-
dio impartidor de torsién (4, 15, 17, 18, 31).

5. Mechera para la obtencidén de una mecha segun una de
las reivindicaciones 1, 3, & 4, caracterizada porque la dis-
tancia entre la embocadura de entrada del elemento de forma-
cién de una mecha (13) y la ultima linea de aprisionamiento
(34) no es mayor que la longitud de fibra mas larga conteni-
da en el conjunto de fibras (3).

6. Mechera segun una de las reivindicaciones preceden-
tes, caracterizada porque al o a los puestos de hilar (1) de
la mechera estd asociado un dispositivo enrollador (7), el
cual enrolla la mecha (9) saliente del medio impartidor de
torsiébn (4, 15, 17, 18, 31), siendo dicho dispositivo enro-
llador (7) preferentemente una bobinadora cruzada, una bobi-
nadora cruzada de precisién, una bobinadora cruzada salvaje,
una bobinadora de precisidén escalonada, o una bobinadora pa-
ralela.

7. Mechera segun una de las reivindicaciones preceden-
tes, caracterizada porque el elemento de formacidén de una

mecha (6) es un huso.
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8. Aplicacidén de un medio impartidor de torsidn (4,
18), que opera seguin un procedimiento de hilatura neumatica,
para la obtencidén de una mecha (9), caracterizada porque el
medio impartidor de torsidén (4, 18) comprende una cémara de
arremolinamiento (5) con un elemento de formacidén de una me-
cha (6) contenido en la misma, siendo impartida al conjunto
de fibras (3) en la céamara de arremolinamiento (5) al menos
parcialmente una torsidén real mediante una corriente de aire
(32) .

9. Aplicacién de un medio impartidor de torsidén (4, 15,
17, 18, 31) segun la reivindicacidén 8, caracterizada porque
en el medio impartidor de torsidén (4, 15, 17, 18, 31) es ge-
nerada una corriente de aire (l16.1, 16.2, 16, 20) orientada
en igual sentido.

10. Aplicacién de un medio impartidor de torsidn (4,
15, 17, 18, 31) segun una de las reivindicaciones 8 6 9, ca-
racterizada porque el medio impartidor de torsién (4, 15,
17, 18, 31) comprende una, dos, tres, cuatro, cinco, seis, o
mas toberas (11) para la generacidn de la corriente de aire.

11. Aplicacién de un medio impartidor de torsidén (4,
15, 17, 18, 31) segun una de las reivindicaciones 8 a 10,
caracterizada porque el medio impartidor de torsidén (4, 15,
17, 18, 31) comprende varias toberas (l1l1) para la generacidn
de la corriente de aire (l6.1, 16.2, 16, 20), estando orien-
tadas las toberas (l11) de tal manera que los chorros de aire
(32) salientes estén orientados en igual sentido y generen
conjuntamente una corriente de aire (16.1, 16.2, 16, 20)

orientada en igual sentido.
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12. Aplicacidén de un medio impartidor de torsidén segun
una de las reivindicaciones 8 a 11, caracterizada porque la
torsidén impartida a la mecha (9) es una torsidén de protec-
cidén, por lo que la mecha (9) permanece susceptible de ser

estirada.
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