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DESCRIPCION

Procedimiento para fabricar un elemento de mando para un difusor de aire, elemento de mando para un difusor de
aire, y difusor de aire

La invencion se refiere a un procedimiento para fabricar un elemento de mando para un difusor de aire. La invencion
se refiere ademas a un elemento de mando para un difusor de aire. Ademas, la invencién se refiere a un difusor de
aire, en particular para un automovil.

Un difusor de aire con un elemento de mando dispuesto en una lamina horizontal para controlar una corriente de aire
es conocido, por ejemplo, por el documento DE 10 2006 012 473 A1. El elemento de mando sirve, por un lado, para
hacer pivotar la lamina con respecto a su eje longitudinal, y, por otro lado, para influir en la corriente de aire con
respecto a su direccién horizontal.

Cuando esta prevista una posibilidad de desplazamiento de un elemento de mando de este tipo sobre una lamina,
entonces puede estar previsto un cojin de cojinete de un material blando. Sin embargo, el cojin de cojinete como
componente constructivo independiente requiere una etapa de montaje adicional. Ademas, una pieza de insercion
de metal se puede insertar en la parte de mango del elemento de mando para transmitir una mayor calidad.
Asimismo, la pieza de insercion requiere una etapa de montaje adicional.

En el documento DE 20 2004 008 181 U1 se describe un procedimiento para fabricar un elemento de mando para un
difusor de aire con las caracteristicas del preambulo de la reivindicacion 1, y se muestra un difusor de aire para un
automévil con las caracteristicas del preambulo de la reivindicacion 12. Una corredera dispuesta de manera
desplazable longitudinalmente sobre una lamina, que rodea en total la lamina, esta compuesta por una cubierta
parcial anterior y por una cubierta parcial posterior y esta provista de un listdon decorativo y lengiietas de mango. La
corredera se fabrica en dos etapas de trabajo sucesivas: en primer lugar se inyecta la cubierta parcial anterior a
partir de un primer plastico. A continuacioén, un plastico galvanicamente mecanizable, a partir del que se conforman
el listén y las lengiietas de mango, se inyecta al interior de la cubierta parcial anterior. A continuacion, el liston y las
lenglietas de mango se recubren con una capa metalica en un bafio galvanico. Sélo un tramo interior de la cubierta
parcial anterior y la cubierta parcial posterior entran en contacto con la lamina.

El objetivo de la invencion es simplificar el montaje de un elemento de mando con buenas propiedades de
deslizamiento sobre una lamina de un difusor de aire.

Este objetivo se consigue mediante un procedimiento con las caracteristicas de la reivindicacion 1. Realizaciones
ventajosas y convenientes del procedimiento de acuerdo con la invencion se indican en las reivindicaciones
dependientes.

El procedimiento de acuerdo con la invencién para fabricar un elemento de mando para un difusor de aire
comprende las siguientes etapas:

- Fabricar un primer elemento parcial a partir de un componente duro en una primera operacién de fundicién
inyectada, y

- Fabricar un segundo elemento parcial a partir de un componente blando en una segunda operacién de fundicién
inyectada.

De acuerdo con la invencion, el segundo elemento parcial constituye un cojinete de deslizamiento para un montaje
del elemento de mando sobre una lamina del difusor de aire. En su fabricacion, el segundo elemento parcial se une
con el primer elemento parcial mediante adhesién y/o mediante conformacion geométrica. Cuando el proprio primer
elemento parcial estd compuesto por varias piezas individuales, entonces el segundo elemento parcial se une con al
menos una de estas piezas individuales.

La invencion se basa en el conocimiento de que para el cojinete es ventajoso un material blando con buenas
propiedades de deslizamiento para desplazar el elemento de mando sobre la lamina. La invencion prevé un
elemento de mando con elementos parciales de diferente dureza, en donde el elemento parcial blando constituye el
cojinete. El elemento parcial blando ya se une durante la fabricacién con el elemento parcial duro y constituye una
unidad prefabricada en una Unica etapa de trabajo con el mismo. Dado que no se tiene que insertar un cojin de
cojinete independiente en el elemento de mando, se reducen el nUmero de componentes constructivos y el esfuerzo
de montaje.

De acuerdo con una primera alternativa, los dos elementos parciales se pueden fabricar conjuntamente en un
procedimiento de fundicion inyectada de dos componentes (procedimiento de dos componentes). Tal como es
habitual en un procedimiento de este tipo, el apareamiento de materiales para los dos elementos parciales se elige
de modo que éstos se quedan bien adheridos uno en otro.
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De acuerdo con una segunda alternativa, los dos elementos parciales se pueden fabricar conjuntamente en un
procedimiento de montaje en molde (procedimiento IMA). En este caso, las formas geométricas de los dos
elementos parciales se eligen de modo que quedan unidos entre si de modo que no se pueden perder tras el
proceso de fundicion inyectada sin que sea necesaria una adhesion para ello. Tampoco en este caso es necesario
un ensamblaje de los dos elementos parciales tras la fundicion inyectada.

Evidentemente, las dos alternativas también se pueden combinar entre si.

Siliconas son materiales muy resistentes y tienen propiedades de deslizamiento muy buenas. Por tanto, el
componente blando para el segundo elemento parcial que constituye el cojinete comprende preferiblemente una
silicona.

De manera alternativa, el componente blando para el segundo elemento parcial puede comprender un material
elastomérico termoplastico. Materiales elastoméricos termoplasticos son elasticos y son muy adecuados para
procedimientos de fundicién inyectada.

Es especialmente ventajosa una configuraciéon del elemento de mando de acuerdo con la invencién en la que el
componente blando forma gran parte de la superficie del elemento de mando. En este caso, el segundo elemento
parcial no sélo sirve como cojinete sino provoca ademas una haptica agradable durante la manipulacion.

El componente duro para el primer elemento parcial, que es mas duro que el segundo elemento parcial, puede
comprender un plastico con un efecto metalico.

La ventaja de un material de este tipo para el componente duro se manifiesta especialmente cuando la segunda
operacion de fundicién inyectada se realiza de modo que un extremo del primer elemento parcial permanezca
visible. El aspecto éptico metalico visible aumenta la calidad del elemento de mando sin que sea necesaria para ello
una pieza de insercién metalica o clip metalico independiente, tal como era habitual hasta el momento.

De acuerdo con una forma de realizaciéon preferida del procedimiento de acuerdo con la invencion, la segunda
operacion de fundicion inyectada se realiza en un molde de inyeccion con un extractor de noyos del que se tira por
una longitud definida para liberar un canal en el primer elemento parcial a través del que se puede desplazar el
componente blando al interior del primer elemento parcial para formar el cojinete.

Para simplificar el montaje sobre una lamina horizontal, el primer elemento parcial del elemento de mando puede
estar compuesto por varias piezas individuales, incluyendo una pieza posterior que esta prevista para colocarse en
un lado posterior de lamina y una pieza anterior que esta prevista para colocarse en un lado anterior de lamina.

En una configuracion de este tipo, el segundo elemento parcial se puede unir con la pieza posterior o con la pieza
anterior del primer elemento parcial durante su fabricacion.

El objeto de la invencion es también un elemento de mando para un difusor de aire con las caracteristicas de la
reivindicacion 12. El elemento de mando de acuerdo con la invenciéon comprende un primer elemento parcial a partir
de un componente duro y un segundo elemento parcial a partir de un componente blando que constituye un cojinete
de deslizamiento para un montaje del elemento de mando sobre una lamina del difusor de aire. El segundo elemento
parcial esta adherido en el primer elemento parcial y/o esta unido con el primer elemento parcial mediante
conformacién geométrica de modo que no se puede perder y constituye asi una unidad prefabricada.

La invenciéon crea también un difusor de aire, en particular para un automévil, con las caracteristicas de la
reivindicacion 13. El difusor de aire de acuerdo con la invencién comprende varias laminas ajustables para influir en
una corriente de aire asi como un elemento de mando de acuerdo con la invencién que esta dispuesto sobre una de
las laminas.

Caracteristicas y ventajas adicionales resultan de la siguiente descripcion y de los dibujos adjuntos a los que se
hace referencia. En los dibujos muestran:

- La figura 1, una vista anterior/lateral en perspectiva de un elemento de mando de acuerdo con la invencion de
acuerdo con una primera forma de realizacion;

- Lafigura 2, una vista posterior en perspectiva del elemento de mando de la figura 1;
- Lafigura 3, una vista en corte del segundo elemento parcial del elemento de mando de la figura 1;
- Lafigura 4, una vista lateral en corte en perspectiva del elemento de mando de la figura 1 sobre una lamina;

- Lafigura 5, una vista en despiece ordenado de un elemento de mando de acuerdo con la invencion de acuerdo
con una segunda forma de realizacién con una lamina;
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- La figura 6, una vista anterior en perspectiva de la pieza posterior del primer elemento parcial y del segundo
elemento parcial del elemento de mando de la figura 5;

- Lafigura 7, una vista posterior en perspectiva de un detalle de la figura 5;
- Lafigura 8, una vista desde arriba en corte en perspectiva de un detalle de la figura 5;

- La figura 9, una vista posterior en perspectiva de la pieza anterior del primer elemento parcial y del segundo
elemento parcial de un elemento de mando de acuerdo con la invenciéon de acuerdo con una tercera forma de
realizacion;

- Lafigura 10, una vista lateral en perspectiva del primer elemento parcial de la figura 9;

- La figura 11, una vista anterior en perspectiva del primer elemento parcial de acuerdo con una variante de la
tercera forma de realizacion;

- Lafigura 12, una vista desde arriba en corte en perspectiva de un detalle de la pieza anterior del primer elemento
parcial y del segundo elemento parcial de la figura 9;

- La figura 13, una vista posterior en perspectiva de la pieza anterior del primer elemento parcial y del segundo
elemento parcial de un elemento de mando de acuerdo con la invenciéon de acuerdo con una cuarta forma de
realizacion; y

- Lafigura 14, una vista desde arriba en corte en perspectiva de la pieza anterior del primer elemento parcial y del
segundo elemento parcial de la figura 13.

En la siguiente descripcion de las formas de realizacion preferidas de la invencion, las indicaciones anterior,
posterior, horizontal, vertical, etc., se refieren a la situaciéon de montaje habitual y conocida por un experto en la
técnica de un difusor de aire en un automovil, designando, por ejemplo, el término lado anterior el lado dirigido al
espacio interior a ventilar.

En las figuras 1 y 2 se muestra una primera forma de realizaciéon de un elemento de mando 10 para un difusor de
aire. El elemento de mando 10 esta compuesto fundamentalmente por dos elementos parciales 12, 14 que estan
unidos entre si. Un paso plano 16 se extiende de manera transversal desde un lado hasta el lado opuesto a través
de todo el elemento de mando 10.

El primer elemento parcial 12 esta rodeado casi completamente por el segundo elemento parcial 14, en particular en
la zona que toca el usuario durante la manipulacion. Sin embargo, a través de una muesca 18 del segundo elemento
parcial 14 en el lado anterior del elemento de mando 10 se puede ver el extremo anterior del primer elemento parcial
12.

Tal como se puede ver en la figura 3, el segundo elemento parcial 14 presenta, ademas de un tramo superior 14a 'y
un tramo inferior 14b, un tramo central 14c que se extiende desde una zona anterior tirada hacia arriba del tramo
inferior 14b hacia dentro. El tramo central 14c constituye un cojinete 20, mas concretamente, un cojinete de
deslizamiento en forma de una almohadilla, para un montaje del elemento de mando 10 sobre una lamina horizontal
del difusor de aire.

En la figura 4 se muestra el elemento de mando 10 montado sobre una lamina horizontal 22 del difusor de aire. La
lamina plana 22 sobresale a través del paso 16 del elemento de mando 10 y se apoya en el lado anterior en el
cojinete 20. El elemento de mando 10 se puede desplazar en la direccién horizontal sobre la lamina 22. Mediante
brazos de retencion 24, el elemento de mando 10 se puede fijar mediante clip en una lamina vertical (no mostrada)
del difusor de aire, por lo que se mantiene en una medida limitada la posibilidad de desplazamiento en la direcciéon
horizontal.

El primer elemento parcial 12 esta compuesto por un componente duro moldeable por inyeccion, en particular por un
plastico con un efecto metalico. Dado que el extremo anterior del primer elemento parcial 12 se puede ver a través
de la muesca 18, parece que el elemento de mando 10 tiene una calidad mayor que un elemento de mando
meramente de plastico. El segundo elemento parcial 14 estd compuesto por un componente blando moldeable por
inyeccion, en particular por una silicona o un material elastomérico termoplastico con buenas propiedades hapticas y
propiedades de deslizamiento.

La unién de los dos elementos parciales 12, 14 entre si ya se realiza durante su fabricacion. Los dos elementos
parciales 12, 14 se pueden inyectar sucesivamente en un procedimiento de fundicién inyectada de dos componentes
(procedimiento de dos componentes), eligiéndose los materiales de modo que se garantiza una buena adhesion del
segundo elemento parcial 14 en el primer elemento parcial 12. En la segunda operacion de fundicion inyectada se
tira de un extractor de noyos del molde de inyeccion por una longitud definida para liberar un canal dentro del primer
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elemento parcial 12 a través del que se puede desplazar el componente blando al interior del primer elemento
parcial 12 para formar el cojinete 20.

De manera alternativa, los dos elementos parciales 12, 14 también se pueden fabricar en la técnica de montaje en
molde (técnica IMA (In Mold Assembly). Las formas de los dos elementos parciales 12, 14 se eligen en este caso de
modo que quedan unidos entre si tras la fundicion inyectada de los dos elementos parciales 12, 14 de modo que no
se pueden perder, sin que sea necesaria obligatoriamente una adhesion para ello. Aun asi, una adhesion puede
facilitar la unién mediante una seleccién correspondiente de material.

Una segunda forma de realizacion del elemento de mando 10 se representa en las figuras 5 a 8. Tal como resulta de
la figura 5, en este caso, el primer elemento parcial 12 esta compuesto por varias piezas individuales, concretamente
una pieza anterior 12a que esta prevista para colocarse en el lado anterior de la lamina horizontal 22 y una pieza
posterior 12b que esta prevista para colocarse en el lado posterior de la lamina 22. Ademas, el elemento de mando
10 comprende una pieza de insercién de cromo 26.

En la segunda forma de realizacion, el segundo elemento parcial 14 esta unido con la pieza posterior 12b del primer
elemento parcial 12, tal como se puede ver mejor en la figura 6. La unién, a su vez, se puede conseguir mediante un
procedimiento de fundicion inyectada de dos componentes con materiales que se adhieren bien unos en otros y/o en
la técnica IMA mediante una conformacion correspondiente de la pieza posterior 12b y del segundo elemento parcial
14. Dado que en esta forma de realizacion esta prevista la pieza de insercidon de cromo 26 independiente, no es
necesario que el componente duro para el primer elemento parcial 12 tenga un efecto metalico.

La figura 7 muestra una abertura 28 en la pieza posterior 12b del primer elemento parcial 12 a través de la que se
inyecta el componente blando desde el lado posterior. La figura 8 muestra el segundo elemento parcial 14 con un
ensanchamiento 14d previsto de acuerdo con la técnica IMA en el lado posterior de la abertura 28 de la pieza
posterior 12b. El ensanchamiento 14d es mas grande o tiene un contorno diferente que la abertura 28, de modo que
el segundo elemento parcial 14 no se puede salir hacia delante cuando no esta adherido en la pieza posterior 12b.

El montaje del elemento de mando 10 prevé una inserciéon mediante clip de la pieza de insercién de cromo 26 en la
pieza anterior 12a del primer elemento parcial asi como una colocacién de la pieza anterior sobre el lado anterior de
la [amina 22 y una colocacioén de la pieza posterior 12b con el segundo elemento parcial 14 sobre el lado posterior
de la lamina 22, uniéndose la pieza anterior 12a y la pieza posterior 12b entre si mediante una unién de retencion. El
elemento de mando 10 terminado se puede desplazar entonces de manera horizontal sobre la ldamina 22 gracias al
segundo elemento parcial 14 que constituye el cojinete de deslizamiento 20 en forma de un cojin.

La tercera forma de realizacion del elemento de mando 10 mostrada en las figuras 9 a 12 se diferencia de la
segunda forma de realizacién en particular en que el segundo elemento parcial 14 no esta unido con la pieza
posterior 12b sino con la pieza anterior 12a del primer elemento parcial 12. El cojinete 20, a su vez, se encuentra en
el interior del primer elemento parcial 12 y esta dirigido al lado anterior de la lamina horizontal 22.

El componente blando para el segundo elemento parcial 14 se puede inyectar a través de una abertura lateral 30 en
la pieza anterior 12a (véase la figura 10) o a través de una abertura 32 en el lado anterior de la pieza anterior 12a
(véase la figura 11). La figura 12 muestra el segundo elemento parcial 14 que se ha inyectado a través de la
abertura 32 en el lado anterior de la pieza anterior 12a y que en el lado anterior de la abertura 32 esta provisto de un
ensanchamiento 14d en forma de un alma de acuerdo con la técnica IMA. El ensanchamiento 14d no se
corresponde con la forma de la abertura 32, de modo que se evita que el segundo elemento parcial 14 se caiga de la
pieza anterior 12a.

La cuarta forma de realizacion del elemento de mando 10 mostrada en las figuras 13 y 14 se corresponde en gran
parte con la tercera forma de realizacién con la diferencia de que el segundo elemento parcial 14 presenta varias
nervaduras 14e que se extienden en la direccidon horizontal de manera transversal al eje longitudinal de la lamina
horizontal 22. Las nervaduras 14e sirven principalmente para ajustar la fuerza de desplazamiento y el
comportamiento de movimiento del elemento de mando 10 sobre la lamina 22.

Basicamente, en todas las formas de realizacion es posible fijar el elemento de mando 10 mediante los brazos de
retencion 24 también en una lamina horizontal 22 y montarlo de manera desplazable sobre una lamina vertical. En
este caso resulta fundamentalmente una orientacion girada 90 ° del elemento de mando 10.

Lista de numeros de referencia

10 Elemento de mando

12 Primer elemento parcial
12a Pieza anterior

12b Pieza posterior

14 Segundo elemento parcial
14a Tramo superior
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Tramo inferior

Tramo central

Ensanchamiento

Nervaduras

Paso

Muesca

Cojinete

Lamina

Brazos de retencién

Pieza de insercién de cromo
Abertura en la pieza posterior
Abertura lateral en la pieza anterior
Abertura en el lado anterior en la pieza anterior
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REIVINDICACIONES
1. Procedimiento para fabricar un elemento de mando (10) para un difusor de aire, con las siguientes etapas:

- fabricar un primer elemento parcial (12) en una primera operacion de fundicién inyectada,
- fabricar un segundo elemento parcial (14) en una segunda operacion de fundicion inyectada,

en donde el segundo elemento parcial (14) se une con el primer elemento parcial (12) mediante adhesion y/o
mediante conformacion geométrica durante su fabricacion,

caracterizado por que

el primer elemento parcial (12) se fabrica a partir de un componente duro y el segundo elemento parcial (14) se
fabrica a partir de un componente blando, y

el segundo elemento parcial (14) constituye un cojinete (20) para un montaje del elemento de mando (10) sobre una
lamina (22) del difusor de aire.

2. Procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado por que los dos elementos parciales (12, 14) se
fabrican conjuntamente en un procedimiento de fundicion inyectada de dos componentes.

3. Procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 1 o 2, caracterizado por que los dos elementos parciales (12, 14)
se fabrican conjuntamente en un procedimiento de montaje en molde.

4. Procedimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que el componente
blando para el segundo elemento parcial (14) comprende una silicona.

5. Procedimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado por que el componente blando
para el segundo elemento parcial (14) comprende un material elastomérico termoplastico.

6. Procedimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que el componente
blando forma gran parte de la superficie del elemento de mando (10).

7. Procedimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que el componente duro
para el primer elemento parcial (12) comprende un plastico con un efecto metalico.

8. Procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 7, caracterizado por que la segunda operacion de fundicion
inyectada se realiza de modo que un extremo del primer elemento parcial (12) queda visible.

9. Procedimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que la segunda
operacion de fundicion inyectada se realiza en un molde de inyeccion con un extractor de noyos del que se tira por
una longitud definida para mantener libre un canal dentro del primer elemento parcial (12) a través del que se puede
desplazar el componente blando al interior del primer elemento parcial (12) para formar el cojinete (20).

10. Procedimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que el primer elemento
parcial (12) esta compuesto por varias piezas individuales, incluyendo una pieza posterior (12b) que esta prevista
para colocarse en un lado posterior de lamina y una pieza anterior (12a) que esta prevista para colocarse en un lado
anterior de lamina, uniéndose el segundo elemento parcial (14) con la pieza posterior (12b) del primer elemento
parcial (12) durante su fabricacion.

11. Procedimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 9, caracterizado por que el primer elemento
parcial (12) esta compuesto por varias piezas individuales, incluyendo una pieza posterior (12b) que esta prevista
para colocarse en un lado posterior de lamina y una pieza anterior (12a) que esta prevista para colocarse en un lado
anterior de lamina, uniéndose el segundo elemento parcial (14) con la pieza anterior (12a) del primer elemento
parcial (12) durante su fabricacion.

12. Elemento de mando para un difusor de aire, con

un primer elemento parcial (12) y

un segundo elemento parcial (14), en donde el segundo elemento parcial (14) esta adherido en el primer elemento
parcial (12) y/o esta unido mediante conformacién geométrica con el primer elemento parcial (12) de modo que no
se puede perder y constituye asi una unidad prefabricada,

caracterizado por que

el primer elemento parcial (12) esta formado a partir de un componente duro y el segundo elemento parcial (14) esta
formado a partir de un componente blando, y

el segundo elemento parcial (14) constituye un cojinete (20) para un montaje del elemento de mando (10) sobre una
lamina (22) del difusor de aire.

13. Difusor de aire, en particular para un automévil, con varias laminas ajustables para influir en una corriente de
aire, caracterizado por un elemento de mando (10) de acuerdo con la reivindicacion 12 que esta dispuesto sobre
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una de las laminas (22).
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