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REIVINDICACIONES

1. Una composición de gel que absorbe olores, que comprende:

una pectina de bajo éster en una cantidad de aproximadamente 1,0 a aproximadamente 3,5 por ciento en peso de 
la composición de gel; y

ácido acético en una cantidad tal que la composición de gel tiene un pH de aproximadamente 2,4 a 5
aproximadamente 3,5,

en donde la composición de gel tiene una fuerza de gel de aproximadamente 5 gramos a aproximadamente 250 
gramos.

2. La composición de la reivindicación 1, en donde la pectina de bajo éster es una pectina de bajo éster 
convencional que tiene un grado de esterificación menor que aproximadamente 55.10

3. La composición de la reivindicación 2, en donde la pectina de bajo éster convencional tiene un grado de 
esterificación de aproximadamente 15 a aproximadamente 55.

4. La composición de la reivindicación 2, en donde la pectina de bajo éster convencional tiene un grado de 
esterificación de aproximadamente 25 a aproximadamente 45.

5. La composición de la reivindicación 2, en donde la pectina de bajo éster convencional tiene un grado de 15
esterificación de aproximadamente 30 a aproximadamente 40.

6. La composición de la reivindicación 2, en donde la pectina de bajo éster convencional está presente en una 
cantidad de aproximadamente 1,5 a aproximadamente 3,5 por ciento en peso de la composición de gel.

7. La composición de la reivindicación 1, en donde la pectina de bajo éster es una pectina de bajo éster amidada.

8. La composición de la reivindicación 7, en donde la pectina de bajo éster amidada tiene un grado de amidación de 20
aproximadamente 15 a aproximadamente 30.

9. La composición de la reivindicación 1, en donde el ácido acético comprende vinagre, ácido acético glacial, o una 
combinación de los mismos.

10. La composición de la reivindicación 1, en donde el ácido acético comprende una combinación de vinagre y ácido 
acético glacial con una razón en peso de ácido acético glacial a vinagre menor que aproximadamente 0,35.25

11. La composición de la reivindicación 1, en donde el ácido acético comprende una combinación de vinagre y ácido 
acético glacial con una razón en peso de ácido acético glacial a vinagre menor que aproximadamente 0,15.

12. La composición de la reivindicación 2, en donde la composición de gel tiene un pH de aproximadamente 2,45 a 
aproximadamente 3,25.

13. La composición de la reivindicación 7, en donde la composición de gel tiene un pH de aproximadamente 2,95 a 30
aproximadamente 3,45.

14. La composición de la reivindicación 1, que comprende además acetato de calcio en una cantidad de 
aproximadamente 0,0160 a aproximadamente 0,0220 por ciento en peso de la composición de gel.

15. La composición de la reivindicación 2, en donde la composición de gel tiene una fuerza de gel de 
aproximadamente 5 gramos a aproximadamente 40 gramos.35

16. La composición de la reivindicación 7, en donde la composición de gel tiene una fuerza de gel de 
aproximadamente 30 gramos a aproximadamente 230 gramos.

17. La composición de la reivindicación 2, que comprende además acetato de calcio en una cantidad de 
aproximadamente 0,0160 a aproximadamente 0,0220 por ciento en peso de la composición de gel,

en donde la pectina de bajo éster convencional tiene un grado de esterificación de aproximadamente 30 a 40
aproximadamente 40 y está presente en una cantidad de aproximadamente 1,5 a aproximadamente 3,5 por ciento 
en peso de la composición de gel.

18. La composición de la reivindicación 7, en donde:

la pectina de bajo éster amidada tiene un grado de amidación de aproximadamente 15 a aproximadamente 30 y 
está presente en una cantidad de aproximadamente 2,0 a aproximadamente 3,5 por ciento en peso de la 45
composición de gel, y
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el ácido acético comprende vinagre.

19. La composición de la reivindicación 7, en donde:

la pectina de bajo éster amidada tiene un grado de amidación de aproximadamente 15 a aproximadamente 30 y 
está presente en una cantidad de aproximadamente 3,0 a aproximadamente 3,5 por ciento en peso de la 
composición de gel, y5

el ácido acético comprende una combinación de vinagre y ácido acético glacial con una razón en peso de ácido 
acético glacial a vinagre de aproximadamente 0,025 a aproximadamente 0,05.

20. Un método de preparación de una composición de gel absorbente de olores, que comprende:

disolver una pectina de bajo éster en una solución de ácido acético para formar una mezcla de pectinas ácida;

calentar la mezcla de pectinas ácida a una temperatura de aproximadamente 80 °C a aproximadamente 100 °C; y10

enfriar la mezcla a temperatura ambiente para formar un gel,

en donde la pectina de bajo éster es presente en la composición de gel en una cantidad de aproximadamente 1,0 
a aproximadamente 3,5 por ciento en peso de la composición de gel, el ácido acético está presente en la 
composición de gel en una cantidad tal que la composición de gel tiene un pH de aproximadamente 2,4 a 
aproximadamente 3,5, y la composición de gel tiene una fuerza de gel de aproximadamente 5 gramos a 15
aproximadamente 250 gramos.
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