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ES 2508 116 T3

DESCRIPCION
Dispositivo mejorado para extraer sustancias de un tubo deformable
Campo de la invencion

La presente invencion se refiere a un dispositivo mejorado para extraer una sustancia de un tubo deformable. Los
tubos en cuestién son tubos flexibles, los cuales se componen normalmente de plasticos o de metal. Los tubos
plasticos o de metal son compresibles. La compresién del tubo por la mano extrae la sustancia contenida en el tubo
a través de una boquilla de suministro. Esto puede ser una operacion complicada y confusa especialmente cuando
el tubo no esta completamente lleno.

La cantidad de sustancia que se extrae no es facil de regular presionando con los dedos, y es dificil de regular
simultdneamente la cantidad dispensada y su aplicacion en un sustrato. En consecuencia, se han usado dispositivos
de distribucién para superar estos problemas. Los ejemplos de tubos deformables incluyen aquellos que contienen
sustancias tixotrépicas o pastosas tal como un adhesivo.

Breve andlisis de la técnica referida

Algunos dispositivos de distribuciéon se conocen, por ejemplo, a partir del documento de solicitud de patente UK N°
2.206.567 y el documento de patente UK N° 451.933, los documentos de solicitud de patente francesas N°°
1.170.939, 1.210.659 y 1.170.939, el documento de patente europea N° 0521200, los documentos de patente US N°°
1.876.489, 4.213.543, 3.405.843, 2.568.286, 334.638 y 4.723.687, el documento de solicitud de patente belga N°
418523 y también a partir del documento US 2007 218 229, en el que se basa el preambulo de la reivindicacién 1.
Tales dispositivos proporcionan métodos variados para extraer una sustancia de un tubo.

Ademas, un dispositivo del tipo anteriormente descrito se desvela en la patente de publicacion internacional (PCT)
N° WO 00/00405, cedida al cesionario de la presente invencién y que se incorpora en su totalidad por referencia en
el presente documento. Esta publicacion PCT describe un dispositivo que tiene una carcasa que tiene un extremo
base, una porcion superior opuesta al extremo base, y unas superficies laterales intermedias entre el extremo base y
la porcion superior, un exprimidor insertable en la carcasa, el exprimidor comprende dos mordazas opuestas para
sujetar y extraer una sustancia desde el tubo, la carcasa tiene una abertura en la porcién superior a través de la cual
se extiende un orificio de descarga del tubo y ademas tiene unas aberturas en las piezas opuestas a las superficies
laterales a través de las cuales se activan las mordazas.

El dispositivo desvelado en el documento WO 00/00405 tiene un exprimidor que extrae la sustancia desde el tubo
cuando la presion en las mordazas se aplica convenientemente. A pesar de la utilidad de este dispositivo, es
conveniente proporcionar un dispositivo alternativo para extraer una sustancia de un tubo deformable.

En particular, es conveniente proporcionar un dispositivo para aplicar fuerza en el tubo la cual es capaz de extraer la
sustancia contenida de una manera mas controlada. Ademas de esto, es deseable proporcionar una construccion
del dispositivo que sea menos costosa de fabricar que la desvelada en el documento WO 00/00405.

Una variedad de boquillas y tapas se han utilizado en dispositivos tales como los de la presente invencién para
facilitar la extraccion facil y precisa de las sustancias de los tubos. Un ejemplo de dicho dispositivo de boquilla y tapa
se desvela en la solicitud PTC N° PTC/EP2009/052472, cedida a los cesionarios de la presente invencion.

Sumario de la invenciéon

La presente invencién proporciona un dispositivo para extraer una sustancia de un tubo deformable, el dispositivo
comprende: una carcasa que tiene un extremo base, una porcidn superior opuesta al extremo base, y unas
superficies laterales intermedias entre el extremo base y la porcidén superior, un exprimidor insertable en la carcasa,
el exprimidor comprende dos mordazas opuestas para sujetar y extraer una sustancia desde el tubo, la carcasa tiene
una abertura en la porcién superior a través de la cual se extiende un orificio de descarga del tubo y ademas tiene
unas aberturas en las piezas opuestas a las superficies laterales a través de las cuales se activan las mordazas,
donde el exprimidor ademéas comprende un elemento de palanca manual en al menos una mordaza, el elemento de
palanca se fija a la mordaza mediante un punto de apoyo en un dispositivo por medio del cual la presién manual
aplicada en el elemento de palanca sobre el punto de apoyo provoca la flexion de la mordaza.

Este dispositivo permite a la mordaza flexionar de manera que la sustancia puede extraerse eficazmente desde el
tubo, garantizando que la presion, en el momento de su aplicacién, se aplica en el cuerpo del tubo sin reducir
excesivamente la sustancia que fluye a través del extremo del tubo préximo al orificio de descarga. Se entendera
gue la mordaza puede flexionarse por deformacion. Esto es distinto de los anteriores dispositivos en donde la accion
de apertura y el cierre de las mordazas puede lograrse al proporcionar una o varias mordazas en una patilla flexible.
En tales disposiciones solo la patilla puede flexionarse pero la mordaza no. Esta disposicion es también ventajosa en
cuanto a que se usa menos material en su construccién en comparacion con los dispositivos de la técnica anterior.
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Preferentemente, el exprimidor comprende un elemento de palanca manual en cada mordaza, cada elemento de
palanca estéa fijado a una mordaza respectiva mediante un punto de apoyo en un dispositivo en el que la presion
manual aplicada a los respectivos elementos de palanca sobre cada punto de apoyo provoca la flexion de las
mordazas. Flexionando ambas mordazas se garantiza que pueda extraerse eficazmente la sustancia del tubo
deformable.

Convenientemente, la flexion de la mordaza o de cada mordaza provoca la apertura progresiva de una boca formada
por las mordazas. Esto garantiza que la extraccion de la sustancia no se reduzca prematuramente por que la boca
de la mordaza cierre el area del tubo proximo al orificio de descarga. Lo que también permite que la presion se
aplique progresivamente a lo largo del tubo.

En una realizacion, el punto de apoyo o cada punto de apoyo esté en una posicion proxima a la boca formada por
las mordazas. Esta disposicion es eficaz para evitar el estrangulamiento prematuro de la sustancia extraible
anteriormente mencionada.

En una realizacién adicional, el elemento de palanca o cada elemento de palanca se flexiona sobre el punto de
apoyo cuando la presibn manual se aplica en el elemento de palanca. Esto permite que la boca formada por las
mordazas se abra de la manera deseada y con la minima presién manual y un gran grado de control. La aplicacion
progresiva de presion puede provocar que el grado de flexién aumente y, en particular, provocar que el punto en el
que ocurra la flexion, varie, dependiendo de la cantidad de flexion que aparece debido a la variacion de la presion
aplicada.

En particular, es conveniente que el elemento de palanca manual no se fije (y a ser posible que se separe) en la
mordaza salvo que se fije a través del punto de apoyo. Normalmente, el punto de apoyo sera una conexion fija (no
articulada) y el movimiento relativo, tal como la flexién relativa del elemento de palanca y de la mordaza, se logran
por la flexién de la mordaza y posiblemente, y ademas, por el elemento de palanca.

Es conveniente que el exprimidor se forme como una pieza Unica, por ejemplo construida de un material plastico. La
carcasa se forma a ser posible como una pieza Unica, por ejemplo construida de un material plastico. De este modo,
el dispositivo completo se construye facilmente en dos piezas, por ejemplo por moldeo.

En una realizacién la carcasa esta abierta en su extremo base, el exprimidor es insertable dentro de la carcasa a
través de su extremo base abierto, las mordazas del exprimidor se fijan a un extremo del soporte, y el soporte y la
carcasa tienen formaciones que se interrelacionan para la retencién del exprimidor en la carcasa.

Esta formacién proporciona una construccién muy simple que es econdémica de fabricar y sumamente simple de
montar. Lo que permite la facilidad de insercion del tubo deformable dentro del dispositivo a través del extremo base
abierto, seguido de la insercion del exprimidor de forma que las mordazas rodeen el tubo deformable.

En una realizacién, el dispositivo puede tener adicionalmente una boquilla alargada que puede utilizarse para
dispensar el material del tubo. La boquilla puede asociarse con la abertura en dicha porciéon superior de dicha
carcasa, dicha boquilla tiene un eje longitudinal, y comprende una porcidon base posicionada proxima a dicha
abertura de la carcasa con un extremo de admisién y una porcidon de apoyo opuesta, una porcién superior que se
extiende axialmente desde la porcién de apoyo hasta el extremo distal de distribucion, la porcidon superior tiene una
seccion transversal reducida en relacion con la porcion base, un conducto interno que discurre desde el extremo de
admision hasta el extremo de distribucion, para suministrar el producto desde el extremo de admisién hasta el
extremo de distribucién, y formaciones de engrane proporcionadas en la porcién superior capaces de
interrelacionarse con las formaciones de engrane que cooperan con la tapa para mantener de forma desmontable la
tapa en la posicion de cierre de la boquilla. Esto garantiza que la sustancia extraida desde el tubo deformable pueda
aplicarse con precision y eficacia mediante la boquilla.

En una realizacion relacionada, el dispositivo comprende ademas una tapa para la relacion con dicha boquilla, la
tapa tiene un cuerpo de tapa alargado con un eje longitudinal, una superficie interior y una superficie exterior, el
cuerpo de la tapa comprende un primer extremo cerrado separado longitudinalmente de un segundo extremo
abierto, el segundo extremo delimita la boca y se conecta con la superficie interior, al menos una pared lateral se
forma integramente con y dependiendo del extremo cerrado para definir un alojamiento, alojamiento que sirve para
recibir y sobre ajustar al menos una pieza de la porcién de boquilla superior; las formaciones de engrane
proporcionadas en la superficie interior son capaces de interrelacionarse colaborando con las formaciones de
engrane de dicha boquilla para mantener de forma desmontable la tapa en la posicién de cierre de dicha boquilla;
una pluralidad de aletas alargadas, separadas angularmente, cada aleta tiene una parte interior préxima al eje
longitudinal de la tapa, una parte exterior separada radialmente de la misma, y dos caras externas opuestas, cada
cara externa forma parte de la superficie exterior de la tapa, cada cara externa es contigua con la siguiente de forma
que una cara exterior de una aleta junto con una cara exterior de una aleta adyacente forman una superficie
continua entre las aletas adyacentes. Esto proporciona un medio intuitivo de sellado de la boquilla que es claro
cuando la tapa esta sujeta, de esta manera se evitan dafios en el dispositivo y/o en el tubo deformable debido a la
fuerza de torsion aplicada en el sobre apriete de la tapa.
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En otra realizacion relacionada, la tapa y la boquilla del dispositivo comprenden, ademas, adicionalmente, porciones
elasticas interrelacionadas que impiden que la tapa se retire de la boquilla de la manera permitida por dichas
porciones de engrane, sin la aplicacion de un nivel deseado de fuerza. Esto ademas minimiza el riesgo de dafio en
el dispositivo y/o en el tubo deformable debido a la fuerza de torsion aplicada en el sobre apriete de la tapa, que
puede ser mas evidente para el usuario con respecto a cuando esta sujeta la tapa.

Breve descripcion de los dibujos

La Figura 1 muestra una vista en perspectiva de una carcasa para el dispositivo de la invencién;

La Figura 2 muestra una vista en perspectiva de un exprimidor y de un soporte que se insertan en la carcasa de
la Figura 1;

La Figura 3 es una vista lateral en seccion transversal del exprimidor de la Figura 2;

Las Figuras 4a a 4c muestran una vista frontal del exprimidor de las Figuras 2 y 3, flexionandose
progresivamente;

La Figura 5 muestra una vista despiezada de cémo se montaria un dispositivo de la invenciéon que incluye un
exprimidor, un tubo deformable, una carcasa, una boquilla y una tapa.

La Figura 6a muestra el conjunto de la boquilla y la tapa de la Figura 5 en su configuracién de montaje.

La Figura 6b muestra una vista en perspectiva de la tapa de la Figura 5 vista desde abajo.

La Figura 6¢c muestra una vista en planta de la tapa de la Figura 5 vista desde abajo.

La Figura 6d muestra una vista en perspectiva de la boquilla de la Figura 5.

La Figura 7a muestra una vista en perspectiva de la porcion superior de la carcasa de la Figura 5.

La Figura 7b muestra una vista en planta de la boquilla de la Figura 5 vista desde abajo.

La Figura 7c muestra una vista en perspectiva del conjunto de la boquilla y la tapa de la Figura 5 vista desde
abajo.

Descripcidn detallada de los dibujos
Una realizacién del dispositivo de la invencion se describira con mas detalle con referencia a las Figuras 1 a 6.

La Figura 1 muestra una carcasa 1 hueca que tiene un extremo base 2 abierto, una porcién superior 3 opuesta al
extremo base 2 y superficies laterales 4 intermedias entre el extremo base y la porcién superior. La porcién superior
3 tiene una abertura 5 a través de la cual se extiende el orificio de descarga 26 del tubo deformable 24 (véase la
Figura 5). La carcasa 1 forma una disposicién de tipo casquillo o de tipo conector/receptor. La carcasa 1 tiene una
porcién de cuerpo central 6 que es una pieza en forma cilindrica y que se extiende desde extremo base 2 hasta la
porcién superior 3 ahusandose hacia dentro cerca de la porcién superior 3 para proporcionar una cabeza
redondeada 7. Se proporcionan dos aberturas de tipo ranura 8 en las partes opuestas de las superficies laterales 4.
En su region inferior, la carcasa se extiende hacia fuera para formar dos porciones de apoyo 9 cada una,
respectivamente en oposicion a las piezas de las superficies laterales 4 y en la pieza que define las aberturas 8. El
extremo base 2 abierto esta delimitado por el cuerpo central 6, y las dos porciones de apoyo 9 que son angulares,
de forma que la porcion central 6 y cada porcion de apoyo 9 definen una abertura tipo ojo de cerradura, de forma
que el extremo base 2 tiene una forma doble tipo ojo de cerradura. En la carcasa 1, en la periferia de la abertura 5,
se proporcionan los miembros de trinquete 10 y se disponen para engranar una boquilla de distribucion de la manera
que se describe a contiuacion.

Las Figuras 2 y 3 muestran un exprimidor 11 que se inserta en la carcasa 1. El exprimidor tiene dos mordazas
opuestas 12, 13 que tienen un extremo de apoyo 12a, 13b (préximo al soporte) y una boca o extremo abierto 12b,
13b (distal del soporte) y que se mantienen lejos entre si en la boca 200 pero son accionables una hacia la otra para
sujetar y extraer la sustancia desde el tubo deformable situado entre las mordazas respectivas 12, 13. Cada
mordaza 12, 13 se fija en el extremo de apoyo del soporte 14 mediante miembros elasticamente deformables
formados por las patillas (curvas) 15, 16 respectivamente. Entre el punto 38 en el que cada patilla se fija al soporte
14 y el punto 37 en el que cada patilla se fija a la mordaza correspondiente, las patillas 15, 16 divergen una de la
otra y, a continuacion, convergen de nuevo de manera que estan mas préximas la una a la otra que donde se fijan a
sus respectivas mordazas y que donde se fijan al soporte y, por lo tanto, mas préximas que en cualquier otro punto a
lo largo de toda su longitud. De esta manera se define un espacio 30 entre dichas patillas. Situado en el espacio 30,
hay un apoyo del tubo 31, que forma un apoyo para la base del tubo para mantenerlo alineado con las mordazas. En
la realizacion, el apoyo 31 es basicamente en forma de V. El apoyo 31 se fija a y se eleva del soporte 14 mediante
una patilla 35 con el fin de garantizar que cuando la base de un tubo deformable se asienta en el apoyo, la mayoria
del cuerpo del tubo se posiciona entre las mordazas 12, 13. Las mordazas 12, 13 y el soporte 14 pueden formarse
como una pieza y, de este modo, moldearse como una sola pieza, por ejemplo, de plastico. Las patillas 15, 16 se
disponen en el soporte 14 de forma que las mordazas 12, 13 divergen del soporte hasta el extremo libre de las
mordazas 12, 13, formando una disposicién en general en forma de V. La disposicién en forma de V es
especialmente adecuada para recibir un tubo deformable, en particular, un tubo que tiene un extremo cerrado
basicamente plano tal como un tubo en forma de un tubo de aluminio ondulado. Cada mordaza 12, 13 tiene una
superficie de sujecién o presion plana 17 para presionar en los lados del tubo deformable a lo largo de la longitud de
los lados del tubo. Cada mordaza 12, 13 tiene ademas adaptado en ellas un miembro de palanca basicamente rigido
18 para accionar las mordazas 12, 13. El miembro de palanca 18 comprende una serie de nervaduras de sujecion
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que se fijan a la columna 32. Cada miembro de palanca 18 se fija fijamente a su mordaza correspondiente 12, 13 a
lo largo del punto de apoyo de unién 33 hacia dicho extremo abierto de cada mordaza. En consecuencia, existe una
porcion libre 34 de cada miembro de palanca que no se fija directamente a las mordazas 12, 13. La porcion libre 34
se extiende lejos del punto de apoyo de union 33, a lo largo de la parte posterior de las mandibulas y hacia el
soporte 14. De esta manera, se define un espacio 36 entre la porcion libre 34 de cada miembro de palanca y su
correspondiente mordaza. En la realizacion el espacio 36 se estrecha hacia el punto de apoyo de union 33.

El soporte 14 es una placa, que tiene un perfil que se corresponde con la forma del extremo abierto de la carcasa 1.
El soporte 14 tiene una superficie escalonada formada por un borde superior 21 y un borde inferior 22, el borde
inferior 22 se proyecta mas alla del borde superior 21 sobre el perimetro del soporte 14. El borde superior 21 forma
un borde ajustable por presion, el cual se ajusta por presion dentro de un hueco anular en el lado inferior de la
carcasa.

En la configuracion de funcionamiento del dispositivo, el exprimidor 11 se inserta dentro del extremo base abierto 2
de la carcasa 1. Las mordazas 12, 13 pasan dentro de las porciones de apoyo 9 y, a continuaciéon se exponen por
las aberturas de tipo ranura 8. El miembro de palanca 18 completa un perfil suave desde la porcion superior 3 hasta
las porciones de apoyo 9. La carcasa 1 actia como un dispositivo casquillo de forma que cuando se inserta el
exprimidor 11, el borde superior 21 se adapta comodamente dentro de la abertura 23 (y se engrana en ella) mientras
que la periferia del extremo abierto 2 linda con el borde inferior 22.

La Figura 4a muestra una vista frontal del exprimidor antes de que se aplique presion en los miembros de palanca
18. Como la presion se aplica inicialmente en los miembros de palanca 18 en un punto que provoca un momento de
rotacion sobre el punto de apoyo de unién 33 y de la manera que se representa por las flechas 40 en la Figura 4b, la
fuerza se transfiere desde los miembros de palanca 18 mediante el punto de apoyo de union 33 hasta las mordazas
12, 13. Como esta fuerza ejerce presion sobre las mordazas, las patillas 15, 16 se flexionan de forma que las
mordazas 12, 13 convergen hasta las superficies 17 que lindan con el tubo deformable posicionado entre ellas (el
tubo se ha omitido en las Figuras 4a-4c por comodidad).

Si se aplica mas presioén en las porciones libres 34 de las palancas 18, como se representa por las flechas 41 en la
Figura 4c, las mordazas 12, 13 no convergen mas y la aplicaciéon de mas presion 41 dara como resultado la flexion
de cada uno de los miembros de palanca 18 sobre el punto de apoyo de unién 33 provocando un momento de
rotacion sobre el punto de apoyo y, de este modo, el estrechamiento progresivo de los espacios 36. Esto se origina
por la flexion de las mordazas 12, 13. Como los espacios 36 se estrechan progresivamente, la boca definida por las
mordazas 12, 13 en dicho extremo abierto comienza a abrirse progresivamente. Por lo tanto, un tubo deformable se
sujeta entre las superficies 17 y la presion aplicada 41 como se representa en esta figura garantiza que, mientras la
fuerza se transfiere al tubo de una manera con el fin de extraer el contenido del tubo flexionando las mordazas 12,
13, también tiene lugar por la deformacion eléstica de las mordazas de manera que la boca definida por las
mordazas se abre progresivamente. Esto garantiza que la extraccion de la sustancia del tubo no se impida por el
estrangulamiento del tubo préximo a la boca definida por las mordazas. De este modo, puede variarse el punto en el
gue las mordazas sujetan el tubo puesto que el grado de presion se incrementa al igual que lo hace el grado de
flexion de las mordazas. Por lo tanto, la presién a lo largo del tubo puede variarse por el usuario, lo que permite un
mayor grado de control.

La Figura 5 muestra una vista despiezada de una realizacion del dispositivo, de cdmo se montaria para su uso. El
tubo deformable 24 se sitta entre las mordazas del exprimidor 11, y este conjunto se inserta a través del extremo
abierto 2 de la carcasa 1. El tubo deformable tiene un orificio de descarga 26 que es enroscable. En la configuracion
montada el orificio de descarga 26 se extiende a través de la abertura 5 de la carcasa 1. Una boquilla de distribucion
62 con roscados 104 en su parte inferior se adapta para enroscarse sobre los roscados 52 de la boquilla 26 en la
configuracién de funcionamiento donde la boquilla 26 se extiende a través de la abertura 5. También se proporciona
una tapa 61.

Las Figuras 6a-d representan el conjunto 60 de boquilla y tapa para usar en relacion con la presente invencién como
se representa en la Figura 5. La Figura 6b muestra una tapa 61, que forma parte del conjunto 60 tapa/boquilla. La
tapa 61 es para sobre ajustar una boquilla 62 del tipo representado en la Figura 6d. La tapa 61 tiene un cuerpo de
tapa 63 alargado, un primer extremo cerrado 71 y al menos una pared lateral 72 que en la realizacion es una pared
lateral continua que forma una pared larga o continua, formada integramente con y dependiendo del extremo
cerrado 71. La pared lateral 72 en la realizacion es una pared que da vueltas alrededor para unirse consigo misma.
Puede ser basicamente circular pero también puede tener otras formas deseadas. Como se muestra mejor en la
Figura 6b, la pared lateral 72 tiene una superficie interior 73 y una superficie exterior 74. La pared lateral 72 forma un
alojamiento definido (limitado) por la superficie interior 73 del cuerpo de tapa 63. La pared lateral 72 también forma
un extremo abierto 76 en el extremo base 78 del cuerpo de tapa 63 con una boca definida por la naturaleza continua
de las paredes 72. La boca 77 se forma eficazmente por la cara terminal de la pared.

El alojamiento 75 es para recibir y sobre ajustar al menos una parte del cuerpo alargado de la boquilla de la boquilla

62 como muestra la Figura 6d. Por otra parte, las formaciones de engrane en forma de roscados 64 se proporcionan
en la tapa y son para interrelacionarse (reciprocamente) con las formaciones de engrane que cooperan en forma de
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roscados 64a en la boquilla 62. La interrelacion de las formaciones de engrane, en la realizacion, mantendra de
forma desmontable la tapa 63 en una posicion parcialmente sobre ajustada a la boquilla 62 como muestra la Figura
6a. En el extremo base 78 de la tapa hay una pluralidad de muescas 80, que cooperan con una pluralidad de
protuberancias deformables cooperantes 81 de la boquilla. Cuando la tapa se ajusta las protuberancias 81 se
asientan en las muescas 80. Cuando la tapa esta en su lugar en la boquilla, como se representa en la Figura 6a,
esta muesca/protuberancia de cooperacion evita el desenroscado de la tapa en la manera permitida por los
roscados 64 a no ser que se apliqgue suficiente fuerza. En consecuencia, se puede evitar con frecuencia el
desenroscado no intencionado de la tapa.

Con referencia a la Figura 6a, la tapa 61 tiene una pluralidad de aletas alargadas separadas 82. Es conveniente que
tenga al menos tres aletas, a pesar de que pueden emplearse mas o0 menos aletas. El uso de tres aletas proporciona
una tapa con un perfil ergonémico especialmente bien adecuado para la manipulacién por un usuario con los dedos
pulgar, indice y corazon. A ser posible, cada aleta esta separada de manera equiangular de cada aleta adyacente.

Cada aleta 82 es contigua con la adyacente y, por lo tanto, la forma exterior (y el perfil) de la tapa se define
completamente por las formas contiguas creadas por las aletas. Aunque se apreciara que pueden proporcionarse
formas de tapa diferentes empleando diferentes formas y ndmeros de aletas, no se debe perder la naturaleza
contigua de las aletas que forman la tapa.

Las aletas 82 se dan con una parte helicoidal, de aspecto torcido o trenzado. Las aletas 82 se perfilan de este modo
para dar una indicacion visual al usuario de la direccion de torsion para la extraccion de la tapa.

Ademas, las superficies concavas de la tapa se inclinan helicoidalmente en la direccién necesaria para girar la tapa y
para extraer la tapa de la boquilla. Normalmente, para extraer una tapa cilindrica de una boquilla cilindrica, un
usuario sujetara la tapa con el pulgar y los dedos. Con tapas convencionales de forma cilindrica o cénica, o incluso
tapas con salientes o bordes que se colocan perpendicularmente al eje longitudinal de la tapa, el usuario debe
ejercer fuerzas en dos direcciones a la vez; la primera fuerza es una fuerza de sujecion en la direccién desde el
exterior de la tapa hacia el centro de la tapa. La segunda fuerza es una fuerza de torsion, circular, en la direccién
necesaria para extraer la tapa de la boquilla. En circunstancias donde la tapa esta cerrada firmemente en la boquilla,
por ejemplo, por estar pegada ademés por exceso o derrame del adhesivo, el usuario debe ejercer una fuerza de
sujecion muy fuerte con los dedos y el pulgar, y ejercer una fuerza de torsién mediante el movimiento adicional del
brazo y la mufieca. Esto puede resultar incbmodo para el usuario, y se puede necesitar una combinacion de fuerza 'y
destreza mayor de la que poseen algunos usuarios.

La presente invencién supera o mejora el grado de estos inconvenientes mediante una tapa que se cierra de forma
reversible sobre una boquilla que comprende al menos tres aletas separadas helicoidalmente en la direccion
necesaria para retirar la tapa de la boquilla. Preferentemente, la tapa comprende superficies concavas separadas
helicoidalmente (inclinadas) entre las aletas. La ventaja de esto es que cuando los dedos pulgar, indice y corazon
del usuario se engranan con las superficies concavas en una accién de sujecion, el punto helicoidal (giro) desvia de
manera natural la fuerza de sujecidn generada por el usuario en la direccion necesaria para extraer (desenroscar) la
tapa de la boquilla.

Ademas, las superficies céncavas separadas helicoidalmente proporcionan mayor comodidad que la que
proporcionan las superficies no céncavas cuando el usuario genera una fuerza de torsién para extraer la tapa de la
boquilla con los dedos y el pulgar.

La Figura 7a es una vista en perspectiva en primer plano de la parte superior de la carcasa como se muestra en la
Figura 5. Como se ve mejor en la Figura 7a, los miembros de trinquete 10 se proporcionan en la periferia de la
abertura 5 para engranar una boquilla de distribucion de la manera que se describe a contiuacion. En esta
realizacién, cada miembro de trinquete 10 comprende un brazo elastico 101 y una cara del miembro de trinquete 105
los cuales forman juntos un gatillo, y un puntal de apoyo elastico 102. Esta disposicién se concibe para cooperar con
la parte inferior de la boquilla 62 que tiene dientes de trinquete 103, cada uno tiene una cara de diente de trinquete
106, como se representa en las Figuras 7b y 7c. Cuando la fuerza de torsién se aplica en la boquilla en la direccion
consecuente con la fuerza de torsidn necesaria para enroscar una tapa sobre la boquilla, los miembros de trinquete
10 y los dientes de trinquete 103 se deforman elasticamente y no resisten esta fuerza en grado significativo. Mas
bien, los dientes de trinquete 103 se deslizan sobre los miembros de trinquete 10, presionando a su paso los brazos
elasticos 101. Sin embargo, la cara 101 de cada brazo 101 salta entonces hacia atras para engranarse con los
dientes 103 respectivos. De este modo, la aplicacion de la fuerza de torsién en la boquilla en direccién opuesta,
como se llevaria a cabo cuando se desenrosca la tapa de la boquilla, da como resultado el bloqueo de la boquilla en
su lugar. De este modo, se garantiza que ante cualquier intento de desenroscar la tapa de la boquilla, por el
contrario, no se desenrosquen juntas la tapa y la boquilla del tubo deformable ubicado en la carcasa.

Las palabras “comprende / que comprende” y las palabras “que tiene / que incluye” cuando se usan en el presente
documento con referencia a la presente invencién, se usan para especificar la presencia de caracteristicas
indicadas, nimeros enteros, etapas o componentes pero no excluye la presencia o la suma de una o mas
caracteristicas, numeros enteros, etapas, componentes o grupos de los mismos.

6
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Se aprecia que ciertas caracteristicas de la invencién que, para mayor claridad, se describen en el contexto como
realizaciones separadas, también pueden proporcionarse en combinacion en una sola realizacién. A la inversa,
varias realizaciones de la invencion que, para mayor brevedad, se describen en el contexto como una sola
realizacién, también pueden proporcionarse por separado o en alguna sub-combinacion conveniente.
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REIVINDICACIONES

1. Un dispositivo para extraer una sustancia de un tubo deformable (24), el dispositivo comprende: una carcasa (1)
gue tiene un extremo base (2), una porcion superior (3) opuesta al extremo base, y unas superficies laterales (4)
intermedias entre el extremo base y la porcidn superior, un exprimidor (11) insertable en la carcasa (1), el exprimidor
comprende un soporte (14), dos mordazas (12, 13) opuestas para sujetar y extraer una sustancia del tubo (24), la
carcasa (1) tiene una abertura (5) en la porcion superior (3) a través de la cual se extiende el orificio de descarga
(26) del tubo y ademas tiene aberturas (8) en las piezas opuestas a las superficies laterales a través de las cuales se
accionan las mordazas (12, 13), caracterizado por que:

las mordazas (12, 13) se fijan en un extremo del soporte (14), el exprimidor comprende ademas un elemento de
palanca manual en al menos una mordaza, el elemento de palanca se fija a la mordaza mediante un punto de
apoyo en un dispositivo donde la presion manual aplicada en el elemento de palanca sobre el punto de apoyo
provoca la flexion de la mordaza.

2. Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 1 donde el exprimidor comprende un elemento de palanca manual
en cada mordaza, estando fijado cada elemento de palanca a una mordaza respectiva mediante un punto de apoyo
en una disposicion en la que la presion manual aplicada a los elementos de palanca respectivos sobre cada punto
de apoyo provoca la flexion de las mordazas.

3. Un dispositivo de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones precedentes en el que la flexion de la mordaza o
de cada mordaza provoca la apertura progresiva de la boca formada por las mordazas.

4. Un dispositivo de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones precedentes en el que el punto de apoyo o cada
punto de apoyo esta proximo a la boca formada por las mordazas.

5. Un dispositivo de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones precedentes en el que el elemento de palanca o
cada elemento de palanca se flexiona sobre el punto de apoyo cuando se aplica presion manual en el elemento de
palanca.

6. Un dispositivo de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones precedentes en el que la carcasa (1) esta abierta
en su extremo base, el exprimidor (11) es insertable dentro de la carcasa a través de su extremo base abierto, las
mordazas del exprimidor se fijan a un extremo del soporte (14), y el soporte y la carcasa tienen formaciones
interrelacionadas para la retencién del exprimidor en la carcasa.

7. Un dispositivo de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones precedentes en el que dicha carcasa tiene una
boquilla alargada asociada con la abertura en dicha porcion superior de dicha carcasa, dicha boquilla tiene un eje
longitudinal y comprende:

una porcién base posicionada préxima a dicha abertura de la carcasa con un extremo de admision y una porcion
de apoyo opuesta;

una porcién superior que se extiende axialmente desde la porcibn de apoyo hasta el extremo distal de
distribucién, teniendo la porcion superior una seccion transversal reducida en relacién con la porcion base;

un conducto interno que discurre desde el extremo de admision hasta el extremo de distribucion, para suministrar
el producto desde el extremo de admision hasta el extremo de distribucion;

formaciones de engrane proporcionadas en la porcién superior capaces de interrelacionarse colaborando con las
formaciones de engrane de la tapa para mantener de forma desmontable la tapa en la posicion de cierre de la
boquilla.

8. Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 7 que ademas comprende una tapa para la relacion con dicha
boquilla, la tapa tiene un cuerpo alargado con un eje longitudinal, una superficie interior y una superficie exterior, el
cuerpo de la tapa comprende:

un primer extremo cerrado separado longitudinalmente de un segundo extremo abierto, el segundo extremo
delimita la boca y se conecta con la superficie interior;

al menos una pared lateral formada integramente con y dependiendo del extremo cerrado para definir un
alojamiento, siendo el alojamiento para recibir y sobre ajustar al menos una parte de la porcion de boquilla
superior;

formaciones de engrane proporcionadas en la superficie interior capaces de interrelacionarse colaborando con
las formaciones de engrane de dicha boquilla para mantener de forma desmontable la tapa en la posicién de
cierre de dicha boquilla;

una pluralidad de aletas alargadas, separadas angularmente, cada aleta tiene una parte interior proxima al eje
longitudinal de la tapa, una parte exterior separada radialmente de la misma, y dos caras externas opuestas,
cada cara externa forma parte de la superficie exterior de la tapa, cada cara externa es contigua con la siguiente
de forma que una cara exterior de una aleta junto con una cara exterior de una aleta adyacente forman una
superficie continua entre las aletas adyacentes.
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9. Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 8 en el que la tapa y la boquilla tienen adicionalmente, porciones
elasticas interrelacionadas que impiden que la tapa se retire de la boquilla de la manera permitida por dichas
porciones de engrane, sin la aplicacién de un nivel deseado de fuerza.
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Fig. 1
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Fig. 6d
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