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DESCRIPCIoN 

Bolsa de filtro de aspiradora 

La invencion se refiere a una bolsa de filtro de aspiradora con una pared de bolsa. La invenciOn se refiere en particular 

a una bolsa de filtro desechable. 

5 Las bolsas de filtro de aspiradora de telas no tejidas presentan habitualmente una pared de bolsa de varias capas de 

materiales filtrantes. Las capas de materiales filtrantes pueden ser, por ejemplo, capas de papel filtrante o de tela no 

tejida. Para conseguir las propiedades deseadas respecto a potencia de separaci6n, facultad de acumulaciOn de polvo 

(capacidad) y resistencia mecanica se combinan diferentes capas de materiales filtrantes. Las diferentes capas de 

materiales filtrantes pueden estar conectadas entre sí en este caso o estar tendidas unas sobre otras de forma suelta. 

10 Una conexi6n de las capas se puede realizar, por ejemplo, par pegado, soldadura (calandrado) o punzonado. Por 

ejemplo, por el documento US 4,589,894 se conoce bolsa de filtro multicapas. 

Las capas de materiales filtrantes individuales pueden tener en este caso diferentes funciones. Por ejemplo, se pueden 

combinar capas de proteccion, capas de capacidad, capas de filtrado fino y capas de refuerzo. Como capas de 

proteccion o refuerzo se usan telas no tejidas de hilatura de filamentos cohesionados termicannente (EP 0 161 790), 

15 telas no tejidas de fibras cohesionadas termicamente (US 5,647,881), redes (EP 2 011 5560 EP 2 011 555) o laminas 

perforadas (EP 1 795 248). Como capas de filtrado fino se usan telas no tejidas de hilatura de microfibras (p. ej. tela no 

tejida consolidada por fusi6n) para el insert° (vease, por ejemplo, EP 0 161 790). Se han propuesto telas no tejidas de 

nanofibras coma capas de filtrado fino (DE 199 19 809). Capas de filtrado grueso (capas de capacidad) se pueden 

componer, por ejemplo, de telas no tejidas de fibras (cardadas o depositadas aerodinamicamente) o telas no tejidas de 

20 filamentos (EP 0 960 645) o de fibras cortadas sueltas (DE 10 2005 059 214). Tambien se ha propuesto espuma como 

material para capas de capacidad (DE 10 2004 020 555). 

Par el documento DE 74 24 655 se conoce un filtro de polvo compuesto de dos capas, presentando una capa en este 

caso una permeabilidad al aire muy elevada y teniendo una funciOn portante. El material portante es papel con 

permeabilidad al aire elevada. La segunda capa se compone de un velo, es decir, de fibras sueltas y no cohesionadas. 

25 Por el documento DE 195 44 790 se conoce una bolsa de aspiradora multicapa can al menos una capa responsable de 

la actividad de captacion de particulas. El documento DE 195 44 790 sostiene ademas que, cuando esta capa activa 

sea suficientemente firme para resistir las solicitaciones en la fabricaci6n y uso se podria prescindir de otras capas. 

No obstante, segim la enserianza del documento DE 195 44 790 esta capa activa solo tiene un peso por unidad de 

superficie de menos de 20 g/m2 y un diametro de fibra de aproximadamente 1 pm. No obstante, can este gramaje y 

30 finura no se puede fabricar realmente un material suficientemente estable. Durante el funcionamiento las bolsas de un 

material semejante se rasgarian inmediatamente, de modo que facticamente las bolsas de aspiradoras conocidas por 

este documento siempre son multicapas. 

No obstante, la elaboraciOn de bolsas de filtro de aspiradora multicapa de varias capas de tela no tejida es intensiva en 

costes dado, que las instalaciones de produccion se necesitan para los procedimientos mas diferentes para la 

35 fabricaci6n de telas no tejidas. 

Por ello el objetivo que tiene la presente invenciOn consiste en proporcionar una bolsa de filtro de aspiradora que, por 

un lado, presente una potencia de separaci6n suficiente y, par otro lado, se pueda producir de forma econornica. Este 

objetivo se consigue mediante una bolsa de filtro de aspiradora segt:m la reivindicacion 1. 

La invenciOn proporciona una balsa de filtro de aspiradora con una pared de bolsa, comprendiendo la pared de balsa 

40 exactamente una capa de tela no tejida en forma de una capa de tela no tejida de microfibras hilado por fusion, y 

presentando las caracteristicas contenidas en la reivindicaciOn 1. 

El solicitante de la presente invenciOn ha determinado que es posible fabricar una balsa de filtro de aspiradora con 

exactamente una capa de tela no tejida en forma de una capa de tela no tejida de nnicrofibras hilado par fusion, es 

decir, una capa de tela no tejida a partir de tela no tejida de microfibras hilada par fusion, que presente una potencia de 

45 separaci6n suficiente. Dada que para la pared de balsa esta prevista exactamente una capa de tela no tejida y no 

varias capas de tela no tejida, no son necesarios diferentes procedimientos para la fabricaci6n de la tela no tejida y se 

puede prescindir de una conexi6n de diferentes capas de tela no tejida. De este modo la balsa de filtro de aspiradora se 

puede fabricar mas econ6micamente que las balsas de filtro de aspiradora multicapa. 

El termino tela no tejida ("nonwoven") se usa segun la definici6n segOn el estandar ISO 10092:1988o estandar CEM 

50 EN29092, En particular los terminos de velo de fibras o velo y tela no tejida estan delimitados unos respecto a otros en 

el campo de la fabricaciOn de telas no tejidas como sigue y tambien se entienden asi en el sentido de la presente 

invenciOn. Para la fabricaci6n de una tela no tejida se usan fibras y/o filamentos. Las fibras sueltas o flojas y todavia no 

ligadas se designan coma velo o velo de fibras (web) . Mediante una asi denominada etapa de ligado del velo se angina 
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a partir de un velo de fibras semejante finalmente una tela no tejida que presenta una resistencia suficiente para 

enrollarse, por ejemplo, formando rollos. Con otras palabras, se configura una tela no tejida mediante la cohesion de 

forma autoportante. (Detalles para el uso de las definiciones y/o procedimientos aqui descritos se pueden extraer 

tambien de la obra modelo "Vliesstoffe ( Telas no tejidas)" , W. Albrecht, H. Fuchs, W. Kittelmann, Wiley-VCH, 2000.) 

5 La capa de tela no tejida se corresponde con una capa de una tela no tejida que es una tela no tejida de extrusion, a 

saber una tela no tejida de hilatura de microfibras hilado por fusi6n (tela no tejida "consolidada por fusion"). 

La capa de tela no tejida es segOn la invencion una capa de tela no tejida de hilatura de microfibras hilado por fusion. 

La pared de bolsa comprende exactamente una capa activa filtrante, correspondiendose la exactamente una capa 

activa filtrante con la capa de tela no tejida. Como capa activa filtrante se designa aqui una capa relevante para el 

10 filtrado del flujo de aire a filtrar. La pared de bolsa puede comprender ademas una red. La red puede servir para la 

configuraciOn estetica, por ejemplo, para la configuraciOn de color de la bolsa filtrante. La red tambien puede servir para 

la mejora de la estabilidad de la bolsa de filtro. La red puede ser, por ejemplo, una red extrudida o una red tejida. La red 

puede presentar una abertura de malla de al menos 1 mm, en particular al menos 3 mm. 

La pared de bolsa se puede componer de una capa de tela no tejida en forma de una capa de tela no tejida de 

15 microfibras hilado por fusi6n. Con otras palabras, la bolsa de filtro de aspiradora puede ser una bolsa de filtro de una 

capa, correspondiendose la imica capa con la capa de tela no tejida, es decir, con la capa de tela no tejida de 

microfibras hilado por fusiOn. En particular en este caso no esta prevista una capa de soporte o capa de refuerzo para 

la capa de tela no tejida. Con otras palabras, la capa de tela no tejida puede estar configurada de manera que resiste 

las solicitaciones habituales en la fabricaci6n y el uso. 

20 La tela no tejida es una tela no tejida calandrada, en particular una tela no tejida calandrada termicamente o por 

ultrasonidos. Para el calandrado termico, el velo en primer lugar no cohesionado se puede conducir entre dos rodillos, 

de los que al menos uno esta calentado a la temperatura de fusi6n de las fibras que forman el velo. Al menos uno de 

los rodillos de calandrado puede presentar elevaciones. De este modo se pueden formar zonas de fusion o puntos de 

fusi6n. 

25 El calandrado por ultrasonidos o cohesi6n por ultrasonidos se basa en la conversiOn de energia electrica en energia 

mecanica de vibracion. En este caso se ponen en vibracion cuernos de cohesiOn, ablandandose en los puntos de 

vibracion las fibras en sus puntos de cruce en el velo y soldandose entre si. De este modo se pueden formar puntos de 

soldadura. 

Los puntos de soldadura mismos pueden estar configurados en distintas geometrias. Entonces pueden estar 

30 configuradas conexiones de soldadura puntuales, lineales, estrelladas, circulares, elipticas, cuadradas o en forma de 

barra. 

La fraccion de superficie de prensado de la tela no tejida calandrada es del 3% al 50%, en particular del 10% al 30%. 

Esto significa que un grabado de rodillo usado para el calandrado de la tela no tejida presenta una fraccion de 

superficie de prensado del 3% al 50%, en particular del 10% al 30%. 

35 La tela no tejida presenta una densidad numerica de puntos de soldadura de 5/cm2 a 50/cm2, en particular de 15/cm2 a 

40/cm2. Como densidad numerica se designa aqui el nOmero de puntos de soldadura por unidad de superficie. 

Una tela no tejida calandrada semejante puede presentar una resistencia suficiente para el uso como pared de bolsa 

de una bolsa de filtro de aspiradora. 

Los puntos de soldadura o conexiones de soldadura pueden estar distribuidos de forma uniforme, en particular a 

40 distancias iguales, pero tambien de forma no uniforme sobre toda la superficie de la pared de bolsa. 

Los puntos de soldadura pueden estar dispuestos en la tela no tejida en la direccion de marcha de la maquina o con un 

angulo mayor de 00 y menor de 180° respecto a la direccion de marcha de la maquina. En particular los puntos de 

soldadura tambien pueden estar dispuestos transversalmente a la direcciOn de marcha de la maquina, es decir, con un 

angulo de 90° respecto a la direccion de marcha de la maquina. 

45 La capa de tela no tejida presenta un peso por unidad de superficie de 30 g/m2 a 200 g/m2, en particular de 40 g/m2 a 

150 g/m2, en particular 120 g/m2. 

La capa de tela no tejida presenta una fuerza de tracciOn maxima en la direccion de la maquina de mas de 40 N, en 

particular de mas de 60 N. Tambien puede presentar una fuerza de tracciOn maxima en direcci6n transversal de mas 

de 30 N, en particular mas de 50 N. 

50 El espesor de la capa de tela no tejida puede estar entre 0,2 mm y 1 mm, en particular entre 0,4 mm y 0,8 mm. 
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La capa de tela no tejida puede presentar una permeabilidad al aire de 40 1/(m2s) a 500 1/(m2s), en particular de 50 

1/(m2s) a 3001/(m2s), en particular de 801/(m2s) a 2001/(m2s). 

La penetraciOn de la capa de tela no tejida puede ser menor del 60%, en particular menor del 50%, en particular menor 

del 15%. 

5 Como material para la capa de tela no tejida se consideran basicamente los plasticos mas diferentes. El material puede 

ser un polimero, en particular polipropileno, y/o poliester y/o un plastic° degradable biologicamente, en particular PLA 

(acid° polilactico) y/o policaprolactona (PCL). La capa de tela no tejida se puede componer sOlo de plastic°, en 

particular de un plastic° degradable biologicamente. 

Los plasticos degradables biologicamente se pueden aislar por degradaciOn biolOgica del medio ambiente y suministrar 

10 al circuito de material mineral. En particular los plasticos degradables biologicamente designan plasticos que satisfacen 

los criterios de las Normas Europeas EN 13432 y/o EN 14995. 

Plasticos degradables biolOgicamente que se pueden procesar formando telas no tejidas tambien se conocen, por 

ejemplo, por el documento US 6,207,601 y el EP 0 885 321. 

La capa de tela no tejida puede estar cargada electrostaticamente. Las fibras se pueden cargar electrostaticamente 

15 antes de la cohesiOn y/o la tela no tejida, es decir, despues de la cohesiOn. 

La capa de tela no tejida se puede cargar electrostaticamente por un procedimiento de corona. En este caso el velo se 

pasa entre dos electrodos de tension continua para la descarga de corona de forma centrada en una zona de anchura 

de aproximadamente 3,8 cm (1,5 pulgadas) hasta 7,6 cm (3 pulgadas). En este caso uno de los electrodos puede 

presentar una tension continua positiva de 20 a 30 kV, mientras que el segundo electrodo presenta una tension 

20 continua negativa de 20 a 30 kV. 

Alternativamente o adicionalmente la capa de tela no tejida se puede cargar electrostaticamente por un procedimiento 

segun la ensefianza del documento US 5,401,446. 

La bolsa de filtro de aspiradora puede ser una bolsa plana. Alternativamente la bolsa de filtro de aspiradora tambien 

puede ser una bolsa de fondo en bloque. 

25 La bolsa de filtro de aspiradora puede comprender una abertura de afluencia a traves de la que fluye el aire a limpiar en 

la bolsa de filtro. La bolsa de filtro puede comprender ademas una placa de sujeci6n, que sirve para la fijacion de la 

bolsa de filtro de aspiradora en una camara de una aspiradora, y esta dispuesta en la zona de la abertura de afluencia. 

La placa de sujeci6n puede estar fabricada en particular de un plastic°. La placa de sujeci6n puede estar conectada 

con la pared de bolsa y presentar un agujero de paso en la zona de la abertura de afluencia. 

30 La pared de bolsa puede comprender un lado frontal y un lado posterior que estan conectados entre si mediante un 

cordon de soldadura periferico. El lado frontal y lado posterior pueden ser rectangulares, cuadrados o circulares. El lado 

frontal y lado posterior se pueden componer de una capa de tela no tejida descrita arriba. 

La bolsa de filtro de aspiradora puede ser una bolsa de aspiradora desechable. 

Los parametros mencionados arriba pueden estar adaptados en particular al tamafio y/o la finalidad de uso de la bolsa 

35 de filtro de aspiradora. 

A continuaciOn se describe mas en detalle la invenciOn mediante ejemplos y las figuras. En este caso muestra 

Fig. 1 esquematicamente la estructura de una bolsa de filtro de aspiradora a modo de ejemplo; 

Fig. 2 una secciOn trasversal a traves de una bolsa de filtro de aspiradora a modo de ejemplo; y 

Fig. 3 esquematicamente un recorte de la superficie atravesable de la pared de bolsa de una bolsa de filtro de 

40 aspiradora a modo de ejemplo. 

Para la determinaci6n de los parametros arriba y a continuacion se usan los procedimientos siguientes. 

La permeabilidad al aire se determina segun la norma DIN EN IS09237: 1995-12. En particular se trabaja con una 

presi6n diferencial de 200 Pa y una superficie de ensayo de 20 cm2. Para la determinacian de la permeabilidad al aire 

se ha usado el equipo de comprobaciOn de permeabilidad al aire FX3300 de Textest AG. 

45 El peso por unidad de superficie se determina segOn la norma DIN EN 29073-1: 1992-08. Para la determinaci6n del 

grosor de la capa de tela no tejida se usa el procedimiento segun la norma DIN EN ISO 9073-2: 1997-02, utilizandose 

el procedimiento A. 
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La determinaciOn de la fuerza de tracciOn maxima se realiza segun la norma DIN EN29073-3: 1992-08. En particular se 

utiliza una anchura de banda de 50 mm. 

La penetraci6n (permeabilidad a NaCl) se determina mediante un equipo de test TSI 8130. En particular se utiliza 0,3 

pm de cloruro de sodio con 86 l/min. 

5 La mediciOn de la densidad numerica de puntos de soldadura se realiza de la forma siguiente. En primer lugar se 

seleccionan cinco superficies parciales no solapadas entre si de la pared de bolsa, teniendo cada una de las 

superficies parciales un tamario de 10 cm2 y circundandose completamente por la superficie atravesable de la pared de 

bolsa. Con otras palabras, ninguna de las superficies parciales limita directamente con la placa de sujeci6n, la abertura 

de afluencia y/o cordones de soldadura presentes eventualmente. Cada una de las superficies parciales se rodea por 

10 un cuadrado con una longitud lateral de 3,16 cm. Todas las superficies parciales pueden estar dispuestas en el lado 

frontal o el lado posterior de la bolsa de filtro, o una o varias superficies parciales en el lado frontal y una o varias 

superficies parciales en el lado posterior. 

En cada una de las superficies parciales se cuentan luego los puntos de soldadura que estan dispuestos sobre la 

superficie parcial, y para cada una de las superficies parciales se forma la relacion del nOmero de puntos de soldadura 

15 respecto a la superficie total de la superficie parcial. Con otras palabras, para cada una de las superficies parciales se 

divide el numero de puntos de soldadura por 10 cm2. Un punto de soldadura esta dispuesto sobre la superficie parcial 

cuando al menos una parte de la superficie del punto de soldadura se situa en el interior del cuadrado que rodea la 

superficie parcial. 

A partir de los cinco valores obtenidos semejantes se constituye luego la media aritmetica, es decir, los cinco valores se 

20 suman y luego se dividen por cinco. El valor asi obtenido se corresponde con la densidad numerica de puntos de 

soldadura de la capa de tela no tejida. 

La determinaciOn de la fracci6n de superficie de prensado de los puntos de soldadura se realiza de la forma siguiente. 

En primer lugar se seleccionan cinco superficies parciales no solapadas entre Si de la pared de bolsa, teniendo cada 

una de las superficies parciales un tamano de 10 cm2 y circundandose completamente por la superficie atravesable de 

25 la pared de bolsa. Con otras palabras, ninguna de las superficies parciales limita directamente con la placa de sujeciOn, 

la abertura de afluencia y/o cordones de soldadura presentes eventualmente. Cada una de las superficies parciales se 

rodea por un cuadrado con una longitud lateral de 3,16 cm. Todas las superficies parciales pueden estar dispuestas en 

el lado frontal o el lado posterior de la bolsa de filtro, o una o varias superficies parciales en el lado frontal y una o varias 

superficies parciales en el lado posterior. 

30 En cada una de las superficies parciales se determina luego la superficie total de los puntos de soldadura, es decir, la 

suma de las superficies de los puntos de soldadura que estan dispuestos sobre la superficie parcial. La superficie total 

de los puntos de soldadura se determina mediante un microscopio de medida y/o mediante analisis de imagen. Para 

cada una de las superficies parciales se forma luego la relaciOn de la superficie total de los puntos de soldadura 

respecto a la superficie total de la superficie parcial. Con otras palabras, para cada una de las superficies parciales se 

35 divide la superficie total de los puntos de soldadura por 10 cm2. A partir de los cinco valores obtenidos semejantes se 

constituye luego la media aritmetica, es decir, los cinco valores se suman y luego se dividen por cinco. El valor asi 

obtenido se corresponde con la fracci6n de superficie de prensado de los puntos de soldadura de la capa de tela no 

tejida. 

La fig. 1 muestra la estructura esquernatica de una bolsa de filtro de aspiradora 101 a modo de ejemplo. La bolsa de 

40 filtro 101 comprende una abertura de afluencia 102 a traves de la que fluye el aire a filtrar en la bolsa de filtro 101. La 

bolsa de filtro 101 a modo de ejemplo comprende ademas una placa de sujecion 103 que sirve para la fijacion de la 

bolsa de filtro de aspiradora 101 en una camara de una aspiradora. La placa de sujeci6n 103 esta fabricada de un 

plastico. 

Ademas, la fig. 1 muestra la pared de bolsa 104, comprendiendo la pared de bolsa 104 exactamente una capa de tela 

45 no tejida en forma de una capa de tela no tejida de microfibras hilada por fusi6n. La bolsa de filtro 101 a modo de 

ejemplo esta configurada como bolsa plana. 

La bolsa de filtro 101 es de una capa, compuesta de una capa de tela no tejida a partir de tela no tejida de hilatura de 

microfibras hilada por fusi6n (tela no tejida "consolidada por fusion") que se ha cohesionado mediante cohesiOn termica 

por calandrado. 

50 La capa de tela no tejida de la bolsa de filtro 101 a modo de ejemplo esta hecha de PLA (acido polilactico). El PLA se 

puede recibir por Galactic Laboratories (Belgica), Cargill Dow Polymers LLC, Toyobo (Jap6n), Dai-Nippon, etc. 

La masa referida a la superficie o el peso por unidad de superficie de la bolsa de filtro 101 a nnodo de ejemplo es de 85 
g/m2. 
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El patron estampado de la pared de bolsa 104 presenta una densidad de 25 puntos de soldadura por cm2. La fracciOn 

de superficie de prensado del modelo grabado es del 17%. 

La presente invencion no este sometida a limitaciones en relaciOn a la geometria o el patron de las conexiones de 

soldadura, es decir, de la distribuciOn de las conexiones de soldadura sobre la superficie atravesable de la pared de 

5 bolsa 104. El patr6n puede ser, por ejemplo, un patron dispuesto con un angulo de
 450 respecto a la direcci6n de 

marcha de la maquina. 

Mediante los ensayos del solicitante se ha demostrado que una tele no tejida de hilatura de microfibras soplada por 

fusiOn, fabricada de esta forma consigue una rigidez suficiente con potencia de separaciOn y permeabilidad at aire 

satisfactorias. 

10 En algunos mercados existe la necesidad de bolsas de aspiradora desechables que se sustituyan ya despues de un 

breve periodo de uso, por ejemplo, despues de unos pocos dias. En particular en el caso de humedad del aire elevada 

y temperatura elevada se deberia evitar un almacenamiento de la bolsa con el polvo aspirado, dado que una 

multiplicacion, inevitable en estas condiciones, de moho y bacterias en la bolsa de filtro puede representar por lo demas 

un problema higienico. Las bolsas de filtro de telas no tejidas multicapas son habitualmente demasiado caras para tales 

15 aplicaciones de corta duraci6n. 

Una bolsa de filtro de una capa, como por ejemplo la bolsa de filtro 101 a modo de ejemplo, descrita en relacion con la 

fig. 1, se puede fabricar o vender de forma mas econ6mica y por ello es mas apropiada para una corta duracion de uso 

semejante. 

La figura 2 muestra una secci6n transversal de una bolsa de filtro 201 a modo de ejemplo. La bolsa de filtro 201 

20 comprende un lado frontal 205 y un lado posterior 206 que ester' conectados entre si mediante un cordon de soldadura 

207 periferico. En el lado frontal 205 de la bolsa de filtro 201 este prevista una abertura de afluencia 202 a traves de la 

que puede fluir el aire aspirado en la bolsa de filtro 201. Una place de sujeci6n 203, que sirve para la fijacion de la bolsa 

de filtro de aspiradora 201 en una camera de una aspiradora, este dispuesta en la zona de la abertura de afluencia 202 

y conectada con la pared de bolsa de la bolsa de filtro 201. 

25 En la fig. 3 se muestra un recorte 308 de la pared de bolsa de una bolsa de filtro a modo de ejemplo. El recorte 308 a 

modo de ejemplo de la pared de bolsa presenta una multiplicidad de conexiones de soldadura o puntos de soldadura 

309, que se originan por cohesion termica por calandrado sobre una calandria de grabado. Los puntos de soldadura 

309 se corresponden con zonas de fusi6n. 

El patr6n de grabado presenta una densidad de 25 puntos de soldadura por cm2. La fracci6n de superficie de prensado 

30 de la muestra de grabado es del 17%. Los puntos de soldadura estan distribuidos de forma uniforme en este ejemplo, 

es decir, con distancias iguales, sobre el recorte 308 a modo de ejemplo de la pared de bolsa. 

Los puntos de soldadura pueden estar distribuidos en particular por toda la superficie sobre toda la superficie 

atravesable de la pared de bolsa. Por toda la superficie no significa en este contexto que todas las fibres ester' 

conectadas, por ejemplo fundidas, entre si completamente, por lo que se produciria una lamina. Mejor dicho significa 

35 que la capa de tele no tejida este soldada en una multiplicidad de puntos discretos, estando distribuidos estos puntos 

de forma uniforme sobre toda la superficie de la capa de tele no tejida. Los puntos pueden estar determinados 

anteriormente, por ejemplo, en el caso de una calandria de puntos o grabado. 

En la siguiente table se comparan las propiedades a modo de ejemplo de telas no tejidas, correspondiendose los telas 

no tejidas 1 y 2 con el estado de la tecnica y siendo las telas no tejidas 3 y4 segOn la invencion. 

Tel e no tej ida 1 Te le no tej ida 2 Te le no tej ida 3 Tele no tej ida 4 

Su perfi cie de 

prensado [°/0] 

n i nguna n i ngu na 20 1 7 

Puntos de soldadu ra 

[puntos/cm2] 

n i ng uno n i nguno 25 30 

Masa refe ri da a la 

su perfi cie [g/cm2] 

85 1 00 86 89 

Espesor [mm] 1 , 2 0 , 99 0 , 65 0 ,62 

Pe rmeabi l i dad a t a i re 

[ 1/(m2s)] 

2 1 0 2 1 3 1 30 1 34 
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Fuerza de traccia n 

max ima en la d i recc ia n 

de marcha de la 

maqu ina [N] 

3 1 3 1 1 0 1 98 

Fuerza de tracciOn 

maxima 

t ransversalmente a la 

d i recci6n de marcha 

de l a maqu i na [N] 

1 9 1 0 86 60 

Penetraci6n (TS I 5 , 5 (ca rgado corona) 48 (no cargado) 44 (no cargado) 46 (no ca rgado) 

8 1 30 , 0 , 3 pm , 86 

I/m in) [°/0] 1 6 (ca rgado corona) 

Todos los telas no tejidas mostrados en la tabla estan hechos de polipropileno y son telas no tejidas consolidados por 

fusion, es decir, telas no tejidas de microfibras hilados por fusion. La tela no tejida 3 a modo de ejemplo se ha estirado 

en particular biaxialmente. 

5 Se entiende que las caracteristicas mencionadas en los ejemplos de realizacion descritos anteriormente no estan 

limitadas a estas combinaciones especiales y tambien son posibles en otras combinaciones cualesquiera. Ademas, se 

entiende que en las figuras la bolsa de filtro de aspiradora mostrada no esta reproducida en dimensionado realista, ni 

las conexiones de soldadura mostradas estan reproducidas en una distribuci6n y densidad numerica realistas. 
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REIVINDICACIONES 

1.- Bolsa de filtro de aspiradora (101; 201) con una pared de bolsa (104), 

en la que la pared de bolsa (104; 204) comprende exactamente una capa de tela no tejida en forma de una capa de 

tela no tejida de microfibras hilado por fusion, 

5 en la que la capa de tela no tejida presenta una fuerza de tracciOn maxima en la direcci6n de la maquina de mas de 40 

N, en particular de mas de 60 N; 

en la que la tela no tejida es una tela no tejida calandrada, 

en la que la fracci6n de superficie de prensado de la tela no tejida calandrada es del 3% al 50%, en particular del 10% 

at 30%, 

10 en la que la capa de tela no tejida presenta una densidad numerica de puntos de soldadura (309) de 5/cm2 a 50/cm2, 

en particular de 15/cm2 a 40/cm2; 

en la que la capa de tela no tejida presenta un peso por unidad de superficie de 30 g/m2 a 200 g/m2, en particular 40 

g/m2 a 150 g/rn`, en particular 120 g/m2; y 

en la que la pared de bolsa (104) se compone de una capa de tela no tejida en forma de una capa de tela no tejida de 

15 microfibras hilado por fusi6n, o 

en la que la pared de bolsa comprende exactamente una capa activa filtrante en forma de la capa de tela no tejida y 

una red. 

2.- Bolsa de filtro de aspiradora (101; 201) segOn la reivindicaciOn 1, en la que la tela no tejida es una tela no tejida 

calandrada termicamente o por ultrasonidos. 

20 3.- Bolsa de filtro de aspiradora (101; 201) segun una de las reivindicaciones anteriores, en la que la capa de tela no 

tejida presenta una fuerza de tracci6n maxima en direcciOn transversal de mas de 30 N, en particular mas de 50 N. 

4.- Bolsa de filtro de aspiradora (101; 201) segun una de las reivindicaciones anteriores, en la que el grosor de la capa 

de tela no tejida se situa entre 0,2 mm y 1,0 mm, en particular entre 0,4 mm y 0,8 mm. 

5.- Bolsa de filtro de aspiradora (101; 201) segOn una de las reivindicaciones anteriores, en la que la capa de tela no 

25 tejida presenta una permeabilidad at aire de 40 1/(m2s) a 500 1/(m2s), en particular de 50 1/(m2s) a 300 1/(m2s), en 

particular de 801/(m2s) a 2001/(m2s). 

6.- Bolsa de filtro de aspiradora (101; 201) segim una de las reivindicaciones anteriores, en la que la penetracion de la 

capa de tela no tejida es menor del 60%, en particular menor del 50%, en particular menor del 15%. 

7.- Bolsa de filtro de aspiradora (101; 201) segun una de las reivindicaciones anteriores, en la que la tela no tejida 

30 comprende un polimero, en particular polipropileno, o un plastic° degradable biologicamente, en particular PLA (acido 

polilactico).  

8.- Bolsa de filtro de aspiradora (101; 201) segOn una de las reivindicaciones anteriores, en la que la capa de tela no 

tejida esta cargada electrostaticamente. 

9.- Bolsa de filtro de aspiradora (101; 201) segim una de las reivindicaciones anteriores, en la que la bolsa de filtro de 

35 aspiradora (101; 201) es una bolsa plana. 
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