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DESCRIPCION
Procedimiento para fijar hojas de envoltura durante el embalaje de balas de celulosa y dispositivo de fijacion.

La invencion se refiere a un procedimiento para fijar unas hojas de envoltura de papel o celulosa durante el embalaje
de balas de celulosa, en el que se envuelve una bala de celulosa con una hoja de envoltura de papel de una o dos
partes o0 con una hoja inferior de celulosa y una hoja superior de celulosa. Ademas, la invencion se refiere a un
dispositivo de fijacion.

Para un procesamiento adicional en la linea de las balas, estas hojas de envoltura deben fijarse de alguna manera.
Hasta hora, esto se ha conseguido por un nimero variable de alambres de acero que se han enrollado alrededor de
cada bala de celulosa individual. Este procedimiento es costoso, debido, por un lado, a los costes de material para el
alambre de ligadura y, por otro lado, a las maquinas de atadura adicionalmente necesarias. Se originan costes
elevados para el alambre de ligadura en el productor de celulosa y también para retirar y desechar el alambre en el
cliente (productor de papel). Un procedimiento alternativo adicional es el zunchado con una banda de papel, en lugar
de alambre, en el que se enrolla en parte una banda de papel varias veces alrededor de la bala de celulosa y a
continuacién se la pega.

Se conocen, por ejemplo, por el documento WO 91/10594 o la patente US n° 3.792.563 unos procedimientos
alternativos, consiguiéndose aqui el embalaje de celulosa en la bala de celulosa por medio del pegado de las hojas.
En este caso, un problema es que el adhesivo, al disolverse, es una sustancia extrafia que debe retirarse primero de
la suspension de celulosa generada. Ademas, trascurre algin tiempo hasta que se estabiliza el pegamento, lo que
lleva a una prolongacioén del tiempo de empaquetado o también a una reduccién de la tasa de produccion posible.

Ademas, por el documento WO 98/43 877 se conoce la utilizacién de pasadores de fijacion que se estan fabricados
de almidén de maiz. Aun cuando estos se pueden disolver sin dejar tras de si componentes dafiinos, estos siguen
representando un material extrafio que debe eliminarse en todo caso después en el proceso de limpieza de la
suspension de material fibroso obtenida tras la disolucion. El documento WO 96/24524 escribe ademas un
procedimiento para fijar las envolturas alrededor de una bala. Aqui, se troquela, por un lado, un agujero y, a
continuacion, se rodea una parte de la hoja de envoltura por medio de un gancho. No obstante, en este proceso se
atraviesan forzosamente capas de la bala de celulosa y, por tanto, se las destruye al menos en el borde, lo que
significa una merma de produccién y, por tanto, posiblemente también una ganancia mas reducida para el
proveedor.

Por tanto, el objetivo de la invencién es lograr una fijacion del embalaje de balas de celulosa a base de hojas de
celulosa o de papel sin una maquina adicional, como, por ejemplo, en el zunchado con alambre o banda de papel,
gque sea barata para el productor de celulosa y no implique costes y consumo de trabajo adicionales para el cliente
final (productor de papel).

Por tanto, la invencién se caracteriza por que en el punto de solapamiento de las dos hojas de papel o de celulosa o
en el plegado final de las hojas de envoltura de celulosa o papel una o varias grapas que consisten en una tira de
celulosa o papel se introducen en la bala. Pueden evitarse asi, por un lado, una costosa maquina de atadura o una
costosa maquina de zunchado de banda de papel y los costes corrientes del alambre, asi como el coste de un
desechado del alambre en el cliente. Una ventaja adicional gracias a la invencion es el resultado de un consumo
reducido de la banda de papel o tira de celulosa, que corresponde, segin el nimero de grapas utilizadas, a
aproximadamente el 20-25% del que es necesario actualmente en el método de zunchado de banda de papel.

Un perfeccionamiento ventajoso de la invencion se caracteriza por que el material de grapado se suministra en
forma de tira 0 banda a una herramienta, pudiendo presionar la herramienta el material de grapado a través de las
hojas de papel o celulosa particularmente pretroqueladas. Por tanto, se crea un dispositivo favorable que puede
trabajar casi continuamente.

Una configuracién favorable de la invencion se caracteriza por que la herramienta forma una grapa en forma de U a
partir de la tira de papel o celulosa por medio de la inserciéon de ésta entre las hojas de celulosa apiladas, pudiendo
plegarse hacia atras la grapa en sus extremos. Gracias a la forma en U, la grapa se introduce bien entre las hojas de
celulosa de la bala de celulosa, inmovilizadndose dicha grapa por efecto de la presién de las hojas de celulosa que
estan encima de ella. Ademas, gracias al plegado hacia atras de la grapa, se consigue una seguridad adicional
frente a la liberacion de la unién de grapa.

Ademas, la invencidn se refiere a un dispositivo de fijacion para fijar hojas de envoltura de papel o celulosa alrededor
de balas de celulosa, que se caracteriza por que consiste en una tira de papel o celulosa, formando dicho dispositivo
una grapa que puede introducirse entre las hojas de celulosa de la bala de celulosa. Por tanto, el dispositivo de
fijacion ya no debe desligarse o despojarse de alambre en el cliente, pudiendo ser fabricado favorablemente este
dispositivo, en caso de que se emplee celulosa, en el productor de celulosa dentro de la produccion propia del
mismo.
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Una ejecucion favorable de la invencién se caracteriza por que ésta forma una grapa que esta configurada como una
U y estd preferentemente plegada hacia atras por sus extremos. Gracias a la forma en U, las alas pueden
introducirse de manera sencilla entre las hojas de celulosa apiladas y pueden inmovilizarse por efecto de la presion
de las hojas de celulosa situadas encima de ellas. Debido a los extremos de la grapa plegados hacia atras se
consigue una seguridad adicional frente a la liberacion de la unién de grapa.

La invencion se describe ahora a modo de ejemplo con ayuda de los dibujos, en los que:

La figura 1a es una vista de una bala de celulosa embalada segun el estado de la técnica,

La figura 1b es una vista de una bala de celulosa embalada segun la invencion,

La figura 2a es una seccién a través de una bala de celulosa con el dispositivo de fijacion segun la invencion,
La figura 2b es una seccién de una bala de celulosa embalada,

Las figuras 3a a 3d son los pasos del procedimiento individuales para la introduccién del dispositivo de fijacion y
Las figuras 4a a 4d ilustran diferentes variantes del material del dispositivo de fijacion.

En la figura 1la esta representada una vista de una bala de celulosa embalada 1 segun el estado de la técnica. Aqui,
la variante se muestra con una hoja de celulosa superior 2 y una hoja de celulosa inferior 3 que se solapan. Las dos
hojas de celulosa se inmovilizan por medio de varias bandas de papel 10.

Por otro lado, la figura 1b muestra una bala de celulosa 1 en la que las hojas de celulosa 2, 3 se inmovilizan por
medio de unas grapas 4. Se aprecia claramente en la presente memoria que, en comparacion con el estado de la
técnica, esta presente adicionalmente un ahorro de banda de papel o tira de celulosa, correspondiendo el consumo
de banda de papel o tira de celulosa a tan solo mas de alrededor de 20-25% de la variante segun el estado de la
técnica. En caso de envolvimiento por medio de una hoja de envoltura de papel de una sola pieza habria que
inmovilizar solamente el plegado final, es decir, las dos solapas 9.

La figura 2a muestra una bala de celulosa 1 terminada de embalar (representaciéon en secciéon) como ejemplo con
una hoja de celulosa superior 2 y una hoja de celulosa inferior 3 que se solapan y deben inmovilizarse de forma
segura en la bala de celulosa para el procesamiento adicional y el transporte. Esto se realiza segun la invencién por
un dispositivo de fijacion que actia aqui como una grapa 4 con las alas 5 y los extremos 6 plegados hacia atras. Las
dos alas 5 de la grapa 4 curvada en forma de U, hecha de banda de papel o celulosa, estan introducidas en este
caso entre las hojas de celulosa apiladas y se inmovilizan por efecto de la presién de las hojas de celulosa que estan
encima de ellas. Por medio de los extremos 6 de la grapa 4 plegados hacia atrds se consigue una seguridad
adicional frente a la liberacion de la unién de grapa. El nimero y la posicion de las uniones de grapa se pueden
seleccionar libremente y, por tanto, pueden adaptarse en cada caso a los requisitos del material de embalaje de
balas y en funcion del recorrido de transporte.

La figura 2b muestra ahora una bala de celulosa 1 terminada de embalar con una hoja de celulosa superior 2 y una
hoja de celulosa inferior 3 que se solapan y se mantienen unidos de manera segura para el transporte por medio de
una grapa 4 de banda de papel o celulosa. Lo mismo se aplica a un envolvimiento por una hoja de envoltura de
papel de una o dos partes que se inmoviliza en el plegado final. Las balas de celulosa asi aseguradas pueden
proporcionarse luego al cliente final en la fabrica de papel sin procesamiento previo y sin dejar residuos en un
disgregador de celulosa (pulpadora) y pueden ser alli disgregadas. Se suprime el corte y desechado actuales de los
anillos de alambre y, por tanto, se evita también el riesgo de lesiones del personal durante la retirada manual del
alambre. Ademas, no pueden llegar restos de alambre a la suspension de celulosa que podrian ocasionar en todo
caso dafios colaterales (por ejemplo, dafios del tamiz).

En las figuras 3a a 3d estan representados los pasos individuales del procedimiento para la introduccion del
dispositivo de fijacion 4 en la bala de celulosa 1. La figura 3a muestra en la presente memoria la posicion de partida
en la que se solapan, por ejemplo, una hoja de celulosa superior 2 y una hoja de celulosa inferior 3. El dispositivo de
fijacion 4 se presenta en la presente memoria como una tira que se desenrolla eventualmente desde un rollo y se
corta. La herramienta 7 para la introduccién del dispositivo de fijacion 4 en la bala de celulosa 1 se encuentra aqui
en su posicion de reposo.

En la figura 3b esta representada la manera en que la herramienta 7 presiona el material de grapa 4 a través de las
hojas de embalaje 2, 3. Las hojas de embalaje pueden estar ya pretroqueladas en este caso para facilitar la
introduccion del dispositivo de fijacion 4. Se aprecian en la presente memoria también las alas 5 que se forman. No
esta representado en la presente memoria en el dibujo un posible dispositivo de pretroquelado.

La figura 3c muestra ahora la posicion final de la herramienta 7 en la bala de celulosa 1. Se aprecia en la presente
memoria que se forman unos extremos 6 plegados hacia atras. Estos extremos 6 plegados hacia atras, después de
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la extraccion de la herramienta 7 (figura 3d), se comprimen un poco por efecto de la carga de las hojas de celulosa
gue se encuentran encima y elevan con ello adicionalmente la seguridad frente a la liberacién de la unién de grapa.

En las figuras 4a a 4d estan representados algunos ejemplos de una pluralidad de diferentes formas de realizacion
de tiras de celulosa o de papel, respectivamente en vista en planta y en seccién transversal, que pueden utilizarse
como un dispositivo de fijacién 4. La figura 4a muestra en la presente memoria una tira de celulosa sencilla. En la
figura 4b esta representada una tira de celulosa doble plegada que presenta una resistencia mayor y, por tanto,
garantiza una mayor seguridad de embalaje. La figura 4c muestra una tira de papel plegada como la que puede
obtenerse también en el mercado. En la figura 4d esta representada entonces una tira de papel retorcida que
puede conseguirse también en el mercado. Ademas, pueden utilizarse también todas las demas bandas de papel
usuales en el mercado. Las tiras de celulosa tienen la ventaja de que pueden producirse directamente en la fabrica
de celulosa sin grandes inversiones ni gastos, mientras que las tiras de papel deben comprarse habitualmente.
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento para fijar unas hojas de envoltura de papel o celulosa durante el embalaje de balas de celulosa, en
el que se envuelve una bala de celulosa con una hoja de envoltura de papel de una o dos partes o con una hoja
inferior (3) de celulosa y una hoja superior (2) de celulosa, caracterizado por que una o varias grapas (4) que
consisten en una tira de celulosa o papel se introducen en la bala, en el punto de solapamiento de las dos hojas de
papel o celulosa (2, 3) o en el plegado final (9) de las hojas de envoltura (2, 3) de celulosa o papel.

2. Procedimiento segun la reivindicacién 1, caracterizado por que el material de grapado se suministra en forma de
tira a una herramienta (7).

3. Procedimiento segun la reivindicacion 2, caracterizado por que la herramienta presiona el material de grapado a
través de las hojas de papel o celulosa (2, 3), particularmente pretroqueladas.

4. Procedimiento segun la reivindicacion 3, caracterizado por que la herramienta (7) crea una grapa en forma de U
(4) a partir de la tira de papel o celulosa por medio de la insercion de la misma entre las hojas de celulosa apiladas.

5. Procedimiento segun la reivindicacion 4, caracterizado por que la grapa (4) se pliega hacia atras por sus extremos

(6).

6. Dispositivo de fijacion para fijar unas hojas de envoltura de papel o celulosa alrededor de unas balas de celulosa,
caracterizado por que consiste en una tira de papel o celulosa, formando dicho dispositivo una grapa (4), que puede
insertarse entre las hojas de celulosa de la bala de celulosa (1).

7. Dispositivo de fijacidon segun la reivindicacion 6, caracterizado por que la grapa (4) esta configurada en forma de U
y esta preferentemente plegada hacia atras por sus extremos (6).
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