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DESCRIPCION
Filtro para pistolas pulverizadoras destinado al filtrado de liquidos y su utilizacion.

Campo técnico

La invencién se refiere a un filtro para pistolas pulverizadoras, dispuesto en la pistola pulverizadora o en su
proximidad, y que es adecuado para la filtracién de liquidos, por ejemplo, materiales de revestimiento.

Estado de la técnica

Hasta ahora, en las pistolas pulverizadoras 110 se emplea el filtro para pistolas pulverizadoras 100 que se muestra
en las figuras 1 y 2. El filtro para pistolas pulverizadoras 100 comprende un soporte de filtro tubular 101 y un tejido
filtrante de forma tubular 102 que rodea la superficie envolvente exterior del soporte de filtro. La pintura F se empuja
bajo presion, en general de entre 80 y 500 bar, desde el exterior, a través del tejido filtrante 102, y fluye entonces a
lo largo de un canal 103 que se encuentra entre el tejido filtrante 102 y el soporte de filtro 101. En el soporte de filtro
101 se prevén aberturas de salida 104 que comunican el canal 103 con el espacio interior 105 del soporte de filtro
101. De este modo, la pintura F fluye a través del canal 103 y las aberturas de salida 104 al interior 105 del soporte
de filtro 101. La pintura F filtrada pasa desde aqui a la boquilla atomizadora de la pistola pulverizadora 110. Los
residuos de la filtracion quedan retenidos en el exterior del tejido filtrante 102. El filtro para pistolas pulverizadoras
100 tiene la desventaja de que los residuos de la filtraciébn quedan en la carcasa del filtro 112, 116 de la pistola
pulverizadora 110 cuando se retira dicho filtro para pistolas pulverizadoras 100. Ademas, el filtro para pistolas
pulverizadoras 100 tiene la desventaja de que es necesario un muelle 111 para fijar dicho filtro para pistolas
pulverizadoras 100 en la posicion correcta en la carcasa de filtro 112, 116. Otra desventaja del filtro para pistolas
pulverizadoras 100 consiste en que presenta una espacio muerto 106 en su extremo aguas arriba que aumenta la
longitud total del filtro para pistolas pulverizadoras 100 y, con ello, también la de la carcasa de filtro 112, 116.

El documento US 5.514.275 describe todas las caracteristicas del preambulo de la reivindicacion 1.
Descripcion de la invencion

Un objetivo de la invencién es proporcionar un filtro para pistolas pulverizadoras con el fin de filtrar liquidos que
tenga una vida Util prolongada asi como menores dimensiones.

Ventajosamente, no es necesario ningiin componente adicional, por ejemplo el muelle de la forma de realizacion de
acuerdo con la figura 2, para fijar el filtro para pistolas pulverizadoras en la carcasa de filtro. De este modo, puede
reducirse el coste de fabricacion. Dado que el componente adicional se omite, tampoco puede perderse, ni tiene que
limpiarse. Se reduce el esfuerzo empleado por el personal durante el mantenimiento, asi como el riesgo de que el
muelle y el filtro para pistolas pulverizadoras sean colocados incorrectamente en la carcasa del filtro.

Otra ventaja del filtro para pistolas pulverizadoras de acuerdo con la invencién consiste en que, después de retirar el
filtro para pistolas pulverizadoras de la carcasa, no quedan restos de dicho filtro ni impurezas en la carcasa de filtro
de la pistola pulverizadora.

Ademas, el filtro para pistolas pulverizadoras de acuerdo con la invencion produce una menor pérdida de presion.

También mejora el manejo de la pistola pulverizadora en su conjunto, en particular su desmontaje. Si ha quedado
pintura pegada en la carcasa del filtro, el filtro para pistolas pulverizadoras de acuerdo con la figura 1 sélo puede
extraerse de la carcasa haciendo fuerza. A menudo incluso se necesita alguna herramienta. Para extraer el filtro
para pistolas pulverizadoras de acuerdo con la invencion de la carcasa de filtro se requiere una fuerza
significativamente menor. Normalmente para ello no se necesitan herramientas.

En comparacién con el filtro para pistolas pulverizadoras de acuerdo con la figura 1, el filtro para pistolas
pulverizadoras de acuerdo con la invencién ya no presenta ningln espacio muerto. De esta manera se reduce la
longitud total del filtro para pistolas pulverizadoras y también la longitud de la carcasa de filtro. El peso total de la
pistola pulverizadora se reduce gracias a la reduccion del peso del filtro, del peso de la carcasa y del peso de la
pintura.

El objetivo se consigue mediante un filtro para pistolas pulverizadoras para la filtracion de liquidos con las
caracteristicas indicadas en la reivindicacion 1.

El filtro para pistolas pulverizadoras destinado a filtrar liquidos de acuerdo con la invencion comprende un tejido
filtrante y un soporte de filtro que presenta aberturas de salida para el liquido y rodea al tejido filtrante por el exterior.
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De las caracteristicas indicadas en las reivindicaciones dependientes resultan perfeccionamientos ventajosos de la
invencion.

En una forma de realizacion del filtro para pistolas pulverizadoras de acuerdo con la invencion, las aberturas de
salida se distribuyen a lo largo del soporte de filtro. Esto tiene la ventaja de que la presién ejercida sobre el soporte
de filtro se distribuye uniformemente. Asi, el soporte de filtro puede tener una pared mas delgada y fabricarse con
menos material.

En el filtro para pistolas pulverizadoras de acuerdo con la invencién, el soporte de filtro tiene una forma exterior
conica. De este modo puede retirarse mas facilmente de la pistola pulverizadora. Esto es especialmente ventajoso
cuando la pintura se endurece en la carcasa del filtro de la pistola pulverizadora y el filtro se pega a dicha carcasa.

En una forma de realizacion adicional del filtro para pistolas pulverizadoras de acuerdo con la invencién, el soporte
de filtro esté abierto en un extremo frontal y cerrado en el otro extremo frontal.

En un perfeccionamiento del filtro para pistolas pulverizadoras de acuerdo con la invencion, el tejido filtrante esti
hecho de un alambre o de un material sinterizado permeable a los liquidos. El tejido filtrante de alambre es robusto y
tiene una larga vida util.

En el filtro para pistolas pulverizadoras de acuerdo con la invencion, el tejido filtrante tiene una forma esencialmente
cilindrica. Un tejido filtrante de esta forma es facil de fabricar. Como material de partida puede usarse tejido filtrante
en rollo, que se corta a medida, se enrolla al diametro deseado y se suelda en el punto de uniéon. Ademas, el tejido
filtrante de forma cilindrica puede insertarse sin méas en el soporte del filtro y unirse a éste.

Segun otra caracteristica de la invencién, esta puede mejorarse adicionalmente fabricando el soporte del filtro de
poliamida, polipropileno, polietileno o polioximetileno. Estos materiales pueden moldearse por inyeccion, de modo
que el soporte de filtro puede fabricarse econémicamente en grandes cantidades. Ademas, el filtro para pistolas
pulverizadoras con un soporte de filtro fabricado con uno de estos materiales presenta la suficiente estabilidad como
para soportar presiones de entre 80 y 500 bar.

Adicionalmente, el filtro para pistolas pulverizadoras de acuerdo con la invencién puede presentar un manguito
donde esta dispuesto el soporte de filtro, estando configurados el soporte de filtro y el manguito de manera que
conforman un canal para el liquido filtrado. Gracias al manguito se evita que el liquido filtrado entre en contacto con
la carcasa de filtro de la pistola pulverizadora. Cuando el liquido se endurece en el filtro para pistolas pulverizadoras,
dicho filtro no se pega al soporte de filtro, de modo que también en este caso se garantiza que el filtro para pistolas
pulverizadoras pueda extraerse facilmente del soporte de filtro.

Ademas, se proporciona una pistola pulverizadora en la que se prevé una carcasa para el filtro y en la que el lado
exterior del soporte de filtro se ajusta a dicha carcasa de filtro. La pistola pulverizadora tiene las ventajas
mencionadas anteriormente.

En una forma de realizacién de la pistola pulverizadora segun la invencion, el soporte de filtro y la carcasa de filtro
estan configurados de forma que conforman conjuntamente un canal para el liquido.

En otra forma de realizacion de la pistola pulverizadora segun la invencion, el soporte de filtro y la carcasa de filtro
estan configurados de manera que conforman conjuntamente varios canales comunicados entre si. De este modo se
reducen aun mas las pérdidas de presion debidas al filtro para pistolas pulverizadoras.

En un perfeccionamiento de la pistola pulverizadora de acuerdo con la invencion, la carcasa de filtro comprende una
primera y una segunda parte de carcasa, estando unidas entre si las dos partes de la carcasa mediante una union
desacoplable. La unién puede ser, por ejemplo, una unién atornillada. De este modo puede retirarse el filtro para
pistolas pulverizadoras de la carcasa de filtro, controlarse y, dado el caso, limpiarse o sustituirse.

En otro perfeccionamiento de la pistola pulverizadora de acuerdo con la invencion, la carcasa de filtro presenta un
resalte donde se apoya el soporte de filtro. El resalte puede servir de tope para definir la posicion axial del filtro para
pistolas pulverizadoras. En el momento de aplicar liquido a presién al filtro para pistolas pulverizadoras, se presiona
el soporte del filtro contra el tope.

Ademas, se proporciona un sistema de pulverizacién que incluye una pistola pulverizadora, un conducto de tubo
flexible y un filtro para pistolas pulverizadoras, donde el filtro para pistolas pulverizadoras esta dispuesto entre dos
secciones de tubo del conducto de tubo flexible.
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Finalmente, el filtro para pistolas pulverizadoras puede usarse para lacas solubles en agua, lacas en disolventes,
lacas multicomponente, imprimaciones, agentes anticorrosion o aceites.

Breve descripcién de las figuras

A continuacion se explica la invencién mas detalladamente con varios ejemplos de realizacién en base a las 12
figuras.

Figura 1: muestra una vista lateral de un filtro para pistolas pulverizadoras ya conocido, donde una parte
aparece abierta.

Figura 2: muestra una vista lateral en seccion de una parte de una pistola pulverizadora con el filtro para
pistolas pulverizadoras conocido.

Figura 3: muestra una primera posible forma de realizacién del filtro para pistolas pulverizadoras de acuerdo
con la invencién en una vista lateral y desde la cabeza del filtro.

Figura 4: muestra la primera posible forma de realizacién del filtro para pistolas pulverizadoras de acuerdo
con la invencion en seccion longitudinal.

Figura 5: muestra la primera posible forma de realizacion del filtro para pistolas pulverizadoras de acuerdo
con la invencién en una vista en despiece.

Figura 6a: muestra una segunda posible forma de realizacion del filtro para pistolas pulverizadoras de
acuerdo con la invencion en una vista desde el lado de entrada.

Figura 6b: muestra la segunda forma de realizacion del filtro para pistolas pulverizadoras de acuerdo con la
invencion en una vista de seccidn longitudinal a lo largo de la linea de corte B-B.

Figura 6c: muestra la segunda forma de realizacion del filtro para pistolas pulverizadoras en una vista lateral.

Figura 6d: muestra la segunda forma de realizacién del filtro para pistolas pulverizadoras en seccion
longitudinal a lo largo de la linea de corte D-D.

Figura 6e: muestra la segunda forma de realizacion del filtro para pistolas pulverizadoras de acuerdo con la
invencion en una vista desde la cabeza del filtro.

Figura 7a: muestra una tercera posible forma de realizacion del filtro para pistolas pulverizadoras de acuerdo
con la invencion en seccion longitudinal a lo largo de la linea de corte B-B.

Figura 7b: muestra la tercera forma de realizacion del filtro para pistolas pulverizadoras en una vista lateral.

Figura 7c: muestra la tercera forma de realizacion del filtro para pistolas pulverizadoras visto desde la cabeza
del filtro.

Figura 8a: muestra una cuarta posible forma de realizacion del filtro para pistolas pulverizadoras de acuerdo
con la invencion en seccion longitudinal a lo largo de la linea B-B.

Figura 8b: muestra la cuarta forma de realizacién del filtro para pistolas pulverizadoras en una vista lateral.

Figura 8c: muestra la cuarta forma de realizacion del filtro para pistolas pulverizadoras visto desde la cabeza.

Figura 9: muestra la primera forma de realizacion del filtro para pistolas pulverizadoras de acuerdo con la
invencion, en seccién, montado en una pistola pulverizadora.

Figura 10: muestra una pistola pulverizadora con un filtro para pistolas pulverizadoras de acuerdo con la
invencién en una vista tridimensional.

Figura 11: muestra la pistola pulverizadora con el filtro para pistolas pulverizadoras de acuerdo con la
invencién en una vista en despiece.

Figura 12: muestra una parte de un sistema de revestimiento donde filtro para pistolas pulverizadoras de

acuerdo con la invencion esta montado en el conducto de tubo flexible que conecta con la pistola
pulverizadora.

Formas de realizacién de la invencion

El filtro para pistolas pulverizadoras de acuerdo con la invencion puede usarse en todo tipo de pistolas
pulverizadoras. En lo que sigue, se entiende por pistola pulverizadora una pistola para la pulverizacion o atomizacion
de un liquido, por ejemplo lacas solubles en agua, lacas en disolventes, lacas multicomponente, imprimaciones,
dispersiones, aceites o agentes anticorrosion. Una pistola de lacado es también una pistola pulverizadora destinada
al lacado de superficies y, por consiguiente, esta configurada para la lacas a atomizar.

El filtro para pistolas pulverizadoras de acuerdo con la invencion es especialmente adecuado para filtrar pinturas,
imprimaciones, agentes anticorrosion o aceites. En lo que sigue, con “pinturas” se designan tanto lacas solubles en
agua, lacas en disolventes, pinturas metalizadas, veladuras y dispersiones, como lacas multicomponente.

Para las dispersiones y pinturas metalizadas se usan tejidos filtrantes de malla gruesa. Para veladuras, barnices
transparentes y otros materiales de pulverizacion muy fluidos se emplean tejidos filtrantes de malla fina.
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Primera forma de realizacién

La figura 3 muestra una primera posible forma de realizacion del filtro para pistolas pulverizadoras de acuerdo con la
invencion en una vista lateral y una vista frontal, esto es desde la cabeza del filtro 1.2. En la figura 4 se representa la
primera forma de realizacion del filtro para pistolas pulverizadoras segun la invencién en seccién longitudinal. Por
ultimo, la figura 5 muestra la primera forma de realizacion del filtro para pistolas pulverizadoras segun la invencion
en una vista en despiece. El filtro para pistolas pulverizadoras comprende un soporte de filtro de forma tubular 1 y un
tejido filtrante cilindrico 2 dentro del soporte de filtro 1. El lado exterior 2.2 del tejido filtrante 2 se ajusta al lado
interior del soporte de filtro 1.

El soporte de filtro 1 comprende una entrada 1.3 por la que penetra el liquido a ser filtrado F en el interior 24 del filtro
para pistolas pulverizadoras. Desde aqui, el liquido F se empuja a presién a través del tejido filtrante 2 hacia el
exterior, con lo que las particulas, impurezas y grumos quedan retenidos en el interior del filtro para pistolas
pulverizadoras. El material retenido R se representa simbdlicamente en la figura 4. El liquido filtrado F vuelve a salir
del filtro para pistolas pulverizadoras a través de una serie de aberturas de salida 1.1 presentes en el soporte de
filtro 1. A continuacién, el liquido filtrado fluye entre el soporte de filtro 1 y la carcasa de filtro 12, 16 (véase la figura
9) hacia la cabeza del filtro 1.2. Desde aqui, el liquido filtrado accede a través de los canales presentes en la cabeza
del filtro 1.2 al canal de material 16.2.

El soporte del filtro 1 puede presentar una seccion cilindrica exterior 8 y una seccién conica 9. Asi, el diametro D3 en
la zona de entrada 1.3 es inferior al didmetro D2 en la cabeza del filtro 1.2. Tal geometria tiene la ventaja de que el
filtro para pistolas pulverizadoras puede retirarse méas facilmente de la carcasa de filtro 12, 16 (véase la figura 9).
Especialmente cuando se endurece la pintura en la carcasa de filtro 12, 16 y, por ello, el filtro para pistolas
pulverizadoras se pega a la carcasa de filtro 12, 16, con tal geometria puede reducirse significativamente el esfuerzo
necesario para extraer el filtro para pistolas pulverizadoras de la carcasa de filtro 12, 16.

El tejido filtrante 2 tiene una forma esencialmente cilindrica. Como materia prima puede usarse un tejido filtrante en
rollo, que se corta a medida, se enrolla al didmetro deseado y se suelda o se pega en el punto de union 4. A
continuacion, el tejido filtrante 2 se inserta en el soporte de filtro 1 y se une a este, por ejemplo por pegado o
soldadura 3.

En esta forma de realizacion, la junta 1.4 esta configurada de acuerdo con las figuras 3, 4 y 5 como junta de labio.
Cuando el filtro para pistolas pulverizadoras esta montado, la junta de labio 1.4 se ajusta a la carcasa de filtro 12 y
sella la entrada del filtro 1.3 con respecto a sus aberturas de salida. Cuanto mayor es la presiéon en el interior del
filtro para pistolas pulverizadoras, mejor es el efecto de sellado de la junta de labio 1.4.

Segunda forma de realizacion

En las figuras 6a, 6b y 6¢c se representa una segunda posible forma de realizacién del filtro para pistolas
pulverizadoras de acuerdo con la invencion visto desde el lado de entrada, en vista longitudinal a lo largo de la linea
de corte B-B y en vista lateral. Las figuras 6d y 6e muestran la segunda forma de realizacion del filtro para pistolas
pulverizadoras en seccion longitudinal a lo largo de la linea de corte D-D y en vista frontal.

La segunda forma de realizacion se diferencia esencialmente de la primera forma de realizacion en que en ella se
prevé un manguito adicional 5 donde se inserta el soporte de filtro 1 junto con el tejido filtrante. El lado exterior del
soporte de filtro 1 y el lado interior del manguito 5 forman conjuntamente un canal 6 para el liquido filtrado F. Las
aberturas de salida 5.1 del filtro para pistolas pulverizadoras se encuentran en la cabeza del filtro 1.2.

Dado que el liquido filtrado F fluye por el canal 6 y sélo sale del filtro para pistolas pulverizadoras a través de las
aberturas 5.1 en la cabeza del filtro 1.2, no entra en contacto con la carcasa de filtro 12, 16 de la pistola
pulverizadora 10. Cuando el liquido F se endurece en el filtro para pistolas pulverizadoras, éste no se pega a la
carcasa de filtro 12, 16. De esta manera puede reducirse ain mas el esfuerzo para retirar el filtro para pistolas
pulverizadoras en comparacion con la primera forma de realizacién. Otra ventaja mas es que el usuario no entra en
contacto con el liquido F cuando retira el filtro para pistolas pulverizadoras y no se ensucia las manos.

Tercera forma de realizacién

Las figuras 7a, 7b y 7c muestran una tercera posible forma de realizacion del filtro para pistolas pulverizadoras
segun la invencién en seccion longitudinal a lo largo de la linea de corte B-B, en vista lateral y visto desde el lado de
entrada.

La tercera forma de realizacién se diferencia esencialmente de la segunda forma de realizacién en que en esta se
prevé un manguito 22 donde se inserta el tejido filtrante 2. El manguito 22 sirve como soporte de filtro para el tejido
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filtrante 2 y forma junto con este un canal 6 para el transporte del liquido filtrado F. En la tercera forma de
realizacién, las aberturas de salida 22.6 se encuentran en la cabeza del filtro 22.2.

Igualmente, en la tercera forma de realizacioén el liquido filtrado F no entra en contacto con la carcasa de filtro 12, 16
de la pistola pulverizadora 10. Cuando el liquido F se endurece en el filtro para pistolas pulverizadoras, éste no se
pega a la carcasa de filtro 12, 16. De esta manera puede reducirse alin mas el esfuerzo para retirar el filtro para
pistolas pulverizadoras en comparacién con la primera forma de realizacion.

Cuarta forma de realizacién

En las figuras 8a, 8b y 8c se representa una cuarta posible forma de realizacion del filtro para pistolas pulverizadoras
segun la invencion en seccién longitudinal a lo largo de la linea de corte B-B, en vista lateral y desde el lado de
entrada.

La cuarta forma de realizacion se diferencia esencialmente de la tercera forma de realizacion por la forma interior del
manguito que rodea al tejido filtrante 1. El manguito 23 presenta en el lado interior una serie de muescas
longitudinales 23.7 que forman junto con el tejido filtrante 2 una serie de canales 6 a través de los cuales se
transporta el liquido filtrado F a las aberturas de salida 23.6. Al igual que en la tercera forma de realizacion, las
aberturas de salida 23.6 del filtro para pistolas pulverizadoras se encuentran en la cabeza del filtro 23.2.

En principio, todas las formas de realizacion del filtro para pistolas pulverizadoras de acuerdo con la invencion
funcionan de la misma manera. El liquido a filtrarse F accede a través de una abertura de entrada 1.3, 22.3 0 23.3 al
interior del filtro para pistolas pulverizadoras 24 y desde alli se empuja a presion a través del tejido filtrante 2 hacia el
exterior, quedando las impurezas retenidas en el interior 24 del filtro para pistolas pulverizadoras.

La figura 9 muestra una seccion de la primera forma de realizacion del filtro para pistolas pulverizadoras segun la
invencién montado en una pistola pulverizadora 10. La carcasa de filtro para el filtro para pistolas pulverizadoras
comprende una parte de carcasa aguas arriba 12 y una parte de carcasa aguas abajo 16. Las dos partes de carcasa
12 y 16 estan unidas por una unién desacoplable 17, por ejemplo una union atornillada. Las dos partes de carcasa
12 y 16 estan rodeadas en parte por un elemento de agarre 11 que facilita la unién y separacion de las partes de
carcasa 12 y 16. Una junta 15 impide que pueda salir liquido F por el punto de unioén 17.

La parte de carcasa aguas arriba 12 esta unida a una articulacion de giro 13 que porta un acoplamiento 13.1 en el
extremo aguas arriba para su conexién a una linea de alimentacion. En el interior de la articulacion de giro 13 se
dispone un manguito 20 que penetra en la parte de carcasa aguas arriba 12. Para sellar la articulacién de giro 13 se
prevén dos juntas anulares 18 y 19. Mediante un muelle de presién 14 se consigue presionar permanentemente el
manguito 20 contra las dos juntas anulares 18 y 19.

La parte de la carcasa aguas abajo 16 presenta un resalte 16.1 en su interior que sirve como tope para el filtro para
pistolas pulverizadoras. Por el lado de la salida, la parte de carcasa aguas abajo 16 aboca en la parte de la pistola
pulverizadora 10 que incluye la valvula de aguja de la boquilla atomizadora.

En lugar de la primera realizacion del filtro para pistolas pulverizadoras, la carcasa del filtro 12, 16 de la pistola
pulverizadora 10 puede adoptar también una de las otras formas de realizacion descritas del filtro para pistolas
pulverizadoras.

La figura 10 muestra la pistola pulverizadora 10 con un filtro para pistolas pulverizadoras de acuerdo con la
invencion en una vista tridimensional.

La figura 11 muestra una parte de la pistola pulverizadora 10 con el filtro para pistolas pulverizadoras de acuerdo
con la invencioén en una vista en despiece.

La figura 12 muestra una parte de un sistema de revestimiento donde el filtro para pistolas pulverizadoras de
acuerdo con la invencién esta montado en un conducto de tubo flexible 26, 30 a través del cual se alimenta la pistola
pulverizadora 10 con el material de revestimiento. El filtro para pistolas pulverizadoras segun la invencion se
encuentra en una carcasa 28 que presenta en el lado de entrada un acoplamiento 29 para un primer tubo para
material 30 y en el lado de salida un segundo acoplamiento 27 para un segundo tubo para material 26. El material de
revestimiento a filtrar se extrae mediante una bomba de alimentacién 31 de un depdsito 32 y se transporta a través
del primer tubo para material 30 al filtro para pistolas pulverizadoras de acuerdo con la invencion. El material filtrado
por el filtro para pistolas pulverizadoras se transporta a la pistola pulverizadora 10 a través del segundo tubo para
material 26. El segundo tubo para material 26 esta equipado también con un acoplamiento 2b para su conexién a la
pistola pulverizadora 10.
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Por tanto, el filtro para pistolas pulverizadoras de acuerdo con la invencién no tiene que ser un componente de la
pistola pulverizadora 10, sino que puede colocarse también en el conducto de tubo flexible 26, 30.

La forma de realizacion mostrada en la figura 12 tiene la ventaja de que la pistola pulverizadora 10 es aln mas
ligera. El usuario no tiene que levantar la carcasa del filtro para pistolas pulverizadoras ni el mismo filtro ni el material
de revestimiento que se encuentra en el filtro. El proceso de revestimiento se hace mas confortable y menos
cansado.

La descripcion anterior de los ejemplos de realizaciéon de acuerdo con la presente invencion sélo tiene propdsitos
ilustrativos y no pretende limitar la invencion. En el marco de la invencién son posibles distintos cambios y
modificaciones sin salirse del alcance de la misma ni de sus equivalentes. Asi, por ejemplo, también pueden usarse
para la pistola pulverizadora 10 las formas de realizacion del filtro para pistolas pulverizadoras mostradas en las
figuras 6 a 8. Las caracteristicas individuales de las formas de realizacién del filtro para pistolas pulverizadoras
mostradas en las figuras 3 a 8 pueden combinarse entre si de manera distinta a la que se muestra en las figuras.
Por ejemplo, las formas de realizacion segunda, tercera y cuarta pueden presentar también una seccién cilindrica 8
y una seccion conica 9.

Lista de referencias

1 Soporte del filtro

1.1 Aberturas de salida

1.2 Cabeza del filtro

1.3 Entrada

1.4 Junta de labio

2 Tejido filtrante

2.1 Lado interior

2.2 Lado exterior

3 Junta de soldadura

4 Junta de soldadura

5 Manguito

54 Junta de labio

6 Canal

7 Canal

8 Seccion cilindrica

9 Seccion cénica

10 Pistola pulverizadora
11 Agarre

12 Parte aguas arriba de la carcasa del filtro
13 Articulacion de giro
13.1 Acoplamiento

14 Muelle

15 Junta

16 Parte aguas abajo de la carcasa del filtro
16.1 Resalte

16.2 Canal para material

17 Conexion desacoplable
18 Junta

19 Junta

20 Manguito de conexién
22 Manguito

22.2 Cabeza del filtro

22.3 Entrada

22.4 Junta de labio

22.5 Junta de labio

22.6 Abertura de salida

23 Manguito

23.2 Cabeza del filtro

23.3 Entrada

23.4 Junta de labio

235 Junta de labio

23.6 Abertura de salida
23.7 Muesca longitudinal en el manguito
24 Espacio interior del filtro para pistolas pulverizadoras
25 Acoplamiento

26 Tubo para material
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Acoplamiento

Carcasa para filtro con filtro para pistolas pulverizadoras
Acoplamiento

Tubo para material

Bomba de alimentacion

Depdsito con material de recubrimiento
Direccion de flujo del liquido

Diametro en la cabeza del filtro
Didmetro en la entrada

Filtro para pistolas pulverizadoras
Soporte de filtro

Tejido filtrante

Canal

Aberturas de salida

Espacio interior

Espacio interior aguas arriba

Pistola pulverizadora

Muelle

Carcasa de filtro

Carcasa de filtro
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REIVINDICACIONES

Filtro para pistolas pulverizadoras destinado al filtrado de liquidos,
en el que esta previsto un tejido filtrante (2),
donde el tejido filtrante (2) tiene una forma tubular cilindrica,
en el que esta previsto un soporte de filtro (1; 22; 23) que presenta aberturas de salida (1.1; 22.6; 23.6)
para un liquido (F) y que rodea al tejido filtrante (2) por el exterior,
donde el soporte de filtro tiene una forma interior cilindrica,

caracterizado porque el soporte de filtro (1; 22; 23) tiene una forma exterior conica.

Filtro para pistolas pulverizadoras segun la reivindicacién 1, caracterizado porque las aberturas de salida (1.1)
estan distribuidas a lo largo del soporte de filtro (1).

Filtro para pistolas pulverizadoras segun las reivindicaciones 1 o 2, caracterizado porque las aberturas de
salida (5.1; 22.6; 23.6) estan dispuestas en la zona del extremo aguas abajo del soporte de filtro (22; 23).

Filtro para pistolas pulverizadoras segln una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque el soporte de
filtro (1) presenta una entrada (1.3) en el extremo aguas arriba y el extremo aguas abajo (1.2) esta cerrado.

Filtro para pistolas pulverizadoras segun una de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque el tejido
filtrante (2) est& hecho de alambre.

Filtro para pistolas pulverizadoras segun una de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizado porque el soporte de
filtro (1) esta hecho de poliamida, polipropileno o polioximetileno.

Filtro para pistolas pulverizadoras segun una de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizado porque el soporte de
filtro (1.1) presenta una junta (1.4) en la zona de entrada (1.3).

Filtro para pistolas pulverizadoras segun una de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizado porque
— se prevé un manguito (5) donde se inserta el soporte de filtro (1) y
— el soporte de filtro (1) y el manguito (5) estan configurados de manera que conforman un canal (6)
para el liquido (F).

Pistola pulverizadora que incluye un filtro para pistolas pulverizadoras segin una de las reivindicaciones 1 a
8, donde

— se prevé una carcasa de filtro (12, 16) para alojar el filtro para pistolas pulverizadoras y

— el lado exterior del soporte de filtro (1) esta ajustado a la carcasa de filtro (12, 16).

Pistola pulverizadora segin la reivindicacion 9, caracterizada porque el soporte de filtro (1) y la carcasa de
filtro (12, 16) estan configurados de manera que conforman conjuntamente un canal (7) para el liquido (F).

Pistola pulverizadora segun las reivindicaciones 9 o 10, caracterizada porque el soporte de filtro (1) y la
carcasa de filtro (12, 16) estan configurados de manera que conforman conjuntamente varios canales (7)
comunicados entre si.

Pistola pulverizadora segun una de las reivindicaciones 9 a 11, caracterizada porque la carcasa de filtro (12,
16) comprende una primera y una segunda parte de carcasa (12, 16) unidas entre si mediante una unién
desacoplable (17).

Pistola pulverizadora segun una de las reivindicaciones 9 a 12, caracterizada porque la carcasa de filtro (12,
16) presenta un resalte (16.1) donde se apoya el soporte de filtro (1).

Sistema de pulverizacién que incluye un filtro para pistolas pulverizadoras segin una de las reivindicaciones
1 a 8, donde se prevén una pistola pulverizadora (10) y un conducto de tubo flexible (26, 30), estando
dispuesto el filtro para pistolas pulverizadoras entre dos secciones de tubo del conducto de tubo flexible (26,
30).

Utilizacion del filtro para pistolas pulverizadoras segun una de las reivindicaciones 1 a 7, para la filtracion de
lacas solubles en agua, lacas en disolventes, lacas multicomponente, dispersiones, imprimaciones, aceites o
agentes anticorrosion.
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