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DESCRIPCION
Eliminacion de sal de una mezcla organica que contiene sal

La presente invencion concierne a un proceso para la eliminacion de sal de una mezcla organica que contiene sal.
Preferiblemente, este proceso se usa para eliminar sal de una disoluciébn que se obtiene en un proceso de
produccioén de fenol, por ejemplo una disolucién que se produce después de la escision de hidroperéxido de cumeno
(CHP) catalizada con acido.

Comunmente, se fabrica fenol por medio de un procedimiento con cumeno, en donde se oxida cumeno a
hidroperéxido de cumeno (CHP) y se concentra la mezcla resultante de productos de oxidaciéon y se somete a una
reaccion de escision catalizada con acido. Posteriormente, la mezcla de productos de escision se conduce a una
seccion de destilacién, en donde los principales productos de la reaccion de escision, esto es fenol y acetona, se
separan en primer lugar y se purifican a continuacion por medio de una serie de etapas adicionales de destilacién u
otras etapas de purificacion.

La mezcla de productos de escision de la escision de CHP catalizada con acido es acida debido a la presencia del
catalizador acido y los acidos organicos que se forman en reacciones laterales durante la oxidacion de cumeno y/o
bajo las condiciones de la posterior reaccion de escision. Los acidos organicos pueden incluir, por ejemplo, acido
férmico y acido benzoico. Antes de la destilacién de los productos principales de la reaccién de escisién (esto es
fenol y acetona), estos acidos se han de neutralizar para prevenir, por ejemplo, reacciones laterales y/o la corrosion
del equipo durante el proceso de destilacién.

La neutralizacion se puede efectuar tratando los acidos con un material basico, tal como un agente alcalino acuoso.
Durante la reaccion de neutralizacion se forman sales. Sin embargo, estas también pueden causar problemas
durante la posterior purificaciéon y recuperacion de fenol y acetona mediante destilacion. Por ejemplo, el arrastre de
sal a la seccion de destilacion causa incrustaciones y tiempos de parada, y por lo tanto reduccion de capacidad.

La neutralizaciéon de la mezcla de productos de escisién producida en un proceso de producciéon de fenol se ha
conducido afiadiendo un agente caustico a la mezcla o afiadiendo una disolucién acuosa de sal que contiene
opcionalmente exceso de agente caustico, como en el documento US 6.066.767. Esta publicacion concierne a un
método para purificar los productos de escision de CHP en un sistema de proceso de purificacién. La purificacion se
lleva a cabo extrayendo hidroxiacetona y compuestos de carbonilo con una disolucién agua-sal en la etapa de
neutralizacion afiadiendo un agente caustico.

El documento US 3.931.339 concierne a un proceso para la eliminacion y neutralizacién de catalizador acido y
subproductos organicos acidos de la mezcla de reaccion resultante de la escision de hidroperéxido de cumeno. El
proceso comprende extraer los acidos de la fase organica en una fase acuosa y neutralizarlos usando una disolucion
acuosa de una sal inorganica acida o neutra, y un exceso de hidréxido de metal alcalino o fenato de metal alcalino,
separar la fase acuosa que contiene los acidos neutralizados de la mezcla, poner en contacto a continuacion la fase
organica con una disolucién acuosa de una sal inorganica acida o neutra y un acido débil, y después de esto separar
otra vez la fase acuosa de la mezcla.

El documento GB 743 004 concierne a un proceso para la produccion de fenol y acetona de CHP, en el que el acido
y las impurezas organicas acidas en la mezcla de la escision se neutralizan usando un material alcalino. Las
correspondientes sales del acido y las impurezas acidas se precipitan parcialmente a continuacion en el efluente, de
modo que se eliminan afiadiendo agua a la mezcla de escision neutralizada en una cantidad suficiente para provocar
la formacion de dos fases. La fase acuosa contendra entonces sustancialmente todas las sales. El contenido en sal
de la fase organica, segun la publicaciéon, sera menos de 0,03% en peso, a menudo, tan bajo como
aproximadamente 0,01% en peso.

Los procesos convencionales se enfocan generalmente a neutralizar las mezclas de productos de escision. En
algunos casos, las sales se deja que las sales se arrastren a la siguiente etapa del proceso, por ejemplo a la
destilacion. En otros casos, se intenta la eliminaciéon de sales, por ejemplo, usando recipientes de coalescencia. Sin
embargo, la gran cantidad de sales presentes en estas mezclas de productos de escision provocara la obstruccién
de los recipientes de coalescencia y de los filtros. Ademas, sin adicién de exceso de agua antes de cualquier etapa
de separacion de fases después de la neutralizacion, la mezcla neutralizada de productos de escision no contendra
suficiente cantidad de agua para que se separe una fase acuosa del resto de la mezcla.

Los autores de la presente invencién han desarrollado ahora un proceso alternativo para eliminar eficazmente sales
de una disolucién organica que es particularmente adecuado para uso en el proceso de produccién de fenol. En
particular, dichos autores han desarrollado un proceso para eliminar las sales formadas durante la neutralizaciéon de
una disolucién organica que contiene acido que implica el uso de medios alternativos para conseguir el mezclado
eficaz de la disolucién neutralizada con el agua que se afiade y que, posteriormente, facilita la eficaz separacion de
fases de las fases organica y acuosa resultantes.

Especificamente, la presente invencion concierne a un proceso para la eliminacion de sal de una mezcla organica
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que contiene sal, proceso que comprende, en una primera etapa, afiadir agua, preferiblemente agua fresca, a la
mezcla organica que contiene sal con el fin de formar una mezcla organica que contiene agua, en una segunda
etapa, dejar que se sedimente la mezcla en una zona de sedimentacion en una fase organica superior y una fase
acuosa inferior, y en una tercera etapa, separar la fase organica superior de la fase acuosa inferior. En este proceso,
se pone en contacto una corriente de agua con una corriente de alimentaciéon que comprende la mezcla organica
gue contiene sal durante el desplazamiento de esta mezcla a la zona de sedimentacion, por ejemplo durante su
desplazamiento en una tuberia de alimentacion. Sorprendentemente, se ha encontrado que el desplazamiento de la
mezcla resultante a través de la tuberia de alimentacidn proporciona mezclado eficaz de los componentes y, a su
vez, eficaz separacion en la sedimentacién. En particular, se ha encontrado que se puede conseguir una eliminacion
eficaz de sales mediante el uso de una tuberia de alimentacion que es suficientemente larga para proporcionar el
deseado tiempo de residencia que se necesita para disolver la materia en particulas, por ejemplo sales en la fase
acuosa.

También se describe un aparato que esta adaptado para llevar a cabo el proceso que se describe en este
documento. Especificamente, se describe un aparato para neutralizar una mezcla organica que contiene acido y
para eliminar sal de la mezcla organica neutralizada resultante.

Por medio de esta invencion se obtienen ventajas considerables. La presente invencion proporciona un proceso
simplificado para eliminar eficazmente sales de una mezcla organica de componentes formando una fase acuosa y
una fase organica después del mezclado a fondo de los componentes, de modo que los productos deseados se
disuelven en la fase organica y las sales se disuelven en la fase acuosa. Por ejemplo, el proceso de la invencién
evita la necesidad de medios de mezclado separados (por ejemplo, una cuba de mezclado convencional o un
mezclador) para garantizar el mezclado a fondo de los componentes. En contraposicién a los procedimientos
convencionales, la invencion se fundamenta solamente en el uso de un conducto (por ejemplo, una tuberia de
alimentacion) para proporcionar el mezclado adecuado de la mezcla organica que contiene sal y el agua sin
necesidad de ningun medio de mezclado adicional. Una corriente de la mezcla organica que contiene sal y una
corriente de agua entran en el conducto (por ejemplo, la tuberia) separadamente, esto es sin mezclado previo. Este
conducto alimenta directamente a la zona de separacion sin pasar a través de ningin medio de mezclado adicional
tal como cuba de mezclado o mezclador (por ejemplo un mezclador estatico). Optimizando las condiciones y los
reactivos que se usan en el proceso, se puede optimizar adicionalmente la separacién de fases. Después de la
separacion de las fases organica y acuosa, no queda concentracion significativa de sales en la fase organica,
garantizandose con ello que ninguna concentracion significativa de sal alcanza a ningin equipo corriente abajo (por
ejemplo aparato de destilacion) donde se pudiera producir obstruccion.

A continuacion, se describira la invencién mas de cerca con referencia a la Figura 1 adjunta que es un dibujo
esquematico de un aparato adecuado para uso cuando se lleva a cabo el proceso de la presente invencion.

La presente invencién concierne a un proceso para la eliminacion de sal (preferiblemente mas de una sal) de una
mezcla organica que contiene sal, preferiblemente de una mezcla organica que comprende fenol, acetona, cumeno y
una o0 mas sales organicas o inorganicas, y opcionalmente uno 0 mas componentes organicos 0 inorganicos
adicionales. En una primera etapa del proceso, se afiade agua (por ejemplo agua fresca) a la mezcla organica que
contiene sal con el fin de formar una mezcla organica que contiene agua. En una segunda etapa, se deja que se
sedimente la mezcla en una zona de sedimentacion en una fase organica superior y una fase acuosa inferior.
Finalmente, en una tercera etapa, se separa la fase organica superior de la fase acuosa inferior.

Particularmente, el proceso de la presente invencion comprende la etapa de combinar corrientes separadas de la
mezcla organica que contiene sal y agua en un conducto o tuberia de alimentacién y conducir la mezcla resultante
que contiene agua a la zona de sedimentacion de la segunda etapa a través de este conducto (por ejemplo tuberia
de alimentacién) en el que se deja que se mezclen los componentes y se deja que las sales se disuelvan en el agua.
El conducto es tipicamente una tuberia de alimentacion o canalizacion que transporta el fluido directamente desde la
zona de neutralizacion a la zona de separacion. Mediante el término "directamente" se pretende expresar que la
tuberia de alimentacion no deberia pasar a través de ninguna zona de mezclado adicional tal como una cuba de
mezclado ni por ningun otro medio de mezclado, tal como un mezclado estatico.

Conductos adecuados incluyen las canalizaciones de alimentacion que se usan convencionalmente en procesos
industriales. Con el fin de garantizar el mezclado adecuado de las dos disoluciones dentro del conducto, este sera
tipicamente de una longitud de al menos 50 m, preferiblemente al menos 100 m, mas preferiblemente al menos 150
m. El limite superior de la longitud del conducto no es critico para el rendimiento de la invencion, pero en general se
anticipa que este no sera mas de 500 m aproximadamente. Por ejemplo, la longitud de la tuberia de alimentacién
puede ser del orden de 100 a 500 m, preferiblemente 150 a 300 m. Se prefiere particularmente una canalizacion que
tenga una longitud de 200 m aproximadamente. El diametro de la seccién transversal de la canalizacion es de
menos importancia aunque estara tipicamente en el intervalo de aproximadamente 5 cm a aproximadamente 30 cm,
por ejemplo aproximadamente 10-20 cm. Dentro de la canalizacién, se pueden ajustar las velocidades de flujo del
fluido (por ejemplo usando bombas) con el fin de optimizar el mezclado, y/o se puede aplicar presién para crear
mezclado turbulento. Las velocidades de flujo adecuadas se pueden determinar facilmente por los expertos en la
técnica, aunque se puede esperar que oscilen de 0,5 a 5 ms™, por ejemplo 1 a 3 ms™, preferiblemente
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aproximadamente 2 ms™. Se puede conseguir el mezclado turbulento generalmente a una velocidad de flujo de 0,5
ms™ y por encima. El tiempo de residencia dentro de la canalizacion dependera del tamafio y longitud de la
canalizacion y de la velocidad del flujo, aunque generalmente excedera de 30 segundos, preferiblemente 60
segundos, mas preferiblemente 90 segundos.

Después del mezclado de las disoluciones dentro de la canalizacién de alimentacion, se pasa la disolucién mezclada
a la zona de sedimentacion, por ejemplo, una cuba de sedimentacion. Los tiempos de residencia dentro de la zona
de sedimentacion pueden variar pero tipicamente seran al menos 12 horas, mas preferiblemente al menos 24 horas,
por ejemplo hasta 48 horas. Una vez separada, la fase acuosa inferior se elimina en la tercera etapa.

Segun una realizacion preferida de la presente invencion, la mezcla organica que contiene sal, que también se
denomina en este documento "la mezcla organica neutralizada", se conduce a la primera etapa del proceso desde la
etapa de neutralizacion de una mezcla organica que usa un acido o una base, preferiblemente un acido, Esta mezcla
gue se ha de neutralizar puede ser acida o basica, pero preferiblemente sera acida. Una mezcla organica que
contiene acido particularmente adecuada para uso en el proceso que se describe en este documento es la mezcla
de productos de escision que se produce durante la etapa final de escision del proceso de cumeno que se usa en la
produccion de fenol. Una mezcla de este tipo contiene preferiblemente fenol, acetona, cumeno y uno o mas
componentes adicionales organicos o inorganicos. La mezcla se ha obtenido preferiblemente desde una etapa de
escisién catalizada con acido de hidroperéxido de cumeno (CHP).

El proceso de la presente invencion se basa en un procedimiento de extraccion liquido-liquido para separar los
componentes, tales como los compuestos y los iones, de la mezcla que contiene sal sobre la base de sus
preferencias de disolucién respecto a los dos diferentes liquidos inmiscibles, preferiblemente agua y una fase
organica. Sobre la base de estas preferencias, la fase organica superior que se forma durante la segunda etapa del
proceso de la presente invencion contiene sustancialmente todo el fenol y la acetona (por ejemplo 80 a 95% en
peso, mas preferiblemente 90 a 95% en peso), mientras que la fase acuosa inferior contiene sustancialmente toda el
agua afadida y las sales disueltas en la misma. Se puede esperar que la fase acuosa contenga 80 a 99% del agua
afiadida, preferiblemente 90 a 99%.

La cantidad de sal presente tipicamente en la mezcla organica que contiene sal antes del tratamiento es
aproximadamente 120 a 250 ppm. Después de la segunda etapa del proceso que se describe en este documento
(esto es la sedimentacion), el contenido en sal de la fase organica generalmente se reducira hasta 60 a 130 ppm.
Como resultado de llevar a cabo el proceso de la invencion, el contenido en sal de la mezcla organica generalmente
se reduce generalmente en al menos 40%, preferiblemente en al menos 45%, mas preferiblemente en al menos
50%. Una reduccion de este tipo se considera muy significativa.

El aparato adecuado para uso en el proceso de la presente invencién para neutralizar una mezcla organica que
contiene acido y para la posterior eliminacién de sal de la mezcla organica neutralizada preferiblemente comprende
las siguientes partes (Fig. 1):

1 zona de neutralizacion
2 zona de separacion
3 tuberia

la tuberia comprende adicionalmente:

4 entrada de agua

Con referencia especifica a la Figura 1, la mezcla organica que contiene acido se puede conducir al menos a una
zona de neutralizaciéon 1 para neutralizar los componentes acidos de la mezcla organica que contiene acido, y para
producir una mezcla organica neutralizada que contiene sal. Posteriormente, la mezcla organica neutralizada se
puede conducir ademas al menos a una zona de separacion 2 situada corriente abajo de la zona de neutralizacion 1,
para separar la mezcla organica neutralizada en una fase organica y una fase acuosa. Entre la zona de
neutralizacion 1 y la zona de separacion 2 se sitla una tuberia 3 que estd en conexion fluida (preferiblemente
conexion fluida directa) al menos con una zona de neutralizaciéon 1 y al menos con una zona de separacion 2. Asi, la
mezcla neutralizada se puede conducir directamente desde la zona de neutralizacién 1 a la zona de separacion 2 a
través de la tuberia 3. La tuberia comprende ademas una entrada de agua 4 para conducir agua fresca a la tuberia
3, agua que se puede mezclar con la mezcla organica neutralizada antes de que sea conducida a la zona de
separacion 2. La situacion exacta de la entrada de agua 4 a lo largo de la tuberia 3 se puede determinar facilmente
por los expertos en la técnica de tal manera que la longitud de la tuberia 3 que se extiende desde el punto de la
entrada de agua 4 hasta el punto de entrada a la zona de separacion sea suficiente para garantizar el adecuado
mezclado de los fluidos. En general, esta longitud (esto es, la distancia entre el punto de la entrada de agua 4y la
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zona de separacion 2) sera aproximadamente 100 a 500 m, preferiblemente 150 a 300 m, por ejemplo
aproximadamente 200 m. Tipicamente, la entrada de agua 4 estara situada directamente adyacente a la zona de
neutralizacion 1.

Aunque la invencién se describe en este documento primariamente en el contexto del proceso de produccion de
fenol, el proceso de la presente invencion se puede usar para eliminar sales de cualquier mezcla organica de
componentes. No obstante, preferiblemente la mezcla organica de componentes es una mezcla que contiene los
productos de escisidon (y subproductos) que se obtienen de la escision de hidroperéxido de cumeno. Mas
preferiblemente, el aparato que se describe en este documento se dispone corriente abajo de la seccién de escision
de hidroperoxido de cumeno de un proceso de produccion de fenol. El proceso de produccion de fenol comprende
tipicamente etapas de proceso en donde se producen fenol y acetona a través de la oxidacion de cumeno a
hidroperéxido de cumeno (CHP) y las posteriores etapas de concentrar el CHP, escindir el CHP en fenol, acetona y
otros productos de escision, neutralizar, lavar y desalar los productos de escision y, finalmente, separar la acetona
del fenol y purificar ambos productos deseados.

Segun se ha mencionado anteriormente, preferiblemente la escision de hidroperdxido de cumeno en productos de
escision (siendo los principales fenol y acetona) se produce a través de una reaccién catalizada con acido que hace
acida a la mezcla de productos de escision. El acido presente en esta mezcla organica que contiene acido es
preferiblemente un acido inorganico, y mas preferiblemente acido sulfdrico. La concentracién de acido afiadido en la
mezcla de productos de escision es aproximadamente 0,005-0,2% en peso, preferiblemente 0,01-0,15% en peso.

Segun una realizacion preferida de la presente invencion, los acidos afiadidos se neutralizan ajustando el pH de la
mezcla a aproximadamente 4,5-6,5 usando una disolucién acuosa alcalina. La neutralizacién se lleva a cabo en una
zona de neutralizacion 1 usando una disolucién acuosa alcalina, que es preferiblemente una disolucién de hidréxido
de sodio (NaOH). El hidréxido de sodio se puede conducir, por ejemplo, a la circulacién de neutralizacion como una
disolucién acuosa con una concentracion de 15-35%, preferiblemente 20-25%. La concentracién de agua en la
mezcla neutralizada es generalmente aproximadamente 8-12% en peso (los hidrocarburos estan saturados de
agua).

Desde la zona de neutralizacion 1, la mezcla neutralizada se conduce a través de la tuberia 3 a la zona de
separacion 2. Con el fin de aumentar la cantidad de sales disueltas y de facilitar la formacién de dos fases, se afade
1-5% en peso, preferiblemente 1-2% en peso de agua (preferiblemente agua exenta de sales) a la tuberia 3. El agua
puede ser indistintamente agua fresca o agua circulada (esto es reciclada). En la tuberia 3, la mezcla y el agua se
mezclan a fondo, después de lo cual se conducen a la zona de separacién 2 para la sedimentaciéon. Finalmente, se
separan las dos fases, la fase organica y la fase acuosa.

El agua que se usa en el proceso de la invencion es preferiblemente agua fresca, pero puede ser agua reciclada.
Preferiblemente, el agua que se usa en el proceso es agua esencialmente exenta de componentes acidos o
alcalinos y/o exenta de sales. Para uso en la invencion se prefiere agua condensada que contenga esencialmente
cero componentes acidos o alcalinos y que esté esencialmente exenta de sales (esto es, esas sustancias estan
presentes en una cantidad que esta por debajo de los limites de deteccién normales). Cuando estén presentes
algunos componentes &cidos o alcalinos, generalmente lo estaran en una cantidad de menos de 10 ppm,
preferiblemente menos de 0,1 ppm. Cuando estén presentes algunas sales, deberian estarlo en una cantidad de
menos de 1 ppm, por ejemplo menos de 0,1 ppm.

La concentracion de sal en la mezcla organica neutralizada que contiene sal generalmente sera de
aproximadamente 50-300 ppm, mientras que la concentraciéon de sal en la fase organica separada de la mezcla
organica que contiene sal en la tercera etapa del proceso sera tipicamente aproximadamente 30-150 ppm.

Segun una realizacion preferida de la presente invencion, se coloca un recipiente de coalescencia corriente abajo de
la zona de sedimentacién. En el recipiente de coalescencia, la concentracion de sal en la mezcla de productos se
puede disminuir mas hasta aproximadamente 5 ppm o incluso por debajo.

La temperatura durante la neutralizacion y la eliminacion de sal de la presente invencién generalmente se mantendra
a 30-50°C, preferiblemente a aproximadamente 40°C.

El siguiente Ejemplo no limitativo pretende ilustrar adicionalmente la invencion:
Ejemplo

Se neutralizan los productos de escisién de un proceso de produccion de fenol que contienen 48-50% en peso de
fenol, 35% en peso de acetona, 11-12% en peso de cumeno, 1-1,5% en peso de agua y 0,15% en peso de acido
sulfdrico, mediante adicion de una disolucion de hidréxido de sodio (25%). El hidroxido de sodio se afiade en una
cantidad suficiente para ajustar el pH a 6,5. La temperatura se mantiene a 40°C y el tiempo de residencia en la zona
de neutralizacién es aproximadamente 1,5 horas.

La mezcla neutralizada que contiene sal se conduce a través de una tuberia de alimentacién de 200 m (diametro: 10

5



ES 2510844 T3

cm) con una velocidad de flujo de 2 ms*ala que se afiade 1% en peso de agua fresca (agua condensada) por la via
de una entrada de agua situada adyacente a la zona de neutralizacidon. Después del mezclado a fondo en la tuberia
de alimentacion (tiempo de residencia: aproximadamente 100 segundos) la disolucion se pasa a una zona de
separacion o cuba de sedimentacion donde se deja que las dos fases se separen durante aproximadamente 24
horas a una temperatura de aproximadamente 40°C. A continuacion se separan las dos fases y la concentracion de
sal en la fase organica es aproximadamente 50 ppm.
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REIVINDICACIONES
1. Un proceso para la eliminacién de sal de una mezcla organica que contiene sal, proceso que comprende

— enuna primera etapa, afiadir agua a la mezcla organica que contiene sal con el fin de formar una mezcla
organica que contiene agua,

- en una segunda etapa, dejar que se sedimente la mezcla organica que contiene agua en una zona de
sedimentacion en una fase organica superior y una fase acuosa inferior,

- enuna tercera etapa, eliminar la fase acuosa de la fase organica,

en donde

- la mezcla organica que contiene agua en la primera etapa se conduce a través de una tuberia, en la que
se deja que se mezclen los componentes de la mezcla y se deja que se disuelvan en el agua una o mas
sales contenidas en la misma, directamente a la zona de separacion sin pasar por ningin medio de
mezclado adicional.

2. El proceso de la reivindicacion 1, en donde la velocidad del flujo dentro de la canalizacion es al menos 0,5 ms™?
y el tiempo de residencia de la mezcla organica que contiene agua en la canalizacion es al menos 30 segundos.

3. El proceso de la reivindicacion 1 o la reivindicacion 2, en donde la mezcla organica que contiene sal contiene
fenol, acetona, cumeno y una 0 mas sales organicas o inorganicas, y uno 0 mas componentes oOrganicos o
inorganicos adicionales.

4. El proceso de una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, en donde la mezcla que contiene sal se conduce a la
primera etapa desde una etapa de neutralizacion de una mezcla organica que contiene acido.

5. El proceso de la reivindicacion 4, en donde la mezcla organica contiene fenol, acetona, cumeno y uno o mas
componentes organicos o inorganicos adicionales.

6. El proceso de la reivindicacion 4 o la reivindicacion 5, en donde la etapa de neutralizacion de la mezcla organica
que contiene acido se lleva a cabo usando una disolucién acuosa alcalina.

7. El proceso de la reivindicacién 6, en donde la etapa de neutralizacion de la mezcla organica que contiene acido
se lleva a cabo afadiendo hidroxido de sodio (NaOH) a la mezcla organica que contiene acido.

8. El proceso de una cualquiera de las reivindicaciones 4 a 7, en donde la mezcla organica que contiene acido se
obtiene de una etapa de escision de hidroperdxido de cumeno catalizada con acido.

9. El proceso de una cualquiera de las reivindicaciones 3 a 8, en donde la mezcla organica que contiene agua se
deja sedimentar en una zona de sedimentacién en una fase organica superior que contiene sustancialmente todo el
fenol y la acetona, y en una fase acuosa inferior que contiene sustancialmente toda la sal.

10. El proceso de cualquier reivindicacion precedente, en donde el agua es agua fresca o agua reciclada.

11. El proceso de la reivindicacion 10, en donde el agua es agua que esta esencialmente exenta de componentes
acidos o alcalinos, o0 agua exenta de sales.

12. El proceso de cualquier reivindicacion precedente, en donde la concentracién de sal en la mezcla que contiene
sal se disminuye desde un valor de 50-300 ppm en la mezcla que contiene sal a un valor de 30-150 ppm en la fase
organica superior que se forma en la segunda etapa.

13. El proceso de cualquier reivindicacion precedente, en donde la concentracion de sal en la mezcla que contiene
sal se disminuye mas hasta un valor de 5 ppm o por debajo pasando la mezcla a través de un recipiente de
coalescencia.

14. El proceso de cualquier reivindicacion precedente, en donde la temperatura se mantiene a 30-50°C,
preferiblemente a 40°C.

15. Uso del proceso de una cualquiera de las reivindicaciones 1-14 para eliminar sal de una mezcla organica
neutralizada que se obtiene al escindir hidroperdxido de cumeno para producir una mezcla de productos de escision
y neutralizar posteriormente la mezcla de productos de escision.
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