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DESCRIPCION

Un contenedor de cartdn para botellas y una preforma para obtener el contenedor
CAMPO DE LA INVENCION

La presente invencion se refiere al sector técnico concerniente al empaquetado de botellas, por ejemplo botellas que
contienen productos farmacéuticos o cosmeéticos.

DESCRIPCION DE LA TECNICA ANTERIOR

En este sector técnico especifico, un proceso que se lleva a cabo habitualmente para realizar el empaquetado de las
botellas incluye posicionar las botellas en un contenedor de soporte, y después de lo cual introducir el contenedor
que contiene las botellas internamente en una caja relacionada, para conformar el paquete final, introduciendo
eventualmente ademas un hoja de papel informativa. El documento DE 4219922 A1 divulga un contenedor de carton
de acuerdo con el preambulo de la reivindicacion 1.

Los contenedores usados para soportar las botellas pueden estar hechos por ejemplo de un material plastico, los
cuales se obtienen mediante termo-conformado de una manera tal para asi presentar una serie de alojamientos (A)
en los cuales se posicionan las botellas (F) (un ejemplo de contenedores de la técnica anterior hechos de material
plastico termo-conformado se ilustra en las figuras 1y 1A).

Este tipo de contenedor presenta una estructura (G) que en si misma es rigida, y por lo tanto estable y adecuada
para contener botellas, pero que presenta una altura (H) que es invariable, un detalle no insignificante en el disefio
de las maquinas para realizar las operaciones de empaquetado automatica y/o semi-automaticamente.

De hecho, los almacenes para contener los contenedores deben presentar a la fuerza unas dimensiones grandes a
fin de contener los contenedores apilados uno sobre el otro.

También es conocido el uso de contenedores de cartdn obtenidos a partir de preformas planas, las cuales una vez
hechas, usando procesos de la industria del papel, se pliegan sobre unas lineas de plegado relativas tal que se
conforma el contenedor que presenta la particularidad de poder mantenerse en una configuraciéon aplanada, con el
objetivo de facilitar el almacenamiento del mismo y, en el momento de la introduccién dentro de las botellas, de
poder abrirse en volumen.

El uso de contenedores de cartdn presenta sin ningun tipo de duda la ventaja de poder acopiarse en almacenes
considerablemente mas pequefios con respecto al caso de los contenedores de plastico.

Un ejemplo de un contenedor (C) de carton de la técnica anterior, y la preforma (CF) relativa a partir de la cual se
obtiene, se ilustra en las figuras adjuntas 2A, 2B, 2C, 2D de los dibujos.

El contenedor (C) de cartén ilustrado en las figuras presenta una pared de base (CB), una primera pared lateral
(CL1) en un cuerpo Unico con la pared de base (CB) y una segunda pared lateral (CL2) que esté fijada a la pared de
base (CB), y una pared superior (CS), en un cuerpo sencillo con las dos paredes laterales (CL1; CL2), el cual esta
dotado con unos orificios directos (P) para la introduccion de las botellas (F).

El hecho de que la pared superior (CS) del contenedor (C) sea un cuerpo sencillo con las dos paredes laterales
(CL1, CL2) proporciona una cierta “pesadez” al contenedor (C) mientras que en el estado abierto en volumen la
pared superior (CS) tendera a flexionar y la primera pared lateral (CL1) y la segunda pared lateral (CL2) tenderan a
doblarse hacia la pared de base (CB).

En relacién a esto, el contenedor (C) debe comprender una pared central de refuerzo (CR) interpuesta entre la pared
de base (CB) y la pared superior (CS), por ejemplo paralela a las dos paredes laterales (CL1; CL2).

Las dos paredes laterales (CL1; CL2) se pueden plegar respecto a la pared de base (CB) y respecto a la pared
superior (CS) (ver figura 2C) de tal manera para permitir asi al contenedor (C) adoptar una configuracion aplanada
en la cual la primera pared lateral (CL1) esta dispuesta externamente y en el mismo plano que la pared de base
(CB), la segunda pared lateral (CL2) esta dispuesta encima y en contacto con la pared de base (CB) y la pared
superior (CS) esta dispuesta encima y en contacto con la pared de base (CB) y la primera pared lateral (CL1), y tal
que puede llevarse a la configuracién abierta en volumen en uso del mismo, como un contenedor para las botellas
(ilustradas en la figura 2A y en la figura 2D).

La pared central de refuerzo (CR) esta dotada con un faldon superior (CR1) fijado a la superficie inferior de la pared
superior (CS) y un faldon inferior (CR2) fijado a la superficie de base superior (CB): la pared central de refuerzo (CR)
se puede plegar respeto a los dos faldones (CR1, CR2), y por lo tanto respecto a la pared superior (CS) y la pared
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inferior (CB), de tal manera para plegarse asi entre ellas cuando el contenedor estd en la configuracion aplanada
(ver figura 2C).

La preforma de carton (CF), a partir de la cual se obtiene el contenedor (C) descrito anteriormente presenta (de
derecha a izquierda en la figura 2B): una primera porcion principal (CB), que constituira la pared de base (CB) del
contenedor (C), una primera porcién secundaria (CL1), que constituird una pared lateral (CL1) del contenedor (C),
conectado en un cuerpo sencillo a un lado longitudinal de la primera porcién principal (CB), una segunda porcion
principal (CS), que constituira la pared superior (CS) del contenedor (C) la cual esta dotada con los orificios directos
(P) de dimensiones adecuadas para recibir las botellas (F) y la cual est4 conectado en un cuerpo sencillo con un
lado longitudinal de la primera porcién secundaria (CL1), una segunda porcion secundaria (CL2), la cual constituira
una pared lateral (CL2) del contenedor (C), conectada en un cuerpo Unico con un lado longitudinal de la segunda
porcion principal (CS), y una tercera porcion secundaria (CR1, CR, CR2), la cual constituira la pared central de
refuerzo (CR) con los faldones de conexion relativos (CR1, CR2) en la pared superior y la pared inferior del
contenedor, conectados en un cuerpo Unico con un lado longitudinal de la segunda porcién secundaria (CL2).

A fin de montar la preforma (CF) dentro del contenedor (C) descrito anteriormente, entre la primera porcién principal
(CB) y la primera porcion secundaria (CL1) esta presente una primera linea de marcas (D1) para facilitar el plegado
de la primera porcion secundaria (CL1) (pared lateral) respecto a la primera porcién principal (CB) (pared de base).

De la misma manera, la preforma (CF) presenta una segunda linea de marcas (D2) entre la primera porcion
secundaria (CL1) (la cual constituird una pared lateral) y la segunda porcion principal (CS) (la cual constituird la
pared superior), una tercera linea de marcas (D3) entre la segunda porcion principal (CS) y la segunda porcion
secundaria (CL2) (la cual constituira una pared lateral); estas lineas de marcas estan presentes para permitir el
plegado de las dos paredes laterales con respecto a la pared superior.

Por dltimo, la preforma (CF) también presenta una cuarta linea de marcas (D4) entre la segunda porcién secundaria
(CL2) y la tercera porcion secundaria (CR1, CR, CR2), mientras que la tercera porcion secundaria (CR1, CR, CR2)
se beneficia a su vez de una quinta linea de marcas (D5) y de una sexta linea de marcas (D6) las cuales la
subdividen en una zona central (CR), la cual constituird la pared de refuerzo (CR) y dos zonas laterales, interna
(CR2) y externa (CR1), las cuales constituiran la pared de refuerzo (CR) y dos zonas laterales, interna (CR2) y
externa (CR1), las cuales constituiran los dos faldones de conexién (CR2, CR1) respectivos con la pared inferior
(CB) y la pared superior (CS) del contenedor (C) (ver figura 2B, en las cuales la preforma (CF) esté ilustrada y la
figura 2A que ilustra el contenedor (C) obtenido mediante el plegado de las diversas porciones de la preforma (CF)
sobre las diversas lineas de marcas descritas anteriormente).

La zona mas externa (CR1) de la tercera porcion secundaria es la que, cuando la preforma se pliega sobre las
diversas lineas de marcas, se pegara a la parte inferior de la pared superior (CS) mientras la zona mas interna
(CR2) es la que se pegara a la parte superior de la pared de base (CB).

El hecho de que la pared superior (CS) del contenedor esté en un cuerpo Unico con las paredes laterales (CL1, CL2)
(es decir, la segunda porcién principal (CS) de la preforma (CS) esta en un cuerpo Unico con la primera porcion
auxiliar (CL1) y la segunda porcién auxiliar (CL2)), a parte del inconveniente citado anteriormente, también fuerza a
la pared a liberarse con unas dimensiones que son tales que los orificios directos (P) no estan demasiado cerca el
uno del otro, ni demasiado cerca de las paredes laterales, lo cual podria debilitar el contenedor en la configuracion
abierta de volumen.

De hecho, las dimensiones de la pared superior (CS) (es decir la segunda porcion principal de la preforma) y, en
consecuencia por lo tanto, también las dimensiones de la pared de base (CB) (primera porcion principal de la
preforma) estan disefiadas de tal manera que hay un cierto espacio (S1) entre los orificios (P) y orificios (P) y
ademas un cierto espacio (S2) tanto entre los orificios (P) y las paredes laterales, tal que se previenen flexiones y/o
plegados no deseados de las partes de la pared superior (CS) sobre los orificios cuando se introducen las botellas.

Esto, sin embargo, tiene la consecuencia de aumentar la dimension transversal (S) de los contenedores (C),
respecto a la dimension transversal (H1) de los contenedores de plastico (ver figura 1A y figura 2D).

En consecuencia, y de manera no ventajosa, hay la necesidad de cambiar las dimensiones de las cajas en el caso
de que las botellas se vayan a empaquetar usando el contenedor de soporte de cartén en lugar de un contenedor de
plastico.

Ademas, el contenedor (C) de cartdn, una vez abierta en volumen, no es capaz de mantener autbnomamente la
configuracion abierta en volumen, primero, debido a la rigidez del cartén intrinsecamente pobre, y especialmente,
segundo, debido al hecho de que la pared superior (CS) esta en un cuerpo Unico con la pared lateral (CL1, CL2).

De hecho, la pared superior (CS) presenta unas dimensiones que son considerablemente mas grandes que aquellas
de las paredes laterales y con su peso tiende a flexionar las paredes, y doblarlas respecto a la pared de base, a
pesar de la presencia de la pared de refuerzo (CR).
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Por lo tanto, como una consecuencia, se han de incluir contingencias especiales en la maquina de empaquetado
tales para mantener asi el estado abierto, por ejemplo empujando contra la pared lateral en una direcciéon opuesta a
la direccion de plegado de las lineas de marcas, o proporcionar paredes en las cuales se ha de posicionar el
contenedor, durante las operaciones de introduccion de las botellas (ver figura 2D en relacion a esto).

SUMARIO DE LA INVENCION

El objetivo de la presente invencidn es por lo tanto proporcionar un nuevo contenedor de carton para botellas, y una
nueva preforma que se pueda usar para obtener el contenedor a continuacion del plegado de la misma, lo cual
puede obviar los inconvenientes presentes en la técnica anterior, tanto aquellos debidos al uso de material plastico
termo-conformado como aquellos debido al uso de contenedores de cartén obtenidos de preformas relativas tales
como las descritas anteriormente.

Un objetivo particular de la presente invencién es proporcionar un nuevo contenedor de cartén para botellas que
puede adoptar una configuracion aplanada, y que, una vez abierto en volumen para recibir asi las botellas, presenta
una dimensioén transversal relativamente modesta, por ejemplo mas pequefia que aquella de los contenedores de
cartén de la técnica anterior y comparable a aquella de los contenedores de pléstico, y que también es capaz de
mantener autbnomamente el contenedor en la configuracién abierta en volumen.

Los objetivos se consiguen totalmente de acuerdo con el contenido de la reivindicacion 1.

Otras caracteristicas especiales del contenedor de cartdn propuesto con la presente invencion se describen en las
diversas reivindicaciones dependientes relacionadas con la reivindicacion 1.

Un objetivo adicional de la invencion es proporcionar una nueva preforma, tal como se indica en la figura 15, y en las
reivindicaciones dependientes de la reivindicacion 15, la cual permite obtener, una vez plegada, el contenedor de las
reivindicaciones 1-14.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Las caracteristicas de la invencion resultaran evidentes a partir de la siguiente descripcion de unas realizaciones
preferidas de un contenedor de cartén para botellas y una preforma a partir de la cual se obtiene el contenedor,
llevada a cabo haciendo referencia a las tablas adjuntas de dibujos, en los cuales:

- la figura 1, citada anteriormente aqui, ilustra un contenedor para botellas hecho de material plastico usado en la
técnica anterior, mientras que la figura 1A muestra la vista a lo largo de la seccion I-I de la figura 1;

- la figura 2A, citada anteriormente aqui, ilustra un contenedor de carton para botellas de acuerdo con la técnica
anterior, mientras que la figura 2B, también citada anteriormente aqui, ilustra la preforma a partir de la cual se puede
conseguir el contenedor de la figura 2A mediante plegado:

- la figura 2C ilustra una etapa de paso del contenedor de la técnica anterior de la figura 2A desde la configuracion
aplanada a la configuracién abierta en volumen;

- la figura 2D ilustra una segunda vista de una seccion del contenedor de la técnica anterior mostrado en la figura
2A, durante una etapa de introduccion de las botellas;

- la figura 3 ilustra una vista en perspectiva del contenedor de cartdn para botellas, objeto de la invencion, de
acuerdo con una primera realizacion, en la configuracion abierta en volumen del mismo, listo para recibir botellas;

- la figura 4 ilustra una vista en perspectiva del contenedor de carton de acuerdo con la figura 3 en una etapa de
transicion de la configuracion aplanada a la configuracién abierta en volumen;

- la figura 5A es una vista en perspectiva del contenedor de cartén de la figura 3 en la configuracién aplanada
mientras que la figura 5B es una vista en planta de la preforma de la invencion, de acuerdo con una primera
realizacion, a partir de la cual el contenedor de las figuras 3-5A se puede conseguir tras plegado;

- la figura 6 ilustra una vista parcial desde arriba del contenedor de la figura 3 mientras que la figura 7 muestra la
vista de acuerdo con la seccion VI-VI de la figura 6 en una etapa de introduccion de las botellas;

- la figura 8 ilustra una vista en planta de una segunda fase del plegado de la preforma de la figura 5B para obtener
el contenedor de las figuras 3-5A;

- la figura 9 ilustra una vista frontal de una etapa de paso del contenedor desde la configuracion aplanada (mostrada
en la figura 5A) a la configuracién abierta en volumen (referida a la figura 3);

- la figura 10 ilustra una vista en perspectiva y parcial de una segunda posible realizacién del contenedor de cartén,
objeto de la invencion, en la configuracién abierta en volumen, lista para recibir las botellas;

- la figura 11 ilustra, en una vista en perspectiva y parcial, el contenedor de la figura 10 en una etapa final de
transicién a la configuracién abierta en volumen;

- la figura 12 es una vista en planta de una segunda posible realizacion de la preforma de acuerdo con la invencién,
a partir de la cual a continuacion de un plegado de la misma, se puede obtener el contenedor de carton de las
figuras 10, 11,

- la figura 13 es una vista en perspectiva y parcial de una tercera posible realizacion del contenedor de cartdn; objeto
de la invencion, en la configuracion abierta en volumen del mismo, listo para recibir botellas; en la misma figura, se
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usa una linea de puntos para representar una posicion adoptada por un componente del contenedor en una etapa
de transicion a la configuracion abierta en volumen;

- la figura 14 es una vista en planta de una tercera posible realizacion de la preforma de acuerdo con la invencién, a
partir de la cual se puede obtener el contenedor de la figura 13 a continuacion de un plegado;

- la figura 15, es una vista en perspectiva y parcial de una cuarta posible realizacion del contenedor de carton de la
invencion en la configuracién abierta en volumen del mismo, listo para recibir las botellas;

- la figura 16 ilustra, una vez mas en una vista en perspectiva y parcial, el contenedor de la figura 15 en el cual se
muestran las posiciones adoptadas por los componentes del contenedor en una etapa de transicion a la
configuracion abierta en volumen;

- la figura 17 es una vista en planta de una cuarta posible realizacion de la preforma de la invencién, a partir de dicha
preforma se puede obtener el contenedor de las figuras 15, 16 mediante el plegado apropiado.

DESCRIPCION DE LAS REALIZACIONES PREFERIDAS

Haciendo referencia a las figuras de las dibujos, se indica con (100) el contenedor de cartén para botellas, objeto de
la presente invencion, mientras que (F100) indica la preforma a partir de la cual se puede obtener el contenedor
(100) a continuacion de un doblado apropiado.

El contenedor (100) comprende una pared de base (10), una primera pared lateral (11) y una segunda pared lateral
(12), en un cuerpo Unico con la pared de base (10) en dos lados longitudinales opuestos de la pared de base (10), la
primera pared lateral (11) y la segunda pared lateral (12) ambas pudiéndose plegar con respecto a la pared de base
(20).

El contenedor (100) comprende ademas una primera serie de lengletas (2), cada lengieta (2) presentando una
primera porcion (21) y una segunda porcion (23): la primera porcién (21) presenta un orificio directo (210) que tiene
unas dimensiones tales para permitir asi introducir una botella (F) y estd conectada en un cuerpo Unico con la
primera pared lateral (11), en el lado opuesto al lado con el cual la primera pared lateral (11) esta en un cuerpo Unico
con la pared de base (10), mientras la segunda porcién (23) esta fijada a la pared de base (10), por ejemplo
mediante un adhesivo.

El contenedor (100) comprende ademas una segunda serie de lengiietas (3) presentando cada lengieta (3) una
primera posicion (31) y una segunda posicion (33), con la primera porcion (31) presentando un orificio directo (310)
que tiene unas dimensiones tales para permitir asi introducir una botella (F) y que esta4 conectada en un cuerpo
Unico con la segunda pared lateral (12), en el lado opuesto al lado con el cual la segunda pared lateral (12) est4 en
un cuerpo Unico con la pared de base (10), mientras la segunda porcién (33) esta fijada a la pared de base (10), por
ejemplo mediante un adhesivo.

Una primera particularidad del contenedor (100) de la invencion consiste en el hecho de que la primera pared lateral
(11) y la segunda pared lateral (12) se pueden plegar con respecto a la pared de base (10) de tal manera para asi
alejarse reciprocamente la una de la otra hasta estar dispuestas en un plano que contiene la pared de base (10),
externamente a los dos lados longitudinales opuestos de la pared de base (10), y las lengletas (2) de la primera
serie de lengletas (2) y las lenglietas (3) de la segunda serie de lengletas (3), cuando la primera pared lateral (11) y
la segunda pared lateral (12) se pliegan con respecto a la pared de base (10) de tal manera para asi alejarse
reciprocamente la una de la otra hasta estar dispuestas en un plano que contiene la pared de base (10),
externamente a los dos lados longitudinales opuestos de la pared de base (10), se pueden doblar
contemporaneamente tanto con respecto a la pared de base (10), como, respectivamente, con respecto a la primera
pared lateral (11) y la segunda pared lateral (12).

En particular las lengiietas (2) de la primera serie de lengiietas (2) se pueden doblar tal para asi ser capaces de
adoptar una configuracién plana encima de la pared de base (10) y la primera pared lateral (11) y las lengletas (3)
de la segunda series de lengletas (3) también se pueden doblar de tal manera que pueden adoptar una
configuracion plana encima de la pared de base (10) y la segunda pared lateral (12) de tal manera que el contenedor
(100) adopta la configuracion aplanada (I) (ver figura 5A que ilustra el contenedor (100) en una configuracion
aplanada (1)).

Una segunda particularidad del contenedor (100) consiste en el hecho de que la primera pared lateral (11) y la
segunda pared lateral (12) se pueden doblar adicionalmente con respecto a la pared de base (10) de tal manera
para asi ser capaz de estar dispuestas opuestas la una a la otra de tal manera para asi conformar un angulo con
respecto a la pared de base (10), y las lengiietas (2) de la primera serie de lengiietas (2) y las lenguetas (3) de la
segunda serie de lenglietas (3), cuando la primera pared lateral (11) y la segunda pared lateral (12) se pliegan con
respecto a la pared de base (10) de tal manera para asi estar dispuestas opuestas y en un angulo con respecto a la
pared de base (10), respectivamente se pueden doblar contemporaneamente ademas de tal manera para adoptar
asi una forma plegada en angulo.

En particular, las lengletas (2) de la primera serie de lengletas (2) se pueden doblar de tal manera que la primera
porcién (21) (que se beneficia del orificio directo (210)) esta dispuesta en una posicion opuesta a la pared de base
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(10) y las lengtietas (3) de la segunda serie de lengletas (3) se pueden doblar tal que la primera porcién (31) (que
se beneficia del orificio directo (310)) también esta dispuesta opuesta a la pared de base (10), de tal manera que el
contenedor (100) adopta una configuracion abierta en volumen (O) (ver figura 3 que ilustra la configuracion abierta
en volumen (O) del contenedor (100) y la figura 4 que en cambio ilustra una etapa de transicion y de paso del
contenedor (100) desde la configuracion aplanada (I) a la configuracion abierta en volumen (O)).

Por ultimo, el contenedor (100) presenta ademas la particularidad de estar dotado con unos medios de estabilizacién
(51; 52, 53; 54; 55, 56, 57) que se pueden usar para mantener la primera serie de lengietas (2) y la segunda serie
de lengletas (3) plegadas en angulo, con la primera porcion (21), dotada con el orificio directo (210), de la primera
serie de lengletas (2) y con la primera porcion (31), dotada con el orificio directo (310), de la segunda serie de
lengiietas (3), opuesta a la pared de base (10) tal que el contenedor mantiene la configuracion abierta en volumen
(O) a fin de recibir las botellas (F) en dichos orificios directos (210, 310), sin tener que recurrir a la ayuda o uso de
medios externos.

El contenedor (100) de la invencion, a diferencia de los contenedores de cartén del tipo conocido, no incluye una
pared superior comun, en un cuerpo Unico, entre las dos paredes laterales, sino que en su lugar incluye la primera
serie de lengiietas (2) que por un lado estan en un cuerpo Unico con la primera pared lateral y por el otro lado estan
conectadas a la pared de base, y la segunda serie de lengletas (3) que, por un lado, estan en un cuerpo Unico con
la primera pared lateral y por el otro lado estan conectadas a la pared de base.

Esto significa que la primera pared lateral y la segunda pared lateral soportan un peso inferior con respecto al caso
de los contenedores de la técnica anterior, y de esto modo también estdn sometidos a unas tensiones de flexion mas
pequefias cuando estan dispuestas plegadas con respecto a la pared de base (10) para asi poderse disponer de
forma opuesta y para asi conformar un angulo con respecto a la pared de base (10), es decir cuando el contenedor
(100) esta en la configuracion abierta en volumen (O).

Ademas, el hecho de que cada lengiieta (2) de la primera serie de lengiietas (2) y cada lengiieta (3) de la segunda
serie de lenguetas (3) estd, independientemente la una de la otra, fijadas a la pared de base (10), significa que
cuando las lengletas se pliegan a un angulo (es decir cuando la primera pared lateral (11) y la segunda pared lateral
(12) se pliegan con respecto a la pared de base (10) para asi estar dispuestas opuestas y conformar un angulo con
la misma a fin de portar al contenedor a la configuracién abierta en volumen (O), cada lengiieta esta sometida solo a
su propio peso y presenta de este modo intrinsecamente, por si misma, una cierta estabilidad.

Esto permite disefiar las dimensiones de las lengiietas y la pared de base de tal manera que los orificios directos
(210), presentes en las primeras porciones (21) de las lengietas (2) de la primera serie de lengletas (2), y los
orificios directos (310), presentes en la primera porcion (31) de las lengiietas (3) de la segunda serie de lengletas
(3), pueden ser realizados tan cercanos como sea posible a la primera pared lateral (11) y la segunda pared lateral
(12) (ver por ejemplo la figura 3 y la figura 4).

En consecuencia, el contenedor (100) proporcionado por la presente invencion, mas alla de ser capaz de adoptar
una configuracion aplanada (1), y tener de este modo un tamafio irrelevante en altura que facilita las operaciones de
abastecimiento del mismo en los almacenes relativos, cuando se sitla en la configuracion abierta en volumen (O)
presenta un tamafio transversal modesto, comparable al tamafio transversal de los contenedores realizados en
material plastico termo-conformado, y mas pequefio de este modo que el contenedor de carton usado en el presente
de la técnica anterior y citado anteriormente aqui.

Por dltimo, el contenedor (100) propuesto por la presente invencién no requiere recurrir a o preparar
especificaciones especiales en las maquinas de empaquetado a fin de mantenerlo en la configuracion abierta en
volumen (O), durante las operaciones de introducir las botellas (F), gracias a la presencia de medios de
estabilizacion (51; 52, 53; 54; 55, 56, 57) provistos especialmente para mantener la primera serie de lengietas (2) y
la segunda serie de lengietas (3) plegadas en angulo, es decir manteniendo la primera porcién (21), dotada con el
orificio directo (210), de la primera serie de lenglietas (2) y manteniendo la primera porcion (31), dotada con el
orificio directo (310), de la segunda serie de lengietas (3) opuestas a la pared de base (10).

Los aspectos expuestos anteriormente constituyen los aspectos principales y esenciales de la conformacion del
contenedor de la invencién, comunes y presentes en las diversas realizaciones ilustradas en las diversas figuras
adjuntas.

Otras caracteristicas que se refieren a todas las realizaciones ilustradas en las figuras adjuntas de los dibujos son
las siguientes.

Las lengletas (2) de la primera serie de lengietas (2) estdn conectadas, con las primeras porciones (21) relativas,
en un cuerpo Unico con la primera pared lateral (11) de tal manera que las primeras porciones (21) estan
distanciadas las unas de las otras tal que hay un espacio (d1) entre las mismas que tiene unas dimensiones que son
por lo menos las mismas que las dimensiones transversales de una botella (F).
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De la misma manera, las lengietas (3) de la segunda serie de lengiietas (3) estdn conectadas, con las primeras
porciones (31) relativas, en un cuerpo Unico con la segunda pared lateral (12) de tal manera que las primeras
porciones (31) estan distanciadas las unas de las otras de manera tal que hay un espacio (d2) entre las mismas, de
unas dimensiones que son por lo menos iguales que las dimensiones transversales de una botella (F), y de manera
tal para estar en una posicion alterna con respecto a las primeras porciones (21) de la primera serie de lengletas

).

Esto permite que, con el contenedor (100) en la configuracion abierta en volumen (O) y las primeras porciones (21)
de la primera serie de lengletas (2) y con las primeras porciones (31) de la segunda serie de lengietas (3) que
estan opuestas a la pared de base (10), las primeras porciones (21) de la primera serie de lengilietas (2) estén
enfrente del espacio (d2) presente entre las segundas porciones (31) de la segunda serie de lengietas (3) de tal
manera para delimitar asi asientos (d21) para introducir botellas (F), y las primeras porciones (31) de la segunda
serie de lenguetas (3) estan enfrente del espacio (d1) presente entre las primeras porciones (21) de la primera serie
de lengiietas (2) de manera tal para delimitar asi asientos (d11) para introducir botellas (F).

De este modo, las botellas (F) se pueden introducir y recibir igualmente en los orificios (210) presentes en la primera
porcién (21) de la primera serie de lengletas (2), en los orificios (310) presentes en la primera porcién (31) de la
segunda serie de lengletas (3), y en los asientos (d21) y en los asientos (d11) (ver por ejemplo figura 3 y figura 6).

Cada lengueta (2) de la primera serie de lengiietas (2) comprende una porcion central (22), entre la primera porcion
(21) conectada en un cuerpo Unico a la primera pared lateral (11) y la segunda porcion (23) fijada a la pared de base
(10), la cual se puede plegar tanto respecto a la primera porcién (21) como a la segunda porcion (23) y presenta
unas dimensiones tales que, con el contenedor (100) en la configuracion abierta en volumen (O), la porcién central
(22) esta dispuesta en una esquina con respecto a la pared de base (10) y orientada a un asiento respectivo de los
asientos (d21), entre las primeras porciones (31) de la segunda serie de lengletas (3), de manera tal para constituir
una pared lateral de contenido para las botellas (F).

De manera correspondiente, cada lengieta (3) de la segunda serie de lengletas (3) comprende una porcién central
(32), entre la primera porcion (31) conectada en un cuerpo Unico a la segunda pared lateral (12) y la segunda
porcion (33) fijada a la pared de base (10), la cual se puede plegar tanto respecto a la primera porcion (31) como a la
segunda porcion (33) y presenta unas dimensiones tales que, con el contenedor (100) en la configuracién abierta en
volumen (O), la porcién central (32) esta dispuesta en angulo con respecto a la pared de base (10) y orientada a un
asiento respectivo de los asientos (d11), entre las primeras porciones (21) de la primera serie de lengiietas (2), de
manera tal para constituir una pared lateral de contenido para la botella (F).

En particular, las porciones centrales (22) de la primera serie de lengiietas (2) y las porciones centrales (32) de la
segunda serie de lengietas (3) presentan unas respectivas dimensiones transversales que son tales que, con el
contenedor (100) en la configuracion abierta en volumen (O), resultan reciprocamente dispuestas parcialmente
opuestas y orientadas con una parte de la superficie de las mismas.

Tal y como se ilustra en la figura 6 y en la figura 7, las porciones centrales (22) de la primera serie de lenguetas (2) y
las porciones centrales (32) de la segunda serie de lenglietas (3) presentan preferentemente unas respectivas
dimensiones transversales que son tales que, con el contenedor (100) en la configuracion abierta en volumen (O),
resultan reciprocamente dispuestas parcialmente opuestas y orientadas la una con la otra, y en contacto la una con
la otra, con una parte de la superficie de las mismas: esto confiere una mayor robustez y rigidez al contenedor (100)
cuando se sitda en la configuracion abierta en volumen (O).

A fin de que las botellas (F), cuando se introducen en el contenedor (100), se mantengan en una posicion estable,
cada una de las lengilietas (2) de la primera serie de lengilietas (2) presenta, entre la primera porcion (21) y la
porcién central (22) relativas, un apéndice (24) que, con el contenedor (100) en la configuracién abierta en volumen
(O), sobresale de la porcion central (22) de tal manera para asi de beneficiarse de un asiento de los asientos (d21),
entre las primeras porciones (31) de la segunda serie de lenglietas (3), y que presenta un perfil arqueado (241) que
tiene una forma correspondiente al perfil de una parte de una botella (F), de tal manera para constituir asi un tope
para la botella (F) (ver por ejemplo la figura 6).

De manera correspondiente, cada una de las lenglietas (3) de la segunda serie de lengletas (3) presenta, entre la
primera porciéon (31) y la porcion central (32) relativas, un apéndice (34) que, con el contenedor (100) en la
configuracion abierta en volumen (O), sobresale de la porcidn central (32) de tal manera para asi de beneficiarse de
un asiento de los asientos (d11), entre las primeras porciones (21) de la primera serie de lengletas (2), y que
presenta un perfil arqueado (341) que tiene una forma correspondiente al perfil de una parte de una botella (F), de
tal manera para constituir asi un tope para la botella (F).

De acuerdo con las realizaciones preferidas del contenedor (100) ilustradas en las figuras adjuntas, las lenguetas (2)
de la primera serie de lengletas (2) estan dispuestas tal que una primera lengiieta (200) de la primera serie de
lenglietas (2) estéa situada contigua a un borde transversal (110) de la primera pared lateral (11) y una lengieta final
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(201) de la primera serie de lengletas (2) esta situada contigua al otro borde transversal (111) de la primera pared
lateral (11).

En este caso, las lengietas (3) de la segunda serie de lengletas (3) las cuales tal como se menciona anteriormente
estan alternadas con respecto a las lengiietas (2) de la primera serie de lengietas (2), estan dispuestas para estar
comprendidas asi entre la primera lengleta (200) y la lengiieta final (201) de la misma (ver por ejemplo las figuras 4

y 5).

Adicionalmente, todavia haciendo referencia al mismo caso, el contenedor (100) comprende una primera lengleta
de refuerzo (80) y una segunda lengiieta de refuerzo (81) en un cuerpo Unico con la segunda pared lateral (12) en el
lado opuesto con el cual la segunda pared lateral (12) esta en un cuerpo Unico con la pared de base (10), y fijada a
la pared de base (10).

La primera lengieta de refuerzo (80) esta situada contigua a un borde transversal (120) de la segunda pared lateral
(12) mientras que la segunda lengiieta de refuerzo (81) esta situada contigua al otro borde transversal (121) de la
segunda pared lateral (12), tal que las lenglietas (3) de la segunda serie de lengiietas (3) estan comprendidas entre
la primera lengleta de refuerzo (80) y la segunda lengiieta de refuerzo (81).

La primera lenglieta de refuerzo (80) y la segunda lengiieta de refuerzo (81) se pueden doblar respecto a la pared
de base (10) y respecto a la segunda pared lateral (12) de tal manera para asi estar dispuesta, con el contenedor
(100) en la configuracién aplanada (I), en una configuracion plana encima de la pared de base (10) y la segunda
pared lateral (12), y para asi estar dispuesta con una configuracion en angulo, con el contenedor (100) en la
configuracién abierta en volumen (O) (ver figura 3).

Adicionalmente, la primera lenglieta de refuerzo (80) esta posicionada de manera tal que, y presenta unas
dimensiones tales que, entre ella y una primera lengleta de la segunda serie de lengietas (3) hay un espacio (d2)
que tiene unas dimensiones que corresponden al espacio (d2) entre las lengletas (3) tal que, con el contenedor en
la configuracién abierta en volumen (O), entre la primera lenglieta de refuerzo (80) y la primera lengilieta de la
segunda serie de lengietas (3) se define un asiento (d21) para la introduccion de una botella (F).

De manera correspondiente, la segunda lengiieta de refuerzo (81) esta posicionada de manera tal que, y presenta
unas dimensiones tales que, entre ella y una Ultima lengiieta de la segunda serie de lengietas (3) hay un espacio
(d2) que tiene unas dimensiones que corresponden al espacio (d2) entre las lengletas (3) tal que, con el contenedor
en la configuracion abierta en volumen (O), entre la segunda lengilieta de refuerzo (81) y la ultima lengieta de la
segunda serie de lengietas (3) se define un asiento (d21) para la introduccion de una botella (F).

En una realizacion (no ilustrada directamente en las figuras adjuntas), los medios de estabilizacion (51; 52, 53; 54;
55, 56, 57) estan constituidos por unos dientes asociados a la primera serie de lengietas (2), en una posicion tal
que, y de una forma y dimensiones tales que, con el contenedor en la configuracién abierta en volumen (O) y con la
primera serie de lenguetas (2) y la segunda serie de lengiietas (3) plegadas en angulo, para hacer tope y enganchar
con los bordes de la porcion central (32) de la segunda serie de lenglietas (3) para mantener asi el contenedor (100)
en la configuracion abierta en volumen (O).

Los dientes pueden estar asociados eventualmente a la segunda serie de lengietas (3) en una posicién tal que, y de
una forma y dimensiones tales que, con el contenedor (100) en la configuracién abierta en volumen (O) y con la
primera serie de lengiietas (2) y con la segunda serie de lengietas (3) plegadas en angulo, para hacer tope y
enganchar los bordes de la porcién central (22) de la primera serie de lengletas (2), para mantener asi el
contenedor (100) en la configuracién abierta en volumen (O).

Los dientes pueden estar eventualmente asociados solo a la segunda serie de lenguetas (3).

En la realizacion ilustrada en las figuras 3, 4, 5A, 6, 7 los medios de estabilizacion (51; 52, 53; 54; 55, 56, 57) estan
constituidos por dientes (51) en un cuerpo Unico con los apéndices (24) de la primera serie de lengietas (2) en los
extremos laterales de los apéndices (24).

Los dientes (51) son de tales forma y dimensiones que, con el contenedor (100) en la configuracién abierta en
volumen (O) y con la primera serie de lengiietas (2) y la segunda serie de lengiietas (3) plegadas en angulo, y con
los apéndices (24) de la primera serie de lengiietas (2) beneficiandose del asiento (d21) entre las primeras porciones
(31) de la segunda serie de lengiietas (3), para hacer tope y enganchar con los bordes de la porcién central (32) de
la segunda serie de lenglietas (3) para mantener asi el contenedor (100) en la configuracion abierta en volumen (O).

En este caso, con el objetivo de garantizar un acoplamiento 6ptimo de los dientes (51) a los bordes de la porcién
central (32) de la segunda serie de lenguetas (3), el contenedor (100) puede incluir que la segunda pared lateral (12)
presente una altura ligeramente mayor que aquella de la primera pared lateral (11) tal que los dientes (51) presentes
en los apéndices (24) puedan acoplarse a los bordes de la porcion central (32) de la segunda serie de lengietas (3)
por debajo del punto de plegado de las mismas respecto a la porcion central (31) (ver por ejemplo la figura 7).

8
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Alternativamente los medios de estabilizacion pueden comprender ademas unos dientes en un cuerpo Unico con los
apéndices (34) de la segunda serie de lengletas (3) en los extremos laterales de los apéndices (34), siendo los
dientes de una forma y dimensiones tales que, con el contenedor (100) en la configuracion abierta en volumen (O) y
con la primera serie de lengiietas (2) y con la segunda serie de lengietas (3) plegadas en angulo, y con los
apéndices (34) de la segunda serie de lengiietas (3) que benefician el asiento (d11) entre las primeras porciones
(11) de la primera serie de lengiietas (2), para hacer tope y engancharse con los bordes de la porcion central (22) de
la primera serie de lenguetas (2).

Los medios de estabilizaciéon pueden consistir eventualmente de dientes presentes solo en los apéndices (34) de la
segunda serie de lenguetas (3).

En la realizacion del contenedor (100) ilustrada en las figuras 10 y 11, los medios de estabilizacion (51; 52, 53; 54;
55, 56, 57) estan constituidos al contrario mediante por lo menos un faldén (52) en un cuerpo Unico con la pared de
base (10) por lo menos en un lado transversal de la pared de base (10), y un par de alas (53) en un cuerpo Unico
con por lo menos un faldén (52) en el lado del faldon (52) opuesto al lado con el cual esta en un cuerpo Unico con la
pared de base (10).

El faldon (52) se puede plegar respecto a la pared de base (10) y las alas (53) se pueden plegar respecto al faldon
(52) de manera tal que, con el contenedor (100) en la configuracion abierta en volumen (O), el faldén (52) se puede
plegar respecto a la pared de base (10) de tal manera para asi acercarse a la primera pared lateral (11) y la segunda
pared lateral (12), y las alas (53) se pueden plegar respecto al faldon (52) de tal manera para asi poder ser
posicionadas respectivamente por debajo de la primera porcion (21) de la primera lengiieta (200) de la primera serie
de lengletas (2), entre la primera pared lateral (11) y la porcién central (22) de la primera lengtieta (200), y por
debajo de la primera lengiieta de refuerzo (80) para asi mantener el contenedor (100) en la configuracion abierta en
volumen (O).

En la realizacion del contenedor (100) ilustrada en la figura 13, los medios de estabilizacién (51; 52, 53; 54; 55, 56,
57) estan constituidos mediante por lo menos un par de alas (54) en un cuerpo Unico con la pared de base (10) por
lo menos en un lado transversal de la pared de base (10).

Las alas (54) se pueden plegar respecto a la pared de base (10) de tal manera que, con el contenedor (100) en la
configuracion abierta en volumen (O), las alas (54) se pueden plegar respecto a la pared de base (10) de tal manera
para asi poder ser posicionadas respectivamente por debajo de la primera porcion (21) de la primera lengueta (200)
de la primera serie de lenguetas (2), entre la primera pared lateral (11) y la porcién central (22) de la primera
lengiieta (200), y por debajo de la primera lengiieta de refuerzo (80) para asi mantener el contenedor (100) en la
configuracion abierta en volumen (O).

En la realizacién del contenedor (100) ilustrada en la figura 15, 16, los medios de estabilizacion (51; 52, 53; 54; 55,
56, 57) estan constituidos mediante por lo menos un faldén (55), en un cuerpo Unico con la pared de base (10) por lo
menos en un lado transversal de la pared de base (10), beneficiado por unos medios adhesivos (550), por una
primera ala (56), en un cuerpo Unico con un borde transversal (110) de la primera pared lateral (11), y por una
segunda ala (57) en un cuerpo Unico con un borde transversal (120) de la segunda pared lateral (12).

El faldén (55) se puede plegar respecto a la pared de base (10) y la primera ala (56) se puede plegar respecto a la
primera pared lateral (11) y la segunda ala (57) se puede plegar respecto a la segunda pared lateral (12) de tal
manera que, con el contenedor (100) en la configuracién abierta en volumen (O), la primera ala (56) se puede plegar
de manera tal para estar posicionada asi por debajo de la primera porcién (21) de la primera lengieta (200) de la
primera serie de lengietas (2), entre la primera pared lateral (11) y la porciéon central (22) de la primera lengieta
(200), la segunda ala (57) se puede plegar de manera tal para estar posicionada asi por debajo de la primera
lengiieta de refuerzo (80), y el faldén (55) se puede plegar para asi llevar los medios adhesivos (550) a adherirse a
la primera ala (56) y la segunda ala (57) para asi fijar el faldon (55) a las mismas, a fin de mantener el contenedor
(100) en la configuracién abierta en volumen (O).

Por ultimo, el contenedor (100) de la presente invencion puede presentar una pared de base (10) que presenta unos
orificios directos (9) adecuados para estar beneficiados, con el contenedor (100) en la configuracién aplanada (1),
mediante la introduccion de medios de empuje (por ejemplo unos pequefios vastagos tal como se ilustra en la figura
9) tal que los medios de empuje puedan actuar sobre la primera serie de lengietas (2) y sobre la segunda serie de
lenguetas (3), facilitando el doblado de las mismas a la configuracion en angulo, es decir facilitando el paso del
contenedor (100) de la configuracion aplanada (1) a la configuracién abierta en volumen (O).

La preforma (F100) de cartén, que se puede usar para obtener, a continuacion del plegado de la misma, el
contenedor (100) de cartdn descrito anteriormente, tal como se ilustra en las diversas realizaciones posibles,
correspondientes a las diversas realizaciones del contenedor descritas anteriormente, respecto a las figuras 5B, 8
(correspondiente a la realizacion de los contenedores de las figuras 3-7), figura 12 (correspondiente a la realizacion
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del contenedor de las figuras 10-11), figura 14 (correspondiente a la realizacién del contenedor de la figura 13) y la
figura 17 (correspondiente a la realizacion del contenedor).

La preforma (F100) comprende: una seccion central (F10), una primera seccion lateral (F11) y una segunda seccién
lateral (F12) dispuesta en los lados longitudinales opuestos de la seccion central (F10).

La preforma (F100) presenta una primera linea de marcas (71) entre la seccion central (F10) y la primera seccion
lateral (F11) para asi ser capaz de plegar la primera seccién lateral (F11) respecto a la seccion central (F10) tal que
la primera seccién lateral (F11) se puede disponer igualmente sobre el mismo plano que la seccion central (F10),
externamente a la seccion central (F10), 0 en una posicion en angulo respecto a la seccion central (F10).

La preforma (F100) también presenta una segunda linea de marcas (72) entre la seccion central (F10) y la segunda
seccion lateral (F12), para asi ser capaz de plegar la segunda seccion lateral (F12) respecto a la seccién central
(F10) tal que la segunda seccion lateral (F12) se puede disponer igualmente sobre el mismo plano que la seccion
central (F10), externamente a la seccion central (F10), o en una posicién en angulo respecto a la seccién central
(F10).

La preforma (F100) también esta dotada con una primera serie de lengiietas (F2), en un cuerpo Unico con la primera
seccion lateral (F11), presentando cada lengiieta (F2) una primera porcién (F21) y una segunda porcién (F23),
presentando la primera porcién (F21) un orificio directo (210) de tales dimensiones para ser capaz de introducir una
botella (F) y que esta conectado con la primera seccion lateral (F11), en el lado opuesto al lado con el cual la
primera seccion lateral (F11) esta conectada con la seccién central (F10).

La preforma (F100) también presenta una segunda serie de lengiietas (F3),en un cuerpo Unico con la segunda
seccion lateral (F12), presentando cada lengiieta (F3) una primera porcién (F31) y una segunda porcién (F33),
presentando la primera porcién (F31) un orificio directo (310) de tales dimensiones para ser capaz de introducir una
botella (F) y que esta conectado con la segunda seccién lateral (F12), en el lado opuesto al lado con el cual la
segunda seccion lateral (F12) esta conectada con la seccién central (F10).

La preforma (F100) presenta ademds una tercera linea de marcas (73) entre la primera seccion lateral (F11) y la
primera porcién (F21) de las lenglietas de la primera serie de lengiietas (F2) tal que permite plegar las lengletas
(F2) respecto a la primera seccion lateral (F11) tal que la segunda porcién (F23) de las lengietas (F2) se puede fijar
a la seccioén central (F10), y también una cuarta linea de marcas (76) entre la segunda seccién lateral (F12) y la
primera porcion (F31) de la segunda serie de lengiietas (F3) para permitir asi el plegado de las lengletas (F3)
respecto a la segunda seccion lateral (F12) tal que la segunda porcion (F33) de las lengiietas (F3) se puede fijar a la
seccion central (F10) (ver por ejemplo la figura 8 en la cual se ilustra una etapa de plegado de la preforma (F100) de
manera tal para obtener asi un contenedor (100) en el cual la lengieta final (F2) de la primera serie de lengletas
(F2) todavia se ha de plegar sobre la linea de marcas (73) respecto a la seccion central (F10) de manera que la
segunda porcién (F23) se pueda fijar al mismo).

La primera serie de lenguetas (F2) y la segunda serie de lengtetas (F3) de la preforma (F100) ademas se pueden
doblar para asi ser capaces de adoptar, con la primera seccion lateral (F11) y la segunda seccién lateral (F12)
dispuestas en el mismo plano que la seccion central (F10), externamente a la misma, una configuracion plana
respectivamente por encima de la seccion central (F10) y la primera seccion lateral (F11) y por encima de la seccion
central (F10) y la segunda seccion lateral (F12), y ademds se pueden doblar de manera para ser capaz de adoptar,
con la primera seccion lateral (F11) y con la segunda seccion lateral (F12) un plegado en angulo respecto a la
seccion central (F10), una forma de plegado en angulo con la primera porcion (F21) y con la primera porcion (F31)
de la segunda serie de lengletas (F3) dispuestas en una posicion opuesta a la seccién central (F10).

Estas capacidades de doblado especiales de las lengletas permiten que el contenedor (100) obtenido a partir de la
preforma (F100) adoptar la configuracién aplanada (I) y la configuracién abierta en volumen (O).

En particular, para este fin, cada lenglieta de la primera serie de lengiietas (F2) comprende una porcién central (F22)
entre la primera porcion (F21) y la segunda porcion (F23) y cada lengiieta (F3) de la segunda serie de lengietas
(F3) comprende una porcion central (F32) entre la primera porcion (F31) y la segunda porcion (F33).

La preforma (F100), en relacién a esto, comprende unas lineas de marcas (74) entre la primera porcion (F21) y la
porcién central (F22) de la primera serie de lenglietas (F2) y las lineas de marcas (75) entre la porcion central (F22)
y la segunda porcién (F23) de la primera serie de lengletas (F2) tal que la porcion central (F22) de las lengietas
(F2) se puede plegar respecto a la primera porcion (F21) y respecto a la segunda porcion (F23) tal que, con la
primera seccion lateral (F11) y la segunda seccién lateral (F12) plegadas en angulo respecto a la seccién central
(F10), la porcion central (F22) de la primera serie de lenguetas (F2) esta dispuesta en dngulo respecto a la seccion
central (F10).

De manera correspondiente la preforma (F100) comprende ademas unas lineas de marcas (77) entre la primera
porcién (F31) y la porcién central (F32) de la segunda serie de lengletas (F3) y las lineas de marcas (78) entre la
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porcién central (F32) y la segunda porcion (F33) de la segunda serie de lengiietas (F3) tal que la porcién central
(F32) de las lengiietas (F3) se puede plegar respecto a la primera porcion (F31) y respecto a la segunda porcion
(F33) tal que, con la primera seccién lateral (F11) y con la segunda seccion lateral (F12) plegadas en angulo
respecto a la seccién central (F10), la porcion central (F32) de la segunda serie de lengietas (F3) esta dispuesta en
angulo respecto a la seccion central (F10).

La preforma (F100) es tal que la primera serie de lenglietas (F2) esta dispuesta alterna respecto a la segunda serie
de lengiietas (F3), las lengiietas (F2) de la primera serie de lengiietas (F2) estando distanciadas la una de la otra de
tal manera que entre ellas hay un espacio (d1) que tiene unas dimensiones que son por lo menos iguales a las
dimensiones transversal de una botella (F) y con las lenglietas (F3) de la segunda serie de lengietas (F3) estando
distanciadas la una de la otra tal que entre ellas hay un espacio (d2) que tiene unas dimensiones que son por lo
menos iguales a las dimensiones transversal de una botella (F).

En particular, la preforma (F100) es tal que cada una de las lengietas (F2) de la primera serie de lenguetas (F2)
esta provista, entre la primera porcion (F21) y la porcién central (F22), con una porcién arqueada (F24) que tiene un
perfil correspondiente al perfil de una parte de una botella (F) tal como, con la primera seccion lateral (F11) y con la
segunda seccion lateral (F12) plegadas en angulo respecto a la seccién central (F10) y con las lengletas (F2)
adoptando una forma plegada en angulo, con la porcién central (F22) dispuesta en angulo respecto a la seccion
central (F10), para sobresalir de la porcién central (F22).

De manera correspondiente, la preforma (F100) es también tal que cada una de las lengiietas (F3) de la segunda
serie de lengletas (F3) esta provista, entre la primera porcién (F31) y la porcion central (F32), con una porcion
arqueada (F34) de perfil correspondiente al perfil de una parte de una botella (F) tal como, con la primera seccién
lateral (F11) y con la segunda seccion lateral (F12) plegadas en angulo respecto a la seccién central (F10) y con las
lengiietas (F3) adoptando una forma plegada en angulo, con la porcion central (F32) dispuesta en angulo respecto a
la seccion central (F10), para sobresalir de la porcién central (F32).

Con mas detalle, en las realizaciones ilustradas, la preforma (F100) es tal que la primera serie de lengletas (F2)
esta dispuesta de manera tal que una primera lengieta (F200) de la primera serie de lengiietas (F2) es contigua a
un borde transversal de la primera seccion lateral (F11) y una Ultima lengieta (F201) de la primera serie de
lenglietas (F2) es contigua al otro borde transversal de la primera seccion lateral (F11) y las lenguetas (F3) de la
segunda serie de lengiietas (F3) estan dispuestas para asi ser alternas respecto a las lengiietas (F2) de la primera
serie de lengietas (F2), con cada lengueta (F3) estando dispuesta opuesta al espacio (d1) presente entre las
lenglietas (F2) de la primera serie de lenguetas (F2).

Ademas, en este caso, la preforma (F100) es tal para presentar una primera lengleta auxiliar (F80), en el lado de la
segunda seccion lateral (F12) opuesta al lado con el cual la segunda seccion lateral (12) esté conectada a la seccion
central (F10) y situada contiguamente a un borde transversal de la segunda seccion lateral (F12),y ademas
presentar una segunda lengiieta auxiliar (F81), ademas en el lado de la segunda seccion lateral (F12) opuesta al
lado con el cual la segunda seccion lateral (12) esta conectada a la seccién central (F10) y situada contigua al otro
borde transversal de la segunda superficie lateral (F12) tal que las lengletas (F3) de la segunda serie de lengletas
(F3) estan dispuestas entre la primera lengiieta auxiliar (F80) y la segunda lengiieta auxiliar (F81).

La preforma (F100) comprende ademas unas lineas de marcas entre la seccion central (F10) y la primera lenglieta
auxiliar (F80) y la segunda lengueta auxiliar (F81), tal que la primera lengtieta auxiliar (F80) y la segunda lengieta
auxiliar (F81) se pueden doblar para poder fijarse asi a la porcion central (F10) y para ser capaces asi de adoptar,
con la primera seccion lateral (F11) y la segunda superficie lateral (F12) plegadas en angulo respecto a la seccion
central (F10) y con las lengletas (F2) y las lengiietas (F3) adoptando una forma de plegado en angulo, una
configuracién en angulo respecto a la seccion central (F10).

La primera lengleta auxiliar (F80) presenta unas dimensiones tales que entre ella y la primera lenglieta de la
segunda serie de lengiietas (F3) hay un espacio (d2) de unas dimensiones correspondientes al espacio (d2)
presente entre las lengletas (F3), y la segunda lenglieta auxiliar (F81) presenta unas dimensiones tales que entre
ellay la ultima lengieta de la segunda serie de lengietas (F3) hay un espacio (d2) de dimensiones correspondientes
al espacio (d2) presente entre las lenguetas (F3).

En una realizacion ilustrada en las figuras 5B, 8, la preforma (F100) comprende unos dientes (51) en un cuerpo
Unico con las porciones arqueadas (F24) de la primera serie de lengiietas (F2), en los extremos laterales de las
lengiietas (F24) (el contenedor de las figuras 3-7 se puede obtener a partir de esta realizacién de la preforma); y/o
dientes (no ilustrados) en un cuerpo Unico con las porciones arqueadas (F34) de la segunda serie de lengletas (F3)
en los extremos laterales de las porciones arqueadas (F34).

En una posible realizacion adicional, ilustrada en la figura 12, la preforma (F100) puede comprender un faldén (F52)
en los lados transversales de la seccion central (F10), y un par de alas (53) en un cuerpo Unico con el faldén (F52),
una linea de marcas entre el faldon (F52) y la seccién central (F10) de tal manera que el faldon (F52) se puede
doblar respecto a la seccién central (F10) de tal manera para asi adoptar una configuracién en angulo respecto a la
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misma, y unas lineas de marcas respectivas entre el faldon (F52) y el par de alas (F53) de tal manera que las alas
(F53) se pueden doblar respecto al faldon (F52) para adoptar asi una configuracion en angulo con respecto a la
misma (el contenedor de las figuras 10-11 se puede obtener a partir de esta realizacién de la preforma).

En una posible realizacion adicional, ilustrada en la figura 14, la preforma (F100) incluye un par de alas (F54) en los
lados transversales de la seccion central (F10) y las lineas de marcas entre las alas (F54) y la seccién central (F10)
tal que las alas (F54) se pueden doblar respecto a la seccién central (F10) para asi adoptar una configuracion en
angulo respecto a las mismas (el contenedor de la figura 13 se puede obtener a partir de esta realizacion).

La figura 17 ilustra una posible realizacion adicional de la preforma (F100) la cual incluye un faldén (F55) en los
lados transversales de la seccién central (F10), una primera ala (F56) en los bordes transversales de la primera
seccion lateral (F11) y una segunda ala (F57) en los bordes transversales de la segunda superficie lateral (F12).

En este caso la preforma (F100) también presenta una linea de marcas entre la primera ala (F56) y la primera
seccion lateral (F11), tal que la primera ala (F56) se puede plegar respecto a la primera seccion lateral (F11) para
adoptar asi una configuracion en angulo respecto a la misma, una linea de marcas entre la segunda ala (F57) y la
segunda superficie lateral (F12), tal que la segunda ala (F57) se puede plegar respecto a la segunda superficie
lateral (F12) de tal manera para asi adoptar una configuracion en angulo respecto a la misma, y una linea de marcas
entre el faldon (F55) y la seccién central (F10) de tal manera que el faldén (F55) se puede plegar respecto a la
seccion central (F10) para asi adoptar una configuracion en angulo respecto a las mismas (el contenedor de las
figuras 16-17 se puede obtener a partir de esta realizacion de la preforma).

En las diversas realizaciones, la preforma (F100) se puede dotar con unos orificios directos (9) en la seccién central
(F10).

Lo anterior ha sido descrito a modo de ejemplo no limitativo, y cualesquier variantes constructivas se entienden que
entran dentro del ambito de las siguientes reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES

1. Un contenedor de carton para botellas, de un tipo que comprende una pared de base (10), una primera pared
lateral (11) y una segunda pared lateral (12), en un cuerpo Unico con la pared de base (10) en dos lados
longitudinales opuestos de la pared de base (10), y unos medios de estabilizacion (51; 52, 53; 54; 55, 56, 57), en el
que la primera pared lateral (11) y la segunda pared lateral (12) se pueden plegar con respecto a la pared de base
(10), la primera pared lateral (11) y la segunda pared lateral (12) pudiéndose plegar con respecto a la pared de base
(10) de tal manera para asi alejarse reciprocamente la una de la otra hasta estar dispuestas en un plano que
contiene la pared de base (10), externamente a los dos lados longitudinales opuestos de la pared de base (10), y la
primera pared lateral (11) y la segunda pared lateral (12) se pueden plegar ademas con respecto a la pared de base
(10) de tal manera para asi ser capaces de estar dispuestas opuestas la una de la otra de tal manera para asi
conformar un angulo respecto a la pared de base (10),

caracterizado por el hecho de que comprende:

una primera serie de lengletas (2), cada lengleta (2) presentando una primera porcion (21) y una segunda porcion
(23), la primera porcién (21) presentando un orificio directo (210) que tiene unas dimensiones tales para asi permitir
introducir una botella (F) y que estd conectada en un cuerpo Unico con la primera pared lateral (11), en el lado
opuesto al lado con el cual la primera pared lateral (11) esta en un cuerpo Unico con la pared de base (10), y con la
segunda porcion (23) que esté fijada a la pared de base (10),

y una segunda serie de lengiietas (3) presentando cada lengleta (3) una primera porcion (31) y una segunda
porcién (33), con la primera porcion (31) presentando un orificio directo (310) que tiene unas dimensiones tales para
asi permitir introducir una botella (F) y que esta conectada en un cuerpo Unico con la segunda pared lateral (12), en
el lado opuesto al lado con el cual la segunda pared lateral (12) esta en un cuerpo Unico con la pared de base (10), y
con la segunda porcion (33) fijada a la pared de base (10), y en el que las lengletas (2) de la primera serie de
lenglietas (2) y las lengletas (3) de la segunda serie de lenguetas (3), cuando la primera pared lateral (11) y la
segunda pared lateral (12) se pliegan con respecto a la pared de base (10) de tal manera para asi alejarse
reciprocamente la una de la otra hasta estar dispuestas en un plano que contiene la pared de base (10),
externamente a los dos lados longitudinales opuestos de la pared de base (10), se pueden doblar
contemporaneamente tanto con respecto a la pared de base (10), como, respectivamente, con respecto a la primera
pared lateral (11) y la segunda pared lateral (12) de tal manera que las lengletas (2) de la primera serie de
lenglietas (2) pueden adoptar una configuracion plana encima de la pared de base (10) y la primera pared lateral
(11) y las lengletas (3) de la segunda serie de lengietas (3) también pueden adoptar una configuraciéon plana
encima de la pared de base (10) y la segunda pared lateral (12) de tal manera que el contenedor (100) adopta una
configuracion aplanada (1), y en el que las lenguetas (2) de la primera serie de lengiietas (2) y las lengiietas (3) de la
segunda serie de lenglietas (3), cuando la primera pared lateral (11) y la segunda pared lateral (12) se pliegan con
respecto a la pared de base (10) de tal manera para asi estar dispuestas opuestas y en angulo respecto a la pared
de base (10), se pueden doblar ademas contemporanea y respectivamente de tal manera para adoptar una forma
plegada en angulo y de tal manera que la primera porcion (21) de la primera serie de lengietas (2) y la primera
porcion (31) de la segunda serie de lengiletas (3) estan dispuestas opuestas a la pared de base (10), tal que el
contenedor (100) adopta una configuracién abierta en volumen (O), en el que los medios de estabilizacion (51; 52,
53; 54; 55, 56, 57) siendo utilizables para mantener la primera serie de lengletas (2) y la segunda serie de lengiietas
(3) plegadas en angulo, con la primera porcién (21), dotada con el orificio directo (210), de la primera serie de
lengiietas (2) y con la primera porcidn (31), dotada con el orificio directo (310), de la segunda serie de lenguetas (3),
opuesta a la pared de base (10) tal que el contenedor mantiene la configuracion abierta en volumen (O) a fin de
recibir las botellas (F) en dichos orificios directos (210, 310).

2. El contenedor de la reivindicacion 1, caracterizado por el hecho de que las lengiietas (2) de la primera serie de
lenglietas (2) estan conectadas, con las primeras porciones (21) relativas, en un cuerpo Unico con la primera pared
lateral (11) de tal manera que las primeras porciones (21) estan distanciadas las unas de las otras tal que hay un
espacio (d1) entre las mismas que tiene unas dimensiones que son por lo menos las mismas que las dimensiones
transversales de una botella (F), y las lengletas (3) de la segunda serie de lenglietas (3) estan conectadas, con las
primeras porciones (31) relativas, en un cuerpo Unico con la segunda pared lateral (12) de tal manera que las
primeras porciones (31) estan distanciadas las unas de las otras tal que hay un espacio (d2) entre las mismas, de
unas dimensiones que son por lo menos iguales que las dimensiones transversales de una botella (F), y de manera
tal para estar en una posicion alterna con respecto a las primeras porciones (21) de la primera serie de lengietas (2)
de tal manera que, con el contenedor (100) en la configuracion abierta en volumen (O) y las primeras porciones (21)
de la primera serie de lengletas (2) y con las primeras porciones (31) de la segunda serie de lengietas (3) que
estan opuestas a la pared de base (10), las primeras porciones (21) de la primera serie de lenglietas (2) estén
enfrente del espacio (d2) presente entre las segundas porciones (31) de la segunda serie de lenguetas (3) de tal
manera para delimitar asi asientos (d21) para introducir botellas (F), y las primeras porciones (31) de la segunda
serie de lengietas (3) estan enfrente del espacio (d1) presente entre las primeras porciones (21) de la primera serie
de lengiietas (2) de manera tal para delimitar asi asientos (d11) para introducir botellas (F).

3. El contenedor de la reivindicacion 2, caracterizado por el hecho de que cada lengieta (2) de la primera serie de
lenglietas (2) comprende una porcién central (22), entre la primera porcion (21) conectada en un cuerpo Unico a la
primera pared lateral (11) y la segunda porcién (23) fijada a la pared de base (10), la cual se puede plegar tanto
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respecto a la primera porcién (21) como a la segunda porcién (23) y presenta unas dimensiones tales que, con el
contenedor (100) en la configuracion abierta en volumen (O), la porcién central (22) esta dispuesta en angulo con
respecto a la pared de base (10) y orientada a un asiento respectivo de los asientos (d21), entre las primeras
porciones (31) de la segunda serie de lengiietas (3), para constituir asi una pared lateral de contenido para la botella
(F), y cada lengiieta (3) de la segunda serie de lengletas (3) comprende una porcién central (32), entre la primera
porcion (31) conectada en un cuerpo Unico a la segunda pared lateral (12) y la segunda porcion (33) fijada a la pared
de base (10), la cual se puede plegar tanto respecto a la primera porcion (31) como a la segunda porcion (33) y
presenta unas dimensiones tales que, con el contenedor (100) en la configuracion abierta en volumen (O), la porcion
central (32) esta dispuesta en angulo con respecto a la pared de base (10) y orientada a un asiento respectivo de los
asientos (d11), entre las primeras porciones (21) de la primera serie de lenguetas (2), para constituir asi una pared
lateral de contenido para las botellas (F).

4. El contenedor de la reivindicacion 3, caracterizado por el hecho de que las porciones centrales (22) de la primera
serie de lengietas (2) y las porciones centrales (32) de la segunda serie de lenglietas (3) presentan unas
respectivas dimensiones transversales que son tales que, con el contenedor (100) en la configuracion abierta en
volumen (O), resultan reciprocamente dispuestas parcialmente opuestas y orientadas con una parte de la superficie
de las mismas.

5. El contenedor de la reivindicacién 4, caracterizado por el hecho de que las porciones centrales (22) de la primera
serie de lengiletas (2) y las porciones centrales (32) de la segunda serie de lenglietas (3) presentan unas
respectivas dimensiones transversales que son tales que, con el contenedor (100) en la configuracion abierta en
volumen (O), resultan reciprocamente dispuestas parcialmente opuestas y orientadas la una con la otra, y en
contacto la una con la otra, con una parte de la superficie de las mismas.

6. El contenedor de la reivindicacion 3, caracterizado por el hecho de que cada una de las lengiietas (2) de la
primera serie de lenglietas (2) presenta, entre la primera porcién (21) y la porcion central (22) relativas, un apéndice
(24) que, con el contenedor (100) en la configuracion abierta en volumen (O), sobresale de la porcién central (22) de
tal manera para asi de beneficiarse de un asiento de los asientos (d21), entre las primeras porciones (31) de la
segunda serie de lenguetas (3), y que presenta un perfil arqueado (241) que tiene una forma correspondiente al
perfil de una parte de una botella (F), de tal manera para constituir asi un tope para la botella (F), y cada una de las
lengletas (3) de la segunda serie de lengiietas (3) presenta, entre la relativa primera porcion (31) y la porcién central
(32), un apéndice (34) que, con el contenedor (100) en la configuraciéon abierta en volumen (O), sobresale de la
porcién central (32), de tal manera para asi beneficiarse de un asiento de los asientos (d11), entre las primeras
porciones (21) de la primera serie de lenglietas (2), y que presenta un perfil arqueado (341) que tiene una forma
correspondiente al perfil de una parte de una botella (F), de tal manera para constituir asi un tope para la botella (F).

7. El contenedor de la reivindicacion 6, caracterizado por el hecho de que las lengiietas (2) de la primera serie de
lenglietas (2) estan dispuestas tal que una primera lengiieta (200) de la primera serie de lenguetas (2) esta situada
contiguamente a un borde transversal (110) de la primera pared lateral (11) y una lengleta final (201) de la primera
serie de lenglietas (2) esta situada contigua al otro borde transversal (111) de la primera pared lateral (11) y por el
hecho de que las lengtietas (3) de la segunda serie de lengiietas (3) estan dispuestas alternadas con respecto a las
lenglietas (2) de la primera serie de lenglietas (2) para estar comprendidas asi entre la primera lengiieta (200) y la
lengiieta final (201) de la misma, y por el hecho de que comprende una primera lenglieta de refuerzo (80) y una
segunda lengiieta de refuerzo (81) en un cuerpo Unico con la segunda pared lateral (12) en el lado opuesto con el
cual la segunda pared lateral (12) estd en un cuerpo Unico con la pared de base (10), y fijada a la pared de base
(20), la primera lengtieta de refuerzo (80) estando situada contigua a un borde transversal (120) de la segunda pared
lateral (12) y la segunda lengueta de refuerzo (81) contigua al otro borde transversal (121) de la segunda pared
lateral (12), entre dichas primera lengleta de refuerzo (80) y segunda lengiieta de refuerzo (81) estan situadas las
lengiietas (3) de la segunda serie de lengietas (3), la primera lengiieta de refuerzo (80) y la segunda lengiieta de
refuerzo (81) pudiéndose doblar respecto a la pared de base (10) y respecto a la segunda pared lateral (12) de tal
manera para asi estar dispuestas, con el contenedor (100) en la configuracion aplanada (I), en una configuracion
plana encima de la pared de base (10) y la segunda pared lateral (12), y para asi estar dispuestas con una
configuracion en angulo, con el contenedor (100) en la configuracion abierta en volumen (O).

8. El contenedor de la reivindicacion 7, caracterizado por el hecho de que la primera lengleta de refuerzo (80) esta
posicionada de manera tal que, y presenta tales dimensiones que, entre ella y una primera lengiieta de la segunda
serie de lenguetas (3) hay un espacio (d2) que tiene unas dimensiones que corresponden al espacio (d2) entre las
lengiietas (3) tal que, con el contenedor en la configuracién abierta en volumen (O), entre la primera lengiieta de
refuerzo (80) y la primera lengiieta de la segunda serie de lengletas (3) se define un asiento (d21) para la
introducciéon de una botella (F), y la segunda lenglieta de refuerzo (81) esta posicionada tal que, y presenta unas
dimensiones tales que, entre ella y una dltima lengiieta de la segunda serie de lenguetas (3) hay un espacio (d2) de
unas dimensiones que corresponden al espacio (d2) entre las lenguetas (3) tal que, con el contenedor en la
configuracion abierta en volumen (O), entre la segunda lengleta de refuerzo (81) y la Ultima lengieta de la segunda
serie de lengiietas (3) se define un asiento (d21) para la introduccion de una botella (F).
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9. El contenedor de la reivindicacion 7, caracterizado por el hecho de que los medios de estabilizacion (51; 52, 53;
54; 55, 56, 57) estan constituidos por unos dientes asociados a la primera serie de lengietas (2), en una posicion tal
que, y de una forma y dimensiones tales que, con el contenedor en la configuracion abierta en volumen (O) y con la
primera serie de lenguetas (2) y la segunda serie de lengiietas (3) plegadas en angulo, para hacer tope y enganchar
con los bordes de la porcion central (32) de la segunda serie de lengietas (3) y/o por unos dientes asociados a la
segunda serie de lengiietas (3) en una posicion tal que, y de una forma y dimensiones tales que, con el contenedor
(100) en la configuracién abierta en volumen (O) y con la primera serie de lengiietas (2) y con la segunda serie de
lengiietas (3) plegadas en angulo, para hacer tope y enganchar los bordes de la porcidn central (22) de la primera
serie de lengletas (2), de manera tal para mantener asi el contenedor (100) en la configuracion abierta en volumen
(0).

10. El contenedor de la reivindicacién 7, caracterizado por el hecho de que los medios de estabilizacion (51; 52, 53;
54; 55, 56, 57) estan constituidos por unos dientes (51) en un cuerpo Unico con los apéndices (24) de la primera
serie de lengietas (2) en los extremos laterales de los apéndices (24), los dientes (51) siendo de una forma y
dimensiones tales que, con el contenedor en la configuracion abierta en volumen (O) y con la primera serie de
lenglietas (2) y la segunda serie de lengietas (3) plegadas en angulo, y con los apéndices (24) de la primera serie
de lengiietas (2) beneficiandose del asiento (d21) entre las primeras porciones (31) de la segunda serie de lenguetas
(3), para hacer tope y enganchar con los bordes de la porcion central (32) de la segunda serie de lenguetas (3) y/o
por unos dientes en un cuerpo Unico con los apéndices (34) de la segunda serie de lenguetas (3) en los extremos
laterales de los apéndices (34), siendo los dientes de una forma y dimensiones tales que, con el contenedor (100) en
la configuracién abierta en volumen (O) y con la primera serie de lengletas (2) y con la segunda serie de lenglietas
(3) plegadas en angulo, y con los apéndices (34) de la segunda serie de lengietas (3) que benefician el asiento
(d11) entre las primeras porciones (11) de la primera serie de lengietas (2), para hacer tope y engancharse con los
bordes de la porcidn central (22) de la primera serie de lengletas (2), para mantener asi el contenedor (100) en la
configuracién abierta en volumen (O).

11. El contenedor de la reivindicacién 7, caracterizado por el hecho de que los medios de estabilizacion (51; 52, 53;
54; 55, 56, 57) estan constituidos por lo menos por un faldén (52) en un cuerpo Gnico con la pared de base (10) por
lo menos en un lado transversal de la pared de base (10), y un par de alas (53) en un cuerpo Unico con por lo menos
un faldén (52) en el lado del faldon (52) opuesto al lado con el cual esta en un cuerpo Unico con la pared de base
(10), el faldon (52) pudiéndose plegar respecto a la pared de base (10) y con las alas (53) pudiéndose plegar
respecto al faldén (52) de manera tal que, con el contenedor (100) en la configuracion abierta en volumen (O), el
faldon (52) se puede plegar respecto a la pared de base (10) de tal manera para asi acercarse a la primera pared
lateral (11) y la segunda pared lateral (12), y las alas (53) se pueden plegar respecto al faldon (52) de tal manera
para asi poder ser capaces de posicionarse respectivamente por debajo de la primera porcién (21) de la primera
lengiieta (200) de la primera serie de lenglietas (2), entre la primera pared lateral (11) y la porcion central (22) de la
primera lengiieta (200), y por debajo de la primera lengiieta de refuerzo (80) para asi mantener el contenedor (100)
en la configuracion abierta en volumen (O).

12. El contenedor de la reivindicacién 7, caracterizado por el hecho de que los medios de estabilizacion (51; 52, 53;
54; 55, 56, 57) estan constituidos mediante por lo menos un par de alas (54) en un cuerpo Unico con la pared de
base (10) por lo menos en un lado transversal de la pared de base (10), las alas (54) pudiéndose plegar respecto a
la pared de base (10) de tal manera que, con el contenedor (100) en la configuracion abierta en volumen (O), las
alas (54) se pueden plegar respecto a la pared de base (10) de tal manera para asi poder ser posicionadas cada una
respectivamente por debajo de la primera porcion (21) de la primera lengiieta (200) de la primera serie de lengletas
(2), entre la primera pared lateral (11) y la porcidon central (22) de la primera lengieta (200), y por debajo de la
primera lengleta de refuerzo (80), para asi mantener el contenedor (100) en la configuracion abierta en volumen
(0).

13. El contenedor de la reivindicacion 7, caracterizado por el hecho de que los medios de estabilizacion (51; 52, 53;
54; 55, 56, 57) estan constituidos mediante por lo menos un faldén (55), en un cuerpo Unico con la pared de base
(10) por lo menos en un lado transversal de la pared de base (10), beneficiado por unos medios adhesivos (550), por
una primera ala (56), en un cuerpo unico con un borde transversal (110) de la primera pared lateral (11), y por una
segunda ala (57) en un cuerpo Unico con un borde transversal (120) de la segunda pared lateral (12), con el faldon
(55) pudiéndose plegar respecto a la pared de base (10) y la primera ala (56) pudiéndose plegar respecto a la
primera pared lateral (11) y la segunda ala (57) que se puede plegar respecto a la segunda pared lateral (12) de tal
manera que, con el contenedor (100) en la configuracién abierta en volumen (O), la primera ala (56) se puede plegar
para estar posicionada asi por debajo de la primera porcion (21) de la primera lengiieta (200) de la primera serie de
lengletas (2), entre la primera pared lateral (11) y la porcion central (22) de la primera lengueta (200), la segunda ala
(57) se puede plegar de manera tal para estar posicionada asi por debajo de la primera lengiieta de refuerzo (80), y
el faldon (55) se puede plegar para asi llevar los medios adhesivos (550) a adherirse a la primera ala (56) y la
segunda ala (57) para asi fijar el faldon (55) a las mismas, a fin de mantener el contenedor (100) en la configuracion
abierta en volumen (O).

14. El contenedor de una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por el hecho de que la pared
de base (10) presenta unos orificios directos (9) adecuados para estar beneficiados, con el contenedor (100) en la
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configuracion aplanada (1), mediante la introduccion de medios de empuje tal que los medios de empuje puedan
actuar sobre la primera serie de lenglietas (2) y sobre la segunda serie de lengletas (3), facilitando el doblado de las
mismas a la configuracion en esquina.

15. Una preforma de carton, utilizable para obtener un contenedor de cartén para botellas segin las reivindicaciones
1-14, en el que comprende: una seccion central (F10), una primera seccion lateral (F11) y una segunda seccion
lateral (F12) dispuesta en los lados longitudinales opuestos de la seccion central (F10), una primera linea de marcas
(71) entre la seccidn central (F10) y la primera seccion lateral (F11) para asi ser capaz de plegar la primera seccion
lateral (F11) respecto a la seccién central (F10) tal que la primera seccion lateral (F11) se puede disponer
igualmente sobre el mismo plano que la seccion central (F10), externamente a la seccién central (F10), o en una
posicion en angulo respecto a la seccién central (F10), una segunda linea de marcas (72) entre la seccion central
(F10) y la segunda seccién lateral (F12), para asi ser capaz de plegar la segunda seccion lateral (F12) respecto a la
seccion central (F10) tal que la segunda seccion lateral (F12) se puede disponer igualmente sobre el mismo plano
gue la seccion central (F10), externamente a la seccién central (F10), y en una posicién en angulo respecto a la
seccion central (F10), caracterizado por el hecho de que comprende una primera serie de lengietas (F2),
presentando cada lengiieta (F2) una primera porcion (F21) y una segunda porcién (F23), presentando la primera
porciéon (F21) un orificio directo (210) de tales dimensiones para ser capaz de introducir una botella (F) y que esta
conectado con la primera seccion lateral (F11), en el lado opuesto al lado con el cual la primera seccién lateral (F11)
esta conectada con la seccion central (F10), comprendiendo una tercera linea de marcas (73) entre la primera
seccion lateral (F11) y la primera porciéon (F21) de las lenglietas de la primera serie de lengletas (F2) para permitir
plegar asi las lengiietas (F2) respecto a la primera seccién lateral (F11) tal que la segunda porcion (F23) de las
lenglietas (F2) se puede fijar a la seccién central (F10), y comprendiendo una segunda serie de lenguetas (F3),
presentando cada lengleta (F3) una primera porcion (F31) y una segunda porcion (F33), la primera porcién (F31)
presentando un orificio directo (310) de tales dimensiones para asi permitir introducir una botella (F) y que esta
conectada con la segunda pared lateral (F12), en el lado opuesto al lado con el cual la segunda pared lateral (F12)
esta conectada con la seccion central (F10), y una cuarta linea de marcas (76) entre la segunda seccion lateral (F12)
y la primera porcion (F31) de la segunda serie de lengietas (F3) tal que permite el plegado de las lengietas (F3)
respecto a la segunda seccion lateral (F12) tal que la segunda porcion (F33) de las lengiietas (F3) se puede fijar a la
seccion central (F10).

16. La preforma de la reivindicaciéon 15, caracterizada por el hecho de que la primera serie de lengletas (F2) y la
segunda serie de lengiietas (F3) se pueden doblar de manera tal para asi ser capaces de adoptar, con la primera
seccion lateral (F11) y la segunda seccion lateral (F12) dispuestas en el mismo plano que la seccién central (F10),
externamente a la misma, una configuracion plana respectivamente por encima de la seccién central (F10) y la
primera seccion lateral (F11) y por encima de la seccion central (F10) y la segunda seccién lateral (F12), y ademas
se pueden doblar de manera para ser capaz de adoptar, con la primera seccion lateral (F11) y con la segunda
seccion lateral (F12) un plegado en angulo respecto a la seccién central (F10), una forma de plegado en angulo con
la primera porcién (F21) de la primera serie de lengiietas (F21) y con la primera porcion (F31) de la segunda serie de
lengiietas (F3) dispuestas en una posicion opuesta a la seccion central (F10).

17. La preforma de la reivindicacion 16, caracterizada por el hecho de que cada lengiieta (F2) de la primera serie de
lenglietas (F2) comprende una porcién central (F22) entre la primera porciéon (F21) y la segunda porcion (F23) y
cada lenglieta (F3) de la segunda serie de lengiietas (F3) comprende una porcién central (F32) entre la primera
porciéon (F31) y la segunda porcién (F33), y por el hecho de que comprende unas lineas de marcas (74) entre la
primera porcion (F21) y la porcion central (F22) de la primera serie de lengiietas (F2) y las lineas de marcas (75)
entre la porcion central (F22) y la segunda porcion (F23) de la primera serie de lengletas (F2) tal que la porcion
central (F22) de las lenguetas (F2) se puede plegar respecto a la primera porcion (F21) y respecto a la segunda
porcion (F23) tal que, con la primera seccion lateral (F11) y la segunda seccién lateral (F12) plegadas en angulo
respecto a la seccién central (F10), la porcion central (F22) de la primera serie de lengiietas (F2) esta dispuesta en
angulo respecto a la seccidn central (F10) y por el hecho de que comprende unas lineas de marcas (77) entre la
primera porcion (F31) y la porcién central (F32) de la segunda serie de lengietas (F3) y las lineas de marcas (78)
entre la porcion central (F32) y la segunda porcién (F33) de la segunda serie de lengietas (F3) tal que la porcién
central (F32) de las lenglietas (F3) se puede plegar respecto a la primera porcién (F31) y respecto con la segunda
porcion (F33) tal que, con la primera seccion lateral (F11) y con la segunda seccion lateral (F12) plegadas en angulo
respecto a la seccién central (F10), la porcion central (F32) de la segunda serie de lengietas (F3) esta dispuesta en
angulo respecto a la seccion central (F10).

18. La preforma de la reivindicacién 17, caracterizada por el hecho de que la primera serie de lengietas (F2) esta
dispuesta alterna respecto a la segunda serie de lengletas (F3), las lengiietas (F2) de la primera serie de lengletas
(F2) estando distanciadas la una de la otra de tal manera que entre ellas hay un espacio (d1) que tiene unas
dimensiones que son por lo menos iguales a las dimensiones transversal de una botella (F) y con las lengletas (F3)
de la segunda serie de lengiietas (F3) estando distanciadas la una de la otra tal que entre ellas hay un espacio (d2)
que tiene unas dimensiones que son por lo menos iguales a las dimensiones transversal de una botella (F).

19. La preforma de la reivindicacion 18, caracterizada por el hecho de que cada una de las lengletas (F2) de la
primera serie de lengletas (F2) esta provista, entre la primera porcidon (F21) y la porcidon central (F22), con una
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porcién arqueada (F24) que tiene un perfil correspondiente al perfil de una parte de una botella (F) tal como, con la
primera seccion lateral (F11) y con la segunda seccién lateral (F12) plegadas en angulo respecto a la seccién central
(F10) y con las lengiietas (F2) adoptando una forma plegada en angulo, con la porcion central (F22) dispuesta en
angulo respecto a la seccion central (F10), para sobresalir de la porcion central (F22), y por el hecho de que cada
una de las lengietas (F3) de la segunda serie de lenguetas (F3) esta provista, entre la primera porcion (F31) y la
porcion central (F32), con una porcion arqueada (F34) de perfil correspondiente al perfil de una parte de una botella
(F) tal como, con la primera seccién lateral (F11) y con la segunda seccién lateral (F12) plegadas en angulo respecto
a la seccién central (F10) y con las lengletas (F3) adoptando una forma plegada en angulo, con la porcién central
(F32) dispuesta en angulo respecto a la seccidn central (F10), para sobresalir de la porcién central (F32).

20. La preforma de la reivindicacion 19, caracterizada por el hecho de que la primera serie de lengletas (F2) esta
dispuesta de manera tal que una primera lengiieta (F200) de la primera serie de lengietas (F2) es contigua a un
borde transversal de la primera seccion lateral (F11) y una ultima lengieta (F201) de la primera serie de lenglietas
(F2) es contigua al otro borde transversal de la primera seccion lateral (F11) y las lengiietas (F3) de la segunda serie
de lengletas (F3) estan dispuestas para ser asi alternas respecto a las lengietas (F2) de la primera serie de
lengiietas (F2), con cada lengleta (F3) estando dispuesta opuesta al espacio (d1) presente entre las lenguetas (F2)
de la primera serie de lengletas (F2) y por el hecho de que comprende una primera lengleta auxiliar (F80), en el
lado de la segunda seccion lateral (F12) opuesta al lado con el cual la segunda seccion lateral (12) est4 conectada a
la seccion central (F10) y situada contiguamente a un borde transversal de la segunda seccién lateral (F12), y una
segunda lenglieta auxiliar (F81), ademas en el lado de la segunda seccion lateral (F12) opuesta al lado con el cual la
segunda seccion lateral (12) esta conectada a la seccion central (F10) y situada contigua al otro borde transversal de
la segunda superficie lateral (F12) tal que las lengiietas (F3) de la segunda serie de lengietas (F3) estan dispuestas
entre la primera lengueta auxiliar (F80) y la segunda lengleta auxiliar (F81), con la primera lengueta auxiliar (F80) y
la segunda lengiieta auxiliar (F81) pudiéndose doblar para poder fijarse asi a la porcion central (F10) y tal para ser
capaces asi de adoptar, con la primera seccién lateral (F11) y la segunda superficie lateral (F12) plegadas en angulo
respecto a la seccién central (F10) y con las lengiietas (F2) y las lengiietas (F3) adoptando una forma de angulo,
una configuracion de angulo respecto a la seccion central (F10).

21. La preforma de la reivindicacion 20, caracterizada por el hecho de que la primera lenglieta auxiliar (F80)
presenta unas dimensiones tales que entre ella y la primera lengleta de la segunda serie de lengletas (F3) hay un
espacio (d2) de unas dimensiones correspondientes al espacio (d2) presente entre las lenguetas (F3), y la segunda
lenglieta auxiliar (F81) presenta unas dimensiones tales que entre ella y la Ultima lengiieta de la segunda serie de
lengiietas (F3) hay un espacio (d2) de dimensiones correspondientes al espacio (d2) presente entre las lengletas
(F3).
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