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DESCRIPCION
Producto farmacéutico
Solicitudes relacionadas

Esta solicitud esta relacionada con y reivindica prioridad de la Solicitud Provisional de EE.UU. N° de Serie
60/661,552, presentada el 14 de marzo de 2005 y la Solicitud Provisional de EE.UU. N° de Serie 60/629,828,
presentada el 19 de noviembre de 2004 en tramitacion.

Antecedentes de la invencion
1. Campo de la Invencién

La presente invencion se refiere a productos farmacéuticos y de tipo farmacéutico. Mas particularmente, la presente
invencion se refiere a la dispensacion de un agente activo en un producto farmacéutico o de tipo farmacéutico.

2. Descripcion de la técnica relacionada

La dispensacion de agentes activos o medicinas puede ser problematica debido al desagrado de tragar o tomar de
otro modo los medicamentos. Esto es particularmente cierto cuando se deben tomar una pluralidad de
medicamentos.

Los métodos contemporaneos de dispensacion de agentes activos incluyen tabletas y capsulas. La fabricacion de
tabletas incluye granulacion humeda o compresion directa para afiadir el ingrediente activo en los ingredientes de la
tableta. Después de mezclar para lograr homogeneidad, las tabletas se forman de la forma deseada.

La fabricacion contemporanea de capsulas incluye insertar un agente activo, tipicamente en polvo o en forma de
granulos, en una capsula, por ejemplo una capsula dura hecha de gelatina o almidén, la cual entonces se sella, tal
como a través de aplicacion de una segunda cubierta de capsula, un revestimiento exterior adicional y
adicionalmente contiene una banda.

Estas estructuras o vehiculos contemporaneos de dispensacion sufren del inconveniente de estar limitados al uso de
agentes activos compatibles. Estos vehiculos también estan limitados a una tasa de liberacién seleccionada para el
agente o agentes activos.

Por consiguiente, existe una necesidad de un producto farmacéutico y un proceso para fabricar un producto
farmacéutico que elimine estos inconvenientes de la estructura o vehiculo contemporaneo de dispensacion
farmacéutica.

Compendio de la invencion
Es un objeto de la presente invencion proporcionar productos farmacéuticos y/o de tipo farmacéutico.

Es otro objeto de la presente invencién proporcionar un proceso para hacer tales productos farmacéuticos y/o de tipo
farmacéutico.

Es un objeto adicional de la presente invencién proporcionar tales productos y su proceso de fabricacion que permita
la dispensacion de una pluralidad de agentes activos.

Es aun un objeto adicional de la presente invencion proporcionar tales productos y su proceso de fabricacion que
permita mayor selectividad de las tasas de liberacion para multiples agentes activos.

Estos y otros objetos y ventajas de la presente invencién se proporcionan por una pluralidad de componentes que se
interconectan en una Unica entidad o vehiculo de dispensacién. También se pueden usar recubrimientos de sellado
con los diferentes componentes para proporcionar ademas el control de las tasas de liberaciéon de cada uno de los
diferentes componentes.

Otros y adicionales objetos, ventajas y rasgos de la presente invencion se entenderan con referencia a lo siguiente:
Breve descripcion de los dibujos

La FIG. 1 es una vista en planta de una primera realizacién de un producto farmacéutico de la presente invencion;
La FIG. 2 es una vista de despiece del producto farmacéutico de la FIG. 1;

La FIG. 3 es una vista en seccioén transversal del producto farmacéutico de la FIG. 1;

La FIG. 4 es una vista lateral de la parte superior del producto farmacéutico de la FIG. 1;
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La FIG. 5 es una vista en planta de la parte superior del producto farmacéutico de la FIG. 1;
La FIG. 6 es una vista en planta de la parte media del producto farmacéutico de la FIG. 1;

La FIG. 7 es una vista de despiece de una segunda realizacion de un producto farmacéutico de la presente
invencion;

La FIG. 8 es una vista de despiece de una tercera realizacion de un producto farmacéutico de la presente invencion;
La FIG. 8a es una vista de despiece de una realizacién alternativa del producto farmacéutico de la FIG. 1;

La FIG. 8b es una vista en seccioén transversal del producto farmacéutico de la FIG. 8a;

La FIG. 9 es una vista en planta de una cuarta realizacién de un producto farmacéutico de la presente invencion;

La FIG. 10 es una vista en planta del producto farmacéutico de la FIG. 9;

La FIG. 11 es una vista en perspectiva de una quinta realizacién de un producto farmacéutico de la presente
invencion;

La FIG. 12 es una vista en planta de despiece del producto farmacéutico de la FIG. 11;

La FIG. 13 es una vista en planta de una sexta realizacion de un producto farmacéutico de la presente invencion;
La FIG. 14 es una vista en planta de despiece del producto farmacéutico de la FIG. 13;

La FIG. 15 es una vista en planta de una séptima realizaciéon de un producto farmacéutico de la presente invencion;
La FIG. 16 es una vista en perspectiva de despiece del producto farmacéutico de la FIG. 15;

La FIG. 17 es una vista en seccioén transversal del producto farmacéutico de la FIG. 15;

La FIG. 18 es una vista en planta de una octava realizaciéon de un producto farmacéutico de la presente invencion;
La FIG. 19 es una vista en perspectiva de despiece del producto farmacéutico de la FIG. 18;

La FIG. 20 es una vista en planta de una novena realizaciéon de un producto farmacéutico de la presente invencion
sin la banda;

La FIG. 21 es una vista superior del producto farmacéutico de la FIG. 20;

La FIG. 22 es una vista en planta de despiece del producto farmacéutico de la FIG. 20;

La FIG. 23 es una vista superior de la parte media del producto farmacéutico de la FIG. 20;
La FIG. 24 es una vista en planta del producto farmacéutico de la FIG. 20 con la banda;

La FIG. 24a es una vista en planta de una décima realizacion de un producto farmacéutico de la presente invencion,
la cual es similar a la realizacién de las FIG. 20-24 pero con la banda en una direccién vertical;

La FIG. 25 es una vista superior en planta de una undécima realizacion de un producto farmacéutico de la presente
invencion;

La FIG. 26 es una vista en perspectiva de despiece del producto farmacéutico de la FIG. 25;
La FIG. 27 es una vista en seccioén transversal del producto farmacéutico de la FIG. 25;

La FIG. 27a es una vista en seccion transversal de una realizacion alternativa del producto farmacéutico de la FIG.
25;

La FIG. 28 es una vista en perspectiva de despiece de una duodécima realizaciéon de un producto farmacéutico de la
presente invencion;

La FIG. 29 es una vista en planta del producto farmacéutico de la FIG. 28;

La FIG. 30 es una primera vista en seccion transversal del producto farmacéutico de la FIG. 28;

La FIG. 31 es una segunda vista en seccion transversal del producto farmacéutico de la FIG. 28;

La FIG. 31a es una vista en planta de una realizacion alternativa del producto farmacéutico de la FIG. 28;
La FIG. 31b es una primera vista en seccién transversal del producto farmacéutico de la FIG. 31a;
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La FIG. 31c es una segunda vista en seccion transversal del producto farmacéutico de la FIG. 31a;

La FIG. 32 es una vista en perspectiva de despiece de una decimotercera realizacién de un producto farmacéutico
de la presente invencion;

La FIG. 33 es una vista en seccioén transversal del producto farmacéutico de la FIG. 32;

La FIG. 34 es una vista en perspectiva de despiece de una decimocuarta realizacién de un producto farmacéutico de
la presente invencion;

La FIG. 35 es una vista en seccioén transversal del producto farmacéutico de la FIG. 34;

La FIG. 36 es una vista en perspectiva de despiece de una decimoquinta realizacién de un producto farmacéutico de
la presente invencion;

La FIG. 37 es una vista en planta del producto farmacéutico de la FIG. 36;

La FIG. 38 es una primera vista en seccion transversal del producto farmacéutico de la FIG. 36;

La FIG. 39 es una segunda vista en seccion transversal del producto farmacéutico de la FIG. 36;

La FIG. 39a es una vista en planta de una realizacion alternativa del producto farmacéutico de la FIG. 36;
La FIG. 39b es una vista en seccion transversal del producto farmacéutico de la FIG. 39a;

La FIG. 40 es una vista en planta de una decimosexta realizacién de un producto farmacéutico de la presente
invencion;

La FIG. 41 es una vista en planta de despiece del producto farmacéutico de la FIG. 40;
La FIG. 41a es una vista en planta de la parte superior del producto farmacéutico de la FIG. 40;

La FIG. 42 es una vista en perspectiva de despiece de una decimoséptima realizacion de un producto farmacéutico
de la presente invencion;

La FIG. 43 es una vista en planta del producto farmacéutico de la FIG. 42;
La FIG. 44 es una primera vista en seccion transversal del producto farmacéutico de la FIG. 42;
La FIG. 45 es una segunda vista en seccion transversal del producto farmacéutico de la FIG. 42;

La FIG. 46 es una vista en perspectiva de despiece de una decimoctava realizaciéon de un producto farmacéutico de
la presente invencion;

La FIG. 47 es una vista en planta del producto farmacéutico de la FIG. 46;
La FIG. 48 es una primera vista en seccion transversal del producto farmacéutico de la FIG. 46;
La FIG. 49 es una segunda vista en seccion transversal del producto farmacéutico de la FIG. 46;

La FIG. 50 es una vista en perspectiva de despiece de una decimonovena realizaciéon de un producto farmacéutico
de la presente invencion;

La FIG. 51 es una vista en planta del producto farmacéutico de la FIG. 50;
La FIG. 52 es una primera vista en seccion transversal del producto farmacéutico de la FIG. 50;
La FIG. 53 es una segunda vista en seccion transversal del producto farmacéutico de la FIG. 50;

La FIG. 54 es una vista en perspectiva de despiece de una vigésima realizacién de un producto farmacéutico de la
presente invencion;

La FIG. 55 es una vista en planta del producto farmacéutico de la FIG. 54;
La FIG. 56 es una primera vista en seccion transversal del producto farmacéutico de la FIG. 54;
La FIG. 57 es una segunda vista en seccion transversal del producto farmacéutico de la FIG. 54;

La FIG. 57a es una vista en seccion transversal de una realizacion alternativa del producto farmacéutico de la FIG.
54;
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Las FIG. 54' hasta 57' son vistas de despiece, en planta y seccién transversal, de otra realizacion alternativa del
producto farmacéutico de la FIG. 54;

La FIG. 57a' es una vista en seccion transversal de otra realizacion alternativa del producto farmacéutico de la FIG.
54;

La FIG. 58 es una vista en perspectiva de despiece de una vigésima primera realizacion de un producto
farmacéutico de la presente invencion;

La FIG. 59 es una vista en planta del producto farmacéutico de la FIG. 58;
La FIG. 60 es una primera vista en seccion transversal del producto farmacéutico de la FIG. 58;
La FIG. 61 es una segunda vista en seccion transversal del producto farmacéutico de la FIG. 58;

La FIG. 61a es una vista en seccion transversal de una realizacion alternativa del producto farmacéutico de la FIG.
58;

La FIG. 61b es una vista en seccién transversal de otra realizacién alternativa del producto farmacéutico de la FIG.
58;

La FIG. 61c es una vista en seccioén transversal de otra realizacion alternativa del producto farmacéutico de la FIG.
58;

La FIG. 61d es una vista de despiece de otra realizacion alternativa del producto farmacéutico de la FIG. 58;

La FIG. 62 es una vista en planta de despiece de una vigésima segunda realizacion de un producto farmacéutico de
la presente invencion;

La FIG. 63 es una vista en planta del producto farmacéutico de la FIG. 62 sin el remache;
La FIG. 64 es una vista en seccion transversal del producto farmacéutico de la FIG. 62 con una parte del remache;
La FIG. 65 es una vista en seccion transversal del producto farmacéutico de la FIG. 62 con el remache bloqueado;

La FIG. 66 es una vista en planta de despiece de una vigésima tercera realizacion de un producto farmacéutico de la
presente invencion;

La FIG. 67 es una vista en planta del producto farmacéutico de la FIG. 66 sin el remache;
La FIG. 68 es una vista en seccioén transversal del producto farmacéutico de la FIG. 66 con una parte del remache;
La FIG. 69 es una vista en seccion transversal del producto farmacéutico de la FIG. 66 con el remache bloqueado;

La FIG. 70 es una vista en seccion transversal de despiece de una vigésima cuarta realizacion de un producto
farmacéutico de la presente invencion;

La FIG. 71 es una vista en seccién transversal del producto farmacéutico de la FIG. 70;

La FIG. 72 es una vista en seccion transversal de despiece de una vigésima quinta realizacién de un producto
farmacéutico de la presente invencion;

La FIG. 73 es una vista en seccion transversal en perspectiva del producto farmacéutico de la FIG. 72;

La FIG. 74 es una vista en seccién transversal en perspectiva de una vigésima sexta realizacion de un producto
farmacéutico de la presente invencion;

La FIG. 75 es una vista en perspectiva de una vigésima séptima realizacion de un producto farmacéutico de la
presente invencion;

La FIG. 76 es una vista en perspectiva de una vigésima octava realizacion de un producto farmacéutico de la
presente invencion;

La FIG. 76a es una vista en perspectiva de una realizacion alternativa del producto farmacéutico de la FIG. 76;

La FIG. 77 es una vista en perspectiva de una vigésima novena realizacion de un producto farmacéutico de la
presente invencion;

La FIG. 78 es una vista en perspectiva de una trigésima realizacion de un producto farmacéutico de la presente
invencion;
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La FIG. 79 es una vista en seccidn transversal de una trigésima primera realizacion de un producto farmacéutico de
la presente invencion;

La FIG. 80 es una vista en seccion transversal de una trigésima segunda realizacion de un producto farmacéutico de
la presente invencion;

La FIG. 81 es una vista en seccion transversal de una trigésima tercera realizacion de un producto farmacéutico de
la presente invencion;

La FIG. 82 es una vista en seccion transversal de una trigésima cuarta realizacién de un producto farmacéutico de la
presente invencion;

La FIG. 83 es una vista en seccion transversal de una trigésima quinta realizacién de un producto farmacéutico de la
presente invencion;

La FIG. 84 es una vista en seccion transversal en perspectiva de una trigésima sexta realizacion de un producto
farmacéutico de la presente invencion;

La FIG. 85 es una vista en perspectiva de una trigésima séptima realizacién de un producto farmacéutico de la
presente invencion;

La FIG. 86 es una vista en perspectiva de una trigésima octava realizacion de un producto farmacéutico de la
presente invencion;

La FIG. 87 es una vista en perspectiva de una trigésima novena realizacion de un producto farmacéutico de la
presente invencion;

La FIG. 88 es una vista en perspectiva de una cuadragésima realizacioén de un producto farmacéutico de la presente
invencion;

La FIG. 89 es una vista en seccidon transversal de una cuadragésima primera realizacion de un producto
farmacéutico de la presente invencion;

La FIG. 90 es una vista en seccion transversal de una cuadragésima segunda realizacion de un producto
farmacéutico de la presente invencion;

La FIG. 91 es una vista en seccion transversal de una cuadragésima tercera realizacion de un producto farmacéutico
de la presente invencion;

La FIG. 92 es una vista en seccion transversal de una cuadragésima cuarta realizacion de un producto farmacéutico
de la presente invencion;

La FIG. 93 es una vista en seccion transversal de una cuadragésima quinta realizacion de un producto farmacéutico
de la presente invencion;

La FIG. 94 es una vista en perspectiva de una cuadragésima sexta realizacion de un producto farmacéutico de la
presente invencion;

La FIG. 95 es una vista en perspectiva de una cuadragésima séptima realizaciéon de un producto farmacéutico de la
presente invencion;

La FIG. 96 es una vista en seccion transversal en perspectiva de una cuadragésima octava realizacion de un
producto farmacéutico de la presente invencion;

La FIG. 97 es una vista en perspectiva de una cuadragésima novena realizacion de un producto farmacéutico de la
presente invencion;

La FIG. 98 es una vista en perspectiva de despiece de una quincuagésima realizacion de un producto farmacéutico
de la presente invencion; y

La FIG. 99 es una vista en seccion transversal en perspectiva de una quincuagésima primera realizacion de un
producto farmacéutico de la presente invencion;

Descripcion detallada de la invenciéon

Con referencia a los dibujos y en particular a las FIG. 1 hasta 6, se muestra una realizacion preferida del producto
farmacéutico y se conoce de manera general por el nimero de referencia 10. El producto 10 tiene una parte superior
20, una parte inferior 30 y una parte media 40. Las partes superior, inferior y media 20, 30 y 40 forman tres
componentes distintos. Estos componentes se pueden formar por compresién de una tableta, aunque la presente
invencion contempla el uso de otros métodos y procesos para formar los componentes individuales.
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Las partes superior, inferior y media 20, 30 y 40 pueden incluir excipientes, tal como en la matriz central, para
controlar las tasas de liberacion de las tres partes. También se pueden recubrir una o mas (o ninguna) de las partes
superior, inferior y media 20, 30 y 40, tal como usando un proceso de recubrimiento convencional, con distintos
sistemas de recubrimiento con diversas funcionalidades para controlar ain mas la tasa de liberacién de cada una de
las tres partes.

Las partes superior, inferior y media 20, 30 y 40 se dotan con formas interconectadas. Las formas interconectadas
permiten la liberacion del agente activo desde todas de las tres partes y refuerzan la conexién entre las partes. Las
partes superior, inferior y media 20, 30 y 40 se conectan o aseguran juntas preferiblemente de manera no liberable o
sustancialmente de manera no liberable a fin de dispensar miltiples agentes activos a través del uso de un Unico
dispositivo o vehiculo de dispensacion.

Las partes superior, inferior y media 20, 30 y 40 se pueden conectar a través de diversos métodos, tales como, por
ejemplo, el uso de pegamentos o adhesivos, polimeros, ceras; métodos, estructuras o medios mecanicos; aplicacion
de energia, tal como soldaduras térmicas, soldaduras inductivas y soldaduras ultrasénicas; y cualquier combinacion
de tales métodos.

Los métodos de conexién y los componentes o materiales usados en los mismos, pueden incluir, pero no se limitan
a, polimeros, tales como polietilenglicol (PEG) o hidroxipropilmetilcelulosa (HPMC); gelatina, tal como Pharmagel®;
almidon; la serie Methocel® de recubrimientos de Colorcon (metilcelulosa e hipromelosa, por ejemplo esqueletos
poliméricos celuldsicos) y su linea de sobre recubrimientos de Opradry® que contienen tal, el sobre recubrimiento
después de ser aplicado al nucleo tras la adhesion se humedece primero con agua o alcohol o una combinacion de
los mismos (por ejemplo, etanol, metanol o isopropanol (IPA)), goma, tal como chicle, savia de latex del arbol del
zapote y caucho natural; bases de goma, tales como resinas naturales, incluyendo serba y gelutong; ceras, tales
como cera de queso (por ejemplo, Paradip®), cera de goma de mascar (por ejemplo, Paramelt®), caucho de butil o
polisobutileno, cera de abejas, cera de carnauba y cera microcristalina (por ejemplo, Polywax®); adhesivos de
calidad alimentaria, tales como adhesivos comestibles a base de azlcar; adhesivos de calidad envolvente; tintas
impresas (como aglutinantes), tales como HPMC y goma laca; adhesivos de calidad alimentaria de fusion en
caliente; epoxi; adhesivos dentales Opadry; y peliculas de disolucién rapida o sensibles al calor.

Los métodos de conexion ademas incluyen, pero no se limitan a, métodos mecanicos, tales como, por ejemplo, un
mecanismo de pasador de bloqueo; una fijacion por presion; una fijacion por tornillo; una compresién sensible a
presion; un pasador clavija de bloqueo moldeado por inyeccion; bandas; envoltura retractil; y encolado de molde de
inyeccion. Los métodos de conexion ademas incluyen, pero no se limitan a, aplicacion de energia, tal como, por
ejemplo, soldadura ultrasénica; laseres; microondas; calor; y soldadura por friccion. La presente invencion también
contempla el uso de otros métodos, estructuras o componentes de conexidn que facilitan y/o fortalecen la conexion
entre las partes superior, inferior y media 20, 30 y 40.

La parte superior 20 tiene un rebaje 25 y la parte inferior 30 tiene un rebaje 35. Los rebajes 25 y 35 se extienden
preferiblemente en la periferia o borde exterior de las pares superior e inferior 20 y 30. Los rebajes 25 y 35 se
ajustan a la forma de la parte media 40 de manera que se puede lograr un estrecho ajuste entre las partes superior,
inferior y media 20, 30 y 40 cuando se monta el producto 10. En la realizacion preferida, la parte media 40 tiene una
forma ovalada o redonda, aunque la presente invencién contempla el uso de otras formas, tales como, rectangular,
las cuales pueden facilitar y reforzar la conexion entre los componentes. El estrecho ajuste entre las partes superior,
inferior y media 20, 30 y 40 refuerza la conexién entre los componentes, asi como proporciona un producto
unificado, mas agradable estéticamente 10.

La parte media 40 es mas estrecha que las partes superior e inferior 20 y 30 de manera que se forma una interfaz o
limite de interconexion 50 entre las tres partes cuando se conectan. La interfaz de interconexion 50 es
preferiblemente no lineal a fin de proporcionar soporte estructural por medio de un bloqueo mecanico que se forma
entre las partes superior, inferior y media 20, 30 y 40. La interfaz de interconexién 50 también aumenta el area de la
superficie de contacto entre las partes superior, inferior y media 20, 30 y 40 de manera que hay mas area para la
conexion y una mayor union formada.

La interfaz de interconexion 50 permite a la parte media 40 ser expuesta de manera que la parte media también es
capaz de liberar su agente activo a la tasa de liberacion deseada. No obstante, la presente invencion contempla que
los rebajes 25 y 35 se coloquen (por ejemplo, centralmente) a lo largo de la parte superior 20 y la parte inferior 30 de
manera que cuando se conectan las tres partes, la parte media 40 no esta expuesta. En tal realizacion alternativa, la
liberacion del agente activo en la parte media 40 seria dependiente del deterioro de cualquiera de las dos o ambas
de las partes superior e inferior 20 y 30 de manera que la parte media llega a estar expuesta finalmente.

El producto 10 se forma preferiblemente a través del uso de una prensa rotativa para comprimir tres nucleos de
matriz distintos en las formas deseadas de las partes superior, inferior y media 20, 30 y 40. Una bandeja de
recubrimiento u otro método o medios de recubrimiento, puede recubrir cualquier nimero de las partes superior,
inferior y media 20, 30 y 40. Las partes superior, inferior y media 20, 30 y 40 se pueden colocar juntas de una forma
interconectada y usando un proceso de aglutinacion, tal como uno de los métodos de conexion descritos
anteriormente, las partes se pueden conectar en una entidad o vehiculo de dispensacion.
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Las partes superior, inferior y media 20, 30 y 40 se pueden formular independientemente para lograr una diferente
tasa deseada de liberacion, por ejemplo, segun una tasa controlada de liberacion, tal como una tasa lenta o una tasa
media de liberacién o una tasa inmediata de liberacion. Por tanto, el producto 10 puede dispensar, si se desea, tres
agentes activos separados a tres tasas diferentes de liberacion o uno activo a tres tasas diferentes de liberacion.
Alternativamente, el producto 10 podria dispensar un medicamento a dos tasas de liberacion diferentes y un
segundo medicamento a una tasa de liberacion, etc. Esto permite al producto 10 dirigirse a areas especificas del
tracto gastrointestinal para dispensacion de los diversos agentes activos. En el producto 10, la parte superior 20
tiene una tasa de liberacion media, la parte inferior 30 tiene una tasa de liberacion lenta y la parte media 40 tiene
una tasa de liberacién inmediata. No obstante, la presente invencion contempla el uso de otras tasas de liberacion
para uno o mas de los componentes del producto 10 o cualquiera de las otras realizaciones que se describen en la
presente memoria.

El producto 10 proporciona multiples agentes activos que son independientes unos de otros en una Unica entidad
para lograr un producto de terapia de combinacién. El recubrimiento en una o mas (o ninguna) de las partes
superior, inferior y media 20, 30 y 40 ademas proporciona el control de las tasas de liberacion de los agentes
activos. El uso de tres componentes distintos para las partes superior, inferior y media 20, 30 y 40, opcionalmente en
combinacién con el recubrimiento de cada uno de los componentes, permite al producto 10 proporcionar hasta seis
modos diferentes de liberacion en las diversas etapas del tracto Gl. Adicionalmente, aun se pueden dispensar
agentes activos incompatibles a través del uso de un Unico vehiculo, es decir, el producto 10.

Con referencia a las FIG. 7 y 8, se muestran la segunda y tercera realizaciones del producto farmacéutico y se
representan de manera general mediante los nimeros de referencia 11 y 12, respectivamente. Los productos 11 y
12 tienen rasgos similares al producto 10 excepto que la forma de las partes superiores 21 y 22 y las formas de las
partes inferiores 31 y 32 son diferentes del producto 10. Las partes superior e inferior 21 y 31 del producto 11 tienen
un borde circular biselado, que puede facilitar tragar, manejar y proporcionar un atractivo estético general al
producto. Las partes superior e inferior 22 y 32 del producto 12 tienen una forma redondeada, convexa o
parcialmente convexa, que también puede facilitar tragar, manejar y proporcionar un atractivo estético general al
producto.

Con referencia a las FIG. 8a y 8b, se muestra una realizacion alternativa del producto farmacéutico 10 y se
representa de manera general por el numero de referencia 10a. El producto 10a tiene rasgos similares al producto
10 excepto que la parte media 40a no esta expuesta. Introduciendo la parte intermedia 40a, el producto 10a
proporciona una liberacion retardada del agente activo en la parte media, que se basa en el deterioro de la parte
superior 20a y/o la parte inferior 30a.

Con referencia a las FIG. 9 y 10, se muestra una cuarta realizaciéon del producto farmacéutico y se conoce de
manera general por el nimero de referencia 100. El producto 100 tiene una parte exterior 120, una parte intermedia
130 y una parte interior 140 que forman tres componentes distintos, que se pueden formar por compresion de una
tableta.

Similar al producto 10, las partes exterior, intermedia e interior 120, 130 y 140 del producto 100 pueden incluir
excipientes para controlar las tasas de liberacion individuales y también se pueden recubrir para controlar ain mas
las tasas de liberacion. Las partes exterior, intermedia e interior 120, 130 y 140 se alinean concéntricamente cuando
se conectan o montan, con las partes superiores e inferiores de las partes intermedia e interior que permanecen
expuestas, lo cual permite la liberacion del agente activo por todas de las tres partes. El alineamiento concéntrico de
las partes exterior, intermedia e interior 120, 130 y 140 aumenta el area de superficie entre las mismas, lo cual
refuerza su conexion.

Las partes exterior, intermedia e interior 120, 130 y 140 se pueden conectar a través de diversos métodos, tales
como, por ejemplo, pegamentos o adhesivos; polimeros; ceras; métodos, estructuras o medios mecanicos; mediante
la aplicacién de energia; y cualquier combinacion de tales métodos, incluyendo los métodos descritos anteriormente
con respecto al producto 10 y/u otros métodos, estructuras o ingredientes de aglutinacion que facilitan o refuerzan la
conexion entre las partes.

Las partes exterior, intermedia e interior 120, 130 y 140 se formulan independientemente para lograr una tasa
deseada de liberacion, por ejemplo, una tasa media, una tasa lenta y una tasa inmediata y se comprimen cada una
para hacer la forma de anillo o de tipo donut deseada para las partes exterior e intermedia y la forma cilindrica para
la parte interior. Las partes exterior, intermedia e interior 120, 130 y 140 se pueden recubrir con un sistema de
recubrimiento funcional para variar o controlar mas, la tasa de liberacion y los tres componentes se interconectan
juntos en un alineamiento concéntrico. En el producto 100, la parte interior 140 tiene una tasa de liberacion
inmediata, la parte intermedia 130 tiene una tasa de liberacion media y la parte exterior 140 tiene una tasa de
liberacion lenta, aunque, la presente invencién contempla el uso de otras tasas de liberacion.

Con referencia a las FIG. 11 y 12, se muestra una quinta realizaciéon del producto farmacéutico y se conoce de
manera general por el nimero de referencia 200. El producto 200 tiene una parte superior 220, una parte inferior 230
y una parte interior 240 que forman tres componentes distintos, que se pueden formar por compresion de una
tableta.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

ES 2516644 T3

Similar a los productos 10 y 100, las partes superior, inferior e interior 220, 230 y 240 pueden incluir excipientes para
controlar las tasas de liberacion y también se pueden recubrir para controlar ain mas las tasas de liberacion. La
parte superior 220 esta asentada sobre la parte inferior 230, mientras que la parte interior 240 esta colocada en los
agujeros centrales 225 y 235 de las partes superior e inferior. Las partes superior, inferior e interior 220, 230 y 240
todas permanecen expuestas, lo cual permite la liberacion del agente activo para todas de las tres partes.

Las partes superior, inferior e interior 220, 230 y 240 se pueden conectar a través de diversos métodos, tales como,
por ejemplo, pegamentos o adhesivos; polimeros; ceras; métodos, estructuras o medios mecanicos; mediante
aplicacion de energia; y cualquier combinacion de tales métodos, incluyendo los métodos descritos anteriormente
con respecto al producto 10 y/u otros métodos, estructuras o ingredientes de aglutinacion que facilitan o refuerzan la
conexion entre las partes.

Las partes superior, inferior e interior 220, 230 y 240 se formulan independientemente para lograr una tasa deseada
de liberacion, por ejemplo, una tasa media, una tasa lenta y una tasa inmediata. Cada una de las partes superior,
inferior e interior 220, 230 y 240 se comprimen para hacer las formas de anillo o de tipo donut deseadas para las
partes superior € inferior y la forma cilindrica de la parte interior, que permite el alineamiento de las tres partes. Las
partes superior, inferior e interior 220, 230 y 240 se pueden recubrir con un sistema de recubrimiento funcional para
controlar ain mas la tasa de liberacion y los tres componentes se interconectan juntos. En el producto 200, la parte
interior 240 tiene una tasa de liberacion inmediata, la parte inferior 230 tiene una tasa de liberaciéon media y la parte
superior 240 tiene una tasa de liberacion lenta. No obstante, la presente invencion contempla el uso de otras tasas
de liberacion para los diferentes componentes.

Con referencia a las FIG. 13 y 14, se muestra una sexta realizacion del producto farmacéutico y se conoce de
manara general por el numero de referencia 300. El producto 300 tiene una parte superior 320, una parte inferior 330
y una parte media 340 que forman tres componentes distintos, que se pueden formar por compresién de una tableta.

Similar a los productos 10, 100 y 200, las partes superior, inferior y media 320, 330 y 340 pueden incluir excipientes
y también se pueden recubrir para controlar las tasas de liberacion de sus respectivos agentes activos. La parte
superior 320 se asienta sobre la parte media 340, la cual se asienta sobre la parte inferior 330. Estos componentes
se pueden conectar juntos a través de ajuste por presion u otra conexion mecanica. Las partes superior, inferior y
media 320, 330 y 340 permanecen todas expuestas, lo cual permite la liberacion del agente activo para todas de las
tres partes.

Las partes superior, inferior y media 320, 330 y 340 también se pueden conectar a través de diversos métodos, tales
como, por ejemplo, pegamentos o adhesivos; polimeros; ceras; métodos, estructuras o medios mecanicos; mediante
aplicacion de energia; y cualquier combinacion de tales métodos, incluyendo los métodos descritos anteriormente
con respecto al producto 10 y/u otros métodos, estructuras o ingredientes de aglutinacion que facilitan o refuerzan la
conexion entre las partes.

Las partes superior, inferior y media 320, 330 y 340 se formulan independientemente para lograr una tasa deseada
de liberacién, por ejemplo, una tasa media, una tasa lenta y una tasa inmediata y se comprimen cada una para
hacer las formas de interconexién deseadas que proporcionan alineamiento de las tres partes. La parte media 340
tiene estructuras o rebordes de acoplamiento macho 345 a lo largo de sus bordes mientras que las partes superior e
inferior 320 y 330 tienen estructuras o rebordes de acoplamiento hembra 325 y 335 a lo largo de sus bordes. Las
estructuras de acoplamiento macho y hembra 325, 335 y 345 forman una interfaz o limite de interconexion 350
cuando las partes superior, inferior y media 320, 330 y 340 se apilan una sobre otra y se conectan.

La interfaz de interconexién 350 es preferiblemente no lineal a fin de proporcionar soporte estructural por medio de
un bloqueo mecanico que se forma entre las partes superior, inferior y media 320, 330 y 340. La interfaz de
interconexién 350 también aumenta el area de la superficie de contacto entre las partes superior, inferior y media
320, 330 y 340 de manera que haya mas area de conexién para la conexion y una mayor uniéon formada. Las
estructuras de acoplamiento macho y hembra 325, 335 y 345 también proporcionan un centrado automatico de las
partes superior, inferior y media 320, 330 y 340 lo que facilita aun mas la fabricacion del producto 300.

Durante el proceso de fabricacion, las partes superior, inferior y media 320, 330 y 340 se pueden recubrir con un
sistema de recubrimiento funcional para controlar ain mas la tasa de liberacién y los tres componentes se
interconectan juntos. En el producto 300, la parte media 340 tiene una tasa de liberacion inmediata, la parte inferior
330 tiene una tasa de liberacion lenta y la parte superior 320 tiene una tasa de liberacion media. No obstante, la
presente invencion contempla el uso de otras tasas de liberacién para uno o mas de los componentes del producto
300.

Con referencia a las FIG. 15 hasta 17, se muestra una séptima realizacion del producto farmacéutico y se conoce de
manera general por el numero de referencia 400. El producto 400 tiene una parte superior 420, una parte inferior 430
y una parte media 440 que forman tres componentes distintos, que se pueden formar por compresion de una tableta.

Similar a los componentes de las realizaciones descritas anteriormente, las partes superior, inferior y media 420, 430
y 440 se formulan independientemente para lograr una tasa deseada de liberacion, por ejemplo, una tasa media,
una tasa lenta y una tasa inmediata. Las partes superior, inferior y media 420, 430 y 440, pueden incluir excipientes
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para controlar las tasas de liberacion y también se pueden recubrir para controlar aun mas las tasas de liberacion.
Las partes superior, inferior y media 420, 430 y 440 permanecen todas expuestas, lo cual permite la liberacion del
agente activo para todas de las tres partes.

El producto 400 proporciona la interconexion de la parte media 440 con las partes superior € inferior 420 y 430.
Preferiblemente, la interconexién es una interconexién mecanica. El producto 400 también puede usar métodos de
conexion adicionales, tales como una de las técnicas de unidn descritas anteriormente, asi como otros métodos de
conexion.

La interconexién mecanica del producto 400 es preferiblemente un acoplamiento de retencién de las partes superior
e inferior 420 y 430 sobre la parte media 440. La parte media 440 tiene un par de surcos, canales o rebajes 441
dispuestos a lo largo de los lados opuestos de la parte media. Los surcos 441 son adyacentes a y definen
parcialmente, los bordes o topes que se extienden hacia el exterior 442, que se sitlan en las esquinas de la parte
media 440. Los surcos 441 y los topes 442 dotan a la parte media 440 con una forma tipo reloj de arena, como se ve
en la vista de la FIG. 15.

Las partes superior e inferior 420 y 430 tienen unos rebajes 425 y 435. Los rebajes 425 y 435 tienen unos surcos
421 y 431, respectivamente y unos topes 422 y 432, respectivamente a lo largo de las paredes laterales de los
surcos. Los topes 422 y 432 de las partes superior € inferior 420 y 430 se pueden deslizar a lo largo de los surcos
441 de la parte media 440, mientas que los topes 442 de la parte media se pueden deslizar a lo largo de los surcos
421 y 431 de las partes superior e inferior, como se muestra por las flechas 410. Esto permite que la parte media
440 sea deslizada en su lugar entre las partes superior e inferior 420 y 440. Los topes 422, 432 y 442 proporcionan
la conexién mecanica o bloqueo entre los componentes.

Los surcos 421, 431 y 441 y los topes 422, 432 y 442 estan biselados o formados suavemente para reducir la
friccion y/o facilitar el movimiento de las partes superior, inferior y media 420, 430 y 440 unas con respecto a otras.
No obstante, la presente invencién contempla surcos y topes mas agudos donde se desean acoplamientos mas
fuertes y/o menos juego. La presente invencion también contempla la profundidad y el angulo de los surcos 421, 431
y 441 y la extension y el angulo de los topes 422, 432 y 442 que son tales como para lograr una resistencia deseada
de conexion y/o friccion contra deslizamiento unos con respecto a otros, mientras que facilita también la conexion
inicial de estos componentes. Los topes 421 y 431 estan separados uno de otro para definir unos huecos 411 en los
lados opuestos del producto 400. Los huecos 411 pueden ser de varios tamafios y proporcionar una exposicion
adicional de la parte media 440, ademas de la exposicion proporcionada a lo largo de las partes superior e inferior
como se muestra claramente en la FIG. 15.

Mientras que el producto 400 usa un acoplamiento de retencion de las partes superior e inferior 420 y 430 sobre la
parte media 440, la presente invencién contempla otros tipos de conexiones mecanicas entre los componentes
separados, tales como, por ejemplo, un ajuste por presién o un ajuste por friccion. La conexidon mecanica de estos
componentes también se puede usar en conjunto con otros métodos de conexiéon tales como, por ejemplo,
pegamentos o adhesivos, polimeros, ceras, aplicacion de energia y cualquier combinacion de tales métodos. Por
ejemplo, pero no limitado a, se puede aplicar un adhesivo o similar entre la parte media 440 y las partes superior e
inferior 420 y 430 para evitar a la parte media deslizarse fuera de entre las mismas.

Con referencia a las FIG. 18 y 19, se muestra una octava realizacion del producto farmacéutico y se conoce de
manera general por el nimero de referencia 401. El producto 401 tiene rasgos similares al producto 400 y también
usa un acoplamiento de retencién de los tres componentes que se acoplan de manera deslizable unos con otros. No
obstante, las formas y angulos de las conexiones tope-surco correspondientes estan mas estrechamente alineados.
Como se ve en la FIG. 18, la parte media 440' se intercala fuertemente entremedias de las partes superior e inferior
420'y 430', que también se apoyan una contra otra a lo largo de los limites 450. Esto proporciona un producto mas
seguro 401 y reduce cualquier desplazamiento de los componentes cuando se montan. La alineacion ajustada entre
las partes superior, inferior y media 420", 430" y 440', asi como la adicién de una superficie de soporte de friccion
(limites 450) directamente entre las partes superior € inferior, pueden ayudar a impedir que los componentes se
deslicen fuera de su posicion cuando estan montados. Adicionalmente, el estrecho ajuste proporciona mas area de
superficie para la conexién y mejora la resistencia del producto 401.

La conexioén de las partes superior, inferior y media 420", 430' y 440' también se puede mejorar a través del uso de
otros métodos de conexidn tales como, por ejemplo, pegamentos o adhesivos, polimeros, ceras y/o aplicacion de
energia. Estos métodos de conexion adicionales se pueden aplicar o realizar a lo largo de los limites 450 o en otro
lugar en el producto 401, que se facilita mediante el apoyo de las partes superior e inferior 420, 430 a lo largo de los
limites 450, comparado con los huecos 411 del producto 400.

Con referencia a las FIG. 20 hasta 24, se muestra una novena realizacion del producto farmacéutico y se conoce de
manera general por el nimero de referencia 402. El producto 402 tiene rasgos similares al producto 400 y también
puede usar un acoplamiento de retencion de los tres componentes que se acoplan de manera deslizable unos con
otros. No obstante, las formas y angulos de las conexiones tope-surco correspondientes estan mas estrechamente
alineados. Como se ve en la FIG. 20, la parte media 440" se intercala fuertemente entremedias de las partes
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superior e inferior 420" y 430", que también se apoyan una contra otra a lo largo de los limites 450'. Esto proporciona
un producto mas seguro 402 y reduce o elimina cualquier desplazamiento de los componentes cuando se montan.

Similar al producto 401, la alineacion ajustada entre las partes superior, inferior y media 420", 430" y 440" del
producto 402, asi como la adicion de una superficie de soporte de friccion (limites 450') directamente entre las partes
superior e inferior, puede ayudar a impedir a los componentes deslizarse fuera de su posicion cuando estan
montados. La conexion de las partes superior, inferior y media 420", 430" y 440" también se puede mejorar a través
del uso de otros métodos de conexion tales como, por ejemplo, pegamentos o adhesivos, polimeros, ceras y/o
aplicacion de energia. Estos métodos de conexion adicionales se pueden aplicar o realizar a lo largo de los limites
450' o en otro lugar en el producto 402.

Las partes superior e inferior 420" y 430" tienen una altura o espesor reducido h1 y h,, respectivamente, a lo largo de
sus partes centrales. Estos espesores reducidos hs y hy proporcionan un producto 402 con un perfil reducido que
puede facilitar tragar y/o manipular. Los espesores reducidos h1 y h2 también se pueden usar para dotar a las partes
superior e inferior 420" y 430" con capacidad de recuperacion de manera que en lugar de deslizar los componentes
de separacion juntos a lo largo de la parte media 440", se pueden acoplar a través de un ajuste por presion. El
producto 402 también puede incluir topes adicionales (no mostrados) tales como, por ejemplo, un mecanismo de tipo
trinquete, que impide a las partes superior, inferior y media 420", 430" y 440" deslizarse fuera unas de otras. Estos
topes adicionales se pueden usar donde se acoplan los componentes a través de un ajuste por presion o se pueden
usar con el acoplamiento deslizante descrito anteriormente.

El producto 402 tiene una banda o elemento de sujecion 460 que impide a la parte media 440" deslizarse fuera de su
posicidn entre las partes superior e inferior 420" y 430". La banda 460 se puede aplicar en un paso de fabricacion
secundario después de que los componentes se hayan juntado de manera deslizable (o ajustado por presion).
Debido al acoplamiento de retencion de las partes superior e inferior 420" y 430" con la parte media 440", la banda
460 solamente necesita ser lo bastante fuerte para impedir el deslizamiento de los tres componentes.

Con referencia a la FIG. 24a, se muestra una décima realizacién del producto farmacéutico y se conoce de manera
general por el numero de referencia 403. El producto 403 tiene rasgos similares al producto 402 y también usa un
acoplamiento de retencion de los tres componentes que se acoplan de manera deslizable unos con otros. El
producto 403 ademas tiene una banda o elemento de sujecién 460a que impide a la parte media 440™ deslizarse
fuera de su posicion entre las partes superior e inferior 420™ y 430™. La banda 460a se puede aplicar en un paso de
fabricacion secundario después de que los componentes se hayan juntado de manera deslizable (o ajustado por
presion). Debido al acoplamiento de retencion de las partes superior € inferior 420™ y 430™ con la parte media 440",
la banda 460a solamente necesita ser lo bastante fuerte para impedir el deslizamiento de los tres componentes. La
banda 460a se dispone a lo largo de una direccion vertical, en contraposicion a la banda 460 de la FIG. 24, que se
dispone a lo largo de una direccién horizontal. La banda 460a proporciona mas exposicion de la parte media 440™.
Los limites 450" se pueden dotar con un adhesivo u otro agente de unién para mejorar aun mas la conexion y
resistencia del producto 403.

Con referencia a las FIG. 25 y 27, se muestra una undécima realizacion del producto farmacéutico y se conoce de
manera general por el numero de referencia 500. El producto 500 tiene una parte superior 520, una parte inferior 530
y una parte media 540 que forman tres componentes distintos, que se pueden formar por compresion de una tableta.

Similar a los componentes de las realizaciones descritas anteriormente, las partes superior, inferior y media 520, 530
y 540 se formulan independientemente para lograr una tasa deseada de liberacion, por ejemplo, una tasa media,
una tasa lenta y una tasa inmediata, pueden incluir excipientes para controlar las tasas de liberacion y también se
pueden recubrir para controlar ain mas las tasas de liberacion. Las partes superior, inferior y media 520, 530 y 540
permanecen todas expuestas, lo cual permite la liberacion del agente activo para todas de las tres partes.

El producto 500 proporciona interconexion mecanica de la parte media 540 con las partes superior e inferior 520 y
530 a través un acoplamiento de ajuste por presion. Para mejorar la conexion, también se pueden usar métodos de
conexion adicionales, tales como una de las técnicas de unién descritas anteriormente.

El acoplamiento de ajuste por presidon ocurre entre los anillos de bloqueo y los salientes anulares 521 y 541 en las
partes superior y media 520 y 540 y los rebajes anulares 542 y 532 en las partes media e inferior 540 y 530,
respectivamente. Los anillos de bloqueo 521 y 541 y los rebajes anulares 542 y 532 también se pueden conectar en
base a un ajuste por friccion y se puede usar adhesivo u otros agentes de unién a lo largo del anillo y/o los rebajes
para mejorar aun mas la conexion.

Los anillos de bloqueo 521 y 541 y los rebajes anulares 542 y 532 tienen bordes biselados o angulados para facilitar
el acoplamiento entre las partes superior, inferior y media 520, 530 y 540. La presente invencion también contempla
la extension y angulo de los anillos de bloqueo 521 y 541 y la profundidad y angulo de los rebajes anulares 542 y
532 que son tales como para lograr una resistencia deseada de conexion y/o friccion frente a la liberacion unos de
otros, mientras que también facilitan la conexién inicial de estos componentes.

Las paredes laterales 523 y 543 de los anillos de bloqueo 521 y 541 se puede angular o estrechar hacia dentro (el
extremo distal que es mas ancho) mientras que las paredes laterales 544 y 534 de los huecos anulares 542 y 532 se
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pueden angular o estrechar hacia fuera (los extremos distales que son mas estrechos) para impedir sustancialmente
a las partes superior, inferior y media 520, 530 y 540 separarse una vez que se acoplan inicialmente a través de un
ajuste por presion similar a un mecanismo de soporte de tipo trinquete. Los anillos de bloqueo 521 y 541 pueden
tener surcos o similares alrededor de sus paredes laterales 523 y 543 y los rebajes anulares 542 y 532 pueden tener
unos topes correspondientes o similares alrededor de sus paredes laterales 544 y 534 lo cual mejora la conexion
entre las partes superior, inferior y media 520, 530 y 540. Se pueden proporcionar unos huecos 550 entre los anillos
de bloqueo 521 y 541 para asegurar que la parte media 540 es capaz de ajustarse por presion mas facilmente con
las partes superior e inferior 520 y 530.

Con referencia a la FIG. 27a, se pueden eliminar los huecos entre los anillos de bloqueo 521a y 541a para
proporcionar un ajuste mas estrecho para el producto 500a que con el producto 500.

Con referencia a las FIG. 28 hasta 31, se muestra una duodécima realizacion del producto farmacéutico y se conoce
de manera general por el nimero de referencia 600. El producto 600 tiene una parte superior 620, una parte inferior
630 y una parte media 640 que forman tres componentes distintos, que se pueden formar por compresion de una
tableta.

Similar a los componentes de las realizaciones descritas anteriormente, las partes superior, inferior y media 620, 630
y 640 se formulan independientemente para lograr una tasa deseada de liberacion, por ejemplo, una tasa media,
una tasa lenta y una tasa inmediata, pueden incluir excipientes para controlar las tasas de liberacion y también se
pueden recubrir para controlar ain mas las tasas de liberacion. Las partes superior, inferior y media 620, 630 y 640
permanecen todas expuestas, lo cual permite la liberacién del agente activo para todas de las tres partes.

El producto 600 proporciona interconexiéon mecanica de la parte media 640 con las partes superior e inferior 620 y
630 a través un acoplamiento de ajuste por presion. Para mejorar la conexion, también se pueden usar métodos de
conexion adicionales, tales como una de las técnicas de unién descritas anteriormente.

El acoplamiento de ajuste por presién ocurre entre los nodos o salientes centrales 645 en lados opuestos de la parte
media 640 y los rebajes centrales 625 y 635 en las partes superior e inferior 620 y 630. Los nodos centrales 645
tienen una forma sustancialmente circular mientras que los rebajes centrales 625 y 635 tiene formas
sustancialmente cuadradas. Como resultado, las paredes laterales del nodo central 645 no se apoyan
completamente en las paredes laterales de cada uno de los agujeros centrales 625 y 635, como es evidente en las
vistas en seccion transversal de las FIG. 30 y 31. Esto facilita el acoplamiento inicial de la parte media 640 con las
partes superior e inferior 620 y 630. El nodo central 645 y los agujeros centrales 625 y 635 también se pueden
conectar en base a un ajuste por friccion y/o se puede usar adhesivo u otros agentes de unién para mejorar aun mas
la conexion. La extension y angulo del nodo central 645 y la profundidad y angulo del los rebajes centrales 625 y 635
proporcionan una resistencia deseada de conexion y/o friccion frente a la liberacion unas de otras, mientras que
también facilita la conexién inicial de estos componentes.

Con referencia a las FIG. 31a hasta 31c, se muestra una realizacion alternativa del producto 600 que elimina
cualquier hueco entre las partes de interconexiéon mecanicas. El producto 600a proporciona interconexién mecanica
de la parte media 640a con las partes superior € inferior 620a y 630a a través de un acoplamiento de ajuste por
presién que usa los nodos centrales circulares correspondientes 645a y los rebajes centrales 625a y 635a. Los
nodos centrales 645a y los rebajes centrales 625a y 635a tienen diametros similares para permitir el acoplamiento
de ajuste por presion y eliminar cualquier hueco en los mismos.

Con referencia a las FIG. 32 y 33, se muestra una decimotercera realizacion del producto farmacéutico y se conoce
de manera general por el nimero de referencia 700. El producto 700 tiene rasgos similares al producto 500 y utiliza
un acoplamiento de ajuste por presion de los tres componentes distintos. El producto 700 tiene unos primeros anillos
de bloqueo 721 y 741 y unos segundos anillos de bloqueo 722 y 742 en las partes superior y media 720 y 740,
respectivamente. Los primeros anillos de bloqueo 721 y 741 y los segundos anillos de bloqueo 722 y 742 estan
alineados concéntricamente.

Las partes media e inferior 740 y 730 tienen unos primeros rebajes anulares correspondientes 743 y 733 y unos
segundos rebajes anulares 744 y 734, respectivamente. Los primeros rebajes anulares 743 y 733 y los segundos
rebajes anulares 744 y 734 estan alineados concéntricamente. Estos componentes también se pueden montar a
través de ajuste por friccion y se puede usar adhesivo u otros agentes de unién a lo largo del anillo y/o los rebajes
para mejorar aun mas la conexion.

Las formas y angulos de las conexiones de ajuste por presion correspondientes de las partes superior, inferior y
media 720, 730 y 740 estan estrechamente alineadas. Como se ve en la FIG. 33, la parte media 740 esta
estrechamente intercalada entre medias de las partes superior e inferior 720 y 730. Esto proporciona un producto
700 mas seguro y reduce cualquier desplazamiento de los componentes cuando se montan.

Con referencia a las FIG. 34 y 35, se muestra una decimocuarta realizacion del producto farmacéutico y se conoce
de manera general por el nimero de referencia 700'. El producto 700' tiene rasgos similares al producto 700 y utiliza
un acoplamiento de ajuste por presion de las partes superior, inferior y media 720', 730' y 740" en base a una
pluralidad de anillos y surcos anulares alineados concéntricamente. La extension del primer y segundo anillos de
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bloqueo 721', 741", 722"y 742" y/o la profundidad del primer y segundo rebajes anulares 743", 733', 744' y 734' es
reducida comparado con el producto 700 de manera que existen unos huecos anulares 750 y 755 entre los
componentes. Estos huecos anulares 750 y 755 aseguran que el primer y segundo anillos de bloqueo 721', 741',
722'y 742 son capaces de acoplarse completamente.

Con referencia a las FIG. 36 hasta 39, se muestra una decimoquinta realizacion del producto farmacéutico y se
conoce de manera general por el nimero de referencia 800. El producto 800 tiene una parte superior 820, una parte
inferior 830 y una parte media 840 que forman tres componentes distintos, que se pueden formar por compresion de
una tableta.

El producto 800 tiene rasgos similares a los del producto 600 y proporciona interconexiéon mecanica de la parte
media 840 con las partes superior e inferior 820 y 830 a través de un acoplamiento de ajuste por presion. Para
mejorar la conexién, también se pueden usar métodos de conexion adicionales, tales como una de las técnicas de
union descritas anteriormente.

El producto 800 tiene un primer y segundo nodos o salientes 845 y 846 en lados opuestos de la parte media 840 y
un primer y segundo rebajes correspondientes 825, 826 y 835, 836 en las partes superior e inferior 820 y 830,
respectivamente. La presente invenciéon también contempla el uso de otros ndmeros de nodos y rebajes para el
acoplamiento de los componentes separados del producto 800. El primer y segundo nodos 845 y 846 tienen una
forma sustancialmente circular mientras que el primer y segundo rebajes 825, 826, 835, 836 tienen formas
sustancialmente cuadradas, de manera que las paredes laterales de los nodos no se apoyan completamente en las
paredes laterales de los rebajes, como es evidente en la FIG. 37.

Los nodos 845y 846 y los rebajes 825, 826, 835, 836 también se pueden conectar en base a un ajuste por friccion
y/o se puede usar adhesivo u otros agentes de unién para mejorar ain mas la conexion. La extension de los nodos
845 y 846 y la profundidad de los rebajes 825, 826, 835, 836 son reducidas comparado con el producto 600 de
manera que existen unos huecos 850 y 855 entre los componentes.

Con referencia a las FIG. 39a y 39b, se muestra una realizacion alternativa del producto 800 y se conoce de manera
general por el numero de referencia 800a, que elimina cualquier hueco entre las partes de interconexidon mecanica.
Los nodos 845a y 846a y los rebajes 825a, 826a, 835a, 836a tienen formas correspondientes, por ejemplo,
circulares, con tamafos similares, por ejemplo, diametros, para permitir el acoplamiento de ajuste por presion y
eliminar cualquier hueco en los mismos.

Con referencia a las FIG. 40 hasta 41, se muestra una decimosexta realizacion del producto farmacéutico y se
conoce de manera general por el nimero de referencia 900. El producto 900 tiene una parte superior 920, una parte
inferior 930 y una parte media 940 que forman tres componentes distintos, que se pueden formar por compresion de
una tableta.

Similar a los componentes de las realizaciones descritas anteriormente, las partes superior, inferior y media 920, 930
y 940 se formulan independientemente para lograr una tasa deseada de liberacion, por ejemplo, una tasa media,
una tasa lenta y una tasa inmediata, pueden incluir excipientes para controlar las tasas de liberacion y también se
pueden recubrir para controlar ain mas las tasas de liberacion. Las partes superior, inferior y media 920, 930 y 940
permanecen todas expuestas, lo cual permite la liberacion del agente activo para todas de las tres partes.

El producto 900 proporciona interconexién mecanica de la parte del medio 940 con las partes superior e inferior 920
y 930 a través de una serie de filas de rebordes y canales alternos. La parte superior 920 tiene los rebordes y
canales alternos 921 y 922 y la parte inferior 930 tiene los rebordes y canales alternos 931 y 932 que coinciden con
los rebordes alternos 941 y 942 en lados opuestos de la parte media 940.

Para mejorar la conexion, también se pueden usar métodos de conexién adicionales, tales como una de las técnicas
de union descritas anteriormente. Los rebordes y canales alternos 921, 922, 931, 932, 941 y 942 pueden atravesar
las partes superior, inferior y media 920, 930 y 940, respectivamente o se pueden disponer discretamente a lo largo
de las tres partes a fin de formar un patron de hoyuelos y agujeros que son acoplables. Los rebordes y canales
alternos 921, 922, 931, 932, 941 y 942 se estrechan para facilitar un acoplamiento entre las partes superior, inferior y
media 920, 930 y 940.

Con referencia a las FIG. 42 hasta 45, se muestra una decimoséptima realizacion del producto farmacéutico y se
conoce de manera general por el nimero de referencia 1000. El producto 1000 tiene una parte superior 1020, una
parte inferior 1030 y una parte media 1040 que forman tres componentes distintos, que se pueden formar por
compresion de una tableta.

Similar a los componentes de las realizaciones descritas anteriormente, las partes superior, inferior y media 1020,
1030 y 1040 se formulan independientemente para lograr una tasa deseada de liberacion, por ejemplo, una tasa
media, una tasa lenta y una tasa inmediata y pueden incluir excipientes para controlar las tasas de liberacion o
podrian incluir en su lugar u opcionalmente un recubrimiento adicional para variar o controlar ain mas las tasas de
liberacion de los agentes activos. Las partes superior, inferior y media 1020, 1030 y 1040 permanecen todas
expuestas, lo cual permite la liberacion del agente activo para todas de las tres partes.
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El producto 1000 proporciona interconexién mecanica de la parte media 1040 con las partes superior e inferior 1020
y 1030 a través de nodos o salientes centrales 1045 en lados opuestos de la parte media 1040 y los rebajes
centrales correspondientes 1025 y 1035 en las partes superior e inferior 1020 y 1030, respectivamente. Los nodos
centrales 1045 tienen una forma sustancialmente circular que corresponde a la forma circular de los rebajes
centrales 1025 y 1035. Los bordes de los nodos centrales 1045 también estan preferiblemente biselados para
facilitar el montaje.

Los nodos centrales 1045 y los rebajes centrales 1025 y 1035 también se pueden conectar en base a un ajuste por
friccion y/o se puede usar adhesivo u otros agentes de unién para mejorar ain mas la conexion.

Con referencia a las FIG. 46 y 49, se muestra una decimoctava realizacion del producto farmacéutico y se conoce de
manera general por el niumero de referencia 1100. El producto 1100 tiene una parte superior 1120, una parte inferior
1130 y una parte media 1140 que forman tres componentes distintos, que se pueden formar por compresion de una
tableta.

Similar a los componentes de las realizaciones descritas anteriormente, las partes superior, inferior y media 1120,
1130 y 1140 se formulan independientemente para lograr una tasa deseada de liberacion, por ejemplo, una tasa
media, una tasa lenta y una tasa inmediata, pueden incluir excipientes para controlar las tasas de liberacion y
también se pueden recubrir para controlar ain mas las tasas de liberaciéon. Las partes superior, inferior y media
1120, 1130 y 1140 permanecen todas expuestas, lo cual permite la liberaciéon del agente activo para todas de las
tres partes.

El producto 1100 proporciona interconexion mecanica de la parte media 1140 con las partes superior e inferior 1120
y 1130 a través de nodos o salientes centrales 1145 en lados opuestos de la parte media 1140 y los rebajes
centrales correspondientes 1125 y 1135 en las partes superior e inferior 1120 y 1130, respectivamente. Los nodos
centrales 1145 tienen una forma sustancialmente circular, mientras que los rebajes centrales 1125y 1135 tienen una
forma sustancialmente cuadrada, de manera que las paredes laterales de los nodos no se apoyan completamente
en las paredes laterales de los rebajes, como es evidente en la FIG. 48. Los bordes de los nodos centrales 1145
también estan biselados para facilitar el montaje.

Los nodos centrales 1145 y los rebajes centrales 1125 y 1135 también se pueden conectar en base a un ajuste por
friccion y/o se puede usar adhesivo u otros agentes de union para mejorar ain mas la conexion.

Con referencia a las FIG. 50 hasta 53, se muestra una decimonovena realizacion del producto farmacéutico y se
conoce de manera general por el nimero de referencia 1200. El producto 1200 tiene una parte superior 1220, una
parte inferior 1230 y una parte media 1240 que forman tres componentes distintos, que se pueden formar por
compresion de una tableta.

Similar a los componentes de las realizaciones descritas anteriormente, las partes superior, inferior y media 1220,
1230 y 1240 se formulan independientemente para lograr una tasa deseada de liberacion, por ejemplo, una tasa
media, una tasa lenta y una tasa inmediata, pueden incluir excipientes para controlar las tasas de liberacion y
también se pueden recubrir para controlar ain mas las tasas de liberacion. Las partes superior, inferior y media
1220, 1230 y 1240 permanecen todas expuestas, lo cual permite la liberacion del agente activo para todas de las
tres partes.

El producto 1200 proporciona interconexién mecanica de la parte media 1240 con las partes superior e inferior 1220
y 1230 a través de nodos o salientes centrales 1245 en lados opuestos de la parte media 1240 y los rebajes
centrales correspondientes 1225 y 1235 en las partes superior e inferior 1220 y 1230, respectivamente. Los nodos
centrales 1245 tienen una forma sustancialmente circular que corresponde a la forma circular de los rebajes
centrales 1225 y 1235. Los bordes de los nodos centrales 1245 también estan preferiblemente biselados para
facilitar el montaje a través de un ajuste por presion.

El nodo central 1245 y los rebajes centrales 1225 y 1235 también se pueden conectar en base a un ajuste por
friccion y/o se puede usar adhesivo u otros agentes de unidn para mejorar aun mas la conexion.

Con referencia a las FIG. 54 hasta 57, se muestra una vigésima realizacion y una primera realizacion preferida del
producto farmacéutico y se conoce de manera general por el numero de referencia 1300. El producto 1300 tiene una
parte superior 1320, una parte inferior 1330 y una parte media 1340 que forman tres componentes distintos, que se
pueden formar por compresién de una tableta.

Similar a los componentes de las realizaciones descritas anteriormente, las partes superior, inferior y media 1320,
1330 y 1340 se formulan independientemente para lograr una tasa deseada de liberacion, por ejemplo, una tasa
media, una tasa lenta y una tasa inmediata, pueden incluir excipientes para controlar las tasas de liberacion y
también se pueden recubrir para controlar ain mas las tasas de liberacion. Las partes superior, inferior y media
1320, 1330 y 1340 permanecen todas expuestas, lo cual permite la liberacion del agente activo para todas de las
tres partes.
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Las partes superior, inferior y media 1320,1330 y 1340 se pueden conectar a través de diversos métodos, tales
como, por ejemplo, pegamentos o adhesivos; polimeros; ceras; métodos, estructuras o medios mecanicos; mediante
aplicacion de energia; y cualquier combinacion de tales métodos, incluyendo los métodos descritos anteriormente
con respecto a las ofras realizaciones y/u otros métodos, estructuras o ingredientes aglutinantes que facilitan o
refuerzan la conexion entre las partes.

Para facilitar el método de conexion usado y reforzar la union entre las mismas, las partes superior e inferior 1320 y
1330 tienen unos salientes centrales 1325 y 1335, respectivamente que se ajustan con los rebajes centrales
(tamario y forma) correspondientes 1345 en lados opuestos de la parte media 1340. Las formas de tipo reloj de
arena de cada una de las partes mejoran la resistencia a lo largo de la direccion lateral del producto 1300. Por
supuesto, la disposicion macho-hembra entre los componentes individuales se puede invertir y todavia proporciona
resistencia mejorada. Los huecos 1360 se forman a lo largo de la periferia del producto 1300 entre la parte media
1340 y las partes superior € inferior 1320, 1330. Los huecos 1360 aseguran que los salientes centrales 1325 y 1335
se insertan completamente en y estan en contacto con, los rebajes centrales 1345.

Con referencia a la FIG. 57a, se muestra una realizacién alternativa del producto de las FIG. 54 hasta 57 en seccién
transversal y se conoce de manera general por el nimero de referencia 1300a. El producto 1300a es similar al
producto 1300 pero los huecos 1360 se eliminan para formar un apoyo a ras de la parte media 1340 con las partes
superior e inferior 1320, 1330 a lo largo de las regiones 1360a.

Con referencia a las FIG. 54' hasta 57', se muestra una segunda realizacion preferida del producto farmacéutico y se
conoce de manera general por el niumero de referencia 1300'. El producto 1300’ tiene una parte superior 1320, una
parte inferior 1330' y una parte media 1340' que forman tres componentes distintos, que se pueden formar por
compresion de una tableta.

Similar a los componentes de las realizaciones descritas anteriormente, las partes superior, inferior y media 1320',
1330' y 1340' se formulan independientemente para lograr una tasa deseada de liberacion, por ejemplo, una tasa
media, una tasa lenta y una tasa inmediata, pueden incluir excipientes para controlar las tasas de liberacion y
también se pueden recubrir para controlar ain mas las tasas de liberacion. Las partes superior, inferior y media
1320', 1330' y 1340' permanecen todas expuestas, lo cual permite la liberacion del agente activo para todas de las
tres partes y tienen una forma de tipo elipsoidal.

Las partes superior, inferior y media 1320', 1330' y 1340' se pueden conectar a través de diversos métodos, tales
como, por ejemplo, pegamentos o adhesivos; polimeros; ceras; métodos, estructuras o medios mecanicos; mediante
aplicacion de energia; y cualquier combinacion de tales métodos, incluyendo los métodos descritos anteriormente
con respecto a otras realizaciones y/u otros métodos, estructuras o ingredientes de aglutinacion que facilitan o
refuerzan la conexion entre las partes.

Para facilitar el método de conexién usado y reforzar la union entre las mismas, las partes superior e inferior 1320' y
1330’ tienen salientes centrales 1325' y 1335, respectivamente que se ajustan con los rebajes centrales (tamafio y
forma) correspondientes 1345' en lados opuestos de la parte media 1340'. Las formas de tipo reloj de arena de cada
una de las partes mejoran la resistencia a lo largo de la direccion lateral del producto 1300. Por supuesto, la
disposicion macho-hembra entre los componentes individuales se puede invertir y todavia proporciona resistencia
mejorada. Se forman unas regiones anguladas 1360’ a lo largo de la periferia del producto 1300 entre la parte media
1340' y las partes superior e inferior 1320', 1330'. Las regiones 1360' facilitan un montaje proporcionando una
resistencia contra deslizamiento para las partes superior, inferior y media 1320', 1330' y 1340'. El angulo de las
regiones 1360' se puede elegir para facilitar el montaje y seleccionar la cantidad de resistencia al deslizamiento.

Con referencia a la FIG. 57a', se muestra una realizacion alternativa del producto de las FIG. 54' hasta 57' en
seccion transversal y se conoce de manera general por el niumero de referencia 1300a'. El producto 1300a’ es
similar al producto 1300' pero las regiones anguladas 1360' se eliminan para formar unos huecos 1360a' a lo largo
de la periferia del producto 1300a' entre la parte media 1340a’ y las partes superior e inferior 1320a’', 1330a'. Los
huecos 1360a' aseguran que los salientes centrales 1325a' y 1335a' se insertan completamente en y estan en
contacto con, los rebajes centrales 1345a'.

Con referencia a las FIG. 58 hasta 61, se muestra una vigésima primera realizacion y una tercera realizacion
preferida del producto farmacéutico y se conoce de manera general por el numero de referencia 1400. El producto
1400 tiene una parte superior 1420, una parte inferior 1430 y una parte media 1440 que forman tres componentes
distintos, que se pueden formar por compresién de una tableta.

Similar a los componentes de las realizaciones descritas anteriormente, las partes superior, inferior y media 1420,
1430 y 1440 se formulan independientemente para lograr una tasa deseada de liberacion, por ejemplo, una tasa
media, una tasa lenta y una tasa inmediata, pueden incluir excipientes para controlar las tasas de liberacion y
también se pueden recubrir para controlar ain mas las tasas de liberaciéon. Las partes superior, inferior y media
1420, 1430 y 1440 permanecen todas expuestas, lo cual permite la liberaciéon del agente activo para todas de las
tres partes y tiene una forma circular.
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Las partes superior, inferior y media 1420, 1430 y 1440 se pueden conectar a través de diversos métodos, tales
como, por ejemplo, pegamentos o adhesivos; polimeros; ceras; métodos, estructuras o medios mecanicos; mediante
aplicacion de energia; y cualquier combinacion de tales métodos, incluyendo los métodos descritos anteriormente
con respecto a las otras realizaciones y/u otros métodos, estructuras o ingredientes de aglutinamiento que facilitan o
refuerzan la conexion entre las partes.

Para facilitar el método de conexién usado y reforzar la unién entre las mismas, las partes superior e inferior 1420 y
1430 tienen unos salientes centrales 1425 y 1435, respectivamente, que se ajustan con los rebajes centrales
(tamario y forma) correspondientes 1445 en lados opuestos de la parte media 1440. Las formas de tipo reloj de
arena de cada una de las partes mejoran la resistencia a lo largo de la direccion lateral del producto 1400. Por
supuesto, la disposicion macho-hembra entre los componentes individuales se puede invertir y todavia proporciona
resistencia mejorada. Las regiones 1460 se forman a lo largo de la periferia del producto 1400 entre la parte media
1440 vy las partes superior e inferior 1420, 1430. Las regiones 1460 facilitan el montaje proporcionando un asiento
para reducir el deslizamiento de las partes superior, inferior y media 1420, 1430 y 1440. Las regiones 1460 son
sustancialmente planas a lo largo de una direccién horizontal.

Con referencia a la FIG. 61a, se muestra una realizacién alternativa del producto de las FIG. 58 hasta 61 en seccion
transversal y se conoce de manera general por el nimero de referencia 1400a. El producto 1400a es similar al
producto 1400 pero las regiones 1460a se fijan en un angulo desde la horizontal. Las regiones 1460a proporcionan
resistencia al deslizamiento entre las partes superior, inferior y media 1420, 1430 y 1440.

Con referencia a la FIG. 61b, se muestra una realizacién alternativa del producto de las FIG. 58 hasta 61 en seccién
transversal y se conoce de manera general por el nimero de referencia 1400b. El producto 1400b es similar al
producto 1400 pero se eliminan las regiones de manera que las caras concavas de la parte media 1440 ajustan
estrechamente contra las caras convexas de las partes superior e inferior 1420 y 1430.

Con referencia a la FIG. 61c, se muestra una realizacion alternativa del producto de las FIG. 58 hasta 61 en seccion
transversal y se conoce de manera general por el nimero de referencia 1400c. El producto 1400c es similar al
producto 1400 pero las regiones anguladas estan eliminadas para formar unos huecos 1460c a lo largo de la
periferia del producto 1400 entre la parte media 1440 y las partes superior e inferior 1420, 1430. Los huecos 1460c
aseguran que los salientes centrales 1425 y 1435 se insertan completamente en y estan en contacto con, los rebajes
centrales 1445.

Con referencia a la FIG. 61d, se muestra una realizacion alternativa del producto de las FIG. 58 hasta 61 en una
vista de despiece y se conoce de manera general por el nimero de referencia 1400d. El producto 1400d es similar al
producto 1400 pero esta invertida la concavidad y la convexidad de las partes superior, inferior y media 1420d,
1430d y 1440d.

Con referencia a las FIG. 62 hasta 65, se muestra una vigésima segunda realizacion del producto farmacéutico y se
conoce de manera general por el nimero de referencia 1500. El producto 1500 tiene una estructura de conexion
1510, una parte superior 1520, una parte inferior 1530 y una parte media 1540 que forman cuatro componentes
distintos, que se pueden formar por compresién de una tableta.

Similar a los componentes de las realizaciones descritas anteriormente, la estructura de conexion 1510 y las partes
superior, inferior y media 1520, 1530 y 1540 se formulan independientemente para lograr una tasa deseada de
liberacion, por ejemplo, una tasa media, una tasa lenta y una tasa inmediata, pueden incluir excipientes para
controlar las tasas de liberacion y también se pueden recubrir para controlar ain mas las tasas de liberacion. Las
partes superior, inferior y media 1520, 1530 y 1540 permanecen todas expuestas, lo cual permite la liberacion del
agente activo para todas de las tres partes.

El producto 1500 proporciona una interconexién mecanica de la parte media 1540 con las partes superior e inferior
1520 y 1530 a través de la estructura o el remache de conexion 1510. Las partes superior, inferior y media 1520,
1530 y 1540 tienen cada una unos agujeros centrales 1525, 1535 y 1545, respectivamente, que estan
dimensionados para recibir el eje 1512 del remache 1510. Preferiblemente, el eje del remache 1512 tiene un
extremo distal estrechado 1514 para facilitar el montaje del remache con las partes superior, inferior y media 1520,
1530 y 1540. El remache 1510 puede tener una cabeza de remache 1515 u otra estructura de bloqueo para
bloquear los componentes del producto 1500 juntos, tal como, por ejemplo, mediante fusion en caliente. También se
pueden usar conexiones mecanicas tales como, por ejemplo, un bloqueo de trinquete. También se pueden usar
ademas adhesivo u otros agentes de unién para mejorar la conexion. El remache 1510 proporciona conexion de los
componentes pero también puede tener un agente activo, que proporcionaria un cuarto componente activo. Las
partes superior e inferior 1520 y 1530 pueden tener diferentes diametros de la parte media 1540 para exponer ain
mas los diferentes componentes.

Con referencia a las FIG. 66 hasta 69, se muestra una vigésima tercera realizacion del producto farmacéutico y se
conoce de manera general por el nimero de referencia 1600. El producto 1600 tiene una estructura de conexion
1610, una parte superior 1620, una parte inferior 1630 y una parte media 1640 que forman cuatro componentes
distintos, que se pueden formar por compresién de una tableta.
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Similar a los componentes de las realizaciones descritas anteriormente, la estructura de conexién 1610 y las partes
superior, inferior y media 1620, 1630 y 1640 se formulan independientemente para lograr una tasa deseada de
liberacion, por ejemplo, una tasa media, una tasa lenta y una tasa inmediata, pueden incluir excipientes para
controlar las tasas de liberacion y también se pueden recubrir para controlar ain mas las tasas de liberacion. Las
partes superior, inferior y media 1620, 1630 y 1640 permanecen todas expuestas, lo cual permite la liberacion del
agente activo para todas de las tres partes.

El producto 1600 proporciona una interconexién mecanica de la parte media 1640 con las partes superior e inferior
1620 y 1630 a través de la estructura o el remache de conexion 1610. Las partes superior, inferior y media 1620,
1630 y 1640 tienen cada una unos agujeros centrales 1625, 1635 y 1645, respectivamente, que estan
dimensionados para recibir el eje 1612 del remache 1610. Preferiblemente, el eje del remache 1612 tiene un
extremo distal estrechado 1614 para facilitar el montaje del remache con las partes superior, inferior y media 1620,
1630 y 1640. El remache 1610 puede tener una cabeza de remache 1615 u otra estructura de bloqueo para
bloquear los componentes del producto 1600 juntos, tal como, por ejemplo mediante fusién en caliente o mediante
una conexion mecanica, tal como, por ejemplo, roscas. También se puede usar adhesivo u otros agentes de union
para mejorar aun mas la conexion. El remache 1610 proporciona conexién de los componentes pero también puede
tener un agente activo, que proporcionaria un cuarto componente activo. Las partes superior e inferior 1620 y 1630
pueden tener diferentes diametros de la parte media 1640 para exponer aun mas los diferentes componentes.

Con referencia a las FIG. 70 y 71, se muestra una vigésima cuarta realizacion del producto farmacéutico y se conoce
de manera general por el niumero de referencia 1700. El producto 1700 tiene una parte exterior 1720, una parte
superior 1730 y una parte inferior 1740 que forman tres componentes distintos, que se pueden formar por
compresion de una tableta.

Similar a los componentes de las realizaciones descritas anteriormente, las partes exterior, superior e inferior 1720,
1730 y 1740 se formulan independientemente para lograr una tasa deseada de liberacion, por ejemplo, una tasa
media, una tasa lenta y una tasa inmediata, pueden incluir excipientes para controlar las tasas de liberacion y
también se pueden recubrir para controlar ain mas las tasas de liberacion. Las partes exterior, superior e inferior
1720, 1730 y 1740 permanecen todas expuestas, lo cual permite la liberacion del agente activo para todas de las
tres partes.

El producto 1700 proporciona una union de adhesivo de las partes superior e inferior 1730 y 1740. Para mejorar la
conexion, también se pueden usar métodos de conexion adicionales, tales como una de las técnicas de unién
descritas anteriormente.

La parte exterior 1720 se conecta a las partes superior e inferior 1730 y 1740 con una pestafia dependiente hacia el
interior 1750. La pestafia 1750 proporciona una conexion o bloqueo mecanico a las partes superior e inferior 1730 y
1740 y las impide deslizar a través de la parte exterior 1720. La pestafia 1750 puede circunscribirse a la abertura
interior entera 1725 de la parte exterior 1720 o puede ser uno o mas salientes que se extienden en la abertura
interior. El tamafio y forma de la pestafia 1750, por ejemplo, una pestafa afilada, se puede elegir para facilitar el
montaje, asi como proporcionar un aumento de la resistencia. Las partes superior € inferior 1730 y 1740 pueden
tener formas correspondientes, por ejemplo coénicas para facilitar el montaje. EI montaje del producto 1700 es
mediante la colocacién de la parte inferior 1740 en la abertura interior 1725 de la parte exterior 1720 seguida por la
aplicacion del adhesivo u otro agente de unién 1760 y luego presionando o moviendo la parte superior 1730 en su
posicion.

Con referencia a las FIG. 72 y 73, se muestra una vigésima quinta realizacion del producto farmacéutico y se conoce
de manera general por el niumero de referencia 1800. El producto 1800 tiene una parte exterior 1820, una parte
superior 1830 y una parte inferior 1840 que forman tres componentes distintos, los cuales se pueden formar por
compresion de una tableta.

Similar a los componentes de las realizaciones descritas anteriormente, las partes exterior, superior e inferior 1820,
1830 y 1840 se formulan independientemente para lograr una tasa deseada de liberacion, por ejemplo, una tasa
media, una tasa lenta y una tasa inmediata, pueden incluir excipientes para controlar las tasas de liberacion y
también se pueden recubrir para controlar ain mas las tasas de liberacion. Las partes exterior, superior e inferior
1820, 1830 y 1840 permanecen todas expuestas, lo cual permite la liberaciéon del agente activo para todas de las
tres partes.

El producto 1800 proporciona una union de adhesivo de las partes superior e inferior 1830 y 1840 con el nervio
central 1850 de la parte exterior 1820. Para mejorar la conexion, también se pueden usar métodos de conexion
adicionales, tales como una de las técnicas de unién descritas anteriormente.

El nervio central 1850 puede cubrir la abertura interior entera 1825 de la parte exterior 1820 o puede ser uno o mas
nervios transversales que se extienden a través de la abertura interior. El tamafio y forma del nervio central 1850,
por ejemplo, una superficie rugosa para mejorar la union, se pueden elegir para facilitar el montaje, asi como
proporcionar un aumento de la resistencia. El montaje del producto 1800 es mediante la aplicacion del adhesivo u
otro agente de union 1860 en las dos aberturas internas 1825 que se definen por el nervio central 1850 y luego
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presionando o moviendo las partes superior e inferior 1830 y 1840 en su posicion. Donde el nervio central 1850
cubre la abertura entera 1825, esto tiene la ventaja afiadida de aislar la parte superior 1830 de la parte inferior 1840,
tal como, por ejemplo, donde necesitan ser aislados uno de otro los agentes activos y/o ingredientes incompatibles.

Con referencia a la FIG. 74a, se muestra una vigésima sexta realizacion del producto farmacéutico y se conoce de
manera general por el numero de referencia 1900. El producto 1900 tiene una parte exterior 1920, una parte superior
1930 y una parte inferior 1940 que forman tres componentes distintos, que se pueden formar por compresion de una
tableta.

Similar a los componentes de las realizaciones descritas anteriormente, las partes exterior, superior e inferior 1920,
1930 y 1940 se formulan independientemente para lograr una tasa deseada de liberacion, por ejemplo, una tasa
media, una tasa lenta y una tasa inmediata, pueden incluir excipientes para controlar las tasas de liberacion y
también se pueden recubrir para controlar ain mas las tasas de liberacion. Las partes exterior, superior e inferior
1920, 1930 y 1940 permanecen todas expuestas, lo cual permite la liberaciéon del agente activo para todas de las
tres partes.

El producto 1900 proporciona una union de adhesivo de las partes superior e inferior 1930 y 1940 una con otra y con
las paredes que definen la abertura interior de la parte exterior 1920. Para mejorar la conexion, también se pueden
usar métodos de conexion adicionales, tales como una de las técnicas de unién descritas anteriormente.

El ensamblaje del producto 1900 es mediante la aplicacion de adhesivo u otro agente de union en la abertura interior
y luego presionando o moviendo las partes superior e inferior 1930 y 1940 en su posicion.

Con referencia a la FIG. 75, se muestra una vigésima séptima realizacion del producto farmacéutico y se conoce de
manera general por el nimero de referencia 2000. El producto 2000 tiene una parte superior 2020, una parte media
2030 y una parte inferior 2040 que forman tres componentes distintos, que se pueden formar por compresion de una
tableta.

Similar a los componentes de las realizaciones descritas anteriormente, las partes superior, media e inferior 2020,
2030 y 2040 se formulan independientemente para lograr una tasa deseada de liberacion, por ejemplo, una tasa
media, una tasa lenta y una tasa inmediata, pueden incluir excipientes para controlar las tasas de liberacion y
también se pueden recubrir para controlar ain mas las tasas de liberacion. Las partes superior, media e inferior
2020, 2030 y 2040 permanecen todas expuestas, lo cual permite la liberacion del agente activo para todas de las
tres partes.

El producto 2000 proporciona una unién de adhesivo 2060 entre las partes superior e inferior 2020 y 2040 y la parte
media 2030, el espesor de la cual puede variar. Para mejorar la conexién, también se pueden usar métodos de
conexion adicionales, tales como una de las técnicas de unién descritas anteriormente.

Con referencia a la FIG. 76, se muestra una vigésima octava realizacion del producto farmacéutico y se conoce de
manera general por el nimero de referencia 2100. El producto 2100 tiene una primera parte 2120, una segunda
parte 2130 y una tercera parte 2140 que forman tres componentes distintos, que se pueden formar por compresion
de una tableta. La presente descripcion también contempla diferentes nimeros de partes a partir de la realizacion de
la FIG. 76.

Similar a los componentes de las realizaciones descritas anteriormente, la primera, segunda y tercera partes 2120,
2130 y 2140 se formulan independientemente para lograr una tasa deseada de liberacion, por ejemplo, una tasa
media, una tasa lenta y una tasa inmediata, pueden incluir excipientes para controlar las tasas de liberacion y
también se pueden recubrir para controlar ain mas las tasas de liberaciéon. La primera, segunda y tercera partes
2120, 2130 y 2140 permanecen todas expuestas, lo cual permite la liberacion del agente activo para todas de las
tres partes.

El producto 2100 proporciona una union de adhesivo entre la primera, segunda y tercera partes 2120, 2130y 2140 a
lo largo de las paredes interiores de cada parte. Para mejorar la conexion, también se pueden usar métodos de
conexion adicionales, tales como una de las técnicas de unién descritas anteriormente.

Con referencia a la FIG. 76a, se muestra una realizacion alternativa del producto 2100 y se conoce de manera
general por el numero de referencia 2100a. El producto 2100a tiene una primera parte 2120, segunda parte 2130 y
tercera parte 2140 alojadas en un alojamiento de tipo copa 2150. El alojamiento de tipo copa 2150 también puede
aislar una o mas de la primera, segunda y tercera partes 2120, 2130 y 2140 a través del uso de paredes de
aislamiento (no se muestran) que atraviesan el volumen interior del alojamiento. EI nimero de partes que se usan
con el alojamiento de tipo copa 2150 se puede variar. Adicionalmente, se pueden usar placebos para rellenar las
ranuras abiertas dentro del alojamiento de tipo copa 2150 tal como, por ejemplo, si van a ser dispensados solamente
los agentes activos de la primera parte 2120 y la segunda parte 2130.

Con referencia a la FIG. 77, se muestra una vigésima novena realizacion del producto farmacéutico y se conoce de
manera general por el nimero de referencia 2200. El producto 2200 tiene una primera parte 2220, una segunda
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parte 2230 y una tercera parte 2240 que forman tres componentes distintos, que se pueden formar por compresion
de una tableta.

Similar a los componentes de las realizaciones descritas anteriormente, la primera, segunda y tercera partes 2220,
2230 y 2240 se formulan independientemente para lograr una tasa deseada de liberacion, por ejemplo, una tasa
media, una tasa lenta y una tasa inmediata, pueden incluir excipientes para controlar las tasas de liberacion y
también se pueden recubrir para controlar ain mas las tasas de liberacion. La primera, segunda y tercera partes
2220, 2230 y 2240 permanecen todas expuestas, lo cual permite la liberacion del agente activo para todas de las
tres partes.

El producto 2200 proporciona una unién de adhesivo entre la primera, segunda y tercera partes 2220, 2230 y 2240 y
una base 2250. Adicionalmente, la primera, segunda y tercera partes 2220, 2230 y 2240 se pueden unir unas a otras
a lo largo de las paredes interiores de cada parte. Para mejorar la conexidon, también se pueden usar métodos de
conexiéon adicionales, tales como una de las técnicas de unién descritas anteriormente. También, se pueden
proporcionar estructuras de conexion mecanica entre la base 2250 y la primera, segunda y tercera partes 2220,
2230 y 2240 para aumentar la resistencia de conexion, tal como, por ejemplo, una lengleta y unos surcos.

Con referencia a la FIG. 78, se muestra una trigésima realizacion del producto farmacéutico y se conoce de manera
general por el numero de referencia 2300. El producto 2300 tiene una primera parte 2320, una segunda parte 2330 y
una tercera parte (no se muestra) que forman tres componentes distintos, que se pueden formar por compresion de
una tableta.

Similar a los componentes de las realizaciones descritas anteriormente, la primera, segunda y tercera partes 2320 y
2330 se formulan independientemente para lograr una tasa deseada de liberacioén, por ejemplo, una tasa media, una
tasa lenta y una tasa inmediata, pueden incluir excipientes para controlar las tasas de liberacién y también se
pueden recubrir para controlar ain mas las tasas de liberacion. La primera, segunda y tercera partes 2320 y 2330
permanecen todas expuestas, lo cual permite la liberacion del agente activo para todas de las tres partes.

El producto 2300 proporciona una union adhesiva entre la primera, segunda y tercera partes 2320 y 2330 y una base
2350 y una parte superior 2355. Adicionalmente, la primera, segunda y tercera partes 2320 y 2330 se pueden unir
unas a otras a lo largo de las paredes interiores de cada parte. Para mejorar la conexion, también se pueden usar
métodos de conexién adicionales, tales como una de las técnicas de unién descritas anteriormente. También, se
pueden proporcionar estructuras de conexion mecanica entre la base 2350 y/o la parte superior 2355 y la primera,
segunda y tercera partes 2320 y 2330 para aumentar la resistencia de conexion, tales como, por ejemplo, una
lenglieta y unos surcos.

Con referencia a la FIG. 79, se muestra una trigésima primera realizacion del producto farmacéutico y se conoce de
manera general por el numero de referencia 2400. El producto 2400 tiene una estructura de conexion 2410, una
parte superior 2420, una parte inferior 2430 y una parte media 2440 que forman cuatro componentes distintos, que
se pueden formar por compresion de una tableta.

Similar a los componentes de las realizaciones descritas anteriormente, la estructura de conexion 2410 y las partes
superior, inferior y media 2420, 2430 y 2440 se formulan independientemente para lograr una tasa deseada de
liberacion, por ejemplo, una tasa media, una tasa lenta y una tasa inmediata, pueden incluir excipientes para
controlar las tasas de liberacion y también se pueden recubrir para controlar ain mas las tasas de liberacion. Las
partes superior, inferior y media 2420, 2430 y 2440 permanecen todas expuestas, lo cual permite la liberacion del
agente activo para todas de las tres partes.

El producto 2400 proporciona una interconexién mecanica de la parte media 2440 con las partes superior e inferior
2420 y 2430 a través de la estructura o el remache de conexion 2410. Las partes superior, inferior y media 2420,
2430 y 2440 tienen cada una unos agujeros centrales que se dimensionan para recibir el eje superior 2412 del
remache 2410 y el eje inferior 2413 del bloqueo de remache 2415. Preferiblemente, el eje del remache 2412 tiene un
extremo distal estrechado 2414 para facilitar el montaje del remache con las partes superior, inferior y media 2420,
2430 y 2440. El remache 2410 tiene un bloqueo de remache 2415 u otra estructura de bloqueo para bloquear los
componentes del producto 2400 juntos, tal como, por ejemplo, un bloqueo por trinquete o uno con serraciones.
También se puede usar adhesivo u otros agentes de unién para mejorar ain mas la conexion. El remache 2410
proporciona conexion de los componentes pero también puede tener un agente activo, que proporcionaria un cuarto
componente activo. Las partes superior e inferior 2420 y 2430 pueden tener diferentes diametros de la parte media
2440 para exponer aun mas los diferentes componentes.

Con referencia a la FIG. 80, se muestra una trigésima segunda realizacién del producto farmacéutico y se conoce de
manera general por el numero de referencia 2500. El producto 2500 tiene una estructura de conexion 2510, una
parte superior 2520, una parte inferior 2530 y una parte media 2540 que forman cuatro componentes distintos, que
se pueden formar por compresion de una tableta.

Similar a los componentes de las realizaciones descritas anteriormente, la estructura de conexién 2510 y las partes
superior, inferior y media 2520, 2530 y 2540 se formulan independientemente para lograr una tasa deseada de
liberacion, por ejemplo, una tasa media, una tasa lenta y una tasa inmediata, pueden incluir excipientes para
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controlar las tasas de liberacion y también se pueden recubrir para controlar ain mas las tasas de liberacion. Las
partes superior, inferior y media 2520, 2530 y 2540 permanecen todas expuestas, lo cual permite la liberacion del
agente activo para todas de las tres partes.

El producto 2500 proporciona una interconexién mecanica de la parte media 2540 con las partes superior e inferior
2520 y 2530 a través de la estructura o el remache de conexion 2510. Las partes superior, inferior y media 2520,
2530 y 2540 tienen cada una unos agujeros centrales 2525, 2535 y 2545, respectivamente, que estan
dimensionados para recibir el eje 2512 del remache 2510. El eje del remache 2512 tiene un extremo distal
estrechado 2514 para facilitar el montaje del remache con las partes superior, inferior y media 2520, 2530 y 2540 y
que también puede ser una serracion para su conexion. El agujero central 2535 de la parte inferior 2530 tiene un
diametro reducido para proporcionar una conexién mecanica con el remache 2510. También se puede usar adhesivo
u otros agentes de unién para mejorar aun mas la conexion. El remache 2510 proporciona conexion de los
componentes pero también puede tener un agente activo, que proporcionaria un cuarto componente activo.

Con referencia a la FIG. 81, se muestra una trigésima tercera realizacion del producto farmacéutico y se conoce de
manera general por el numero de referencia 2600. El producto 2600 tiene una estructura de conexion 2610, una
parte superior 2620, una parte inferior 2630 y una parte exterior 2640 que forman cuatro componentes distintos, que
se pueden formar por compresion de una tableta.

Similar a los componentes de las realizaciones descritas anteriormente, la estructura de conexion 2610 y las partes
superior, inferior y exterior 2620, 2630 y 2640 se formulan independientemente para lograr una tasa deseada de
liberacion, por ejemplo, una tasa media, una tasa lenta y una tasa inmediata, pueden incluir excipientes para
controlar las tasas de liberacion y también se pueden recubrir para controlar aiin mas las tasas de liberacion. Las
partes superior, inferior y exterior 2620, 2630 y 2640 permanecen todas expuestas, lo cual permite la liberacion del
agente activo para todas de las tres partes.

El producto 2600 proporciona una interconexién mecanica de la parte exterior 2640 con las partes superior e inferior
2620 y 2630 a través de la estructura o el remache de conexion 2610. Las partes superior, inferior y exterior 2620,
2630 y 2640 tienen cada una unas aberturas, surcos u orificios centrales que se dimensionan para recibir el remache
2510y el bloqueo de remache 2615. El eje del remache 2612 tiene un extremo distal estrechado 2614 para facilitar
el montaje del remache 2610 a través de la abertura central de la parte exterior 2640. La abertura central de la parte
exterior 2640 se puede definir por una pestafia dependiente hacia el interior 2650. El remache 2610 tiene un bloqueo
de remache 2615 u otra estructura de bloqueo para bloquear los componentes del producto 2600 juntos, tal como,
por ejemplo, un bloqueo por trinquete o uno con serraciones. También se puede usar adhesivo u otros agentes de
union para mejorar aun mas la conexion.

El remache 2610 y el bloqueo de remache 2615 se pueden conectar a las partes superior € inferior 2620 y 2630 a
través de adhesivo u otros métodos o estructuras de conexidon como se describe en la presente memoria. Aunque la
realizacion ejemplar de la FIG. 81 describe el remache 2610 y el bloqueo de remache 2615 incorporados en las
partes superior e inferior 2620 y 2630, alternativamente, se pueden conectar a la superficie de estas partes. El
remache 2610 proporciona conexion de los componentes pero también puede tener un agente activo, que
proporcionaria un cuarto componente activo. Las partes superior e inferior 2620 y 2630 pueden tener diferentes
diametros de la parte media 2640 para exponer aun mas los diferentes componentes.

Con referencia a la FIG. 82, se muestra una trigésima cuarta realizacion del producto farmacéutico y se conoce de
manera general por el numero de referencia 2700. El producto 2700 tiene una estructura de conexion 2710, una
parte superior 2720, una parte inferior 2730 y una parte media 2740 que forman cuatro componentes distintos, que
se pueden formar por compresion de una tableta.

Similar a los componentes de las realizaciones descritas anteriormente, la estructura de conexion 2710 y las partes
superior, inferior y media 2720, 2730 y 2740 se formulan independientemente para lograr una tasa deseada de
liberacion, por ejemplo, una tasa media, una tasa lenta y una tasa inmediata, pueden incluir excipientes para
controlar las tasas de liberacion y también se pueden recubrir para controlar ain mas las tasas de liberacion. Las
partes superior, inferior y media 2720, 2730 y 2740 permanecen todas expuestas, lo cual permite la liberacion del
agente activo para todas de las tres partes.

El producto 2700 proporciona una interconexién mecanica de la parte media 2740 con las partes superior e inferior
2720 y 2730 a través de la estructura o el remache de conexion 2710. Las partes superior, inferior y media 2720,
2730 y 2740 tienen cada una unas aberturas centrales que se dimensionan para recibir el remache 2710. El
remache 2710 puede ser una estructura hueca o tener un canal 2750 formado dentro del mismo. La cabeza o
blogueo de remache 2715 se conecta al remache 2710 a través de fusién en caliente. También se puede usar
adhesivo u otros agentes de unién para mejorar ain mas la conexion.

El remache 2710 proporciona conexion de los componentes pero también puede tener un agente activo, que
proporcionaria un cuarto componente activo. Las partes superior e inferior 2720 y 2730 pueden tener diferentes
diametros de la parte media 2740 para exponer aun mas los diferentes componentes.
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Con referencia a la FIG. 83, se muestra una trigésima quinta realizacion del producto farmacéutico y se conoce de
manera general por el numero de referencia 2800. El producto 2800 tiene una estructura de conexion 2810, una
parte superior 2820, una parte inferior 2830 y una parte media 2840 que forman cuatro componentes distintos, que
se pueden formar por compresion de una tableta.

Similar a los componentes de las realizaciones descritas anteriormente, la estructura de conexion 2810 y las partes
superior, inferior y media 2820, 2830 y 2840 se formulan independientemente para lograr una tasa deseada de
liberacion, por ejemplo, una tasa media, una tasa lenta y una tasa inmediata, pueden incluir excipientes para
controlar las tasas de liberacion y también se pueden recubrir para controlar ain mas las tasas de liberacion. Las
partes superior, inferior y media 2820, 2830 y 2840 permanecen todas expuestas, lo cual permite la liberacion del
agente activo para todas de las tres partes.

El producto 2800 proporciona una interconexién mecanica de la parte media 2840 con las partes superior e inferior
2820y 2830 a través de la estructura de conexion o cordon flexible 2810. Las partes superior, inferior y media 2820,
2830 y 2840 tienen cada unas aberturas que se dimensionan para recibir el cordéon flexible 2810. El corddn flexible
2810 tiene cabezales de cordén 2815 en extremos opuestos y facilita el montaje debido a su capacidad de
recuperacion o flexibilidad. También se puede usar adhesivo u otros agentes de unidon para mejorar ain mas la
conexion. El cordon flexible 2810 se puede estirar durante el montaje para permitir a las partes superior, inferior y
media 2820, 2830 y 2840 ser colocadas sobre los cabezales de cordén 2815. El corddn flexible 2810 también se
puede moldear por inyeccidon en su lugar en las aberturas centrales y el cordon puede no ser flexible,
alternativamente.

El cordon flexible 2810 proporciona conexidon de los componentes pero también puede tener un agente activo, lo
cual proporcionaria un cuarto componente activo. Las partes superior e inferior 2820 y 2830 pueden tener diferentes
diametros de la parte media 2840 para exponer aun mas los diferentes componentes.

Con referencia a la FIG. 84, se muestra una trigésima sexta realizacion del producto farmacéutico y se conoce de
manera general por el numero de referencia 2900. El producto 2900 tiene una estructura de conexion 2910, una
parte superior 2920, una parte inferior 2930 y una parte media 2940 que forman cuatro componentes distintos, que
se pueden formar por compresion de una tableta.

Similar a los componentes de las realizaciones descritas anteriormente, la estructura de conexion 2910 y las partes
superior, inferior y media 2920, 2930 y 2940 se formulan independientemente para lograr una tasa deseada de
liberacion, por ejemplo, una tasa media, una tasa lenta y una tasa inmediata, pueden incluir excipientes para
controlar las tasas de liberacion y también se pueden recubrir para controlar ain mas las tasas de liberacion. Las
partes superior, inferior y media 2920, 2930 y 2940 permanecen todas expuestas, lo cual permite la liberacion del
agente activo para todas de las tres partes.

El producto 2900 proporciona una interconexién mecanica de la parte media 2940 con las partes superior e inferior
2920 y 2930 a través de la estructura de conexion o el remache 2910. Las partes superior, inferior y media 2920,
2930 y 2940 tienen cada unas aberturas centrales que se dimensionan para recibir el remache 2910. El remache
2910 es una estructura hueca o tiene un canal 2950 formado en el mismo y puede mantener las partes superior,
inferior y media 2920, 2930 y 2940 mediante ajuste por friccion u otros métodos o estructuras de conexiéon mecanica.
Las cabezas de remache 2915 se pueden formar en extremos opuestos del remache 2910 para reforzar ain mas la
conexion. También se puede usar adhesivo u otros agentes de unién para mejorar ain mas la conexion. El remache
2910 proporciona conexion de los componentes pero también puede tener un agente activo, lo cual proporcionaria
un cuarto componente activo.

Con referencia a la FIG. 85, se muestra una trigésima séptima realizacion y una cuarta realizacion preferida del
producto farmacéutico y se conoce de manera general por el nimero de referencia 3000. El producto 3000 tiene una
estructura de conexién 3010, asi como una parte superior 3020, una parte inferior 3030 y una parte media 3040 que
forman componentes distintos, que se pueden formar por compresion de una tableta.

Similar a los componentes de las realizaciones descritas anteriormente, las partes superior, inferior y media 3020,
3030 y 3040 se formulan independientemente para lograr una tasa deseada de liberacion, por ejemplo, una tasa
media, una tasa lenta y una tasa inmediata, pueden incluir excipientes para controlar las tasas de liberacion y
también se pueden recubrir para controlar ain mas las tasas de liberacion. Las partes superior, inferior y media
3020, 3030 y 3040 permanecen todas expuestas, lo cual permite la liberacion del agente activo para todas de las
tres partes.

El producto 3000 proporciona una interconexién mecanica de la parte media 3040 con las partes superior e inferior
3020 y 3030 a través de la estructura de conexion 3010. La estructura de conexion 3010 es una estructura rigida o
semirrigida de tipo capsula de extremo abierto que tiene un extremo cerrado redondeado 3015. Las partes superior,
inferior y media 3020, 3030 y 3040 tienen cada una unas aberturas centrales que se dimensionan para recibir la
estructura de conexién 3010. El extremo abierto de la estructura de conexién 3010 esta hueco para permitir a una
varilla de empuje u otra estructura deslizar la estructura de conexion a través de las aberturas centrales de las partes
superior, inferior y media 3020, 3030 y 3040. Aunque la presente invencion contempla el uso de otras estructuras de
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conexion y métodos de colocacion de la estructura de conexion 3010. También se puede usar adhesivo u otros
agentes de unién para mejorar ain mas la conexion.

Alternativamente, la estructura de conexion 3010 puede ser una membrana inflada que facilita el montaje. Las partes
superior, inferior y media 3020, 3030 y 3040 tienen cada una unas aberturas que se dimensionan para recibir la
membrana. La membrana es una estructura hueca o tiene un canal formado en la misma, que es inflable y puede
mantener las partes superior, inferior y media 3020, 3030 y 3040 mediante ajuste por friccion u otros métodos o
estructuras de conexion mecanica. Los cabezales de la membrana se pueden formar en extremos opuestos de la
membrana para reforzar ain mas la conexion. También se puede usar adhesivo u otros agentes de unién para
mejorar aun mas la conexion. La membrana proporciona conexion de los componentes pero también puede tener un
agente activo, lo cual proporcionaria un cuarto componente activo.

Con referencia a la FIG. 86, se muestra una trigésima octava realizacion del producto farmacéutico y se conoce de
manera general por el numero de referencia 3100. El producto 3100 tiene una estructura de conexiéon 3110, asi
como una parte superior 3120, una parte inferior 3130 y una parte media 3140 que forman componentes distintos,
que se pueden formar por compresion de una tableta.

Similar a los componentes de las realizaciones descritas anteriormente, las partes superior, inferior y media 3120,
3130 y 3140 se formulan independientemente para lograr una tasa deseada de liberacion, por ejemplo, una tasa
media, una tasa lenta y una tasa inmediata, pueden incluir excipientes para controlar las tasas de liberacion y
también se pueden recubrir para controlar ain mas las tasas de liberacion. Las partes superior, inferior y media
3120, 3130 y 3140 permanecen todas expuestas, lo cual permite la liberacion del agente activo para todas de las
tres partes.

El producto 3100 proporciona una interconexién mecanica de la parte media 3140 con las partes superior e inferior
3120 y 3130 hasta la estructura de conexion 3110. La estructura de conexion 3110 es un tubo interno de expansion
o estent que facilita el montaje. Las partes superior, inferior y media 3120, 3130 y 3140 tienen cada una unas
aberturas centrales que se dimensionan para recibir el estent 3110. El estent 3110 se puede sujetar a las partes
superior, inferior y media 3120, 3130 y 3140 mediante ajuste por friccion u otros métodos o estructuras de conexion
mecanica. Los cabezales de estent 3115 se pueden formar en extremos opuestos del estent 3110 para reforzar aun
mas la conexidon. También se puede usar adhesivo u otros agentes de uniéon para mejorar aun mas la conexion. El
estent 3110 proporciona conexidon de los componentes pero también puede tener un agente activo, lo cual
proporcionaria un cuarto componente activo.

Con referencia a la FIG. 87, se muestra una trigésima novena realizacion del producto farmacéutico y se conoce de
manera general por el numero de referencia 3200. El producto 3200 tiene una estructura de conexiéon 3210, asi
como una parte superior 3220, una parte inferior 3230 y una parte media 3240 que forman distintos componentes,
que se pueden formar por compresion de una tableta.

Similar a los componentes de las realizaciones descritas anteriormente, las partes superior, inferior y media 3220,
3230 y 3240 se formulan independientemente para lograr una tasa deseada de liberacion, por ejemplo, una tasa
media, una tasa lenta y una tasa inmediata, pueden incluir excipientes para controlar las tasas de liberacion y
también se pueden recubrir para controlar ain mas las tasas de liberacion. Las partes superior, inferior y media
3220, 3230 y 3240 permanecen todas expuestas, lo cual permite la liberacion del agente activo para todas de las
tres partes.

El producto 3200 proporciona una interconexién mecanica de la parte media 3240 con las partes superior e inferior
3220 y 3230 a través de la estructura de conexion 3210. La estructura de conexion 3210 es una banda que
proporciona el montaje de las partes superior, inferior y media 3220, 3230 y 3240. La banda 3210 es lo bastante
grande para ajustarse sobre las partes superior, inferior y media montadas 3220, 3230 y 3240 y entonces se puede
asegurar en su lugar, tal como, por ejemplo, a través de retracciéon por calor u otros métodos o estructuras de
contraccion. También se puede usar adhesivo u otros agentes de unién para mejorar aiin mas la conexion. La banda
3210 proporciona conexion de los componentes pero también puede tener un agente activo, lo cual proporcionaria
un cuarto componente activo.

Con referencia a la FIG. 88, se muestra una cuadragésima realizacion del producto farmacéutico y se conoce de
manera general por el numero de referencia 3300. El producto 3300 tiene una estructura de conexiéon 3310, asi
como una parte superior 3320, una parte inferior 3330 y una parte media 3340 que forman distintos componentes,
que se pueden formar por compresion de una tableta.

Similar a los componentes de las realizaciones descritas anteriormente, las partes superior, inferior y media 3320,
3330 y 3340 se formulan independientemente para lograr una tasa deseada de liberacion, por ejemplo, una tasa
media, una tasa lenta y una tasa inmediata, pueden incluir excipientes para controlar las tasas de liberacion y
también se pueden recubrir para controlar ain mas las tasas de liberaciéon. Las partes superior, inferior y media
3320, 3330 y 3340 se pueden exponer todas tras la desintegracion del manguito 3310 lo cual permite la liberacion
del agente activo para todas de las tres partes o las partes del manguito pueden tener aberturas, por ejemplo, en
extremos opuestos del manguito para liberacion temporizada.
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El producto 3300 proporciona una interconexién mecanica de la parte media 3340 con las partes superior e inferior
3320 y 3330 a través de la estructura de conexion 3310. La estructura de conexion 3210 es un manguito que
proporciona el montaje de las partes superior, inferior y media 3320, 3330 y 3340. El manguito 3310 es lo bastante
grande para ajustarse sobre las partes superior, inferior y media montadas 3320, 3330 y 3340 y entonces se puede
asegurar en su lugar, tal como, por ejemplo, siendo elastico, a través de retraccion por calor u otros métodos y
estructuras de contraccion. También se puede usar adhesivo u otros agentes de unién para mejorar aun mas la
conexion. El manguito 3310 proporciona conexion de los componentes pero también puede tener un agente activo,
lo cual proporcionaria un cuarto componente activo.

Con referencia a la FIG. 89, se muestra una cuadragésima primera realizacion del producto farmacéutico y se
conoce de manera general por el nimero de referencia 3400. El producto 3400 tiene una parte exterior 3420, una
parte superior 3430 y una parte inferior 3440 que forman tres componentes distintos, que se pueden formar por
compresion de una tableta.

Similar a los componentes de las realizaciones descritas anteriormente, las partes exterior, superior e inferior 3420,
3430 y 3440 se formulan independientemente para lograr una tasa deseada de liberacion, por ejemplo, una tasa
media, una tasa lenta y una tasa inmediata, pueden incluir excipientes para controlar las tasas de liberacion y
también se pueden recubrir para controlar ain mas las tasas de liberacion. Las partes exterior e inferior 3420 y 3440
permanecen expuestas, lo cual permite una liberacién temporizada de los agentes activos.

La parte exterior 3420 retiene las partes superior e inferior 3430 y 3440 como resultado de la pestafia dependiente
hacia el interior 3450. La pestafia 3450 proporciona una conexién o bloqueo mecanico a las partes superior € inferior
3430y 3440 y las impide deslizar a través de la parte exterior. La pestafia 3450 puede circunscribirse a la abertura
interior entera 3425 de la parte exterior 3420 o puede ser uno o mas salientes que se extienden en la abertura
interior. El tamafio y forma de la pestafia 3450 se puede elegir para facilitar el montaje, asi como proporcionar un
aumento de la resistencia y liberacién regulada. El conjunto de producto 3400 se facilita mediante la colocacion
inicial de la parte inferior 3440 en la abertura interior 3425 de la parte exterior 3420, seguida por el movimiento de la
parte superior 3430 en su posicién y luego la aplicacion de adhesivo u otro agente de union sobre la tapa o etiqueta
3460 y sellar, la abertura 3425. Alternativamente, la etiqueta 3460 puede cubrir parcialmente o sellar parcialmente la
abertura 3425 para permitir la liberacion del agente activo en la parte superior 3430. La etiqueta 3460 puede ser una
capa de adhesivo, agente de unién o similares que se coloca a lo largo de la parte superior de la parte exterior 3420
y la parte superior 3430.

Con referencia a la FIG. 90, se muestra una cuadragésima segunda realizacion del producto farmacéutico y se
conoce de manera general por el nimero de referencia 3500. El producto 3500 tiene una parte exterior 3520, una
parte superior 3530 y una parte inferior 3540 que forman tres componentes distintos, que se pueden formar por
compresion de una tableta.

Similar a los componentes de las realizaciones descritas anteriormente, las partes exterior, superior e inferior 3520,
3530 y 3540 se formulan independientemente para lograr una tasa deseada de liberacion, por ejemplo, una tasa
media, una tasa lenta y una tasa inmediata, pueden incluir excipientes para controlar las tasas de liberacion y
también se pueden recubrir para controlar ain mas las tasas de liberaciéon. Las partes superior e inferior 3530 y
3540 permanecen expuestas, lo cual permite una liberaciéon temporizada de todos los agentes activos.

La parte exterior 3520 retiene las partes superior e inferior 3530 y 3540 como resultado de la pestafia dependiente
hacia el interior 3550. La pestafia 3550 proporciona una conexién o bloqueo mecanico a las partes superior e inferior
3530y 3540 y las impide deslizar a través de la parte exterior. La pestafia 3550 puede circunscribirse a la abertura
interior entera 3525 de la parte exterior 3520 o puede ser uno o mas salientes que se extienden en la abertura
interior. El tamafio y forma de la pestafia 3550 se puede elegir para facilitar el montaje, asi como proporcionar un
aumento de la resistencia y liberacion regulada. EI montaje de producto 3500 se facilita mediante la colocacion inicial
de la parte inferior 3540 en la abertura interior 3525 de la parte exterior 3520, seguida por el movimiento de la parte
superior 3530 en su posicion. Un anillo de bloqueo 3560 entonces se acciona o suspende para mantener la parte
superior 3530 dentro de la parte exterior 3520. Los medios para la actuacién, suspensién o expansion pueden ser
métodos de cambio de temperatura, quimicos u otros durante el proceso de montaje. El anillo de bloqueo 3560
puede ser una Unica estructura que circunscribe la abertura interior entera 3525 o uno o mas elementos de bloqueo
mas pequenos.

Con referencia a la FIG. 91, se muestra una cuadragésima tercera realizacion del producto farmacéutico y se conoce
de manera general por el niumero de referencia 3600. El producto 3600 tiene una parte exterior 3620, una parte
superior 3630 y una parte inferior 3640 que forman tres componentes distintos, que se pueden formar por
compresion de una tableta.

Similar a los componentes de las realizaciones descritas anteriormente, las partes exterior, superior e inferior 3620,
3630 y 3640 se formulan independientemente para lograr una tasa deseada de liberacion, por ejemplo, una tasa
media, una tasa lenta y una tasa inmediata, pueden incluir excipientes para controlar las tasas de liberacion y
también se pueden recubrir para controlar ain mas las tasas de liberaciéon. Las partes superior e inferior 3630 y
3640 permanecen expuestas, lo cual permite una liberacién temporizada de todos los agentes activos.
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La parte exterior 3620 retiene las partes superior e inferior 3630 y 3640 como resultado de la pestafia dependiente
hacia el interior 3650. La pestafia 3650 proporciona una conexién o bloqueo mecanico a las partes superior e inferior
3630 y 3640 y las impide deslizar a través de la parte exterior. La pestafia 3650 puede circunscribirse a la abertura
interior entera 3625 de la parte exterior 3620 o puede ser uno o mas salientes que se extienden en la abertura
interior. El tamafio y forma de la pestafia 3650 se puede elegir para facilitar el montaje, asi como proporcionar un
aumento de la resistencia y liberacion regulada. El montaje de producto 3600 se facilita mediante la colocacion inicial
de la parte inferior 3640 en la abertura interior 3625 de la parte exterior 3620, seguida por el movimiento de la parte
superior 3630 en su posicion. Un anillo de friccion 3660 se coloca a lo largo de la superficie interior de la parte
exterior 3620, lo cual mantiene la parte superior 3630 dentro de la parte exterior a través de friccion. El anillo de
friccibn 3660 puede ser una Unica estructura que circunscribe la abertura interior entera 3625 o uno o mas
elementos de friccion mas pequefos.

Con referencia a la FIG. 92, se muestra una cuadragésima cuarta realizacion del producto farmacéutico y se conoce
de manera general por el niumero de referencia 3700. El producto 3700 tiene una parte exterior 3720, una parte
superior 3730 y una parte inferior 3740 que forman tres componentes distintos, que se pueden formar por
compresion de una tableta.

Similar a los componentes de las realizaciones descritas anteriormente, las partes exterior, superior e inferior 3720,
3730 y 3740 se formulan independientemente para lograr una tasa deseada de liberacion, por ejemplo, una tasa
media, una tasa lenta y una tasa inmediata, pueden incluir excipientes para controlar las tasas de liberacion y
también se pueden recubrir para controlar ain mas las tasas de liberacion. Las partes superior e inferior 3730 y
3740 permanecen expuestas, lo cual permite una liberacién temporizada de todos los agentes activos.

La parte exterior 3720 retiene las partes superior e inferior 3730 y 3740 como resultado de la pestafia dependiente
hacia el interior 3750. La pestafia 3750 proporciona una conexién o bloqueo mecanico a las partes superior e inferior
3730y 3740 y las impide deslizar a través de la parte exterior. La pestafia 3750 puede circunscribirse a la abertura
interior entera 3725 de la parte exterior 3720 o puede ser uno o mas salientes que se extienden en la abertura
interior. El tamafo y forma de la pestafia 3750 se puede elegir para facilitar el montaje, asi como proporcionar un
aumento de la resistencia y liberacion regulada. El montaje de producto 3700 se facilita mediante la colocacion inicial
de la parte inferior 3740 en la abertura interior 3625 de la parte exterior 3720, seguida por el movimiento de la parte
superior 3630 en su posicion. Un piquete de bloqueo 3760 esta colocado a lo largo de la superficie interior de la
parte exterior 3720, lo cual mantiene la parte superior 3730 dentro de la parte exterior.

Con referencia a la FIG. 93, se muestra una cuadragésima quinta realizacion del producto farmacéutico y se conoce
de manera general por el niumero de referencia 3800. El producto 3800 tiene una parte exterior 3820, una parte
superior 3830 y una parte inferior 3840 que forman tres componentes distintos, que se pueden formar por
compresion de una tableta.

Similar a los componentes de las realizaciones descritas anteriormente, las partes exterior, superior e inferior 3820,
3830 y 3840 se formulan independientemente para lograr una tasa deseada de liberacion, por ejemplo, una tasa
media, una tasa lenta y una tasa inmediata, pueden incluir excipientes para controlar las tasas de liberacion y
también se pueden recubrir para controlar ain mas las tasas de liberaciéon. Las partes superior e inferior 3830 y
3840 permanecen expuestas, lo cual permite una liberacion temporizada de todos los agentes activos.

La parte exterior 3820 retiene las partes superior e inferior 3830 y 3840 como resultado de la pestafia dependiente
hacia el interior 3850. La pestafia 3850 proporciona una conexién o bloqueo mecanico a las partes superior € inferior
3830y 3840 y las impide deslizar a través de la parte exterior. La pestafia 3850 puede circunscribirse a la abertura
interior entera 3825 de la parte exterior 3820 o puede ser uno o mas salientes que se extienden en la abertura
interior. El tamafio y forma de la pestafia 3850 se puede elegir para facilitar el montaje, asi como proporcionar un
aumento de la resistencia y liberacion regulada. EI montaje de producto 3800 se facilita mediante la colocacion inicial
de la parte inferior 3840 en la abertura interior 3825 de la parte exterior 3820, seguida por el movimiento de la parte
superior 3830 en su posicion. Se inserta un pasador de rodillo a través de la parte exterior 3820 y a través de la
parte superior 3830, lo cual bloquea la parte superior en su lugar.

Con referencia a la FIG. 94, se muestra una cuadragésima sexta realizacion del producto farmacéutico y se conoce
de manera general por el numero de referencia 3900. El producto 3900 tiene una primera parte 3920, una segunda
parte 3930 y una tercera parte 3940 que forman tres componentes distintos, que se pueden formar por compresion
de una tableta para tener una forma de tipo elipsoidal por facilidad de dispensacion.

Similar a los componentes de las realizaciones descritas anteriormente, la primera, segunda y tercera partes 3920,
3930 y 3940 se formulan independientemente para lograr una tasa deseada de liberacion, por ejemplo, una tasa
media, una tasa lenta y una tasa inmediata, pueden incluir excipientes para controlar las tasas de liberacion y
también se pueden recubrir para controlar ain mas las tasas de liberacion. La primera, segunda y tercera partes
3920, 3930 y 3940 permanecen todas expuestas, lo cual permite la liberacion del agente activo para todas de las
tres partes.
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El producto 3900 proporciona una unién de adhesivo entre la primera, segunda y tercera partes 3920, 3930 y 3940 a
lo largo de las paredes interiores de cada parte. Para mejorar la conexion, también se pueden usar métodos de
conexion adicionales, tales como una de las técnicas de unién descritas anteriormente.

Con referencia a la FIG. 95, se muestra una cuadragésima séptima realizaciéon del producto farmacéutico y se
conoce de manera general por el nimero de referencia 4000. El producto 4000 tiene una primera parte 4020, una
segunda parte 4030 y una tercera parte 4040 que forman tres componentes distintos, que se pueden formar por
compresion de una tableta para tener una forma de tipo cilindrico por facilidad de dispensacion.

Similar a los componentes de las realizaciones descritas anteriormente, la primera, segunda y tercera partes 4020,
4030 y 4040 se formulan independientemente para lograr una tasa deseada de liberacion, por ejemplo, una tasa
media, una tasa lenta y una tasa inmediata, pueden incluir excipientes para controlar las tasas de liberacion y
también se pueden recubrir para controlar ain mas las tasas de liberacion. La primera, segunda y tercera partes
4020, 4030 y 4040 permanecen todas expuestas, lo cual permite la liberacion del agente activo para todas de las
tres partes.

El producto 4000 proporciona una unién de adhesivo entre la primera, segunda y tercera partes 4020, 4030 y 4040 a
lo largo de las paredes interiores de cada parte. Para mejorar la conexion, también se pueden usar métodos de
conexion adicionales, tales como una de las técnicas de unién descritas anteriormente.

Con referencia a la FIG. 96, se muestra una cuadragésima octava realizacion del producto farmacéutico y se conoce
de manera general por el numero de referencia 4100. El producto 4100 tiene una parte superior 4120, una parte
media 4130 y una parte inferior 4140 que forman tres componentes distintos, los cuales se pueden formar por
compresion de una tableta.

Similar a los componentes de las realizaciones descritas anteriormente, las partes superior, media e inferior 4120,
4130 y 4140 se formulan independientemente para lograr una tasa deseada de liberacion, por ejemplo, una tasa
media, una tasa lenta y una tasa inmediata, pueden incluir excipientes para controlar las tasas de liberacion y
también se pueden recubrir para controlar ain mas las tasas de liberaciéon. Las partes superior e inferior 4120 y
4140 permanecen expuestas, lo cual permite una liberacion temporizada de los agentes activos.

El producto 4100 proporciona una union de adhesivo entre las partes superior e inferior 4120 y 4140 y la parte media
4130. Para mejorar la resistencia de la conexion, la parte media 4130 se forma como una galleta que se inserta
dentro de las aberturas correspondientes en las partes superior e inferior 4120 y 4140. Para mejorar mas la
conexion, también se pueden usar métodos de conexion adicionales, tales como una de las técnicas de unién
descritas anteriormente.

Con referencia a la FIG. 97, se muestra una cuadragésima novena realizacion del producto farmacéutico y se
conoce de manera general por el nimero de referencia 4200. El producto 4200 tiene una parte superior 4220, una
parte media 4230 y una parte inferior 4240 que forman tres componentes distintos, que se pueden formar por
compresion de una tableta.

Similar a los componentes de las realizaciones descritas anteriormente, las partes superior, media e inferior 4220,
4230 y 4240 se formulan independientemente para lograr una tasa deseada de liberacion, por ejemplo, una tasa
media, una tasa lenta y una tasa inmediata, pueden incluir excipientes para controlar las tasas de liberacion y
también se pueden recubrir para controlar ain mas las tasas de liberacion. Las partes superior, media e inferior
4220, 4230 y 4240 permanecen todas expuestas, lo cual permite la liberacion del agente activo para todas de las
tres partes.

El producto 4200 proporciona una union de adhesivo entre las partes superior e inferior 4220 y 4240 y la parte media
4230. La parte media 4230 es una capsula que se dispone dentro de una abertura interior 4225 de las partes
superior e inferior 4220 y 4240. Para mejorar la conexién, también se pueden usar métodos de conexién adicionales,
tales como una de las técnicas de union descritas anteriormente.

Con referencia a la FIG. 98, se muestra una quincuagésima realizacién del producto farmacéutico y se conoce de
manera general por el nimero de referencia 4300. El producto 4300 tiene una parte superior 4320, una parte media
4330 y una parte inferior 4340 que forman componentes distintos, que se pueden formar por compresion de una
tableta.

Similar a los componentes de las realizaciones descritas anteriormente, la parte media 4330 se compone de
distintas partes 4331, 4332 y 4333 que se formulan independientemente para lograr una tasa deseada de liberacion,
por ejemplo, una tasa media, una tasa lenta y una tasa inmediata, pueden incluir excipientes para controlar las tasas
de liberacion y también se pueden recubrir para controlar ain mas las tasas de liberacion. La parte media
permanece expuesta, lo cual permite la liberacion del agente activo para todas de las tres partes.

El producto 4300 proporciona una union de adhesivo entre las partes superior € inferior 4320 y 4340 y las partes
medias 4331, 4332 y 4333. Para mejorar la conexién, también se pueden usar métodos de conexion adicionales,
tales como una de las técnicas de unién descritas anteriormente. Las partes medias pueden tener diametros mas
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pequefos que los diametros de las partes superior e inferior 4320 y 4340 para formar una forma de tipo mancuerna
o pueden tener los mismos diametros para tener un diametro uniforme a lo largo del producto 4300. También se
puede variar el nUmero de partes medias.

Con referencia a la FIG. 99, se muestra una quincuagésima primera realizacién del producto farmacéutico y se
conoce de manera general por el nimero de referencia 4400. El producto 4400 tiene una parte superior 4420, una
parte media 4430 y una parte inferior 4440 que forman tres componentes distintos, que se pueden formar por
compresion de una tableta.

Similar a los componentes de las realizaciones descritas anteriormente, las partes superior, media e inferior 4420,
4430 y 4440 se formulan independientemente para lograr una tasa deseada de liberacion, por ejemplo, una tasa
media, una tasa lenta y una tasa inmediata, pueden incluir excipientes para controlar las tasas de liberacion y
también se pueden recubrir para controlar ain mas las tasas de liberaciéon. Las partes superior e inferior 4420 y
4440 permanecen expuestas, lo cual permite una liberacion temporizada de los agentes activos.

El producto 4400 proporciona una union de adhesivo entre las partes superior e inferior 4420 y 4440 encapsulando
por ello la parte media 4430. Para facilitar la dispensacién el producto montado 4400 tiene una forma de tipo
capsula. Para mejorar la conexion, también se pueden usar métodos de conexion adicionales, tales como una de las
técnicas de union descritas anteriormente.

La presente invencion contempla una variedad de planteamientos de aglutinacion a ser usados con las realizaciones
aplicables descritas anteriormente o alternativas de las mismas. En una realizacién la presente invencién contempla
el uso de agua micro encapsulada, adhesivos micro encapsulados, adhesivos sensibles a la presion, peliculas
sensibles a la presidon, remaches, remaches de capsula, soldadura por calor, soldadura por ultrasonidos, soldadura
por rotacion y/o soldadura por infrarrojos, solos o en combinacion unos con otros. En una realizacion el uso de
agentes de recubrimiento en los componentes individuales, tras la aplicacion de un disolvente, tal como agua o
alcohol con agua pueden actuar por si mismos como un adhesivo.

Las realizaciones descritas anteriormente, en particular aquéllas que utilizan interconexién mecanica o una
estructura de conexiéon o una combinacion de unién con una interconexiéon mecanica o una estructura de conexion,
tienen la ventaja de ser montadas por diversos dispositivos que estan adaptados para el montaje eficiente de los
productos. Tales dispositivos de montaje se pueden situar remotamente, tal como, por ejemplo, en una farmacia o
cualquier establecimiento fuera de las instalaciones de fabricacion originales de los componentes individuales.
Adicionalmente, tales dispositivos pueden proporcionar un montaje eficiente de mdultiples productos a través de
diversos disefios en base al método o estructura particular para conectar los multiples componentes del producto,
tales como, por ejemplo, un dispositivo de montaje de remache.

La presente descripcion contempla el montaje de las realizaciones descritas en la presente memoria al menos que
ocurre por medio de una produccién y montaje a gran escala, un montaje de terceras partes, un montaje en
farmacia, tal como, por ejemplo, a través del uso de cartuchos y por un montaje por el paciente, tal como, por
ejemplo, a mano. Realizaciones ejemplares que se pueden usar para el montaje de los productos descritos en la
presente memoria y, en particular, para el montaje de las realizaciones preferidas descritas en la presente memoria
se describen en la siguiente solicitud relacionada la cual se ha presentado contemporaneamente con ésta y la
descripcién de la cual se incorpora por este medio por referencia en su totalidad:

"METODO Y MAQUINA PARA MONTAJE DE PRODUCTOS FARMACEUTICOS", Expediente del Agente N°
0001752USQ/PU61714P. Adicionalmente, esta solicitud esta relacionada con las siguientes solicitudes en
tramitacion Solicitud Provisional de EE.UU. N°. 60/629876, presentada el 19 de noviembre de 2004 y la Solicitud
Provisional de EE.UU. N° 60/631923, presentada el 30 de noviembre de 2004.

Mientras que la mayoria de los productos farmacéuticos proporcionan tres componentes separados, la presente
invencion contempla el uso de cualquier nimero de componentes separados que estan interconectados para
proporcionar un Unico vehiculo de dispensacion para una pluralidad de agentes activos o un agente activo en
multiples modos de liberacién o combinaciones de los mismos. Se deberia entender que la presente invencién no
esta limitada por el tipo o forma del agente activo o el tipo o forma del producto farmacéutico o de tipo farmacéutico.

Los productos farmacéuticos de la presente invencién tienen formas de interconexién particulares, las cuales
facilitan el montaje de la entidad o vehiculo de dispensacion unico resultante. No obstante, la presente invencion
contempla el uso de otras formas de interconexién para la pluralidad de componentes, asi como otras formas del
producto resultante, que permiten la dispensacion de una pluralidad de componentes en un vehiculo de
dispensacion unico, tal como, por ejemplo, una estructura de tornillo. Mientras que las realizaciones descritas en la
presente memoria muestran nimeros particulares de estructuras de acoplamiento o elementos de acoplamiento
tales como un unico anillo anular o dos anillos anulares alineados concéntricamente, se deberia entender que la
presente invencion contempla el uso de otros numeros de estructuras o elementos de acoplamiento.

La presente invencion también contempla un vehiculo o entidad de dispensacién que tiene una pluralidad de
componentes que son conectables selectivamente unos con otros, tal como, por ejemplo, mediante ajuste por
presion liberable o alguna otra conexion liberable. La presente invencién ademas contempla un vehiculo o entidad
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de dispensacién que tiene una pluralidad de componentes que se conectan selectivamente a través del uso de una
conexion no liberable, tal como, por ejemplo un ajuste por presién no liberable.

Los productos farmacéuticos de la presente invencion se pueden montar y conectar mediante un proceso de
interconexién automatico. No obstante, la presente invencidon contempla el uso de otros métodos de montaje,
incluyendo manualmente. El proceso de conexiéon o aglutinacion, incluyendo la velocidad del proceso, permite la
fabricacién de la forma de dosis final a tasas de procesamiento comerciales. El proceso de compresion usado en la
formacion de los productos farmacéuticos, asi como las formas generadas, interconectan de tal manera que parecen
preferiblemente como una entidad o vehiculo de dispensacion.

El recubrimiento funcional de los productos farmacéuticos en la presente memoria se puede proporcionar mediante
el uso de diversos recubrimientos poliméricos que se pueden dividir holgadamente en tres categorias: (1) polimeros
solubles en agua utiles para disolucion rapida y liberacion inmediata de los agentes activos, (2) polimeros insolubles
en agua para liberacion controlada de los agentes activos; y (3) polimeros sensibles al pH para liberacion pulsatil o
dirigida de agentes activos. Se reconoce que las combinaciones de todos estos portadores se pueden usar en la
presente  memoria. También se reconoce que varios de los polimeros de poli(met)acrilato disponibles
comercialmente son dependientes del pH para la solubilidad y pueden caer en ambas categorias. La mayoria de
estos polimeros aceptables farmacéuticamente, asi como un numero de otros agentes de recubrimiento aceptables
farmacéuticamente bien conocidos, ambos para liberacion inmediata y liberacion controlada se describen en detalle
en el Manual de Excipientes Farmacéuticos, publicado conjuntamente por la Asociacion Farmacéutica Americana y
la Sociedad Farmacéutica de Bretaia. Los recubrimientos funcionales pueden incluir recubrimientos de sellado o
recubrimientos de la parte superior, ademas de recubrimientos de tasa de liberacién controlada.

Los polimeros solubles en agua generalmente incluyen pero no se limitan a, 6xido de polietileno, alcohol polivinilico,
polivinilpirrolidona, acido hialurénico, alginato, carragenina, derivados de celulosa tales como carboximetilcelulosa de
sodio, hidroxietilcelulosa, hidroxipropilcelulosa, hidroxipropilmetilcelulosa, ftalato de hidroxipropilmetilcelulosa,
acetato de celulosa, propionato de acetato de celulosa, ftalato de acetato de celulosa, almidéon y sus derivados tales
como hidroxietil almidén, glicolato sédico de almidén, dextrina, quitosano y sus derivados, albumina, ceina, gelatina
y colageno.

Polimeros insolubles en agua generalmente incluyen pero no se limitan a, acetato de polivinilo, las celulosas y sus
derivados, tales como metilcelulosa, etilcelulosa y acetato propionato de celulosa, polietilenos y alcohol de polivinilo,
celulosa no cristalina, poliacrilato y sus derivados, asi como los metacrilatos y sus derivados, todos incluidos en la
familia Eudragit de polimeros disponibles en Rohm Pharma (Alemania), poli(acido alfa-hidroxi) y sus copolimeros
tales como poli(a-caprolactona), poli(lactida-co-glicélido), poli(alfa-aminoacidos) y sus copolimeros, poli(ortoéster),
polifosfacenos, poli(fosfoéster) y polianhidrido.

Adicionalmente los recubrimientos funcionales, que pueden ser un recubrimiento de pelicula y que se pueden aplicar
por compresion o secado por pulverizacién, pueden actuar como una barrera semipermeable que permite por ello un
control de difusién de liberacion del farmaco por el polimero insoluble en agua o un polimero parcialmente soluble en
agua (que actia como un recubrimiento de retardo de liberacién). Alternativamente el recubrimiento de pelicula
puede controlar la velocidad de disolucién. Tal recubrimiento de pelicula puede, por ejemplo, estar compuesto de
polimeros que son sustancial o completamente impermeables al agua o medios acuosos (como se sefiald
anteriormente) o se erosionan lentamente en agua o medios acuosos o liquidos bioldgicos y/o que se hinchan en
contacto con agua o medios acuosos o liquidos bioldgicos. Convenientemente el recubrimiento de pelicula deberia
ser de tal manera que retenga estas caracteristicas al menos hasta la completa o sustancialmente completa
transferencia del contenido del principio activo al medio circundante. Tales tabletas recubiertas de pelicula se
conocen como tabletas recubiertas de pelicula funcionales.

Los recubrimientos de pelicula que comprenden polimeros que se hinchan en contacto con agua o medios acuosos
pueden hincharse en tal medida que la capa hinchada forma una masa hinchada relativamente grande, el tamafio de
la cual retarda su descarga inmediata desde el estdmago en el intestino. Los recubrimientos de pelicula pueden
tener tipicamente un espesor individual de 2 micras a 10 micras.

Polimeros adecuados para recubrimientos de pelicula que son relativamente impermeables al agua incluyen
polimeros de hidroxipropil metilcelulosa por ejemplo la serie Methocel® de polimeros mencionados anteriormente,
por ejemplo Methocel K100M, Methocel K15M; la serie Eudragit® de polimeros, Aquacoat® y usados Unicamente o
combinados u opcionalmente combinados con un polimero Ethocel®. Otro polimero adecuado para recubrimiento
es SURELEASE® que es una dispersion acuosa de etilcelulosa. Este se puede obtener de COLORCON una divisién
de Berwind Pharmaceuticals Services, Inc. Adicionalmente, se puede utilizar una mezcla del polimero SURELEASE
u otro polimero adecuado parcialmente permeable y un material de conformado poroso por ejemplo OPADRY
(marca registrada) transparente (YS-2-7013), de nuevo obtenible de COLORCON. Una gama adecuada de
aplicacién es desde alrededor del 3 a alrededor del 5% en peso del recubrimiento en una tableta.

El recubrimiento, si esta presente, puede contener opcionalmente excipientes farmacéuticamente aceptables
adicionales tales como plastificantes, colorantes, etc. Un plastificante adecuado es el aceite de ricino hidrogenado
que se puede combinar con el polimero de recubrimiento. El recubrimiento de pelicula también puede incluir
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aglutinadores, rellenadores, lubricantes, colorantes tales como 6xidos de hierro o colorantes organicos y adyuvantes
de compresion, etc. convencionales tales como Polyvidon K30®, estearato de magnesio y dioxido de silicio, por
ejemplo Syloid 244®.

Como se sefiala en la presente memoria los productos farmacéuticos de la presente invencion se pueden preparar
comprimiendo ingredientes adecuados (por ejemplo la composicion farmacéutica) para formar una masa
compactada, que comprende el nucleo de la forma de dosificacion (también conocida en la presente memoria como
"nucleo de tableta" o "matriz"). Esto se puede preparar usando excipientes de tableta convencionales y métodos de
compresion de formulacion. De esta manera, el nucleo tipicamente comprende el agente o agentes activos junto con
excipientes que imparten caracteristicas de procesamiento y compresion satisfactorios tales como uno o mas
diluyentes, aglutinantes y/o lubricantes. Excipientes adicionales que pueden formar parte del nucleo del dispositivo
incluyen uno o mas disgregantes, aromatizantes, agentes edulcorantes, emolientes, colorantes, agentes
modificadores de la liberacion y/o agentes de solubilizacion tales como surfactantes, modificadores del pH vy
vehiculos de formacién de complejos, potenciadores de la absorcidn, plastificantes, agentes de modificacion de
disolucion y adyuvantes de procesamiento. Se reconoce que algunos de estos excipientes se usan adecuadamente
para matrices que resultan del moldeado por inyeccion de los componentes o extrusion del agente activo, por
ejemplo con un polimero o mezcla polimérica.

Tipicamente el agente activo y los excipientes se mezclan minuciosamente anterior a la compresion en un nucleo
sélido. El nucleo del dispositivo se puede formar por métodos de granulacién himeda o granulacion seca estandar,
bien conocidos y entonces se comprimen o alternativamente por compresion directa de la mezcla de composicion.

El nucleo se puede producir segun cualquier forma preseleccionada deseada tal como biconvexa, bicdncava,
concava-convexa, semiesférica, casi semiesférica, redonda, ovalada, generalmente elipsoidal, oblonga,
generalmente cilindrica o poliédrica, por ejemplo una forma de prisma triangular y todos aquéllos que también se
describen en la presente memoria.

El nucleo se puede recubrir con un recubrimiento funcional y sobre recubrimiento como se describe en la presente
memoria por cualquier método de recubrimiento aceptable farmacéuticamente. Ejemplos de tales métodos incluyen
métodos de recubrimiento tal como se describe en la Patente de EE.UU. N° 5.004.614, recubrimiento de pelicula,
recubrimiento de azuUcar, recubrimiento de pulverizacién, recubrimiento por inmersion, recubrimiento por compresién
y recubrimiento electrostatico. Métodos tipicos incluyen pulverizar el recubrimiento sobre el nucleo de la tableta en
un recubridor de bandeja de rotacién o en un recubridor de lecho fluidizado hasta que se logra el espesor de
recubrimiento deseado.

Como se sefialé anteriormente, los productos farmacéuticos se fabrican adecuadamente a través del uso de
compresion para formar los componentes individuales. No obstante, la presente invencion contempla la formacion de
los diferentes componentes mediante otros métodos también, tales como, por ejemplo, moldeado por inyeccion.
Adicionalmente, los componentes de un producto se pueden formar mediante una combinacién de procesos tales
como, por ejemplo, moldeando por compresién un componente y moldeando por inyeccién otro componente.

Formando esta tableta de multiples componentes (por ejemplo, dos, tres o0 mas componentes distintos que forman
un producto de mudltiples funciones), la forma de dosificacion final puede tener hasta 4 o 6 o incluso mas modos
posibles de liberacion (y variantes de los mismos donde estan siendo usados mas componentes) en las diversas
etapas del tracto gastrointestinal (Gl). Los productos farmacéuticos se consumen como una entidad y viajan a través
del tracto GI, con cada componente que libera el agente activo en un punto deseado o bien a través del uso de las
matrices centrales solas, opcionalmente en combinacién con un recubrimiento de liberacién controlada o bien un
recubrimiento funcional; la composiciéon de nucleo en combinaciéon con excipientes para producir un nucleo de
liberacién controlada, de liberacién modificada o de liberacién retardada, opcionalmente en combinacién con
recubrimientos funcionales o agentes de recubrimiento de liberacion controlada, segin se considere necesario o
deseable. Esto permite la orientacion de cada uno de los lugares deseados de biodisponiblidad y controlar la tasa de
liberacion de los diferentes agentes activos.

Para ejemplificacion adicional de la invenciéon, una pluralidad de subunidades, por ejemplo las subunidades sélidas
individuales pueden comprender la misma o una sustancia de farmaco diferente. Cada subunidad puede contener la
misma sustancia de farmaco pero liberar los contenidos en el tracto gastrointestinal del paciente a una velocidad
diferente, en diferentes momentos después de la administracion al paciente o en diferentes lugares en el sistema
gastrointestinal del paciente. Alternativamente, cada subunidad puede contener una sustancia de farmaco diferente,
cada una de las cuales se puede liberar a la misma o diferente velocidad o tiempo después de la administracién o
lugar en el sistema gastrointestinal del paciente.

Por ejemplo, dos o mas subunidades pueden contener cada una diferentes sustancias de farmaco y/o diferentes
formulaciones de sustancia de farmaco y/o el mismo farmaco en diferentes formulaciones, de manera que se puede
administrar al paciente una combinacién de dos o mas sustancias de farmaco o formulaciones. La forma de
dosificacion de esta invencion permite el montaje juntas de estas subunidades o componentes individuales, que
difieren en su contenido de farmaco y/o caracteristicas de liberaciéon del contenido del farmaco para proporcionar
una forma de dosificacién personalizada a los requisitos de administracion especificos.
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Las dimensiones y la forma de cada una de las subunidades y por lo tanto de la forma de dosificacion montada en
conjunto se pueden determinar por la naturaleza y cantidad del material a ser contenido dentro de la misma y el
modo de administracién al que va dirigido y los receptores a los que va dirigido. Por ejemplo, una forma de
dosificacion destinada a administracion oral puede ser de una forma y tamafio similar a aquélla de las capsulas
conocidas destinadas a administraciéon oral. La forma de dosificacion es particularmente adecuada para
presentacion como una forma de dosificaciéon oral que contiene una o mas sustancias de farmaco adecuadas para
administracion oral y parece ser adecuada para todos los tipos de tales sustancias de farmaco.

Las subunidades pueden diferir entre si en sus caracteristicas de liberacion del contenido de farmaco y esto se
puede lograr de varias formas como se ha descrito en la presente memoria. Por ejemplo, una o mas subunidades
sélidas pueden ser de liberacion sustancialmente inmediata, es decir que liberan sus contenidos de farmaco
sustancialmente inmediatamente tras la ingestion o al alcanzar al estémago.

Por ejemplo una o mas subunidades soélidas pueden ser subunidades de liberacién sostenida. Por ejemplo, una o
mas subunidades sdlidas y/o compartimentos de capsula pueden ser subunidades de liberacion en pulsos, por
ejemplo que liberan su contenido de farmaco en un punto predeterminado especifico en el sistema gastrointestinal
de un paciente. Esto se puede lograr mediante el uso de materiales de polimero que se disuelven o dispersan
solamente en entornos de pH definidos, tales como los polimeros mencionados anteriormente o ciertos polimeros
Eudragit®, por ejemplo Eudragit E100 que es labil en acido.

Se deberia entender que los rasgos de una de las realizaciones ejemplares se pueden usar con rasgos de ofra
realizacion ejemplar. También, la pluralidad de componentes son preferiblemente sdlidos a fin de facilitar la conexion
de interconexion y resistencia del producto.

En alternativa a la compresion de las formas de tableta deseadas, se puede usar una tecnologia de espuma
microcelular para la produccién de tabletas farmacéuticas que tienen las formas deseadas, tales como aquéllas
descritas en la WO 03/057197, publicada el 17/7/03.

Se deberia sefialar que los términos "primero”, "segundo”, "superior”, "inferior", "medio" y similares, se usan en la
presente memoria para modificar diversos elementos. Estos modificadores no implican necesariamente un orden
espacial, secuencial o jerarquico a los elementos modificados a menos que se indique especificamente. Se deberia
entender ademas que las realizaciones descritas en la presente memoria contienen diversos rasgos que la presente
invencion contempla pueden ser intercambiables entre las realizaciones.

"Agentes farmacéuticamente aceptables”, o "medicamentos”, o "activos" incluyen, pero no se limitan a, farmacos,
proteinas, péptidos, acidos nucleicos, agentes nutricionales, como se describe en la presente memoria. Este término
incluye agentes activos terapéuticos, agentes bioactivos, agentes activos, agentes terapéuticos, proteinas
terapéuticas, agentes de diagndstico o farmaco(s) como se define en la presente memoria y sigue las directrices de
la Guia de la Unién Europea para Buenas Practicas de Fabricacion. Tales sustancias se destinan a proporcionar
actividad farmacolégica u otro efecto directo en el diagndstico, cura, mitigacion, tratamiento o prevencion de una
enfermedad o a afectar la estructura y funcion del cuerpo. La sustancia también puede incluir un agente de
diagndstico, tal como un agente de imagenes y/o un componente etiquetado radioactivo. Su uso puede ser en un
mamifero o puede ser en un humano. La actividad farmacoldgica puede ser profilactica o para el tratamiento de un
estado patoldgico. Los agentes en la presente memoria incluyen tanto terapias de moléculas pequefias, asi como
péptidos y proteinas. Las composiciones farmacéuticas descritas en la presente memoria pueden comprender
opcionalmente uno o mas agentes activos aceptables farmacéuticamente, agentes bioactivos, agentes activos,
agentes terapéuticos, proteina terapéutica, agente de diagnostico o farmaco(s) o ingredientes distribuidos dentro.
Los expertos en la técnica apreciaran que una cantidad terapéuticamente eficaz del agente activo dependera de la
edad, tamano, severidad de la enfermedad y otra medicacion del paciente.

Como se usa en la presente memoria los términos "agente activo farmacéuticamente aceptable", "agente

farmacéuticamente activo”, "agente activo", "fraccion del farmaco" o "farmaco" se usan intercambiablemente.

La solubilidad en agua de un agente activo esta definida por la Farmacopea de Estados Unidos. Por lo tanto, se
abarcan en esta invencion los agentes activos que cumplen los criterios de muy soluble, bastante soluble, soluble y
poco soluble, como se define dentro de la misma.

Muchos agentes farmacéuticos activos, incluyendo farmacos y profarmacos, se han formulado como formas
farmacéuticas dispensables oralmente que proporcionan liberacion sostenida (SR) (de otro modo conocida como
liberacion lenta, liberacién prolongada o liberacién modificada (MR)) de tales agentes durante un periodo de tiempo
eficaz para permitir la administracién una vez al dia. Un sistema bien conocido para formular tales formas de
dosificacion implica una matriz que comprende un polimero hidréfilo en donde se dispersa el agente; el agente se
libera durante un periodo de tiempo en el tracto gastrointestinal tras la disolucidn o erosion de la matriz. Las formas
de dosificaciéon de liberacion sostenida que comprenden tal sistema de matriz se preparan convenientemente como
tabletas comprimidas, también descritas en la presente memoria como "tabletas de matriz".

Como se usa en la presente memoria, el término "liberacién sostenida" o "liberacién modificada" se refiere a la
liberacion gradual pero continua durante cualquier periodo prolongado de un agente activo después de la ingesta
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oral, a diferencia de una liberaciéon que es pulsada o retardada para dispensacién en diferentes puntos en el tiempo
o dentro del tracto Gl en puntos discretos particulares. Para liberaciéon SR o MR, la liberacién comienza cuando la
formulacién alcanza el estdmago y comienza a desintegrarse/hincharse/disolverse/erosionarse. La liberacion
continuara durante un periodo de tiempo y puede continuar por todo el intestino delgado y después de que la
formulacién alcance el intestino grueso. Una liberacion retardada proporcionara tipicamente un punto en el tracto Gl
distinto del estdmago donde se libera el agente activo. En un sistema de pulsos, se ve mas de un puso discreto o
liberacion del agente activo, tales como las formulaciones producidas por Advances o Flamel. Este sistema
retardado o de pulsos tipicamente ocurre cuando el pH cambia, tal como desde el estémago al intestino delgado
permitiendo que los agentes de recubrimiento sean extraidos y liberar el agente activo, alternativamente durante un
periodo de tiempo degradara el recubrimiento funcional o de liberacién para liberar el agente activo. Otras técnicas
reconocidas de la técnica para producir una liberacion retardada o de pulsos de los agentes activos son conocidas y
se abarcan dentro del alcance de esta invencion.

Se reconoce que las Figuras usan el término "segun una tasa controlada de liberacion, tal como una tasa lenta o una
tasa media de liberacion o una tasa inmediata de liberacion." La tasa inmediata de liberacién es una
disolucién/desintegracion estandar, inmediata (IR) y la liberacion del agente activo desde la matriz central. Los
términos tasa lenta o tasa media de liberacion son meramente ilustrativos de la disolucion y desintegracion de
liberacién controlada, liberacidon modificada o liberacién retardada de la matriz central comparado con una liberacién
inmediata del mismo activo desde una tableta de nucleo IR. El uso de una tasa lenta o media se entiende para
designar diferentes tasas de liberacién de un activo o multiples activos desde una forma de dosificacion de multiples
componentes y no se entiende como una limitacion de las realizaciones de las figuras. Como se sefiala en la
presente memoria, todos los componentes individuales contenidos dentro de una forma de dosificacién de multiples
componentes soélida en la presente memoria pueden ser todos de liberacion IR, todos de liberacion controlada, todos
de liberacién modificada, todos de liberacion retardada o todos de liberacién por pulsos o usados en cualquier
combinacién de los mismos incluyendo con un componente de placebo.

Cuando se utiliza en la presente memoria "sustancialmente todo" significa mas del 85%, preferentemente mas del
90%.

Las sustancias de farmaco adecuadas se pueden seleccionar a partir de una variedad de clases de farmacos
conocidas incluyendo, pero no limitadas a, analgésicos, agentes antiinflamatorios, antihelminticos, agentes
antiarritmicos, antibidticos (incluyendo penicilinas), anticoagulantes, antidepresivos, agentes antidiabéticos,
antiepilépticos, antihistaminas, agentes antihipertensivos, agentes antimuscarinicos, agentes antimicobacterianos,
agentes antineoplasicos, inmunosupresores, agentes antitiroides, agentes antiviricos, sedantes ansioliticos
(hipndticos y neurolépticos), astringentes, agentes bloqueadores del receptor beta-adrenérgico, productos
sanguineos y sustitutos, agentes inotropicos cardiacos, corticosteroides, supresores de la tos (expectorantes y
mucoliticos), agentes de diagndstico, diuréticos, dopaminérgicos (agentes antiparkinsonianos), hemostaticos,
agentes inmunoldgicos, agentes reguladores de lipidos, relajantes musculares, parasimpatomiméticos, calcitonina y
bifosfonatos paratiroideos, prostaglandinas, productos radiofarmacéuticos, hormonas sexuales (incluyendo
esteroides), agentes antialérgicos, estimulantes y anoréxicos, simpatomiméticos, agentes para el tiroides, inhibidores
de la PDE 1V, inhibidores de NK3, agentes ppar, inhibidores NK-2, inhibidores de CSBP/RK/p38, antipsicéticos,
vasodilatadores y xantinas.-2

Se puede encontrar una descripcion de estas clases de farmacos y una lista de las especies dentro de cada clase en
Martindale, The Extra Pharmacopoeia, Edicion Vigésima Novena, The Pharmaceutical Press, Londres, 1989, la
descripcion de la cual se incorpora en su totalidad por referencia en la presente memoria. Las sustancias de farmaco
estan disponibles comercialmente y/o se pueden preparar mediante técnicas conocidas en la técnica.

Los componentes se describen de manera general como que tienen agentes activos, pero se podrian formar sin un
agente activo, por ejemplo un placebo, para completar la geometria o estructura del producto. Adicionalmente, los
productos descritos en la presente memoria se conocen de manera general como productos farmacéuticos y de tipo
farmacéutico pero también se pretende que incluyan nutracéuticos, alimentos meédicos, vitaminas, minerales,
medicamentos de venta libre, productos veterinarios, nutricion deportiva personalizada, medicina personalizada,
micro ingredientes y/o productos nutricionales.

Todas las publicaciones, incluyendo, pero no limitado a las patentes y solicitudes de patentes, citadas en esta
especificacion se incorporan en la presente memoria por referencia como si se indicara especifica e individualmente
que cada publicacién individual se incorporase en la presente memoria por referencia como si estuviera expuesta en
su totalidad.

La presente invencién que ha sido descrita de esta manera con referencia particular a las formas preferidas de la
misma, sera obvio que se pueden hacer diversos cambios y modificaciones dentro de la misma sin apartarse del
espiritu y alcance de la presente invencion que se define en la presente memoria.

La descripcion anterior describe completamente la invencion incluyendo las realizaciones preferidas de la misma.
Las modificaciones y mejoras de las realizaciones descritas especificamente en la presente memoria estan dentro
del alcance de las siguientes reivindicaciones. Sin mas elaboracion, se cree que un experto en la técnica, usando la
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descripcion precedente, puede utilizar la presente invencion en toda su extension. Por lo tanto, los ejemplos de la
presente memoria se deben interpretar como meramente ilustrativos y no una limitacién del alcance de la presente

invencion de ninguna forma. Las realizaciones de la invencion en las que se reivindica una propiedad o privilegio
exclusivo se definen como se indica a continuacion.
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REIVINDICACIONES
1. Un producto farmacéutico que comprende:

una pluralidad de componentes sélidos en donde al menos dos de dicha pluralidad de componentes sélidos tienen
agentes activos y que se comprimen en nucleos de matriz,

caracterizado por que dichos componentes sélidos tienen formas de interconexion y se montan interconectandolos
juntos en un vehiculo de dispensacion unico.

2. El producto farmacéutico segun la reivindicacion 1 caracterizado por que las formas de interconexién comprenden
una parte superior, una parte inferior y una parte media.

3. El producto farmacéutico segun la reivindicacion 1 caracterizado por que las formas de interconexidon comprenden
una parte exterior, una parte intermedia y una parte interior.

4. El producto farmacéutico segun la reivindicacion 1 caracterizado por que las formas de interconexion comprenden
una parte superior, una parte inferior y una parte interior.

5. El producto farmacéutico segun la reivindicacion 1 caracterizado por que las formas de interconexidon comprenden
una parte exterior, una parte superior y una parte inferior.

6. El producto farmacéutico segun la reivindicacion 1 caracterizado por que las formas de interconexiéon comprenden
la primera, segunda y tercera partes cada una que es un segmento de un cilindro.

7. El producto de la reivindicacién 1, caracterizado por que al menos uno de dicha pluralidad de componentes
sélidos tiene un recubrimiento de sellado en una parte del mismo.

8. El producto de la reivindicacion 1, caracterizado por que dicha pluralidad de componentes soélidos estan
interconectados a través de una conexién mecanica.

9. El producto de la reivindicacion 8, caracterizado por que dicha conexién mecanica es un remache.

10. El producto de la reivindicacién 1, caracterizado por que dicha pluralidad de componentes sélidos estan
interconectados a través de un método de conexién seleccionado a partir del grupo que consta de un remache, un
mecanismo de pasador de bloqueo, un ajuste por presion, un ajuste por tornillo, una compresion sensible a presion,
un pasador de bloqueo moldeado por inyeccion, bandas, envolvente retractil, encolado de molde por inyeccion,
soldadura ultrasonica, laser, microondas, calor, soldadura por friccion y cualquier combinacién de los mismos.

11. El producto de la reivindicacién 1, caracterizado por que dicha pluralidad de componentes soélidos esta
interconectada a través de una conexion mecanica y un adhesivo.

12. El producto de la reivindicaciéon 1, caracterizado por que al menos uno de dicha pluralidad de componentes
solidos no tiene un agente activo.

13. El producto de la reivindicacion 1, caracterizado por que al menos uno de dicha pluralidad de componentes
sélidos se encierra cuando se monta el vehiculo de dispensacién uUnico.

14. El producto de la reivindicacién 1, caracterizado por que todos de dicha pluralidad de componentes soélidos se
exponen cuando se monta el vehiculo de dispensacién uUnico.

15. El producto de la reivindicacién 1, caracterizado por que un primero de dicha pluralidad de componentes sélidos
esta aislado de un segundo de dicha pluralidad de componentes sélidos por un tercero de dicha pluralidad de
componentes soélidos cuando se monta el vehiculo de dispensacion unico.

16. Un producto farmacéutico segun la reivindicacion 8 caracterizado por que el método de conexion es un adhesivo.
17. Un método de produccién de un producto farmacéutico segun la reivindicacion 1, el método caracterizado por:

formar independientemente una pluralidad de componentes soélidos, que tienen formas de interconexién que se
pueden montar juntas interconectandolas juntas para formar un vehiculo de dispensacion unico, a través de
moldeado por compresion, en donde al menos dos de dicha pluralidad de componentes sélidos tienen agentes
activos; y

montar dicha pluralidad de componentes sélidos en un vehiculo de dispensacion Unico interconectando dichas
formas de interconexion.

18. El método de la reivindicacion 17, caracterizado por interconectar dicha pluralidad de componentes soélidos a
través de un método de conexion seleccionado a partir del grupo que consta esencialmente de un mecanismo de
pasador de bloqueo, un ajuste por presion, un ajuste por tornillo, una compresién sensible a presion, un pasador de
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blogueo moldeado por inyeccion, bandas, envoltura retractil, pegado de molde por inyeccion, soldadura ultrasénica,
laseres, microondas, calor, soldadura por friccion y cualquier combinacion de los mismos.

33



ES 2516644 T3

10 20
S // 50
40
50
30 5
Fig. 1 Fig. 2
20
20 ':ﬁ\/
5 ~ > «\_/40
50’\/7/////////// 255/' /
Fig. 3 3;’ E )

/j“ Fig. 4

b

40

2 Fig. 6
Fig. 5 |

34



ES 2516644 T3

11 12

21 /\/ /\/
22
40
40
2
31
Fig. 7 Fig. 8
20a
20a :
503 40a
" 7//7/’7777’/7/
509 \ \‘
" Fig.8b  %a
30a
Fig. 8a -
//
120
140 30

Fig. 9

35



ES 2516644 T3

120
130
‘ 140

Fig. 10

220

240

P hew

- Fig. 11

230 220
@ 240
25
235

Fig. 12

36



ES 2516644 T3

300
//V
320
350
340
350 330
Fig. 13
320
I/
325 340
345’E fj
335
TTN330

Fig. 14

37



ES 2516 644

400
e
440 420
411
o 42
421
441 432 5
430
435
* Fig. 15
430

| //////

OO

T3

422

L —441
~—431 F/m

Fig. 16

420

440

[

"\430

Fig. 17

38



ES 2516644 T3




ES 2516644 T3

//402 440"
[
' o 1t
450 450 E / E
40" 430" i |
Fig. 20 Fig. 21
Ly 2 440" .
v
#hz 430" S
, Fig. 23
Fig. 22
440" 402
——] 460
430"'/f?<;——h—_____———"}’

Fig. 24

40

420"

440"



ES 2516644 T3

4 /403
460
’/

420"!
450'

450'

44(9/ 430"

Fig. 242

500

yad

542 544
532
534

Fig. 25

530

Fig. 26

41



ES 2516644 T3

550

500a

42



ES 2516644 T3

645

635

Fig. 28

640

630

SECTION B-B

LKL
)

Fig. 31

SECTION A-A

Fig. 30

43



ES 2516644 T3

Fig. 31a

SECTION B-B

LAY

Z
NN\

Fig. 31c

SECTION A-A

Fig. 31b

44



ES 2516644 T3

@720
744

743
733 734
730

Fig. 32

o 722 72

057777

N

45



ES 2516644 T3

@m’
743 A
@/ 740, 700’
733 P

730

Fig. 34

740 \\\ N
730 :/// ///7>>/\}/

72 741 750

46



ES 2516644 T3

N
oY Ko

846

835 840

836
830

Fig. 36

825 g55 626
7 ) e

N
830

820
840

/_/

SECTIONA-A

Fig. 38

47

SECTION B-B

Fig. 39



ES 2516644 T3

800a

s
H{o0)

Fig. 398

8508 (NN
NN

SECTION A-A

Fig. 39b

48



ES 2516644 T3

900

920 //

940

930
Fig. 40

920

' 922
921«62iﬂ7—\6
941
931E ‘ ]

932 930
Fig. 41
920
9”/92;/”“‘\ 4
N LV

—

Fig. 41a

49



ES 2516644 T3

1000

1020 f/
@ s
A
1045 o0 t

1045 1035 1030 5 ;
@ | Fig. 43

Fig. 42

L—-—-—]:-

1045 1020
TITII

LI

1045 1030

104 SECTION A-A

Fig. 44 SECTION B8
Fig. 45

50



ES 2516644 T3

1100

1120

1140

1145

1135

1145

po)
]
-~
R

Fig. 46

ot

ST 7>

NN

/L

SECTION B-B
Fig. 49

SECTION A-A

Fig. 48

51



ES 2516644 T3

7
/ N\ SECTION 8-

1220
145 1220 | &\/ﬁ& 1230
1225 %’1///////”'; 1240 \ 7N\
»/ Q

Fig. 53

SECTION A-A

Fig. 52

52



ES 2516644 T3

%ﬁm
/\/1300
1845 .
-
== ]

1335 T. _____ ;___9_ J

1330 |

Fig. 54 Fig. 55

1345 1320

1360

7/ 7

53



ES 2516644 T3

1320'
1300°
1345' /\/

1335'

1330°

Fig. 55
Fig, 54'
13000 1340° 1360’
1345 1300
1360 b =19 7% '7(

>\\ ) 1340'

1335'

”"5' Fig. 57"
Fig. 56'

N
N

., 944444,

54



ES 2516644 T3

360
13602 145 1320

_

\ N\ \\\‘ 1325

1340 %\/I\Illlll I//// .
\ \ N

1 345 \/>330

Fig. 57a

1300a'

1345a' 13208 13054

13602 \\\\\\\\\\\ NN

L

13453 13353 - 13304'

Fig. 574’

55



ES 2516644 T3

SECTION A-A SECTION A-A

Fig. 60 Fig. 61

56



ES 2 516 644 T3

- 1400b

1445 1425

7 __

\\\ \\\\\\‘ 1440

/////'/////

st 7077877 ///,
\\ \\\‘

57



ES 2516644 T3

1420d

1440d

1400d

1430d

Fig. 61d

58



ES 2516644 T3

69 i

V0651

0rs Y

~

025}
048

-

005}

LT o

e~

\|X4§

NN
[

—)

sesh

0eg)

#9 ‘014
0ESGL
A\
-
086l T
L/ _
Qmmgm\\
29 b1
: 448
0L

£9 04

(_/\\

0751

S T

025}

025!

G251

59



ES 2516644 T3

69 bl

519}

0694

0991

AL

09—

069}

0894
eé\ :
\ C 1 yd
0291
99 bi4
GE9

89 b4

0v9)

g9l

/9 bl

%@T/\ —
1 1

w M

0p9—T" L
1

" "

7
029
529
029}

60



ES 2516644 T3

6/ b4
N
2 AR
\Ila\ )
0902 T
020¢
z/ b4
098l | | 08l
(474 N - .
AT 098}
G281
e
0981 —

000¢

00}

0641

QN&\\

b/ bl ¢/ ‘b4
0v6l 08l
098}
028}
0cel //\/ 086} e //\/
. 0061 . 008}
1/ 14
0/ ‘b4
orl}
/ 0524~ 0Lk 09/}

0¢2)

09/}

0z

/ |l\
mw.&.\l/w w

0cLb

61



ES 2516644 T3

144

62



ES 2516644 T3

28 bl

Silc
N~

0¢le

P

0922 || |\ __—

™~
474

Iz

Bz N~

00L¢

19 bl
T ARIRE
7197
00— L OF
059" | ~
A1 0%
0,9 ]
\«\ 29
0097

08 614

pige
N

=—_
ccor |06 L

1214
§vse_|

676z | 0252
\

e

005¢

015¢

6/ b4

0cve
T
0wz | T rme
o | o i~

\n\\ \ /w:&

0Lve

00ve

63



ES 2516644 T3

062¢
0vZE
022¢
%Nm\/\\ 11743
98 ‘bl 69 ‘b4 5162 .
Glo¢ W o187
GLIg g
%&/ﬁj \j T
AN EN_-0i6z
0LLE 0106 0r67—| | G
L L N
0616 0806 daldh —
orié o0f L d -
0208 0262
P o - 016
004 o006 - 7 5162 M

008¢

64



ES 2516644 T3

26 014
05.8 —

=
026~ ~

\,\\ mN/Nm

0028

0926

69 ‘bi4
114728 —
—
orve

cmﬁmn.l 0eve

—
096 (74 //\/

00%€

65



ES 2516644 T3

4220
4240

4200

Fig. 97

4400

/‘/4//
4420

4230

4440

Fig. 99

4430

—
—
=
Fig. 98

66



	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones
	Dibujos

