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VALVULA PARA SU INTEGRACION EN UN APARATO SANITARIO

Descripcidn

Constituye el objeto de la presente invencidn una valvu-
la para su integracidén en un aparato sanitario segun el
preadmbulo de la reivindicacidn 1.

Aparatos sanitarios, tales como urinarios, requieren pa-
ra el enjuague una gran cantidad de agua. Esta es hoy dia,
por una parte, muy escasa en muchas regiones del mundo y, por
otra parte, se producen en los paises industrializados eleva-
dos costos para la depuracién de aguas residuales. Por consi-
guiente, se han presentado ya en el mercado diversas valvulas
que no requieren un enjuague, es decir que la orina se evacua
a través de la valvula y ésta se cierra de tal forma estanca
que no pueda ascender olor alguno de la canalizacidn al cuar-
to sanitario. Algunas de estas valvulas para urinarios exen-
tos de agua emplean un ligquido barrera. Sin embargo, éste no
es muy adecuado para el ambiente, con el tiempo pierde su
efecto y el mismo precisa ser rellenado/sustituido en perio-
dos de tiempo relativamente cortos. Ello se traduce, por una
parte, en elevados costos de fabricacidn y, por otra parte,
en costos operativos en un campo que de todos modos no resul-
ta muy apreciado por los equipos de limpieza.

Por la EP 1 579 133 se conoce una valvula que comprende
en su parte superior una porcién de entrada en forma de embu-
do y a la que siguen, por debajo de la porcidén de entrada,
dos lébulos unidos por su borde superior con la porcidn de

entrada. Al aportarse liquido (orina) los dos ldobulos resul-
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tan separados entre si y el liquido puede salir no solamente
por abajo sino también lateralmente. Tan pronto es interrum-
pida la aportacidén de liquido, los dos ldébulos se amoldan pa-
ralelamente entre si y obturan asi de forma completamente es-
tanca la acanaladura por debajo del urinario con respecto al
cuarto sanitario. Tales valvulas no requieren mantenimiento y
permanecen libres de residuos, quedando asi siempre listas
para su uso para miles de utilizaciones.

En caso de limpieza profesional de los urinarios, por
ejemplo con liquidos apropiados, queda garantizada la funcio-
nalidad de forma permanente. Sin embargo, dado gque equipos de
limpieza emplean a menudo, tal como es habitual en la limpie-
za de urinarios convencionales que funcionen con enjuague de
agua, detergentes y productos dquimicos extremadamente agresi-
vos, existe el riesgo de que los ldébulos extremadamente finos
se deformen y asi no quede garantizado a la larga un contacto
mituo completo.

Una finalidad de la presente invencidn consiste pues en
desarrollar la valvula de tal manera que incluso en caso de
utilizacién inadecuada de detergentes la vadlvula permanezca
funcicnal durante un largo periodo de tiempo y para diezmiles
de utilizaciones.

Se ha comprobado ademds que en caso de aportacién de una
cantidad de agua muy grande, por ejemplo cuando equipos de
limpieza vierten en el urinario agua sucla procedente de la
limpieza del suelo, el caudal de este liquido es muy reducido
y existe por tanto el riesgo de que por impaciencia se inten-

te acelerar el desaglie con algin tipo de herramientas, por
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ejemplo destornilladores. En su consecuencia puede dafiarse la
muy delicada valvula y con ello perderse inmediatamente el
efecto de la misma.

Constituye por tanto una ulterior finalidad de la inven-
cién desarrollar la valvula de tal manera que también sean
posibles mayores caudales de flujo sin que la valvula origine
por e€llo un atasco.

Estas finalidades se consiguen mediante una valvula se-
gun las caracteristicas de la reivindicacidén 1.

La valvula segun la invencidén permite ademds la salida
de liguido tanto a lo largo de los bordes laterales como tam-
bién del borde inferior, que estd preferentemente inclinado;
por otra parte, las conexiones entre los dos elementos en
forma de l6bulo impiden una deformacidén de los ldbulos y por
tanto la pérdida de estanqueidad.

Mediante la aplicacidén de aberturas en los elementos en
forma de ldébulos segln la reivindicacidédn 6 puede evacuarse
sin mas un caudal de flujo que sobrepase la medida normal,
evitadndose asi un atasco.

A continuacidén se describird la invencién mas detallada-
mente mediante ejemplos de realizacidén ilustrados en los di-
bujos adjuntos, en los cuales:

La Fig. 1 muestra una seccidn transversal de un urinario
con una valvula integrada en el mismo;

la Fig. 2 es una ilustracidn en perspectiva de un cuerpo
de valvula 13 segln la invencidén, habiéndose omitido un adap-
tador 15 receptor del cuerpo de valvula, cuyo didmetro exte-

rior estéd adaptado a la seccidn transversal del taladro de
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valvula;

cuerpo de

valvula;

cuerpo de

paso en el urinario;
la Fig. 3 es una vista de planta del cuerpo de
la Fig. 4 es una vista en seccidn vertical del
valvula segun la linea IV-IV en la Fig. 5;
la Fig. 5 es una vista de alzado del cuerpo de
la Fig. 6 es una vista en seccidn vertical del
valvula de una ulterior forma de realizacidén de la invencidn;
la Fig. 7 es una vista de alzado del cuerpo de valvula

segun la Fig. 6;

la Fig. 8 es una vista en seccidn

de valvula segun la linea VIII-VITII en
de paso;

la Fig. 9 es una vista en seccidn

de valvula segln la linea VIII-VIII en

de

la Fig.

de

la Fig.

de valvula segun la linea X-X en la Fig. 6,

quido;

la Fig. 12 es una vista

segin la linea XII-XII en la Fig. 6;

la Fig. 13 es una vista

seguin la linea XII-XII en la Fig.

branquias; y
la Fig. 14 es una
del borde A en la Fig. 11.

La Fig. 1 muestra

horizontal

la Fig.

horizontal

la Fig.

vadlvula segun la linea X-X en la Fig. 6;

4,

4,

del

sin

del

con

paso y por tanto dilatado por el paso de liguido;

cuerpo

flujo

cuerpo

flujo

10 es una vista en seccidén horizontal del cuerpo

11 es una vista en seccidn horizontal del cuerpo

inflado por 1i-

en secciédn del cuerpo de valvula

en seccidén del cuerpo de valvula

6, inflado y extendido por

ilustracidén a mayor escala de la zona

una seccidén vertical de un urinario 1,
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comprendiendo una zona colectora 3 de cerdmica, metal o pléas-
tico. El urinario 1 estd fijado a una pared 5. En el punto
m4s bajo de la zona colectora 3 estd alojada, en un taladro
de paso 7, una valvula 9. La valvula 9 estad en comunicacidn
con un conducto de desagiie 11, que conduce a la canalizacidn
no ilustrada. La vélvula 9 puede también integrarse en apara-
tos sanitarios de distinta configuracién, tales como canale-
tas urinarias y similares, y asume la funcidén de un sifén.

El cuerpo de valvula 2, segun la Fig. 1, comprende una
porcién de entrada 17 en forma de embudo, en cuyo borde supe-
rior estd configurada una brida 19 para la fijacidn del cuer-
po de valvula 13 al adaptador. En el borde inferior de la
porcién de entrada 17 en forma de embudo convergente de mane-
ra lineiforme siguen dos elementos 21 a modo de ldébulos que
se apoyan de forma plana entre si y terminan preferentemente
en un borde inferior 23 inclinado. Los elementos 21 en forma
de lébulos estan, en el primer ejemplo de realizacidn segun
las Figs. 2 a 5, en contacto matuo en los extremos del borde
inferior 23 mediante puntos de soldadura o pegado 25, denomi-
nados brevemente conexiones 25. Los tramos situados entre di-
chos puntos del borde inferior 23 y los cantos laterales 27 y
29 de ambos elementos 21 en forma de ldébulos no estan unidos
entre si, es decir que permiten también la evacuacidén lateral
de liquido, cuando éste fluye desde arriba a través del cuer-
po de valvula 13. Adicionalmente a conexiones individuales 25
en los extremos inferiores del borde lateral 27 pueden tam-
bién estar previstas una o eventualmente dos ulteriores co-

nexiones 25.
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En la forma de realizacidn de la invencidn segun las
Figs. 6, 7 y 10 a 14 las conexiones 25 de los dos elementos
21 en forma de ldébulos no estan aplicadas dentro de los ele-
mentos 21, sino en abombamientos 29, es decir que la forma
trapezoidal de los elementos 21 no es afectada por las co-
nexiones 25. Queda por tanto mantenida la plena seccidn
transversal de paso para el liquido. En la forma de realiza-
cién segun la Fig. 6 (arriba) y la Fig. 11 no estan previstos
en los bordes laterales 27 puntos de pegado o de soldadura,
sino conexiones 31 en forma de bucle, que sobresalen hacia
fuera a modo de cinta o hilo, entre los bordes superpuestos,
véase particularmente la Fig. 14. Estas permiten, durante el
flujo de liquido, la salida lateral, es decir entre los bor-
des 27 incluso en la zona de las conexiones 25.

De acuerdo con una forma de realizacidn preferente de la
invencidén segun las Figs. 2, 6, 7, 12 y 13 estad practicada,
en al menos uno de los elementos 21 en forma de lébulo, al
menos una ranura 33 que, en caso de una cantidad de flujo in-
crementada, permite la salida de liquido no solamente a lo
largo de los bordes 27 y 23, sino también adicionalmente a
través de los elementos 21. También pueden estar previstas
varias ranuras 33 paralelas entre si, de extensidn rectilinea
o0 curva, tanto en un solo elemento 21 como en ambos elementos
21. Las ranuras 33 pueden estar dispuestas de forma enfrenta-
da entre si o desfasada, tal como se ilustra en la Fig. 6 con
lineas de punto y raya. En la forma de realizacidn de las ra-
nuras 33 segun la Fig. 7 éstas estan tapadas por “branquias”

35, es decir que cuando no tiene lugar flujo alguno las bran-
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quias 35 quedan aplicadas sobre las ranuras 33 contra los
elementos 21 y obturan aquellas de forma estanca. En caso de
un flujo elevado las branquias 35 se separan de las ranuras

33. Estas branquias son comparables a las de los peces.
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Reivindicaciones

1. Valvula para su integracién en un aparato sanitario,
comprendiendo en su parte superior una porcién de entrada
(17) en forma de embudo con una brida (19) conformada en su
parte superior y una porcidén de estanqueizacidn subsiguiente
por abajo a la porcidén de entrada (17), comprendiendo dos
elementos (21) en forma de ldébulos, unidos respectivamente
por un lado con la porcidén de entrada y destinados a aplicar-
se entre si de forma plana, previstos para permitir la salida
de liquido a lo largo de los bordes laterales y del borde in-
ferior, caracterizada porque en los dos bordes laterales de
los elementos (21) en forma de lébulos y en al menos un punto
en la zona del borde inferior (23) los dos elementos (21) en
forma de ldébulos estdn unidos entre si mediante conexiones
(25, 29, 31).

2. Valvula segun la reivindicacidén 1, caracterizada por-
gque las conexiones (25, 29) en los bordes (23, 27) se reali-
zan mediante soldadura, pegado o a través de elementos de co-
nexidén (31).

3. Valvula segun una de las reivindicaciones 1 6 2, ca-
racterizada porque las conexiones estdn conformadas directa-
mente en los bordes (23, 27) o desplazadas hacia dentro o
previstas en lébulos (29) que sobresalen desde los bordes
hacia fuera.

4. Valvula segun una de las reivindicaciones 1 6 2, ca-
racterizada porque las conexiones (29) consisten de bucles
(31) filiformes o en forma de cintas, gque unen entre si los

bordes (27) superpuestos.
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5. Valvula segun una de las reivindicaciones 1 a 4, ca-
racterizada porque por encima de las conexiones situadas en
la parte inferior estdn configuradas respectivas una o varias
conexiones iguales o desiguales.

6. Valvula segln una de las reivindicaciones 1 a 5, ca-
racterizada porque en al menos uno de los elementos (21) en
forma de lébulos estad prevista una abertura (33) en forma de
ranura para la salida de liquido, a través de la cual es au-
mentado el caudal de paso de liquido con respecto a una val-
vula no ranurada.

7. Valvula segun la reivindicacibén 6, caracterizada por-
que en ambos elementos (21) en forma de ldébulos estan confi-
guradas al menos sendas aberturas en forma de ranura.

8. Valvula seqguin una de las reivindicaciones 6 6 7, ca-
racterizada porque en al menos un elemento (21) en forma de
l16bulo estan configuradas varias aberturas (33) adyacentes.

9. Valvula segun una de las reivindicaciones 7 G 8, ca-
racterizada porque las aberturas (33) estan enfrentadas entre
sl o desfasadas entre si en los dos elementos (21) en forma
de 1ldébulos.

10. Valvula segun una de las reivindicaciones 6 a 9, ca-
racterizada porque las aberturas (33) estdn configuradas por
branquias alineadas en el sentido de flujo del liquido y que

recubren las aberturas (33).

10
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