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DESCRIPCION
Lavavajillas y procedimiento para el funcionamiento del mismo

La invencion se refiere a un lavavaijillas con un depdsito de lavar y con dispositivos para lavar vajilla por medio de
agua de lavar asi como con un dispositivo de secado por absorcion, que esta conectado de forma conductora de aire
con el depésito de lavar y presenta una columna de absorciéon con material deshidratable reversible, de manera que
se emplea la columna de absorcion para el secado de la vajilla.

Un lavavajillas de este tipo se conoce a partir del documento EP 0 358 279 A1.

La invencioén se refiere, ademas, a un procedimiento para el funcionamiento de un lavavaijillas con al menos una
etapa parcial del programa “Secado”, en el que en esta etapa parcial del programa se conduce aire desde un
depdsito de lavar del lavavajillas y/o aire ambiental a través de una columna de absorcidon con material deshidratable
reversible al depodsito de lavar y se extrae humedad a través de la circulacion a través de la columna de absorcion.

Los lavavajillas convencionales presentan, como se conoce, un procedimiento de lavado, cuyo ciclo del programa
esta constituido, en general, por al menos una etapa parcial del programa “Prelavado”, una etapa parcial del
programa “Limpieza”, al menos una etapa parcial del programa “Lavado intermedio”, una etapa parcial del programa
“Aclarado” y una etapa parcial del programa “Secado”. Para la elevacion del efecto de limpieza se calienta en este
caso el liquido de lavar antes o durante una etapa parcial del programa. El calentamiento del liquido de lavar se
realiza normalmente por medio de calefacciones eléctricas. Para el secado de los articulos a lavar en un lavavajillas
se conocen diferentes sistemas de secado.

Asi, por ejemplo, se conoce a partir del documento DE 20 16 831 un lavavajillas del tipo mencionado al principio, en
el que el aire es conducido desde el depdsito de lavar a través de un orificio que se puede cerrar en la pared del
depdsito de lavar sobre material deshidratable reversible y desde alli es conducido a través de un orificio hacia fuera.
La desorcion del material deshidratable reversible tiene lugar durante la fase de parada del lavavajillas, siendo
conducido el vapor de agua que aparece en este caso a través del orificio hacia fuera. El lavavajillas descrito es
desfavorable desde el punto de vista energético, puesto que la regeneracion del material deshidratable reversible
tiene lugar durante una fase de parada del lavavajillas, por lo tanto en un instante, en el que no se realiza ninguna
etapa parcial del proceso descrita al principio. Otro inconveniente consiste en que a través de la salida del vapor de
agua, que se produce durante la regeneracion del material deshidratable reversible hacia fuera no se puede excluir
un dafo del mueble de cocina circundante. La regeneracion esta unida en este caso con un consumo adicional de
energia, que se produce adicionalmente a la necesidad de energia necesaria durante las etapas parciales del
programa.

Para mantener el gasto de energia lo mas reducido posible durante el funcionamiento de un lavavajillas, se conoce a
partir del documento de la solicitante DE 103 53 774.0 un lavavajillas con un depdsito de lavar y dispositivos para
lavar vaijilla por medio de agua de lavar, que presenta una columna de absorciéon conectada de forma conductora de
aire con el depdsito de lavar y que contiene material deshidratable reversible, de manera que la columna de
absorcion se utiliza, por una parte, para el secado de la vajilla y, por otra parte, la energia térmica empleada para la
desorcion de la columna de absorcion se utiliza, al menos en parte, para el calentamiento del agua de lavar que se
encuentra en el deposito de lavar y/o de la vajilla.

Para la solucién del mismo problema, el documento DE 103 53 775.9 de la solicitante propone para el
funcionamiento de un lavavajillas conducir aire en al menos una etapa parcial del programa de “Secado” desde el
depdsito de lavar y/o desde el aire ambienta a través de una columna de absorcion y conducirlo hasta el depdésito de
lavar, de manera que la columna de absorcién contiene material deshidratable reversible y se extrae humedad
durante la conduccion a través del mismo.

A través del empleo de material deshidratable reversible con propiedad higroscopica, por ejemplo zeolita,
normalmente no es necesario ya un calentamiento de los articulos a lavar en la etapa parcial del programa que
precede a la etapa parcial del programa de “Secado”. De esta manera, es posible un ahorro considerable de
energia.

Se conoce a partir del documento EP 1 344 487 A2 un lavavajillas, en el que para el secado de los articulos a lavar
se calienta la atmosfera en el depdsito del lavavajillas por medio de una calefaccion y de esta manera se calientan
los articulos a lavar en el depésito del lavavajillas, de manera que los articulos a lavar ceden humedad. Esta
humedad se condensa entonces en una superficie de condensacion, de manera que el agua de condensacion
circula hacia el sumidero del lavavajillas. En este caso, un sensor de humedad mide la condensacion de la humedad
en una superficie de condensacién de la camara de lavar.

El documento WO 98/33427 A1 publica un lavavajillas con un dispositivo de secado por aire de salida. En este caso,
un sensor de temperatura mide una caida de la temperatura en el depdsito de lavar, que se basa en que aire fresco
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frio afluye al depdsito de lavar.

El cometido de la presente invencién consiste en preparar un lavavaijillas y un procedimiento para el funcionamiento
del mismo, con los que es posible, desde puntos de vista econémicos, limpiar y secar eficientemente los articulos a
lavar que se encuentran en del depdsito de lavar asi como mantener lo mas reducido posible el gasto de energia
implicado con ello.

Este cometido se soluciona por medio del lavavaijillas de acuerdo con la invencion con las caracteristicas segun la
reivindicacion 1 asi como por medio de los procedimientos de acuerdo con la invencion con las caracteristicas segun
las reivindicaciones 9 6 12 de la patente. Los desarrollos ventajosos de la presente invencion se indican en las
reivindicaciones dependientes.

El lavavajillas de acuerdo con la invencién dispone de un deposito de lavar y de dispositivos para lavar vaijilla por
medio de agua de lavar y dispone de un dispositivo de secado por absorcién, que esta conectado de forma
conductora de aire con el depodsito de lavar y presenta una columna de absorcién con material deshidratable
reversible, de manera que la columna de absorcion se emplea para el secado de la vajilla, estando presente un
medio sensor, que sirve para el desarrollo de un programa de lavado para la deteccion del estado del material
deshidratable reversible, para influir en funcién de ello sobre el ciclo del programa de lavado, estando dispuesto el
medio sensor con preferencia en el dispositivo de secado por absorcién. El medio sensor puede estar dispuesto
también fuera del dispositivo de secado por absorcion, por ejemplo en la entrada en el depésito de lavar.

Mientras que el ciclo del lavado del programa de lavavajillas convencionales esta sometido a un control de tiempo, la
invencion propone disponer un medio sensor en el lavavajillas, dicho con mayor precision en el dispositivo de
secado por absorcion, para adaptar una etapa parcial del programa respectiva condicionado por la situacion. De esta
manera, es posible una entrada esencial de energia. Este es especialmente el caso cuando el lavavaijillas es
accionado, por ejemplo, solamente con una carga reducida. Tanto una etapa parcial del programa con liquido de
lavar (agua de lavar) a calentar como también una etapa parcial del programa de “Secado” se pueden realizar con la
misma accién de limpieza o bien de secado en tiempo mas corto, con lo que en virtud del tiempo economizado frente
a un control del programa de tiempo resulta un ahorro de energia. La realizacion de los tiempos mas cortos de las
etapas parciales del programa se lleva a cabo con la ayuda de la evaluacion del estado del material deshidratable
reversible, para en funcién de ello influir sobre el ciclo del programa de lavado, por ejemplo iniciar la siguiente etapa
parcial del programa o bien terminar la etapa parcial del programa de “Secado”.

En una configuracion ventajosa, el programa de lavado comprende al menos una etapa parcial del programa de
“Secado”, en la que con el medio sensor se puede detectar el estado del material deshidratable reversible al menos
durante la etapa parcial del programa de “Secado” y el o los valores del medio sensor se pueden alimentar a una
instalacion de control y de evaluacion conectada con el medio sensor, que esta instalada y configurada para evaluar
el valor del sensor o los valores del sensor y para influir sobre el ciclo del programa de lavado. Puesto que la etapa
parcial del programa de “Secado” esta, en general, al final de cada programa de lavado, la influencia del ciclo del
programa consiste en una terminacion del programa de lavado.

En una configuracion ventajosa, el medio sensor esta configurado como sensor de temperatura. El sensor de
temperatura esta dispuesto con preferencia de tal forma que puede detectar el valor de la temperatura que
predomina en la columna de absorciéon o que predomina en una salida de la columna de absorcién. Este modo de
proceder se basa en el reconocimiento de que la temperatura de salida del aire conducido a través del dispositivo de
secado por absorcién sigue durante el secado a un ciclo caracteristico de la temperatura. Si el lavavajillas esta
cargado, por ejemplo, sélo parcialmente, entonces se adhiere también menos agua sobre los articulos a lavar, que
debe secarse. Tan pronto como los articulos a lavar y el depdsito de lavar estan secos, esto se manifiesta en una
caida de la temperatura del aire conducido a través del dispositivo de secado por absorcién. Durante la circulacion
de aire humedo a través del dispositivo de secado por absorcién, dicho con mayor precision a través de la columna
de absorcion, ésta se calienta en virtud de la energia de condensacién que se libera a temperaturas altas hasta por
encima de 150°C. A medida que se incrementa la duracién del proceso de secado, el aire conducido a través del
dispositivo de secado por absorcién contiene cada vez menos humedad, de manera que se libera un calor de
condensacién mas reducido. Esto se manifiesta en una caida de la temperatura del aire que sale desde el
dispositivo de secado por absorcion. La curva de la temperatura a establecer en este caso se puede asociar la grado
de secado de los articulos a lavar en el interior del lavavaijillas.

Una influencia del ciclo del programa de lavado, es decir, una terminacion del proceso de secad, se puede posibilitar
de esta manera en virtud de un valor suministrado por el medio sensor en el dispositivo de control y de evaluacion a
través de una comparacion con un valor umbral. A tal fin, el dispositivo de control y de evaluacion esta instalado y
configurado para comparar los valores del sensor alimentados al medio sensor con un valor umbral.

Una configuracion alternativa prevé que el dispositivo de control y de evaluacién detecte la curva de tiempo de los
valores suministrados por el medio sensor, y detecte el gradiente de la curva de los valores del sensor o un punto de
inflexion en el gradiente de la curva como criterio para una influencia del ciclo del programa de lavado. El dispositivo
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de control y de evaluacion esta instalado o configurado en esta configuracion para detectar la curva de tiempo de los
valores del sensor suministrados por el medio sensor, y para detectar el gradiente de la curva de los valores del
sensor o un punto de inflexion en el gradiente de la curva como criterio para una influencia del ciclo del programa de
lavado.

Una influencia del ciclo del programa de lavado se puede realizar de acuerdo con otra configuracion de la invencion
a través de la configuracion del medio sensor como sensor de humedad. El sensor de humedad esta dispuesto con
preferencia en el dispositivo de secado por absorcion de tal manera que pueda detectar la humedad que predomina
en una salida de la columna de absorciéon en la corriente de aire. La evaluaciéon en el medio de control y de
evaluacion se puede realizar en virtud de una comparacion del valor suministrado por el medio sensor en el
dispositivo de control y de evaluacién con un valor umbral. De manera alternativa, el dispositivo de control y de
evaluacion puede detectar la curva de tiempo de los valores suministrados por el medio sensor y detectar el
gradiente de la curva de los valores del sensor o un punto de inflexion en el gradiente de la curva como criterio para
una influencia del ciclo del programa de lavado.

El procedimiento de acuerdo con la invencion para el funcionamiento de un lavavaijillas, en particular de un
lavavajillas doméstico, con al menos una etapa parcial del programa de “Secado”, en el que en esta etapa parcial del
programa se conduce aire desde el depdsito de lavar del lavavajillas y/o aire ambiental a través de una columna de
absorciéon con material deshidratable reversible hasta el depédsito de lavar y se extrae humedad del aire durante la
conduccién a través de la columna de absorcion, se caracteriza porque la temperatura del aire conducido a través de
la columna de absorcién se mide en o después de la columna de absorcién, para inicial el final de la etapa parcial
del programa de “Secado” en funcion del valor de la temperatura medido o de los valores de la temperatura
medidos.

A través de este modo de proceder es posible sacar una conclusién sobre la humedad en el depésito de lavar, de
manera que se puede deducir especialmente el grado de secado, en funcién de la carga e independientemente del
tiempo necesario hasta ahora.

En una configuracion del procedimiento de acuerdo con la invencién se comparan los valores medidos de la
temperatura con un valor umbral, para inicial la terminacién de la etapa parcial del programa de “Secado” en el caso
de que se exceda o no se alcance el valor umbral.

En otra configuracion del procedimiento de acuerdo con la invencion, se registra la curva de tiempo de los valores
medidos de la temperatura y se utiliza el gradiente de la curva de los valores de la temperatura o un punto de
inflexion en el gradiente de la curva de los valores de la temperatura como criterio para la terminacion de la seccion
parcial del programa de “Secado”.

Las mismas ventajas se puede conseguir a través de un procedimiento, en el que de acuerdo con la invencion se
mide la humedad del aire conducido a través de la columna de absorcién en o después de la columna de absorcion,
para iniciar el final de la etapa parcial del programa de “Secado” en funcién del valor medido de la humedad o de los
valores medidos de la humedad. De manera correspondiente, éste se puede inicial a través de una comparacién del
valor umbral o a través de la supervision de la curva de tiempo de los valores de la humedad.

La invencion y sus ventajas se explican en detalle a continuacién con la ayuda de un ejemplo de realizacién. En este
caso:

La figura 1 muestra un lavavajillas de acuerdo con la invencion, y

La figura 2 muestra una curva caracteristica de la temperatura del aire que sale desde un dispositivo de secado por
absorcion.

La figura 1 muestra en modo de representacion esquematica un lavavajillas 1 de acuerdo con la invencién con un
depdsito de lavar 2, en el que estan dispuestos cestos de baijilla 3, 4 para la ordenacion de articulos a lavar no
representados.

El lavavaijillas 1 presenta una columna de absorcidon 10 que contiene material deshidratable reversible 11, conectado
de forma conductora de liquido con el depésito de lavar, por ejemplo zeolita, en el que la columna de absorcion 10,
como se explica en detalle mas adelante, se utiliza, por una parte, para el secado como también, por otra parte, para
el calentamiento de aire en circulacién, en particular como se describe en el documento DE 103 53 774 y/o en el
documento DE 103 53 775. El contenido de estas solicitudes se incorpora, en la medida que sea conveniente, en
esta solicitud.

El deposito de lavar 2 presenta una salida 5 dispuesta en el ejemplo de realizacion descrito en su zona superior, con
un conducto 6 hacia la columna de absorcién 10 y una entrada 8, dispuesta en el ejemplo de realizacion descrito en
su zona inferior, con un conducto 7 desde la columna de absorcion 10. En el conducto 6 hacia la columna de
absorcion 10 esta dispuesto un soplante 9, que conduce aire a la columna de absorcién 10 desde el depésito de
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lavar 2.

Para la desorcion del material deshidratable reversible 11, en una forma de realizacion mostrada, un elemento
calefactor eléctrico 12 esta dispuesto en la columna de absorcion 10. Para influir sobre el ciclo del programa de
lavar, en particular en la etapa parcial del programa de “Secado”, ademas, en la direccion de la circulacion en la
salida de la columna de absorciéon 10 esta dispuesto un sensor 13, que puede estar configurado como sensor de
temperatura o sensor de humedad. De manera alternativa, también es posible disponer el sensor en el interior de la
columna de absorcion 10.

Un lavavajillas presenta, como se conoce, un procedimiento de lavar, cuyo ciclo del programa esta constituid, en
general, por al menos una etapa parcial del programa “Prelavado”, una etapa parcial del programa “Limpieza”, al
menos una etapa parcial del programa “Lavado intermedio”, una etapa parcial del programa “Aclarado” y una etapa
parcial del programa “Secado”. De acuerdo con la invencion y en el ejemplo de realizacion explicado, se retorna aire
desde el depésito de lavar 2, por una parte, durante la etapa parcial del programa de “Secado” a través de la
columna de absorcién 10 y de nuevo de retorno al depdsito de lavar 2. A tal fin se conecta el soplante 9. La via de
aire se indica con las flechas A, B y C. Del aire introducido desde el soplante 9 a través del conducto 6 hasta la
columna de absorcion 10 se extrae toda la humedad desde el material deshidratable reversible 11. En este caso, se
calienta el aire por el calor de condensacion de la humedad o del vapor de agua que se libera en la columna de
absorcion, con lo que de manera mas ventajosa se eleva la capacidad de absorcién de humedad del aire. El aire
ahora caliente, por ejemplo hasta 40 — 70°C y muy seco llega ahora a través del conducto 7 de nuevo al deposito de
lavar 2. El aire caliente introducido en este depdsito esta totalmente seco y presenta en virtud de las temperaturas
mas elevadas una capacidad alta de calentamiento para humedad. Se eleva en el depdsito de lavar 2 hacia arriba y
absorbe la humedad residual en los articulos a lavar. Ahora se conduce, como ya se ha descrito, de nuevo a la
columna de absorcion 10.

Debido al empleo de material deshidratable reversible en la etapa parcial del programa de “Secado” normalmente no
es necesario un calentamiento de los articulos a lavar que deben ser tratados en la etapa parcial del programa de
“Aclarado”, que precede al secado. Esto significa un ahorro esencial de energia. A través del calentamiento del aire
se eleva en cada circulacién a través de la columna de absorcion 10 la capacidad de absorcion de humedad del aire,
lo que conduce a la mejora del resultado de secado y al acortamiento del tiempo de secado.

Para la desorcion del material deshidratable reversible se reconduce aire, en el ejemplo de realizacion explicado,
desde el depdsito de lavar 2 durante una etapa parcial del programa con liquido de lavar que debe calentarse o en
determinadas circunstancias ya caliente, con preferencia durante la etapa parcial del programa de “Limpieza” y/o
“Prelavado”, en el ejemplo de realizacion descrito a través de la columna de absorcion 10 y de nuevo de retorno al
depdsito de lavar. A tal fin se conecta el soplante 9, como ya se ha explicado anteriormente. La via de aire se indica
con las flechas A, B y C. Ademas, se conecta la calefaccion 12, para efectuar la desorcion del material deshidratable
reversible 11.

Como se conoce, se calienta material deshidratable reversible 11 para la desorcion a una temperatura muy alta. En
este caso, el liquido acumulado sale como vapor de agua caliente. A través del conducto de aire por medio del
soplante 9 a través de los conductor 6 y 7 de acuerdo con la via de aire de las flechas A, B y C se conduce el vapor
de agua hasta el deposito de lavar 2 y se calienta también el aire en el dep6sito de lavar. La introduccién del vapor
de agua caliente y del aire caliente en el dep6sito de lavar 2 durante la etapa parcial del programa de “Limpieza” en
el depdsito de lavar es en gran medida suficiente para calentar suficientemente el agua de lavar y/o la vajilla. De
esta manera se suprime en gran medida una calefaccion adicional y la energia empleada para la desorcion, salvo la
energia reducida, que se necesita para la superacion de las fuerzas de adhesion entre agua y material deshidratable
reversible, se puede utilizar casi constantemente para el calentamiento del agua de lavar y/o de la vajilla. De esta
manera, ademas del ahorro de energia, se necesita también una limpieza eficiente de los articulos a lavar.

El consumo de energia durante la etapa parcial del programa de “Secado” se provoca a través del funcionamiento
del soplante para la conduccion del aire desde el deposito de lavar 2 a través de la columna de absorcion 10 y de
nuevo de retorno hasta el depésito de lavar. En este caso, la temperatura de salida del aire desde la columna de
absorcion sigue una curva caracteristica de la temperatura, que se representa en la figura 2. En virtud del aire en
primer lugar muy himedo, conducido a través de la columna de absorcién 10, aparece, cuando se humedece, un
calor de condensacion muy alto, a través del cual se calienta el material deshidratable reversible y, por lo tanto, el
aire conducido a través de éste a temperaturas de hasta aproximadamente 160°C. Con el progreso del tiempo de la
etapa parcial del programa de “Secado” se seca cada vez mas el aire conducido a través de la columna de
absorcién 10, de manera que se reduce el calor de condensacién que aparece en el material deshidratable
reversible, y el aire conducido a través de la columna de absorcién presenta una temperatura mas reducida.

En este caso, se ha comprobado que se puede asociar una temperatura determinada a un grado de secado
determinado. En el presente ejemplo de realizacion, una temperatura de aproximadamente 57°C corresponde a un
grado de secado de aproximadamente 98 %. Esta temperatura caracteristica, que se puede utilizar como valor
umbral para la comparacién con los valores de la temperatura calculados por el sensor de temperatura, depende en
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la practica de como esté configurada la columna de absorcién. Magnitudes de influencia posibles son en este caso la
resistencia de la circulacion de la columna de absorcion, que depende esencialmente del diametro de las bolas de
zeolita y de las medidas geométricas de la columna de absorcion.

En la figura 2 se representan las curvas de la temperatura del aire que sale desde la columna de absorcion, por una
parte para el caso de una carga normal (Caso 1) y, por otra parte, para el caso de una carga reducida (Caso 2). A
este respecto se deduce claramente que en el caso de una carga reducida del lavavajillas, la temperatura cae mas
fuertemente después de alcanzar su valor punta, de modo que el valor umbral (linea discontinua aproximadamente a
57°C) se ha alcanzado en un instante anterior. Como resultado, esto significa que el proceso de secado en un
lavavajillas poco cargado ha terminado mas rapidamente que en un lavavajillas cargado normal.

Ademas de una comparacion con el valor umbral se puede utilizar como criterio para la terminacién de la etapa
parcial del programa de “Secado” también el gradiente de la curva de la temperatura medida. Por lo demas, es
posible detectar un punto de inflexion caracteristico en la curva de la temperatura.

En otra variante no representada, para influir sobre el ciclo del programa de lavado, se utiliza, en lugar de la
temperatura, la humedad medida. El procedimiento corresponde en este caso, en principio, al que se acaba de
describir.

Se consigue una reduccion adicional del tiempo de secado cuando en la etapa parcial del programa, que precede a
la etapa parcial del programa de “Secado”, normalmente el aclarado, ha tenido lugar un calentamiento del liquido de
tratamiento o del articulo a lavar. La curva de la temperatura en la etapa parcial del programa de “Secado” sigue
entonces a un gradiente mas alto, con lo que se puede acelerar, ademas, el proceso de secado.

Con la presente invencion es posible accionar econémicamente lavavaijillas del tipo descrito, secar eficientemente el
articulo a secar y mantener lo mas reducido posible el gasto de energia implicado con ello en virtud de la reduccion
del tiempo.

Lista de signos de referencia

Lavavajillas

Deposito de lavar
Cesto de vajilla

Cesto de vajilla

Salida

Conducto

Conducto

Entrada

Soplante

10 Columna de absorcién
11 Material deshidratable reversible
12 Elemento calefactor
13 Medio sensor

A, B, C Viade aire
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REIVINDICACIONES

1.- Lavavajillas (1) con un depésito de lavar (2) y con dispositivos para lavar vajilla por medio de agua de lavar asi
como con un dispositivo de secado por absorcion, que esta conectado de forma conductora de aire con el depésito
de lavar y presenta una columna de absorcion (10) con material deshidratable reversible (11), en el que la columna
de absorcion (10) se emplea para el secado de la vajilla, caracterizado porque esta presente un medio sensor (13),
que sirve durante el ciclo de un programa de lavar para la deteccion del estado del material deshidratable reversible
(1), para influir en funcién de ello en el ciclo del programa de lavar, de manera que el medio sensor (13) esta
dispuesto con preferencia en el dispositivo de secado por absorcion.

2.- Lavavajillas de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado porque el programa de lavado comprende al
menos una etapa parcial del programa de “Secado” y se puede detectar con el medio sensor (13) el estado del
material deshidratable reversible al menos durante la etapa parcial del programa de “Secado” y el o los valores del
sensor generados por el medio sensor pueden ser alimentados a un dispositivo de control y de evaluacion
conectado con el medio sensor (13), que esta instalado o configurado para evaluar el valor del sensor o los valores
del sensor e influir sobre el ciclo parcial de lavado.

3.- Lavavajillas de acuerdo con la reivindicacion 1 6 2, caracterizado porque el medio sensor (13) esta configurado
como sensor de temperatura.

4.- Lavavajillas de acuerdo con la reivindicacion 3, caracterizado porque el sensor de temperatura esta dispuesto en
el dispositivo de secado por absorcion, de tal manera que puede detectar el valor de la temperatura que predomina
en la columna de absorcion (10) o el valor de la temperatura que predomina en una salida de la columna de
absorcion (10).

5.- Lavavajillas de acuerdo con la reivindicacion 1 6 2, caracterizado porque el medio sensor (13) esta configurado
como sensor de humedad.

6.- Lavavajillas de acuerdo con la reivindicacion 5, caracterizado porque el sensor de humedad esta dispuesto en el
dispositivo de secado por absorcién, de tal manera que puede detectarla humedad que predomina en una salida de
la columna de absorcion (10) en la corriente de aire.

7.- Lavavaijillas de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizado porque el dispositivo de control y de
evaluacion esta instalado o configurado para comparar los valores del sensor alimentados por el medio sensor (13)
con un valor umbral.

8.- Lavavaijillas de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizado porque el dispositivo de control y de
evaluacion esta instalado o configurado para detectar la curva de tiempo de los valores del sensor suministrados por
el medio sensor (13), y para detectar el gradiente de la curva de los valores del sensor o un punto de inflexion en el
gradiente de la curva como criterio para una influencia del ciclo del programa de lavar.

9.- Procedimiento para el funcionamiento de un lavavajillas (1) con al menos una etapa parcial del programa de
“Secado”, en el que en esta etapa parcial del programa se conduce aire desde el depdsito de lavar (2) del
lavavajillas (1) y/o aire ambiental a través de una columna de absorcién con material deshidratable reversible (11)
hasta el depdsito de lavar (2) y se extrae humedad del aire durante la conduccion a través de la columna de
absorcion (10), caracterizado porque la temperatura del aire conducido a través de la columna de absorcion (10) se
mide en o después de la columna de absorcion (10), para inicial el final de la etapa parcial del programa de “Secado”
en funcion del valor de la temperatura medido o de los valores de la temperatura medidos.

10.- Procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 9, caracterizado porque los valores de la temperatura medidos
son comparados con un valor umbral, para inicial el final de la etapa parcial del programa de “Secado” en el caso de
que se exceda o no se alcance el valor umbral.

11.- Procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 9 6 10, caracterizado porque se detecta la curva de tiempo de
los valores medidos de la temperatura y se utiliza el gradiente de la curva de los valores de la temperatura como
criterio para la terminacion de la etapa parcial del programa de “Secado”.

12.- Procedimiento para el funcionamiento de un lavavajillas (1) con al menos una etapa parcial del programa de
“Secado”, en el que en esta etapa parcial del programa se conduce aire desde el depdsito de lavar (2) del
lavavajillas (1) y/o aire ambiental a través de una columna de absorcién con material deshidratable reversible (11)
hasta el depdsito de lavar (2) y se extrae humedad del aire durante la conduccion a través de la columna de
absorcién (10), caracterizado porque la humedad del aire conducido a través de la columna de absorcion (10) se
mide en o después de la columna de absorcion (10), para inicial el final de la etapa parcial del programa de “Secado”
en funcion del valor medido de la humedad o de los valores medidos de la humedad.

13.- Procedimiento de acuerdo con la reivindicacién 12, caracterizado porque los valores medidos de la humedad
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se comparan con un valor umbral, para iniciar la terminacion de la etapa parcial del programa de “Secado” en el
caso de que se exceda o0 no se alcance el valor umbral.

14.- Procedimiento de acuerdo con la reivindicacién 12 6 13, caracterizado porque se detecta la curva de tiempo de
los valores medidos de la humedad vy se utiliza el gradiente de la curva de los valores de la humedad o un punto de

inflexion en el gradiente de la curva de los valores de la humedad como criterio para la terminacién de la etapa
parcial del programa de “Secado”.
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