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DESCRIPCION
Placa de coccion
La invencion se refiere a una placa de coccién de acuerdo con la reivindicacion 1.

Las placas de coccidon comprenden una zona de coccién como superficie de alojamiento de ollas o sartenes, y una
zona de fijacion, con la que la placa de coccidén se puede incorporar en la superficie de trabajo de una cocina
integrada o del lado superior de un aparato de coccion. En las cocinas modernas son habituales placas de coccion
de vitroceramica, en las que se alimenta calor desde abajo o bien a través de una resistencia calefactora o por
induccion. La vitroceramica es adecuada para placas de coccioén en virtud de las buenas propiedades de conduccién
de calor. En las placas de coccidn se plantea el cometido de la fijacion de la placa de ceramica. A tal fin se conocen
bastidores. Estos bastidores, como se publica en el documento WO 2008/029627 A1, comprenden un bastidor
decorativo, que delimita hacia arriba la zona de coccion hacia los bordes y, ademas, un bastidor de soporte, que
esta conectado con el bastidor decorativo, y la placa de ceramica es recibida entre ambos bastidores. En el
documento JP 2005 18890A se publica un bastidor decorativo de este tipo.

El cometido de la presente invencion es generar una nueva construccion de bastidor para placas de coccion, que se
puede fabricar de una manera econémica y sencilla.

Este cometido se soluciona por medio de las reivindicaciones independientes. De acuerdo con la invencion se
prepara una placa de coccién con una placa de vitroceramica, en la que la placa es recibida entre un bastidor
decorativo y un bastidor de soporte. En este caso, el bastidor decorativo esta cerrado circunferencialmente y
presenta una pluralidad de listones decorativos. En particular, se utilizan listones individuales no conectados entre si
por union del material. Cerrado circunferencialmente significa especialmente que no es visible ninguna seccion libre
de listén decorativo en el canto exterior de la placa de ceramica. A través de listones individuales, que estan fijados,
al menos parcialmente, en el bastidor de soporte, se crea de manera econdémica el bastidor decorativo. Ademas, los
listones decorativos presentan una seccion transversal en forma de T con un tronco y un primer brazo y un segundo
brazo, de manera que el bastidor decorativo se puede fijar en el bastidor de soporte, y el primer brazo sirve para la
retencion de la placa de ceramica de la placa de coccion. En particular, el segundo brazo sirve para el apoyo de la
placa de la placa de coccién con una placa de trabajo circundante. De esta manera se cumplen estos cometidos
parciales diferentes del bastidor decorativo a través de zonas localmente diferentes del mismo. Frente a un corte de
un bastidor a partir de una chapa metalica de una sola pieza, a través de la pluralidad de los listones decorativos se
consigue un ahorro suficiente de material. El bastidor de soporte puede estar formado también por una carcasa de
campo de coccion.

Otra ventaja de los listones individuales resulta a partir de la posibilidad de la creacion de un sistema modular para
placas de coccion de diferentes tamafios. Asi, por ejemplo, la profundidad de las placas ceramicas es, en general,
igual, pero la anchura puede ser diferente, de manera que siempre se pueden utilizar listones decorativos
transversales unitarios y se pueden emplear listones decorativos longitudinales diferentes en funcién de la anchura.

En particular, el bastidor decorativo se puede fabricar a través de un ensamblaje de los listones decorativos. El
ensamblaje es un proceso de mecanizacion sencillo, que puede ser realizado rapidamente por el operario de
fabricacion sin herramientas especiales y de esta manera es posible econdmicamente. El ensamblaje es una
alternativa econémica a las técnicas conocidas anteriormente de la generacion de un bastidor, como por ejemplo la
soldadura del bastidor. Puesto que se ha reconocido que la estabilidad del campo de coccién, es decir, sobre todo
su resistencia contra fuerzas de flexion, solamente es esencial en el estado ensamblado, se puede utilizar para el
bastidor decorativo propiamente dicho el ensamblaje sencillo. A través de una etapa de produccion siguiente de la
conexion del bastidor decorativo con el bastidor de soporte se crea, por una parte, un alojamiento seguro para la
placa ceramica y, por otra parte, se presta estabilidad también al bastidor decorativo propiamente dicho.

En una forma de realizacion preferida, los listones decorativos del bastidor decorativo no presentan otros medios de
retencion directamente opuestos entre si que los que resultan a través del ensamblaje. Durante el ensamblaje
resultan en este sentido fuerzas de retencion, que son apoyadas, dado el caso, por topes. Las ventajas descritas
aparecen, por lo tanto, ya cuando durante el procedimiento de fabricacion siguiente el bastidor decorativo presenta
una estabilidad suficiente, en el sentido de que no se separa. En particular, directamente entre los listones
decorativos individuales no existen otros medios de retencion y/o de guia como uniones atornilladas o uniones
soldadas. En este caso, no se contemplan medios de retencién indirectos a través del bastidor de soporte.

En una forma de realizacion desarrollada, una pestafia de guia, que se extiende en prolongacion axial de un liston
decorativo encaja en un alojamiento de guia de un liston decorativo adyacente. Esta prolongacion se puede fabricar
facilmente y de esta manera se pueden retener los listones decorativos en una posicion definida entre si.

Ademas, entre dos listones decorativos vecinos esta previsto un mecanismo de retencion, para la conexién de la
separacion aleatoria de los listones decorativos ensamblados. De esta manera, en el proceso de produccion se
asegura que un bastidor decorativo ya ensamblado no se pueda abrir de forma imprevista. En este caso,
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especialmente este mecanismo de retencion comprende una lengiieta de retencién formada integralmente en la
pestafia de guia, que se puede fabricar facilmente a través de un proceso de estampacion y flexion.

De manera alternativa, se conducen dos listones decorativos vecinos uno hacia el otro solamente mediante union
por adhesion. En este caso, el ajuste de las pestafias de guia con los alojamientos de guia deben disefiarse mas
estrechos y, dado el caso, debe ensamblarse el bastidor decorativo con un dispositivo de guia. Pero esto tiene la
ventaja de que se genera un bastidor decorativo libre de juego y, por lo tanto, resistente a la torsion.

De manera mas ventajosa, el bastidor decorativo presenta cuatro listones decorativos y al menos dos — con
preferencia todos los cuatro — listones decorativos se pueden formar, respectivamente, a partir de un material de
chapa de una sola pieza, en particular en etapas de estampacion, troquelado y/o flexién. De esta manera, se evita
también en la fabricacién de los listones decorativos propiamente dichos una etapa de produccién separada de la
estampacion y flexion, como por ejemplo el encolado o soldadura de varias piezas.

Ademas, el liston decorativo presenta en la zona del segundo brazo al menos parcialmente un doble espesor del
material, y a través del primer brazo existe una tension elastica desde la placa entre el bastidor decorativo y el
bastidor de soporte, en particular perpendicularmente a la superficie de la placa. A través de esta construccion se
puede conseguir, durante la fijacion desde el tronco del liston decorativo respectivo con el bastidor de soporte, una
cierta tension previa desde el primer brazo hacia la placa de ceramica, y el material doble del segundo brazo sirve
como un elemento elastico, es decir, un material que retiene las fuerzas.

A continuacion se describen formas de realizacion preferidas con la ayuda de figuras. En este caso:

La figura 1 muestra una representacion en perspectiva de un aparato de coccion.

La figura 2 muestra una representacion despiezada ordenada de una placa de coccion.

La figura 3 muestra una representacion despiezada ordenada del bastidor decorativo.

La figura 4 muestra una representacion en perspectiva de una esquina del bastidor decorativo antes del ensamblaje.
La figura 5 muestra una representacion de la figura 4 desde el lado inferior.

La figura 6 muestra una representacion en perspectiva de una esquina de un bastidor decorativo en el estado de
ensamblaje.

La figura 7 muestra una representacion de la figura 5 desde el lado inferior.

La figura 8 muestra una representacion en perspectiva de la placa de coccién desde el lado inferior.
La figura 9 muestra una variante de la construccion de bastidor decorativo.

La figura 10 muestra una seccion transversal a través de un tirante longitudinal, y

La figura 11 muestra una vista inferior del bastidor decorativo de una forma de realizacion alternativa.

La figura 1 muestra un aparato de coccién 2, en particular un horno de coccién, con una placa de coccion 1 en el
lado superior. La figura 2 muestra la placa de coccion 1 desde el lado inferior. Presenta tres componentes
principales, a saber, la placa ceramica 40, el bastidor de soporte 50 y el bastidor decorativo 10. El bastidor de
soporte sirve, ademas, para el alojamiento de los elementos calefactores (no representados). El bastidor de soporte
absorbe las fuerzas de peso de la placa de ceramica 40 y se puede fijar con zonas de fijacion (no representadas en
detalle) en el bastidor del aparato de coccién 2 o en una placa de trabajo de la linea de cocina. El concepto de
“bastidor decorativo” expresa que su superficie esta dirigida hacia el usuario. Ademas de la funcién optica, tiene el
cometido de mantener la placa de ceramica 40 en su posicion y sirve para la fijacion contra la placa de trabajo.

La figura 3 muestra que el bastidor decorativo 10 comprende dos listones decorativos longitudinales 20 y dos
listones decorativos transversales 30. Estos son idénticos por parejas. Los listones decorativos longitudinales 20
forman el bastidor decorativo en el lado de la palca de coccion dirigida y alejada del usuario y los listones
decorativos transversales 30 se encuentran en los lados correspondientes de la placa de coccién 1.

De acuerdo con las figuras 4 y 5 se muestra claramente cémo se puede ensamblar un listén decorativo longitudinal
20 con un listdn decorativo transversal. A tal fin, en el extremo del liston decorativo transversal 30 se encuentra una
pestafia de guia 32, que se puede insertar en un alojamiento de guia 22, 23 del listdn decorativo longitudinal 20. El
alojamiento de guia 22, 23 se forma, por una parte, de una zona de un canto exterior 22 moleteado del liston
decorativo longitudinal 20 y, por otra parte, de una superficie frontal 23. Tan pronto como ambas partes estan
desplazadas una dentro de la otra, es decir, ensambladas, estan alojadas una frente a la otra libres de torsién. Una
lenglieta de retencion 34 del listdn decorativo transversal 30 engancha detras de un apéndice de retenciéon 24 del
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liston decorativo longitudinal 20 y de esta manera impide la separacion de las dos partes. De este modo, se genera
con dos listones decorativos longitudinales y dos listones decorativos transversales el bastidor decorativo. El
espesor de los listones decorativos es 0,5 mm.

La figura 10 muestra el listdn decorativo longitudinal 20 en su seccién transversal en forma de T, de manera que la
seccion transversal del liston decorativo transversal estd realizada en la mayor medida posible de forma
correspondiente. Verticalmente se extiende un tronco 27, que esta acodado en primer lugar hacia la izquierda, alli
forma un segundo brazo 29 y forma desviado en un angulo de 180° el primer brazo 28 de la seccion trasversal en
forma de T. La superficie inferior del primer brazo 28 se encuentra en el ensamblaje sobre la placa de ceramica 40 y
el segundo brazo 29 se apoya sobre la superficie de trabajo del aparato de coccion 2.

Para la elevacion de la resistencia a la torsion del bastidor decorativo 10, como se muestra en las figuras 4,5y 7, en
el tronco 27 de los listones decorativos 20 y 30 un dentado 26, 36, de manera que engrana en el dentado de la pieza
opuesta.

El bastidor decorativo 10 generado de esta manera presenta una estabilidad y una resistencia propia suficientes, de
tal manera que puede servir como alojamiento de la placa de ceramica 40. En el proceso de produccién se conecta
con el bastidor decorativo 10 a continuacién del bastidor de soporte 50, que ha sido estampado y doblado en una
sola pieza a partir de una chapa. A tal fin son adecuadas uniones atornilladas, soldaduras o Toxen. Solamente a
través de esta union obtiene su estabilidad la placa de coccién 1 resultante de esta manera. Por una parte, la
estabilidad resulta a través de la union del bastidor de soporte 50 y el bastidor decorativo 10 y, por otra parte, esto
es apoyado por la rigidez de la placa de ceramica 40.

A partir de esta descripcion resulta que el bastidor decorativo, por si mismo, debe presentar solamente una
estabilidad suficiente para que pueda ser mecanizado en el proceso de produccién con la placa de ceramica. De
esta manera, las uniones de retencidon mencionadas y las guias de los listones decorativos pueden presentar incluso
un cierto juego entre si, si se asegura que estas partes estan aseguradas contra una separacion imprevista.

La figura 6 muestra la direccion de rectificacion 21, 31 de los listones decorativos. Debido a la uniformidad de la
direccion de rectificacion se mejora la impresion general 6ptica. La figura 6 muestra, en general, un apéndice 25 en
direccion vertical entre el liston decorativo transversal 30 y el liston decorativo longitudinal 20, que se ha obtenido
porque la pestafa de guia 32 esta desplazada en la direccidn de la prolongacion del listdon decorativo transversal y,
por lo tanto, con relacion al liston decorativo longitudinal en la medida del espesor del material hacia abajo. Para
evitar este apéndice, se puede acodar en el listén decorativo transversal 30, como se representa en la figura 9, la
pestafia de guia 32 en la medida de un desplazamiento 24 del espesor del material. En este caso, se elimina el
apéndice 25 descrito y en su lugar en este lugar solamente es visible una cierta juntura.

La figura 11 muestra en una vista en seccion desde abajo una alternativa al ensamblaje descrito de los listones
decorativos 20, 30". De esta manera, en los troncos 27, 37 en forma de T de los listones decorativos puede estar
dispuesta en cada caso una gorma de ganchos, que encajan entre si. Adicionalmente se necesita, ademas, un
retén, que se ocupa de que los listones decorativos no se puedan separar inadvertidamente. De este modo se puede
prescindir de la pestafia de guia y no se genera ya tampoco el apéndice 25 mencionado.

Lista de signos de referencia

1 Placa de coccion

2 Aparato de coccion

10 Marco decorativo

20 Liston decorativo longitudinal

21, 31 Direccion de rectificacion
22,23 Alojamiento de guia

24 Desplazamiento

25 Apéndice

26, 36 Dentado

27,37 Tronco

28 Primer brazo

29 Segundo brazo

30 Liston decorativo transversal
40 Placa / placa de ceramica
50 Bastidor de soporte

52 Puntos de fijacion del Toxen



10

15

20

25

30

35

ES 2 522 539 T3

REIVINDICACIONES

1.- Placa de coccidn (1) con una placa de vitroceramica (40), en la que la placa (40) es recibida entre un bastidor
decorativo (10) y un bastidor de soporte (50) y el bastidor decorativo (10) esta cerrado circunferencialmente y
presenta una pluralidad de listones decorativos (20, 30), caracterizada porque los listones decorativos (20, 30)
presentan una seccion transversal en forma de T con un tronco (27) y con un primer brazo (28) y con un segundo
brazo (29), en la que el bastidor decorativo esta fijado sobre el tronco (27) en el bastidor de soporte (50), y el primer
brazo (28) sirve para la retencion de la placa de ceramica (40) de la placa de coccion (1).

2.- Placa de coccion (1) de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizada porque el bastidor decorativo (10) se
puede fabricar a través de un ensamblaje de los listones decorativos (20, 30).

3.- Placa de coccién (1) de acuerdo con la reivindicacion 2, caracterizada porque los listones decorativos (20, 30)
del bastidor decorativo (10) no tienen otros medios de retencion directamente relativamente entre si que los que
resultan del ensamblaje.

4.- Placa de coccion (1) de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque una pestana
de guia (32), que se extiende en la prolongacion axial de un listén decorativo (30), encaja en un alojamiento de guia
(22) de un liston decorativo (20) vecino.

5.- Placa de coccion (1) de acuerdo con la reivindicacion 4, caracterizada porque entre dos listones decorativos
vecinos esta previsto un mecanismo de retencion (24, 34), para la prevencion de la separacion aleatoria de los
listones decorativos (20, 30) ensamblados y en particular porque este mecanismo de retencién comprende una
lenguieta de retencion (34) formada integralmente en la pestafia de guia (32).

6.- Placa de cocciéon de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizada porque dos listones
decorativos (20, 30) vecinos estan guiados directamente uno contra el otro solamente por adhesion.

7.- Placa de coccion (1) de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque el bastidor
decorativo presenta cuatro listones decorativos (20, 30) y porque al menos dos — con preferencia todos los cuatro —
listones decorativos se pueden formar, respectivamente, a partir de un material de chapa de una sola pieza, en
particular en etapas de estampacion, troquelado y/o flexion.

8.- Placa de coccién de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque el liston
decorativo presenta en la zona del segundo brazo (29), al menos parcialmente, un espesor doble del material y
porque a través del primer brazo (28) existe una tension elastica de la placa (40) entre el bastidor decorativo (10) y el
bastidor de soporte (50).
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