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DESCRIPCION
Nucleo absorbente
Campo de la invencion

La presente invencion se refiere a una estructura de nucleo absorbente para articulos absorbentes, por ejemplo,
compresas higiénicas y similares.

Antecedentes de la invencion

Los articulos absorbentes para absorcion de fluidos corporales tal como el menstruo, o sangre o secreciones
vaginales son bien conocidos en la técnica, y comprenden por ejemplo articulos de higiene femenina tales como
compresas higiénicas, salvaslip, tampones, dispositivos interlabiales asi como apdsitos para heridas, y similares.
Cuando se consideran, por ejemplo, las compresas higiénicas, estos articulos comprenden de forma tipica una
lamina superior permeable a los liquidos como capa orientada hacia el portador, una lamina de respaldo como capa
orientada hacia la prenda de vestir y una estructura absorbente, también llamada nucleo, entre la lamina superior y
la lamina de respaldo. Los fluidos corporales se captan a través de la lamina superior y se almacenan
posteriormente en la estructura de nucleo absorbente. La lamina de respaldo, de forma tipica, evita que los fluidos
absorbidos humedezcan la prenda de vestir del portador.

Una estructura de nucleo absorbente puede, de forma tipica, comprender uno o mas materiales absorbentes fibrosos
que, a su vez, pueden comprender fibras naturales como, por ejemplo, fibras de celulosa, de forma tipica fibras de
pasta de madera, fibras sintéticas, o combinaciones de las mismas.

Los articulos absorbentes pueden ademas comprender, de forma tipica en el nlcleo absorbente, materiales
superabsorbentes como, por ejemplo, materiales gelificantes absorbentes (AGM), habitualmente en forma de fina
dispersion, por ejemplo, de forma tipica en forma de particulas, para mejorar sus caracteristicas de absorcion y de
retencién. Los materiales superabsorbentes para usar en articulos absorbentes comprenden, de forma tipica,
polimeros absorbentes reticulados que forman hidrogeles, hinchables en agua, insolubles en agua, que son capaces
de absorber grandes cantidades de liquidos y de retener dichos liquidos absorbidos bajo presion moderada. Los
materiales gelificantes absorbentes pueden incorporarse a articulos absorbentes, de forma tipica en la estructura del
nucleo, de modos diferentes: por ejemplo, los materiales gelificantes absorbentes en forma de particulas pueden
dispersarse entre las fibras de capas fibrosas comprendidas en el nucleo, o estar localizados en una disposicion mas
concentrada entre capas fibrosas.

Los nucleos absorbentes para articulos absorbentes con una estructura fina pueden proporcionar, ademas, una
mayor inmovilizacién de materiales gelificantes absorbentes, especialmente cuando el articulo esta totalmente o
parcialmente cargado con liquido, y un mayor confort de uso. Dichas estructuras mas delgadas proporcionan
articulos absorbentes que combinan un mayor confort, discrecién y adaptabilidad como, por ejemplo, estructuras
absorbentes delgadas en las que el material gelificante absorbente esta situado y se mantiene de algin modo en
regiones seleccionadas, por ejemplo, con disefios, de la propia estructura.

En EP-1447067, concedida a Procter & Gamble Company, se describe un articulo absorbente, de forma tipica un
articulo absorbente desechable como, por ejemplo, un pafial, que tiene un nucleo absorbente que transmite un
mayor confort de uso al articulo y lo hace delgado y seco. El nicleo absorbente comprende un capa de sustrato,
comprendiendo la capa de sustrato una primera superficie y una segunda superficie, comprendiendo ademas el
nucleo absorbente una capa discontinua de material absorbente, comprendiendo el material absorbente un material
polimérico absorbente, comprendiendo, de forma opcional, el material absorbente un material fibroso absorbente que
no representa mas del 20 por ciento del peso total del material polimérico absorbente. La capa discontinua de
material absorbente comprende una primera superficie y una segunda superficie, comprendiendo ademas el nucleo
absorbente una capa de material termoplastico, comprendiendo la capa de material termoplastico una primera
superficie y una segunda superficie y en donde la segunda superficie de la capa discontinua de material absorbente
esta, al menos, en contacto parcial con la primera superficie de la capa de sustrato y en donde las partes de la
segunda superficie de la capa de material termoplastico estan en contacto directo con la primera superficie de la
capa de sustrato y partes de la segunda superficie de la capa de material termoplastico estan en contacto directo
con la primera superficie de la capa discontinua de material absorbente.

Los articulos absorbentes segun EP-1447067 y que comprenden nucleos absorbentes delgados con cantidades
relativamente elevadas de materiales gelificantes absorbentes y contenido relativamente bajo de materiales fibrosos,
suelen presentar buenas caracteristicas de absorcion y retencion frente a los fluidos corporales. Sin embargo, aun
hay margen para mejorar el tratamiento de fluidos, y especialmente para controlar mejor la rehumectacion, p. ej. por
chorros repentinos, y la eficacia de captacion de fluidos, en una estructura de nucleo que sea delgada y comoda, y
aun asi, muy absorbente.
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Una rehumectacion baja, es decir, la capacidad de una estructura absorbente de atrapar fluidos de forma efectiva 'y
estable en la propia estructura, incluso después de, p. €j., chorros repentinos, con baja tendencia a devolverlas tras
una compresion, por ejemplo al apretar la estructura absorbente, lo cual puede ocurrir durante el uso, es de forma
tipica una caracteristica que contrasta con la captaciéon rapida de fluidos, especialmente en una estructura
absorbente delgada. Es decir, para tener una estructura absorbente delgada que también sea muy absorbente es,
de forma tipica, necesario elegir entre estas dos caracteristicas aparentemente opuestas. De hecho, para que una
estructura absorbente delgada pueda captar fluidos rapidamente, puede, de forma tipica, tener una estructura mas
bien “abierta”, que puede que a su vez no proporcione una rehumectacion baja éptima.

Asi, se desea una estructura de nucleo absorbente que presente delgadez para ofrecer comodidad junto con una
capacidad muy absorbente y que al mismo tiempo proporcione baja rehumectacion y rapida captacion de fluidos.

Sumario de la invenciéon

La presente invencion resuelve la demanda mencionada arriba proporcionando una estructura de nucleo absorbente
para un articulo absorbente, que comprende una primera capa comprendiendo una primera superficie y una segunda
superficie; El nucleo absorbente ademas comprende una capa de material polimérico absorbente comprendiendo
una primera superficie y una segunda superficie; El nucleo absorbente también comprende una capa de adhesivo
comprendiendo una primera superficie y una segunda superficie. La capa de material polimérico absorbente esta
comprendida entre la capa de material adhesivo y la primera capa. La segunda superficie de la capa de material
polimérico absorbente esta orientada a la primera superficie de la primera capa, y la primera superficie de la capa de
material polimérico absorbente esta orientada a la segunda superficie de la capa de adhesivo. La estructura de
nucleo absorbente de la presente invencion ademas comprende una segunda capa que tiene sus respectivas
primera y segunda superficies colocadas de tal manera que la segunda superficie de la segunda capa esta orientada
a la primera superficie de la capa de adhesivo.

La primera capa de la estructura de nucleo absorbente tiene un espesor de 0,4 mm a 1,5 mm, y la segunda capa de
la estructura de nucleo absorbente tiene una permeabilidad de al menos 200 Darcy, y una porosidad de al menos
0,85.

Breve descripcion de los dibujos

La Figura 1 es una vista en planta de una compresa higiénica que muestra un nucleo absorbente segin una
realizacién de la presente invencion, con partes de algunos elementos constituyentes cortados para mostrar los
elementos subyacentes.

La Figura 2 es una seccion transversal esquematica de la compresa higiénica de la Figura 1 realizada segun el eje
transversal A-A’.

La Figura 3 muestra una seccion transversal esquematica de un nucleo absorbente segun una realizacion de la
presente invencion.

La Figura 4 muestra una vista en perspectiva de un nucleo absorbente ilustrativo segun la presente invencion.

Las Figuras 5 y 6 muestran los conjuntos de equipos usados en la prueba de permeabilidad radial en plano (IPRP)
descrito en la presente memoria.

Descripcion detallada de la invencién

La presente invencién se refiere a un nucleo absorbente para articulos absorbentes tales como compresas
higiénicas, salvaslips, tampones, dispositivos interlabiales, apdsitos para heridas, pafales, articulos para la
incontinencia en adultos, y similares, que estan destinados a la absorcion de fluidos corporales, tales como
menstruos, sangre, descargas vaginales u orina. Articulos absorbentes ilustrativos en el contexto de la presente
invencion son los articulos absorbentes desechables. En la presente memoria, el término “desechable” describe
articulos no previstos para ser lavados o recuperados o reutilizados de otro modo (es decir, los mismos estan
previstos para ser desechados después de un Unico uso y, posiblemente, para ser reciclados, compostados o
desechados de otro modo de manera compatible con el medio ambiente). Los términos “ndcleo absorbente” y
“gstructura de nucleo absorbente” seguiin se usa en la presente memoria, son intercambiables y se refieren al nicleo
del articulo absorbente. El articulo absorbente que comprende un nucleo absorbente segun la presente invencion
puede ser, por ejemplo, una compresa higiénica o un salvaslip. El nicleo absorbente de la presente invencion se
describira en la presente memoria en el contexto de un articulo absorbente tipico como, por ejemplo, una compresa
higiénica 20 segun se ilustra en la Figura 1. De forma tipica, dichos articulos segun muestra la Figura 1 pueden
comprender los elementos de una lamina superior 30 permeable a los liquidos, una lamina 40 de respaldo y un
producto nucleo absorbente 28 en posicion intermedia entre dicha lamina superior 30 y dicha lamina 40 de respaldo.
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En la siguiente descripcion de la invencion, la superficie del articulo, o de cada elemento del mismo, que durante el
uso esta orientado en la direccion del portador se llama superficie orientada hacia el portador. Por otro lado, la
superficie orientada durante el uso en la direccion de la prenda de vestir se llama superficie orientada hacia la
prenda de vestir. El articulo absorbente de la presente invencién, asi como cualquier elemento del mismo, tal como
por ejemplo, el nucleo absorbente tiene por tanto una superficie frente al portador y una superficie frente a la prenda
de vestir.

Lamina superior

Segun la presente invencion, el articulo absorbente puede comprender una lamina superior permeable a los liquidos.
La lamina superior adecuada para su uso en la presente invencion puede comprender papel tisu, papel no tisu, y/o
bandas tridimensionales de una pelicula polimérica impermeable a liquidos que comprende orificios permeables a
los liquidos. En la Figura 1 la lamina superior se ha indicado con el nimero de referencia 30. La lamina superior para
su uso en la presente invencion puede ser una monocapa o puede tener multiples capas. Por ejemplo, la cara
dirigida al portador y la superficie de contacto se pueden proporcionar mediante un material pelicular con aberturas
realizadas para facilitar el transporte de liquido desde la superficie orientada hacia el portador hacia la estructura
absorbente. Dichas peliculas con orificios permeables a los liquidos son bien conocidas en la técnica. Proporciona
una estructura tridimensional resiliente tipo fibra. Dichas peliculas se han descrito, por ejemplo en detalle en US-
3.929.135, US-4.151.240, US-4.319.868, US-4.324.426, US-4.343.314, US-4.591.523, US-4.609.518, US-4.629.643,
US-4.695.422 o WO 96/00548.

Nucleo absorbente

Segun la presente invencion, y como se muestra, por ejemplo, en las realizaciones de las Figuras 3 y 4, el nucleo
absorbente 28 puede comprender una primera capa, o capa 100 de sustrato, una capa de material 110 polimérico
absorbente, una capa de adhesivo 120, y una segunda capa, o capa 130 de cubierta. Segun la presente invencion,
en la siguiente descripcion los términos “primera capa” y “segunda capa” pueden usarse de forma intercambiable
con “capa de sustrato” y “capa de cubierta” respectivamente, y se pretende que se refieran respectivamente a las
capas 100 y 130 de la Figura 3. Los términos “sustrato” y “cubierta”, referidos a la primera capa 100 y a la segunda
capa 130, reflejan una orientacion posible de la estructura 28 de nucleo absorbente cuando se incorporan, por
ejemplo, en un articulo absorbente, como por ejemplo la compresa higiénica 20 mostrada en la Figura 1, en donde la
primera capa 100 puede constituir efectivamente una capa de sustrato por el hecho de que es una capa inferior, es
decir, estd mas cerca, por ejemplo, de la lamina 40 de respaldo, y la segunda capa 130 puede constituir
efectivamente una capa de cubierta por el hecho de que es una capa superior, es decir, esta mas cerca de la lamina
superior 30. De forma tipica, el adhesivo puede ser un adhesivo de fusion en caliente. Segun la presente invencion,
la capa de adhesivo 120 puede ser, de forma tipica, por ejemplo una capa de adhesivo 120 de fusion en caliente
fibroso. La capa 100 de sustrato puede comprender, por ejemplo, un material fibroso. Los materiales adecuados
para la capa de cubierta pueden ser, por ejemplo, materiales no tejidos.

La capa 100 de sustrato, la capa de material 110 polimérico absorbente, la capa de adhesivo 120 y la capa 130 de
cubierta comprenden, cada una, una primera superficie y una segunda superficie. Tradicionalmente, en todas las
vistas seccionales ilustradas en los dibujos anexos, la primera superficie de cada capa esta destinada a
corresponder a la superficie superior, a su vez, salvo que se indique lo contrario, correspondiendo con la superficie
orientada al portador del articulo 20 que incorpora el nucleo absorbente, mientras que la segunda superficie
corresponde a la superficie inferior, por lo tanto, a su vez, a la superficie orientada a la prenda de vestir.

En general, en la estructura 28 de nucleo absorbente de la presente invencion la disposicién de varias capas es tal
que la segunda superficie de la capa de material 110 polimérico absorbente esta orientada a la primera superficie de
la primera capa o capa 100 de sustrato, la primera superficie de la capa de material 110 polimérico absorbente esta
orientada a la segunda superficie de la capa de adhesivo 120, y la segunda superficie de la segunda capa o capa
130 de cubierta esta orientada a la primera superficie de la capa de adhesivo 120.

Segun la presente invencion, al menos parte de la primera superficie de la capa 100 de sustrato puede estar en
contacto con la capa de material 110 polimérico absorbente. Esta capa de material 110 polimérico absorbente
comprende una primera superficie y una segunda superficie, y puede ser, de forma tipica, una capa uniforme o
irregular, en donde por “uniforme” o “irregular’ se entiende que el material 110 polimérico absorbente puede
distribuirse por la capa 100 de sustrato respectivamente con un peso por unidad de superficie uniforme o irregular
por el area influida por la distribucién. Por el contrario, la segunda superficie de la capa de material 110 polimérico
absorbente puede estar al menos en contacto parcial con la primera superficie de la capa 100 de sustrato. Segun la
presente invencion, la capa de material 110 polimérico absorbente puede ser también una capa discontinua que es
una capa que, de forma tipica, comprende aberturas, es decir, areas practicamente exentas de material polimérico
absorbente que, en determinadas realizaciones, pueden estar, de forma tipica, completamente rodeadas por areas
que comprenden material polimérico absorbente. De forma tipica, estas aberturas tienen un diametro o separacion
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maxima de menos de 10 mm, o menos de 5 mm, o de 3 mm, o de 2 mm, o de 1,5 mm y de mas de 0,5 mm, o de
1 mm. Al menos partes de la segunda superficie de la capa de material 110 polimérico absorbente pueden estar en
contacto con, al menos, partes de la primera superficie del material de la capa 100 de sustrato. La primera superficie
de la capa de material 110 polimérico absorbente define una cierta altura de la capa de material polimérico
absorbente por encima de la primera superficie de la capa de material 100 de sustrato. Cuando la capa de material
110 polimérico absorbente esta dispuesta como una capa no uniforme, de forma tipica, por ejemplo, como una capa
discontinua, al menos algunas partes de la primera superficie de la capa 100 de sustrato pueden no estar cubiertas
por material 110 polimérico absorbente. El nicleo absorbente 28 ademas comprende una capa de adhesivo 120, por
ejemplo, de forma tipica, un adhesivo de fusion en caliente. Este adhesivo 120, que de forma tipica es de fusion en
caliente, sirve para inmovilizar al menos parcialmente, el material 110 polimérico absorbente. Segun la presente
invencion, el adhesivo 120 puede ser, de forma tipica, un adhesivo de fusidon en caliente fibroso, es decir,
proporcionado en fibras como capa fibrosa.

El nucleo absorbente 28 comprende una capa 130 de cubierta que tiene respectivas primera y segunda superficies,
colocadas de tal manera que la segunda superficie de la capa 130 de cubierta puede estar en contacto con la
primera superficie de la capa que es, de forma tipica, de adhesivo 120 de fusién en caliente.

Segun la presente invencion que comprende p. €j. una capa de material 110 polimérico absorbente irregular, el
adhesivo 120, que es de forma tipica de fusion en caliente, por ejemplo proporcionado normalmente como una capa
fibrosa, puede estar parcialmente en contacto con el material 110 polimérico absorbente y parcialmente en contacto
con la capa 100 de sustrato. Las Figuras 3 y 4 muestran esta estructura en una realizacion ilustrativa de la presente
invencion. En esta estructura, la capa de material 110 polimérico absorbente esta dispuesta como una capa
discontinua, una capa de adhesivo 120 se aplica sobre la capa de material 110 polimérico absorbente, de forma
tipica, por ejemplo, una capa de adhesivo de fusion en caliente fibroso, de modo que la segunda superficie de la
capa 120 de adhesivo pueda estar en contacto directo con la primera superficie de la capa de material 110
polimérico absorbente, pero también en contacto directo con la primera superficie de la capa 100 de sustrato, donde
la capa de sustrato no esta cubierta por el material 110 polimérico absorbente, es decir, de forma tipica, en
correspondencia con las aberturas de la capa discontinua del material 110 polimérico absorbente. Por “en contacto
directo”, asi como mas generalmente “en contacto”, segun se usa en la presente memoria, a diferencia de la
expresion mas general “orientado a”, se entiende que no hay otra capa componente intermedia entre, p. €j., la capa
de adhesivo 120 y la otra capa respectiva en contacto directo con esta, tal como, por ejemplo, otra capa fibrosa. Sin
embargo, no se excluye que otro material adhesivo pueda estar comprendido entre la capa de adhesivo 120 y la
capa 130 de cubierta, o la capa de material 110 polimérico absorbente o, de forma mas tipica, la capa 100 de
sustrato, tal como, por ejemplo, un material adhesivo complementario proporcionado sobre la primera superficie de
la capa 100 de sustrato para estabilizar mas el material 110 polimérico absorbente. “En contacto directo” y “en
contacto” pueden considerarse, por lo tanto, que comprenden en este contexto un contacto adhesivo directo entre la
capa de adhesivo 120 de fusion en caliente y otra capa respectiva como se ha explicado arriba, o mas generalmente
un contacto directo y, de forma tipica, adhesivo entre dos capas, p. €j., la capa de material polimérico absorbente y
la capa de sustrato. Esto proporciona una estructura practicamente tridimensional a la capa fibrosa de adhesivo 120
de fusién en caliente, la cual, en si misma, es una estructura practicamente bidimensional con un espesor
relativamente pequefio (en la direccién z), con respecto a la extension en las direcciones x e y. En otras palabras, la
capa de adhesivo 120 ondula entre la primera superficie del material 110 polimérico absorbente y la primera
superficie de la capa 100 de sustrato. Las areas en las que la capa de adhesivo 120 esta en contacto directo con la
capa 100 de sustrato, cuando esta presente segin una realizacion de la presente invencion, son las areas de union
140.

Por consiguiente, en esta realizacion el adhesivo 120 puede proporcionar espacios para mantener el material 110
polimérico absorbente de forma tipica hacia la capa 100 de sustrato, y puede inmovilizar con ello este material. En
otro aspecto, el adhesivo 120 puede unirse al sustrato 100, fijando asi el material 110 polimérico absorbente al
sustrato 100. Los materiales adhesivos de fusion en caliente tipicos también pueden penetrar en el material 110
polimérico absorbente y en la capa 100 de sustrato, proporcionando asi una inmovilizacién y una fijacion adicionales.

En la realizacion de la Figura 3 partes de la capa 130 de cubierta se unen a partes de la capa 100 de sustrato a
través del adhesivo 120. Asi, la capa 100 de sustrato junto con la capa 130 de cubierta pueden proporcionar
espacios para inmovilizar el material 110 polimérico absorbente.

Légicamente, aunque los materiales adhesivos que son, de forma tipica, de fusidon en caliente, descritos en la
presente memoria pueden proporcionar una inmovilizacion en estado himedo mucho mayor, es decir, una
inmovilizacion del material polimérico absorbente cuando el articulo esta mojado, o al menos parcialmente cargado,
estos materiales de adhesivo de fusién en caliente pudiendo proporcionar también una inmovilizacién del material
polimérico absorbente muy buena cuando el articulo esta seco.

Segun la presente invencion, el material 110 polimérico absorbente puede estar también, de forma opcional,
mezclado con material fibroso, que puede proporcionar una matriz para una inmovilizacién adicional del material
polimérico absorbente. Sin embargo, puede usarse, de forma tipica, una cantidad relativamente inferior de material
fibroso, por ejemplo, inferior a aproximadamente 40% en peso, inferior a aproximadamente 20% en peso, o inferior a
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aproximadamente 10% en peso del peso total del material 110 polimérico absorbente, colocado dentro de las areas
de material polimérico absorbente.

Segun la presente invencion, en una capa de forma tipica discontinua de material 110 polimérico absorbente las
areas de material polimérico absorbente pueden estar conectadas entre si, mientras que las areas de unién 140
pueden ser areas que, en una realizacién, pueden corresponder a las aberturas de la capa discontinua de material
polimérico absorbente como se muestra, por ejemplo, en la Figura 4. Las areas de material polimérico absorbente
reciben entonces el nombre de areas conectadas. En una realizacion alternativa, las areas de unién 140 pueden
estar conectadas entre si. Entonces, el material polimérico absorbente puede depositarse en un disefio discontinuo
0, en otras palabras, el material polimérico absorbente representa islas en un mar de adhesivo 120. Por lo tanto, en
resumidas cuentas, una capa discontinua de material 110 polimérico absorbente puede comprender areas
conectadas de material 110 polimérico absorbente como, p. €j., las ilustradas en la Figura 4, o puede, de forma
alternativa, comprender areas definidas de material 110 polimérico absorbente.

La presente invencion y, por ejemplo, las realizaciones descritas con referencia a las Figuras 3 y 4, pueden usarse,
de forma tipica, para proporcionar el nicleo absorbente de un articulo absorbente como se ilustra en la Figura 1. En
ese caso, no se usan materiales de envoltura del ndcleo adicionales tales como una capa superior y una capa
inferior. Con referencia a la realizacion de la Figura 3, la capa 130 de cubierta opcional puede proporcionar la funcion
de una capa superior y la capa 100 de sustrato puede proporcionar la funcion de una capa inferior de un nucleo
absorbente, de modo que las capas superior e inferior corresponden, respectivamente, a las superficies del nucleo
28 orientadas hacia el cuerpo y hacia la prenda de vestir en un articulo absorbente.

Con referencia a las Figuras 3 y 4, segun realizaciones ilustrativas de la presente invencion, las areas de contacto
directo entre el adhesivo 120 y el material 100 de sustrato reciben el nombre de areas de unién 140. La forma, el
numero y la disposicion de las zonas de unién 140 afectara a la inmovilizacion del material 110 polimérico
absorbente. Las areas de union pueden ser, por ejemplo, de forma cuadrada, rectangular o circular. Las areas de
union de forma circular pueden tener un diametro superior a 0,5 mm, o mas de 1 mm, y de menos de 10 mm, o
menos de 5 mm, o menos de 3 mm, o menos de 2 mm, o menos de 1,5 mm. Si las areas de uniéon 140 no tienen
forma circular, tienen preferiblemente un tamafio tal que les permite encajar dentro de un circulo de cualquiera de los
diametros mencionados anteriormente.

Las areas de union 140, cuando estan presentes, pueden estar dispuestas en un disefio regular o irregular. Por
ejemplo, las zonas de unién 140 pueden estar dispuestas a lo largo de lineas como se muestra en la Figura 4. Estas
lineas pueden estar alineadas con el eje longitudinal del nicleo absorbente o de forma alternativa pueden formar un
cierto angulo con respecto a los bordes longitudinales del nucleo. Una disposicion a lo largo de lineas paralelas a los
bordes longitudinales del nucleo absorbente 28 puede crear canales en la direccion longitudinal que pueden dar
lugar a una menor inmovilizaciéon en estado humedo, por lo que, por ejemplo, las areas de unién 140 pueden estar
dispuestas a lo largo de lineas que forman un angulo de aproximadamente 20 grados, o de aproximadamente
30 grados, o de aproximadamente 40 grados, o de aproximadamente 45 grados con los bordes longitudinales del
nucleo absorbente 28. Otro disefio para las areas de union 140 puede ser un disefio que comprende poligonos, por
ejemplo, pentagonos y hexagonos, o una combinacion de pentagonos y hexagonos. También pueden ser tipicos los
disefios irregulares de areas de unién 140, que también pueden proporcionar una buena inmovilizacion en estado
himedo. Los disefios irregulares de las areas de union 140 pueden también proporcionar un mejor comportamiento
de manejo de fluido en el caso de absorcion de flujo menstrual o de sangre o de secreciones vaginales, puesto que
la difusién del fluido puede comenzar en cualquier direccién a partir de cualquier punto de captacion inicial con
practicamente la misma probabilidad de entrar en contacto con el material polimérico absorbente en, por ejemplo, la
capa discontinua. En cambio, los disefios regulares pueden crear rutas preferentes, pudiendo fluir el fluido con
menos probabilidad de llegar a entrar en contacto con el material polimérico absorbente.

Segun la presente invencion, la capa de adhesivo 120 puede comprender cualquier material adhesivo adecuado. De
forma tipica, la capa de adhesivo 120 puede comprender cualquier material adhesivo de fusiéon en caliente
adecuado.

Sin pretender imponer ninguna teoria, se ha descubierto que dichos materiales adhesivos de fusién en caliente
pueden ser los mas utiles para inmovilizar el material 110 polimérico absorbente, lo que combina una buena
cohesion con un buen comportamiento de adhesiéon. Una buena adhesion puede, de forma tipica, asegurar que la
capa de adhesivo 120 de fusidn en caliente mantenga un buen contacto con el material 110 polimérico absorbente y
en particular con el material 100 de sustrato. Conseguir una buena adhesién supone un reto, especialmente cuando
hay un material de sustrato no tejido. La buena cohesién garantiza que el adhesivo no se rompa, en particular como
respuesta a fuerzas externas y especialmente como respuesta a la deformacion. El adhesivo esta sometido a
fuerzas externas cuando el producto absorbente ha absorbido liquido, que después es almacenado en el material
110 polimérico absorbente el cual, como respuesta, se hincha. Un adhesivo ilustrativo deberia permitir dicho
hinchamiento, sin romper o sin impartir demasiada fuerza de compresion, lo que impediria el hinchamiento del
material 110 polimérico absorbente. Puede ser deseable que el adhesivo no se rompa, lo que tendria un efecto
negativo en la inmovilizacién en estado hiumedo. Los materiales adhesivos de fusion en caliente adecuados
ilustrativos pueden ser aquellos descritos en la solicitud de patente EP-1447067 ya mencionada, especialmente en
las secciones [0050] a [0063].
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El material adhesivo, de forma tipica un material adhesivo de fusién en caliente, puede estar presente normalmente
en forma de fibras por todo el nucleo, estando provisto de medios conocidos, es decir, el adhesivo de fusion en
caliente puede ser fibroso. De forma tipica, las fibras pueden tener un espesor promedio de aproximadamente 1 um
a aproximadamente 100 um, o de aproximadamente 25 ym a aproximadamente 75 um, y una longitud promedio de
aproximadamente 5 mm a aproximadamente 50 cm. Concretamente la capa de material adhesivo de fusién en
caliente tipico puede proporcionarse de manera que comprenda una estructura reticular.

Segun la presente invencion, el material de adhesivo que constituye la capa de adheswo 120, de forma tipica un
adheswo de fu3|on en caliente, puede tener un peso por unidad de superficie de 11 g/m a3 g/m preferiblemente
de 9 g/m?a 5 g/m?, por ejemplo 8 g/m?, 6 6 g/m>

Para mejorar la capacidad de adhesion del material adhesivo 120 de fusién en caliente tipico a la capa 100 de
sustrato o a cualquier otra capa, en particular cualquier otra capa de material no tejido, estas capas pueden ser
tratadas previamente con un adhesivo auxiliar.

En particular, los parametros tipicos de un adhesivo termofusible de acuerdo con la presente invencién pueden ser
como sigue.

En un aspecto, el angulo de pérdida Tan Delta del adhesivo a 60 °C deberia ser inferior a 1, o inferior al valor de 0,5.
El angulo de pérdida tan Delta a 60 °C esta relacionado con el caracter liquido de un adhesivo a temperatura
ambiente elevada. Cuanto mas bajo es tan Delta, mas se comportara un adhesivo como un sélido en lugar de como
un liquido, es decir menor sera su tendencia a fluir o migrar y menor sera la tendencia de una superestructura
adhesiva como la descrita en la presente memoria a deteriorarse o incluso aplastarse con el tiempo. Este valor es,
por tanto, especialmente importante si el articulo absorbente es utilizado en un clima calido.

En otro aspecto, los adhesivos de fusion en caliente tipicos segun la presente invencion pueden tener un parametro
de resistencia cohesiva y suficiente. El parametro de resistencia cohesiva y se mide utilizando el ensayo de fluencia
reoldgica descrito a continuacion en la presente memoria. Un parametro de resistencia cohesiva y suficientemente
bajo es representativo de un adhesivo elastico que, por ejemplo, puede ser estirado sin desgarrarse. Si se aplica un
esfuerzo de 1= 1000 Pa, el parametro de resistencia cohesiva y puede ser inferior a 100%, inferior a 90%, o inferior a
75%. Para un esfuerzo de 1= 125000 Pa, el parametro de resistencia cohesiva y puede ser inferior a 1200%, inferior
a 1000%, o inferior a 800%.

Se cree que la capa de adhesivo 120, de forma tipica un adhesivo de fusion en caliente, proporcionado en la capa
de material 110 polimérico absorbente, y en contacto directo con esta, puede proporcionar una estructura
absorbente efectiva, estabilizando y conteniendo el material polimérico absorbente en la capa 100 de sustrato, en
condiciones tanto seca como mojada. Esto puede ser especialmente relevante cuando la capa de material 110
polimérico absorbente es proporcionada por particulas de polimero absorbente, en donde se minimiza la ocurrencia
de particulas de polimero absorbente sueltas en la estructura de nucleo.

Materiales

Los materiales ilustrativos para la capa 100 de sustrato segun la presente invencidon pueden comprender materiales
no tejidos que comprendan fibras sintéticas o fibras naturales, o mezclas de las mismas, tales como, por ejemplo,
materiales no tejidos cardados, o de forma mas tipica, materiales fibrosos dispersados en flujo de aire o en flujo
liquido. La capa 100 de sustrato segun la presente invencion puede seleccionarse, por ejemplo, de materiales
fibrosos dispersados en flujo de aire y unidos térmicamente o con latex, comprendiendo fibras sintéticas y 0% a 50%
en peso, 6 0% a 20% en peso de fibras naturales, tales como, por ejemplo, fibras de celulosa.

Segun otra realizacion de la presente invencion, la capa 100 de sustrato puede comprender un material fibroso
comprendiendo fibras de celulosa o de derivados de celulosa, por ejemplo de aproximadamente 40% a
aproximadamente 100% en peso de fibras de celulosa o de derivados de celulosa, o de aproximadamente 50% a
aproximadamente 95% en peso de fibras de celulosa o derivados de celulosa, o también de aproximadamente 60%
a aproximadamente 90% en peso de fibras de celulosa o de derivados de celulosa. En una estructura de nucleo
segun la presente invencion, una capa 100 de sustrato constituida por un material fibroso que comprenda un
porcentaje sustancial de fibras de celulosa puede proporcionar una ventaja en términos de distribucion de liquidos
con respecto a la fraccién de liquidos que no es inmediatamente absorbida por la capa de material 110 polimérico
absorbente superior, y es captado directamente por la capa 100 de sustrato.

Segun la presente invencion, los pesos por unidad de superficie para la primera capa o capa 100 de sustrato pueden
variar, de forma tipica, de aproxmadamente 10 g/m a aproxmadamente 120 g/m o de aproxmadamente 20 g/m2
a aproximadamente 100 g/m o también de aproximadamente 30 g/m a aproximadamente 70 g/m

Los materiales ilustrativos para la capa 130 de cubierta pueden proporcionarse mediante materiales no tejidos que

comprendan fibras sintéticas, tales como polietileno (PE), tereftalato de polietileno (PET), polipropileno (PP), y fibras
de celulosa o de derivados de celulosa. Los materiales ilustrativos pueden comprender, por ejemplo, de
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aproximadamente 0% a aproximadamente 90% en peso de fibras de celulosa o de derivados de celulosa, o de
aproximadamente 50% a aproximadamente 85% en peso de fibras de celulosa o derivados de celulosa, o también
de aproximadamente 60% a aproximadamente 80% en peso de fibras de celulosa o también, de forma tipica, fibras
de derivados de celulosa. Puesto que los polimeros sintéticos usados para la produccién de material no tejido suelen
ser inherentemente hidroéfobos, pueden estar, de forma tipica, recubiertos con recubrimientos hidréfilos, por ejemplo,
con recubrimientos que se mantengan hidréfilos de forma duradera para proporcionar materiales no tejidos
permanentemente hidrofilos. Otros materiales no tejidos para la capa 130 de cubierta pueden comprender
estructuras compuestas como, por ejemplo, el llamado material SMS, que comprende una capa de aglomerado de
fibras cortadas, una capa soplada por fusién y otra capa de aglomerado de fibras cortadas. Los pesos por unidad de
superficie fara la segunda capa o capa 130 de cubierta segun la presente invencion pueden variar, de forma tipica,
de 10 g/m* a 80 g/m?, o de 10 g/m?a 60 g/m?, o también de 20 g/m® a 40 g/m?.

De forma tipica, el material 110 polimérico absorbente para los nucleos absorbentes segun la presente invencion
puede comprender particulas de polimero absorbente, conocidas en la técnica, p. e€j., como materiales
superabsorbentes, o como materiales gelificantes absorbentes (AGM), o también como materiales formadores de
hidrogel, mencionados en los Antecedentes de la invencion. De forma tipica, las particulas de polimero absorbente
pueden tener un tamano de particulas promedio seleccionado.

Segun la presente invencion, los materiales poliméricos absorbentes, de forma tipica en forma de particulas, pueden
seleccionarse de entre poliacrilatos y materiales a base de poliacrilatos, tales como, por ejemplo, poliacrilatos
reticulados parcialmente neutralizados.

Segun la presente invencion, la capa de material 110 polimérico absorbente del nucleo absorbente 28 puede estar
presente por todo el area del nicleo absorbente en un peso por unidad de superficie promedio de menos de
250 g/m?, o de menos de aproximadamente 200 g/m?, o de aproximadamente 60 g/m? a aproximadamente 180 g/m?,
o de aproximadamente 70 g/m2 a aproximadamente 150 g/mz. Un peso por unidad de superficie promedio esta
basado de forma tipica en la totalidad del area de la zona de aplicacién, es decir, la interesada por la capa de
material polimérico absorbente, y por tanto que comprende las posibles aberturas incluidas en p. e€j. la capa
discontinua. De forma tipica, el material 110 polimérico absorbente puede constituir al menos aproximadamente
45%, o al menos aproximadamente 50%, o al menos aproximadamente 55%, en peso del nucleo absorbente, en
donde el nucleo absorbente puede, de forma tipica, corresponder a las realizaciones descritas con referencia a las
Figuras 3y 4, por lo tanto comprendiendo la capa de sustrato, la capa de material polimérico absorbente, la capa de
material termoplastico, la capa de cubierta, y cualquier otro material posiblemente comprendido en esta estructura
como se ha descrito anteriormente, por ejemplo, especialmente el material fibroso adicional mencionado arriba o el
material adhesivo adicional.

Las particulas de polimero absorbente de la capa de material 110 polimérico absorbente, puede tener, de forma
tipica, un tamano de particulas promedio seleccionado de aproximadamente 200 p a aproximadamente 600 y, o de
aproximadamente 300 y a aproximadamente 500 p.

El tamafio de particulas promedio de un material en forma de particulas, especialmente por ejemplo el material
polimérico absorbente, puede determinarse como es conocido en la técnica, por ejemplo mediante analisis con un
tamiz en seco. También se pueden usar métodos 6pticos, p. €j. basados en técnicas de dispersion de luz y analisis
de imagenes.

Segun la presente invencion, el material polimérico absorbente, de forma tipica en forma de, p. €j., particulas, puede
seleccionarse de los polimeros a base de poliacrilato descritos en la solicitud de patente PCT WO 07/047598, que
son materiales basados en poliacrilato muy débilmente reticulados, o practicamente no reticulados en absoluto, lo
cual mejora de forma adicional el efecto sinérgico mencionado anteriormente. Especialmente, dichos materiales
basados en poliacrilato pueden tener una fraccion extraible de, al menos, aproximadamente 30% en peso, entre
aproximadamente 30% y aproximadamente 80% en peso, o entre aproximadamente 32% y aproximadamente 70%
en peso, evaluado segun el método de ensayo de extraibles descrito en la solicitud a la que se ha hecho referencia
anteriormente. De forma alternativa, dichos materiales basados en poliacrilato pueden tener una capacidad de
retencion de, al menos, aproximadamente 30 g/g, al menos aproximadamente 35 g/g o, al menos, aproximadamente
40 g/g, evaluado segun el ensayo Centrifuge Retention Capacity descrito en la solicitud mencionada anteriormente
en la presente memoria. El material polimérico absorbente también puede seleccionarse de los polimeros a base de
poliacrilatos descritos en la solicitud de patente PCT WO 07/046052. Dichos polimeros, de hecho, son
especialmente eficaces en la absorcion de fluidos corporales complejos tales como el menstruo o la sangre, y tras la
absorcion de dichos fluidos por lo general no muestran un hinchamiento marcado, seguido por bloqueo de geles, de
forma analoga a los materiales superabsorbentes tradicionales, sino que en su lugar actdan en cierta medida como
espesantes del fluido corporal, inmovilizandolo como una masa gelatinosa en el interior de la estructura absorbente,
especialmente en los intersticios entre las fibras sin originar un hinchamiento sustancial, y a su vez, un aumento
sensible en el espesor global del nucleo absorbente.

Segun la presente invencion, el nicleo absorbente puede proporcionar una gestion de los fluidos mas eficiente, en
términos de captacion, inmovilizacién y absorcién, y una mayor comodidad durante todo el tiempo de uso del
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articulo, como se ha explicado arriba, que puede ser especialmente util en caso de fluidos corporales complejos
tales como el menstruo o la sangre. Especialmente, esta mayor eficacia en la estructura compuesta segun la
presente invencion puede traducirse en un aprovechamiento mas efectivo de la capacidad de absorcién del material
polimérico absorbente, incluso en presencia de fluidos corporales problematicos tales como menstruo, sangre o
descargas vaginales, y posiblemente también en un uso mas eficiente de toda la estructura del nucleo absorbente.

Esto se consigue en una estructura que es, de forma tipica, delgada y flexible, y aun asi capaz de emplear mas
completamente la capacidad de absorcion e inmovilizacion de los diferentes materiales, y que tiene un ajuste y
resilencia mejorados y, por lo tanto, una mayor comodidad durante su uso.

Segun la presente invencion, la estructura 28 de nucleo absorbente puede estar constituida por las capas 100, 110,
120, y 130 descritas arriba o puede comprender capas adicionales. Por ejemplo, un articulo absorbente puede
comprender un nucleo absorbente segun la presente invencién que comprenda, ademas, una capa de captacion
fibrosa, por ejemplo entre la segunda capa o capa 130 de cubierta y la lamina superior. Segun la presente invencion,
la capa de captacion puede, por ejemplo, comprender materiales no tejidos fibrosos dispersados en flujo de aire o
flujo de liquido de fibras sintéticas tales como polietileno (PE), tereftalato de polietileno (PET) o polipropileno (PP), de
forma similar a la capa 130 de cubierta del nucleo absorbente 28 de la presente invencion.

Los materiales ilustrativos para la capa de captacion de fluidos podrian comprender materiales no tejidos
aglomerados o cardados, o materiales dispersados en flujo de aire tales como, por ejemplo, materiales dispersados
en flujo de aire unidos con latex o térmicamente. Los pesos por unidad de superficie pueden variar, de forma tipica,
de aprgximadamente 10 g/m2 a aproximadamente 60 g/mz, o0 de aproximadamente 25 g/m2 a aproximadamente
40 g/m*.

Segun otra realizacion de la presente invencion, el articulo absorbente puede comprender otra capa fibrosa
comprendida, por ejemplo, entre la primera capa o capa 100 de sustrato y la lamina de respaldo, es decir, de forma
tipica proporcionada en la superficie orientada a la prenda de vestir del nucleo. Esta capa opcional puede ir provista
de materiales fibrosos similares a los ya descritos para la capa 100 de sustrato del nicleo absorbente de la presente
invencion. Esta capa fibrosa opcional segun esta otra realizacion de la presente invencion puede actuar como una
capa de absorcion capilar afadida para recibir y distribuir el exceso de fluido. La presencia de fibras de celulosa
puede hacer que la capa sea especialmente eficaz para adquirir y difundir la fraccién de fluidos corporales como el
menstruo o la sangre que no queda totalmente absorbida por el material polimérico absorbente del nucleo
absorbente 28.

Otros materiales, también de forma tipica en forma de particulas, pueden estar comprendidos en la capa de material
polimérico absorbente, por ejemplo materiales de control del olor conocidos, o materiales inertes tales como silice.

Lamina de respaldo

El articulo absorbente de la Figura 1, que comprende el nucleo absorbente segun la presente invencion, también
puede comprender una lamina 40 de respaldo. La lamina de respaldo puede usarse para evitar que los fluidos
absorbidos y contenidos en la estructura absorbente humedezcan los materiales que entran en contacto con los
articulos absorbentes como, por ejemplo, calzoncillos, bragas, pijamas, prendas interiores, y camisas o chaquetas,
actuando de esta forma como una barrera al transporte de fluido. La lamina de respaldo segun la presente invencion
también puede permitir la transferencia de, al menos, vapor de agua, o ambos vapor de agua y aire a través de ella.

Especialmente cuando el articulo absorbente tiene utilidad como compresas higiénicas o salvaslip, el articulo
absorbente puede también estar provisto con un elemento de unién a la braga, que proporciona un medio para
adherir el articulo a una prenda interior, por ejemplo un adhesivo de unién a una braga sobre la superficie orientada
hacia la prenda de vestir de la lamina de respaldo. También se pueden proporcionar a los bordes laterales de la
compresa alas o pestafias laterales planas para plegarse alrededor del borde de la entrepierna de una prenda
interior.

En la presente invencion, la estructura de nucleo absorbente puede proporcionarse seleccionando adecuadamente
sus componentes, y especialmente, de forma tipica, la capa de sustrato, el material polimérico absorbente y la capa
de cubierta, para mejorar sus propiedades de tratamiento de los fluidos. En una estructura absorbente delgada como
la de la presente invencion, la alta capacidad de captacion de fluidos y la baja rehumectacion son las dos
caracteristicas mas beneficiosas para el usuario, pues proporcionan en Ultima instancia un producto absorbente,
comprendiendo la estructura del nucleo absorbente de la invencién, que capta y absorbe los fluidos rapidamente
incluso después de chorros repentinos y los retiene de forma eficaz también bajo presion, de forma tipica, por
ejemplo, cuando el articulo se aprieta y deforma en cierta medida por las fuerzas ejercidas por el cuerpo durante el
uso. La rehumectacién de una estructura absorbente, como es conocida en la técnica, corresponde a la tendencia de
la estructura absorbente a devolver el fluido tras su absorcién cuando se somete a compresion, y puede medirse con
unas pruebas apropiadas. En consecuencia, la rehumectaciéon puede ser una medida de la eficacia con la que se
atrapa un fluido absorbido en una estructura absorbente y una baja rehumectacion corresponde generalmente a una
mejor capacidad de la estructura absorbente de mantener el fluido y de proporcionar, en ultima instancia, un articulo
absorbente que puede tener una superficie menos hiumeda y, por lo tanto, mas seca y ser asi mas comodo para el
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portador. De forma tipica, en una estructura absorbente, una alta capacidad de captacion de fluidos, es decir,
especialmente la capacidad de captar fluidos rapidamente en la estructura, incluso cuando se dan como chorros
repentinos, puede asociarse a una apertura relativa de la propia estructura absorbente, que a su vez puede ser
menos oOptima para la rehumectacion. Por lo tanto, aunque lo mas beneficioso para una estructura absorbente es
que tenga una alta capacidad de captacion de fluidos y una baja rehumectacion, estas pueden considerarse dos
caracteristicas opuestas de la estructura absorbente entre las que, hasta ahora, era necesario elegir, especialmente
para una estructura absorbente delgada que puede preferirse por su comodidad y discrecion.

Ahora se ha descubierto que seleccionando adecuadamente los elementos que componen una estructura
absorbente de la presente invencién es posible conseguir tanto una baja rehumectaciéon como una alta capacidad de
captacion de fluidos, y todo ello en una estructura absorbente que también es especialmente delgada.

Los comportamientos de una estructura absorbente en términos de capacidad de captacion de fluidos y
rehumectacion pueden medirse segun unos métodos de ensayo apropiados descritos en la presente memoria.
Concretamente, la capacidad de captacién de fluidos se mide como el tiempo de captacion de la estructura
absorbente tras recibir multiples chorros de fluido en tiempos diferentes; Se ha descubierto que el tiempo de
captacion después del tercer chorro, segun el método de ensayo descrito en la presente memoria, puede
considerarse representativo de la capacidad de la estructura del nicleo absorbente de recibir efectivamente
cantidades posteriores de fluido en una condicion ya mojada, es decir, después de haber captado ya una cierta
cantidad de fluido.

Segun la presente invencion, los elementos que componen una estructura de nucleo absorbente como el que se
ilustra en la Figura 3 pueden seleccionarse adecuadamente para que tengan unas ciertas caracteristicas,
expresadas en términos de algunos parametros seleccionados que se usan para representarlas. Segun la presente
invencion, los parametros son permeabilidad, porosidad y espesor, como se explicara con mayor detalle. En lineas
generales, la permeabilidad puede considerarse, en el contexto de la presente invenciéon, como representativa de la
capacidad de un material determinado de transmitir fluido en el plano x-y, mientras que la porosidad puede
considerarse como representativa de la fraccion de volumen vacio de un material, de forma tipica disponible para la
absorcién de fluido.

Una estructura de nucleo absorbente segun la presente invencion, por ejemplo como se ilustra en la Figura 3, tiene
una segunda capa o capa 130 de cubierta con una permeabilidad de al menos 200 Darcy, o al menos 250 Darcy, o
también al menos 300 Darcy. Segun la presente invencion, la permeabilidad de la segunda capa o capa 130 de
cubierta puede ser de hasta 500 Darcy, o hasta 600 Darcy. Segun la presente invencion, la capa 130 de cubierta se
selecciona para que tenga una porosidad de al menos 0,85, o de forma tipica de 0,85 a 0,95, o también de 0,87 a
0,90.

El sustrato o la primera capa 100 de una estructura de nucleo absorbente segun la presente invencion se selecciona
de tal manera que tenga un espesor de 0,4 mm a 1,5 mm, o de forma tipica de 0,5 mm a 1,2 mm.

El espesor total de la estructura de nucleo absorbente segun la presente invencion puede ser de 0,5 mm a 2,5 mm, o
de 1 mm a 2 mm, proporcionando con ello una estructura absorbente que tiene las caracteristicas deseadas de
captacion de fluidos y rehumectacion en una estructura muy delgada, debido a la seleccion apropiada de los
materiales que la componen segun los criterios ilustrados en la presente invencion.

La porosidad, la permeabilidad y el espesor se miden para las respectivas capas segun los métodos de ensayo
descritos en la presente memoria.

El peso por unidad de superficie total de una estructura absorbente segun la presente invencién puede ser de
90 g/m? a 400 g/m?, o de 100 g/m? a 350 g/m?, o también de 130 g/m? a 270 g/m>.

La estructura de nucleo absorbente segun la presente invencion comprendera al menos la primera y la segunda
capa 100, 130, la capa de material 110 polimérico absorbente y la capa de adhesivo 120, como se describe en la
presente memoria, y en una realizacion de la presente invencion puede estar constituida de hecho por las capas
mencionadas arriba. Segun la presente invencion, la estructura de nucleo absorbente también puede comprender
otras capas, como ya se ha explicado. Por ejemplo, la estructura de nucleo absorbente comprendida entre la lamina
superior y la lamina de respaldo puede comprender ademas capas adicionales, tales como una capa de captacion
y/o una capa de distribucion, colocadas respectivamente, por ejemplo, entre la capa 130 de cubierta y la lamina
superior 30, o entre la capa 100 de sustrato y la [amina 40 de respaldo.

La invencion se ilustrara con los siguientes ejemplos, donde las estructuras de nucleo absorbente se describen
teniendo una primera capa o capa 100 de sustrato correspondiente, cuando la estructura de nucleo absorbente se
incorpora en un producto con nucleo absorbente, tal como, por ejemplo de forma tipica una compresa higiénica, a
una superficie orientada a la prenda de vestir de la propia estructura, mientras que la segunda capa o capa 130 de
cubierta corresponde a la superficie orientada al portador.
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Un nucleo absorbente como el que se ilustra en la Figura 3 comprende una primera capa o capa 100 de sustrato
constituida por una capa fibrosa con dispersion de fibras en flujo de alre unidas con latex (LBAL) de 65 g/m? formada
por una mezcla homogenea de fibras de 6 mm de longitud, 16 g/m? de tereftalato de polietileno (PET) y 6,7 dtex, y
fibras de pasta de 19,5 g/m? dispersadas sobre un material no tejido aglomerado de fibras cortadas de 10 g/m2 con
19 5g/m de latex, teniendo un espesor de 0,7 mm, identificado como material “D” en la Tabla 1, una capa de
material 110 polimérico absorbente constituido por un material superabsorbente en forma de particulas
comercializado por Nippon Shokubai bajo el nombre comercial Aqualic L520 distribuido sobre la capa de sustrato en
una capa uniforme teniendo un peso por unidad de superficie promedio total de 144 g/m una capa de material
adhesivo 120 formado por un adhesivo de fusion en caliente comercializado por HB Fuller bajo el nombre comercial
NV 1151 Zeropack apllcado en fibras con un espesor promedio de aproximadamente 50 ym en un peso por unidad
de superficie de 8 g/m teniendo las capas 110 y 120 un espesor total de 0,5 mm y una segunda capa o capa 130
de cubierta constituida por un material no tejido aglomerado hidréfilo de 28 g/m de fibras de dos componentes de
polipropileno/polietileno (PP/PE) para el nucleo/envoltura con una relacion de 80/20, tratado con 0,5% en peso de
tensioactivo Silastol PHP26 fabricado por Schill & Seilacher, Alemania, teniendo un espesor de 0,3 mm, identificado
como material “A” en la Tabla 1.

El nucleo absorbente constituye el ejemplo comparativo, identificado como opcién 1 en la Tabla 1 abajo, donde se
muestra un total de seis estructuras de nucleo absorbente diferentes, correspondientes a la Opcién 1 hasta la
Opciodn 6, teniendo materiales diferentes para la capa de sustrato o primera capa 100 y para la capa de cubierta o
segunda capa 130, caracterizado por diferentes valores de las caracteristicas respectivas de porosidad y
permeabilidad para la segunda capa o capa 130 de cubierta, y de espesor para la capa de sustrato o primera capa
100. La capa de material 110 polimérico absorbente y la capa de adhesivo 120 son las mismas en todas las
opciones. Los valores de captacion, especialmente el tiempo de captacion tras el tercer chorro, y de rehumectacion,
medidos segun los respectivos métodos de ensayo, estan indicados en la Tabla 1 para las estructuras de nucleo
absorbente, y muestran los efectos del comportamiento final de las estructuras de nucleo absorbente de la seleccién
de los materiales de los componentes segun la presente invencion.

En las Opciones 2 y 3, la segunda capa o capa 130 de cubierta se cambia para que tenga los valores de porosidad y
permeabilidad segun la invencion, lo que da como resultado estructuras con un mejor comportamiento global, como
puede verse por el valor de captacion mucho mejor de la Opcién 2, con una rehumectacion bastante buena, y
especialmente por el valor de rehumectaciéon muy bajo de la Opcidn 3, obtenido junto con una captacion ligeramente
menos favorable pero aun definitivamente mejor que la Opcion comparativa 1, que muestra la influencia de una
permeabilidad especialmente alta de la segunda capa o capa 130 de cubierta.

Las Opciones 4, 5 y 6 muestran el efecto de cambiar las caracteristicas, especialmente el espesor, de la primera
capa o capa 100 de sustrato, junto con la misma segunda capa o capa 130 de cubierta de la Opcion 2. Puede
observarse que la Opcion 6, que comprende una primera capa delgada o capa 100 de sustrato, aunque adn
presenta un rehumectacion bastante buena, tiene un comportamiento definitivamente pobre en términos de
captacion. Las Opciones 4 y 5, sin embargo, tienen una captacion y una rehumectacion muy buenas en comparacion
con la Opcién comparativa 1. Especialmente la Opcién 5, en la que la primera capa o capa 100 de sustrato tiene un
espesor casi correspondiente al de la Opcién 2, aunque esta constituida por un material diferente, muestra valores
practicamente equivalentes para la captacion y la rehumectacion de la estructura resultante, lo que hace que el
espesor sea el parametro relevante para la primera capa o capa 100 de sustrato de la estructura de nucleo
absorbente segun la presente invencion.

c Porosidad Permeabilidad Espesor de la . »
ODCiS apa de Capa de de de | d d Captacion | Rehumectacion
PCION 1 cubierta sustrato ¢ la capa ¢ la capa de capa de (s) (9)
de cubierta | cubierta (Darcy) | sustrato (mm)

1 A D 0,845 160,2 0,79 86 0,29

2 B D 0,874 254,6 0,79 54 0,20

3 C D 0,941 330,8 0,79 76 0,04

4 B E 0,874 254.6 1,12 57 0,15

5 B F 0,874 254,6 0,76 50 0,16

6 B G 0,874 254.6 0,35 123 0,19

Tabla 1

Los materiales para la capa de cubierta o segunda capa 130 y para la capa de sustrato o primera capa 100 en las
distintas opciones de la Tabla 1 son como sigue.

“A” ya se ha descrito arriba con referencia a la Opcién comparativa 1.

“B” es un material no tejido aglomerado de 12 g/m? formado por fibras de dos componentes de
polipropileno/polietileno para el nucleo/envoltura con una relacion de 80/20, tratado con 0,5% en peso de
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tensioactivo Silastol PHP26 fabricado por Schill & Seilacher, Alemania, comercializado por Pegas Nonwovens S.A.
bajo el codigo 201200010200WW/ZZ.

“C” es un material no tejido hidroenmarafiado e hidroenlazado de 30 g/m2 que comprende fibras de PET,
comercializado por Ahlstrom Milano s.r.l. bajo el cédigo MI157422030.

“D” ya se ha descrito arriba con referencia a la Opcién comparativa 1.

“E” es un materlal de fibras dispersadas en flujo de aire y unidas de forma hibrida es decir, con latex y térmicamente
de 80 g/m formado por una mezcla homogénea de 80% en peso de fibras de pasta, 14% en peso de fibras de dos
componentes de PP/PE para el nucleo/envoltura con una relacion de 50/50 y 6% en peso de latex, comercializado
por Glatfelter USA, anteriormente Concert Industries Ltd, bajo el cddigo MH080.102.137.B0999.

“F” es un material de fibras dispersadas en flujo de aire de 95 g/m formado por una mezcla homogénea de polvo de
polietileno de 21 g/m de Schaetti AG, pasta de celulosa ecoldgica semitratada de 46,5 g/m® de Stora Enso AB, Iatex
AF 192 de 5,5 g/m de Air Products, depositado en un soporte de material no tejido de polipropileno de 22 g/m de
Fiberweb plc; el material de fibras dispersadas en flujo de aire esta fabricado por Rexcell Tissue & Airlaid AB y esta
comprendido en la estructura de nucleo absorbente con la cara del soporte correspondiendo a la segunda superficie.

“G” es material no tejido en capas de 30 g/m unido por aire de fibras de dos componentes de nucleo/envoltura de
PP/PE con una relacion de 50/50 constituido por una capa inferior de 10 g/m correspondlente a su segunda
superficie, de fibras de 2 denier y 38 mm de longitud y de una capa superior de 20 g/m correspondiente a su
primera superficie, de fibras de 5,2 denier y 38 mm de longitud, comercializado por Tenotex S.p.A. bajo el nombre
comercial Airten Bilayer 1130WZ0114.

Los parametros de permeabilidad y espesor para las capas que componen la estructura de nucleo absorbente, asi
como de captacion y rehumectacion de toda la estructura de nucleo absorbente de la presente invencion se miden
segun los métodos de ensayo incluidos, mientras que la porosidad se calcula segun el método incluido.

Como conoce el experto en la técnica, todas las propiedades indicadas arriba dependen de la presion de
confinamiento aplicada en la muestra para la medicién/calculo; se prevé que la presién de confinamiento estandar
sea de 1,72 + 0,07 kPa (0,25 = 0,01 psi) si no se menciona ofra cosa, pues esta se asemeja a la condicion
experimental relevante.

Salvo que se indique lo contrario, todos los ensayos se realizan a 23 °C £ 2 °C y una humedad relativa de 50% *
5%. Todas las muestras son acondicionadas en este ambiente durante veinticuatro (24) horas antes del ensayo.

Espesor

El espesor de una capa de la estructura de nucleo absorbente segun la presente invencion, o de forma alternativa de
una combinacién de capas, por ejemplo de toda una estructura de nicleo absorbente, puede medirse con cualquier
método disponible conocido por el experto en la técnica bajo la presion de confinamiento seleccionada de 1,72 +
0,07 kPa (0,25 + 0,01 psi). Por ejemplo, se puede usar el método de ensayo WSP 120.1 (05) segun el estandar de la
asociacion de la industria de materiales no tejidos (INDA), en donde para la “prueba de medicion del espesor”
descrito en la seccion 5.1, la “fuerza aplicada”, apartado 5.1.e, se ajusta a 1,72 + 0,07 kPa (0,25 + 0,01 psi), y la
“legibilidad”, seccion 5.1.f, tiene que ser 0,01 mm.

Porosidad(e)

La porosidad de un material especifico que constituya la estructura de nucleo absorbente, es la fraccion de volumen
de vacio del volumen total de un material. Dependiendo del material, la porosidad puede cambiar si la estructura se
carga con liquido, para la presente invencion se prevé que la porosidad se calcule para la condiciéon seca. En la
condicioén seca, la porosidad se puede calcular facilmente conociendo la composicién del material, el espesor bajo la
presién de confinamiento deseada (1,72 kPa (0,25 psi)) y la densidad aparente para cada componente individual del
material segun la siguiente ecuacion.

BW,
£=1- =0
i P (E37)
Donde i es el indice de recuento de todo el componente, BW; es el peso por unidad de superficie de un componente
especifico, p; es la densidad aparente de un componente especifico y B el espesor del material bajo la presion de

confinamiento deseada.

Permeabilidad radial en plano (IPRP)
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Este ensayo es adecuado para la mediciéon de la permeabilidad radial en plano (IPRP) de un material poroso. La
cantidad de una solucion salina (NaCl al 0,9%) que fluye radialmente a través de una muestra anular del material
bajo una presién constante se mide en funcion del tiempo.

En la Figura 5 se muestra el soporte 400 de muestras de IPRP y comprende una placa 405 inferior cilindrica, una
placa superior 410 y una pesa 415 de acero inoxidable cilindrica.

La placa superior 410 comprende una placa 420 base anular de 10 mm de espesor con un diametro exterior de
70,0 mm y un tubo 425 de 190 mm de longitud fijado en su centro. El tubo 425 tiene un diametro exterior de 15,8 mm
y un diametro interior de 12,0 mm. El tubo se fija adhesivamente en un orificio circular de 12 mm en el centro de la
placa base 420 de tal manera que el borde inferior del tubo esté embutido con la superficie inferior de la placa base,
como se representa en la Figura 5. La placa inferior 405 y la placa superior 410 se fabrican de Lexan® o un
equivalente. La pesa 415 de acero inoxidable tiene un diametro exterior de 70 mm y un diametro interior de 15,9 mm
de manera que la pesa se ajusta deslizandola por el tubo 425. El espesor de la pesa 415 de acero inoxidable es de
aproximadamente 25 mm y se ajusta de manera que el peso total de la placa superior 410 y la pesa 415 de acero
inoxidable sea de 660 g + 1 g para proporcionar 1,7 kPa de presion de confinamiento durante la medicion.

La placa inferior 405 tiene un espesor de aproximadamente 50 mm y tiene dos ranuras 430 de registro cortadas en
la superficie inferior de la placa de manera que cada ranura atraviese el diametro de la placa inferior y las ranuras
estén perpendiculares entre si. Cada ranura mide 1,5 mm de ancho y 2 mm de profundidad. La placa inferior 405
tiene un orificio horizontal 435 que atraviesa el diametro de la placa. El orificio horizontal 435 tiene un diametro de
11 mm y su eje central esta 12 mm debajo de la superficie superior de la placa inferior 405. La placa inferior 405
también tiene un orificio 440 vertical central que tiene un diametro de 10 mm y una profundidad de 8 mm. El orificio
central 440 se conecta con el orificio horizontal 435 para formar una cavidad en forma de T en la placa inferior 405.
Las partes exteriores del orificio horizontal 435 estan roscadas para recibir unos codos 445 de tuberia que se unen a
la placa inferior 405 de forma estanca. Se conecta un codo a un tubo 460 transparente vertical con una altura de
190 mm y un diametro interior de 10 mm. Se traza en el tubo 460 una marca adecuada 470 a una altura de 100 mm
sobre la superficie superior de la placa inferior 420. Esta es la referencia para mantener el nivel de fluido durante la
medicion. El otro codo 445 se conecta al depdsito 700 de suministro de fluido (descrito abajo) a través de un tubo
flexible.

En la Figura 6 se muestra un depésito 700 de suministro de fluido adecuado. El depdsito 700 se sitia en un gato 705
de laboratorio adecuado y tiene una abertura 710 con un tapén hermético para facilitar el llenado del depdsito con
fluido. Un tubo 715 de cristal con los extremos abiertos y que tiene un diametro interior de 10 mm se extiende a
través de un puerto 720 en la parte superior del deposito, de tal manera que haya una junta hermética entre el
exterior del tubo y el depdsito. El depdsito 700 se dota de un tubo 725 de suministro en forma de L que tiene una
entrada 730 que esta debajo de la superficie del fluido en el depdsito, una llave 735 de cierre, y una salida 740. La
salida 740 se conecta al codo 445 mediante un tubo 450 de plastico flexible (p. ej. de Tygon®). El diametro interior
del tubo 725 de suministro, de la llave 735 de cierre y del tubo 450 de plastico flexible permite el suministro de fluido
al soporte 400 de muestras de IPRP a un caudal suficientemente alto para mantener el nivel de fluido en el tubo 460
en la marca trazada 470 en todo momento durante la medicién. El depédsito 700 tiene una capacidad de
aproximadamente 6 litros, aunque pueden necesitarse depdsitos mas grandes dependiendo del espesor y la
permeabilidad de la muestra. Se pueden emplear otros sistemas de suministro de fluido siempre que puedan
suministrar el fluido al soporte 400 de muestras y mantener el nivel de fluido en el tubo 460 en la marca trazada 470
mientras dure la medicion.

En la Figura 6 se muestra el embudo 500 de captacién de IPRP y comprende una carcasa exterior 505 con un
diametro interior en el borde superior del embudo de aproximadamente 125 mm. El embudo 500 se construye de tal
manera que el liquido que cae en el embudo drena rapida y libremente por la boquilla 515. Un soporte 520 con un
reborde horizontal alrededor del embudo 500 facilita el montaje del embudo en una posicion horizontal. Dos
nervaduras 510 internas verticales integrales atraviesan el diametro interno del embudo y son perpendiculares entre
si. Cada nervadura 510 mide 1,5 mm de ancho y las superficies superiores de las nervaduras quedan en un plano
horizontal. La carcasa del embudo 500 y las nervaduras 510 se fabrican de un material adecuadamente rigido tal
como Lexan® o un equivalente para soportar el soporte 400 de muestras. Para facilitar la carga de la muestra es
ventajoso que la altura de las nervaduras sea suficiente para permitir que la superficie superior de la placa inferior
405 quede encima del reborde 520 del embudo cuando la placa inferior 405 se coloca sobre las nervaduras 510. Un
puente 530 se une a un reborde 520 para montar dos calibradores 535 para medir la altura relativa de la pesa 415
de acero inoxidable. Los calibradores digitales 535 tienen una resolucion de + 0,01 mm en un intervalo de 25 mm.
Un calibrador digital adecuado es un Mitutoyo modelo 575-123 (comercializado por McMaster Carr Co., n.° de
catalogo 19975-A73), o un equivalente. Cada calibrador esta conectado a un ordenador para poder registrar las
lecturas de la altura periddicamente y guardarlas electrénicamente en el ordenador. El puente 530 tiene dos orificios
circulares de 17 mm de diametro para alojar los tubos 425 y 460 sin que los tubos toquen el puente.

El embudo 500 se monta en una balanza electrénica 600, como se muestra en la Fig. 6. La balanza tiene una

resolucion de + 0,01 g y una capacidad de al menos 1000 g. La balanza 600 también se conecta a un ordenador
para poder registrar las lecturas de la balanza periédicamente y guardarlas electronicamente en el ordenador. Una
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balanza adecuada es la Mettler-Toledo modelo PG5002-S o equivalente. Un recipiente 610 de recogida se sitda en
la cubeta de la balanza de manera que el liquido que drena de la boquilla 515 del embudo caiga directamente en el
recipiente 610.

El embudo 500 se monta de manera que las superficies superiores de las nervaduras 510 queden en un plano
horizontal. La balanza 600 y el recipiente 610 se colocan debajo del embudo 500 de manera que el liquido que drena
de la boquilla 515 del embudo caiga directamente en el recipiente 610. El soporte 400 de muestras de IPRP se sitia
en el centro del embudo 500 con las nervaduras 510 colocadas en las ranuras 430. La superficie superior de la placa
inferior 405 debe estar perfectamente plana y nivelada. La placa superior 410 se alinea con y se apoya sobre la
placa inferior 405. La pesa 415 de acero inoxidable rodea el tubo 425 y se apoya sobre la placa superior 410. El tubo
425 se extiende verticalmente por el orificio central en el puente 530. Ambos calibradores 535 se montan firmemente
en el puente 530 con el pie descansando en un punto sobre la superficie superior de la pesa 415 de acero
inoxidable. Los calibradores se ajustan a cero en este estado. El depdsito 700 se llena con solucion salina al 0,9% y
se vuelve a precintar. La salida 740 se conecta al codo 445 mediante un tubo 450 de plastico flexible.

Se corta una muestra anular 475 del material que se va a probar mediante medios adecuados. La muestra tiene un
diametro exterior de 70 mm y un diametro de orificio interior de 12 mm. Un medio adecuado para cortar la muestra
es usar una troqueladora con hojas concéntricas afiladas.

La placa superior 410 se levanta lo suficiente para introducir la muestra 475 entre la placa superior y la placa inferior
405 con la muestra centrada en la placa inferior, y las placas se alinean. Se abre la llave 735 de cierre y se ajusta el
nivel de fluido en el tubo 460 hasta la marca trazada 470 ajustando la altura del depdsito 700 utilizando el gato 705 y
ajustando la posicion del tubo 715 en el depdsito. Cuando el nivel de fluido en el tubo 460 se estabiliza con la marca
trazada 470 se inicia el registro de datos de la balanza y los calibradores con el ordenador. Las lecturas de la
balanza y el tiempo transcurrido se registran cada 10 segundos durante cinco minutos. Se calcula el espesor
promedio B de la muestra de todas las lecturas de los calibres entre 60 segundos y 300 segundos y se expresan en
cm. El caudal en gramos por segundo es la pendiente calculada por el ajuste de regresion lineal con el método de
los minimos cuadrados de la lectura de la balanza (variable dependiente) en momentos diferentes (variable
independiente) considerando solo las lecturas entre 60 segundos y 300 segundos.

Entonces se calcula la permeabilidad k (sz) mediante la siguiente ecuacion:

(Q/p,)-,u-ln(RO/R,)
2r-B-Ap

k=

(E47-a)
Donde:
k es la permeabilidad (cm?).
Q es el caudal (g/s).
o es la densidad del liquido (g/cm®).
M es la viscosidad del liquido a 20 °C (Pa.s).
Ro es el radio exterior de la muestra (cm).
Ri es el radio interior de la muestra (cm).
B es el espesor promedio de la muestra (cm)
Ap es la caida de presion (Pa) calculada segun la siguiente ecuacion E47-b:
Ap:[Ah—?]-g-p,ﬂO
(E47-b)
Donde:
Ah es la presion hidrostatica medida (cm)
g es la constante de aceleracion (m/s?).

pi es la densidad del liquido (g/cm®).
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Entonces se convierte la permeabilidad y se indica en Darcy
Rehumectacién

Se utiliza el método de rehumectacion para evaluar la sequedad de la estructura de nlcleo absorbente con respecto
a su superficie orientada al portador, es decir, de forma tipica, la primera superficie de su segunda capa o capa de
cubierta. El fluido de prueba que se utiliza para este ensayo es fluido menstrual artificial (AMF).

Aparato:

1) Papel secante comercializado por Whatman (Alemania) S & S Rundfilter / Diametro 150 mm, N.° 597, n.° de
referencia: 311812.

2) Una pesa de 4200 g con su superficie inferior cubierta con una espuma de flexibilidad moderada. Tanto la pesa
como la espuma se cubren con una pelicula fina flexible para evitar que la espuma absorba el fluido. Las
dimensiones de la pesa deben permitir que una superficie de 6 cm x 10 cm entre en contacto con la muestra en
examen. Presion ejercida sobre la muestra= 70 g/cmz.

3) Una placa de perspex (7 mm de espesor) con unas dimensiones de 6 cm x 10 cm con un orificio con
dimensiones de 3 cm x 4 cm centrada en la muestra.

4)  Una bureta capaz de introducir el fluido de prueba a una velocidad reproducible de 7 ml en 90 segundos.
5) Una balanza analitica capaz de leer 4 decimales.
Preparacion de la muestra/mediciones.

Se coloca una muestra rectangular de 59 mm x 228 mm de la estructura de nucleo absorbente para evaluar en una
superficie de laboratorio plana con la capa de cubierta orientada hacia arriba y centrada directamente debajo de la
bureta para el suministro del liquido de prueba. Se coloca la placa de perspex sobre la muestra, centrada en la
misma, y se introduce el liquido de prueba AMF por el area expuesta correspondiente al orificio en la placa de
perspex. Después de 90 segundos, se han introducido 7 ml de AMF en la muestra y se activa un contador
electrénico configurado en 20 min. Durante este periodo de espera se pesa una pila de 7 discos de papel filtrante en
la balanza analitica y se registra el peso.

Después de 20 min se retira la placa de perspex y se coloca la pila de papeles filtrantes en el centro de la muestra
que se esta evaluando, bajando suavemente la pesa sobre la pila de papel filtrante. La muestra y la pila de papel
filtrante permanecen bajo la presién ejercida por la pesa durante un periodo de 15 segundos, tras los cuales se retira
la pesa cuidadosamente y se vuelve a pesar la pila de papeles filtrantes. Se registra la diferencia de peso (al
miligramo mas cercano) como el valor de rehumectacion. Se repite cada ensayo para al menos 5 muestras y se saca
el promedio para garantizar una precision adecuada de las mediciones.

Captacion

Este procedimiento mide la capacidad de un producto de “seguir absorbiendo” (deterioro en la captacién) sometido a
cargas repetidas de fluido bajo un conjunto prescrito de condiciones. Este método evalua el tiempo necesario para la
captacion de cantidades determinadas de liquido durante imbibiciones repetidas (tres imbibiciones de 3 ml cada
una), a una velocidad relativamente alta (aproximadamente 3 ml/s) y bajo una presion de 1723,7 Pa (0,25 PSI),
como modelo de la presién “en uso” mientras se lleva el articulo.

Se deposita cada muestra de estructura de nucleo absorbente teniendo una forma rectangular de 59 mm x 228 mm
sobre una superficie plana con la capa de cubierta orientada hacia arriba. Se coloca una hoja de una pelicula
conformada por aberturas uniformemente sobre la muestra, con la cara mas suave orientada hacia arriba; La hoja
tiene un tamafio que permite cubrir completamente la muestra. La pelicula conformada por aberturas es una pelicula
conformada tridimensional macroscopicamente expandida y formada al vacio usada como lamina superior en
articulos sanitarios higiénicos comerciales vendidos actualmente en lItalia bajo el nombre comercial de Lines Seta,
que tiene un area con aberturas de aproximadamente 30%, y es similar a las bandas de plastico tridimensionales
descritas, por ejemplo, en US-4.464.045; Esta hecha de una mezcla de LDPE/LLDPE que también contiene 0,6% en
peso de un tensioactivo vendido bajo el nombre comercial de Atmer 100. Se coloca una placa de captacion sobre la
muestra y la pelicula conformada por aberturas, centrada sobre la muestra. La placa de captacion comprende una
placa de plexiglas rectangular de 70 mm x 220 mm x 8 mm con un orificio de 22 mm de diametro formado en su
centro. Se coloca un cilindro de 45 mm de altura y 22 mm de diametro interno sobre el orificio en contacto hermético
con la placa. Se llena el cilindro con fluido menstrual artificial (AMF) y se aplica una presién de 1723,7 Pa (0,25 PSI)
a la placa, obtenida con unas pesas apropiadas colocadas sobre la placa, la presién siendo aquella medida con
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referencia a la porcion de la muestra bajo la placa de captacién. El tiempo de captacion es el tiempo desde el
principio de cada imbibicidn hasta la desaparicion del liquido del interior del cilindro. Se deja un tiempo de espera de
5 minutos tras cada imbibicién antes de repetir el procedimiento.

Se registra el tiempo de captacion después de la tercera imbibicion como la captacion de la estructura de nucleo
absorbente de la invencion.

Se repite cada ensayo para al menos 5 muestras y se saca el promedio para garantizar una precisién adecuada de
las mediciones.

Ensayo de fluencia reoldgica

El ensayo de fluencia reolégica mencionado anteriormente para medir el parametro de resistencia cohesiva y es tal y
como se describe en la solicitud de patente en tramite EP-1447067, concedida a The Procter & Gamble.

Preparacién de Fluido Menstrual Artificial (AMF)

El flujo menstrual artificial se basa en sangre de oveja modificada que ha sido modificada para asegurar que se
asemeja en gran medida al fluido menstrual humano en viscosidad, conductividad eléctrica, tension superficial y
apariencia. Se prepardé tal como se explica en la patente US-6.417.424, concedida a The Procter & Gamble
Company, de la linea 33 de la columna 17 a la linea 45 de la columna 18, a la cual se hace referencia.

Preparaciéon de una muestra de material de un articulo absorbente

Cuando se empieza a partir de un articulo que comprende la estructura de nucleo absorbente, que comprende a su
vez las capas que la componen, dichas capas pueden aislarse con medios conocidos para probarlas. De forma
tipica, en un articulo absorbente desechable, la lamina superior puede eliminarse de la lamina de respaldo y la
estructura de nucleo absorbente puede separarse de cualquier capa adicional, si estuviera presente. Por ejemplo, el
material polimérico absorbente puede retirarse de la capa de sustrato y de la capa de material termoplastico, p. €j.
mecanicamente si es posible, o usando un disolvente adecuado, en caso de que, p. €j., el material termoplastico sea
un adhesivo de fusioén en caliente. Las particulas de material polimérico absorbente pueden aislarse, por lo tanto, de
otros elementos del nucleo p. e€j., lavando con un disolvente adecuado que no interactie con las particulas de
polimero absorbente, como podra determinar faciimente el experto en la técnica. De forma similar, la primera capa o
capa de sustrato y la segunda capa o capa de cubierta pueden aislarse para probarlas, separando cuidadosamente
cada capa de los otros componentes de la estructura de nucleo absorbente, por ejemplo liberando mecanicamente
cada capa de, p. €j., el material adhesivo, o de forma alternativa lavando con un disolvente adecuado que no
interactue con los materiales de las capas respectivas. Entonces se seca el disolvente y se pueden recoger las
capas o las particulas de material polimérico absorbente, por ejemplo de una pluralidad de articulos del mismo tipo,
en las cantidades necesarias para realizar los ensayos.
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REIVINDICACIONES

Una estructura de nucleo absorbente para un articulo absorbente, comprendiendo dicha estructura de nucleo
absorbente una primera capa,

comprendiendo dicha primera capa una primera superficie y una segunda superficie,

comprendiendo ademas dicha estructura de nucleo absorbente una capa de material polimérico absorbente,
comprendiendo dicha capa de material polimérico absorbente una primera superficie y una segunda superficie,
comprendiendo ademas dicha estructura de nucleo absorbente una capa de adhesivo,

comprendiendo dicha capa de adhesivo una primera superficie y una segunda superficie

en donde dicha capa de material polimérico absorbente estd comprendida entre dicha capa de adhesivo y
dicha primera capa;

estando orientada dicha segunda superficie de dicha capa de material polimérico absorbente hacia dicha
primera superficie de dicha primera capa;

y estando orientada dicha primera superficie de dicha capa de material polimérico absorbente hacia dicha
segunda superficie de dicha capa de adhesivo,

comprendiendo ademas dicha estructura de nucleo absorbente una segunda capa que tiene respectivas
primera y segunda superficie, colocadas de tal manera que dicha segunda superficie de dicha segunda capa
esta orientada hacia dicha primera superficie de dicha capa de adhesivo

caracterizada por que

dicha primera capa de dicha estructura de nucleo absorbente tiene un espesor de 0,4 mm a 1,5 mm, y dicha
segunda capa de dicha estructura de nucleo absorbente tiene una permeabilidad de al menos 200 Darcy y una
porosidad de al menos 0,85.

Una estructura de nucleo absorbente segun la reivindicacion 1, en donde dicha primera capa tiene un espesor
de 0,5 mm a 1,2 mm, dicha segunda capa tiene una permeabilidad de al menos 250 Darcy, preferiblemente de
al menos 300 Darcy, y una porosidad de 0,85 a 0,95, preferiblemente de 0,87 a 0,90.

Una estructura de nucleo absorbente segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que tiene un espesor
total de 0,5 mm a 2,5 mm, preferiblemente de 1 mm a 2 mm.

Una estructura de nucleo absorbente segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde dicha capa
de material polimérico absorbente tiene un peso por unidad de superf|C|e de menos de 250 g/m
preferlblemente menos de 200 g/m? mas preferiblemente de 60 g/m? a 180 g/m?, atin mas preferiblemente de
70 g/m?a 150 g/m>

Una estructura de nucleo absorbente segun cualquiera de las re|V|nd|caC|ones anteriores, en donde dlcha
primera capa tiene un peso por unldad de superficie de 10 g/m a 120 g/m preferiblemente de 20 g/m a
100 g/m?, mas preferiblemente de 30 g/m? a aproximadamente 70 g/m®.

Una estructura de nucleo absorbente segun cualquiera de las re|V|nd|caC|ones anteriores, en donde dlcha
segunda capa tiene un peso por unldad de superf|C|e de 10 g/m a 80 g/m preferiblemente de 10 g/m a
60 g/m? mas preferiblemente de 20 g/m? a 40 g/m®.

Una estructura de nucleo absorbente segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde dicho
adhesivo es un adhesivo de fusion en caliente.

Una estructura de nucleo absorbente segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde dicho
adhesivo es fibroso, comprendiendo fibras que tienen un espesor promedio de 1 um a 100 um, preferiblemente
de 25 pm a 75 ym, y una longitud promedio de 5 mm a 50 cm.

Una estructura de nucleo absorbente segun cualquiera de las re|V|nd|caC|ones anteriores, en donde dIChO

adheswo se proporciona en un peso por unidad de superficie de 11 g/m ad g/m preferiblemente de 9 g/m a
5 g/m>
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Una estructura de nucleo absorbente segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde dicha
segunda superficie de dicha capa de material polimérico absorbente esta en contacto con dicha primera
superficie de dicha primera capa;

dicha primera superficie de dicha capa de material polimérico absorbente esta en contacto con dicha segunda
superficie de dicha capa de adhesivo.

dicha segunda superficie de dicha segunda capa esta en contacto con dicha primera superficie de dicha capa
de adhesivo.

Un producto de higiene femenina absorbente que comprende la estructura de nucleo absorbente segun
cualquiera de las reivindicaciones anteriores.

El producto de higiene femenina absorbente segun la reivindicacion 11, en donde el producto de higiene
femenina absorbente es una compresa higiénica.
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Figura 3

Figura 4
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