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DESCRIPCION
Hoja de sierra con medidor de profundidad de corte
Antecedentes
Ambito técnico

Esta invencion esta relacionada con hojas de sierra, y mas particularmente con una hoja de sierra que tiene un
indicador integral de profundidad. Tal hoja de sierra se conoce a partir del documento US 2004/060598.

Informacién de antecedentes

Las herramientas de corte a menudo se utilizan para cortar o taladrar a una profundidad deseada que soélo es parcial
a través de una pieza de trabajo. En estas situaciones es necesario controlar la profundidad del corte. Algunas
herramientas de corte, tales como las sierras eléctricas y las sierras de suelo empujada por detras, a menudo estan
equipadas con un dispositivo que permite ajustar la profundidad de corte. Sin embargo, muchos de tales dispositivos
son dificiles de ajustar con precision. Otros dispositivos, tales como los medidores de profundidad impresos en las
hojas de sierra, tienden a ser dificiles de ver, particularmente en condiciones de poca luz, y pueden desgastarse u
ocultarse de otro modo durante el uso. A menudo el operario debe detener la sierra para medir la profundidad
verdadera lograda. Entonces, si no se ha conseguido la profundidad de destino deben hacerse ajustes adicionales.
Frecuentemente, tal medicién debe repetirse varias veces para asegurar que se ha conseguido una profundidad de
corte deseada sin contar demasiado. Desafortunadamente, el corte debe detenerse generalmente y entonces debe
reiniciarse para cada una de estas mediciones.

De este modo existe la necesidad de un dispositivo y un método que aborden los inconvenientes referidos. Los
documentos DE 200 22 132 U1, EP 0 770 443 A2, EP 1 103 347 A2, DE 26 54 625 A1, US 4 776 251 A estan
relacionados con hojas que tienen perforaciones en las mismas, y el documento WO 2004/060598 A1 esta
relacionado con una hoja con marcas sobre la misma, incluido el uso de perforaciones. El documento DE 38 04 400
A1 describe una herramienta de corte que incluye una abertura y unas rendijas centrales en forma de sectores de un
circulo, en donde los extremos de una rendija pueden doblarse en una direccion radial. El documento SU 802020
describe el disco de una sierra que incluye una abertura y unas ranuras con forma de T centrales.

Compendio

En un aspecto de la invencion, una herramienta de corte incluye un nucleo que tiene una periferia cortante, un
agujero central configurado para recibir un mecanismo de impulso de una herramienta eléctrica rotatoria, y una
pluralidad de perforaciones que se extienden a través del nucleo. Las perforaciones estan confinadas en 360 grados
por el nucleo y definen una ventana anular ficticia a través del nucleo durante el funcionamiento rotatorio de la hoja.
La ventana corresponde a una profundidad predeterminada de corte. Las perforaciones se espacian a lo largo de por
lo menos una circunferencia comin dispuesta concéntricamente y entre el agujero central y la periferia. Las
perforaciones comprenden un area acumulativa relativamente grande a lo largo de una circunferencia radialmente
mas exterior de la ventana ficticia definida por la misma, y un area menos acumulativa. Las perforaciones
comprenden una perforacion con forma de V con una pata angulada que se extiende radialmente hacia dentro.

En otro aspecto de la invencién, se proporciona un método para fabricar una hoja de sierra que tiene un medidor
integral de profundidad. EI método incluye proporcionar un nucleo circular sélido que tiene una pluralidad de
cuchillas dispuestas a lo largo de una periferia del mismo, proporcionar al ntcleo un agujero central configurado para
recibir un eje de una herramienta eléctrica rotatoria, y extender una pluralidad de perforaciones a través del nucleo,
de modo que las perforaciones estén confinadas en 360 grados por el nicleo. Las perforaciones se espacian a lo
largo de por lo menos una circunferencia dispuesta concéntricamente y entre el agujero central y la periferia, de
modo que las perforaciones definan una ventana anular ficticia a través del nicleo durante el funcionamiento
rotatorio de la hoja, dicha ventana forma un medidor integral de profundidad que corresponde a una profundidad
predeterminada de corte. Las perforaciones se espacian a lo largo de por lo menos una circunferencia comun
dispuesta concéntricamente y entre el agujero central y la periferia. Las perforaciones comprenden un area
acumulativa relativamente grande a lo largo de una circunferencia radialmente mas exterior de la ventana ficticia
definida por la misma, y un area menos acumulativa. Las perforaciones comprenden una perforaciéon con forma de V
con una pata angulada que se extiende radialmente hacia dentro.

La herramienta de corte puede ser una hoja de sierra con medidor integral de profundidad que incluye un nucleo
circular que tiene una pluralidad de medios cortantes dispuestos a lo largo de la periferia del mismo. El agujero
puede adaptarse para retener la hoja en un eje de la herramienta eléctrica rotatoria.

Breve descripcion de los dibujos

Las caracteristicas y las ventajas mencionadas y otras de esta invencion seran mas facilmente evidentes a partir de
una lectura de la siguiente descripcion detallada de diversos aspectos de la invencién tomados junto con los dibujos
adjuntos, en los que:
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La Fig. 1 es una vista lateral, con unas partes opcionales mostradas en linea imaginaria, de una realizacion de la
presente invencion; y

La Fig. 2 es una vista similar a la Fig. 1, en una escala ampliada, de una realizacion alternativa de la presente
invencion.

Descripcion detallada

En la siguiente descripcion detallada, se hace referencia a los dibujos acompafantes, que forman parte de la misma,
y en los que se muestran a modo de ilustracion unas realizaciones especificas en las que pueden ponerse en
practica la invencion. Estas realizaciones se describen con detalle suficiente para permitir a los expertos en la
técnica poner en practica la invencion, y se ha de entender que pueden utilizarse otras realizaciones. Se ha de
entender que pueden hacerse cambios estructurales, en el procedimiento y en el sistema sin apartarse del alcance
de la presente invencion. La siguiente descripcion detallada, por lo tanto, no debe tomarse en un sentido limitativo, y
el alcance de la presente invencion solo esta definido por las reivindicaciones adjuntas y sus equivalentes. Por
claridad de exposicion, las caracteristicas semejantes mostradas en los dibujos adjuntos se indicaran con numeros
de referencia similares, y las caracteristicas similares, como se muestra en unas realizaciones alternativas en los
dibujos, se indicaran con numeros de referencia similares.

Haciendo referencia a las Figs. 1-2, se explican con detalle unas realizaciones de la presente invencion. Estas
realizaciones facilitan un corte preciso a una o mas profundidades especificas.

Brevemente, una realizacion de la presente invencién incluye una hoja circular 10 de sierra con unos dientes
cortantes periféricos (p. €j., segmentos) 12 y un agujero central 14. El agujero central 14 se configura para recibir
unos medios de eje, por ejemplo un husillo o arbol impulsor (no se muestra), para retener la hoja en una sierra
eléctrica convencional o una sierra de suelo empujada por detras. La hoja 10 contiene unas perforaciones 16
espaciadas a lo largo de una circunferencia dispuesta concéntricamente y entre el agujero 14 y la periferia de la hoja
10. Cuando se esta utilizando la hoja de sierra, las perforaciones 16, debido al bien conocido efecto de ’persistencia
de la visién’, aparecen al usuario como un anillo continuo (p. €;j., ficticio) que permite al usuario discernir visualmente
cuando se ha conseguido una profundidad deseada de corte con respeto al anillo.

El término "axial", cuando se usa con respecto a un elemento descrito en esta memoria, se refiere a una direccion
relativa al elemento, que es substancialmente paralela a su centro de rotaciéon cuando el elemento se instala en unos
medios de eje.

La hoja 10 puede incluir substancialmente cualquier tipo de hoja circular de sierra conocida por los expertos en la
técnica. Por conveniencia, la hoja 10 se muestra con unos dientes cortantes periféricos 12. Sin embargo, el experto
reconocera que con unas realizaciones de la invencion pueden utilizarse muchas variaciones de hoja 10, tal como
las que se describen mas adelante en esta memoria. Los aspectos de la invencion también pueden ser aplicables
para el uso con otros tipos de dispositivos rotatorios de corte en los que el corte se produce en la orilla periférica de
un miembro rotatorio. Un ejemplo de una hoja de sierra adecuado para el uso con unas realizaciones de la invencion
incluye una hoja abrasiva de diamante de sierra descrita la patente de EE.UU. n° de publicacion US2004/0149114
de Saint-Gobain Abrasives, Inc.

En la realizacion mostrada en la Fig. 1, la hoja 10 es una hoja circular de sierra de corte para albafiileria. Esta hoja
10 incluye un nudcleo metalico 20, que tiene una abertura o agujero centrales 14 por los que puede montarse y
sujetarse la hoja 10 en un husillo de una sierra circular (no se muestra) de una manera convencional, p. €j., con un
sujetador roscado. Como se muestra, el nucleo 20 tiene una forma substancialmente circular, y puede comprender
substancialmente cualquier material que tenga suficiente fortaleza para la aplicacion particular de corte. Unos
ejemplos de materiales adecuados para algunas aplicaciones son acero, aluminio, titanio, bronce, sus compuestos y
aleaciones, y las combinaciones de los mismos. Para algunas aplicaciones, para construir el nucleo pueden
utilizarse plasticos reforzados.

Las cuchillas 12 pueden fabricarse como unos segmentos abrasivos convencionales. Tales segmentos incluyen
generalmente grano abrasivo soldado o asegurado de otro modo a la superficie del nucleo 20. Substancialmente
puede utilizarse cualquier abrasivo convencional, tal como, pero no limitado a, alimina en forma fundida, sintetizada
y/o de gel, silice, carburo de silicio, zirconia-alumina, aleaciones fundidas o sinterizadas de alumina con por lo
menos un 6xido ceramico seleccionado del grupo que consiste en MgO, CoO, TiO2, V203 Cr,03, 6xido de cerio,
suboxido de boro, granate y el esmeril. También pueden utilizarse granos superabrasivos, incluidos pero no
limitados al diamante y el nitruro cubico de boro (CBN), con o sin un revestimiento de metal.

Ademas, como una variaciéon opcional, las cuchillas pueden adoptar la forma de dientes, tal como se muestra con
linea imaginaria en 12’ en la Fig. 2. Los dientes 12’ pueden tener nominalmente cualquier tamario y forma utilizados
comunmente en hojas de sierra, tal como materiales de corte relativamente blandos, tales como madera, plastico y
similares. Los dientes 12’ pueden estar provistos con unas puntas endurecidas convencionales, tal como las
fabricadas de carburo de tungsteno, y/o pueden estar provistas del grano abrasivo descrito antes en esta memoria.
Todavia en una variacion adicional, la hoja puede estar provista de una periferia substancialmente lisa (p. €j., un
borde continuo abrasivo) 18 como se muestra con la linea imaginaria en la Fig. 1. Tal borde abrasivo continuo puede
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formarse por sinterizacion, soldeo blando, galvanizado o electroformacién de una capa o distribucion de grano
abrasivo en el perimetro exterior del cuerpo o nucleo 20 de la herramienta. Un ejemplo particular de tal realizacion
incluye una sierra abrasiva que tiene una sola capa de grano de diamante soldada o galvanizada sobre un borde
continuo. Otros ejemplos de realizaciones incluyen un borde continuo que tiene un compuesto metalico en
distribucion de abrasivo en una aglomeracion de polvo metalico sinterizado.

Ademas, aunque las realizaciones mostradas y descritas incluyan hojas circulares de sierra, los aspectos de la
invencion pueden aplicarse a substancialmente cualquier tipo de herramienta rotatoria de corte, incluso a los
cabezales fresadores o a las brocas huecas. Por ejemplo, pueden aplicarse unas perforaciones 16, etc., a los
nucleos cilindricos de brocas huecas, de otro modo convencionales, que tipicamente incluyen unos elementos o
dientes cortantes abrasivos segmentados 12, que tienen un compuesto metalico en distribucién o una sola capa de
abrasivo unida al mismo.

Como se muestra, se proporciona un agujero central 14 para recibir un mecanismo de impulso, p. €j., que incluye un
eje, de una herramienta eléctrica rotatoria, como se conoce en la técnica, para retener la hoja y para facilitar la
rotacion de la hoja cuando gira el eje. Aunque en las realizaciones mostradas el agujero 14 es circular, los expertos
en la técnica reconoceran que puede utilizarse substancialmente cualquier geometria de agujero, siempre que sea
capaz de acoplarse adecuadamente a un eje particular.

Haciendo referencia a la Fig. 1, la hoja 10 incluye un conjunto de perforaciones 16 espaciadas a lo largo de
circunferencias espaciadas concéntricamente y entre el agujero 14 y la periferia de la hoja 10. En la realizacion
mostrada, todas las perforaciones 16 se disponen a lo largo de por lo menos una circunferencia comun, p. €j., ala
misma distancia del agujero 14. Aunque para algunas realizaciones puede desearse ese tipo de colocacion, los
expertos en la técnica deben reconocer que las perforaciones pueden desviarse radialmente entre si, es decir,
pueden disponerse en circunferencias mutuamente distintas, siempre que formen una sola ventana ficticia. De este
modo cualquier grupo de perforaciones formara un solo anillo ficticio en el que cada perforacion reside en una
circunferencia comun con por lo menos otra perforacién en el grupo.

La hoja 10’ de la Fig. 2 es similar a la hoja 10 de la Fig. 1, aunque incluye un segundo conjunto de perforaciones 16’
dispuestas para formar un segundo anillo ficticio dispuesto concéntricamente con el primer anillo ficticio formado por
las perforaciones 16.

Como se explica con detalle mas adelante en esta memoria, las perforaciones 16, 16’ definen eficazmente una o
mas profundidades distintas de corte que son claramente visibles para un usuario cuando la hoja 10, 10’ esta en
uso. Los conjuntos de perforaciones 16, 16’ se proporcionan con varias formas, es decir substancialmente circulares,
ovaladas y con forma de V, como se muestra. Ademas, las perforaciones no intersecan la periferia de la rueda, es
decir, estan confinadas en 360 grados por el nucleo 20. Tal colocacidon interna proporciona un medidor de
profundidad adecuado para demarcar unos cortes relativamente profundos, sin substancialmente afectar
adversamente a la integridad estructural de la hoja 10, 10'.

Como se ha mencionado, las perforaciones 16, 16’ definen un anillo ficticio, que aparece como una ventana continua
anular a través de la hoja 10, 10’. Este anillo o ventana ficticios sirven como una demarcacion en la hoja que permite
al usuario discernir visualmente cuando se ha conseguido una profundidad de corte deseada relativa a las
perforaciones 16. Esta demarcacion es substancialmente permanente, ya que no se desvanecera ni se ocultara de
otro modo con el tiempo por el desgaste. Este anillo también recibe eficazmente ’iluminaciéon posterior’ por la
iluminaciéon ambiental que pasa a través del mismo, que proporciona una alta visibilidad adn en condiciones de poca
luz.

A la luz de las ensefianzas de esta memoria debe entenderse que el nivel de visibilidad proporcionado por los
anillos/ventanas ficticios se determina en parte por el area de las perforaciones. Un area colectiva mas grande
corresponde generalmente a un anillo o parte de anillo mas brillante 0 mas transparente. De ese modo, el area
acumulativa relativamente grande de las perforaciones 16 a lo largo de la circunferencia radialmente mas exterior de
cada anillo ficticio definida con las mismas (proporcionado por las perforaciones ovaladas, circulares y por una pata
de la forma de V) tiende a proporcionar un nivel relativamente alto de transparencia. La otra pata angulada
oblicuamente 22 de las perforaciones con forma de V se extiende radialmente hacia dentro de las partes referidas de
perforacion. Las patas 22 aumentan de este modo la anchura (dimensién radial) de los anillos ficticios para aumentar
el area total de visualizacion con solo un efecto minimo en la integridad estructural de la hoja 10, 10’ de sierra. Sin
embargo, dado que estas patas oblicuas 22 proporcionan un area mucho menos acumulativa que las otras partes de
perforacion, la parte de los anillos ficticios definidos de ese modo tendera a ser relativamente mas oscura o menos
transparente.

De este modo, en estas realizaciones, las partes radialmente mas exteriores de los anillos ficticios seran mas
brillantes o mas transparentes que las partes radialmente mas internas de los mismos. Esta progresién proporciona
una ventana relativamente ancha de visualizacioén, sin poner en peligro la visibilidad en las partes de anillo asociadas
con las profundidades mas superficiales de corte.
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Esta progresion también sirve como una gradacion, con la que un usuario puede personalizar una profundidad de
corte. Por ejemplo, en las realizaciones mostradas y descritas, cada anillo ficticio proporciona un medidor de
profundidad que tiene por lo menos tres gradaciones distintas. Estas gradaciones incluyen la orilla radialmente mas
exterior del anillo ficticio, un radio de transicién media en el que la parte ‘'mas brillante’ o relativamente transparente
de ventana hace una transicion a la parte ‘'mas oscura’ o relativamente opaca de ventana, y la orilla radialmente mas
interna del anillo definida por un extremo de las patas oblicuas 22. El usuario puede utilizar de este modo cualquiera
de estos indicadores distintos de profundidad durante el funcionamiento de la hoja 10, 10’ de sierra.

Ademas, aunque se han mostrado y descrito dos partes distintas de ventana, los expertos en la técnica deben
reconocer que puede proporcionarse cualquier nUmero de partes distintas de ventana, tal como proporcionan unas
partes alternas ‘'mas luminosas’ y ‘mas oscuras’, y/o unas partes de unas partes progresivamente mas oscuras tal
como proporcionan unas perforaciones desviadas radialmente como se ha explicado antes, sin apartarse del
alcance de la presente invencion.

En unas realizaciones particulares, la relacion entre el area colectiva dentro de la parte relativamente transparente
de ventana y la parte relativamente opaca de ventana es por lo menos aproximadamente 2:1, pero como se muestra
puede ser de hasta 5:1 o mas. Ademas, como se muestra, la dimensién radial de la parte relativamente opaca de
ventana es aproximadamente igual o mayor que de la parte relativamente transparente de ventana.

Las realizaciones mostradas y descritas en esta memoria incluyen unas perforaciones 16 de tamafio y forma
especificos y posicion relativa. Sin embargo, los expertos en la técnica deben reconocer que las perforaciones 16
pueden proporcionarse con cualquier nimero de formas, tamafios y orientacion, siempre que definan un anillo ficticio
discernible por un usuario a velocidades de rotacion deseadas, segun las reivindicaciones de esta memoria. Las
perforaciones 16 pueden hacerse utilizando cualquier proceso convencional conocido en la técnica, tal como
mecanizar (incluido taladrar y/o ranurar) o estampar, etc.

Las perforaciones 16 pueden colocarse de tal manera que se pongan en correlacién con cualquier valor de
profundidad que sea conveniente para un usuario o como saben los expertos en la técnica. Aunque las realizaciones
mostradas y descritas en esta memoria incluyan tres conjuntos de tres perforaciones 16 dispuestas a lo largo de
unos diametros discretos, los expertos en la técnica reconoceran que puede utilizarse cualquier nimero de
perforaciones, siempre que sean capaces de producir un anillo ficticio discernible por un usuario para determinar
profundidades de corte como se establece en esta memoria.

El siguiente ejemplo ilustrativo esta pensado para demostrar ciertos aspectos de la presente invencion. Debe
entenderse que este ejemplo no debe interpretarse como limitativo.

Ejemplo

Una hoja de sierra, de otro modo convencional, (NORTON™ SERVICE LINE, Super Asfalt Evo, diametro exterior de
350 mm, con dientes cortantes de diamante, fabricada por Saint-Gobain Abrasives S.A., Bascharage, Luxemburgo)
se modificd para que incluyera unas perforaciones 16 substancialmente como se ha mostrado y descrito antes en
esta memoria con respecto a la hoja 10 de la Fig. 1. Los conjuntos de perforaciones 16 se dispusieron a lo largo de
unos diametros espaciados respectivamente 50 mm y 100 mm radialmente hacia dentro de la periferia de la hoja 10
de sierra.

Esta hoja 10 se monté en una sierra de suelo empujada por detras (Clipper CSB1P13, fabricada por Saint-Gobain
Abrasives S.A., Bascharge, Luxemburgo) y se utiliz6 para cortar en un suelo. Durante el corte, un usuario pudo ver
por el suelo los anillos ficticios formados en la hoja 10 por las perforaciones 16. De este modo, durante el
funcionamiento, las perforaciones 16 proporcionaron unos medios visuales mediante los que el usuario pudo ajustar
la profundidad de corte. El corte progresd hasta que uno de los anillos ficticios se dispuso en una elevacion
predeterminada con respeto al suelo. Se consiguié con éxito una profundidad precisa y regular de corte.

Aunque la presente invencion se ha descrito con respecto a unas hojas circulares de sierra, el experto reconocera
que puede utilizarse substancialmente cualquier tipo de herramienta de corte, sin apartarse del alcance de la
invencion. Por ejemplo, las perforaciones mostradas y descritas en esta memoria pueden aplicarse a hojas de sierra
circulares abrasivas o no abrasivas, que incluyen un nucleo convencional de acero, ruedas abrasivas de borde
segmentado o continuo, brocas huecas y otras herramientas de corte, sin apartarse del alcance de la presente
invencion.

En la memoria descriptiva anterior, se ha descrito la invencion haciendo referencia a unos ejemplos de realizaciones
especificas de la misma. Sera evidente que pueden hacerse diversas modificaciones y cambios a la misma sin
apartarse del alcance mas amplio de la invencién como se establece en las reivindicaciones que siguen. La memoria
descriptiva y los dibujos deben considerarse por consiguiente en un sentido ilustrativo en lugar de restrictivo.

Habiendo descrito de este modo la invencion, lo que se reivindica es:
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REIVINDICACIONES
1. Una herramienta de corte (10, 10’) que comprende:
un nucleo (20) que tiene una periferia cortante (12, 12, 18);
un agujero central (14) configurado para recibir un mecanismo de impulso de una herramienta eléctrica rotatoria;

una pluralidad de perforaciones (16) que se extienden a través de dicho nucleo, dichas perforaciones estan
confinadas en 360 grados por dicho nucleo;

dichas perforaciones definen una ventana anular ficticia a través de dicho nucleo durante el funcionamiento rotatorio
de dicha hoja;

dicha ventana corresponde a una profundidad predeterminada de corte;

en donde dichas perforaciones se espacian a lo largo de por lo menos una circunferencia comun dispuesta
concéntricamente y entre el agujero central y la periferia, en donde las perforaciones comprenden un area
acumulativa relativamente grande a lo largo de una circunferencia radialmente mas exterior de la ventana ficticia
definida de ese modo, y una area menos acumulativa, y en donde las perforaciones comprenden una perforacion
con forma de V con una pata angulada (22) que se extiende radialmente hacia dentro.

2. La herramienta de corte de la reivindicacion 1, que comprende una hoja de sierra que tiene un nucleo circular
soélido, en donde dicha ventana forma un medidor integral de profundidad que corresponde a una profundidad
predeterminada de corte.

3. La herramienta de corte de la reivindicacién 1, en donde dicha periferia cortante comprende un borde
continuo (18) que tiene grano abrasivo dispuesto sobre el mismo.

4. La herramienta de corte de la reivindicacion 1, en donde dicha periferia cortante comprende una pluralidad de
dientes (12, 12').

5. La herramienta de corte de la reivindicacion 4, en donde dichos dientes comprenden grano abrasivo.
6. La herramienta de corte de la reivindicacion 5, en donde dichos dientes comprenden unos segmentos.
7. La herramienta de corte de la reivindicaciéon 1, en donde dichas perforaciones se disponen para formar una

pluralidad de ventanas anulares mutuamente distintas, que corresponden respectivamente a distintas profundidades
de corte.

8. La herramienta de corte de la reivindicacion 1 en donde las perforaciones se conforman de manera variable.

9. La herramienta de corte de la reivindicacion 8 en donde las perforaciones se conforman con unas formas
seleccionadas del grupo que consiste substancialmente en forma de V, circular y oblonga.

10. La herramienta de corte de cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en donde:

dicha ventana tiene unas gradaciones distintas definidas por un area colectiva de dichas perforaciones en unas
ubicaciones predeterminadas de dicha ventana;

dichas gradaciones distintas incluyen una parte relativamente transparente de ventana y una parte relativamente
opaca de ventana.

11. La herramienta de corte de la reivindicaciéon 10, en donde una proporcion de dicha area colectiva dentro de
dicha parte relativamente transparente de ventana y dicha parte relativamente opaca de ventana es por lo menos
aproximadamente 2:1.

12. La herramienta de corte de la reivindicacion 11, en donde dicha proporcion es por lo menos
aproximadamente 5:1.

13. La herramienta de corte de la reivindicaciéon 10, en donde una dimension en una direccion de corte de dicha
parte relativamente opaca de ventana es por lo menos la de dicha parte relativamente transparente de ventana.

14. La herramienta de corte de la reivindicacién 10, en donde dicha herramienta de corte comprende una sierra
circular y dicha parte relativamente transparente de ventana se dispone en una parte radialmente exterior de dicha
ventana, y dicha parte relativamente opaca de ventana se dispone en una parte radialmente interna de dicha
ventana.

15. La herramienta de corte de la reivindicacién 1, en donde:
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la perforacion con forma de V incluye una primera pata que se extiende a lo largo de por lo menos una
circunferencia, y una segunda pata (22) que se extiende oblicuamente con respeto a la primera pata;

la primera pata forma la parte relativamente transparente de ventana; y
la segunda pata forma la parte relativamente opaca de ventana.

16. La herramienta de corte de la reivindicacion 15, en donde dicha ventana comprende un medidor graduado de
profundidad que tiene por lo menos tres demarcaciones que corresponden a distintas profundidades de corte, dichas
demarcaciones incluyen una orilla radialmente mas exterior de dicha ventana, una orilla radialmente mas interna de
dicha ventana, y una frontera entre dicha parte relativamente transparente de ventana y dicha parte relativamente
opaca de ventana.

17. La herramienta de corte de la reivindicacion 16, en donde dicha orilla radialmente mas exterior incluye una
orilla de dicha parte relativamente transparente de ventana y dicha orilla radialmente mas interna incluye una orilla
de dicha parte relativamente opaca de ventana.

18. La herramienta de corte de cualquiera de las reivindicaciones 1 a 17, en donde la herramienta de corte es
una hoja de sierra con medidor integral de profundidad, en donde:

el nucleo es un nucleo circular que tiene una pluralidad de medios cortantes dispuestos a lo largo de la periferia
cortante del mismo;

el mecanismo de impulso es un eje de la herramienta eléctrica rotatoria.

19.  Un método para fabricar una hoja (10, 10’) de sierra que tiene un medidor integral de profundidad, el método
comprende:

(a) proporcionar un nucleo circular sélido (20) que tiene una pluralidad de cuchillas (12, 12’, 18) dispuestas a lo
largo de una periferia del mismo;

(b) proporcionar al nucleo un agujero central (14) configurado para recibir un eje de una herramienta eléctrica
rotatoria;

(c) extender una pluralidad de perforaciones (16) a través del nucleo, en donde las perforaciones estan
confinadas en 360 grados por el nicleo; y

(d) espaciar las perforaciones a lo largo de por lo menos una circunferencia comun dispuesta concéntricamente y
entre el agujero central y la periferia;

en donde las perforaciones definen una ventana anular ficticia a través del nucleo durante el funcionamiento rotatorio
de dicha hoja, dicha ventana forma un medidor integral de profundidad que corresponde a una profundidad
predeterminada de corte, y en donde las perforaciones comprenden un area acumulativa relativamente grande a lo
largo de una circunferencia radialmente mas exterior de la ventana ficticia definida de ese modo, y un area menos
acumulativa, y en donde las perforaciones comprenden una perforacion con forma de V con una pata angulada (22)
que se extiende radialmente hacia dentro.
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