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ES 2523512713

DESCRIPCION
Util de prensado asi como uso de un Util de prensado semejante

La invencion se refiere a un Util de prensado que es apropiado en particular para la compresion de racores de prensado, la
invencion se refiere ademas a un uso de un util de prensado semejante segun la invencion.

En los racores de prensado un casquillo de prensado deformable plasticamente que rodea el tubo a conectar se deforma
radialmente de forma manual o automatica con la ayuda de un util de prensado, por lo que se retiene el extremo del tubo
a conectar en el racor de prensado. Los casquillos de prensado estan hechos en el caso general de metal o una aleacion
metalica, por ejemplo acero inoxidable o una aleacion de aluminio.

Se conocen Utiles de prensado o eslingas de prensado para el establecimiento de la conexion, en particular de la
compresion. Por ejemplo, por el documento EP 06 27 273 se conoce una eslinga de prensado multipieza. Esta presenta
varios elementos de prensado conectados entre si de forma articulada, configurados a modo de cadena. Los elementos
de prensado se ponen alrededor de las piezas de trabajo tubulares, es decir, el racor de prensado dispuesto sobre los
extremos del tubo. En el extremo abierto del Gtil de prensado, es decir, en el punto de cierre del Gtil de prensado se puede
aplicar un dispositivo de accionamiento. Con la ayuda de un dispositivo de accionamiento se realiza un cierre completo
del util de prensado, moviéndose uno hacia otro los dos elementos de prensado finales, es decir, los dos elementos de
prensado entre los que se sitla el punto de cierre. El elemento de accionamiento se puede conectar a través de elementos
de conexién apropiados como pivotes con los dos elementos de prensado finales para el cierre del Util de prensado.

Ademas, se conocen Utiles de prensado de tipo pinza que presentan dos elementos de prensado dispuestos de forma
pivotable en un cuerpo base del ttil de prensado. Con la ayuda de un dispositivo de accionamiento por ejemplo eléctrico
se realiza una pivotacion de los elementos de prensado. Asimismo el dispositivo de accionamiento puede ser un
dispositivo de accionamiento hidraulico, electro-hidraulico, neumatico o electro-neumatico. Las mordazas de prensado
estan conectadas de forma fija con los dos elementos de prensado o estan configuradas en una pieza con éstos.
Mediante la pivotacion de los dos elementos de prensado se realiza un cierre de las mordazas de prensado y de este
modo una deformacién plastica del racor de prensado.

Durante la compresion de los extremos del tubo con la ayuda de racores de prensado se produce un movimiento relativo
entre las mordazas de prensado del util de prensado y entre el lado exterior del racor de prensado. En este caso es
desventajoso que no sea predecible en que zona del racor de prensado se produce que cantidad de movimiento relativo.
Esto puede conducir a una deformacion irregular del racor de prensado y de este modo a la formaciéon de crestas y
pliegues. Estas crestas y pliegues debilitan el racor (y/o el/los elementos obturadores entre el tubo y el racor), de manera
que no se puede garantizar una conexion estanca de forma permanente entre racor y extremo del tubo. Ademas, en este
caso es problematico que una falta de estanqueidad de este punto de prensado no salta a la vista inmediatamente, sino
eventualmente mas tarde después de un tiempo de funcionamiento mas largo del tramo de tubo comprimido. Las
reparaciones solo se pueden realizar posteriormente de forma muy costosa y cara.

En el documento DE 297 06 408U se describe un util de prensado que presenta varias escotaduras. Las escotaduras se
estampan en el racor de prensado durante el proceso de compresion.

El objetivo de la invencién es crear un util de prensado, en el que se evite la aparicion de movimientos relativos demasiado
intensos entre las mordazas de prensado y el racor de prensado. Ademas, otro objetivo independiente de la invencién es
que en el caso del racor de prensado deformado se simplifique la verificacion de los movimientos relativos que se
producen.

La solucion del objetivo se realiza segun la invencién mediante un Gtil de prensado segun la reivindicacién 1 6 mediante
un uso de un util de prensado semejante segun la reivindicacion 10.

El util de prensado segun la invencion, que es apropiado en particular para la compresion de racores de prensado,
presenta al menos dos elementos de prensado moviles relativamente uno respecto a otro. En este caso los elementos de
prensado pueden estar conectados entre si de tipo cadena. En particular al prever sélo dos elementos de prensado, éstos
pueden estar conectados entre si de tipo pinza. Ademas, el Gtil de prensado presenta mordazas de prensado soportadas
por los elementos de prensado, estando conectadas las mordazas de prensado preferentemente de forma fija con los
elementos de prensado, estando configuradas en particular en una pieza con éstos. Con la ayuda de un dispositivo de
accionamiento se realiza un movimiento de las mordazas de apriete para la compresion del racor de prensado. El
dispositivo de accionamiento puede ser en particular un dispositivo de accionamiento eléctrico o electro-hidraulico. Segun
la invencion un elemento de fijacion esta conectado con al menos una de las mordazas de prensado, consiguiéndose con
la ayuda del elemento de fijacion una reduccion del movimiento relativo entre la mordaza de prensado correspondiente y
el racor de prensado en la zona del al menos un elemento de fijacion. El elemento de fijacion esta conectado
preferentemente de forma fija con la mordaza de prensado correspondiente. Preferentemente se trata de un saliente en la
mordaza de prensado que sefiala en la direccion del racor de prensado. En el Gtil de prensado segun la invencion esta
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previsto un saliente en forma de esfera parcial, en particular en forma de semiesfera. Por consiguiente el saliente presenta
superficies curvadas para evitar una deformacién que deteriore el racor de prensado. Asi debido a las transiciones con
aristas vivas o transiciones con radios pequefios se podria generar la aparicion de grietas u otros deteriores del racor de
prensado. El elemento de fijacién reduce preferentemente en particular un movimiento relativo en la direccion
circunferencial.

Un elemento de fijacién previsto como saliente en una mordaza de prensado se hunde en la superficie del racor de
prensado al comienzo del proceso de compresion. De este modo se garantiza que en la zona del elemento de fijacion se
reduce, preferentemente excluya, el movimiento relativo entre la mordaza de prensado y el racor de prensado. Esto tiene
la ventaja de que en la zona del elemento de fijacion sélo se realiza un movimiento relativo definido entre la mordaza de
prensado y el racor de prensado y por consiguiente se pueden definir mejor las zonas en las que el racor de prensado se
deforma plasticamente. En particular la prevision de un elemento de fijacion de este tipo tiene la ventaja de que mediante
la inspeccion sencilla se puede establecer si ha tenido lugar realmente el pequefio movimiento relativo requerido en la
zona correspondiente. En el caso de un movimiento relativo aumentado que aparece en esta zona, la huella del elemento
de fijacion estaria deformada en el racor de prensado o presentaria una extension adicional en la direccion circunferencial.

En un perfeccionamiento preferido de la invencion, el al menos un elemento de fijacion esta dispuesto en una zona de la
mordaza de prensado en la que también impera un pequefio movimiento relativo sin elemento de fijacion. Esto tiene la
ventaja de que en particular en esta zona se puede reducir, en particular excluir completamente, el movimiento relativo
entre la mordaza de prensado y el racor de prensado mediante un elemento de fijacién sencillo. En el caso de un util de
prensado configurado de tipo pinza, el al menos un elemento de fijacion esta dispuesto en una zona inferior del plano de
cierre. La zona inferior del plano de cierre es aquella zona de las mordazas de prensado que sefiala en la direccion del til
de prensado o en la direccion de los centros de gravedad de las mordazas de prensado. El plano de cierre es el plano que
discurre transversalmente al racor de prensado en el medio de la mordaza de prensado o aquel plano en el que se
mueven las mordazas de prensado durante la compresién del racor de prensado.

En un perfeccionamiento preferido de la invencion estan previstos varios elementos de fijacion, en particular un elemento
de fijacion por mordaza de prensado. De este modo también se puede definir mejor el movimiento relativo de las
mordazas de prensado entre si. Al prever dos mordazas de prensado, como en particular en el caso de un util de
prensado de tipo pinza, es especialmente preferible prever dos elementos de fijacion. Los dos elementos de fijacion estan
previstos en este caso preferentemente en una zona de borde de la mordaza de prensado correspondiente, de modo que
los dos elementos de fijacion presentan en una forma de realizacién especialmente preferida una pequefia distancia entre
si, a la que los dos elementos de fijacion estan dispuestos en mordazas de prensado adyacentes respectivamente en las
zonas de borde a dirigir una hacia otra de las mordazas de prensado.

En un perfeccionamiento de la invencion, el elemento de fijacién o la ensenada provocada por el elemento de fijacion esta
integrado en el racor de prensado en una designacion de empresa y/o producto. Para ello en el lado interior de al menos
una de las mordazas de prensado esta prevista una designacion de empresa y/o producto. En este caso se puede tratar,
por ejemplo, de un logo, un texto, el nombre de la empresa y similares. La designacion de empresa y/o producto esta en
relieve en este caso en el lado interior de la mordaza de prensado y/o estampada en la mordaza de prensado, de modo
que se configura correspondiente una designacion de empresa y/o producto en relieve y/o estampada después de la
compresion en el lado exterior del racor de prensado. Segun la invencién el elemento de fijacion es un saliente en forma
de esfera parcial, en particular en forma de semiesfera, asi la protuberancia correspondiente en forma de esfera parcial o
semiesfera se puede integrar en el racor de prensado en vista en planta, por ejemplo, como circulo “O” o similares en el
logo de la empresa o en el texto, etc.

Ademas, el racor de prensado comprimido, que esta fabricado en particular con la ayuda del util de prensado descrito
anteriormente, presenta al menos una ensenada permanente fabricada durante una compresion. En el caso de la
compresion correcta, el contorno interior de la ensenada se corresponde esencialmente con el contorno del al menos un
elemento de fijacion del util de prensado. De este modo después de la compresion se puede establecer de manera
sencilla sin ha tenido lugar una compresion correcta. En particular el estampado provocado por el elemento de fijacion
esta integrado con una designacion de empresa y/o producto estampada y/o en relieve en el lado exterior del racor de
prensado.

El contorno interior es en este caso en forma de esfera parcial, en particular en forma de semiesfera.

A continuacion se explica la invencidon mas en detalle mediante una forma de realizacién preferida en referencia a los
dibujos adjuntos.

Muestran:
Figura 1 una vista en planta esquematica muy simplificada de una parte de un util de prensado de tipo pinza,
Figura 2 una vista en perspectiva esquematica de un racor de prensado comprimido por el util de prensado
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representado en la figura 1,

Figura 3 una vista interior simplificada de una mordaza de prensado que presenta adicionalmente un texto de la
empresa, y
Figura 4 una vista en perspectiva esquematica de un racor de prensado comprimido por la mordaza de prensado

representado en la figura 3.

El util de prensado representado de forma simplificada en la figura 1 presenta dos elementos de prensado 10, 12. Los dos
elementos de prensado configurados de forma pivotable de tipo pinza a través de pivotes de pivotacion 14 presentan
respectivamente una mordaza de prensado 16, 18, estando configuradas las mordazas de prensado 16, 18
respectivamente en una pieza con los elementos de prensado 10, 12. Para la pivotacion de las mordazas de prensado 16,
18 alrededor de los ejes de pivotacion 14 esta previsto un dispositivo de accionamiento por ejemplo eléctrico o electro-
hidraulico, que no esta representado en la figura 1.

En el ejemplo de realizacién representado esta previsto un elemento de fijacion 22 en un lado interior 20 de la mordaza de
prensado 18. El elemento de fijacion 22 es un saliente en forma de semiesfera, en particular conectado de forma fija con
la mordaza de prensado 18. Durante la compresion de un racor de prensado 24 (figura 2) y de un tubo 25, el elemento de
fijacion 22 se hunde en primer lugar en un lado exterior 26 del racor de prensado 24, de modo que en esta zona se reduce
al menos fuertemente el movimiento relativo entre la mordaza de prensado 18 y el racor de prensado 24. El elemento de
fijacion 22 provoca una ensenada 28 en forma de semiesfera en el lado exterior 26 del racor de prensado 24 comprimido.
De este modo mediante una inspeccion sencilla es posible determinar si ha tenido lugar una compresion correcta.

El elemento de fijacion 22 esta dispuesto preferentemente en una zona inferior de un plano de cierre. El plano de cierre es
aquel plano en el que se mueven las mordazas de prensado 16, 18 durante el proceso de cierre. El plano de cierre se
corresponde con el plano del dibujo en la figura 1. La zona inferior del plano de cierre es aquella zona del plano de cierre
de las dos mordazas de prensado 16, 18 que sefiala en la direccion de los ejes de pivotacion. En el caso de utiles de
prensado convencionales de tipo pinza, en esta zona también se produce el menor movimiento relativo entre el lado
interior de las mordazas de prensado y el lado exterior del racor de prensado.

Ademas, es preferible que el al menos un elemento de fijacion 22 esta dispuesto en una zona de borde 30 de la mordaza
de prensado 18. Al prever varios elementos de fijacion, éstos estan previstos en particular en zonas de borde adyacentes
de dos mordazas de prensado 16, 18 adyacentes.

En la otra forma de realizacion preferida de la invencion (figuras 3 y 4), los componentes similares e idénticos estan
caracterizados con las mismas referencias.

Adicionalmente al elemente de fijacion 22 en forma de semiesfera previsto en el lado interior 20 de la mordaza de
prensado 16, en este ejemplo de realizacion esta previsto el nombre de empresa NOVOPRESS en escritura invertida en el
lado interior 20 de la mordaza de prensado 16. El texto se puede fabricar por ejemplo mediante grabado o por laser.

Después de la compresion satisfactoria del racor de prensado 24 (figura 24) sobre un tubo 25, en un lado exterior 26 del
racor de prensado 24 se puede leer adicionalmente a la ensenada 28 el texto NOVOPRESS. En este caso la
protuberancia 28 en forma de semiesfera esta integrada como “O” en el texto NOVOPRESS.
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REIVINDICACIONES
1.- Util de prensado, en particular para la compresién de racores de prensado, con
al menos dos elementos de prensado (10, 12) que se pueden mover relativamente uno respecto a otro,
mordazas de prensado (16, 18) soportadas por los elementos de prensado (10, 12), y
un dispositivo de accionamiento para el movimiento de las mordazas de prensado (16, 18),

en el que en al menos una de las mordazas de prensado (16, 18) esta previsto un elemento de fijacion (22) para la
reduccién del movimiento relativo entre la mordaza de prensado (18) correspondiente y el racor de prensado (24) en la
zona del al menos un elemento de fijacion (22),

caracterizado porque
el al menos un elemento de fijacion (22) esta configurado en forma de esfera parcial.

2.- Util de prensado segun la reivindicacién 1, caracterizado porque el al menos un elemento de fijacién (22) esta
dispuesto en una zona (30) de la mordaza de prensado (18) en la que también impera un pequefio movimiento relativo sin
el elemento de fijacion (22).

3.- Util de prensado segun la reivindicacion 1 6 2, caracterizado porque en el caso de un Util de prensado de tipo pinza,
el al menos un elemento de fijacion (22) esta dispuesto en una zona inferior de un plano de cierre.

4.- Util de prensado segun una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque estan previstos dos elementos de
fijacion preferentemente en mordazas de prensado (16, 18) diferentes.

5.- Util de prensado seguin una de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque el al menos un elemento de fijacién
(22) esta previsto en una zona de borde (30) de una mordaza de prensado (18).

6.- Util de prensado seguin la reivindicacion 5, caracterizado porque al prever dos elementos de fijacién (22), éstos estan
previstos en mordazas de prensado (16, 18) adyacentes, preferentemente en las zonas de borde (30) adyacentes de las
mordazas de prensado (16, 18).

7.- Util de prensado seguin una de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizado porque el al menos un elemento de fijacién
(22) esta conectado de forma fija con la mordaza de prensado (18).

8.- Util de prensado seguin una de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizado porque el al menos un elemento de fijacién
(22) esta configurado en forma de semiesfera.

9.- Util de prensado segun una de las reivindicaciones 1 a 8, caracterizado por las designaciones de empresa y/o
producto previstas en el lado interior (20) de al menos una de las mordazas de prensado (16, 18), como por ejemplo de un
logo y/o texto, para la transmision sobre el racor de prensado (24) durante la compresion, estando integrado el al menos
un elemento de fijacion (22) en la designacion de empresa y/o producto.

10.- Uso de un util de prensado segun una de las reivindicaciones 1 a 9 para la compresion de un racor de prensado.
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