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DESCRIPCION
Composicion espesante que favorece el desarrollo de la viscosidad

1. Campo de la invencién

La presente invencion se refiere a composiciones espesantes, donde la viscosidad se desarrolla facilmente mediante
la adicion de una sustancia diana la cual contiene agua; y la presente invencién particularmente se refiere a
composiciones espesantes que mejoran el desarrollo de la viscosidad cuando se utilizan aplicadas a productos
alimenticios, de manera que estos puedan espesarse con facilidad, por ejemplo, refrescos, salsas, aderezos, sopas,
espumas Y jaleas, y cuando se utilizan para aplicaciones en las cuales la viscosidad se desarrolla por la adicion de
pequefias cantidades, por ejemplo, para productos alimenticios de pacientes que tienen dificultades para masticar y
tragar debido a los trastornos alimentarios.

2. Antecedentes de la invencién

Las gomas de xantano son solubles en agua fria y las soluciones obtenidas muestran viscosidad con un fuerte
caracter pseudoplastico. Se considera que las soluciones forman redes débiles similares a los geles y, por esta
razén, tienen propiedades muy superiores de dispersion y estabilizacion de emulsiones que contienen fracciones
sélidas insolubles o grasas y aceites. Ademas, las mismas presentan excelente resistencia al calor, a los acidos y a
la congelacion. Debido a su alta resistencia a diversos factores, se utilizan en diversos campos industriales, tales
como la produccioén de alimentos, cosméticos y productos farmacéuticos.

Con el fin de utilizar eficazmente goma de xantano, es necesario en primer lugar hidratarla completamente: la
viscosidad inicial se desarrolla por la hidratacién completa. En general, cuando los consumidores utilizan goma de
xantano en los productos alimenticios o similares, sdélo la superficie de goma de xantano se disuelve y el polvo
permanece en el interior; en esos casos, se produce un estado "grumoso" en el cual la goma de xantano presenta
una hidratacion incompleta, en tal estado es imposible que la goma de xantano desarrolle su funcion.

La velocidad de desarrollo de la viscosidad cuando se hidrata la goma de xantano, aumenta en la medida que se
reduce el tamafio de particula de la goma de xantano, en tanto que hay una tendencia hacia la disminucion de la
velocidad con el aumento del tamafio de particula. Ademas, cuando el tamafio de particula disminuye el area
superficial aumenta y, puesto que los grumos presentan propiedades marcadas las cuales se producen cuando la
goma se dispersa en agua, es necesario disponer de utensilios para su dispersion y disolucion, a fin de producir una
hidratacién completa. De esta manera, existen dificultades asociadas con alcanzar la dispersion y disolucién de
goma de xantano.

Las técnicas convencionales conocidas para dispersar y disolver goma de xantano en agua, son aquellas mediante
las cuales la goma de xantano se dispersa en etanol, y se dispersa en una sustancia diana, por ejemplo agua, y un
procedimiento mediante el cual la goma de xantano se agita vigorosamente, utilizando un dispositivo de agitacion y
dispersion, por ejemplo un "Disper”, de modo que la goma se disuelve sin formar grumos. Este es el proceso
utilizado industrialmente, el cual requiere de un cierto grado de habilidad, y es dificil de llevar a cabo en un entorno
en el que no existe tal equipo, tal como el hogar.

La patente de invencion US 5 633 018 describe una composicion que comprende una mezcla de goma de xantano y
un detergente, donde dicho detergente esta presente en una cantidad entre el 0,1 % y el 3 % en peso del peso total
de la composicion y donde la goma de xantano se caracteriza por tener bordes asperos, dentados e irregulares. El
emulsionante se selecciona de un grupo consistente en ésteres de sorbitdn polioxietileno, ésteres de sorbitan,
monoglicéridos acetilados, ésteres de glicerol, lecitina, mono y di-glicéridos, estearoil-2-lactilato de sodio, ésteres de
poliglicerol, ésteres de propilenglicol, &cido estearoil-2-lactico y mezclas de los mismos.

La patente de invencion US 2002/038019 describe un procedimiento para el tratamiento de la goma de xantano con
glioxal que comprende un paso de adicion de una composicién de glioxal licuado a particulas de xantano molidas,
donde la composicion de glioxal contiene glioxal, agua y un agente de supresion de la hidratacién. También se
describe un producto de xantano dispersable. El agente supresor de la hidratacién se selecciona de un grupo que
consiste en sales, alcoholes, cetonas o mezclas de los mismos y la sal se selecciona de un grupo formado por
cloruro de calcio, cloruro de magnesio y cloruro de sodio.

También se ha publicado una técnica (por ejemplo, la patente de referencia 1), por la cual se mejora la solubilidad al
granular polisacaridos hidrosolubles y agentes emulsionantes como soluciones aglutinantes, pero se producen
grumos durante el proceso de adicion; ademas, no siempre las gomas de xantano son facilmente solubles, y
también son deseadas composiciones que se dispersen y se disuelvan rdpidamente, a partir de las cuales se pueda
obtener facilmente la viscosidad deseada. [Patente referencia 1] patente japonesa 3186737.
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RESUMEN DE LA INVENCION

La presente invencion se refiere a:

1. Composiciones espesantes, caracterizadas porque contienen goma de xantano, con 0,5 partes en peso 0 mas, a
10 partes en peso o menos de sal de metal, por 100 partes en peso de goma de xantano, estando unida a la
superficie del polvo de la goma de xantano, bajo la condicion de que las composiciones no contienen sal de potasio
en una concentracién entre 0,5 a 7 partes en peso.

2. Bebidas y productos alimenticios que contienen las composiciones espesantes segun lo mencionado
anteriormente [1].

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La Figura 1 es un diagrama que muestra los porcentajes de viscosidad obtenidos correspondientes a los Ejemplos 1
a 4y los Ejemplos Comparativos 1 a 4.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

Las composiciones las cuales pueden desarrollar la viscosidad deseada sin producir grumos, como en los polvos
convencionales, son de interés. De entre estos, tales propiedades se desean especialmente para la goma de
xantano, con el fin de aportar espesor a los alimentos terapéuticos y los alimentos de entrenamiento, en particular
para personas que tienen dificultad para masticar y tragar. Un objetivo de la presente invencion es proporcionar
composiciones espesantes que pueden reducir significativamente los tiempos de procesamiento por los
consumidores, por ser capaces de desarrollar rapidamente la viscosidad, cuando se afiaden pequefias cantidades
de sustancias diana que contienen agua.

Los presentes inventores, teniendo en cuenta tales condiciones y, como resultado de llevar a cabo investigaciones
diligentes para mejorar las propiedades para el desarrollo de la viscosidad y aumentar la solubilidad, se han
enfocado en que cuando se disuelve goma de xantano, la disolucion se controla por medio de la concentracion de
sales, y descubrieron que: las sales de metales se unen a la superficie de la goma de xantano; que la disolucion de
la superficie de la goma de xantano esta controlada por la modificacion de la misma (por ejemplo, por secado por
aspersion de una solucion de sal de metal); y que la goma de xantano la cual ha sido dispersada en agua, debido a
un marcado incremento de las propiedades de dispersién, desarrolla rapidamente la viscosidad. Este fenébmeno se
infiere que es debido a la unién de las sales metalicas a la superficie de la goma de xantano: no se observaron
efectos que faciliten el desarrollo de la viscosidad, si simplemente se espolvorea y mezclan polvos de sal de metal
con goma de xantano.

Es posible mejorar la humectaciéon de la superficie de goma de xantano con agua mediante la unién de una sal
metalica a la superficie del polvo de goma de xantano, con el fin de mejorar notablemente su dispersion en agua, y
la velocidad a la cual se alcanza el valor méaximo de viscosidad.

Segun la presente invencion, se usan sales metalicas las cuales se pueden afiadir a la goma de xantano, lo cual es
esta permitido como aditivo alimentario y es aplicable a productos alimenticios, productos farmacéuticos o similares.

De acuerdo con la presente invencion, la goma de xantano es una goma natural de la fermentacion de la glucosa por
el microorganismo Xanthomonas campestris: el polisacarido el cual se acumula extracelularmente se purifica y se
pulveriza.

Las sales metdlicas de acuerdo con la presente invencidén no estan limitadas particularmente, siempre y cuando se
seleccione al menos 1 sal de un grupo que comprende: sales de potasio, sales de sodio, sales de calcio y sales de
magnesio, las cuales se utilizan generalmente para productos alimenticios o similares.

Las sales de potasio no estan particularmente limitadas, siempre y cuando se seleccione al menos 1 sal de un grupo
gue comprende: cloruro de potasio, citrato monopotésico, citrato tripotasico, DL-tartrato acido de potasio, L-tartrato
acido de potasio, carbonato de potasio, pirofosfato de tetrapotasio, polifosfato de potasio, metafosfato de potasio,
fosfato tripotasico, fosfato acido dipotasico, fosfato diacido de potasio, sulfato de potasio, sulfito acido de potasio,
gluconato de potasio, L-glutamato de potasio, acetato de potasio, bromuro de potasio, bromato de potasio, nitrato de
potasio y sorbato de potasio; sin embargo, ya que las sales de potasio tienen un sabor amargo caracteristico, lo
mejor es afiadirlas de modo que las cantidades consolidadas son las que se describen mas adelante.

Las sales de sodio no estan limitadas particularmente, siempre y cuando se seleccione al menos 1 sal de un grupo
gue comprende: benzoato de sodio, cloruro de sodio, citrato ferroso de sodio, citrato trisddico, gluconato de sodio, L-
glutamato de sodio, acetato de sodio, bromuro de sodio, carbonato acido de sodio, tartrato de sodio y potasio,
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tartrato acido de sodio, DL-tartrato de sodio, L-tartrato de sodio, nitrato de sodio, carbonato de sodio, lactato de
sodio, pirofosfato tetrasédico, pirofosfato diacido disédico, fumarato de sodio, polifosfato de sodio, metafosfato de
sodio, sulfito acido de sodio, nitrato de sodio, fosfato acido disédico, fosfato diacido de sodio y fosfato trisédico.

Las sales de calcio no estan limitadas particularmente, siempre y cuando se seleccione al menos 1 sal de un grupo
que comprende: cloruro de calcio, citrato de calcio, gluconato de calcio, L-glutamato de calcio, acetato de calcio,
oxido de calcio, calcio 6seo no calcinado, hidréxido de calcio, carbonato de calcio, lactato de calcio, pirofosfato
diacido de calcio, sulfato de calcio, fosfato tricélcico, fosfato acido de calcio y fosfato diacido de calcio.

Las sales de magnesio no estan limitadas particularmente, siempre y cuando se seleccione al menos 1 sal de un
grupo que comprende: cloruro de magnesio, L-glutamato de magnesio, 6xido de magnesio, carbonato de magnesio
y sulfato de magnesio.

De estas sales, las preferidas son cloruro de potasio, citrato monopotasico, citrato tripotasico, citrato trisédico,
cloruro de sodio, lactato de calcio y cloruro de magnesio, y cloruro de potasio es particularmente preferido, desde el
punto de vista de que mejora aiin mas las propiedades de disolucién.

La unién de acuerdo con la presente invencion describe la condicion bajo la cual las particulas de sales metélicas se
unen a la superficie de las particulas de goma de xantano; las sales de metales estan en forma cristalina y sus
particulas se unen a las superficies de las particulas de goma de xantano, es decir, se incluye la unién de sales de
metales a las superficies de las particulas de goma de xantano como aglutinantes y como agentes de recubrimiento.
Para ser més especificos: las particulas se mantienen unidas incluso con una vibracién durante 30 segundos en un
tamiz de malla 60 y preferiblemente se obtiene un 20% en peso o menos, mas preferiblemente 15% en peso o
menos, aun mas preferiblemente 10% en peso o menos, de un polvo fino que resulta de la desintegracion debido a
la vibracion el cual pasa a través de un tamiz de malla 60. Ademas, los tamafios de las particulas de goma de
xantano y sal de metal son generalmente bastante méas finos que una malla de 60 de modo que, cuando el polvo
resultante de mezclar simplemente goma de xantano y una sal de metal en polvo se criba con un tamiz de malla 60,
el 100% de la cantidad tedrica de polvo pasa a través del tamiz.

Los procedimientos para la unién no estan particularmente limitados: entre los ejemplos que se pueden mencionar,
estan, un procedimiento mediante el cual particulas de goma de xantano y sal de metal se unen por humectacion y
un procedimiento por el cual una solucion de sal metalica se pulveriza uniformemente sobre polvo de goma de
xantano y se seca; desde el punto de vista de la unién uniforme de la sal metélica a la goma de xantano es preferible
llevar a cabo el secado después de la pulverizacion de la solucion de sal de metal sobre la goma de xantano por
medio del secado fluidizado. El procedimiento de secado fluidizado no estd particularmente limitado, pero es
preferible llevarlo a cabo después de la aspersion de un 1% a 20% en peso de una solucidon acuosa de una sal de
metal como aglutinante. La cantidad de una sal metélica a unirse no esta relacionada con la valencia del metal: las
gomas de xantano contenidas en las composiciones segin la presente invencion se unen con 0,5 partes en peso o
mas de una sal metalica, con 100 partes de goma de xantano, pero si existe menos de 0,5 partes en peso de una sal
de metal, esta cantidad unida es demasiado baja y no se produce un aumento de la viscosidad. Ademas, cuando se
exceden los 10 partes en peso, se produce un aumento de la higroscopicidad, lo cual retrasa el desarrollo de la
viscosidad. Desde estos puntos de vista, es preferible unir 0,5 partes en peso o més hasta 10 partes en peso o
menos, mas preferiblemente 0,5 partes en peso 0 mas hasta 7 partes en peso o menos, de una sal metalica con 100
partes en peso goma de xantano. Ademas, cuando la sal metalica es una sal de potasio, es preferible unir 0,5 partes
en peso 0 mas hasta 10 partes en peso o menos, mas preferiblemente 0,5 partes en peso 0 mas hasta 7 partes en
peso o menos de una sal de potasio, con 100 partes en peso de goma de xantano, debido al punto de vista del
sabor amargo caracteristico de sales de potasio.

El pico o maximo de viscosidad de acuerdo con la presente invencion es el valor numérico de la viscosidad
desarrollada cuando la goma de xantano se dispersa y se disuelve bajo condiciones ideales. Para ser mas
especificos: cuando una cantidad fija de goma de xantano se dispersa y se disuelve, se observa que la viscosidad
tiene una tendencia a aumentar con el transcurso del tiempo inmediatamente después que la goma de xantano se
introduce en agua, pero esta tendencia creciente deja de observarse después de que ha transcurrido un tiempo
determinado: la viscosidad en este punto se considera la viscosidad pico o maxima. Por ejemplo, cuando se afiade 1
g de goma de xantano a 99 g agua a 20 °C y se agita durante un tiempo fijo de 30 segundos a 600 rpm, la
viscosidad comienza a aumentar y, cuando han transcurrido 30 minutos, se estabiliza en un valor fijo. Esta
viscosidad se denomina "velocidad maxima". Segun la presente invencion, cuando se utiliza goma de xantano unida
a una sal de metal, el tiempo requerido hasta que se alcanza al menos el 90% del pico de viscosidad después de la
adicion, no excede los 2 minutos, y el tiempo real de operacidon de un consumidor para la preparacion de un agente
espesante con agitacion manual, se reduce significativamente en comparacion con el de una goma de xantano
granular cuya superficie no ha sido tratada. En ese caso hasta que se alcanza al menos el 90% del pico de
viscosidad después de la adiciéon pueden transcurrir 10 minutos o mas. Ademas, cuando se hace una comparacion
de las gomas de xantano las cuales se han unido a sales metalicas con gomas de xantano granulares que no han
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sido tratadas superficialmente, es posible apreciar que, la viscosidad se desarrolla rdpidamente, porque se logra la
dispersion y disolucion sin la formacién de grumos.

Las composiciones espesantes de acuerdo con la presente invencion no estan limitadas particularmente, siempre y
cuando contengan gomas de xantano modificadas debido a su unién con sales de metales, en tanto que al menos 1
sustancia pueda ser usada, seleccionada de, por ejemplo, goma guar, goma guar tratada con enzimas, carragenina,
goma karaya, carboximetilcelulosa de sodio (CMC), alginato de sodio, almidon modificado y dextrina. Las dextrinas
gue se utilizan no estan limitadas particularmente, pero, desde el punto de vista de la dispersabilidad, es preferible
un equivalente de dextrosa (DE) de 6 a 30 y mas preferible de 6 a 25.

Ademas, la presente invencion, se refiere a bebidas y productos alimenticios que contengan las composiciones
espesantes anteriormente mencionadas. Las bebidas y productos alimenticios no estan limitados particularmente,
siempre y cuando contengan composiciones espesantes de acuerdo con la presente invencion, y, ademas, los
contenidos de los mismos no estéan limitados particularmente. Las bebidas y productos alimenticios pueden ser
fabricados por la adicion de composiciones adecuadas de acuerdo con la presente invencion mediante procesos de
fabricacién conocidos por los expertos en la técnica.

Ejemplos

La presente invencién se describira mediante Ejemplos de realizacion especificos de su ejecucion, pero la presente
invencién no estara limitada por los siguientes Ejemplos. Las gomas de xantano utilizadas en los Ejemplos y los
Ejemplos Comparativos contienen, como sales, potasio (1000 mg), sodio (2400 mg), calcio (60 mg) o magnesio (40
mg) en 100 g de goma.

Ejemplo 1

Elaboracidn de la solucién aglutinante

Se prepard una solucién de cloruro de potasio por agitacion y disoluciéon de 5 g de cloruro de potasio en 95 g de
agua de intercambio i6nico a 50 °C.

Procedimiento de aspersion

Se mantuvieron 100 g de goma de xantano en estado fluido y se rociaron con una soluciéon que contenia 50 g de
cloruro de potasio. Se obtuvieron 93,4 g de una composicién de goma de xantano mediante secado fluidizado de los
granulos obtenidos después de terminar la aspersion. Con la composicion se llené hasta un nivel de 100 ml un
recipiente de esa capacidad y se determiné el peso de los granulos. El peso de los granulos fue de 41 g, y la
densidad aparente de la masa fue de 0,41 g/ml. Ademas, los resultados al determinar el grado de union de los
granulos por vibracion, de 20 g de los granulos obtenidos durante 30 segundos, en un tamiz de malla 60 y de 150
mm de diametro interno japonés industrial estandar (JIS) (Octagon 200, fabricado por (KK) lida Seisakusho; anchura
de vibracién 2 a 3 mm, 3600 vibraciones/minuto) mostraron que 2,04 g de los 20 g de polvo pasaron a través de una
malla 60, y que el porcentaje de goma de xantano con un bajo grado de unidn a cloruro de potasio fue de 10,2 % en
peso. Se verifico que el 89,8 % restante en peso permanecia unido. Por otra parte, el contenido de potasio de 100 g
de los granulos después del secado fluidizado, tanto los granulos que quedaban en el tamiz de malla 60 como el
polvo que pas6 a través de malla 60 se determind por medio de espectrometria de absorcion atémica. Los
resultados mostraron que, por cada 100 g de goma de xantano, el contenido de potasio en los granulos y en polvo
fueron, respectivamente: 1600 mg en los granulos después del secado fluidizado; 1600 mg en los granulos que
quedaron en el tamiz de malla 60 [cuando se dedujo el potasio contenido en 1000 mg de goma de xantano , la
cantidad de sal de potasio unida fue de 600 mg y la cantidad unida por 100 partes en peso de goma de xantano fue
de 0,6 partes en peso]; y 1600 mg en el polvo que paso a través de la malla 60. Se comprob6 que el potasio se
habia unido de manera uniforme a la composicién de goma de xantano antes mencionada.

Ejemplo 2

Preparacion de la solucion aglutinante

Se prepar6 una solucion de cloruro de sodio por agitacién y disolucién de 5 g de cloruro de sodio en 95 g de agua de
intercambio iénico a 50 °C.

Procedimiento de aspersion

Se mantuvieron 100 g de goma de xantano en estado fluido y se rociaron con una soluciéon que contenia 50 g de
cloruro de sodio. Se obtuvieron 93,4 g de una composicién de goma de xantano mediante secado fluidizado de los
granulos obtenidos después de terminar la aspersion. Con la composicion se llend hasta un nivel de 100 ml un
recipiente de esa capacidad y se determind el peso de los granulos. El peso de los granulos fue de 46 g, y la
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densidad aparente de la masa fue de 0,46 g/ml. Ademas, los resultados al determinar el grado de union de los
granulos por la vibracion, de 20 g de los granulos obtenidos de manera similar al Ejemplo 1, mostraron que 2,26 g de
20 g de polvo pasaron a través de una malla 60 y el porcentaje de goma de xantano con un bajo grado de union a
cloruro de sodio fue 11,3 % en peso. Se verifico que el 88,7 % restante en peso permanecia unido. Por otra parte, el
contenido de sodio de 100 g de los granulos después del secado fluidizado, tanto los granulos que quedaban en el
tamiz de malla 60 como el polvo que pasé a través de malla 60 se determiné por medio de espectrometria de
absorcién atémica, de manera similar al Ejemplo 1. Los resultados mostraron que, por cada 100 g de goma de
xantano, el contenido de sodio en los granulos y en polvo fueron, respectivamente: 3400 mg en los granulos
después del secado fluidizado; 3400 mg en los granulos que quedaron en el tamiz de malla 60 [cuando se dedujo el
sodio contenido en 2400 mg de goma de xantano, la cantidad de sal de sodio unida fue de 1000 mg y la cantidad
unida por 100 partes en peso de goma de xantano fue de 1,0 partes en peso]; y 3400 mg en el polvo que pasé a
través de la malla 60. Se comprobé que el sodio se habia ligado de manera uniforme a la composiciéon de goma de
xantano antes mencionada.

Ejemplo 3

Elaboracidn de la solucién aglutinante

Se prepar6 una solucion de lactato de calcio por agitacion y disolucion de 5 g de lactato de calcio en 95 g de agua
de intercambio iénico a 50 °C.

Procedimiento de aspersion

Se mantuvieron 100 g de goma de xantano en estado fluido y se rociaron con una solucién de que contenia 50 g de
lactato de calcio. Se obtuvieron 92,8 g de una composicién de goma de xantano mediante secado fluidizado de los
granulos obtenidos después de terminada la aspersion. Con la composicion se llené hasta un nivel de 100 ml un
recipiente de esa capacidad y se determiné el peso de los granulos. El peso de los granulos fue de 48 g, y la
densidad aparente de la masa fue de 0,48 g/ml. Ademas, los resultados al determinar el grado de unién de los
granulos por la vibracion, de 20 g de los granulos obtenidos de manera similar al Ejemplo 1, mostraron que 2,45 g de
20 g de polvo pasaron a través de una malla 60 y el porcentaje de goma de xantano con un bajo grado de unién a
lactato de calcio fue 12,3 % en peso. Se verificé que el 87,7 % restante en peso permanecia unido. Por otra parte, el
contenido de calcio de 100 g de los granulos después del secado fluidizado, tanto los granulos que quedaban en el
tamiz de malla 60 como el polvo que pasé a través de malla 60 se determiné por medio de espectrometria de
absorcion atémica de manera similar al Ejemplo 1. Los resultados mostraron que, por cada 100 g de goma de
xantano, el contenido de calcio en los granulos y en polvo fueron, respectivamente: 600 mg en los granulos después
del secado fluidizado; 600 mg en los granulos que quedaron en el tamiz de malla 60 [cuando se dedujo el calcio
contenido en 60 mg de goma de xantano, la cantidad de sal de calcio unida fue de 540 mg y la cantidad unida por
100 partes en peso de goma de xantano fue de 0,54 partes en peso]; y 600 mg en el polvo que paso a través de la
malla 60. Se comprob6 que el calcio habia ligado de manera uniforme a la composicion de goma de xantano antes
mencionada.

Ejemplo 4
Elaboracion de la solucion aglutinante

Se prepar6 una solucion de cloruro de magnesio por agitacion y disolucion de 5 g cloruro de magnesio en 95 g de
agua de intercambio i6nico a 50 °C.

Procedimiento de aspersion

Se mantuvieron 100 g de goma de xantano en estado fluido y se rociaron con una solucién de que contenia 50 g de
cloruro de magnesio. Se obtuvieron 91,1 g de una composicion de goma de xantano mediante secado fluidizado de
los granulos obtenidos después de terminar la aspersion. Con la composicion se llené hasta un nivel de 100 ml, un
recipiente de esa capacidad y se determind el peso de los granulos. El peso de los granulos fue de 49 g, y la
densidad aparente de la masa fue de 0,49 g/ml. Ademas, los resultados al determinar el grado de union de los
granulos por la vibracion, de 20 g de los granulos obtenidos de manera similar al Ejemplo 1, mostraron que 2,51 g de
20 g de polvo pasaron a través de una malla 60 y el porcentaje de goma de xantano con un bajo grado de unién a
cloruro de magnesio fue 12,6 % en peso. Se verificd que el 87,4 % restante en peso permanecia unido. Por otra
parte, el contenido de magnesio de 100 g de los granulos después del secado fluidizado, tanto los granulos que
quedaban en el tamiz de malla 60 como el polvo que pasé a través de malla 60 se determiné por medio de
espectrometria de absorcion atdmica de manera similar al Ejemplo 1. Los resultados mostraron que, por cada 100 g
de goma de xantano, el contenido de magnesio en los granulos y en polvo fueron, respectivamente: 600 mg en los
granulos después del secado fluidizado; 600 mg en los granulos que quedaron en el tamiz de malla 60 [cuando se
dedujo el magnesio contenido en 40 mg de goma de xantano, la cantidad de sal de magnesio unida fue de 560 mg y
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la cantidad unida por 100 partes en peso de goma de xantano fue de 0,56 partes en peso]; y 600 mg en el polvo que
pasoé a través de la malla 60. Se comprobd que el magnesio habia ligado de manera uniforme a la composicion de
goma de xantano antes mencionada.

Ejemplo Comparativo 1

Se elabora un producto comparativo bajo las mismas condiciones que describe el Ejemplo 1, sustituyendo la
solucion de cloruro de potasio con agua de intercambio i6nico.

Procedimiento de aspersion

Se mantienen en estado fluido 100 g de goma de xantano y la misma cantidad de polvo de cloruro de potasio de 2,5
g como en el Ejemplo 1 y se rociaron con 50 g agua de intercambio ionico. En este caso, 92 g de una composicion
de goma de xantano se obtuvieron mediante secado fluidizado de los granulos obtenidos después de terminada la
aspersion. Con la composicion se llend hasta un nivel de 100 ml, un recipiente de esa capacidad y se determiné el
peso de los granulos. El peso de los granulos fue de 45 g, y la densidad aparente de la masa fue de 0,45 g/ml.
Ademas, los resultados al determinar el grado de unién de los granulos por la vibracion, de 20 g de los granulos
obtenidos de manera similar al Ejemplo 1, mostraron que 4,18 g de 20 g de polvo pasaron a través de una malla 60
y el porcentaje de goma de xantano con un bajo grado de unién a cloruro de potasio fue 20,9 % en peso. Por otra
parte, el contenido de potasio de 100 g de los granulos después del secado fluidizado, tanto los granulos que
guedaban en el tamiz de malla 60 como el polvo que pasé a través de malla 60 se determiné por medio de
espectrometria de absorcion atomica de manera similar al Ejemplo 1. Los resultados mostraron que, por cada 100 g
de goma de xantano, el contenido de potasio en los granulos y en polvo fueron, respectivamente: 1600 mg en los
granulos después del secado fluidizado; 1400 mg en los granulos que quedaron en el tamiz de malla 60 [cuando se
dedujo el potasio contenido en 1000 mg de goma de xantano, la cantidad de sal de potasio unida fue de 400 mg: la
cantidad unida por 100 partes en peso de goma de xantano fue de 0,4 partes en peso]; y 2500 mg en el polvo que
pasoé a través de la malla 60. Dado que el potasio no se unié de manera uniforme a la composicion de la goma de
Xxantano antes mencionada, se comprobd que un exceso de cloruro de potasio débilmente unido pasé a través de la
malla de 60.

Ejemplo Comparativo 2

Se elabora un producto comparativo bajo las mismas condiciones que describe el Ejemplo 2, sustituyendo la
solucion de cloruro de sodio con agua de intercambio iénico.

Procedimiento de aspersion

Se mantienen en estado fluido 100 g de goma de xantano y la misma cantidad de polvo de cloruro de sodio de 2,5 g
como en el Ejemplo 2 y se rociaron con 50 g agua de intercambio io6nico. En este ejemplo, 91,5 g de una
composicién de goma de xantano se obtuvieron mediante secado fluidizado de los granulos obtenidos después de
terminada la aspersion. Con la composicion se llen6 hasta un nivel de 100 ml, un recipiente de esa capacidad y se
determiné el peso de los granulos. El peso de los granulos fue de 49 g, y la densidad aparente de la masa fue de
0,49 g/ml. Ademas, los resultados al determinar el grado de unién de los granulos por la vibracién de 20 g de los
granulos obtenidos de manera similar al Ejemplo 2, mostraron que 4,25 g de 20 g de polvo pasaron a través de una
malla 60 y el porcentaje de goma de xantano con un bajo grado de unién a cloruro de sodio fue 21,3 % en peso. Por
otra parte, el contenido de sodio de 100 g de los granulos después del secado fluidizado, tanto los granulos que
guedaban en el tamiz de malla 60 como el polvo que pasé a través de malla 60 se determiné por medio de
espectrometria de absorcion atomica de manera similar al Ejemplo 2. Los resultados mostraron que, por cada 100 g
de goma de xantano, el contenido de sodio en los granulos y en polvo fueron, respectivamente: 3400 mg en los
granulos después del secado fluidizado; 2600 mg en los granulos que quedaron en el tamiz de malla 60 [cuando se
dedujo el sodio contenido en 2400 mg de goma de xantano, la cantidad de sal de sodio unida fue de 200 mg: la
cantidad unida por 100 partes en peso de goma de xantano fue de 0,2 partes en peso]; y 6200 mg en el polvo que
pasé a través de la malla 60. Dado que el sodio no se unié de manera uniforme a la composicion de goma de
xantano antes mencionada, se comprobd que un exceso de cloruro de sodio débilmente unido pasoé a través de la
malla de 60.

Ejemplo comparativo 3

Se elabora un producto comparativo bajo las mismas condiciones que describe el Ejemplo 3, sustituyendo la
solucion de lactato de calcio con agua de intercambio idnico.

Procedimiento de aspersion
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Se mantienen en estado fluido 100 g de goma de xantano y la misma cantidad de polvo de lactato de calcio de 2,5 g
como en el Ejemplo 3 y se rociaron con 50 g agua de intercambio i6nico. En este ejemplo, 90,8 g de una
composicion de goma de xantano se obtuvieron mediante secado fluidizado de los granulos obtenidos después de
terminada la aspersion. Con la composicién se llené hasta un nivel de 100 ml, un recipiente de esa capacidad y se
determiné el peso de los granulos. El peso de los granulos fue de 49 g, y la densidad aparente de la masa fue de
0,49 g/ml. Ademas, los resultados al determinar el grado de unién de los granulos por la vibracion de 20 g de los
granulos obtenidos de manera similar al Ejemplo 3, mostraron que 4,38 g de 20 g de polvo pasaron a través de una
malla 60 y el porcentaje de goma de xantano con un bajo grado de union a lactato de calcio fue 21,9 % en peso. Por
otra parte, el contenido de calcio de 100 g de los granulos después del secado fluidizado, tanto los granulos que
quedaban en el tamiz de malla 60 como el polvo que pasé a través de malla 60 se determiné por medio de
espectrometria de absorcion atdmica de manera similar al Ejemplo 3. Los resultados mostraron que, por cada 100 g
de goma de xantano, el contenido de calcio en los granulos y en polvo fueron, respectivamente: 600 mg en los
granulos después del secado fluidizado; 400 mg en los granulos que quedaron en el tamiz de malla 60 [cuando se
dedujo el calcio contenido en 340 mg de goma de xantano, la cantidad de sal de calcio unida fue de 340 mg y la
cantidad unida por 100 partes en peso de goma de xantano fue de 0,34 partes en peso]; y 1200 mg en el polvo que
paso6 a través de la malla 60. Dado que el calcio no se uni6 de manera uniforme a la composicién de goma de
xantano antes mencionada, se comprobd que un exceso de lactato de calcio débilmente unido pasé a través de la
malla de 60.

Ejemplo comparativo 4

Se elabora un producto comparativo bajo las mismas condiciones que describe el Ejemplo 4, sustituyendo la
solucidn de cloruro de magnesio con agua de intercambio iénico.

Procedimiento de aspersion

Se mantienen en estado fluido 100 g de goma de xantano y la misma cantidad de polvo de cloruro de magnesio de
2,5 g como en el Ejemplo 4 y se rociaron con 50 g agua de intercambio iénico. En este ejemplo, 90,5 g de una
composicion de goma de xantano se obtuvieron mediante secado fluidizado de los granulos obtenidos después de
terminada la aspersion. Con la composicién se llené hasta un nivel de 100 ml, un recipiente de esa capacidad y se
determiné el peso de los granulos. El peso de los granulos fue de 49 g, y la densidad aparente de la masa fue de
0,49 g/ml. Ademas, los resultados al determinar el grado de unién de los granulos por la vibracion de 20 g de los
granulos obtenidos de manera similar al Ejemplo 4, mostraron que 4,2 g de 20 g de polvo pasaron a través de una
malla 60 y el porcentaje de goma de xantano con un bajo grado de unién a cloruro de magnesio fue 21,0 % en peso.
Por otra parte, el contenido de magnesio de 100 g de los granulos después del secado fluidizado, tanto los granulos
que quedaban en el tamiz de malla 60 como el polvo que pasé a través de malla 60 se determind por medio de
espectrometria de absorcion atomica de manera similar al Ejemplo 4. Los resultados mostraron que, por cada 100 g
de goma de xantano, el contenido de magnesio en los granulos y en polvo fueron, respectivamente: 600 mg en los
granulos después del secado fluidizado; 400 mg en los granulos que quedaron en el tamiz de malla 60 [cuando se
dedujo el magnesio contenido en 40 g de goma de xantano, la cantidad de sal de magnesio unida fue de 360 mg y la
cantidad unida por 100 partes en peso de goma de xantano fue de 0,36 partes en peso]; y 1300 mg en el polvo que
paso a través de la malla 60. Dado que el magnesio no se unié de manera uniforme a la composicién de goma de
Xantano antes mencionada, se comprobd que un exceso de cloruro de magnesio débilmente unido pasé a través de
la malla de 60.

Ejemplo de prueba 1

Utilizando un equipo Disper con velocidad de rotacion baja (fabricado por Tokushu Kika Kogyo Company Limited),
los granulos obtenidos en el Ejemplo 1 y en el Ejemplo Comparativo 1 se introdujeron (1 g cada vez), en 99 g de
agua de intercambio i6nico a una temperatura de 20° C, con agitaciéon a 600 rpm y la agitacion se continué durante
30 segundos. Las mezclas se mantuvieron durante 2 minutos, 5 minutos, 10 minutos y 30 minutos y las viscosidades
se determinaron para cada punto en el tiempo con un viscosimetro modelo B (fabricado por Tokyo Kiki; velocidad de
rotacién, 12 rpm; con rotor numero 3 después de 30 segundos). Los resultados de las mediciones se expresaron
como porcentajes de viscosidad alcanzados, de acuerdo con:

"resultado de la medicién + viscosidad después de 30 minutos x 100"

Los resultados de medicidn para los Ejemplos 1 a 4 y de los Ejemplos Comparativos 1 a 4 se enumeran en la Tabla
1, y los porcentajes de viscosidad obtenidos se ilustran en la Figura 1.

(Tabla 1)
Tiempo (minutos) 0 2 5 10 30
Ejemplo 1 0 95,6 96,9 98,0 100
Ejemplo 2 0 92,5 94,8 97,1 100
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Ejemplo 3 0 91,1 93,2 96,5 100
Ejemplo 4 0 90,5 92,8 95,4 100
Ejemplo comparativo 1 0 48,0 69,0 85,0 100
Ejemplo comparativo 2 0 40,2 58,0 82,1 100
Ejemplo comparativo 3 0 36,5 54,1 78,4 100
Ejemplo comparativo 4 0 33,3 53,8 76,9 100
* Muestra el % de viscosidad obtenido.

En los Ejemplos 1 a 4, los grados de unién de la goma de xantano y las sales de metal fueron altos, dado que el
porcentaje de la superficie del polvo de goma de xantano que habia sido modificada fue alto, las viscosidades fueron
desarrolladas con excelentes propiedades de dispersion para altos porcentajes de goma de xantano, sin la
produccién de grumos bajo condiciones de agitacion suaves, y con dispersion uniforme y disolucion. En los Ejemplos
Comparativos 1 a 4, los grados de unién de las sales metélicas fueron bajos, ya que los porcentajes de las
superficies de los polvos de goma xantano que habian sido modificadas eran bajos, la dispersabilidad fue baja, se
produjeron grumos durante la agitacién y las viscosidades maximas se alcanzaron después de que habian
transcurrido 30 minutos.

Ejemplo de prueba 2 [Ejemplo de uso en bebidas y productos alimenticios]

Utilizando las composiciones de goma de xantano obtenidas en los Ejemplos 1 a 3, los aderezos franceses de los
Ejemplos 5 a 7 se fabricaron con las proporciones enumeradas en la Tabla 2. En todos los Ejemplos, la viscosidad
se desarrollé y se estabilizd6 poco después de mezclar simplemente cada una de las materias primas y no se
observaron cambios en la viscosidad hasta 30 minutos después de la disolucion.

(Tabla 2)

Ejemplo 5 Ejemplo 6 Ejemplo 7
Composicion de goma de xantano Ejemplo1=0,5 | Ejemplo2=0,5 | Ejemplo3=0,5
Grasa vegetal 0 aceite 38 38 38
Agua 37,5 37,5 37,5
Azucar granulada 12 12 12
Vinagre 9 9 9
Sal 1 1 1
Ajo pulverizado 1 1 1
Mostaza pulverizada 1 1 1
Totales 100 100 100
* Unidades: partes en peso

La presente invencion reduce significativamente el tiempo necesario para que la goma de xantano se disuelva vy,
ademas, es una invencidon que hace posible la disolucién, sin la necesidad de las operaciones de disolucion
convencionales que requieren habilidades, técnicas o equipos especiales por ejemplo, en los hogares.
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REIVINDICACIONES

1. Composiciones espesantes, caracterizadas porque contienen goma de xantano, con 0,5 partes en peso 0 mas,
hasta 10 partes en peso 0 menos de una sal de metal por 100 partes en peso de goma de xantano, la cual se une a
la superficie del polvo de dicha goma de xantano, bajo la condicidon de gue las composiciones no contengan sal de
potasio en una concentracion de 0,5 a 7 partes en peso.

2. Composiciones espesantes segun la reivindicacion 1, caracterizadas porque el procedimiento para la union
consiste en rociar una solucién de sal de metal sobre la goma de xantano y posteriormente llevar a cabo el secado
fluidizado.

3. Composiciones espesantes segun la reivindicacion 1, caracterizadas porque la cantidad de una sal de metal es
0,5 partes en peso 0 més, a 7 partes en peso 0 menos por 100 partes en peso de goma de xantano.

4. Composiciones espesantes segun la reivindicacion 1, caracterizadas porque, cuando 1 parte en peso de goma de
xantano indicado, a la cual se ha unido una sal metdlica se agrega a 99 partes en peso de agua de intercambio
iGnico a 20 °C, se dispersa y se disuelve, sin formar grumos, y 2 minutos después de la adicion se alcanza al menos
el 90% de su viscosidad maxima.

5. Bebidas y productos alimenticios que contienen las composiciones para espesamiento como se describe en
cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4

10
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