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DESCRIPCION
Jeringa de cartucho
La invencion se refiere a una jeringa de cartucho de acuerdo con el preambulo de la reivindicacion 1.

Una jeringa de cartucho de este tipo se conoce a partir del documento GB 2 445 228 A. En este caso, el extremo
delantero del empujador esta configurado como punta en forma de sacacorchos, que encaja a través de rotacion del
empujador en el tapon del cartucho y de esta manera fija el empujador en el tapon para la aspiracion. La insercion
del empujador con la punta en forma de sacacorchos es, sin embargo, complicada, ademas debe procurarse que el
tapon en el cartucho no gire al mismo tiempo durante la penetracion de la punta en forma de sacacorchos en el
tapon.

En la ortodoncia se utilizan casi exclusivamente jeringas de cartucho de metal, que deben esterilizarse de nuevo
después de la aplicacion y antes del uso siguiente, deben registrarse en protocolos y emblistarse. Esto esta unido
con un gasto considerable. Ademas, existe el peligro de que la esterilizacién no se realice correctamente y de esta
manera se empleen jeringas contaminadas.

Por lo tanto, el cometido de la invencion es preparar una jeringa de cartucho, que se puede configurar como jeringa
de un solo uso facil de fabricar, con lo que no es necesaria una esterilizacién después del uso.

Esto se consigue de acuerdo con la invencion a través de la jeringa de cartucho caracterizada en la reivindicacion 1.

Esto significa que el empujador esta constituido de acuerdo con la invencion por un casquillo exterior, en el que esta
dispuesta un alma. El casquillo exterior y el alma se pueden desplazar, en efecto, en comun, pero el casquillo
exterior es giratorio frente a la carcasa de alojamiento, mientras que el alma esta conectada fija contra giro co el
extremo trasero de la carcasa de alojamiento.

En el extremo trasero del casquillo exterior y, por lo tanto, del empujador esta previsto un elemento de activacion,
por ejemplo para el dedo pulgar del usuario, por ejemplo un anillo o una placa.

Para que se pueda insertar la punta para la aspiracion, es decir, para la aspiracién de liquido corporal con la canula
de inyeccion, que esta fijada en el extremo delantero de la carcasa de alojamiento, el tapdn, con el que se cierra el
cilindro de la ampolla del cartucho, presenta un taladro ciego, en el que encaja el extremo delantero en el casquillo
exterior, que se puede fijar en el taladro ciego.

De acuerdo con la invencion, el extremo delantero del casquillo exterior presenta a tal fin al menos un gancho de
fijaciéon cargado por resorte hacia dentro, es decir, hacia el eje longitudinal del empujador, que es movil entre una
posicion de fijacion movil lateralmente hacia fuera en el taladro ciego del tapén y una posicion de desbloqueo movil
hacia dentro.

El taladro ciego en el tapon puede presentar en este caso una pared lisa de taladro. Con preferencia, sin embargo,
esta provista con al menos una ranura anular o rosca interior, en la que encaja el al menos un gacho de fijacién en la
posicion de fijacion.

Para mover el gancho de fijacion desde la posicion de fijacion hasta la posicion de desbloqueo y a la inversa, en el
extremo delantero del alma esta prevista una excéntrica, que encaja en el gancho de fijacion de tal manera que
durante la rotacion del casquillo exterior el gancho de fijacion es mévil o bien a la posicidn de fijacion o a la posicion
de desbloqueo. El gancho de fijacion esta cargado por resorte, por lo tanto, sobre la excéntrica.

La excéntrica esta configurada con preferencia como elipse en la seccién transversal. Los ganchos de fijacion
girados al eje principal de la excéntrica adoptan la posicion de fijacion, mientras que durante la rotacion al eje
secundario de la elipse se encuentran en la posicién de desbloqueo.

Es decir, que los dos ganchos de fijacion se expanden para la incidencia en la pared del taladro o bien para el
encaje en la ranura anular o la rosca exterior se expande en el taladro ciego del tapon desde la excéntrica eliptica en
la seccion transversal, cuando los dos ganchos de fijacion estan girados en el eje principal de la elipse, mientras que
en la posicién de liberacion los dos ganchos de fijacion son méviles en el eje secundario de la elipse a través de su
carga de resorte, de manera que estan fuera de engrane con la pared del taladro ciego en el tapén, de manera que
después de la extraccion del apéndice fuera de taladro ciego, el cartucho se puede extraer después de su utilizacion
fuera del orificio longitudinal lateral en la carcasa de alojamiento.

Para la rotacion del casquillo exterior, con preferencia esta prevista una guia de corredera. La guia de corredera
puede estar formada por una escotadura en el casquillo exterior, por ejemplo una ranura en el lado exterior del
casquillo exterior o una muesca en el casquillo exterior, de manera que en la escotadura encaja una proyeccion
fijada en el extremo trasero de la carcasa de alojamiento.
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La escotadura puede estar constituida, por ejemplo, por dos secciones que se extienden a lo largo del casquillo
exterior, que estan unidas entre si por medio de una seccién inclinada.

Para la guia fija contra giro del alma dispuesta en el casquillo exterior, puede estar prevista una nervadura que se
extiende en direccion longitudinal, que esta guiada en ambos lados a través de proyecciones en el extremo trasero
de la carcasa de alojamiento. En su lugar, puede estar prevista una escotadura longitudinal, por ejemplo una ranura
longitudinal en el alma, en la que encaja una proyeccion fijada en el extremo trasero de la carcasa de alojamiento.

Para retener la jeringa durante la inyeccion con el dedo indice y el dedo corazdn, la carcasa de alojamiento presenta
con preferencia en el extremo trasero un ensanchamiento en forma de placa. En el extremo trasero de la carcasa de
alojamiento esta prevista con preferencia una rosca, para fijar la canula de perforacion que penetra en la carcasa de
alojamiento para la puncion de la membrana de perforacion del cartucho y la canula de inyeccién, de manera que
ambas canulas forman con preferencia una unidad.

Para que la jeringa de cartucho de acuerdo con la invencidon se pueda emplear como jeringa de un solo uso, esta
constituida con preferencia de plastico, de manera que se fabrica de manera preferida de acuerdo con un
procedimiento de fundicion por inyeccion de montaje de varios componentes.

En este caso se puede utilizar una herramienta de inyeccion con varias unidades de inyeccion, por ejemplo cuatro
unidades de inyeccion, que poseen, respectivamente, varios nidos de moldeo.

El util de moldeo por inyecciéon se mueve con preferencia a través de la rotacion sobre al menos tres estaciones, de
manera que en la primera estacion se moldean por inyeccion la carcasa de alojamiento y el elemento de activacion y
en la segunda estacion se moldea por inyeccion el casquillo exterior, que conecta la carcasa de alojamiento con el
elemento de activacion, mientras que en la tercera estacion se moldea por inyeccién el alma en el casquillo exterior
y, en concreto, a partir de un plastico, que no se adhiere al plastico del casquillo exterior, es decir, en particular no
reacciona con el plastico del casquillo exterior.

Con preferencia, esta prevista una cuarta estacion, en la que se extraen las jeringas acabadas, después de lo cual
se envasan, por ejemplo con una maquina de envase en una lamina.

El moldeo por inyeccion en las estaciones individuales o bien la extraccion de las jeringas en la cuarta estacion se
realizan al mismo tiempo. Con preferencia, el Gtil de moldeo se mueve a través de rotacion desde una hacia la otra
estacion.

A continuacion se explica en detalle la invencion a modo de ejemplo con la ayuda del dibujo adjunto. En éste:
La figura 1 muestra una representacion en perspectiva de la jeringa de cartucho.

Las figuras 2 y 3 muestran, respectivamente, las partes traseras de la carcasa de alojamiento con la parte delantera
del empujador con los ganchos de fijacion cargadas por resorte en el casquillo exterior en la posicion de desbloqueo
o bien en la posicion de fijacion extendida separada.

La figura 4 muestra una seccion longitudinal de la jeringa de cartucho.

La figura 5 muestra una seccion a lo largo de la linea V-V en la figura 4.

La figura 6 muestra el fragmento C en la figura 4 en reproduccion ampliada.
La figura 7 muestra una vista lateral de la jeringa de cartucho.

Las figuras 8 y 9 muestran, respectivamente, una vista longitudinal a través de la jeringa de cartucho con el gancho
de fijacion en la posicion de desbloqueo y en la posicidn de fijacion, respectivamente.

Las figuras 10 y 11 muestran una representacion ampliada de las zonas A y B, respectivamente, en las figuras 8 y 9;
y

La figura 12 muestra una vista en planta superior sobre el Gtil de moldeo por inyeccion para la fabricaciéon de la
jeringa de cartucho.

De acuerdo con las figuras 1, 4, 7, 8 y 9, la jeringa de cartucho presenta una carcasa de alojamiento cilindrica 1, que
esta provista con un orificio longitudinal lateral 2, para colocar el cartucho 3 en la carcasa de alojamiento 1.

En el extremo delantero de la carcasa de alojamiento 1, un taladro axial 4 esta provisto con una rosca 5, para
enroscar una unidad no representada de canula de perforacion, que se proyecta a través del taladro 4 en la carcasa
de alojamiento 1, y la canula de inyeccion.

El cartucho 3 se forma por un cilindro de ampolla 6 relleno con un medicamento, una membrana de perforaciéon 7 en
3
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el extremo delantero y un tapon 8 en el extremo trasero.

La membrana de perforacion 7 es perforada durante la insercion del cartucho 3 en la carcasa de alojamiento 1 a
través de la canula de perforacion no representada, fijada en la rosca 5.

El tapon 8 presenta un taladro ciego 9, que esta provisto con una rosca interior 11 o ranuras similares en la periferia.

En el extremo trasero de la carcasa de alojamiento 2, que esta provisto con un ensanchamiento 12 en forma de
placa, esta guiado un empujador 13 de forma desplazable. Con el empujador 13 se presione el medicamento para la
inyeccion a través de la canula de perforacién no representada y la canula de inyeccion fijada en ella, no
representada, con el tapéon desde el cilindro de la ampolla 6.

El empujador 13 esta constituido por un casquillo exterior 14, en el que esta fijado el elemento de activacion 15
configurado como anillo, asi como por un alma 16, que esta dispuesta en el casquillo exterior 14. El casquillo exterior
14 es giratorio alrededor de su eje longitudinal frente a la carcasa de alojamiento 1. A tal fin esta provisto con una
estructura superficial rugosa, por ejemplo un estriado 17. En el lado opuesto al orificio longitudinal 2, la carcasa de
alojamiento 1 presenta dos ventanas 10a, 10b en la zona extrema delantera y en la zona extrema trasera,
respectivamente (figura 7).

El alma 16 esta guiada, en efecto, junto con el casquillo exterior 14 de forma desplazable en el extremo trasero de la
carcasa de alojamiento, pero esta dispuesta fija contra giro, es decir, que no es giratoria en oposicion al casquillo
exterior 14 frente a la carcasa de alojamiento.

A tal fin, el alma 16 presenta una nervadura 18 que se extiende en direccion longitudinal, que se conduce a ambos
lados, a través de proyecciones 19a, 19b en forma de pasadores, que estan fijados en el extremo trasero de la
carcasa de alojamiento 1 a la altura del ensanchamiento 12 (figura 8).

Para la aspiracion, el extremo delantero del casquillo exterior 14 presenta como apéndice dos ganchos de fijacion
22, 23 cargados por resorte hacia el interior, es decir, uno sobre el otro, que son mdviles entre una posicion de
fijacion extendida separada, movida lateralmente hacia fuera (figuras 3 y 11) y un posicion de liberacion movida
hacia dentro (figuras 2 y 10).

Para el movimiento de los ganchos de fijacion 22, 23 a la posicion de fijacion y la posicion de liberacion y a la inversa
esta prevista una excéntrica 24 en el extremo delantero del alma 16.

La excéntrica 24 que se estrecha hacia delante esta configurada en la seccion trasversal como elipse. En el caso de
ganchos de fijacion 22, 23 girados a través de la rotacion del casquillo exterior 14 al eje principal de la elipse, los
ganchos de fijacion 22, 23 se separan uno del otro, de tal manera que encajan en la ranura roscada de la rosca
interior 11 (figuras 9 y 11), mientras que cuando el casquillo exterior 14 esta girado frente al alma 16, de tal manera
que los ganchos de fijacion 22, 23 se apoyan en el eje secundario de la elipse en la excéntrica 24, los ganchos de
fijacion 22, 23 se pueden llevar fuera de engrane con la ranura roscada de la rosca interior 11 (figuras 8 y 10).

Por lo tanto, para girar el casquillo exterior 14 frente al alma 16 alrededor de 90°, de tal manera que los ganchos de
fijacion 22, 23 se mueven en la excéntrica 24 desde el eje principal hacia el eje secundario de la elipse y a la
inversa, esta prevista una guia de corredera.

La guia de corredera esta constituida, como se representa, por ejemplo, en la figura 2, respectivamente, por una
ranura 25 en el lado exterior sobre los dos lados del casquillo exterior 14, Como se deduce con la ayuda de la ranura
25 representada en la figura 2, la ranura 25 esta constituida por dos secciones 25a, 25b que se extienden
paralelamente en la direccion longitudinal, que estan conectadas por medio de una seccion inclinada 25c.

En la o bien en cada ranura 25 encaja una proyeccién 26a, 36b en forma de pasador, que esta fijada en la carcasa
de alojamiento 1 (figuras 9y 11).

La jeringa de cartucho de acuerdo con la invencion se fabrica a través de fundicién por inyeccion de plastico.

En este caso se aplica un procedimiento de fundicién por inyeccién de montaje de varios componentes, para el que
se utiliza el atil de moldeo por inyeccion 37 utilizado en la figura 9.

El util de fundicidon por inyeccidon 27, que es giratorio alrededor de un eje perpendicular al plano del dibujo, esta
constituido por cuatro unidades de inyeccion, que estan provistas, respectivamente, con varios, por ejemplo ocho
nidos de moldeo 31a, 31b, 31c. En este caso, en el dibujo se pueden ver solamente las tres unidades de inyeccion
28, 29, 30, mientras que la cuarta unidad de inyeccion esta dispuesta detras de la unidad de inyeccion 28.

En la estacion de inyeccién S1 se moldean por inyeccion en la unidad de inyeccion 28 y en la unidad de inyeccion
que se encuentra detras, no representada, la carcasa de alojamiento 1 con rosca 5, con el ensanchamiento 18 y las
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proyecciones 19a, 19b, 26a, 26b asi como el elemento de activacion 15 en forma de anillo.

En la segunda estacion S2 se moldea por inyeccion en la unidad de inyeccion 29 el casquillo exterior 14 provisto con
los ganchos de fijacion 22, 23 cargados por resorte, que conecta la carcasa de alojamiento 1 con el elemento de
activacion 15. En este caso, se moldea por inyeccion el casquillo exterior 14 de un plastico, que no se adhiere al
plastico, a partir del cual estan constituidos la carcasa de alojamiento 1 y el elemento de fijacion 15.

En la tercera estacion S3 se moldea por inyeccion en la unidad de inyeccion 30 el alma 16 con nervadura 18 y con la
exceéntrica 24 en el extremo delantero, y en concreto a partir de un plastico, que no se adhiere al plastico, a partir del
cual esta constituido el casquillo exterior.

En la estacion SE se extraen las jeringas de cartucho acabadas y entonces se conducen a una unidad de envase no
representada para el envasado estéril.

El atil de moldeo por inyeccion 27 se gira, por lo tanto, después de cada proceso de inyeccion alrededor d e90°.

También esta claro que de acuerdo con la invencién, el moldeo por inyeccion de montaje de varios componentes se
puede realizar, dado el caso, solamente con dos componentes o plasticos, a saber, con un componente para el alma
16, la carcasa de alojamiento 1 y el elemento de activacion 15 y con otro componente para el casquillo exterior 14.
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REIVINDICACIONES

1.- Jeringa de cartucho con una carcasa de alojamiento (1) con un orificio longitudinal (2) para la insercion del
cartucho (3), que presenta un cilindro de ampolla (6) relleno con un medicamento, que esta cerrado en el extremo
delantero con una membrana de perforacion (7) y en el extremo trasero con un tapon (8) y con un empujador (13)
guiado de forma desplazable en el extremo trasero de la carcasa de alojamiento (1), que presiona después de la
puncién de la membrana de perforacion (7) el tapon (8) para la inyeccion del medicamento en el cilindro de la
ampolla (6), en la que el extremo trasero del empujador (13) esta provisto con un elemento de activacion (15) y el
extremo delantero del empujador (13) se puede fijar para la aspiracion en el tapon (8), en la que el empujador (13)
presenta un casquillo exterior (14), en el que esta dispuesta un alma (16), caracterizada porque el casquillo exterior
(14) esta guiado de forma giratoria y el alma (16) esta guiada fija contra giro de forma desplazable en el extremo
trasero de la carcasa de alojamiento (1), el extremo delantero del casquillo exterior (14) presenta para la fijacion en
un taladro ciego (9) del tapdn al menos un gancho de fijacion (22, 23) cargado por resorte hacia dentro, que es movil
entre la posicion de fijacion movil lateralmente hacia fuera en el taladro ciego (9) del tapén (8) y una posicion de
liberacién movil hacia dentro, y en el extremo delantero del alma (16) esta prevista una excéntrica (24), que incide en
el gancho de fijacion (22, 23), de tal manera que durante la rotacion del casquillo exterior (14) el gancho de fijacion
(22, 23) o bien es movil a la posicion de fijacién o es mévil a la posicion de liberacion.

2.- Jeringa de cartucho de acuerdo con la reivindicaciéon 1, caracterizada porque estan previstos dos ganchos de
fijacion (22, 23) cargados por resorte opuestos y la excéntrica (24) esta configurada en la seccién transversal como
elipse, en la que los ganchos de fijacion (22, 23) girados en el eje principal de la elipse estan girados a la posicién de
fijaciéon y los ganchos de fijacion (22, 23) girados al eje secundario de la elipse estan girados a la posicion de
liberacion.

3.- Jeringa de cartucho de acuerdo con la reivindicacion 1 6 2, caracterizada porque para la rotacion del casquillo
exterior (14) esta prevista una guia de corredera.

4.- Jeringa de cartucho de acuerdo con la reivindicacion 3, caracterizada porque la guia de corredera se forma por
una escotadura (25) en el lado exterior del casquillo exterior (14), en el que encaja una proyeccion (26a, 26b) fijada
en el extremo trasero de la carcasa de alojamiento (1).

5.- Jeringa de cartucho de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizada porque el alma (16) presenta para la guia
fija contra giro una nervadura (18) que se extiende en la direccién longitudinal, que esta guiada a ambos lados a
través de proyecciones (19a, 19b) en el extremo trasero de la carcasa de alojamiento (1).

6.- Jeringa de cartucho de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque esta
constituida de plastico y esta configurada como jeringa de un solo uso.

7.- Procedimiento para la fabricacion de una jeringa de cartucho de acuerdo con la reivindicacion 6, caracterizado
porque se utiliza un procedimiento de fundicién por inyeccién de montaje de varios componentes.

8.- Procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 7, caracterizado porque en una primera estacion (S1) se
moldean por inyeccion la carcasa de alojamiento (1) y el elemento de activacion (15), en una segunda estacion (S2)
se moldea por inyeccién la carcasa exterior (14), que conecta la carcasa de alojamiento (1) con el elemento de
activacion (15), siendo moldeado el casquillo exterior (14) por inyeccion de un plastico, que no se adhiere en el
plastico de la carcasa de alojamiento (1) y del elemento de fijacion (15), y en una tercera estacion (S3) se moldea
por inyeccion el alma (16) en el casquillo exterior (14) a partir de un plastico que no se adhiere en el plastico del
casquillo exterior (14).
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