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DESCRIPCION
Cabeza de quemador de gas

La invencion se refiere a una cabeza de quemador para un quemador de gas de un hornillo de gas, con una parte
inferior de la cabeza de quemador y una parte superior de la cabeza de quemador, encontrandose un espacio de
mezcla de gas entre la parte inferior de la cabeza de quemador y la parte superior de la cabeza de quemador,
presentando la parte superior de la cabeza de quemador en una superficie de perimetro exterior orificios de salida
de gas que estan conectados con un espacio de mezcla de gas, y encontrandose por debajo de los orificios de
salida de gas una hendidura anular que esta conectada con el espacio de mezcla de gas.

Los quemadores de gas del tipo mencionado se emplean en hornillos de gas, es decir, en cocinas independientes y
en fogones de gas. El quemador de gas posee una cabeza de quemador que se encuentra visiblemente por encima
de una cubierta de hornillo, y una parte inferior del quemador que esta dispuesta de manera no visible debajo de la
cubierta de hornillo. En la zona de la parte inferior del quemador se encuentra una boquilla para gas con la que se
afade a la corriente de gas que llega desde una tuberia de gas aire primario. El espacio de mezcla de gas que se
encuentra en el interior de la cabeza de quemador, entre la parte superior de la cabeza de quemador y la parte
inferior de la cabeza de quemador esta disefiado de tal modo que tiene lugar una entremezcla lo mejor posible de
gas y aire primario. Las llamas de gas que generan el calor necesario para cocinar se originan en los orificios de
salida de gas, que estan conectados mediante perforaciones con el espacio de mezcla de gas. La potencia del
quemador de gas se controla mediante la cantidad de mezcla de gas y aire que emana de los orificios de salida de
gas por unidad de tiempo.

En particular durante el funcionamiento del quemador de gas a maxima potencia, cuando la velocidad de emanacion
de la mezcla de gas y aire de los orificios de salida de gas es maxima, existe el peligro de que las llamas de gas se
aparten de los orificios de salida de gas. Para evitar esto, es conocida la previsién de una hendidura circular por
debajo de los orificios de salida de gas de la cual sale durante el funcionamiento del quemador continuamente
mezcla de gas y aire con un caudal reducido y, de este modo, se origina una llama piloto en la zona de la hendidura
anular. La llama piloto impide que las llamas de gas se aparten de los orificios de salida de gas al encender las
llamas piloto el gas que sale de los orificios de salida de gas ya directamente en el orificio de salida de gas.

En el documento DE 33 46 929 A1 esta desvelada una parte superior del quemador para un hornillo de gas para
colocar sobre un tubo quemador en la que esta prevista una faldilla en forma de anillo por debajo de una muesca en
la parte superior del quemador. A través de la muesca sale gas para llamas de gas auxiliares.

El documento DE 19 33 609 U muestra un quemador de gas con una cabeza de quemador que comprende una
nervadura con orificios de salida de gas como quemador principal, estando previsto por debajo de la nervadura,
dentro de la cabeza de quemador, un espacio en forma de circulo. El espacio en forma de circulo esta abierto hacia
fuera mediante una ranura y forma un quemador auxiliar.

En quemadores de gas del estado de la técnica, la hendidura anular para la llama piloto esta formada por una
hendidura definida entre parte inferior de la cabeza de quemador y parte superior de la cabeza de quemador. Con
esto, tanto la parte inferior de la cabeza de quemador como la parte superior de la cabeza de quemador estan
continuamente en contacto con la llama piloto y, por tanto, deben producirse a partir de material de elevada
resistencia térmica.

La presente invencion se basa en el objetivo de facilitar una cabeza de quemador que pueda producirse al menos
parcialmente a partir de materiales mas econémicos de menor resistencia térmica.

Este objetivo se resuelve de acuerdo con la invencion por que la hendidura anular esta realizada como un surco
introducido en la parte superior de la cabeza de quemador. Con esto, la hendidura anular estad formada
completamente en la parte superior de la cabeza de quemador. Con esto, la llama piloto entra en contacto
exclusivamente con la parte superior de la cabeza de quemador, pero no con la parte inferior de la cabeza de
quemador. El surco que forma la hendidura anular esta introducido por ejemplo mediante giro o fresado en la parte
superior de la cabeza de quemador.

Convenientemente, la hendidura anular esta introducida radialmente desde fuera en la parte superior de la cabeza
de quemador. Con esto, la hendidura anular se extiende en horizontal desde el lado exterior de la parte superior de
la cabeza de quemador hacia dentro.

El suministro de gas de la llama piloto se realiza por que la hendidura anular estd conectada mediante varias
perforaciones con el espacio de mezcla de gas.

Para esto estan previstas al menos seis perforaciones, preferentemente al menos doce perforaciones. Con esta
cantidad de perforaciones esta garantizado un suministro regular de mezcla de gas y aire a la llama piloto que arde
en la hendidura anular.
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También esta garantizada una circulacion regular de la hendidura anular con mezcla de gas y aire por que las
perforaciones de abajo desembocan en la hendidura anular. La mezcla de gas y aire se desvia al menos una vez
después de la entrada, antes de que salga por la hendidura anular.

Las tolerancias de fabricacion con respecto a la profundidad de la hendidura anular y/o la posicién de las
perforaciones se comparan por que la profundidad de la hendidura anular es mayor que la distancia maxima entre
una desembocadura de la perforacion en la hendidura anular y un canto exterior de la hendidura anular.
Adicionalmente, esta geometria soporta una distribucién regular de la mezcla de gas y aire en el espacio anular.

La parte superior de la cabeza de quemador esta colocada sobre la parte inferior de la cabeza de quemador con una
superficie de apoyo que se encuentra radialmente fuera de las perforaciones. La mencionada superficie de apoyo
esta cerrada en sentido perimetral e impide la salida de mezcla de gas y aire a través de la junta de separacion entre
la parte inferior de la cabeza de quemador y la parte superior de la cabeza de quemador. Las perforaciones se
encuentran radialmente dentro de la superficie de apoyo, de modo que la mezcla de gas y aire puede salir desde el
espacio de mezcla de gas a las perforaciones.

Es necesario que la parte superior de la cabeza de quemador esté realizada de un material que posea una
resistencia al calor de mas de 700 °C.

De manera particularmente ventajosa, la parte superior de la cabeza de quemador esta realizada de una aleacion de
latén. Las aleaciones de laton se caracterizan por una elevada resistencia térmica, pero poseen una masa especifica
grande y son comparativamente caras.

La parte inferior de la cabeza de quemador esta realizada de un material que posee una resistencia al calor de
menos de 700 °C. Esto es posible de acuerdo con la invencién por que la parte inferior de la cabeza de quemador no
presenta ningun contacto directo con una llama de gas.

De manera particularmente ventajosa, la parte inferior de la cabeza de quemador esta realizada de una aleacion de
aluminio. Las aleaciones de aluminio poseen una masa especifica reducida y son comparativamente econémicas.

De acuerdo con un perfeccionamiento particularmente conveniente de la invencion, la parte superior de la cabeza de
quemador esta realizada en forma de anillo y en el centro de la parte superior de la cabeza de quemador esta
dispuesto un quemador interior. La parte superior de la cabeza de quemador en forma de anillo se denomina
entonces quemador exterior. Los quemadores de este tipo constructivo presentan un primer anillo de llamas en el
quemador interior y uno o dos otros anillos de llamas en el quemador exterior. Si se suministra al quemador interior y
al quemador exterior con gas independientemente el uno del otro, el quemador se denomina quemador de doble
ciclo. Si, en el caso de un quemador de doble ciclo, solo se requiere una potencia de calentamiento reducida, arde
exclusivamente el quemador interior. En cuanto la potencia de calentamiento exigida sobrepasa la potencia de
quemador maxima del quemador interior, se conecta adicionalmente el quemador exterior.

El quemador interior presenta una parte superior del quemador interior con orificios de salida de gas. En estos
orificios de salida de gas arden las llamas de gas del quemador interior durante el funcionamiento.

En el caso de un quemador de gas realizado como quemador de doble circuito, los orificios de salida de gas del
quemador interior estan conectados con otro espacio de mezcla de gas. Por lo tanto, los espacios de mezcla de gas
del quemador interior y del quemador exterior estan separados entre si.

De manera particularmente ventajosa, esta prevista una parte intermedia de la cabeza de quemador que esta
colocada sobre la parte inferior de la cabeza de quemador, estando colocada la parte superior del quemador interior
sobre la parte intermedia de la cabeza de quemador. La parte inferior de la cabeza de quemador representa un
componente comun del quemador exterior y del quemador interior. La parte intermedia de la cabeza de quemador
conecta la parte inferior de la cabeza de quemador con la parte superior de la cabeza de quemador y con la parte
superior del quemador interior. Los espacios de mezcla de gas del quemador exterior y del quemador interior estan
separados el uno del otro mediante la parte intermedia de la cabeza de quemador.

Entre la parte superior del quemador interior y la parte intermedia superior de la cabeza de quemador esta formada
una hendidura anular que esta conectada con un espacio de mezcla de gas del quemador interior. En esta
hendidura anular sale una cantidad de gas reducida durante el funcionamiento del quemador interior, de modo que
en la hendidura anular se origina la llama piloto del quemador interior.

De manera particularmente ventajosa, la parte intermedia de la cabeza de quemador esta realizada en dos partes y
presenta una parte superior y una inferior. Estas dos partes pueden estar realizadas de diferentes materiales.

La parte superior del quemador interior y la parte intermedia superior de la cabeza de quemador estan realizadas de
un material que posee una resistencia al calor de mas de 700 °C. Tanto la parte superior del quemador interior como
la parte intermedia del quemador interior tienen un contacto directo con la llama piloto, de modo que es necesaria
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una resistencia al calor suficiente de los dos componentes.

La parte superior del quemador interior y la parte intermedia de la cabeza de quemador estan realizadas
respectivamente de una aleacioén de latén.

De acuerdo con otro perfeccionamiento ventajoso adicional de la invencion, la parte intermedia superior de la cabeza
de quemador presenta al menos un apéndice con una ranura de sobreencendido que se extiende desde el
quemador interior en sentido de la parte superior de la cabeza de quemador. La ranura de sobreencendido dispuesta
en el apéndice sirve para transportar la llama del quemador interior en sentido del quemador exterior. Sin embargo,
el apéndice esta medido de tal modo que entre el apéndice y la parte superior de la cabeza de quemador del
quemador exterior aun queda un espacio intermedio claro. En esta distancia puede disponerse por ejemplo un
termoelemento con el que se detecta la existencia de una llama en el quemador interior.

Ademas, la parte superior de la cabeza de quemador posee una ranura de sobreencendido que se extiende
radialmente desde dentro hacia fuera y conecta el espacio de mezcla de gas con el lado superior de la parte superior
de la cabeza de quemador. Esta ranura de sobreencendido sirve para transportar la llama desde el quemador
interior a los orificios de salida de gas en el perimetro exterior de la parte superior de la cabeza de quemador en
cuanto se suministra mezcla de gas y aire al mismo.

El encendido del quemador exterior se acelera si la ranura de sobreencendido esta dispuesta en la parte superior de
la cabeza de quemador en prolongacion de una de las ranuras de sobreencendido del quemador interior.

El comportamiento de encendido del quemador exterior puede seguir mejorandose si la ranura de sobreencendido
presenta en la parte superior de la cabeza de quemador, en la zona de su extremo interior radial, una perforacion
esencialmente vertical que conecta el espacio de mezcla de gas con el lado superior de la parte superior de la
cabeza de quemador. El diametro de la perforacion vertical es mayor que la anchura de la ranura de
sobreencendido. La perforacién garantiza que la ranura de sobreencendido también esta suficientemente llena de
mezcla de gas y aire en su extremo interior.

Otras ventajas y particularidades de la invencién se explican mas en detalle mediante el ejemplo de realizacion
representado en las figuras esquematicas. A este respecto, muestran

Figura 1 una cabeza de quemador de acuerdo con la invencién en vista en perspectiva,
Figura 2 los componentes de la cabeza de quemador en detalle,

Figura 3 un corte transversal a través de la cabeza de quemador,

Figura 4 un detalle de la parte superior de la cabeza de quemador.

La Figura 1 muestra una cabeza de quemador de acuerdo con la invencién en vista en perspectiva. Se reconocen
las siguientes partes integrantes. Una parte inferior de la cabeza de quemador 1, una parte superior de la cabeza de
quemador 2 de un quemador exterior, una parte superior de la cabeza de quemador 3 de un quemador interior, una
parte intermedia superior de la cabeza de quemador 4, una parte intermedia inferior de la cabeza de quemador 14,
asi como un electrodo de encendido 5.

La parte superior de la cabeza de quemador 2 del quemador exterior presenta en su superficie perimetral exterior
numerosos orificios de salida de gas 6. Se encuentran otros orificios de salida de gas 7 en la superficie interior
inclinada de la parte superior de la cabeza de quemador 3 en forma de anillo. En los orificios de salida de gas 6, 7 se
originan durante el funcionamiento del quemador las llamas de gas con las que se genera el calor necesario para
cocinar. Las partes intermedias de la cabeza de quemador 4, 14 definen espacios de mezcla de gas separados para
el quemador interior y para el quemador exterior. Los espacios de mezcla de gas estan disefiados de modo que la
corriente de gas y aire que entra desde abajo se entremezcle lo mejor posible.

Por debajo de los orificios de salida de gas 7 esta incorporada en la parte superior de la cabeza de quemador 3 una
hendidura anular 8 en forma de surco. A través de esta hendidura anular 8 sale durante el funcionamiento del
quemador continuamente una cantidad reducida de mezcla de gas y aire. De esta manera, en la hendidura anular 8
arde una pequena llama piloto. Esta llama piloto sirve para evitar que las llamas que arden en los orificios de salida
de gas 6 se aparten al encender la llama piloto la corriente de gas y aire que sale de los orificios de salida de gas
continuamente ya justo detras del respectivo orificio de salida de gas 6.

La parte superior de la cabeza de quemador 3 del quemador interior presenta también orificios de salida de gas 9y
una hendidura 10 dispuesta debajo para una llama piloto. La hendidura 10 esta configurada entre la parte superior
del quemador interior 3 y la parte intermedia del quemador interior 4.

El encendido de las llamas en el quemador interior se realiza mediante el electrodo de encendido 15. Para encender
las llamas en los orificios de salida de gas 6 del quemador exterior, la parte superior de la cabeza de quemador 2
presenta una ranura de sobreencendido 11. De la ranura de sobreencendido 11 sale durante el funcionamiento del
quemador exterior una cantidad reducida de mezcla de gas y aire, de modo que a lo largo de la ranura de



10

15

20

25

30

35

40

ES 2 525209 T3

sobreencendido 11 arde una pequefia llama que es encendida por el quemador interior y se extiende hasta la zona
de los orificios de salida de gas 6. En la zona de su extremo interior radial, la ranura de sobreencendido 11 presenta
una perforacion 12 que facilita la salida de la mezcla de gas y aire en este punto.

Otra ranura de sobreencendido 21 en la parte intermedia de la cabeza de quemador 4 sirve para conducir hacia
fuera la llama del quemador interior de manera definida. Con esto se consigue que la llama del quemador interior
caliente rapidamente un termoelemento dispuesto en la zona del extremo exterior de la ranura de sobreencendido
21. Se consigue una transmision rapida de la llama del quemador interior al quemador exterior estando dispuesta la
ranura de sobreencendido 11 en la parte superior de la cabeza de quemador 2 en prolongacion de una de las
ranuras de sobreencendido 21.

En la Figura 2 estan representados en detalle los componentes de la cabeza de quemador de acuerdo con la Figura
1. Con los tornillos 16 esta indicado que, en el estado montado, la parte inferior de la cabeza de quemador 1 esta
atornillada con la parte intermedia de la cabeza de quemador 14. La parte intermedia inferior de la cabeza de
quemador 14 esta atornillada con tornillo 17 a la parte intermedia superior de la cabeza de quemador 4. La parte
superior de la cabeza de quemador 2 esta colocada suelta sobre la parte inferior de la cabeza de quemador 1, igual
que la parte superior del quemador interior 3 sobre la parte intermedia de la cabeza de quemador 4.

La parte superior de la cabeza de quemador 2, la parte superior del quemador interior 3 y la parte intermedia
superior de la cabeza de quemador 4 estan realizadas de una aleacién de latdon con una resistencia a la temperatura
de mas de 700 °C, mientras que la parte intermedia de la cabeza de quemador 14 y la parte inferior de la cabeza de
quemador estan fabricadas de una aleacion de aluminio econémica y ligera.

En la Figura 3 esta representado un corte transversal de la cabeza de quemador. En este caso, se reconoce en
particular la hendidura anular 8 perimetral para la llama piloto del quemador exterior. El suministro de gas de la
hendidura anular 8 se realiza mediante una pluralidad de perforaciones 18 distribuidas por el perimetro que conectan
la hendidura anular 8 con el espacio de mezcla de gas 19 del quemador exterior. El trayecto de flujo de la mezcla de
gas y aire a la hendidura anular 8 esta ilustrado con flechas.

Ademas, se reconoce la hendidura anular 10 para la llama piloto del quemador interior. Esta hendidura anular 10
esta formada por que las superficies perimetrales exteriores de la parte intermedia superior de la cabeza de
quemador 4 y de la parte superior del quemador interior 3 estan ligeramente distanciadas entre si. La hendidura
anular 10 del quemador interior esta conectada con el espacio de mezcla de gas 20 del quemador interior.

En la Figura 4 esta representada en detalle la hendidura anular 8 del quemador exterior. La hendidura anular 8 esta
incorporada con tensién como surco en la parte superior de la cabeza de quemador 2 y posee la altura H y la
profundidad S. La distancia maxima de las perforaciones 18 desde la superficie exterior de la parte superior de la
cabeza de quemador 2 es la medida L. La profundidad s es mayor que la medida L, de modo que, en el caso de
tolerancias de fabricacion que posiblemente aparezcan, todas las perforaciones 18 desembocan con un corte
transversal completo en la hendidura anular 8.
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REIVINDICACIONES

1. Cabeza de quemador para un quemador de gas de un hornillo de gas, con una parte inferior de cabeza de
quemador (1) y una parte superior de cabeza de quemador (2), encontrandose entre la parte inferior de cabeza de
quemador (1) y la parte superior de cabeza de quemador (2) un espacio de mezcla de gas (19), presentando la parte
superior de cabeza de quemador (2) en una superficie perimetral externa orificios de salida de gas (6) que estan
conectados con el espacio de mezcla de gas (19), y encontrandose por debajo de los orificios de salida de gas (6)
una hendidura anular (8) que esta conectada con el espacio de mezcla de gas (19), caracterizada por que la
hendidura anular (8) esta realizada como un surco incorporado en la parte superior de cabeza de quemador (2).

2. Cabeza de quemador de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizada por que la hendidura anular (8) esta
incorporada radialmente desde fuera en la parte superior de cabeza de quemador (1).

3. Cabeza de quemador de acuerdo con la reivindicacion 1 o 2, caracterizada por que la hendidura anular (8) esta
conectada mediante varias perforaciones (18) con el espacio de mezcla de gas (19).

4. Cabeza de quemador de acuerdo con la reivindicacién 3, caracterizada por que estan previstas al menos seis
perforaciones (18), preferentemente al menos doce perforaciones (18).

5. Cabeza de quemador de acuerdo con la reivindicacion 3 o 4, caracterizada por que las perforaciones (18)
desembocan en la hendidura anular (8) desde abajo.

6. Cabeza de quemador de acuerdo con una de las reivindicaciones 3 a 5, caracterizada por que la profundidad (S)
de la hendidura anular (8) es mayor que la distancia maxima (L) entre una desembocadura de la perforacion (18) en
la hendidura anular y un canto exterior de la hendidura anular (18).

7. Cabeza de quemador de acuerdo con una de las reivindicaciones 3 a 6, caracterizada por que la parte superior
de cabeza de quemador (2) esta colocada sobre la parte inferior de cabeza de quemador (1) con una superficie de
apoyo que se encuentra radialmente fuera de las perforaciones (18).

8. Cabeza de quemador de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizada por que la parte superior
de cabeza de quemador (2) esta realizada de un material que posee una resistencia al calor de mas de 700 °C.

9. Cabeza de quemador de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 8, caracterizada por que la parte superior
de cabeza de quemador (2) esta realizada de una aleacién de latén.

10. Cabeza de quemador de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 9, caracterizada por que la parte inferior
de cabeza de quemador (1) esta realizada de un material que posee una resistencia al calor de menos de 700 °C.

11. Cabeza de quemador de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 10, caracterizada por que la parte inferior
de cabeza de quemador (1) esta realizada de una aleacién de aluminio.

12. Cabeza de quemador de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 11, caracterizada por que la parte
superior de cabeza de quemador (2) esta realizada en forma de anillo y en el centro de la parte superior de cabeza
de quemador (2) esta dispuesto un quemador interior.

13. Cabeza de quemador de acuerdo con la reivindicacion 12, caracterizada por que el quemador interior presenta
una parte superior de quemador interior (3) con orificios de salida de gas.

14. Cabeza de quemador de acuerdo con la reivindicacion 12 o 13, caracterizada por que los orificios de salida de
gas del quemador interior estan conectados con otro espacio de mezcla de gas (20).

15. Cabeza de quemador de acuerdo con una de las reivindicaciones 12 a 14, caracterizada por que esta prevista
una parte intermedia de cabeza de quemador que esta colocada sobre la parte inferior de cabeza de quemador (1),
estando la parte superior de quemador interior (3) colocada sobre la parte intermedia de cabeza de quemador (4,
14).

16. Cabeza de quemador de acuerdo con la reivindicaciéon 15, caracterizada por que entre la parte superior del
quemador interior (3) y la parte intermedia de la cabeza de quemador (4, 14) esta formada una hendidura anular (10)
que esta conectada con un espacio de mezcla de gas (20) del quemador interior.

17. Cabeza de quemador de acuerdo con la reivindicacién 15 o 16, caracterizada por que la parte intermedia de la
cabeza de quemador (4, 14) esta realizada en dos partes y presenta una parte superior (4) y una inferior (14).

18. Cabeza de quemador de acuerdo con la reivindicacion 17, caracterizada por que la parte superior del
quemador interior (3) y la parte intermedia de la cabeza de quemador (4) estan realizadas de un material que posee
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una resistencia al calor de mas de 700 °C.

19. Cabeza de quemador de acuerdo con la reivindicacion 17 o 18, caracterizada por que la parte intermedia
inferior de la cabeza de quemador (14) esta realizada de un material que posee una resistencia al calor de menos de
700 °C.

20. Cabeza de quemador de acuerdo con una de las reivindicaciones 17 a 19, caracterizada por que la parte
superior del quemador interior (3) y la parte intermedia superior de la cabeza de quemador (4) estan realizadas
respectivamente de una aleacioén de latén.

21. Cabeza de quemador de acuerdo con una de las reivindicaciones 15 a 20, caracterizada por que la parte
intermedia de la cabeza de quemador, preferentemente la parte intermedia superior de la cabeza de quemador (4)
presenta al menos un apéndice con una ranura de sobreencendido (21) que se extiende desde el quemador interior
en sentido de la parte superior de cabeza de quemador (2).

22. Cabeza de quemador de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 21, caracterizada por que la parte
superior de cabeza de quemador (2) presenta una ranura de sobreencendido (11) que se extiende radialmente
desde dentro hacia fuera y conecta el espacio de mezcla de gas (19) con el lado superior de la parte superior de
cabeza de quemador (2).

23. Cabeza de quemador de acuerdo con la reivindicacion 22, caracterizada por que la ranura de sobreencendido
esta dispuesta en la parte superior de cabeza de quemador (2) en prolongacién de una de las ranuras de
sobreencendido (21) del quemador interior.

24. Cabeza de quemador de acuerdo con la reivindicacion 22 o 23, caracterizada por que la ranura de
sobreencendido presenta, en la parte superior de cabeza de quemador (2), en la zona de su extremo interior radial
una perforacion (12) esencialmente vertical que conecta el espacio de mezcla de gas (19) con el lado superior de la
parte superior de cabeza de quemador (2).
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