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DESCRIPCION

MAQUINA PARA PROCESAR MASA, PARTICULARMENTE DEL TIPO PARA
HORNEAR PAN.

La presente invencion hace referencia a una maquina para procesar masa,
particularmente del tipo para hornear pan.

Hoy en dia, en el campo de las maquinas para procesar masa disefiada para hornear
pan, son conocidas las maquinas llamadas “divisoras de masa”.

Estas maquinas tienen la tarea de hacer porciones de una lamina de masa que son
todas sustancialmente del mismo tamano y tienen el mismo peso.

Estas maquinas generalmente tienen una tolva de carga superior, en cuya abertura
inferior hay un primer dispositivo de corte adaptado para descargar desde la tolva piezas
de masa, en sucesion, sobre una primera cinta transportadora que alimenta las piezas de
masa a un dispositivo de rodillos.

El dispositivo de corte tiene dos elementos de corte, alargados y adyacentes, que
tienen cuchillas que se extienden longitudinalmente alli.

Son activadas en rotacion la una hacia la otra a lo largo de sus ejes longitudinales,
que estan paralelos, para cortar una pieza de masa, durante su rotacion, descargandola asi
sobre la primera cinta transportadora.

El dispositivo de rodillos comprende dos conjuntos de rodillos asociados
verticalmente que forman un pasadizo para la masa que esta sustancialmente vertical y se
estrecha hacia abajo.

Dependiendo del modelo de la divisora de masa conocido actualmente, al menos
uno de los conjuntos de rodillos es inclinable, estando generalmente pivotado en el eje de
su rodillo superior.

También hay un dispositivo que esta adaptado para hacer que el conjunto inclinable
de rodillos oscile alternadamente para ramificarse sucesivamente y restringir el conducto
de pasadizo de la masa definido entre los conjuntos de los rodillos.

De esta forma la masa es rulada o hecha mas delgada respecto de la pieza de masa
introducida en el dispositivo de rodillos.

Ademas, la masa, durante este proceso, estd sometida a una accion mecanica que
produce un deslizamiento diferencial viscoso suyo entre las capas interiores y las capas de

superficie, obteniendo asi una lamina suya.
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Ademas, en el dispositivo de rodillos la unién de las sucesivas piezas de masa que

llegan de la tolva es realizada.

En una maquina conocida actualmente, el primer dispositivo de alimentacion carga
el extremo de cabeza de una pieza de masa en el dispositivo de rodillos antes de que el
extremo de cola de la pieza precedente sea procesado por el dispositivo de rodillos de
forma que, en el dispositivo de rodillos, las sucesivas piezas de masa sean unidas para

formar una Unica y continua lamina.

Durante el proceso, por lo tanto, la masa cruza los conjuntos de rodillos en una
direcciéon sustancialmente vertical, y desde estos es descargada sobre una cinta

transportadora que la trae hacia un dispositivo de pesada y corte.

Un aparato alimentador de masa con conjuntos de rodillos dispuestos en forma de
V, configuracion vertical, es conocido, por ejemplo, de EP 0 744 126 Al. Un aparato
similar es conocido de EP 1 174 032 Al. Este ultimo aparato conocido incluye un aparato
de corte y cintas transportadoras de pesada, el aparato de corte cortando las laminas de
masa cuando las mediciones de las cintas transportadoras corresponden a un valor

preestablecido.

Los dispositivos de pesada y corte conocidos hoy en dia incluyen la actuaciéon de
una cuchilla corriente arriba de una cinta transportadora provista de un dispositivo de
pesada, que una vez que detecta que el peso preestablecido es alcanzado por la ldmina de
masa que se transporta en ella, activa la cuchilla para realizar porciones de masa que sean

sustancialmente del mismo peso.

Actualmente en el campo de este tipo de maquinas, se siente con fuerza la
necesidad de desarrollar estructuras que permitan un rulado efectivo de la masa para el
objetivo de obtener un resultado que sea sustancialmente similar al que se puede obtener

con el trabajo manual con el uso de un rodillo de amasar.

Desde luego, utilizando un rodillo de amasar hace posible obtener una lamina de
masa que se estire diferencialmente tanto en sus caras opuestas como en su interior

respecto de sus caras.

Ademas, otra necesidad que se siente por los fabricantes de este tipo de maquina es

disenar soluciones que hagan posibles realizar maquinas cada vez mas compactas.
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El objetivo de la presente invencion es proveer una maquina para procesar masa,
particularmente para hornear pan, que haga posible satisfacer estas necesidades, en
particular haciendo posible obtener una ldmina de masa de mayor calidad que las laminas

para hornear pan que puedan obtenerse con las maquinas conocidas actualmente.

Dentro de este objetivo, un objeto de la invencion es proveer una maquina que sea
mas compacta que las maquinas conocidas actualmente para la misma cantidad de masa

que pueda ser procesada.

Otro objeto de la invencion es proveer una maquina que haga posible obtener
porciones de una lamina de masa del mismo peso y sustancialmente del mismo tamafio de

modo mas eficiente que con las maquinas conocidas actualmente.

Otro objeto de la invencion es proveer una maquina que haga posible obtener
porciones de masa sustancialmente del mismo peso y del mismo tamafio de una forma

mas estable y duradera que con las maquinas conocidas actualmente.

Este objetivo, asi como estos y otros objetos que resultaran aparentes de mejor
modo o continuacion, se consiguen mediante una maquina para procesar masa segun la

presente invencion, que tiene las caracteristicas establecidas en la reivindicacion 1.

Otras caracteristicas y ventajas de la invencion resultaran aparentes de mejor modo
a partir de la descripcion de un ejemplo de realizacion preferido pero no exclusivo de la
maquina para procesar masa segun la invencion, ilustrado mediante ejemplo no limitador

en los dibujos que acompaiian, en los que:

La figura 1 es un diagrama simplificado de una maquina para procesar masa segun
la invencion;
La figura 2 es una vista a escala ampliada de un detalle de una maquina para

procesar masa segun la invencion;

La figura 3 es un diagrama simplificado, en perspectiva, de una maquina para
procesar masa segun la invencion;
La figura 4 es una vista de perspectiva de parte de una maquina para procesar masa

segun la invencion.

Deberia sefialarse que cualquier cosa que se encuentre como ya conocida durante el

proceso de patentado se entiende que no es reivindicada y que esta sujeta a una renuncia.
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Con referencia a las figuras, el nimero de referencia 10 generalmente indica una
maquina para procesar masa, particularmente del tipo para hornear pan, que comprende

un marco 11 que soporta
- una tolva 12 para cargar masa a ser procesada 13,
- medios 14 para cortar piezas de masa 15 descargadas de la tolva 12,

- una cinta transportadora 16, que esta dispuesta debajo de la tolva 12 con el fin de

recibir las piezas de masa 15,

- un dispositivo de rodillos 17, que tiene una region de carga 18 que esta de cara al
extremo de descarga 19 de la cinta transportadora 16, la region de carga 18 estando

desplazada con respecto a la tolva 12 de forma que no se superponga a ella,

- un primer dispositivo de avance 20 encarado por la region de descarga 22 del

dispositivo de rodillos 17,

- un segundo dispositivo de avance 21, dispuesto detras del primer dispositivo de

avance 20, respecto de la via de procesamiento definida para la masa en la maquina 10.

Los medios de corte 14 son de un tipo que es conocido al técnico experimentado en
la técnica, por ejemplo pueden comprender dos elementos de corte alargados y

contrarotatorios provistos de cuchillos helicoidales.

Convenientemente, los medios de corte 14 estan controlados para cortar piezas de
masa 15 de tal modo que la cabeza 15a de una de ellas se solape con la cola 15b de la

anterior, con el fin de conectarlas entre si.

Seglin la invencion, la maquina 10 tiene una caracteristica distintiva particular en el
hecho de que el dispositivo de rodillos 17 comprende dos conjuntos de rodillos encarados
23 y 24, que definen entre ellos un pasadizo descendente A para las piezas de masa 15, el
cual, cuando la maquina 10 esta en uso, es curvado respecto de una disposicion horizontal
y, respecto de esta disposicion, esta inclinado con una inclinaciéon media B que esta

sustancialmente comprendida entre 30° y 60° y preferiblemente elegida entre 42° y 45°.

Ademas, segun la invencion, los conjuntos de rodillos 23 y 24 estan pivotados entre
si de forma que puedan oscilar mutuamente, medios 25 estando provistos para la
oscilacion mutua de los conjuntos de rodillos 23 y 24 con una oscilacion alternante C para

el mutuo espaciamiento y aproximacion.
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En particular, preferiblemente los conjuntos de rodillos 23 y 24 estan dispuestos a
lo largo de dos arcos convergentes que delimitan el pasadizo A, descendiente y

curvilineo, para las piezas de masa 15.

Ventajosamente, el pasadizo A, durante su uso, tiene una curvatura con la

concavidad dirigida hacia abajo.

Ademas, preferiblemente, un primero 23 de los conjuntos de rodillos 23 y 24 esta
pivotado al segundo conjunto de rodillos 24 a lo largo de un eje de oscilacion D definido
por el eje del rodillo del extremo superior 26a de los rodillos 26a, 26b y 26¢, que forman

el segundo conjunto de rodillos 24.

En general dependiendo de las necesidades contingentes, en ejemplos de realizacion
alternativos de la maquina segun la invencién, el primer conjunto de rodillos esta
pivotado al segundo conjunto de rodillos a lo largo del eje de un rodillo preestablecido del

segundo conjunto de rodillos.

Los medios de oscilacion 25 son mostrados solo esquematicamente en la figura 1,
capaces de ser activados, dependiendo de las necesidades contingentes, con las
estructuras técnicas conocidas actualmente; por ejemplo, pueden ser implementados
mediante un motor que opera, mediante un dispositivo de cigiiefial, en un soporte que
lleva el primer conjunto de rodillos 23 y pivotado al marco 11 coaxialmente con el rodillo

del extremo superior 26a del segundo conjunto de rodillos 24.

Convenientemente, el segundo conjunto de rodillos 24 esta fijado al marco 11, los
medios de oscilacion 25 estando soportados por el marco 11 y conectados al primer
conjunto de rodillos 23 para activar, en uso, su oscilacion alternante C alrededor del eje

de oscilacion D.

Mis especificamente, el segundo conjunto de rodillos 24 esta soportado por el
marco 11 convenientemente inclinable para ajustar su inclinacion para preestablecer el
grosor de la lamina de masa a ser formada y la inclinaciéon media respecto de la linea
horizontal de la lamina a ser formada, que convenientemente esta comprendida entre 42°

y 45°, dependiendo del grosor preestablecido para la lamina de masa a ser formada.

En uso, la abertura minima de la region de descarga 22 es convenientemente mas

pequefia que la abertura de la region de carga 18, es decir, convenientemente los
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correspondientes rodillos del extremo superior 26a y 27a respectivamente del segundo
conjunto de rodillos 24 y del primer conjunto de rodillos 23 estan espaciados entre si por
una distancia que es mayor que la distancia minima entre los rodillos del extremo inferior

26c¢ y 27c respectivamente del segundo 24 y del primer conjunto de rodillos 23.

Ventajosamente, la maquina 10 comprende ademas medios de activacion 28 que
estan adaptados para activar la rotacion axial de los rodillos 26a, 26b, 26¢, 27a, 27b y 27¢

de los conjuntos de rodillos 23 y 24.

En uso, los medios de activacion 28 definen velocidades periféricas de los rodillos
26a, 26b, 26¢, 27a, 27b y 27¢ que aumentan en la direccion E del rodamiento de las

piezas de masa 15 en el dispositivo de rodillos 17.

Mas especificamente, los medios de activacion 28 comprenden convenientemente
una primera transmision de tren de engranajes 29 que interconecta los primeros rodillos

26a, 26b y 26¢ que forman el primer conjunto de rodillos 23,

- una segunda transmision de tren de engranajes 30 que interconecta los segundos

rodillos 27a, 27b y 27¢ que forman el segundo conjunto de rodillos 24.

Las transmisiones 29 y 30 preferiblemente tienen ratios de transmision de
movimiento entre sucesivos rodillos de los primeros rodillos 26a, 26b y 26¢ y entre
sucesivos rodillos de los segundos rodillos 27a, 27b y 27¢, que son mayores que la unidad

y aumentan en la direccion de rodamiento E.

De este modo, los rodillos del extremo inferior 26¢ y 27c, respectivamente del
segundo conjunto de rodillos 24 y del primer conjunto de rodillos 23, tienen velocidades
periféricas méas rapidas que los rodillos intermedios 26b y 27b respectivamente del
segundo conjunto de rodillos 24 y del primer conjunto de rodillos 23, y también éstos
tienen una velocidad periférica mas rapida que los rodillos del extremo superior 26a y 27a

respectivamente del segundo conjunto de rodillos 24 y del primer conjunto de rodillos 23.

De este modo, una pieza de masa 15 rulada entre Jos conjuntos de rodillos 23 y 24
es sometida a velocidades de traccion que aumentan a medida que procede entre ellos en

la direccion de rodamiento E.
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De este modo, los conjuntos de rodillos 23 y 24 estan pivotados entre si y el
conjunto exterior, es decir, el primer conjunto de rodillos 23, en uso oscila con un

movimiento alternante activado por los medios de oscilacion 25.

Los segundos rodillos 27a, 27b y 27c¢ del primer conjunto de rodillos 23 de este
modo tienen un componente de movimiento que es tangencial respecto de los primeros
rodillos 26a, 26b y 26¢ que estdn opuestos a ellos y forman el segundo conjunto de

rodillos 24 fijado al marco 11.
Esto hace posible obtener el estiramiento de las fibras de la masa.

Ademads, el movimiento de rotacion de los segundos rodillos oscilantes 27a, 27b y
27¢ estd implementado de modo que el paso inicial de oscilacion, la velocidad de rotacion
axial relativa de los segundos rodillos 27a, 27b y 27¢, respecto del segundo conjunto de

rodillos 24, disminuye, mientras que en el paso final aumenta.

Este efecto estd combinado con el efecto del componente de movimiento tangencial
y hace posible obtener un estiramiento alternante de las fibras inferiores y superiores de la
ldmina de masa siendo formada, mejorando de este modo el efecto de rulamiento que

puede obtenerse con maquinas conocidas actualmente.

La maquina 10 comprende ademads ventajosamente un dispositivo formador de
porciones 31 para dividir la lamina de masa 32 formada por el dispositivo de rodillos 17
en porciones, que estd adaptada para formar porciones 33 cortando la ldmina 32 a medida,

tal como por ejemplo se describe a continuacion.

En particular, la mdquina 10 convenientemente comprende también un dispositivo
34 para dividir la ldamina de masa 32 que esta dispuesto detras del dispositivo de rodillos
17 y adaptado para dividir la lamina de masa 32 en dos tiras de masa que estdn

sustancialmente paralelas.
Ademas, el dispositivo formador de porciones 31 comprende convenientemente

- dos maquinas transportadoras-pesadoras 35a y 35b soportadas por el marco 11
detras del segundo 21 de los dos dispositivos de avance 20 y 21 con el fin de recibir de

ellos la lamina de masa 32 a ser pesada,

- dos dispositivos cortadores 36a y 36b, convenientemente del tipo guillotina,

dispuestos en la parte final del segundo dispositivo de avance 21,
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- medios de activacion de los dispositivos cortadores 36a y 36b, no mostrados en las
figuras que acompaian, y dispuestos para activar el dispositivo de corte 36a y 36b a

intervalos de tiempo que son sustancialmente regulares,

- un dispositivo de activacion 37 conectado a los dispositivos de avance 20 y 21 y
adaptado para hacer la velocidad de avance de la lamina de masa 32, que transporta,
dependiente del peso detectado por las maquinas transportadoras-pesadoras 35a y 35b,
para obtener porciones sucesivas 33 que tengan pesos que sean sustancialmente
1dénticos.

Detras de las dos maquinas transportadoras-pesadoras 35a y 35b convenientemente
hay dos maquinas transportadoras-pesadoras de control 35¢ y 35d, por ejemplo idénticas
a las maquinas transportadoras-pesadoras 35a y 35b, que estan soportadas por el marco 11
para recibir de ellas la l1dmina de masa 32 que llega de las maquinas transportadoras-
pesadoras 35a y 35b, y realizar una pesada de control de la pesada en uso realizada por las

maquinas transportadoras-pesadoras 35a y 35b.

Convenientemente, el dispositivo de activacion 37 controla la velocidad de avance
de la ldmina de masa 32 controlando los dispositivos de avance 20 y 21, basandose en el
peso detectado por las maquinas transportadoras-pesadoras 35a y 35b y comparado, para
su verificacion, con el peso detectado por las maquinas transportadoras-pesadoras de

control 35¢ y 35d.

En general, en una maquina segun la invencion, puede haber al menos una maquina

transportadora-pesadora.

Convenientemente, el segundo 21 de los dispositivos de avance 20 y 21 comprende
dos cintas transportadoras paralelas 21a y 21b, cada una de las cuales estd adaptada para

llevar una de las tiras de masa.

Mas especificamente, el dispositivo divisor 34 ventajosamente comprende una
cuchilla 38 que esta soportada por un brazo 39 que esta pivotado al marco 11 y activado
por un dispositivo inclinador provisto, no mostrado en las figuras que acompafian, que

esta adaptado para moverla por instruccion,

- desde una configuracion activa, en la que la cuchilla 38 pasa a ras del rodillo del

extremo inferior 26¢, del segundo conjunto de rodillos 24, en una posicion
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sustancialmente central suya, para dividir la lamina de masa 32 en salida del dispositivo
de rodillos 17 en tiras de masa de una anchura sustancialmente igual, esta configuracion

activa estando ilustrada para los objetivos de ejemplo no limitador en la figura 3,

- a una configuracion inactiva, por ejemplo ilustrada para los objetivos de ejemplo
no limitador en las figuras 1 y 2, en la que la cuchilla 38 esta espaciada del rodillo del
extremo inferior 26¢, del segundo conjunto de rodillos 24, de forma que la lamina de

masa 32 no se divida longitudinalmente,
- y viceversa.

El dispositivo divisor 34 esta provisto convenientemente de medios para lubricar la
superficie de la cuchilla 38, no mostrados en las figuras que acompanan, que estan

adaptados para impedir la adhesidn de la masa al dispositivo divisor 34.

Estos medios de lubricacion, por ejemplo pero no necesariamente asi, pueden
comprender una horquilla que esta adaptada para ahorquillar la cuchilla 38 y esta provista
de boquillas rociadoras de aceite, suministrado por una bomba ajustable de aire/aceite que

esta adaptada para rociar la cuchilla 38 con aceite.

Ventajosamente también hay almohadillas transportadoras 40a y 40b para separar la

lamina de masa 32 en tiras de masa.

Convenientemente, las almohadillas transportadoras 40a y 40b estan soportadas por

un dispositivo de desplazamiento que por instruccion,

- cuando la cuchilla 38 estd en la configuracion activa, las dispone en una
disposicion activa con las almohadillas transportadoras 40a y 40b superpuestas para
pasar a ras del primer dispositivo de avance 20 y actuar en direcciones divergentes para
ramificar las tiras de masa entre ellas, esta disposicion activa estando ilustrada

esquematicamente para los objetivos de ejemplo no limitador en la figura 3,

- cuando la cuchilla 38 estd en la configuracion inactiva, las dispone en una
disposicion inactiva que las tiene espaciadas del primer dispositivo de avance 20 para no

interferir con la lamina de masa 32,
- y viceversa.

Con referencia particular a la figura 4, en un ejemplo de realizacion alternativo y

sustancialmente equivalente de la invencion, en vez de almohadillas transportadoras 40a y

10
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40b, convenientemente el primer dispositivo de avance, indicado con el namero de

referencia 120, comprende

- una primera cinta transportadora 120a, encarada por la region de descarga 22 del

dispositivo de rodillos 17,

- segundas cintas transportadoras 120b y 120c que estan adaptadas para recibir cada
una de ellas las tiras de masa con el fin de separarlas en su transferencia al segundo

dispositivo de avance, indicado aqui con el nimero de referencia 121.

Las cintas transportadoras 120b y 120c estan soportadas convenientemente por el
marco 11 y medios de ramificacién estdn conectados a ellas, no mostrados en las figuras
que acompanan, que estan adaptados para ramificarlas reversiblemente a modo de tijeras,

en la direccidon de avance de la lamina 32.

De este modo, los medios de ramificacion, por instruccion, disponen las cintas 120b

y 120c de modo que

- cuando la cuchilla 38 esté en la configuracion activa, las cintas transportadoras

120b y 120c estén ramificadas con el fin de ramificar entre ellas las tiras de masa,

- cuando la cuchilla 38 esté en la configuracion inactiva, las cintas transportadoras

120b y 120c se retnen.

Ventajosamente, existen bordes de contencion que estan adaptados para sobresalir
entre las cintas transportadoras ramificadas 120b y 120c en la configuracién activa,

interponiéndose entre las tiras de masa para impedir que se reunan.

En la configuraciéon inactiva, los bordes son descendidos entre las cintas

transportadoras 120b y 120c para no interferir con la lamina de masa 32.
La operacion de una maquina 10, segtin la invencién, es como sigue.

Sucesivas piezas de masa 15, superponiéndose cada una en sus extremos de cabeza
15a y extremos de cola 15b, son alimentadas por la cinta transportadora 16 en el

dispositivo de rodillos 17.

En el dispositivo de rodillos 17, las piezas de masa 15 descienden entre los

conjuntos de rodillos 23 y 24, descansando sustancialmente sobre el segundo conjunto de

1"



10

15

20

25

30

35

ES 2 525505 T3

rodillos 24 mientras que el primer conjunto de rodillos 23 golpea alternadamente sobre

ellas porque es movido segin la oscilacion alternante C.

De esta forma, las piezas de masa 15, procesadas en el dispositivo de rodillos,
sufren una accién de estiramiento sustancialmente constante en su cara en contacto con el
segundo conjunto de rodillos 24 debido a la velocidad constante de los primeros rodillos

26a, 26b y 26¢.

Por otra parte, la accion de estiramiento del primer conjunto de rodillos 23 sobre las

piezas de masa 15 siendo ruladas es alternante.

Desde luego, la velocidad, relativa a la masa siendo procesada, de la periferia de los
segundos rodillos 27a, 27b y 27¢ esta constituida por la combinacién de su velocidad de
rotacion periférica con la velocidad de su periferia, constituida por su movimiento

inclinatorio segun la oscilacion alternante C.

El resultado de esta combinacion conduce a tener una velocidad de accidon de los

segundos rodillos 27a, 27b y 27¢ sobre la masa que

- es mayor que su velocidad de rotacion periférica, durante el paso, en la oscilacion
alternante C, de aproximacion del primer conjunto de rodillos 23 al segundo conjunto de

rodillos 24, y que

- es menor que su velocidad de rotacion periférica, durante el paso, en la oscilacion
alternante C, de ramificacion del primer conjunto de rodillos 23 del segundo conjunto de

rodillos 24.

De este modo, en un dispositivo de rodillos 17, de una méaquina 10 segun la
invencion, la masa durante la formacion de la lamina sufre un estiramiento alternante de
sus caras opuestas, respecto de su nicleo, obteniendo asi, como resultaré claro al técnico
especializado en la técnica, una lamina de mayor calidad que las laminas que pueden

obtenerse con las maquinas conocidas actualmente.

La lamina de masa 32, rulada, es hecha avanzar por los dispositivos de avance 20 y
21, opcionalmente dividida por la cuchilla 38 y separada para formar las tiras de masa por

las almohadillas transportadoras 40a y 40b.

De este modo, los dispositivos de avance 20 y 21 alimentan la lamina de masa 32

sobre las maquinas transportadoras-pesadoras 35a y 35b, corriente arriba de las cuales los
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dispositivos cortadores 36a y 36b operan y a intervalos regulares cortan la 1amina de masa

32 para formar las porciones 33.

El dispositivo de activacién 37 regula la velocidad de alimentacion de la lamina de

masa 32 para obtener porciones de masa 33 de peso uniforme.

En la practica se ha descubierto que la invencién consigue plenamente el objetivo y
los objetos pretendidos al proveer una maquina para procesar masa, particularmente para
hornear pan, que hace posible obtener una ldmina de masa de mayor calidad que las

laminas para hornear pan que pueden obtenerse con las maquinas conocidas actualmente.

Una maquina segun la invencion también es mas compacta que las maquinas
conocidas actualmente para la misma cantidad de masa que puede ser procesada, y desde
luego los conjuntos de rodillos sustancialmente forman dos curvas encaradas
concordantes, definiendo una via curvada, sustancialmente segun un arco cilindrico, para
rular la masa y de este modo, para la misma longitud de via que en maquinas conocidas
actualmente es recto y vertical, una maquina segin la invenciéon hace posible tener un

dispositivo de rodillos mas compacto.

Una maquina segun la invencion tambi€n hace posible obtener porciones de masa
del mismo peso y con un ritmo fijo, de este modo facilitando una combinacion con otras

maquinas dispuestas corriente abajo, dedicadas a subsiguientes procesamientos.

Desde luego, en una maquina segun la invencion el corte de la lamina para formar
las porciones es activado a intervalos regulares modulando la velocidad de la lamina a ser

cortada como funcion del peso de su seccidon a ser cortada.

La invencion concebida de este modo es susceptible de numerosas modificaciones y
variaciones, todas ellas estando dentro del ambito de las reivindicaciones anexadas.
Ademas, todos los detalles pueden ser sustituidos por otros elementos técnicamente

equivalentes.

En la practica, los materiales empleados, con la condicion de que sean compatibles
con el uso especifico, y las dimensiones y formas contingentes, pueden ser cualesquiera

segun los requisitos y el estado de la técnica.

Donde los elementos técnicos mencionados en cualquier reivindicacion estén

seguidos por signos de referencia, esos signos de referencia se han incluido con el nico
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objetivo de aumentar la inteligibilidad de las reivindicaciones y de modo acorde, tales
signos de referencia no tienen efecto limitador alguno sobre la interpretacion de cada

elemento identificado mediante ejemplo por tales signos de referencia.
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REIVINDICACIONES

1. Una maquina para procesar masa, particularmente del tipo para hornear pan, que

comprende un marco (11) que soporta
- una tolva (12) para cargar masa (13) a ser procesada,

- medios (14) para cortar piezas (15) de dicha masa a ser procesada (13) descargada

de dicha tolva (12),

- una cinta transportadora (16) que esta dispuesta debajo de dicha tolva (12) para

recibir dichas piezas de masa (15),

- un dispositivo de rodillos (17) que tiene una region de carga (18) que esta de cara
al extremo de descarga (19) de dicha cinta transportadora (16) y esta desplazada respecto

de dicha tolva (12) de forma de que no se solape por ella,

- al menos un dispositivo de avance (20, 21) encarado por la region de descarga

(22) de dicho dispositivo de rodillos (17),

en la que dicho dispositivo de rodillos (17) comprende dos conjuntos de rodillos
encarados (23, 24) que forman entre ellos un pasadizo descendente (A) para dichas piezas
de masa (15), dicho pasadizo (A) siendo curvado, durante su uso, respecto de una
disposicioén horizontal y estando inclinado, respecto de dicha disposicién, con una
inclinacion media (B) que esta sustancialmente comprendida entre 30° y 60° dichos
conjuntos de rodillos (23, 24) estando pivotados entre si de forma que puedan oscilar
mutuamente y medios (25) estando previstos para la oscilacion mutua de dichos conjuntos
de rodillos (23, 24) con una oscilacion alternante (C) para el espaciamiento y
aproximacion, y

en la que la maquina comprende ademas:

un dispositivo formador de porciones (31) para dividir en porciones la lamina de

masa (32) formada por dicho dispositivo de rodillos (17), dicho dispositivo formador de

porciones (31) comprendiendo:

- al menos una maquina transportadora-pesadora (35a, 35b) y al menos una
maquina transportadora-pesadora de control (35¢ y 35d), que estan soportadas por dicho
marco (11) en sucesion respecto de dicho al menos un dispositivo de avance (20, 21)

para recibir de €l dicha lamina de masa (32) a ser pesada,
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- al menos un dispositivo cortador (36a, 36b) que esta provisto en un extremo de

dicho al menos un dispositivo de avance (20, 21),

- medios para activar al menos un dispositivo cortador (36a, 36b) a intervalos

sustancialmente regulares, y

- un dispositivo (37) para activar dicho al menos un dispositivo de avance (20, 21)
adaptado para hacer la velocidad de avance de dicha lamina de masa (32) dependiente
del peso detectado por dicha al menos una méaquina transportadora-pesadora (35a, 35b)
y por dicha al menos una maquina transportadora-pesadora de control (35¢ y 35d), con

el fin de obtener porciones sucesivas (33) que tengan pesos sustancialmente idénticos.

2. La méquina segun la reivindicacion 1, en la que dicho pasadizo (A) tiene durante

su uso una curvatura con la concavidad dirigida hacia abajo.

3. La maquina segin una o mas de las anteriores reivindicaciones, en la que un
primer conjunto de rodillos (23) de dichos conjuntos de rodillos (23, 24) esta pivotado al
segundo de dichos conjuntos de rodillos (23, 24) alrededor de un eje de oscilacion (D)
que esta definido por el eje de un rodillo seleccionado de dicho segundo conjunto de

rodillos (24).

4. La méaquina segun una o mas de las anteriores reivindicaciones, en la que dicho
rodillo seleccionado es el rodillo del extremo superior (26a) de dicho segundo conjunto

de rodillos (24).

5. La méquina segun una o mas de las anteriores reivindicaciones, en la que dicho
segundo conjunto de rodillos (24) esta fijado en dicho marco (11), dichos medios de
oscilacion (25) estando soportados por dicho marco (11) y estando conectados a dicho
primer conjunto de rodillos (23) para activar, durante su uso, dicha oscilacion alternante

(C) suya alrededor de dicho eje de oscilacion (D).

6. La maquina seglin una o mas de las anteriores reivindicaciones, en la que durante
el uso la abertura minima de dicha region de descarga (22) es mas pequeia que la

abertura de dicha region de carga (18).

7. La maquina segun una o mas de las anteriores reivindicaciones, en la que la
maquina comprende medios de activacion (28) para activar la rotacion axial de los

rodillos (26a, 26b, 26¢, 27a, 27b, 27¢) de dichos conjuntos de rodillos (23, 24), los cuales
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durante el uso definen velocidades periféricas de dichos rodillos (26a, 26b, 26¢, 27a, 27b,
27¢) que aumentan en la direccion (E) del rodamiento de dichas piezas de masa (15) en

dicho dispositivo de rodillos (17).

8. La maquina segun la reivindicacion 7, en la que dichos medios de activacion (28)

comprenden

- una primera transmision de tren de engranajes (29) que interconecta primeros

rodillos (26a, 26b, 26¢) que forman dicho primer conjunto de rodillos (23),

- una segunda transmision de tren de engranajes (30) que interconecta segundos

rodillos (27a, 27b, 27¢) que forman dicho segundo conjunto de rodillos (24),

dichas transmisiones (29, 30) teniendo ratios de transmision de movimiento entre
rodillos sucesivos (26a, 26b, 26¢, 27a, 27b, 27c) que son mayores que la unidad y

aumentan en dicha direccion de rodamiento (E).

9. La maquina segun una o mas de las anteriores reivindicaciones, en la que la
maquina comprende un dispositivo (34) para dividir dicha ldmina de masa (32) formada
por dicho dispositivo de rodillos (17) que esta dispuesto en sucesion respecto de dicho
dispositivo de rodillos (17) y adaptado para dividir dicha lamina de masa (32) en al

menos dos laminas sustancialmente paralelas.

10. La maquina segun una o mds de las anteriores reivindicaciones, en la que dicho
dispositivo divisor (34) comprende una cuchilla (38), que esta soportada por un brazo
(39) que esta pivotado en el marco (11) y es activado por un dispositivo inclinador

adaptado para moverlo por instruccion

- desde una configuracion activa, en la que la cuchilla (38) pasa a ras de dicho
rodillo de extremo inferior (26¢) del segundo conjunto de rodillos (24) en una posicion
sustancialmente central suya, para dividir la ldmina de masa (32) en salida de dicho

dispositivo de rodillos (17) en dichas tiras de masa de anchura sustancialmente igual,

- a una configuracion inactiva en la que dicha cuchilla (38) es espaciada de dicho

rodillo de extremo inferior (26c¢),
- y viceversa,

medios para lubricar dicha cuchilla estando provistos que estdn adaptados para rociarla

con aceite para impedir su adhesion a la masa que corta durante su uso.
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11. La maquina segiin una o mas de las anteriores reivindicaciones, en la que la
maquina comprende bordes de contencion que estan adaptados para sobresalir
reversiblemente entre dichas cintas transportadoras ramificadas (120b, 120c) en dicha
configuracion activa, interponiéndose entre dichas tiras de masa para impedir que se

vuelvan a unir.
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