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DESCRIPCION
Sistema de tambor en seccidn eliptica con expansor helicoidal

Esta invencion se refiere a un "sistema de tambor en seccion eliptica con expansor helicoidal" usado en maquinas de
acabado textil para sujetar el tejido procesado para las acciones de redoblado y expansién. Se muestra por ejemplo una
maquina textil que proporciona las acciones de redoblado y expansién de un tejido. Hasta el presente, algunos de los
tambores que se usan en maquinas de acabado textil tienen estructura de seccion cilindrica circular y expansor
helicoidal, (ver US1563704). Estas llevan a cabo el proceso de expansion del tejido sin los efectos de pulsacion, pero
con movimientos de rotacién de manera continua. También hay tambores denominados como cilindros batidores y que
sujetan el tejido solamente para el movimiento de redoblado. Estos no hacen la funcién de expansion. Consisten de
cilindros de diametro pequefio localizados alrededor de un cilindro de diametro grande y también tienen batidores en
forma de torno de hilar (que consiste de perfiles similares a tubos huecos). También hay configuraciones que dan
volumen y que hacen contacto al tener el tejido redoblado y abultado a través de mecanismos mecanicos o0 heumaticos.
Ya que los tambores que expanden el tejido con estructuras cilindricas circulares y movimiento de rotacién de manera
continua no tienen efectos de redoble, se limitan las areas de uso solamente para expandir el ancho del tejido. Los
cilindros batidores que se usan hoy en dia no pueden realizar la funcién de expansion debido a su Unica estructura de
efecto de redoble. Los ejemplos que dan volumen y que hacen contacto mediante mecanismos mecanicos o neumaticos
no tienen efecto de expansioén en el tejido y provocan roturas en los pliegues del tejido procesado. En nuestra invencion,
hay un cuerpo de tambor en seccién eliptica y una secciéon de expansor enrollada de manera helicoidal sobre este
cuerpo. La seccion de expansor se enrolla de manera diferencial desde el centro hacia el perimetro. Se redobla el tejido
con la pulsacion que hace contacto a través de sus bordes en el diametro grande (eje principal), mientras que se lleva a
cabo el ajuste del movimiento de rotacidon en la maquina. La frecuencia y la fuerza de las pulsaciones se ajustan con el
ciclo del tambor y la distancia del tambor al tejido. Mientras que el tejido se suaviza mediante los expansores
helicoidales enrollados sobre el tambor, se expande a lo ancho y se eliminan los dobladillos. Mientras que los bordes de
impacto afilados del tambor suavizan y expanden el tejido mediante el redoblado, las superficies de deslizamiento
anchas y poco profundas evitan que el tejido procesado se envuelva alrededor del tambor.

En nuestra invencion, se crean efectos de redoblado homogéneos y fuertes y de expansion debido a la pulsacion y los
efectos de redoble lineales de los bordes de impacto afilados. Las superficies de deslizamiento anchas y poco profundas
dentro de nuestra invencion evitan que se enrolle al hacer contacto ligeramente con el tejido procesado que intenta
enrollarse sobre el tambor poco después del redoblado. El enrollado helicoidal de estructurado diferencial en el tambor
permite que el tejido se expanda a lo ancho, se evitan de esta manera los pliegues y arrugas. Ya que pueden ajustarse
las velocidades de rotacion y las distancias al tejido de los tambores, que pueden usarse en un nimero deseado, la
resistencia del redoblado y el efecto de expansion que se proporcionan al tejido pueden mantenerse en el nivel deseado
y se evita el sobreuso del tejido. Para los tejidos que no se expanden, suavizan y dan volumen facilmente, se permite
que se proporcionen muchos mas efectos y se procesen este tipo de tejidos dentro de tiempo mas cortos. A diferencia
de otros tambores que se usan hoy en dia, es posible usar un solo tambor en lugar del batidor y los cilindros expansores
separados ya que se incorporan los elementos para proporcionar los efectos tanto de expansion como de redoblado
para el tejido procesado. Ya que se pueden aplicar los efectos de redoblado y expansion junto al tejido, se eliminan los
residuos del proceso, tales como el polvo y las esquilas no deseadas. El sistema de tambor de acuerdo con la presente
invencion se describe en una sola reivindicacion 1.

Para mejor explicacion de la invencion;

En la Figura 1; la vista general de nuestra invencion,

En la Figura 2, se dan detalles de la vista frontal y lateral, y los nUmeros de referencia de las partes que se usan y su
descripcién son como sigue;

1) tambor eliptico

2) expansor helicoidal diferencial

3) bordes de impacto

4) superficies de deslizamiento anchas y poco profundas
5) cojinete y los ejes de accionamiento

En el tambor eliptico (1) al cual se da el movimiento de rotacidn y que se soporta sobre el cojinete y los ejes de
accionamiento, hay un expansor helicoidal diferencial (2) que evita que el tejido procesado se pliegue y que proporciona
gue se expanda. Se obtiene la rotacion de manera continua debido al movimiento de rotacién del cojinete y los ejes de
accionamiento (5), el tambor eliptico (1) lleva a cabo el redoblado de impacto lineal transversal sobre los bordes de
impacto (3) en ambos lados estrechos. En otras palabras, los bordes de impacto (3) hacen mas facil el efecto de
expansion del expansor helicoidal diferencial (2) en el tejido y permiten que el tejido se suavice y aumente de volumen.
Mientras tanto, las superficies de deslizamiento anchas y poco profundas (4) localizadas en los otros dos lados grandes
(4) del tambor eliptico (1) evitan que se enrolle sobre el tambor eliptico (1) al hacer contacto ligeramente el tejido que
intenta enrollarse sobre el tambor eliptico (1) a través de la accion del efecto de redoblado de los bordes de impacto (3).
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Nuestra invencion puede adecuarse a las maquinas de acabado textil y puede usarse para expandir, suavizar, dar
volumen a cualquier tejido y tejido de punto y ajustar su peso en gramos mediante la expansion a lo ancho.
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REIVINDICACIONES

Sistema de tambor usado en una maquina de acabado textil para redoblar y expandir un tejido, que
comprende un tambor giratorio (1) proporcionado con un cojinete y eje de accionamiento (5), dicho tambor (1)
gue tiene un cuerpo de tambor que permite que el tejido se expanda en el ancho proporcionado con una
seccion de expansor diferencial (2) enrollada de manera helicoidal en el mismo, dicho cuerpo de tambor que
tiene una seccién transversal eliptica que comprende los bordes de impacto (3) tanto en los bordes estrechos
como anchos y las superficies de deslizamiento poco profundas (4) en los otros dos lados grandes.
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Figura 2
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