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DESCRIPCIoN 

Dispositivo de retencion para vasijas de orderio y dispositivo actuador para la generaciOn de un movimiento de un 

equipo de order°. 

La presente invencian se refiere en un aspecto en general al orderio automatic° de animales de granja, requiriendose 

5 al nnenos parcialmente una intervencion manual durante el proceso de orderio. En particular la presente invenciOn se 

refiere a un dispositivo de retencion para vasijas de order)°, que se puede utilizar en los equipos de ordeno y puestos 

de order-10 en los que se necesita una aplicacion manual de las vasijas de orderio en las tetas de un animal. 

La presente invenciOn se refiere en otro aspecto en general a dispositivos para la realizacion de una estimulaciOn antes 

y durante del proceso de order° y para el posicionamiento de un equipo de orderio en las instalaciones de order)°, que 

10 permiten un ordefio automatic°, aplicandose un equipo de orderio on conexiOn con una instalaciOn de vacio de forma 

manual o automatica en las tetas de un animal. 

Por el documento US-B-6401654 se conoce un dispositivo de retenciOn para vasijas de orderio segun el preambulo de 

la reivindicaciOn 1. En la cria de animales de granja para la industria lechera, por ejemplo de vacas, se debe partir on el 

caso de la situaci6n politica y econOmica actual y a medio plaza de que las explotaciones agricolas solo se pueden 

15 administrar de forma rentable desde un numero minima consabido de animales de granja, cuando se prescinde de 

aplicaciones concretas consabidas en forma de agricultores a tiempo parcial. Dado quo la rentabilidad de una 

explotaciOn agricola para la industria lechera no sOlo depende del numero absoluto de animales de granja, sino 

tannbien en gran medida de los rendimientos individuales de cada animal aislado, pose al gran nOrnero de animales se 

puede obtener un rendimiento lacteo elevado par animal can uso de personal lo mas bajo posible. Junto a una cria y 

20 alimentaciOn apropiadas de los animales, el proceso de ordeno tambien desemperia un papel importante para el 

rendimiento lacteo conseguido par animal, determinando el grado de automatizaciOn del proceso de orderio 

esencialmente el caste de personal. En el sentido de la rentabilidad es favorable automatizar el proceso de orderio lo 

mas ampliamente posible can caste asumible en maquinaria, debiendose mantener un grado elevado requerido de 

higiene. Un proceso de orderio puramente manual ya no es factible, incluso en las explotaciones mas pequerias hasta 

25 medianas, dado quo en particular se requieren una competencia profesional elevada y un tiempo invertido elevado para 

el proceso de order*. Las experiencias e investigaciones de muchos arms denotan quo se puede obtener 

esencialmente un rendimiento lacteo elevado por animal cuando el proceso de orderio imita el proceso natural de 

succi6n del ternero de la forma mas fiel al natural posible. Para ello en los Ultimos 80 a 100 afros se han desarrollado 

dispositivos quo posibilitan un ordefio mas o menos automatizado, no obstante, dependiendo el grado de "proximidad 

30 al natural" del proceso de orderio muy intensamente de los materiales usados, los equipos usados y el modo de 

funcionamiento de las instalaciones. En la actualidad se prefiere un modo de orderio en el quo antes y durante el 

orderio se ejercen sensaciones de estimulacion en parte diferentes sabre el animal y con frecuencia se aplican 

alternamente vacio y un movimiento de masaje de tipo impulso en contrafase en dos cuartos de la ubre. En este caso 

durante la fase de succion, en la quo el vacio presente constantemente bajo la teta esta en conexi6n con el vacio 

35 predominante en una linea de leche, se succiona la leche de la teta, mientras quo en la fase de descarga siguiente, on 

la quo colapsa la pezonera y masajea la teta, tiene lugar un masaje del tejido de la teta. El tipo de estimulacion, la 

naturaleza de la pezonera, la magnitud del vacio de order)°, la frecuencia de la fase de succiOn y de descarga son 

puntos importantes quo determinan, par un lado, la duracion del proceso de order-10 y, par otro lado, la salud de la ubre 

del animal. 

40 En la actualidad en el mercado tambiOn estan disponibles instalaciones de orderio completamente automatizadas, asi 

denominados robots de order)°, on los quo el proceso de orderio se realiza de forma completamente automatizada sin 

quo se requiera una intervenciOn manual. En estas instalaciones los animales pueden entrar en una celula 

correspondiente, alli se identifican de forma electrOnica y luego despues de la identificaciOn exitosa y con autorizaciOn 

correspondiente se preparan para un proceso de ordefio. En este caso los aparatos de limpieza se ponen sabre la ubre 

45 y a continuaci6n las vasijas de orderro accionadas par un motor se colocan en las tetas bajo el control de un ordenador 

central y se connienza el proceso de estimulaciOn y orderro. Este tipo de cria de animales de granja requiere sin 

embargo un gasto extremadamente elevado respecto a los costes de adquisicion y mantenimiento para el robot de 

order)°, en particular cuando se deben satisfacer estrictos requisitos de higiene, de modo quo estos aparatos pueden 

ser problematicos en la practica, en particular dado que nuevas investigaciones indican que incluso para grandes 

50 explotaciones agricolas no se produce un uso mas rentable econOrnicamente de los robots de orderio en comparacion 

a grandes explotaciones con puestos de order°. 

Para la mayoria de las explotaciones agricolas el proceso de orderio tiene lugar de manera semiautomatizada, estando 

previstos, segOn el tamario de la explotaciOn, puestos de orderio equipados de forma apropiada quo se visitan par los 

animales, o la instalacion de order-% esta configurada correspondientemente para orderiar los animales en los lugares 

55 de estacionamiento correspondientes. 

En referenda a las figuras la y lb se describe ahora rinds detalladamente un puesto de orderio tipico y las dificultades 

quo aparecen tipicamente on el proceso de orderio. 
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La fig. la muestra en una vista en perspective esquematica un equipo de ordefio 100, que presenta varies vasijas de 

ordefio 110 que est& provistas de nuevo de pezoneras 120 correspondientes. Las vasijas de ordefio 110 son 

tipicamente recipientes de metal en los quo estan introducidas parcialmente las pezoneras 120, de modo que se 

origina una cavidad entre la pared exterior de la pezonera 120 y la pared interior de la vasija de ordefio 110. 

5 Tipicamente una estructura semejante se designa como una vasija de dos espacios, dado quo la cavidad forma una 

primera zona especial y el interior de la pezonera 120 define otra zona especial. Ademas, el equipo de ordefio 100 

comprende un colector de leche 115 quo presenta on general dos cameras, las cuales estan en conexion 

respectivamente con dos vasijas de orderio 110 mediante mangueras de !eche 116 flexibles correspondientes. El 

colector de leche 115 este conectado tipicamente con un recipiente receptor de leche correspondiente a traves de una 

10 o dos mangueras de leche 117 flexibles posteriores. Ademas, el colector de lecho 115 presenta dos conexiones de 

control 118 quo ester' conectadas, por su lado, de nuevo mediante mangueras de control 119 correspondientes con la 

cavidad de las vasijas de ordefio 110. 

La fig. lb muestra esquematicamente una parte de un puesto de ordefio 150 con un marco 152 en el que este 

colocado un soporte 151 ajustable. Las mangueras de leche 117 y lineas de control 121, que estan conectadas con las 

15 conexiones de control 118 del colector de !eche 115, ester' fijadas en el soporte 151 de modo quo se garantiza un 

desvio de la leche ordenada desde el colector de leche 115, asi como una facilitaciOn fiable del vacio de ordeno a 

traves de las lineas de leche 117 y una posici6n correcta del colector de leche 115 durante el proceso de ordeno. La 

ubicacion del equipo de ordeno 110, es decir, la posicion de las vasijas de ordeno 110, asi como la situaciOn del 

colector de leche 115 este determinada esencialnnente por el peso relativamente elevado del equipo de order° 100, es 

20 decir, aproximadamente 3 a 5 kg, siempre y cuando as mangueras 117 y 121 no ejerzan fuerzas de tracciOn 

demasiado grandes sobre el equipo de ordefio. Ademas, este previsto un dispositivo de cable de tracciOn 153 para 

retirar el equipo de ordefio 110 despues del proceso de ordefio. 

Para el comienzo de un proceso de ordefio se conduce el animal al puesto de ordeno 150 o este visite el puesto de 

order-lc) 150 por iniciativa propia. En cuanto el animal ha adoptado una posiciOn correspondiente, eventualmente se 

25 puede ajustar correspondientemente el soporte 151 y el equipo de ordefio 100 se puede colocar en la teta del animal. 

En este caso se requiere sin embargo que el equipo de ordefio 110, que se sittla en primer lugar en una posici6n segun 

se muestra por la vasija de ordefio 110a en la fig. la, se retengan por el ordefiador por debajo de la ubre del animal. En 

este caso es esencial un cuelgue esencialmente vertical de las vasijas de ordeno 110, dado quo debido al doblado de 

las mangueras de leche 116 se conserve esencialmente el vacio de ordeno presente constantennente en la Mee de 

30 leche 117 a traves del colector 115, dado que igualmente la zona de doblado de la manguera de lecho 116 funciona 

como una junta de estanqueidad. Es decir, asi al comienzo del proceso de ordeno se debe conducir el equipo de 

ordefio 110 relativamente pesado por el ordefiador a una posicion correcta por debajo de la teta y alli se retiene con 

una mano hasta que se aplican secuencialmente todas las vasijas de ordefio en as tetas. Esto requiere un esfuerzo 

relativamente elevado, que en particular con una cabana de animales mayor puede conducir al menos a una 

35 solicitaciOn corporal intensa y/o a largo plazo a un menoscabo de la salud. Ademas, existe el peligro de quo las vasijas 

de ordeno 110 que cuelgan hacia abajo toquen, por ejemplo, el suelo del puesto de ordefio con las zonas de cabeza 

salientes de las pezoneras 120 durante la aplicacion del equipo de ordeno 110, y por consiguiente conduzcan a un 

ensuciamiento de las pezoneras 120 ya antes del comienzo del proceso de ordefio. De este modo se puede 

menoscabar claramente el efecto de una posible limpieza de las tetas realizada a mano anteriornnente, de modo que 

40 debido a la introducciOn de suciedad y excitadores por parte de las pezoneras 120 ensuciadas no sOlo se puede 

menoscabar la calidad de la leche, sino quo eventualmente tambien se puede afectar la salud de la ubre del animal. 

A continued& las vasijas de ordefio 110 individuales se aplican secuencialmente en las tetas individuales, debiendose 

retener el equipo de ordefio 100 con una mano en la posicion correcta, segOn se ha representado anteriormente, 

mientras quo la otra mano fija la vasija de ordefio 100 en la teta. Despues de la fijaciOn del equipo de ordeno 110 y 

45 eventualmente despues del ajuste del cable de traccion 153 y/o del soporte 151 se puede comenzar luego el proceso 

de ordeno real, por ejemplo con una fase de estimulacion correspondiente. En este caso a traves de las limas de 

control 121 o a traves de otros aparatos de control operados por aire comprimido (no mostrados) se transmiten en 

general sensaciones mecanicas correspondientes a traves de las pezoneras 110 a la teta del animal. Mediante la 

excitaciOn en oposiciOn aplicada habitualmente de respectivamente dos vasijas de order)°, durante el proceso de 

50 ordefio se produce una oscilaciOn del equipo de ordefio 100 quo contribuye edemas a una relajacion de la musculature 

de la ubre y por consiguiente a un flujo de leche mejorado. 

El desarrollo exacto del proceso de orderio depende de la estrategia seleccionada y comprende tipicamente una fase 

de estinnulacion, una fase en la quo la leche de cada cuarto se examina en primer lugar visualmente, el proceso de 

ordefio real quo tambien puede estar acompafiado por una actividad de estimulaciOn y una fase correspondiente del 

55 post-ordefio. Despues de la finalizacion del proceso de order)°, es decir, en el instante en el que el flujo de lecho de la 

ubre del animal ha disminuido a un valor minim° determinado, el equipo de ordeno 100 se debe alejar de nuevo de la 

ubre, siendo necesario de nuevo un proceso agotador. En particular el equipo de ordeno 100 se debe retener de nuevo 

en la posici6n correcta, cuando las vasijas de ordefio 110 individuales se retiran de las tetas, dado quo debe tenor lugar 

una entrada de aire lo menor posible en las limas de leche 117. Adernas, en esta fase del proceso de ordeno tambien 

3 

ES 2 526 395 T3

 



existe el peligro de que las vasijas de orderio 110 toquen el suelo, en tanto que por ejemplo el equipo de orderio 110 se 

mantiene brevemente demasiado bajo, de modo que puede aparecer el peligro de otro ensuciamiento, asi como el 

deterioro de partes individuales del equipo de orderio 100. Por ello, en particular en explotaciones con relativamente 

muchos animates y con personal correspondientemente poco experimentado, la limpieza del equip° de orderio 100 

5 antes de la colocaciOn en un animal siguiente tampoco se puede realizar eventualmente con el cuidado necesario, de 

modo que es relativamente acusado el peligro del ensuciamiento de la leche, asi como la transnnision de agentes 

patOgenos a la ubre del animal. 

Dado que la implantacion de instalaciones de orderio completamente automatizadas no es una solucion practicable 

para la mayoria de las explotaciones agrarias por motivos de costes y debido a la posible eficiencia menor, un objetivo 

10 de la presente invenciOn consiste en configurar mas eficientemente el proceso de order° parcialmente automatizado, 

de modo que se reduzcan el esfuerzo y/o los nnenoscabos de la salud y se mejoren las condiciones higienicas. 

Para explotaciones agrarias productoras de leche tiene una gran importancia generar leche valiosa cualitativamente en 

gran cantidad con costes de producci6n lo mas bajos posibles. Esta evoluciOn se agudiza por la ampliacion de la UE y 

los agricultores estan obligados a producir leche de manera todavia mas econOnnica. Junto a los costes para un 

15 alojamiento y alimentaciOn adaptados a la especie de los animales estan esencialmente los costes de personal que se 

cuentan con bajar en la generacion de leche. Por este motivo cada vez mas animales se atienden por una cantidad 

constantemente decreciente de personal especializado, automatizandose de forma creciente en particular el ordefio de 

los animales, a fin de poder realizar este proceso que requiere tiempo de manera eficiente. Esencialmente en la 

actualidad hay dos sistemas que se usan en la producciOn de leche en explotaciones medianas y mas grandes durante 

20 el orderio. Por un lado, los animales se orderian de manera completamente automatizada por asi denominados robots 

de order)°, buscando los animales esencialmente las cabinas de orderio correspondientes y orderiandose luego 

completamente a maquina, teniendo lugar la limpieza de la ubre, la aplicaciOn de las vasijas de order)°, el inicio y 

supervision del proceso de orderio y la retirada de las vasijas de manera completamente automatica. Por otro lado, se 

usan asi denominados puestos de order)°, realizandose manualmente o a maquina la limpieza de la ubre, 

25 posiblemente una preestimulacion consabida y la aplicacion del equipo de order)°, asi como la retirada. El proceso de 

ordeno mismo discurre tipicamente de forma automatica, reconociendose el final del proceso de orderio de nuevo por 

el personal o por un sensor, lo que eventualmente puede tener lugar con la ayuda de seriales de medida diversas que 

se pueden generar durante el proceso de ordeno. Aunque en principio parece deseable una obtencion de leche 

completamente automatica desde el punto de vista econOmico, sin embargo se producen entonces limitaciones 

30 consabidas del proceso de orderio completamente automatic° nnediante un robot de orderio, dado que son 

relativamente altos los costes de adquisiciOn, asi corm los costes de mantenimiento. Ademas, nuevas investigaciones 

parecen indicar que a largo plazo se obtiene una produccion de leche menor con los robots de order° usuales en 

comparaci6n a explotaciones que practican el proceso de ordefio con la ayuda de puestos de ordefio. Pero tambien en 

explotaciones agricolas con puestos de orderio se producen claras diferencias en la producciOn de leche a largo plazo, 

35 lo que se puede atribuir en parte a los equipos y materiales usados de los puestos de orderio y la tecnica de orderio 

aplicada. 

Para la obtenciOn de una producciOn de leche elevada es decisivo mantener a un nivel elevado la salud, en particular la 

salud de la ubre, y la predisposiciOn at orderio de los animales. Esto se consigue en particular porque el proceso de 

orderio se desarrolla lo mas fiel al natural posible, es decir, se imita lo mas similar posible la succion del becerro. Asi, 

40 por ejemplo, antes del order° real de la leche se puede realizar un proceso de estimulaciOn que sirve para que la vaca 

se predisponga al orderio. Durante la fase de estimulacion antes del proceso de orderio se difunde la hormona 

oxitocina requerida para la liberaciOn de la leche de los alveolos a las cisternas correspondientes del cuarto de la ubre. 

Dado que esta hormona necesita aproximadamente un nninuto hasta que se vuelve efectiva en la ubre, se requiere at 

menos una estimulaciOn de un minuto para iniciar un proceso de order() eficiente. Evidentemente antes y durante del 

45 proceso de order) se deben crear las condiciones que garanticen una atm6sfera agradable para el animal, de modo 

que se impida de forma fiable una contraccion de la musculature lisa de la ubre antes y durante el proceso de orderio. 

Con un numero creciente de animales que se deben atender por una Unica persona durante el proceso de order)°, con 

frecuencia la limpieza manual de la ubre y el proceso de estinnulaciOn solo se realize no obstante de forma insuficiente 

o demasiado breve, de modo que el proceso de ordefiro comienza ya antes de que la oxitocina sea efectiva de manera 

50 suficiente. Por ello para acortar la duracion de la estimulacion manual o poder suprimirla completamente, con 

frecuencia se realize una estimulaciOn automatica con el equipo de order:iv aplicado, elevandose la frecuencia de 

pulsaciOn, es decir, la cadencia con la que se pliega y destensa la pezonera, de modo que no se realize ningun ordelio 

de la leche y se consigue un efecto de masaje consabido para las tetas. Esta frecuencia de pulsaciOn relativamente 

elevada se mantiene luego durante un period° de tiempo consabido y luego se baja por ejemplo de forma continua, 

55 hasta que se alcanza la frecuencia de pulsaciOn real para el proceso de orderio con la duracion correspondiente para la 

fase de succiOn y la de descarga, de nnodo que en esta fase de transicion se orderia continuamente una cantidad 

creciente de leche. 

Aunque se puedan obtener rendimientos relativamente elevados con esta tecnica de order)°, aun asi se muestra que a 

largo plazo el rendimiento de todo el rebario puede quedar por debajo de los valores esperados. Los motivos para ello 
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pueden ser, por ejemplo, una salud no Optima de la ubre y/o un vaciado insuficiente de los animales, lo que a largo 

plazo puede conducir a perdidas en la producciOn de leche. Para un grado elevado de salud de la ubre es decisivo que 

se reduzca o se impida eficazmente la penetraci6n de germenes patOgenos en la teta y luego en el interior del cuarto 

de la ubre. En un desarrollo natural del proceso de succiOn, el animal posee mecanismos naturales de proteccion que 

5 dificultan o impiden una penetracion de los germenes patogenos. Por un lado, la teta se cierra eficazmente durante la 

fase de beber por el milisculo de cierre, de modo que se reduce la penetraciOn de germenes. Ademas, el interior del 

canal del pezOn esta recubierto por una secreciOn de la mucosa, el asi denominado lactosebum, que esta configurado 

de modo que se reduce un anidado y un transporte posterior en la direcciOn hacia el interior de la ubre. Este cierre de 

acid°, que se consigue por el lactosebum, sirve como una segunda barrera que se vuelve eficaz en el caso de un 

10 musculo de cierre que no cierra o no completamente, a fin de proporcionar una protecci6n adicional frente a la 

contaminaciOn de la ubre. 

No obstante, debido al proceso de ordeno semiautomatic° y en particular el completamente automatic° puede 

producirse un deterioro de estas barreras. Por ejemplo, con frecuencia se observa un endurecimiento de las tetas y por 

consiguiente un cierre incompleto del canal del pezon. 

15 Ademas, durante la estimulaciOn automatica descrita anteriormente por una frecuencia de pulsaciOn elevada, por 

ejemplo en una fase de estimulacion demasiado larga, se puede producir un ntarnero aumentado de leucocitos, lo que 

denota un numero de celulas aumentado debido a una irritaciOn de la mucosa. Se asume que debido a la estimulaciOn 

automatica con una frecuencia de pulsacion aumentada tiene lugar en cierto modo un "amartillado" de la teta y por 

consiguiente del canal de pez6n y de las mucosas que revisten el lado interior de la teta, de modo quo debido a un 

20 deterioro consabido de las mucosas se menoscaba la produccion del lactosebunn y puede toner lugar una penetraci6n 

acrecentada de los germenes patOgenos. No obstante, dado quo se requiere una duraci6n minima consabida de la 

estimulaciOn para la difusiOn de la oxitocina y su efectividad en la ubre, la fase de estimulacion se deberia realizar al 

menos durante este period° de tiempo y luego se deberia pasar rapidamente a un proceso de orderio eficiente. Con 

ello un acortamiento de la estimulacion provocada por la frecuencia de pulsacion podria reducir o evitar eventualmente 

25 el deterioro de las mucosas interiores, pero conduciria simultaneamente a un proceso de ordefio menos eficiente, por 

lo que se disminuye en particular la producci6n de !eche a largo plazo. 

Ademas, es ventajosa una estimulaciOn durante el proceso de ordefio para garantizar por consiguiente una relajaciOn 

constante de la nnusculatura lisa de la ubre, de modo quo la leche se pueda transportar de las celulas productoras de 

leche constantemente al cuarto de la ubre, de modo que se pueda conseguir un elevado grado de vaciado que es 

30 importante para una salud de la ubre a largo plazo y una producciOn de leche elevada. En equipos de ordeno 

convencionales se intenta conseguir la relajacion de la musculatura lisa de la ubre, dado quo las fases de succian y 

descarga se realizan respectivamente en oposicion para cada dos cuartos de la ubre, de modo que se provoca una 

oscilaciOn consabida del equipo de ordefio. En este caso el efecto estimulante depende entre otros del equipo de 

ordefio usado, dado que por ejemplo la naturaleza de las nnangueras de leche cortas en relaciOn con el tamario y masa 

35 del colector de leche influye en el tipo de oscilaciOn del equipo de ordefio provocada por el ritmo en oposiciOn. Por ello 

una estimulaciOn durante el proceso de ordeflo real se determina esencialmente por la frecuencia del pulsador en 

cooperaci6n con el equipo de ordeno, por lo que eventualmente no se consigue una estimulaciOn optima, en particular 

dado quo durante el proceso de succiOn natural la estimulaciOn de la teta o de la ubre tambien se provoca entre otros 

por movimientos a sacudidas del becerro. 

40 Otro problema durante el ordefio con equipos de ordefio convencionales consiste en que con frecuencia, condicionado 

por la oria, los cuartos de la ubre del animal estan formados diferentemente, de modo que per ejemplo los cuartos 

traseros de la ubre estan configurados tipicamente mayores que los cuartos delanteros de la ubre. Dado quo en un 

equipo de orderio convencional en general no se realiza una excitaciOn separada del vacio de orderio para las vasijas 

de orderio individuales, se puede producir un "ordelio ciego" de duraci6n diferente en los diversos cuartos de la ubre. 

45 No obstante, un ordeno ciego excesivo conduce a un numero de colulas aumentado en la !eche, asi come a un 

deterioro posible del cuarto de la ubre en cuestiOn, asi como a una contracciOn de la musculatura de la ubre. Para 

considerar la problematica de cuartos de la ubre diferentemente pronunciados, con frecuencia se prove un dispositivo 

de tracci6n en conexi6n con el equipo de ordeno, de modo que se puede ajustar una posician oblicua correspondiente 

del equipo de ordefio durante el ordeno o despues de una duraciOn de ordefio consabida. Para ello en un varillaje 

50 correspondiente, por ejemplo un cable de traccion, se sujeta mas intensamente para conferirle con ello al equipo de 

ordeno una inclinaciOn orientada hacia delante, a fin de ejercer por consiguiente una sensacion de estimulaciOn 

mecanica mayor per el movimiento del equipo de ordefio sobre la teta posterior y per consiguiente el cuarto de la ubre 

en connparacion a los cuartos delanteros de la ubre. No obstante, esto requiere una intervencion manual 

correspondiente que puede conducir a un tiempo invertido aumentado durante el ordefio de grandes cabanas. 

55 Otro problema en la produccion de leche en cabanas de animales relativamente grandes consiste en un bloqueo 

observado cada vez mas frecuentemente en animales sensibles y en particular en animales jOvenes, dado quo estos 

son supuestamente esencialmente mas sensibles al estres quo los animales mas mayores. No obstante, para 

aumentar el rendimiento lacteo de estos animales jovenes a las posibilidades predeterminadas par la constitucion del 
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animal, en general en el caso de la tecnica de ordefio convencional mediante puestos de ordefio y equipos de ordefio 

se requiere un tiempo y trabajo invertidos correspondientes, lo que repercute de nuevo negativamente en la 

rentabilidad de la explotaciOn global. 

En vista de los problemas que aparecen durante el ordefio semiautomatic° mediante puesto de ordefio y equipo de 

5 order)°, otro objetivo de la presente invenciOn es posibilitar un movimiento del equipo de ordefio en la ubre de manera 

nnas eficiente para configurar con ello el proceso de ordefio mas fiel al natural. 

Segt.ln un primer aspecto este objetivo se consigue por un dispositivo de retenciOn para la retirada individual de las 

vasijas de ordeno con las caracteristicas segUn la reivindicaciOn 1. Este dispositivo presenta un dispositivo de fijacion 

para fijar el dispositivo de retencion en una posiciOn de ordefio prevista. Ademas, el dispositivo de retenciOn esta 

10 configurado entonces para retener cada vasija de ordeno en una primera fase de funcionamiento en respectivamente 

una posicion fijada unas respecto a otras y posibilitar un acceso manual, y durante una segunda fase de 

funcionamiento posibilitar un movimiento de cada vasija de ordeno en relacion al dispositivo de retenci6n y en relaciOn 

a al menos otra vasija de ordefio en varias direcciones. 

El dispositivo de retenciOn segun la invenciOn para las vasijas de ordefio posibilita entonces una fijaci6n de las vasijas 

15 de ordefio en una posicion de ordeno prevista durante una primera fase de funcionamiento, que puede representar por 

ejemplo el period° de tiempo antes de la aplicacion de las vasijas de ordefio individuales en las tetas, de modo que se 

puede evitar en particular la retenciOn, extenuante y/o que menoscaba la salud, de un equipo de orderio per debajo de 

la ubre. Ademas, debido a la posiciOn relativa fijada de las vasijas de ordefio individuales unas respecto a otras durante 

esta primera fase de funcionamiento se reduce claramente el peligro de un ensuciamiento de la pezonera, por ejemplo 

20 por contacto con el suelo, de modo que en particular se puede mejorar claramente la calidad de la leche y el estado de 

salud de los animales mismos al usar mane de obra inexperta. Ademas, el dispositivo de retenciOn segun la invenciOn 

permite que durante una segunda fase de funcionamiento se acceda individualmente a las vasijas de ordefio y las 

vasijas de ordefio se puedan manipular individualmente. Por ello debido al esfuerzo relativamente bajo se puede 

trabajar durante periodos de tiempo mas largos con concentraciOn elevada, por lo que aumenta la eficiencia del trabajo. 

25 Ademas, debido al aligeranniento del trabajo se puede hacer mas caso de otros aspectos del proceso de order)°, por 

ejemplo, evaluaciOn de la ubre del animal, etc. 

En otra forma de realizacion ventajosa, el dispositivo de retenciOn presenta un recipiente en el que estan introducidas al 

menos parcialmente las vasijas de ordeno durante la primera fase de funcionamiento. El recipiente del dispositivo de 

retenciOn segun la invencion puede contribuir esencialmente a una solicitacion mecanica reducida en a manipulacion 

30 de las vasijas de order)°, asf come a las condiciones higienicas mejoradas, dado que en particular la zona de las 

vasijas de ordefio introducida en el recipiente esta protegida frente a solicitaciones mecanicas y suciedad. Per ejemplo, 

durante un transporte del equipo de ordefio en el dispositivo de retencion de un puesto de ordefio a otro se puede 

obtener un estandar de higiene esencialmente mas elevado respecto a una construcciOn "abierta" del dispositivo de 

retenci6n, dado que per ejemplo un contacto de la pared del recipiente con zonas contaminadas no repercute en primer 

35 lugar sobre las vasijas de orderio y tambien se puede alejar de manera sencilla de la pared del recipiente. 

En otra forma de realizaciOn ventajosa, el dispositivo de retenciOn presenta un dispositivo de guiado para el guiado de 

las mangueras de leche durante el movimiento manual de las vasijas de ordeno en relaciOn al dispositivo de retencion. 

El dispositivo de guiado evita por consiguiente quo las mangueras de conexiOn flexibles, que conectan las vasijas de 

ordefio con una linea de leche o un recipiente colector de leche, no se muevan de forma incontrolada, mientras que per 

40 ejemplo se aplican las vasijas de ordefio en las tetas o durante el proceso de ordeno en el quo puede aparecer un 

movimiento de oscilacion de las vasijas de ordeno. En particular el dispositivo de guiado puede estar configurado de 

mode que se reduce claramente el peligro de un contacto con el suelo de las mangueras de leche durante la primera 

fase de funcionamiento, es decir, antes de la aplicaciOn de las vasijas de ordefio en las tetas, asi como tambien 

durante una segunda fase de ordefio, es decir, durante la aplicaciOn o durante el order)°, per lo quo por un lade se 

45 prolonga la vida (Ail de estas mangueras de !eche, dado que en particular se minimiza el peligro de un pisoteo, y per 

otro lade se mantiene bajo un ensuciamiento de las mangueras de leche. 

En otro perfeccionamiento ventajoso, el dispositivo de retenciOn comprende un aparato de conmutaciOn de vacio 

controlable, que esta configurado para aplicar un vacio de funcionarniento de forma controlable en cada una de las 

vasijas de ordeno. Mediante el aparato de conmutacion de vacfo es posible conectar o desconectar individualmente de 

50 forma fiable el vacio de funcionamiento en cada una de las vasijas de order)°, de mode que las vasijas de orderio se 

puedan aplicar en las tetas correspondientes sin menoscabar apreciablemente el vacio de funcionamiento. 

En una forma de realizaciOn preferida, el dispositivo de retenciOn presenta un interrupter de accionamiento en el 

aparato de conmutaciOn de vacio para cada una de las vasijas de ordeno. Debido al interrupter de accionamiento para 

cada vasija de ordeno individual, un operario de la instalaciOn de ordefio puede conectar o desconectar el vacfo de 

55 funcionamiento de manera dirigida en cada vasija de ordefio individual, de mode quo todavfa se puede limitar mas la 

influencia de la aplicacion o retirada de las vasijas de ordefio respecto al vacio de funcionamiento. Ademas, se ofrece 

la posibilidad de retirar las vasijas de orderio de manera suave de la teta, dado que ya inmediatamente antes de la 
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retirada se puede desconectar el vacio de funcionamiento en esta vasija de order)°, no conduciendo el proceso de la 

retirada a una interrupciOn del vacfo de funcionamiento y por consiguiente a un riesgo de que las vasijas de orderio 

todavia restantes se caigan de la tetas. Ademas, el proceso de la retirada de las pezoneras se puede realizar de 

manera agradable para el animal, dado que durante la retirada se puede desconectar el efecto de succi6n del vacio de 

5 funcionamiento. 

En otra forma de realizacion el aparato de conmutacion de vacio esta configurado de modo que el vacio de 

funcionamiento se conmuta en fund& de la distancia entre la vasija de ordefio y el dispositivo de retenci6n. De este 

modo se puede simplificar aun mas el proceso de la aplicaciOn de las vasijas de order)°, dado que por ejemplo durante 

la aproximacion de la vasija de ordeno a la teta por parte del operario se conecta autornaticamente el vacio de 

10 funcionamiento, sin que se requiera una intervenciOn del operario. Por consiguiente, por ejemplo, la aplicacion de la 

vasija de ordefio en la teta se puede realizar con una mano, de modo que simultaneamente se puede estimular la ubre 

del animal. 

En un perfeccionamiento ventajoso, el dispositivo de retencion comprende varias conexiones que posibilitan una uniOn 

con una o varias mangueras, las cuales conectan el dispositivo de retenci6n con una instalacion de order)°, y con una 

15 lima de vacio de la instalaciOn de ordeno. Las varias conexiones, que pueden estar previstas solo como tubuladuras 

en el modo constructivo mas sencillo y se colocan por deslizamiento sobre los extremos de manguera 

correspondientes, posibilitan desacoplar el dispositivo de retencion y por consiguiente las vasijas de ordefio de manera 

rapida y sencilla del resto de la instalacion de ordeno. Por ejemplo, las conexiones y extremos de manguera 

correspondientes pueden estar configurados de modo que se produce un cierre estanco en el lado de manguera y/o el 

20 lado de conexion, de modo que por ejemplo se puede desacoplar una manguera de leche mediante un movimiento 

manual sencillo sin menoscabar el vacfo de funcionamiento en la instalacion restante. 

El dispositivo de retenciOn comprende preferiblemente secciones de manguera que estan conectadas gracias a un 

extremo respectivamente con una conexion y gracias al otro extremo se pueden conectar con respectivamente una 

vasija de ordeno. Debido a esta construcciOn el dispositivo de retencion se puede observar en ternninos de flujo como 

25 una pieza de conexi6n entre la linea de leche y un recipiente de leche de una instalaciOn de ordefio y las vasijas de 

ordeno. For consiguiente las vasijas de ordeno y/o la linea de leche se pueden desacoplar de manera eficiente, sin quo 

sean necesarias remodelaciones mayores on la instalacion de ordefio. Por ejemplo, de manera rapida se pueden 

sustituir una o varias vasijas de order)°, si esto fuese requerido por ejemplo debido a un ensuciamiento o 

contaminaci6n de las vasijas de orderio. En particular, cuando esta previsto un aparato de conmutacion de vacio quo 

30 puede conectar o desconectar el vacfo de funcionamiento individualnnente on cada vasija de ordeno, se puede realizar 

un cambio correspondiente sin quo tenga lugar un menoscabo del proceso de ordeno. 

En otra forma de realizaciOn ventajosa, cada seccion de manguera presenta al menos una seccion de manguera de 

control, que se puede conectar en un extremo con una vasija de ordeno y quo gracias al otro extremo esta conectada 

con una manguera de control correspondiente del dispositivo de retenciOn. De esta manera se pueden transferir no 

35 solo la leche y el vacio de funcionamiento de las mangueras de leche de la instalaciOn de orderio a las vasijas de 

ordefio a traves del dispositivo de retenciOn, sino tambien los impulsos de control requeridos para el desarrollo del 

proceso de ordeno. For ejemplo, tipicamente se usan asi denominados pulsadores que aplican periodicamente aire de 

la atmOsfera y depresion a las vasijas de order)°, se usan para el control del proceso de ordeno de modo quo tambien 

estos impulsos de control se pueden acoplar de manera sencilla con las vasijas de ordefio a traves del dispositivo de 

40 retenci6n. For ejemplo, las conexiones y las lineas de control y leche correspondientes de una instalaciOn de ordefio 

pueden estar configuradas de modo que las lineas de control y leche sOlo se conectan al dispositivo de retenciOn en 

cuanto este se Ileva a la posiciOn, de modo quo luego se puede comenzar directannente con el proceso de ordefio. Por 

ejemplo, el dispositivo de retencion puede presentar el dispositivo de fijacion en forma de un tripode facilmente fijable, 

de nnodo quo el dispositivo de retencion se puede Ilevar rapidamente de una posici6n a otra, debiendose conectar 

45 luego solo la manguera de control y la manguera de !eche y entonces la instalacion esta lista para funcionar con ello. 

Adernas, en este caso mediante el dispositivo de retenci6n se simplifica claramente la aplicaciOn de las vasijas de 

ordefio on las tetas al contrario de un equipo de ordeno convencional, de nnodo que se pueden ordenar cabanas de 

animates mas pequenas relativamente con poco esfuerzo y de forma higienica, tambien si no esta presente un puesto 

de ordeno. 

50 En otra forma de realizaciOn ventajosa el dispositivo de fijaciOn presenta una retencion para fijar el dispositivo de 

retenci6n on un soporte del puesto de ordeno. De esta manera se puede usar el dispositivo de retenci6n segun la 

invenciOn de manera compatible con puestos de ordeno existentes, pudiendose conseguir entonces las ventajas 

mencionadas anteriormente respecto a los equipos de ordeno convencionales. 

En otra forma de realizacion ventajosa, el dispositivo de fijaciOn esta configurado de modo quo este se puede ajustar de 

55 modo quo los ejes longitudinales de las vasijas de ordeno esten orientados casi horizontalmente. De esta manera se 

puede establecer una posiciOn especialmente favorable del dispositivo de retenciOn, en la quo por un lado es sencilla la 

extraccion de las vasijas de ordeno durante la aplicaciOn on la teta, aun asi el peligro de un ensuciamiento o 
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contaminacion de las vasijas de ordeno bajo por particulas de suciedad levantadas y presentes en el aire, que de lo 

contrario podrian penetrar en la linea de leche con una orientacion esencialmente vertical de las vasijas de orderio. 

El dispositivo de fijacion esta configurado preferentemente de modo que el dispositivo de retenciOn se puede pasar de 

una primera posici6n, que se corresponde con la primera fase de funcionamiento, al menos a una segunda posiciOn 

5 para la limpieza de al menos una zona de las vasijas de orderio. Mediante esta propiedad del dispositivo de retenciOn, 

este puede favorecer de manera eficiente el proceso de limpieza al menos de una parte de las vasijas de orderio, de 

modo que tannbien durante las fases cortas, por ejemplo entre dos procesos de orderio, es posible de forma sencilla 

una limpieza, al menos parcial, de las vasijas de orderio. Adernas, el dispositivo de retencion tambien puede estar 

orientado en la segunda posiciOn de modo que se puede poner de manera sencilla un dispositivo de limpieza 

10 correspondiente, de manera que se posibilita un irrigado basic° de las vasijas de orderio y la linea de leche 

correspondiente despues de la finalizaciOn de todos los procesos de orderio. 

El dispositivo de retenciOn esta configurado ventajosamente de modo que es posible una posiciOn para la desinfecciOn 

intermedia de las vasijas de orderio. Per consiguiente puede tenor lugar un enjuagado eficiente de las vasijas de 

orderio para la reduccion de una transmisiOn de germenes entre animales. En este caso en formas de realizaciOn 

15 ventajosas esta previsto un recipiente que recibe el liquid° de enjuague y lo puede evacuar de forma controlada 

mediante una linea correspondiente, de modo quo se puede mantener una contaminaciOn del establo baja con medios 

quimicos. 

En otra configuraciOn ventajosa, el aparato de conmutaciOn de vacio del dispositivo de retenciOn presenta un aparato 

de desconexi6n quo esta configurado para, en caso de una perdida del vacio de ordeno en una vasija de order)°, 

20 desacoplar esta individualmente y automaticannente del vacio de funcionamiento. Con este aparato de desconexi6n se 

puede garantizar por consiguiente que, por ejemplo, al caerse una vasija de orderio de una teta las otras vasijas de 

orderio permanezcan sometidas al vacio de funcionamiento, de mode quo el proceso de orderio se pueda proseguir on 

estas tetas o al menos se evite una caida de las vasijas de orderio restantes. El aparato de desconexiOn puede estar 

previsto en otras formas de realizaciOn tambien para la conexi6n del vacio de funcionamiento, instalandose per ejennplo 

25 un interrupter de accionamiento manual on el dispositivo de retencian, que se puede accionar durante la aplicaciOn de 

una vasija de ordeno en la teta, a fin de conectar directamente el vacio de funcionamiento con la vasija de orderio. 

En otra forma de realizaciOn al menos una conexiOn, que puede estar conectada per ejemplo con el vacio de 

funcionamiento en aquel lade y con una vasija de orderio en el otro lade, esta provista de una valvula controlable. 

Mediante el use de una valvula controlable se puede conseguir un grade elevado de confort de manejo, dado quo per 

30 ejemplo el vacio de funcionamiento se puede conmutar de manera eficiente. Per ejemplo, la valvula puede estar 

prevista come una valvula electrica, de mode que una unidad de interrupter correspondientes se puede disponer para 

el accionamiento de la valvula controlable en una posiciOn Optima para el manejo del dispositivo de retenciOn o para el 

proceso de order)°, pudiendose Ilevar la situaciOn de la valvula controlable a una posiciOn Optima para el proceso de 

orderio. Per ejemplo, un elemento conmutador correspondiente puede estar previsto directamente en la vasija de 

35 ordeno, de mode quo la conexiOn y desconexiOn del vacio de funcionamiento se puede realizar con una mane. 

Tambien es ventajoso prever la valvula controlable come una valvula operada de forma neumatica, dado que las 

valvulas correspondientes, lineas de control, elementos de mando y similares se han confirmado come componentes 

robustos y fiables en el sector de la tecnica de orderio. 

En otra forma de realizaciOn, el dispositivo de retenciOn presenta ademas un dispositivo de limpieza que se puede 

40 mover de una primera posicion de limpieza en la primera fase de tunoionamiento, en la quo al menos la pal-to de 

cabeza de la pezonera se puede exponer a la acciOn de un fluido de limpieza, a una segunda posicion para la 

liberacion de las vasijas de orderio para la segunda fase de funcionamiento. Un dispositivo de limpieza asi configurado 

posibilita una limpieza eficiente at menos de la parte de cabeza de la pezonera, que durante el proceso de orderio 

puede estar expuesta a una contaminaciOn aumentada. Este proceso de limpieza se puede realizar per la previsiOn del 

45 dispositivo de limpieza en el dispositivo de retencion tambien durante intervalos de tiempo relativamente cortos, per 

ejemplo entre los procesos de orderio de dos animates, de mode que se puede reducir claramente un ensuciamiento 

de la leche, asi come una transmision de germenes patogenos a las ubres de los animates, no requiriendose per patio 

del personal ningan esfuerzo elevado un estandar de formacion elevado. 

En otra configuraciOn el dispositivo de limpieza presenta un elemento obturador para obturar con ello el interior de la 

50 pezonera cuando el dispositivo de retenciOn se sittja en la posiciOn de limpieza. Una disposicion correspondiente 

posibilita per ello el use de fluidos de limpieza eficientes, siendo minima la posibilidad de una penetraciOn en la linea de 

leche. 

En otra forma de realizacion, el elemento obturador presenta al menos un elemento de boquilla que sirve para la 

introduccion de un fluido de limpieza en el interior de la pezonera. Per consiguiente con un dispositivo de limpieza 

55 configurado de este tipo tambien se pueden enjuagar y limpiar de manera eficiente el interior de la pezonera, asi come 

las lineas de leches conectadas posteriormente tras la finalizacian del proceso de Orden°, sin quo se requiera una 

cantidad de trabajo adicional. Con esta finalidad, per ejemplo, en algunas formas de realizaciOn puede estar prevista 

8 

ES 2 526 395 T3

 



una conexiOn correspondiente para el suministro de uno o varios fluidos de linnpieza hacia el dispositivo de limpieza, de 

modo que en todo moment° se pueda realizar un proceso de limpieza sin gran coste. Por ejemplo, tambien puede estar 

prevista una Ifnea de descarga o una conexion de descarga, que sirva para la evacuaciOn del fluido de limpieza 

consumido cuando solo se realize un enjuagado exterior de las vasijas de ordefio o partes de ellas. 

5 En otra forma de realized& este prevista edemas una unidad de alimentaciOn de corriente en el dispositivo de 

retencion. La unidad de alimentaciOn de corriente puede estar configurada de modo que los consumidores 

correspondientes, por ejemplo pulsadores, valvulas electricas, unidad electrOnica de control y similares, se alimenten 

con tensiones apropiadas. En este caso la unidad de alimentacion de corriente se puede alimentar con potencia 

mediante la conexi6n a una red de distribucion externa, o en otras formas de realizaciOn incluso se puede generar 

10 potencia electrica cuando, por ejemplo, no estan presentes lineas de conexion electricas correspondientes. Por 

ejemplo, la unidad de alimentaciOn de corriente puede estar accionada de forma neurnatica, por ejemplo, por aire 

comprimido o mediante el vado de funcionamiento, de modo con ello se pueden proporcionar las tensiones de 

funcionamiento requeridas sin conexi6n de corriente externa. 

En otra forma de realizacion este previsto un elemento sensor en el dispositivo de retencion, que este configurado para 

15 detectar la circulaciOn de leche de al menos una vasija de ordefio. Mediante esta medida se puede posibilitar un control 

del proceso de order)°, pudiendose mostrar instantaneamente por ejemplo el caudal y/o pudiendose usar para otras 

finalidades de control. Ventajosamente este previsto un elemento sensor correspondientes para cada una de las 

vasijas de order)°, de modo que se puede supervisar cada cuarto individual de la ubre. Por ejemplo, en el dispositivo de 

retenciOn puede estar prevista una unidad electrOnica de control correspondiente, que evalue la una o las varies 

20 senates de salida de los elementos sensores y acto seguido controle el proceso de orderio. Por ejemplo, se puede 

emitir una advertencia cuando el flujo de leche en una vasija de orderio quede por debajo de un valor critic° consabido, 

de modo que la vasija de ordefio se pueda retirar entonces por un operario. 

En otras formas de realizacion ventajosas este previsto edemas un elemento sensor de calidad en el dispositivo de 

retencion que este configurado para detectar al menos una propiedad que caracteriza la calidad de la leche. Mediante 

25 este dispositivo se puede configurar el proceso de ordeno tambien por personal inexpert°, de modo que se consigue 

una calidad de leche Optima en combinaciOn con una salud del animal aumentada. En particular el elemento sensor de 

calidad, que este previsto ventajosamente para cada vasija de ordefio individual, puede estar conectado con un control 

de evaluacion correspondiente, de modo que por ejemplo se detecta el contenido de sal de la leche a fin de indicarle al 

operario Si, por ejemplo, se debe ordefiar intensamente un cuarto de la ubre para prevenir con ello una perturbaciOn de 

30 la salud que se perfila del cuarto de la ubre en cuestiOn. Evidentemente tambien se pueden detectar otras propiedades 

que caracterizan la calidad de la leche, por ejemplo numero y/o tamario de los flOculos de pus y sinnilares, y se pueden 

usar para el control posterior del proceso de ordefio. Cuando el dispositivo de retenci6n dispone de elementos de 

valvula, pulsadores controlables correspondientes o similares, las senates de salida de los elementos sensores tambien 

se pueden usar ventajosamente para controlar de manera automatizada el proceso de ordeno sin intervencion de un 

35 operario. 

Segilin la invenciOn (vease la reivindicacion 41) el dispositivo de retenci6n presenta edemas un dispositivo de 

estimulacion, que este configurado para actuar mecanicannente sobre al nnenos una manguera de leche y/o manguera 

de control que conecta una vasija de ordeno con el dispositivo de retenci6n durante la segunda fase de funcionamiento. 

Por el documento DE-A-39 31 769 se conoce un dispositivo actuador para la generacion de un movimiento de un 

40 equipo de ordeno segUn el preambulo de la reivindicacion 41. 

Mediante el dispositivo de estimulaciOn se puede conseguir por consiguiente de manera dirigida un movimiento de las 

vasijas de orderio en las tetas, de modo que puede tener lugar una estimulaciOn correspondiente sin quo deba oscilar 

una gran masa en la ubre del animal, seg& es el caso en equipos de ordefio convencionales con colector de leche. 

El dispositivo de estimulaciOn presenta un elemento de accionamiento y un elemento actuador acoplado con este, 

45 estando en contacto el elemento actuador con la al menos una nnanguera de !eche y/o manguera de control durante el 

orderio. Por consiguiente se puede conseguir un modo constructivo optimizado para la fund& para el elemento 

actuador independientemente del elemento de accionamiento, de modo que se consigue una estimulaciOn Optima. Por 

ejemplo, el elemento actuador puede estar colocado en forma de un estribo o una place en el dispositivo de retenciOn, 

de modo quo se consigue un contacto constante con las mangueras de leche flexibles, pudiendo servir el estribo o la 

50 place tambien simultaneamente como un guiado consabido de las mangueras de leche o vasijas de ordeno cuando 

estas se retiran del dispositivo de retencion o se reconducen a este. Una place premontada correspondientemente o 

estribo premontado tannbien se puede considerar como una nnedida de protecciOn efectiva, cuando durante la 

manipulacion de las vasijas de ordefio o durante el proceso de ordefio se caen una o varies vasijas de order)°, dado 

que entonces el estribo o la place pueden acortar la longitud efectiva de la manguera de leche por doblado en un borde 

55 correspondiente, de modo que se evita eventualmente un contacto directo de la vasija de ordefio con el suelo. Un 

elemento actuador correspondiente se puede prover para varies vasijas de ordefio o individualmente para cada vasija 

de ordeno. 
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En otras formas de realizaciOn, el aparato de estimulaciOn puede presentar un elemento de accionamiento en el 

aparato de guiado, de modo que se posibilita una accion mecanica individual en cada manguera de leche individual y 

por consiguiente en cada vasija de orderio individual. Por ejemplo, los rodillos o cilindros correspondientes del 

dispositivo de guiado pueden estar acoplados con el motor u otros medios de accionamiento, de modo que los 

5 movimientos de giro cortos del rodillo o movinnientos de vaiven del cilindro provocan un efecto de estimulaciOn 

correspondiente por parte de la vasija de ordefio en contacto con la teta. 

En otra forma de realizacion, el aparato de estimulacion comprende un aparato de control, que este configurado para 

controlar una frecuencia de la acci6n mecanica y/o una intensidad de la acciOn nnecanica. Con la ayuda de este 

aparato de control es posible configurar de forma eficiente el proceso de estimulacion, sin que las influencias 

10 exteriores, por ejemplo una distancia diferente del animal con respecto al dispositivo de retenci6n, una orientaciOn 

modificada del dispositivo de retenciOn y similares, ejerzan esencialmente una influencia negativa en el proceso de 

estimulaciOn. For ejemplo, el aparato de control puede estar configurado de modo que se reconoce el mantenimiento 

de la oscilaciOn del equipo de ordefio en la teta del animal y se ajusta una frecuencia y/o amplitud apropiadas en base 

al comportamiento de oscilaciOn reconocido. 

15 En otra forma de realizacion esta previsto un aparato para el tirado rftmico de las secciones de manguera, de modo que 

durante el post-ordefio se produce una posici6n optima de las vasijas de ordefio y una sensaci6n correspondiente para 

el animal. En una forma de realizacion ventajosa se puede prover un dispositivo de sujeci6n y una unidad de 

accionanniento, de modo que las secciones de manguera se aprisionan y luego se tiran mediante el dispositivo de 

accionamiento, para Ilevar por consiguiente las vasijas de ordefio con las tetas a una posici6n que se desea para el 

20 post-ordefio. La unidad de accionamiento se puede accionar manualmente o se puede accionar mediante un medio de 

accionamiento apropiado, par ejemplo un motor electric°, o similares. Ventajosamente la excitaci6n se puede realizar 

de modo que aparece un tirado rftmico de las vasijas de ordefio, lo que se puede conseguir par ejemplo con la ayuda 

de un disco excentrico en conexion con un motor. En variantes ventajosas el dispositivo de sujeciOn este acoplado con 

el aparato de estimulaciOn, de modo que los componentes correspondientes del aparato de estimulaciOn tambien se 

25 pueden usar para el post-orderio. Entonces, por ejemplo, el estribo del dispositivo de estimulaciOn puede estar provisto 

de un segundo componente de estribo abatible hacia abajo, para inmovilizar las secciones de manguera y tirar de estas 

luego, en caso de necesidad periOdicamente, a una posiciOn deseada, estando configurada la unidad de accionamiento 

del aparato de estimulacion luego para poder alcanzar la posicion. 

En otras formas de realizacion estan previstos aparatos que garantizan un ajuste de as vasijas de ordefio con una 

30 orientaci6n predeterminada en el dispositivo de retenci6n, de modo que los dispositivos de limpieza correspondientes 

se pueden conectar en las vasijas de ordeno que requieren una posiciOn siempre constante de las vasijas de ordefia 

En otra variante al menos las zonas de las conexiones de nnangueras, que conectan las vasijas de orderio con el vacfo 

de funcionamiento u otras fuente, pueden estar concebidas en su configuraciOn de modo que la forma de las 

conexiones de manguera en conexi6n con un guiado correspondiente produce una elevada estabilidad frente a una 

35 retorcimiento de la conexiOn de mangueras. Asf un perfilado apropiado de la seccion transversal puede servir para que 

sea posible una resistencia elevada frente a fuerzas de torsiOn en el dispositivo de retenciOn. En particular se puede 

conseguir un perfilado correspondiente par integraciOn de varias limas de control y/o Ifneas de estimulaciOn en la 

manguera que conduce la leche. 

Segun otro aspecto de la presente invenciOn se proporciona un equipo de ordefio que comprende varias vasijas de 

40 orderio, varies mangueras de conexiOn, quo estan conectadas con la vasija de order)°, y un dispositivo de retencian 

segun una de las reivindicaciones anteriores. 

Debido al dispositivo de retenciOn segun la invencion, el equipo de ordeflo puede presentar una estructura basicamente 

mas sencilla que en los equipos de orderio convencionales, pudiendose evitar en particular un colector de leche 

pesado e inmanejable en las partes mOviles del equipo de orderio. Segun se ha expuesto exteriormente, de este modo 

45 la aplicaciOn de las vasijas de orderio puede desarrollarse de manera esencialmente mas confortable, dada que sOlo se 

debe manejar el peso de una vasija de orderio individual al contrario de algunos kilogramos de un equipo de orderio 

convencional. 

Las mangueras de conexiOn pueden presentar en este caso Ifneas que conducen leche, Ifneas de control y Ifneas de 

estimulaciOn, pudiendo estar acopladas totalmente o parcialmente las Ifneas correspondientes para una vasija de 

50 ordefio. 

En un perfeccionamiento ventajoso, cada manguera de conexiOn presenta al menos una Ifnea de guiado de leche y 

una Ifnea de control en un revestinniento de mangueras comun. Con esta disposiciOn se mantiene pequerio el nirmero 

de las conexiones de mangueras requeridas. Ademas, mediante una configuraciOn semejante se puede nnantener bajo 

el caste de fabricaciOn cuando la manguera de conexion se produce con al menos la Ifnea que conduce leche y la Ifnea 

55 de control en un procedimiento de fabricacion com(m. Adernas, en las Ifneas de control tambien pueden estar 

integradas Ifneas que estan previstas para la excitaciOn del dispositivo de conmutacion de vacfo, de modo que peso a 
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estas lineas adicionales no se aumenta el nirmero de las mangueras de conexi6n. Tambien pueden estar previstas 

limas electricas dentro del revestimiento de nnangueras, de modo que se produce una protecciOn correspondiente para 

las limas electricas. 

Ventajosamente cada manguera de conexion o caja vasija de ordeno presenta un elemento de mando para hacer 

5 conmutable al menos el vacfo de ordefio respecto a cada vasija de ordeno. Una disposiciOn correspondiente de un 

elemento de conmutacion en la vasija de ordefio o en la manguera de conexion correspondiente permite una aplicacion 

o retirada extremadamente cOmodas de las vasijas de ordefio, dado que la conexiOn y desconexiOn del vacio de 

ordeno puede tener lugar inmediatamente antes de la aplicaciOn o retirada de la vasija de order)°, eventualmente con 

sOlo una mano. 

10 Segun otro aspecto de la presente invenciOn se proporciona un puesto de ordeno con un soporte para la retenciOn y 

guiado de una Ifnea de !eche y una Ifnea de control, varias vasijas de orderio que estan en conexiOn de fluido con la 

lir-lea de leche y la linea de control, y un dispositivo de retenciOn segun una de las reivindicaciones anteriores. Mediante 

la aplicaciOn del dispositivo de retencion segOn la invencion se producen ventajas correspondientes para el puesto de 

orderio durante el ordefio de animales, segOn se han expuesto ya anteriormente. 

15 Ventajosamente el dispositivo de retencion esta colocado en el soporte mediante el dispositivo de fijaci6n, posibilitando 

el soporte y/o el dispositivo de fijaciOn en perfeccionamientos ventajosos un giro del dispositivo de retencion en varias 

direcciones, a fin de conseguir con ello una posician de funcionamiento y/o limpieza optimizada. 

En otra forma de realizaciOn ventajosa, en el puesto de ordefio esta previsto un guiado de mangueras colocado en el 

soporte, estando configurado el guiado de mangueras para establecer la conexion de fluido entre las vasijas de ordefio 

20 y la Irnea de leche en la primera y la segunda fase de funcionamiento. Por ejemplo, los aparatos correspondientes se 

pueden usar para el guiado, retenci6n y ajuste de mangueras de leche correspondientes de sistemas de soporte 

convencionales para los puestos de ordefio tambien en conexiOn con el dispositivo de retenciOn segun la invenciOn, de 

modo que se consigue un grado elevado de compatibilidad con instalaciones existentes. 

Segun la invenciOn segun otro aspecto se proporciona un dispositivo actuador para la generaciOn de un movimiento de 

25 un equipo de ordefio segun la reivindicaciOn 41, presentando el dispositivo actuador un aparato de retenciOn para la 

fijaciOn del dispositivo actuador en una posici6n espaciada respecto al equipo de ordefio. Ademas, el dispositivo 

actuador comprende un elemento actuador que se puede acoplar con un componente flexible, que esta conectado con 

el equipo de ordefio durante el proceso de ordeho, y por ello conferirle al componente flexible un movimiento en al 

menos una direcci6n. 

30 El dispositivo actuador segun la invencion se puede colocar por consiguiente en una posici6n apropiada cualesquiera, 

de modo que puede tener lugar un acoplamiento a traves de un componente flexible, por ejemplo una manguera de 

leche, una manguera pulsadora o similares, con el equipo de order*, de modo que el movimiento correspondiente 

transferido al componente flexible tambien se vuelve efectivo en el equipo de ordefio. Mediante el dispositivo actuador 

segim la invenciOn se puede conseguir por consiguiente en un grado deseado consabido un desacoplamiento de la 

35 pulsacion requerida para el ordefio de un movimiento del equipo de ordefio requerido para otros efectos. Por ejemplo, 

mediante el dispositivo actuador segun la invencion puede tener lugar una estimulacion eficiente antes del proceso de 

ordefio real, sin que se requiera una fase de estimulaciOn manual. Con esta finalidad el dispositivo actuador puede 

estar configurado, por ejemplo, para provoca un movimiento correspondiente del equipo de ordefio en la ubre durante 

un period° de tiempo deseado, por ejennplo, un minuto o nnas largo, de modo que se vuelve efectiva la hormona 

40 requerida para el orderio en la ubre. Para ello puede ser ventajoso ajustar completamente la pulsacion durante esta 

fase de estimulacion y mantener cerrado el canal del pez6n de la teta per plegado de la pezonera, de modo que 

esencialmente no se ordefia leche durante la fase de estinnulacion. Cuando la al menos una direccion en la que el 

elemento actuador puede mover el componente flexible esta orientada de modo que se consigue una posicion oblicua 

deseada del equipo de ordefio en la ubre, entonces se puede usar el dispositivo actuador segun la invenciOn tambien 

45 de manera eficiente para la inclinacion del equipo de order)°, a fin de realizar por consiguientes sensaciones de 

estimulaciOn diferentes durante el proceso de ordefio sobre, per ejemplo, el cuarto delantero y trasero de la ubre. 

Mediante el dispositivo actuador segun la invenciOn tambien se pueden provocar de manera dirigida los movimientos 

en el equipo de ordefio durante el proceso de ordefio real, de mode quo se puede conseguir un ordeno estimulante de 

manera eficiente. El ordefio estimulante es importante en particular en los tres primeros meses despues del nacimiento 

50 del becerro, para generar la hormona prolactina necesaria para la activaciOn a largo plazo de las celulas formadoras de 

leche en cantidad suficiente. Con una cantidad suficiente de la hormona de activaciOn prolactina, quo se puede 

conseguir mediante un order* estimulante dirigido, se aprovecha el potencial genetic° del animal y per consiguiente en 

conexi6n con una salud mejorada de la ubre contribuye a una producci6n de lecho mayor. 

Tambien durante el post-ordefio automatic° se puede ocasionar una relajaciOn de la musculatura lisa de la ubre 

55 mediante el dispositivo actuador segim la invencion, de modo que se evita una contraccion de la musculatura quo se 

puede provocar, per ejemplo, per la penetraciOn de vacio en la teta. Per consiguiente se mejora en conjunto la 

produccion de lecho, consiguiendose mas leche en menos tiempo con coste reducido del personal especializado. En 
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particular mediante el dispositivo actuador segen la invenciOn se puede configurar mas uniformemente la distribuci6n 

de la oxitocina por un movimiento mas dirigido del equipo de ordefio en la ubre, de modo que en conexiOn con la 

relajaciOn mejorada de la musculature de la ubre se puede conseguir un grado de vaciado mayor con tiempo de ordetio 

reducido en conjunto. Debido al mejor vaciado se mantiene, por un lado, la producciOn de leche a un nivel elevado y, 

5 por otro lado, se dispersan los componentes indeseados de la leche, por ejemplo germenes patOgenos, etc. de forma 

ampliada fuera las zonas superiores de los cuartos de la ubre. Tambien se puede remediar el bloqueo de la leche en 

particular de animales jevenes, dado que el dispositivo actuador segun la invenciOn posibilita una estimulaciOn suave y 

fiel a la natural. En particular se puede obtener una estimulacion a sacudidas con orientaci6n correspondiente de la 

direcci6n de movimiento del element° actuador. Por ejemplo, el elemento actuador puede estar configurado de modo 

10 que se provoque un movimiento en la direcci6n longitudinal del componente flexible, por ejemplo de la manguera de 

leche, de modo que por ello en las vasijas de ordetio se produzca en conjunto un movimiento hacia la base de la teta. 

Por la supresion o evite del "amartilleado" de la teta en la estimulaciOn convencional, inducida por el pulsador se puede 

reducir de manera decisive un deterioro del recubrimiento interior de la teta. 

Otra ventaja del dispositivo actuador segen la invencion consiste en que este se puede usar en instalaciones de ordelio 

15 ya existentes, dado que el dispositivo de retenciOn permite una fijacion correspondiente del dispositivo actuador en una 

posicion apropiada, por ejemplo en el varillaje o brazo de retencion del puesto de ordefio, de nnodo que permite un 

contacto mecanico con un componente flexible, por ejemplo la manguera de leche y/o la manguera pulsadora. Tambien 

es posible una fijaci6n del dispositivo actuador segen la invenciOn en un dispositivo de tracciOn para el ajuste de la 

inclinacion del equipo de ordetio en referencia a la ubre del animal. Mediante una disposici6n correspondiente se 

20 pueden provocar tanto movimientos estinnulantes en la ubre del animal, como tambien un movimiento que se requiere 

para el reglaje de las vasijas de orderio en referencia a la ubre del animal. Evidentemente tambien se pueden combinar 

los dos movimientos, de modo que alrededor de una "posicion central" deseada que se corresponde con un Angulo de 

reglaje deseado se puede ocasionar un movinniento estimulante correspondiente. 

Segun la invenciOn un dispositivo actuador comprende un aparato de control que este conectado funcionalmente con el 

25 elemento actuador y este configurado para inducir al elemento actuador a un movimiento controlado. 

La previsiOn de un aparato de control posibilita una amplia automatizacion del proceso de orderio, pudiendo tener lugar 

por ejemplo un control temporal del movimiento mediante el aparato de control. Por ejemplo se puede controlar el 

movimiento requerido para una preestimulaciOn eficaz mediante el aparato de control, de modo que se respeta de 

forma fiable el tiempo minim° requerido, que se necesita para la difusiOn y el transporte de la oxitocina, sin que sea 

30 necesaria una intervencion manual. 

En otra forma de realizaciOn preferida, el aparato de control este configurado entonces para determinar la intensidad 

y/o el desarrollo temporal del movimiento controlado. Esta configuraciOn del aparato de control posibilita un grado 

elevado de flexibilidad en la realizaciOn del proceso de orderio, dado que por ejemplo el desarrollo temporal, asi como 

la intensidad de la estimulaciOn se puede determinar mediante el aparato de control Por ejemplo, se puede realizar otro 

35 tipo de movimiento y por consiguiente tipo de estimulacion durante el preestimulacion durante un period() de tiempo 

prescrito, por ejemplo al menos un minuto, que luego pasa a una estimulacion menos intensive durante el proceso de 

orderio real. En particular puede ser ventajoso generar impulsos de estimulaciOn a sacudidas mediante el aparato de 

control, para simular por consiguiente un choque correspondiente del becerro durante el proceso de succi6n natural. 

En un perfeccionamiento ventajoso de la presente invencion, el aparato de control este configurado ademas para 

40 comunicarse con un dispositivo sensor y controlar el elemento actuador en base a una serial del dispositivo sensor. 

Con frecuencia en la instalacion de ordefio estan presentes sensores correspondientes para la deteccion de 

caracteristicas consabidas caracteristicas del proceso de orderio. Por ejemplo, con frecuencia este previsto un sensor 

de circulaciOn de leche para supervisar el desarrollo del proceso de ordeno. Ademas, con frecuencia se usan sensores 

para detectar una o varies propiedades de la leche orderiada. Por ejemplo se puede determinar el numero de los 

45 floculos de pus durante el orderio, o se puede medir la conductividad electrica de la leche para obtener con ello una 

medida de la proporcion de sales en la leche, lo que puede dar de nuevo una explicaciOn sobre el estado de salud de la 

ubre. Por consiguiente nnediante el control del elemento actuador en base a una sena' de sensor correspondiente se 

puede configurar todavia mas eficientemente el proceso de orderio mediante el dispositivo actuador segun la invencion, 

dado que por ejemplo el tipo y/o la intensidad de la estimulacion se puede adaptar correspondientemente durante el 

50 ordefio o, por ejemplo, se puede modificar la orientaciOn del equipo de ordeno en la ubre. Por ejemplo, una 

modificaciOn abrupta en la curve de flujo de !eche puede denotar que los cuartos de la ubre ya estan ordeliados y 

vaclos o estan prOximos a ello, de modo que una nueva estimulaciOn correspondiente del equipo de orderio puede 

conducir a una estimulacion menor y por consiguiente a una predisposicion al ordeno menor de estos cuartos de la 

ubre. Evidentemente el dispositivo actuador segun la invenciOn tambien se puede hacer funcionar en base a otros 

55 elementos sensores. 

En otra forma de realizaciOn ventajosa, el equipo sensor este configurado para generar una selial representative del 

estado del proceso de ordefio y/o para el estado de estimulacion de un animal. 
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Segun se ha mencionado anteriormente, el estado del proceso de ordeiio se puede determinar eventualmente 

mediante el contenido de floculos y/o el contenido de sales de la leche ordefiada. En formas de realizaciOn ventajosas 

esta previsto un sensor de flujo de leche con el que se puede detectar el desarrollo temporal del flujo de leche. En 

ejemplos especialmente ventajosos el sensor de flujo de leche esta configurado para detectar el flujo de leche casi 

5 continuamente, de modo con ello tambien se puedan determinar los asi determinados ritmos de distensiOn del animal. 

La curva de flujo de leche muestra en una simulacion adecuada durante el ordefio un hinchado y deshinchado 

caracteristico del flujo de !eche, de lo que se puede concluir sobre el estado de distensi6n y con ello sobre el estado de 

estimulacion del animal. Mediante la curva de flujo de leche se puede realizar por consiguiente un control del tipo y/o 

intensidad del movinniento provocado por el elemento actuador en el equipo de ordeno. Por ejemplo, mediante un 

10 movimiento reforzado y/o mediante una modificacion de la frecuencia se puede ajustar otro tipo de estimulaciOn 

durante el ordefio en el caso de una desviacion de la curva de flujo de leche de un valor de consigna. En formas de 

realizaciOn ventajosas, con esta finalidad se pueden elaborar individualmente datos de referencia correspondientes 

para animales individuales, que luego se usan para el control del elemento actuador. Asi en el caso de una desviacion 

de los datos de referencia, que pueden estar depositados por ejemplo como curva de referenda, como puntos de 

15 datos, etc. en una memoria, se puede inducir a una modificaciOn del movimiento del equipo de ordeno. Asi en el caso 

de una caida prematura del flujo de !eche en comparaciOn a los datos de referenda puede tener lugar una estimulacion 

reforzada, u otra posiciOn oblicua del equipo de ordefio. Para mantener constantemente los datos de referencia en un 

estado actual, los datos actuales del flujo de leche se pueden ligar con los datos de referenda, por ejemplo, en forma 

de un valor medio mOvil o algoritmos similares. En otros casos pueden estar previstos aparatos sensores que muestran 

20 el estado de estimulaciOn del animal, de modo quo por ejemplo se puede ajustar correspondientemente la duraci6n y/o 

la intensidad del movimiento estimulante provocado por el elemento actuador. Un elemento sensor correspondiente 

que detecta el estado de estimulaciOn puede comprender un aparato que detecte, por ejemplo, la frecuencia de paso 

y/o el movimiento de la cola, por ejennplo, elevacion de la cola, el contenido de oxitocina en la sangre o el estado de la 

teta. 

25 Los aparatos sensores que determinan, por ejemplo, la frecuencia de paso o el movimiento de la cola del animal se 

pueden basar en conceptos diferentes, por ejemplo, en un aparato sensor para la posiciOn de la cola puede estar 

previsto un dispositivo para la medici6n de la inclinacion, por ejemplo, un interruptor de inclinaciOn. Los elementos 

sensores correspondientes estan disefiados ventajosamente para una comunicaciOn inalambrica y se pueden dejar en 

el animal durante periodos de tiempo mas largos, de modo quo eventualmente tambien se pueden consultar otras 

30 informaciones y usar con finalidades de supervisiOn o evaluaciOn. Asi, por ejemplo, el dispositivo actuador segirn la 

invencion puede estar configurado para una comunicaciOn de forma inalambrica con un element° sensor 

correspondiente en la cola del animal, a fin de supervisar con ello durante la fase de preestimulacion la efectividad de la 

estimulaciOn y eventualmente adaptar correspondientemente el movimiento estimulante. En otros ejemplos puede estar 

previsto un aparato sensor correspondiente, que reconoce el estado de excitacion de la teta en una o varias vasijas de 

35 ordefio. Dado que tipicamente en el caso de estimulaciOn satisfactoria de las tetas estas se erigen, este estado se 

puede detectar en la vasija de ordefio, por ejemplo, por un componente sensible a la presion sobre o en la pezonera. 

Ademas, la frecuencia de paso de los animales durante el proceso de ordefio puede dar explicaciones sobre si el 

proceso de orderio se considera en la actualidad como desagradable por parte del animal. En base a las senates 

correspondientes se puede reajustar entonces el movimiento estimulante y/o la posicion del equipo de ordefio en la 

40 ubre. En otras formas de realizacion se pueden usar eventualmente dos o varios aparatos sensores con sefiales 

correspondientes, para obtener un reconocimiento univoco del estado de estimulaciOn y poder reaccionar 

correspondientemente mediante el dispositivo actuador. 

En otra forma de realizacion ventajosa, el dispositivo actuador esta configurado adernas para controlar un aparato 

pulsador conectado con el equipo de ordefio. 

45 De esta manera el proceso de ordefio se puede configurar mas eficientemente, dado quo el nnovimiento, por ejennplo el 

movimiento de estimulacion, se puede coordinar en el equipo de ordefio de forma eficiente con el funcionamiento del 

aparato pulsador. Por ejemplo, se puede realizar un control de modo quo solo despues de la finalizacion de la fase de 

preestimulaciOn se excita entonces el aparato pulsador para comenzar el proceso de ordefio real. Por ejemplo, puede 

tener lugar un pliegue permanente de la pezonera, ventajosamente con sOlo aplicaciOn baja de presion exterior y sOlo 

50 en el caso de vacio de funcionamiento, durante la fase de estimulaciOn por el dispositivo actuador, y solo en el caso de 

un tiempo de estimulacion terminado correspondientemente se enciende el aparato pulsador por parte del dispositivo 

actuador a fin de poner en marcha el proceso de ordefio real. En particular cuando el aparato de control del dispositivo 

actuador esta conectado con los sensores correspondientes, quo indican el estado de estimulaciOn del animal, puede 

tenor lugar una coordinaciOn muy eficiente del aparato pulsador y el dispositivo actuador, dado que entonces se puede 

55 desencadenar de forma fiable el proceso de ordeno cuando existe la predisposiciOn al ordefio correspondiente del 

animal. Evidentemente tambien son posibles otros desarrollos del proceso de ordefio mediante la coordinacion del 

dispositivo actuador y el aparato pulsador. Por ejemplo, eventualmente puede ser ventajoso interrumpir brevemente el 

proceso de ordefio dado el caso y realizar una fase de estimulaciOn mas intensiva o configurada correspondientemente  

a fin de elevar de nuevo, por ejemplo, el nivel de oxitocina y nivel de prolactina, sin que anteriormente se succione 

60 completamente la leche de las cisternas y pudiera tenor lugar una contracciOn de la musculatura de la ubre en base al 
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vacio que penetra. 

En otra forma de realizaciOn, el dispositivo actuador esta configurado para controlar una frecuencia de pliegue y/o una 

aplicaciOn de presi6n de una pezonera excitada neumaticamente por el aparato pulsador al menos durante un period° 

de estinnulacion del aparato pulsador. 

5 En tanto que el dispositivo actuador segun la invencion puede acceder directamente a la frecuencia y/o la aplicaciOn de 

presiOn durante el pliegue de la pezonera, es posible con ello una coordinacion muy flexible del funcionamiento del 

dispositivo actuador y el aparato pulsador. For ejemplo, durante la preestimulacion la frecuencia de pliegue se puede 

seleccionar relativamente elevada con una aplicaciOn de presi6n relativannente baja, de modo que no se deterioren las 

paredes de mucosas del lado interior de la teta, y se impide un ordefio de la leche de cisternas durante la fase de 

10 estimulacion, pero consiguiendose todavfa un grado consabida de estimulaciOn de la teta. Simultaneamente mediante 

el dispositivo actuador se puede generar un movimiento adicional, por ejemplo, un movimiento a sacudidas, de modo 

que en combinaciOn se consigue una estimulaciOn mas eficiente, determinandose la coordinaciOn de los dos aparatos, 

es decir, el aparato pulsador y el dispositivo actuador, ventajosamente sOlo por un aparato, de modo que siempre se 

produce un desarrollo fiable de todo el proceso de ordefio. Ademas, esta forma de realized& posibilita configurar el 

15 proceso de ordefio mas flexiblennente de lo que serfa posible mediante excitaciones individuales correspondientes del 

aparato pulsador y el dispositivo actuador. En particular mediante la cooperaciOn del pulsador con el dispositivo 

actuador se puede mejorar la estimulaciOn durante todo el proceso de order)°, de modo que mediante este ordeno 

estimulante se pueden aumentar a largo plazo la producciOn de leche y la salud de la ubre. 

En otra forma de realized& ventajosa, el dispositivo actuador este configurado edemas para modificar una inclined& 

20 de los ejes longitudinales de las vasijas de ordefio del equipo de orderio en referencia a la ubre del animal durante el 

proceso de ordeno. 

SegOn se ha explicado anteriormente, puede ser ventajoso ajustar la inclinaciOn de las vasijas de orderio durante el 

proceso de ordeno o durante fases consabidas del proceso de ordefio a un valor deseado, para conseguir con ello una 

estimulacion modificada de cuartos diversos de la ubre. En este caso se puede conseguir una modificaci6n 

25 correspondiente de la inclinacion, generandose por ejemplo una traccion en una manguera de leche o una manguera 

pulsadora o una tracci6n en un dispositivo de tracciOn correspondiente. En este caso el ajuste de la inclinaciOn tambien 

se puede controlar a distancia y/o realizar de forma automatizada por accionamiento manual de un bot6n o un 

elemento de mando similar, pudiendose realizar eventualmente el ajuste de la inclinaciOn tambien en base a las 

sefiales de sensores que representan el estado del proceso de orderio y/o el estado de estimulaciOn. 

30 En otra forma de realized& ventajosa, el elemento actuador esta configurado para otorgarle al componente flexible un 

movimiento al menos en una segunda direcci6n orientada independientemente linealmente respecto a la primera 

direcci6n. 

En base a esta conmutacion del elemento actuador es posible provocar de manera muy flexible movimientos 

estimulantes del equipo de ordetio en la ubre, de modo que se consigue en conjunto un efecto de estimulaciOn 

35 mejorado. 

En otra forma de realizaciOn, el aparato de control este configurado edemas para estimar una desviaciOn ocasionada 

por el elemento actuador en el equipo de ordeno para al menos dos movimientos diferentes del elemento actuador y 

realizar la excited& del elemento actuador en base a la estimacion. 

Una configuraciOn correspondiente del dispositivo actuador pernnite por consiguiente valorar el efecto del movimiento 

40 del element° actuador y realizar la excitaciOn posterior del elemento actuador en funciOn de esta valoracion. Por 

ejemplo, el tipo del movimiento resultante en el equipo de orderio, que se pone en marcha por el element° actuador, 

puede depender claramente del estado del sistema mecanico, es decir, del componente flexible, el equipo de order)°, 

la ubre y similares, de modo que se puede seleccionar un movimiento de simulaciOn del elemento actuador favorable 

para el sistema mecanico en cuestiOn. Entonces es posible, por ejemplo, determinar un rango resonante del sistema 

45 mecanico mediante detecciOn de la energfa necesaria para el movimiento del elemento actuador con una amplitud 

dada, a fin de provocar por consiguiente un movimiento en el equipo de ordefio de nnanera muy eficiente. 

En otra forma de realizaciOn, el elemento actuador se puede acoplar con una nnanguera de leche flexible y/o con una 

manguera pulsadora flexible, que estan en conexion de fluido con el equipo de order)°, para la generaci6n de 

movimientos. 

50 De esta manera el dispositivo actuador se puede conectar mecanicamente de manera relativamente sencilla con el 

equipo de ordefiro, fijandose este dispositivo por ejemplo con un brazo de orderio o varillaje de orderio nnediante el 

dispositivo de retencion y acoplandose el elemento actuador nnovil de forma mecanica con una de las limas de 

conexi6n. Para ello segun la naturaleza del elemento actuador puede estar previsto un dispositivo de fled& 

correspondiente, de modo que la manguera de leche y/o la manguera pulsadora se pueden conectar de forma rapida y 
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sencilla con el elemento actuador mOvil. 

En otra forma de realizaciOn ventajosa, el elemento actuador este configurado de modo que se puede acoplar con un 

aparato que este previsto para el ajuste de la orientaciOn de las vasijas de ordefio en relacion a la ubre. 

Segun se ha mencionado ya anteriormente, puede ser ventajoso ajustar la solicitacion mecanica y con ello el efecto 

5 estinnulante, que se provoca mediante el equipo de ordeno en los cuartos individuales de la ubre, confornne a las 

circunstancias del animal o conforme al desarrollo del order°, de modo que se consigue un vaciado lo nnas uniforme 

posible de los cuartos individuales de la ubre. Con frecuencia estan previstos para ello en puestos de ordefio 

convencionales brazos de ordefio o dispositivos de traccion correspondientes, de modo que mediante una traccion 

correspondientes se puede desviar el eje longitudinal de las vasijas de orderio mas o menos desde la posiciOn vertical. 

10 Segun la invenciOn el elemento actuador este configurado ahora de modo que se puede acoplar con un aparato de 

tracci6n correspondiente, de manera que se transmite un movimiento del equipo de ordeno a la ubre a traves del 

movimiento mecanico del elemento actuador y a traves del dispositivo de tracciOn. En algunas formas de realizaciOn se 

puede ajustar en este caso en general la inclinaciOn de las vasijas de orderio mediante el dispositivo actuador segun la 

invencion, pudiendose generar entonces adicionalmente o alternativamente tambien un movimiento estimulante del 

15 equipo de ordefio. Par ejemplo, la posiciOn de las vasijas de order° tambien se puede seguir de manera apropiada 

durante el proceso de ordefio, pudiendo tener lugar el seguimiento en base a un desarrollo preajustado y/o en base a 

sefiales de sensores y/o par iniciativa de un operador. 

En un perfeccionamiento ventajoso, el elemento actuador comprende un aparato de accionamiento neumatico. 

Mediante un aparato de accionamiento neumatico se puede Ilevar a efecto una estructura mecanica relativannente 

20 sencilla con caste proporcionalnnente pequefio en la alimentaciOn del aparato de accionamiento. Dado que en una 

instalaciOn de ordefio se usan aparatos operados en particular de forma neumatica, en general estan presentes 

dispositivos correspondientes para la alinnentaciOn de aparatos neurnaticos de este tipo y tambien se pueden usar para 

la alimentaciOn con aire comprimido o vacfo del aparato de accionamiento neumatico. 

En otra forma de realizacion el elemento actuador comprende un dispositivo de accionamiento electric°. Los 

25 dispositivos de accionamiento electricos ester' disponibles en una configuraci6n economica y variada y permiten con 

ello una excitacion mecanica compacta y fiable del elemento actuador. En particular en conexi6n con una unidad 

electronica de potencia correspondiente se puede conseguir un grado elevado de flexibilidad para el movimiento 

mecanico del elemento actuador, par ejemplo con vistas a la frecuencia y/o intensidad de un desvfo mecanico. 

En otra forma de realizaciOn este previsto ademas un aparato transformador accionado neumaticamente, para 

30 proporcionar energfa electrica para la alimentaciOn de uno o varios componentes. Mediante un aparato transformador 

accionado neumaticamente de este tipo se puede generar, par ejemplo, una tensiOn de alimentacion para un aparato 

de control y/o elementos sensores y/o elementos de visualizaciOn y/o aparatos de comunicaci6n, debiendose prever 

solo una alimentacion del dispositivo actuador can aire comprimido o vacfo, de modo que es bajo el caste para una 

instalaciOn del mismo dispositivo actuador segUn la invencion en instalaciones de order° ya existentes. En otras 

35 formas de realizaciOn puede estar previsto un aparato transformador electromagnetic° que este acoplado 

mecanicamente can el elemento actuador, de modo que debido a la energfa electrica generada par el aparato 

transformador sea posible una estimaciOn del movimiento mecanico del elemento actuador. Con disefio 

correspondiente la energfa generada para la estimacion del movimiento mecanico del elemento actuador tambien se 

puede usar ademas para la alimentaciOn de uno o varios componentes del dispositivo actuador o componentes 

40 sensores en conexion con este. Por ejemplo, mediante el aparato transformador electromagnetic° se pueden detectar 

el desvfo alcanzado realmente y/o frecuencia del movimiento del elemento actuador y usar eventualmente para la 

localizacion de rangos resonantes del sistema mecanico global. 

SegOn otro aspecto de la presente invenciOn, una instalacion de ordeno para el ordefio a maquina de animales 

comprende una instalaciOn de vacfo que este configurada para proporcionar un vaclo requerido para la succion de la 

45 leche. Ademas, la instalaciOn de ordefio comprende un equipo de orderro con varias vasijas de order)°, las cuales 

estan en conexiOn de fluido con la instalaciOn de vaclo a traves de primeras Ifneas flexibles al menos par secciones. 

Ademas, esta previsto un aparato pulsador que este en conexiOn de fluido con las vasijas de ordefio a traves de una 

segunda lima flexible par secciones y esta configurado para ocasionar un pliegue de una pezonera en cada una de las 

vasijas de orderio de manera controlada. Finalmente la instalacion de ordefio comprende un dispositivo actuador segun 

50 una de las formas de realizacion anteriores. 

Es decir, la instalacion de ordeno segun la invenciOn presenta un dispositivo actuador que es capaz de ocasionar 

adicionalmente al aparato pulsador convencional un movimiento del equipo de orderio en la ubre, para configurar mas 

eficientemente par consiguiente el proceso de ordefio mediante estimulaciOn adicional y/o modificaciOn del angulo de 

inclinacion del equipo de order°. Mediante el dispositivo actuador se pueden conseguir entre otras las ventajas 

55 anteriormente mencionadas. 

En otra forma de realizacion esta previsto un dispositivo de tracciOn para el ajuste de un angulo de inclinacion de las 
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vasijas de ordeho en la ubre, estando acoplado mecanicamente el dispositivo actuador con el dispositivo de tracci6n. 

Con una disposiciOn correspondiente se puede conseguir no sOlo una estimulaciOn mas eficiente, sino tambien un 

ajuste autonnatizado de la inclinaciOn del equipo de orderio en la ubre. 

En otra forma de realizaciOn ventajosa, la instalaciOn de ordelio presenta un control que esta conectado al nnenos 

5 funcionalmente con el dispositivo actuador y esta configurado para inducir a este a un movimiento controlado del 

elemento actuador. 

La prevision de un control correspondiente permite por consiguiente un grado elevado de flexibilidad durante el ajuste 

de un movimiento de estimulaciOn deseado. Por ejemplo, puede estar implementado un desarrollo de estimulaciOn 

predeterminado en el control, de modo que de manera fiable se desarrolla un programa de estimulaciOn 

10 correspondiente en cada animal de manera automatizada. En otros ejemplos el control puede estar configurado de 

modo que el desarrollo de la estimulacion se puede modificar de manera sencilla, de modo que se pueden tener en 

cuenta propiedades y/o eventos especificos del animal en el proceso de orderio. En este caso el control puede estar 

incluido en un componente cualesquiera de la instalaciOn de ordeno, por ejemplo el dispositivo actuador, o este puede 

estar presente como equipo individual que esta conectado con el dispositivo actuador. En una forma de realizaciOn 

15 para ello puede estar previsto un aparato de comunicaciOn inalambrico en el control y el dispositivo actuador, de modo 

que puede tener lugar una uni6n sencilla del control. Por ejemplo, el dispositivo actuador puede estar configurado de 

modo que este sigue un desarrollo predeterminado y solo realiza una modificacion correspondiente en el desarrollo del 

movimiento en caso de necesidad debido a una orden transmitida de forma inalambrica por el control. De esta manera 

una unica persona puede supervisar el proceso de ordeho para una multiplicidad de animales e intervenir par control 

20 remoto en el proceso de orderio correspondiente cuando esten previstos, par ejemplo, una multiplicidad de equipos de 

orderio en combinacion con dispositivos actuadores. En este caso a cada dispositivo actuador individual se le puede 

asignar una Onica codificacion, de modo que mediante el control se puede acceder de manera dirigida a un dispositivo 

actuador muy especial. Por ejemplo, el orderiador puede observar que los cuartos delanteros de la ubre de un animal 

estan orderiados y relativamente vacios, mientras que los cuartos traseros de la ubre todavia muestran un grado de 

25 Ilenado clarannente mas elevado, de modo que el ordefiador puede modificar entonces, par ejemplo, la inclinaciOn del 

equipo de orderio mediante una orden transmitida correspondientemente de forma inalambrica al dispositivo actuador 

correspondiente, de modo que las tetas de los cuartos traseros de la ubre experimentan una solicitaciOn mecanica 

mayor. Evidentemente tambien se pueden realizar otros desarrollos del procedimiento mediante una union inalambrica 

de un aparato de control, por ejemplo el ajuste del movimiento estimulante por selecciOn de una frecuencia y/o 

30 intensidad indeseada. 

En otra forma de realizacion ventajosa, la instalacion de order* presenta un aparato sensor para la detecciOn de una 

propiedad relevante para el proceso de orderio. 

Mediante un aparato sensor de este tipo se logra configurar el proceso de ordeho todavia mas eficientemente, dada 

que estan disponibles al menos temporalmente informaciones correspondientes del aparato sensor, por ejemplo, el 

35 dispositivo sensor puede detectar las propiedades con vistas a la calidad de la leche y/o cantidad de leche y/o el estado 

de excitaciOn del animal y/o el tipo o intensidad del equipo de orderio en la ubre o similares. 

En otra forma de realizacion ventajosa, el control esta configurado para recibir una serial de sensor del aparato sensor 

y controlar el dispositivo actuador en base a la serial de sensor. De esta manera se consigue un uso 

extraordinariamente eficiente del dispositivo actuador segOn la invenciOn, dada que el movimiento del equipo de orderio 

40 en la ubre se adapta de manera individual en funci6n del estado actual. 

En otra forma de realizacion ventajosa, el control esta conectado funcionalmente con el aparato pulsador y esta 

configurado entonces para controlar el funcionamiento del aparato pulsador. Con esta forma de realizaciOn se puede 

conseguir una coordinaci6n de la fund& del aparato pulsador y del dispositivo actuador, de modo que por ejemplo 

durante la fase de preestimulacion se puede impedir un orderio no deseado de la leche de las cisternas. 

45 En otra forma de realizaciOn ventajosa, el aparato sensor y el control estan configurados de modo que estos se pueden 

comunicar de manera inalannbrica. De esta manera se puede conseguir una conexion sencilla del aparato sensor y el 

aparato de control, de modo que en el uso practico se consigue un grado elevado de facilidad de empleo. En este caso 

en algunas formas de realizacion el aparato sensor puede estar configurado de nnodo que este presenta una 

alimentacion de energia correspondiente que posibilita un funcionamiento durante period° de tiempo largo, sin que se 

50 deban realizar trabajos de mantenimiento en el aparato sensor. Par ejennplo, puede estar previsto un aparato 

transformador, por ejemplo en forma de un aparato transformador electromagnetic°, que este configurado para la 

conversion, par ejemplo de energia cinetica nnecanica en energia electrica, para cubrir con ello al nnenos una parte de 

la necesidad del aparato sensor. 

En otra realizacion el aparato sensor esta configurado para generar una serial de sensor representativa del estado del 

55 proceso de orderio y/o el estado de estimulaciOn del animal. Mediante un aparato sensor correspondiente se puede 

realizar por consiguiente la estimulaciOn del animal mediante el aparato actuador de manera muy individual. Par 
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ejemplo, la preestimulacion se puede realizar hasta que se alcanza el estado de excitacion deseado del animal, 

pudiendose supervisar el estado del animal durante el proceso de ordeno y pudiendose elevar eventualmente mediante 

una estimulaciOn reforzada o una modificada de nuevo a un nivel deseado. De esta manera se puede conseguir un 

grado de vaciado mayor en conexiOn con un tiempo de ordefio total acortado. Para supervisar por ejemplo el estado del 

5 proceso de order)°, el dispositivo sensor puede presentar un nnedidor del volumen de leche y/o un medidor de calidad 

de leche, por ejemplo en forma de un instrumento para la determinaci6n del flujo de leche, del contenido de sales, etc. 

y similares. Ventajosamente el sensor de flujo de leche esta disenado para una velocidad de muestreo elevada o una 

mediciOn casi continua, de modo que se pueden detectar los ritmos de distensiOn descritos anteriormente, que 

permiten sacar una conclusion respecto a una tensi6n muscular y con ello el efecto de estimulaciOn o se pueden usar 

10 directamente para el control del proceso de estimulacion. Para supervisar o detectar el estado de estimulaciOn del 

animal con vistas a otro modo de comportamiento, el dispositivo sensor puede presentar elementos sensores 

correspondientes que reconocen, por ejemplo, la frecuencia de paso del animal durante el proceso de ordefio, detectan 

el estado de inclinaciOn de la cola, dado que con frecuencia el animal eleva la cola al alcanzar una predisposicion al 

ordefio consabida, reconocen el estado de excitaciOn de las tetas y similares. Los sensores para el pisoteo y la 

15 inclinaciOn de la cola se pueden colocar, por ejemplo, de nnanera sencilla mediante bandas elasticas en las piernas o la 

cola y estan configurados preferentemente como aparatos sensores inalambricos, de modo que es posible sin 

problemas la transmisi6n de datos con el aparato de control. Aparatos sensores correspondientes tambien se pueden 

colocar a largo plazo en el animal correspondiente y en este caso estan configurados preferentennente de modo que 

esta presente una alimentacion de energfa a largo plazo, de modo que tambien se pueden acumular y usar los datos 

20 correspondientes eventualmente para otras finalidades. 

En otra forma de realizacion, el aparato sensor esta configurado para detectar un movimiento del equipo de ordefio o 

de una parte del equipo de ordeno. De esta manera se puede supervisar el movimiento conseguido realmente por el 

movimiento del elemento actuador, que esta acoplado con el componente flexible, en el equipo de order)°, de nnodo 

que debido al movimiento detectado es posible luego una adaptaci6n correspondiente del movimiento del actuador. 

25 Para ello se pueden usar sensores de velocidad, aceleracion, inclinaciOn apropiados y similares. 

El control esta configurado ventajosamente para controlar el elemento actuador en base al nnovimiento detectado. 

En otra forma de realizacion ventajosa, el control esta configurado para estimar la desviaciOn ocasionada por el 

elemento actuador en el equipo de ordefio para al menos dos movimientos distintos del elemento actuador y realizar la 

excitaciOn del elemento actuador en base a la estimacion. Por consiguiente se puede reconocer un tipo de movimiento 

30 favorable para la estimulacion nnediante el control y controlar el dispositivo actuador correspondientemente. De este 

modo se pueden compensar en particular las diferencias del comportamiento mecanico durante la generacion de un 

nnovimiento del equipo de ordeno en la ubre debido a componentes y situaciones diferentes, por ejemplo longitudes 

diferentes de las mangueras de leche, colectores de leche diferentes, etc. 

Esta y otras formas de realizacion ventajosas se pueden deducir de las reivindicaciones adjuntas, asi como de la 

35 descripcion detallada siguiente. 

Ahora se describen otras formas de realizacion a modo de ejemplo en referenda a los dibujos adjuntos, en los que: 

Fig. la muestra esquematicamente un equipo de ordefio convencional; 

Fig. lb representa un detalle de un puesto de ordefio convencional con un equipo de ordefio convencional en la 

posicion de funcionamiento; 

40 Fig. 2a muestra esquematicamente un puesto de ordefio con un dispositivo de retenci6n en vista en perspectiva 

segOn la presente invencion; 

Fig. 2b a 2e muestran esquematicamente otras formas de realizaciOn del dispositivo de retenciOn segOn la invenciOn 

con dispositivos de guiado a modo de ejemplo para el guiado de las mangueras de leche; 

Fig. 2f a 2g muestran ejemplos de realizaciOn a modo de ejemplo para la conexiOn y desconexiOn individual del vacio 

45 de funcionamiento; 

Fig. 2h representa esquematicamente un dispositivo de desconexion para la desconexiOn individual del vacio de 

funcionamiento en caso de cafda del vacfo de ordeno en la teta; 

Fig. 3a muestra un puesto de ordeno con un dispositivo de retenciOn segun la invencion que presenta ademas 

un aparato de estimulaciOn; 

50 Fig. 3b a 3e representan esquematicamente otras formas de realizacion de un dispositivo de retencion segOn la 

invenciOn con aparatos de estimulacion correspondientes; 
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Fig. 4a y 4b muestran esquematicamente un dispositivo de limpieza que esta previsto en el dispositivo de retencion 

segun la invenciOn; 

Fig. 4c muestra esquematicamente el dispositivo de retenci6n en una posici6n de orderio y en una posici6n de 

limpieza, pudiendo salir el fluido residual de las vasijas de orderio en la posiciOn de limpieza y siendo 

5 posible una conexiOn con dispositivos de limpieza externos; 

Fig. 4d y 4e muestran esquernaticamente el dispositivo de retenci6n en una posiciOn para la desinfecciOn intermedia; 

Fig. 4f muestra el dispositivo de retencion, estando fijada la orientacion de las vasijas de orderio; 

Fig. 4g muestra variantes para los distintos perfiles de seccion transversal de manguera, de modo que se 

reduce una torsion de las secciones de manguera en el dispositivo de retencion; 

10 Fig. 5 muestra esquematicamente otra forma de realizaciOn del dispositivo de retenciOn segOn la invenciOn, 

estando previstos elementos sensores y una unidad electrOnica de control, 

Fig. 6a nnuestra una instalacion de orderio con un dispositivo actuador segun la invencion segiin las formas de 

realizaciOn graficas; 

Fig. 6b representa una parte de una instalaciOn de order)°, siendo usado el dispositivo actuador para el ajuste 

15 de un angulo de inclinacion del equipo de orderio; y 

Fig. 6c a 6e muestran ejemplos graficos de dispositivos actuadores con elementos actuadores correspondientes.  

La fig. 2a muestra esquematicamente en vista en perspectiva un puesto de ordeho 250 con un soporte 251 que esta 

configurado para retener y/o guiar las limas de leche 217 y lineas de control 221. Para ello el soporte 251 tambien 

puede presentar dispositivos correspondientes en forma de cables de tracciOn, tornillos de fijaciOn y similares, de modo 

20 que la [Irma de leche 217 y las lineas de control 221 se pueden fijar correspondientemente. Por ejemplo, el soporte 251 

puede estar configurado entonces segt.ln se describe tambien en referencia a la fig. 1 b. En el soporte 251 esta 

colocado un dispositivo de retenciOn 200, pudiendose mover el dispositivo de retencion 200 de un lado a otro al menos 

entre dos posiciones en formas de realizacion preferidas. Para ello el dispositivo de retencion 200 presenta un aparato 

de fijacion 201 que en la forma de realizacion representada esta configurado para la fijaciOn pivotable del dispositivo 

25 200 en el soporte 251. Por ejemplo, el aparato de fijacion 201 puede presentar una articulacion de cabeza esferica que 

se puede fijar en una multiplicidad de posiciones, de modo que el dispositivo de retenci6n 200 se puede orientar de 

manera sencilla en dos o mas posiciones. Por ejemplo, una posicion de funcionamiento preferida del dispositivo de 

retenciOn 200 puede ser de modo que las vasijas de orderio 210, cuando se sujetan por el aparato de retencion 200 en 

una posici6n fijada relativamente entre si durante una primera fase de funcionanniento, estan dispuestas esencialmente 

30 horizontalmente en referencia a su eje longitudinal. En este contexto se indica que el termino de primera fase de 

funcionamiento se debe entender como una fase que ocurre, por ejemplo, inmediatamente antes de un proceso de 

orderio, reteniendose todas las vasijas de orderio 210 por el dispositivo de retencion 200 antes de que una o varias de 

ellas se muevan por acciOn manual de un operario en relaciOn al dispositivo de retenciOn 200. Aunque puede ser 

ventajosa la orientacion casi horizontal de las vasijas de orderio 210 en el dispositivo de retenciOn 200 con vistas al 

35 ensucianniento por particulas de suciedad levantadas que apenas pueden penetrar en el interior de las vasijas de 

orderio 210 con la disposiciOn casi horizontal, entonces en otras fornnas de realizacion el dispositivo de retenciOn 200 

se puede orientar de modo que se puede conseguir una inclinaciOn deseada cualesquiera de las vasijas de ordefio 210 

en la primera fase de funcionamiento. El dispositivo de retenciOn 200 esta configured° edemas de modo que se puede 

acceder manualmente a las vasijas de ordefio 210 en la primera fase de funcionamiento, de modo que dates se puede 

40 mover luego en relaciOn al dispositivo de retenciOn 200 y en relacion a al menos otra vasija de ordefio 210 en varies 

direcciones. La fase cuando todas las vasijas de ordefio 210 estan retiradas del dispositivo de retenciOn 200 se debe 

designar esencialmente como segunda fase de funcionamiento. 

Ademas, en la forma de realizaciOn mostrada el dispositivo de retencion 200 presenta un recipiente 203, que esta 

configurado para recibir al menos parcialmente las vasijas de ordefio 210, siendo posible aun asf un acceso manual a 

45 las vasijas de ordeno 201 individuales. El recipiente 203, que puede estar fabricado por ejemplo de plastic°, of rece una 

proteccion aunnentada frente a ensucianniento y acciones mecanicas en comparaciOn a construcciones "abiertas", en 

las que las vasijas de orderio 210 pueden estar expuestas por ejemplo con superficie relativamente grande. El 

recipiente 203 tambien puede estar fabricado, por ejemplo, por zonas o en conjunto de un material plastic° 

transparente, de modo que siennpre se puede inspeccionar el estado del recipiente de orderio tambien en la primera 

50 fase de funcionamiento. 

Adernas, en formas de realizacion ventajosas esta previsto un dispositivo de guiado 204 que sirve para el guiado de las 

mangueras de leche 202, cuando las vasijas de ordeno 210 se pueden transferir de la primera fase de funcionanniento 

a la segunda fase de funcionamiento. El dispositivo de guiado 204 puede presentar para ello aparatos 

correspondientes en forma de cilindros, carriles de guiado, rodillos y similares, de modo que las vasijas de ordeno 210 
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se pueden mover despues de la retirada de la retencion 200 en relaciOn a esta, dependiendo el radio de accion de la 

configuraciOn del dispositivo de guiado 204. Otras formas de realizaciOn del dispositivo de guiado 204 se explican mas 

detalladamente en referencia a las figuras 2b a 2d. Ademas, en la forma de realizaciOn mostrada este previsto un 

aparato de conmutacion de vacfo 205, que posibilita una conexi6n y desconexiOn individual del vacfo de 

5 funcionamiento en la vasija de orderio 210 y eventualmente en secciones consabidas de la lir-lea de leche 202. En la 

forma de realizacion mostrada este previsto por ejemplo un elemento de valvula 206 controlable que se puede controlar 

mediante un elemento de mando 207. El elemento de valvula 206 puede ser una valvula operada neumaticamente o 

una operada electricamente, presentando el elemento de mando 207 entonces una configuraciOn correspondientes 

para accionar el elemento de valvula 206 en caso de necesidad. El aparato de connnutacion de vacio 205 tambien 

10 puede estar previsto completamente o parcialmente en la retenci6n 200, segun se explica tambien mas detalladamente 

en referencia a las figuras 2e a 2d. 

Durante el use previsto del puesto de ordefio 250 se puede ajustar por ejemplo con la ayuda del soporte 251 

basicamente una altura deseada para el dispositivo de retenciOn 200. Ademas, entonces mediante el dispositivo de 

fijaci6n 201 se selecciona una orientaci6n deseada del dispositivo de retenci6n 200, que posibilita un proceso de 

15 ordefio eficiente. Por ejemplo, segun se muestra en la fig. 2a, el dispositivo de retencion 200 se puede orientar de 

modo que los ejes longitudinales de las vasijas de orderio 210 estan orientados esencialmente horizontalmente. Los 

trabajos de ajuste correspondientes se pueden realizar de manera sencilla por un operario, dado que el peso del 

dispositivo de retenciOn 200, incluso la vasija de ordefio 210, se recibe por el soporte 251. Despues del ajuste de la 

orientacion deseada del dispositivo de retencion 200, dentro del que se retienen las vasijas de orderio 210 en la 

20 primera fase de funcionamiento en relacion unas respecto a otras de forma fijada por la retenci6n, un usuario puede 

aplicar cada vasija de orderio 210 individual manualmente en una teta, desplazando el dispositivo de guiado 204 de 

modo que se proporciona la longitud necesaria correspondiente de las mangueras de leche 202. En el caso de la 

retirada de las vasijas de orderio 210 de la retenciOn 200 se puede activar el aparato de conmutacion de vacio 205, de 

nnodo que por ejemplo sOlo aplica el vacio de funcionamiento en la vasija de orderio 210 inmediatamente antes de la 

25 aplicaciOn de la vasija de orderio 210 en la teta, de modo que sOlo se succiona muy brevemente aire atmosferico. En 

otras formas de realizaciOn, el aparato de conmutaci6n de vacio 205 puede estar configurado de modo que despues de 

la retirada de una vasija de orderio 210 se aplica automaticamente el vacfo de funcionamiento en la vasija de ordefio 

210. Para ello puede estar previsto un elemento de accionamiento correspondiente, de modo que por ejemplo se active 

la conexi6n del vacio de funcionamiento despues de la extracciOn de una longitud consabida de la manguera de !eche 

30 202. Una configuraciOn correspondiente del aparato de conmutaciOn de vacio 205 en la forma mostrada o en la forma 

automatizada posibilita la aplicacion de la vasija de orderio 210 de manera confortable con solo una mano. Adernas, 

mediante el dispositivo de retencion 200 segun la invenciOn se consigue que la aplicacion de las vasijas de orderio 210, 

que en conexiOn con las mangueras de leche 202 y el dispositivo de retencion 200 forman un equipo de orderio que 

sustituye por ejemplo el equipo de orderio 100 convencional mostrado en la fig. la, garantice una clara descarga del 

35 operario dado que sOlo se debe manipular el peso de la vasija de ordeno 210 individual. Despues de la finalizacion del 

proceso de orderio las vasijas de orderio 210 se puede retirar individualmente, desconectandose individualmente el 

vacio de ordefio mediante el aparato de conmutaci6n de vacfo 205, de modo que se pueden retirar las vasijas de 

Orden() sin que exista el peligro de la caida de las vasijas de orderio todavia no retiradas. Mediante la aplicacion y 

retirada individual de las vasijas de orderio 210 individuales se consigue no sOlo una clara facilitaciOn del trabajo, sino 

40 que incluso se reduce claramente el peligro de un ensuciamiento o contaminaciOn de las vasijas de ordefio 210, asf 

como de las mangueras de leche 202, dado que se minimiza el peligro de un contacto con el suelo de las vasijas de 

orderio 210 o las mangueras de leche 202. 

La fig. 2b muestra esquematicamente una parte del dispositivo de retenciOn 200 en una vista lateral, estando 

representada solo una vasija de ordeno 210. En esta forma de realizacion, el dispositivo de retencion 200 puede 

45 presentar el recipiente 203 en una forma que puede recibir completamente el dispositivo de guiado 204, de mode que 

tanto las vasijas de ordefio 210 como tambien el dispositivo de guiado 204 ester' protegidos en gran medida frente a 

las influencias del entorno. En otras formas de realizacion, el recipiente 203 puede estar configurado de cualquier otra 

manera, de modo que solo estan apantalladas las piezas del dispositivo de guiado 204 y de las vasijas de orderio 210. 

El dispositivo de guiado 204 comprende en esta forma de realizaciOn rodillos 209 acoplados que se pueden desplazar 

50 conjuntamente en la direcciOn de la flecha, por ejemplo mediante un cilindro 208 que este acoplado con el rodillo 209. 

Este previsto un elemento de desvio 275 para conducir la manguera de leche 202 con fricciOn relativamente baja. 

Mediante la disposiciOn con un desvio doble de la manguera de leche 202 se puede conseguir una longitud 

relativamente grande de la manguera de leche 202 con longitud constructiva moderadamente pequefia del dispositivo 

de retencion 200. En otras formas de realizaciOn puede estar previsto un rodillo 209 individual para proporcionar la 

55 longitud requerida de la manguera de !eche 202. Adernas, pueden estar previstos a voluntad otros medios para 

posibilitar un guiado exacto del rodillo o rodillos 209. Por ejemplo, puede estar previsto un carril correspondiente en 

lugar del cilindro 208, en el que se puede deslizar un eje del rodillo 209 en la direcci6n de la flecha. Adennas, el 

dispositivo de guiado 204 puede presentar un medio de bloqueo (no mostrado), que encaja en una o varies posiciones 

previstas para impedir con ello una extracciOn posterior de la manguera de leche 202. Por ejennplo, la posiciOn 

60 mostrada en la fig. 2b puede representar una primera posicion en la que el dispositivo de guiado 204 bloquea la 

manguera de leche 202, de modo que el dispositivo de retenciOn 200 se puede incliner o pivotar a voluntad, sin que se 
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posibilite un deslizamiento involuntario de las vasijas de ordefio 210. Luego antes de la aplicaciOn directa de as vasijas 

de ordefio 210 en la teta se puede desactivar el boqueo. En otra forma de realizaciOn tiene lugar un bloqueo despues 

de que se extraiga una longitud consabida de la manguera de leche 202 de la retenciOn 200, de modo que por ejemplo 

el dispositivo de guiado 204 puede estar configurado de modo que se puede realizar la extracciOn de la vasija de 

5 orderio 210 contra un pretensado consabido del aparato de guiado 204 que se cancela luego mediante bloqueo. Tras la 

finalizacion del proceso de ordefio se puede desactivar entonces el bloqueo, de modo que mediante el pretensado del 

aparato de guiado 204 se favorece la reconducciOn de la vasija de ordeno 210. 

Ademas, el dispositivo de retenciOn 200 presenta varias conexiones 211 que sirven, por ejemplo, para la recepci6n de 

las mangueras de !eche y/o lineas de control. De este modo las lineas de leche 217 y lineas de control 221 se pueden 

10 desacoplar en cualquier momento del dispositivo de retenci6n 200, sin que se requiera una intervenciOn mecanica en el 

dispositivo de retencion 200. Por ejemplo, las limas de leche 217 y la lima de control 221 pueden presentar elementos 

de conexi6n correspondientes que cierran las I ineas correspondientes de forma estanca durante el desacoplamiento de 

las conexiones 211. De esta manera el dispositivo de retenci6n 200 se puede acoplar o desacoplar de las limas de 

leche 217 y lineas de control 221, sin que por ejemplo se influya en el funcionamiento de otros equipos de ordeno con 

15 dispositivos de retenciOn 200 correspondiente. Adernas, de este modo es posible que las secciones de manguera 202 

se puedan limpiar por separado en el dispositivo de retenci6n 200 en caso de necesidad sin que se deba limpiar la 

linea de leche 217. 

Las fig. 2c y 2d muestran esquematicamente una vista lateral de otra forma de realizaciOn del dispositivo de retenciOn 

200, estando realizado el dispositivo de guiado 204 mecanicamente de manera muy sencilla, de modo que aqui se 

20 producen ventajas con vistas a costes de fabricacion, mantenimiento, desgaste y similares. En la fig. 2c se nnuestra el 

dispositivo de retenciOn 200 en la primera fase de funcionamiento, es decir, las vasijas de ordeno 210 se retienen en 

una posicion fijada unas respecto a otras. El dispositivo de guiado 204 puede presentar en este caso una camara 212 

para la recepciOn de la secciOn de manguera 202 correspondiente que esta dispuesta aqui con correspondientemente 

muchas vueltas estrechas, segun esta representado en la figura. 

25 La fig. 2d muestra el dispositivo de retencion 200 durante la segunda fase de funcionamiento, extrayendose las vasijas 

de ordeno 210 y por consiguiente las secciones de manguera 202 parcialmente del dispositivo de retenciOn. 

Preferentemente esta previsto un elemento de paro 214 de modo que se limita la longitud de la secci6n de nnanguera 

202 extraida, de manera que se conserva una disposiciOn serpenteante de la secciOn 202 en la camara 212. De esta 

manera se garantiza que durante la reconduccion de las vasijas de ordefio 210 a la retenci6n 200 se alcance 

30 aproximadamente de nuevo la posiciOn de partida, segOn se muestra en la fig. 2c. Ademas, pueden estar previstos 

elementos 213 elasticos, por ejemplo en forma de bandas, que estan fijados en las secciones de manguera 202 y que 

puede deslizar adelante y atras en la camara 212, de modo que mediante estos elementos elasticos 213 se ejerce una 

fuerza de reversiOn consabida sobre las secciones de manguera 202 en la segunda fase de funcionamiento para 

favorecer con ello la reconduccion al dispositivo de retenciOn 200. 

35 En otras formas de realizacion (no mostradas) el dispositivo de retenci6n 200 puede presentar otros aparatos en el 

aparato de guiado 204, que permiten la extraccion de las secciones de manguera 202 de manera apropiada. Por 

ejemplo, para cada secciOn de manguera 202 puede estar previsto un tambor de manguera asociado que 

eventualmente presenta un aparato de bloqueo correspondiente y en caso de necesidad favorece la reconduccion de 

las secciones de manguera 202 debido al pretensado correspondiente. 

40 La fig. 2e muestra el dispositivo de retencion 200 con el aparato de guiado 204, en el que el movimiento de seguimiento 

de las secciones de nnanguera 202 tiene lugar esencialmente en direccion vertical. Con esta finalidad los rodillos 209 

correspondientes se pueden mover parcialmente a lo largo de una gula 209a. Ademas, en una forma de realized& el 

dispositivo de fijaci6n 201 puede estar configurado de mode que el recipiente 203 se puede pivotar con las vasijas de 

ordelio 210, de manera que solo se requieren pequerias fuerzas para !lever las vasijas de ordefio 210 a una posicion 

45 deseada. El depOsito 203 se puede Ilevar de manera ventajosa mediante el dispositivo de fled& 201 a una posicion 

de orderio en la que las vasijas de ordefio 210 con sus ejes longitudinales estan dispuestas dirigidas casi 

horizontalmente o con las aberturas ligeramente hacia abajo. En caso de necesidad se puede realizar luego una 

pivotacion a una posici6n de limpieza en la que las vasijas de ordefio 210 son accesibles para un aparato de limpieza 

externo. 

50 En referencia a las figuras 21 y 2g se describen ahora otras formas de realizacion del aparato de conmutaciOn de vacio 

205. 

La fig. 2f muestra esquennaticamente la vasija de ordefio 210 con el aparato de conmutacion de vacio 205, segUn esta 

representado tambien esquematicamente en la fig. 2a. La valvula 206 controlable esta realizada en este caso como 

valvula neurnatica, estando conectado el elemento de mando 207 correspondiente mediante una linea de control 215 

55 con una valvula 206 y con un aire comprimido o fuente de vacio correspondientes. Ademas, en la forma de realizacion 

mostrada la seccion de manguera 202, que aqui debe representar una linea pulsadora 218, una linea de !eche 219 y la 

linea de control 215, esta rodeada por el revestimiento 216, de modo que se consigue una protecciOn aumentada y una 
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manipulaciOn simplificada con las Ifneas correspondientes. El revestimiento 216 puede estar fabricado, por ejemplo, de 

manera integral con Ifneas 219, 218 y 215 correspondientes, de modo que por ello se pueden conseguir costes de 

fabricaciOn relativamente bajos. En otras formes de realizaciOn, las limas 218, 219 y 215 correspondientes se pueden 

englobar y conducir conjuntamente mediante otros medios apropiados, por ejemplo, bandas, casquillos, etc. Segim se 

5 menciona, en otras formas de realizaciOn el aparato de conmutaci6n de vacfo 205 puede ser operado electricamente 

de modo que la Ifnea de control 215 puede representar una Mee de alimentaciOn y conmutaci6n electrica. 

La fig. 2g muestra otra variante en la que la valvula 206 este prevista en el dispositivo de retencion 200, por ejemplo 

cerca de la conexiOn 211 o en la conexiOn 211, de modo que la valvula 206 presenta una posici6n siempre fijada en el 

interior del dispositivo de retenciOn 200. 

10 En otras formas de realizacion, el elemento de valvula 206 puede estar previsto en forma de un dispositivo accionable 

mecanicamente, por ejemplo mediante una valvula accionable mecanicamente, mediante una pinza con la que se 

aplasta una zona prevista de la seccion de manguera de leche 202, o similares. Por ejemplo, en la conexiOn 211 puede 

estar prevista una valvula de compuerta, de modo que el operario puede conectar o desconectar el vado de 

funcionamiento en la vasija de ordefio 210 en caso de necesidad. 

15 La fig. 2h muestra otra forma de realized& ventajosa, estando previsto un aparato de desconexiOn 220 en conexiOn 

con el dispositivo de retenci6n 200. El aparato de desconexi6n 220 este configurado de modo que, en el caso de una 

cafda del vado de funcionamiento que se produce repentinannente en la vasija de ordetio 210, la lima de leche 217 

(vease la fig. 2a) se cierra de forma estanca al aire hacia la vasija de ordeno 210. En una forma de realizacion puede 

estar prevista en este caso una camera 223 en el aparato de desconexiOn 220, en el que una superficie obturadora 222 

20 pretensada este espaciada de una salida 224 de la Ifnea de leche en el caso de vacfo de ordefio existente en la 

camara 223, de modo que es posible un flujo de leche a traves de la camera 223. Al entrar presiOn atmosferica desde 

el lado de entrada 225, lo que puede ocurrir por ejemplo al caerse una vasija de ordefio de la teta, se presiona 

entonces la superficie obturadora 222 contra la abertura de salida 224. Ademas, este previsto un elemento de 

accionamiento 226 que este acoplado con la superficie obturadora 222 y por lo que en el estado cerrado de la salida 

25 224 puede abrir esta, de modo que el aire se puede succionar en la camera 223 y en la lima de leche en la entrada 

225 Si se desea un vado de ordefio en la vasija de ordeno. El aparato de desconexi6n 220 puede estar previsto 

adicionalmente o alternativamente al aparato de conmutaciOn de vado 205. Por ejemplo, el aparato de desconexion 

220 se puede usar como medio para la conmutaci6n del vado de funcionamiento, siendo aplicada una presi6n 

atmosferica entonces en la primera fase de funcionamiento en las vasijas de ordefio 210 y nnanteniendo cerrada por 

30 consiguiente la salida 224 a traves de la superficie obturadora 22. Durante la retirada de las vasijas de ordefio 210 y la 

aplicacion en la teta, el operario puede manejar entonces correspondientemente el elemento de accionamiento 226, de 

modo que finalmente se origina un vacfo de ordefio en la teta. En otras formas de realizaciOn, un aparato de 

desconexi6n 220 correspondiente puede estar previsto en un colector (no mostrado), que puede estar colocado en el 

dispositivo de retenci6n 200 en una posicion apropiada para recibir los flujos de leche individuales de las vasijas de 

35 ordefio, de modo que en caso de cafda de una vasija de ordefio cualesquiera se cierra de forma estanca a gases at 

menos una Ifnea de leche 

La fig. 3a muestra esquematicamente una vista en perspective de otra forma de realizaciOn de un dispositivo de 

retenci6n 300 segim la presente invenciOn, que es similar al dispositivo 200, estando previsto adicionalmente un 

aparato de estimulaciOn 340. El aparato de estimulacion 340 puede estar configurado de modo que un elemento de 

40 accionamiento (no mostrado) este acoplado con el elemento actuador 341, de modo que este puede actuar 

mecanicamente sobre las secciones de manguera de !eche 302 para ejercer con ello las sensaciones de estimulaciOn 

deseadas sobre una teta. En la forma de realizaciOn mostrada, el elemento actuador 341 este presente en forma de un 

estribo que este en contacto al menos con algunas de las secciones de manguera 302, de modo que mediante un 

movimiento rectilfneo y/o rotatorio del elemento actuador 341 se consigue un movimiento estimulante de la vasija de 

45 ordeno 310 en la teta. En este caso el elemento de accionanniento no mostrado puede estar accionado de forma 

neumatica o electrica, pudiendose controlar preferentemente la frecuencia y la intensidad de la acciOn mecanica. Por 

ejemplo, puede estar previsto un control que determine, en funciOn de las condiciones reinantes momentaneamente, es 

decir, la longitud de las secciones de manguera 302, tipo de la ubre del animal y similares, una frecuencia y amplitud 

apropiada para una estimulacion eficiente. Para ello, por ejemplo, la potencia de accionamiento del elemento de 

50 accionamiento requerida para una amplitud deseada se puede determinar en funci6n de la frecuencia de estimulacion, 

de modo que la frecuencia de estimulaciOn se puede fijar por el aparato de control en un rango que se situa en un 

rango favorable para las condiciones reinantes nnomentaneannente. Por ejemplo, de esta nnanera se puede determinar 

una de las resonancias propias del sistema formado por el dispositivo de retenciOn 300, el dispositivo de estimulacion 

340, las secciones de manguera 302, las vasijas de order* 310 y la teta del animal y se puede seleccionar una 

55 frecuencia de excitaciOn correspondiente. Tambien es ventajoso seleccionar una distancia 343 de la zona del elemento 

actuador 341 que entra en contacto con la secciOn de manguera 302 respecto a la carcasa 303, de modo que la 

longitud restante de la secciOn de manguera 302, inclusive de la vasija de ordefio 310, sea menor que una altura 342, 

de modo que en el caso de una cede eventual de la vasija de orderio 310 no tenga lugar un contacto con el suelo. 

Para ello el elemento actuador 341 puede estar configurado de nnodo que se puede ajustar su oriented& y/o longitud. 
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La fig. 3b muestra esquernaticamente el dispositivo de retenciOn 300 con el aparato de estimulacion 340, estando 

dispuestas las secciones de manguera 302 en una hilera en este ejemplo de realizaciOn, de modo que el elemento 

actuador 341, que se controla por un elemento de accionamiento 344, acciona mecanicamente de igual manera 

esencialmente cada seccian de manguera 302. De este modo se puede conseguir un efecto estimulante similar en 

5 cada una de las tetas, requiriendose sOlo un elemento de accionamiento y un elemento actuador comun. 

La fig. 3c muestra esquematicamente otra forma de realizacion, en la que el dispositivo de retenci6n 300 presenta un 

aparato de estimulaciOn 340 que este configurado de modo que cada secci6n de manguera 302 se puede accionar 

individual mecanicamente. Para ello el aparato de estimulacion 340 presenta elementos actuadores 341a, ... 341d que 

estan acoplados con elementos de accionamiento 344a, ... 344d correspondientes. Mediante esta medida se garantiza 

10 una estimulacion fiable de cada teta individual, independientemente de la via exacta que ocupa la secciOn de 

manguera 302 del dispositivo de retencion 300 respecto a la teta. En principio de este modo tambien es posible 

estimular las tetas de manera diferente individualmente. 

En lugar de o adicionalmente a los aparatos de estimulaciOn 340 pueden estar previstos uno o varios aparatos 

mecanicos que se usan para el guiado de las secciones de manguera 302, a fin de posibilitar por ejemplo una 

15 reconducciOn mejorada de las secciones de manguera 302 y/o impedir eventualmente un contacto con el suelo de las 

vasijas de ordefio. 

La fig. 3d muestra esquematicamente otra forma de realizaciOn del dispositivo de retenci6n 300, en el que un 

dispositivo de guiado 304 este configurado de nnodo que este tambien contiene un aparato de estimulaciOn 340. En el 

ejemplo de realized& mostrado este previsto un rodillo 309 a traves del que se desvia la secciOn de manguera 302, 

20 pudiendose desplazar el rodillo 309 en la direcciOn mostrada por la flecha 346, para transferir una vasija de ordefio 

correspondiente de la primera fase de funcionamiento a la segunda fase de funcionamiento. El rodillo 309 este 

acoplado edemas con un elemento de accionamiento 340, por ejemplo un motor de accionamiento operado de forma 

electrica o neumatica, que puede ocasionar un movimiento de rotaciOn 347 correspondiente del rodillo 309. Mediante 

este movimiento giratorio hacia delante y etas se puede producir una acciOn mecanica correspondiente sobre la 

25 secciOn de manguera 302 y por consiguiente un efecto de estimulacion correspondiente. Este previsto un elemento de 

accionamiento 340 correspondiente para cada secci6n de manguera 302, pudiendose realizar, segun se ha 

mencionado anteriormente, una excitaciOn comOn o una excitaciOn individual para cada secciOn de manguera 302. 

La fig. 3e muestra esquernaticamente otra forma de realized& del dispositivo de retenci6n 300, constituyendo el 

aparato de estimulaciOn una parte del dispositivo de guiado 304. Para ello, por ejemplo, un cilindro este configurado 

30 como elemento de accionamiento 340, pudiendo estar previstas por ejemplo entradas de control 348 y 349 

correspondientes en el cilindro, para ocasionar eventualmente un movimiento de los rodillos 309 en la direcciOn 

horizontal y conseguir un movimiento de un lado a otro en la posiciOn final deseada de los rodillos en caso de 

necesidad, movimiento que sirve luego como acciOn mecanica correspondiente para la estimulaciOn de las tetas. El 

cilindro 340 se puede excitar de forma neumatica, por ejemplo, con la ayuda de las entradas 348 y 349, de modo que 

35 se consigue el movimiento de un lado a otro deseado o tambien el movimiento adelante y etas durante la extracciOn de 

la vasija de ordefio 310 o durante la reconducciOn de la vasija de ordefio 310. 

Mediante la prevision de un aparato de estimulaciOn correspondiente en el dispositivo de retencian en las formas de 

realizaciOn representadas anteriormente puede tener lugar un desacoplamiento esencial de la estimulaciOn del modo 

de funcionamiento durante el proceso de ordefio, es decir, del tipo de la excited& de las vasijas de ordefio con fase de 

40 succion y fase de descarga. En equipos de ordeno convencionales se consigue una estimulacion mecanica 

correspondiente, entre otros por la oscilacion del equipo de orderio debido a las excitaciones en oposici6n 

respectivamente de dos parejas de vasijas de ordefio y debido al peso propio del colector de !eche. Pero segun la 

invenciOn se puede conseguir un movimiento mecanico deseado en la ubre independientemente de la excitaci6n de las 

vasijas de ordefio mediante el aparato de estimulaciOn, de modo que se consigue un mayor grado de flexibilidad en la 

45 realizacion del proceso de orderio. En particular todas las tetas se pueden someter en principio individualmente a una 

fase de succi6n y descarga, sin que de este modo se menoscabe la estimulaciOn mecanica. 

Evidentemente el aparato de estimulaciOn 340 puede estar configurado entonces para conseguir una posici6n oblicua 

deseada de las tetas al tirar de las secciones de manguera 302, lo que puede ser ventajoso durante el proceso de post-

ordefio. Para ello el aparato de control del aparato de estimulacion 340 puede alcanzar, a peticiOn de un operario o por 

50 una serial de sensor, la posicion correspondiente, es decir, reconducir las secciones de manguera 302 de nuevo algo a 

la retencian 300 de modo que se alcanza la posiciOn de la teta deseada. Ademas, en una posiciOn media deseada se 

puede realizar un movimiento ritmico por tiro y relajaciOn periOdicos. Para formas de realizaciOn, segilin se describen en 

referencia a las figuras 3a, 3b y 3c, se puede prever un dispositivo de sujeci6n (no mostrado) para aprisionar las 

secciones de manguera 302 junto con los elementos actuadores 341. Esto se puede conseguir, por ejemplo, con uno o 

55 varios estribos que ester) fijados de forma movil en el elemento actuador 341 o en el recipiente del dispositivo de 

retencion 300, de modo que este se puede Ilevar a una posici6n correspondiente para la sujeci6n de las secciones de 

manguera durante el post-ordeflo. 
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En referenda a las figuras 4a y 4b se describe otro dispositivo de un dispositivo de retencion 400, en el que este 

previsto un dispositivo de limpieza 460 para mejorar de manera eficiente las condiciones higienicas antes, durante y 

despues de una multiplicidad de procesos de ordefio. 

En la fig. 4a este configurado el dispositivo de limpieza 460, de nnodo que este se puede transferir de una posiciOn, en 

5 la que es posible una retirada sin perturbaciones de las vasijas de ordefio 410, a una posiciOn en la que las vasijas de 

ordefio 410 se situan en la segunda fase de ordefio. Par ejemplo, el dispositivo de limpieza 460 puede estar fijado de 

forma giratoria en una carcasa 403 del dispositivo de retenciOn 400. El dispositivo de limpieza 460 comprende una 

carcasa 467 con una escotadura en la que estan configurados los elementos obturadores 462, estando dispuestos los 

elementos obturadores 462 en escotaduras que estan formadas par elementos 468 o bordes correspondientes de la 

10 carcasa 467. Ademas, la escotadura este limitada por superficies obturadoras 463 que tocan la carcasa del dispositivo 

de retencion 400 cuando el dispositivo de limpieza 460 se sit6a en la posici6n de funcionamiento. Ademes, estan 

previstos elementos de boquilla 461 para pulverizer un liquid() de limpieza correspondiente que se suministra, por 

ejemplo, a traves de una admision 465. Adernas, en la punta de los elementos obturadores 462 pueden estar previstas 

boquillas 464 correspondientes. Los elennentos de boquilla 461 y las boquillas 464 ester) conectados con la admisiOn 

15 465 a traves de canales correspondientes (no mostrados) que pueden estar configurados en la carcasa 467 o a traves 

de otras conexiones. 

La fig. 4b muestra el dispositivo de retenciOn 400, cuando el dispositivo de limpieza 460 se situa en la posiciOn de 

funcionamiento. En este caso mediante los elementos 468 y las juntas de estanqueidad 463 correspondiente se forman 

cavidades 469 que reciben una zona de cabeza 410a de las vasijas de ordefio 410. Durante la activacion del 

20 dispositivo de limpieza 460 se puede suministrar un liquid° de linnpieza, par ejemplo agua, conduciendo los canales (no 

mostrados) el liquid° de linnpieza bajo presi6n a las boquillas 461, en las que se expulsa el liquid° de limpieza entonces 

en la direcciOn de las zonas de cabeza 410a. Mediante este proceso se pueden enjuagar las suciedades posibles que 

se transportan a traves de las I ineas de salida 466. Durante el proceso de enjuagado los elementos obturadores 462 se 

introducen en la zona de cabeza 410a de las vasijas de ordefio, de modo que se impide una penetraciOn del liquid° de 

25 enjuague en el interior de la vasija de ordefio 410. Por consiguiente de manera rapida y fiable se puede realizar una 

limpieza exterior de las zonas de cabeza 410a, sin que se requiera una interrupci6n a largo plaza del proceso de 

ordefio. Por ejemplo, despues de la finalizaciOn del proceso de ordefio para un animal se puede usar el breve periodo 

de tiempo en el que entra otro animal al puesto de ordefio para limpiar con ello las zonas de cabeza 410a. Mediante 

esta medida tambien se puede minimizar una transmisiOn de enfermedades eventuales de un animal a otro, 

30 ariadiendose por ejemplo medios correspondientes al liquid() de limpieza. 

En otra forma de realizacion el dispositivo de limpieza 460 puede estar configurado de modo que en caso de necesidad 

tambien se conduce el liquid° de limpieza a las boquillas 464 en la punta de los elementos obturadores 462, de modo 

que tambien es posible limpiar el interior de las vasijas de ordefio 410 y las secciones de manguera 402 adyacentes. 

Esto puede ser ventajoso par ejemplo cuando se desea una desinfecci6n intermedia eficiente de las vasijas de ordeno 

35 o una limpieza final del dispositivo de retencion 400. 

La fig. 4c arriba muestra esquematicamente el recipiente 403 del dispositivo de retenciOn 400 en la posiciOn de ordefio 

durante la primera fase de funcionamiento, estando dispuestas las vasijas de ordefio 410 esencialmente 

horizontalmente. En la fig. 4c abajo el dispositivo de retenciOn 400 se situa en la posiciOn de limpieza, estando 

conectado aqui un dispositivo de limpieza 470 externo con las vasijas de orderio 410. Por consiguiente se puede 

40 enjuagar un liquid° de limpieza 471 segUn la necesidad par las vasijas de ordefio 410 y eventualmente secciones de 

manguera correspondientes. 

La fig. 4d muestra esquematicamente el dispositivo de retenciOn 400 en una posiciOn para la desinfecciOn internnedia 

de las vasijas de ordefio 410. Para ello en una forma de realizacion puede estar previsto un recipiente 480 que este 

dimensionado de forma apropiada para recibir los restos de leche y medios de desinfeccion 481 que fluyen fuera de las 

45 vasijas de ordefio y que se pueden evacuar entonces a traves de una linea 482 correspondiente. De este modo se 

puede innpedir que los fluidos que reciben el media de desinfecci6n 481 entren en contacto con otros desechos 

biologicos. Par ejemplo, con ello se puede impedir ampliamente una contaminaci6n del estiercol con impurezas 

quimicas. 

En una forma de realizaciOn ventajosa este previsto un aparato de desinfecciOn 483, por ejemplo colocado en el 

50 recipiente 480, que este configurado para aplicar medios de desinfeccion 481 en particular en la zona exterior de la 

pezonera. Para ello se pueden usar las boquillas pulverizadoras u otros medios apropiados. Ventajosamente en la 

desinfecciOn de las zonas exteriores, las vasijas de ordefio 410 penetran tan profundannente en el recipiente 480 que 

casi no Ilega un medio de desinfeccion hacia el exterior, de modo que aqui tampoco tiene lugar una contaminaciOn del 

puesto de ordefio y su entorno con medios de desinfecciOn. La "inmersiOn" de las vasijas de ordefio 410 se puede 

55 Ilevar a efecto par el operario, bajandose por ejemplo el dispositivo de retenci6n mediante el aparato de fijaciOn, 

elevandose las vasijas de ordefio 410 independientemente del dispositivo de retenci6n 400 o el recipiente 480 

mediante un dispositivo de elevaciOn apropiado. En cuanto las vasijas de ordelio 410 estan posicionadas entonces de 
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forma apropiada respecto al recipiente 480, entonces puede tener lugar primeramente una desinfeccion de las zonas 

exteriores mediante el aparato 483 y luego una desinfecciOn de las zonas interiores de las pezoneras, introduciendose 

el medio de desinfeccion 481 a traves de las secciones de manguera 402 a traves de elementos de valvula 

correspondientes (no mostrados), recogiendose luego en el recipiente 480 y evacuandose de forma controlada a traves 

5 de la Ifnea 482. Adernas, se pueden suministrar otros fluidos, por ejemplo agua y aire, para enjuagar y secar las zonas 

desinfectadas. 

La fig. 4e muestra otra forma de realizaciOn variante, en la que el dispositivo de retenci6n 400 se situa en la posiciOn de 

desinfecci6n internnedia, "extendiendose" parcialmente las vasijas de ordefio 410 para sumergirse en el recipiente 481 

que se puede Ilenar con un medio apropiado, por ejemplo el medio de desinfecci6n 481. Ademas, las Ifneas 482 y 483 

10 pueden estar previstas con valvulas 484 y 485 asociadas, de modo que los fluidos, por ejemplo agua o medios de 

desinfecciOn, se pueden suministrar de forma controlable al recipiente 480 y evacuar de este. Por consiguiente todo el 

proceso de desinfecci6n intermedio puede tener lugar de forma controlada en el recipiente 480. Alternativamente se 

pueden prever 2 o mas recipientes con contenido diferente, pudiendose pivotar entonces correspondientemente aun 

mas el dispositivo de retencion 400 para realizar el proceso de desinfecciOn. En este caso tampoco tiene lugar 

15 esencialmente una contaminaciOn del entorno del puesto de ordefio con productos qufmicos, realizandose los procesos 

de desinfecci6n sin gran esfuerzo por parte del operario debido al dispositivo de retencion 400 pivotable o desplazable. 

Por ejemplo, el dispositivo de retenci6n se puede Ilevar a la posiciOn y las vasijas de ordefio 410 se pueden bajar al 

recipiente 480 mediante accionamiento de las mangueras de leche, cuando estas ester' conectadas directamente con 

las vasijas de ordefio, o mediante un aparato de accionamiento (no mostrado) que permite un acceso a los dispositivos 

20 de guiado segun se describen en referencia a las figuras 2b a 2e, o mediante la fuerza de la gravedad y despues de un 

perfodo de tiempo deseado, que se determina igualmente por un aparato temporizador del dispositivo de retenciOn, las 

vasijas de ordefio se reconducen individualmente o conjuntamente al dispositivo de retenciOn mediante la acciOn del 

operador sobre el dispositivo de guiado. 

La fig. 4f muestra esquematicamente el dispositivo de retenciOn 400, situandose el recipiente 403 en la posiciOn de 

25 limpieza. Ademas, en esta forma de realizacian las vasijas de ordefio 410 estan provistas de elementos de valvula 

410a que permiten una entrada de aire atmosferico durante el pliegue de la pezonera en la fase de descarga. Los 

elementos de valvula 410a son extraordinariamente ventajosos dado que durante el proceso de ordefio se reduce 

eficazmente una aceleraciOn de vuelta de la columna de leche hacia la teta. Para garantizar un enjuague eficiente de 

estas valvulas 410a esta previsto un aparato de fijaci6n 480 que, durante la reconducci6n de las vasijas de ordefio 410 

30 al recipiente 403 que puede presentar para ello zonas correspondientes (no representadas), garantiza una orientaci6n 

deseada de cada vasija de ordefio 410 en el recipiente. Adernas, una abertura, escotadura correspondiente o un medio 

similar esta previsto en la pared de recipiente del recipiente 403, de modo que las valvulas 410a que estan orientadas 

correctamente debido al aparato de fijaciOn 480 se pueden conectar con un aparato de limpieza 472 externo 

correspondiente. Ventajosamente los aparatos 470 (fig. 4c) y el aparato 473 se pueden hacer funcionar de modo 

35 combinado. 

La fig. 4g muestra esquematicamente formas de realizacion para las secciones de manguera 402, que presentan a 

menos una zona con un perfil caracterfstico en la seccion transversal, de modo que mediante el perfil se posibilite un 

guiado de las secciones de manguera 402 para evitar esencialmente un retorcimiento de las secciones de manguera al 

aparecer fuerzas de torsion. En un ejemplo de realizaciOn se obtiene un perfil de este tipo, estando conectada al menos 

40 una manguera de control 402a con la zona 402d que conduce la leche. Para ello puede estar prevista una zona de 

conexion 402c que of rece una conexi6n flexible, pero produce suficiente rigidez para impedir un retorcimiento. Por 

ejemplo, los elementos 402d, 402a y 402c se pueden fabricar mediante un procedimiento de moldeo por inyecciOn. 

Ademas, pueden estar integradas otras limas 402b, entonces la Ifnea 402a puede representar una manguera 

pulsadora y la I fnea 402b una Ifnea de estimulaciOn una linea de control de aire comprimido o una lInea electrica. 

45 Para el guiado de la seccion de manguera puede estar previsto un dispositivo, por ejemplo en forma de rodillos 419, de 

modo que se asegura un guiado suave con estabilidad simultaneamente elevada frente a retorcimiento. 

En la fig. 4g centro este representado otro ejemplo de una secciOn de manguera 402 perfilada apropiadamente que, 

por ejemplo, puede presentar otras Ifneas 402a, 402b adicionalmente a la parte 402d que conduce leche, ocupandose 

por ejennplo los rodillos 419 laterales del guiado. 

50 En la parte inferior de la imagen este representada otra variante, siendo apropiada la forma de perfil mediante una 

banda 402c para usarse como gufa frente a retorcimiento. 

Evidentemente se pueden usar otras formas perfiladas de configuraciones de nnangueras, englobandose varias limas 

ventajosamente en forma integral, que ofrecen suficiente flexibilidad con rigidez a flexion elevada. 

La fig. 5 muestra esquematicamente otra forma de realizacion de un dispositivo de retenciOn 500 en el que estan 

55 previstos aparatos para controlar y/o regular y/o supervisar el proceso de ordefio. Para ello este previsto un control 570 

que en una forma de realizaciOn presenta uno o varios elennentos sensores 571 que estan dispuestos en una posicion 
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apropiada en el interior del flujo de leche, o que estan dispuestos entonces para detectar al menos una marca 

caracterfsticas de la leche ordefiada. Por ejemplo, el elemento sensor 571 puede representar un sensor de circulaciOn 

que este dispuesto en una posici6n apropiada en la secciOn de manguera 502, por ejemplo cerca de una conexiOn 511, 

con la que se puede conectar una Ifnea de leche correspondiente con un recipiente colector. El elemento sensor 571 

5 este conectado con una unidad de control 574 que puede estar configurada, por ejemplo, para evaluar las senates del 

elemento sensor 571 y procesarla de manera apropiada. Par ejemplo, la unidad de control puede estar conectada con 

una pantalla 573 y/o puede estar conectada con un elemento de ajuste 572 correspondiente para ejercer una reacciOn 

correspondiente en reacci6n a las sefiales de sensor. Por ejemplo, el elemento de ajuste 572 puede estar previsto 

ademas en forma de una valvula controlable. El control 570 puede presentar adennas una alimentaciOn de corriente 575 

10 que se puede conectar con una alimentaciOn de tension externa, o puede generar las tensiones apropiadas en caso de 

necesidad mediante un generador configurado correspondientemente. Par ejemplo, la alimentacion de tension 575 

puede presentar un generador operable de forma neumatica. La alimentacion de tensi6n 575 tambien puede estar 

configurada para la alimentaciOn de otros elementos operados electricamente, entonces por ejemplo par elementos de 

valvula electricos en un aparato de conmutacion de vacfo, segun se han descrito par ejemplo anteriormente en relaciOn 

15 a la fig. 2a. 

Durante el funcionamiento del dispositivo de retenci6n 500, las vasijas de ordefio 510 se aplican individualmente en la 

teta, segiin tambien se ha descrito esto anteriormente, y el proceso de ordefio se comienza, detectandose una 

magnitud caracterfstica para el proceso de order)°, por ejemplo la circulacion de leche, la calidad de leche, es decir, par 

ejemplo el numero y tamario de los floculos de pus, fracci6n de sales de la leche, etc. y se transmite a la unidad de 

20 control 574. Mediante el procesamiento correspondiente de la serial de salida del elemento sensor 571 se pueden 

tomar luego otras medidas. Por ejemplo, se puede mostrar un valor medido correspondiente en la pantalla 573 o se le 

puede comunicar acusticamente at operario. Adernas, es posible intervenir de forma controlada en el proceso de 

ordefio, accionandose por ejemplo el elemento de ajuste 572 en funciOn de la serial de sensor del elemento sensor 

571. Entonces, par ejemplo, al quedar par debajo de un caudal minima consabido, se le puede indicar al operador 

25 mediante la pantalla 573 que finalice el proceso de ordefio en la teta correspondiente. Ademas, la unidad de control 

574 puede estar configurada para controlar automaticamente el proceso de ordeno en base a las sefiales de sensor de 

elementos sensores 571 conforme a un desarrollo de programa depositado en la unidad de control. Por ejemplo, al 

disminuir el caudal de leche el elemento de ajuste 572 puede actuar sabre las limas de control correspondientes, de 

modo que se suprime eventualmente el control del pulsador para finalizar can ello el proceso de orderio para la teta en 

30 cuestiOn. Evidentemente segOn el tipo de los desarrollos de programas depositados y la configuraci6n de la unidad de 

control 574 son posibles otras tareas de control adicionales. En particular tambien pueden estar previstos elementos de 

entrada para introducir datos especificos del animal, que se pueden usar luego para finalidades de evaluaciOn. Par 

ejemplo, pueden estar previstas otras interfaces o unidades de salida correspondientes, para proporcionar parametros 

que caracterizan el proceso de orderio en relaciOn can los datos de identidad correspondientes. Esto se puede realizar 

35 ventajosamente de manera inalambrica, de modo que es posible una instalacion sencilla. 

En resumen se puede decir que la presente invencion mejora de manera eficiente el orderio semiautomatic°, 

simplificandose claramente el proceso de la aplicacion de las vasijas de ordefio en la teta, y creandose la posibilidad de 

mejorar claramente las condiciones higienicas durante el orderio. Adernas, el dispositivo de retencion de la presente 

invenciOn se puede proporcionar de manera muy compacta, pudiendo estar integradas posibilidades de limpieza y 

40 control segun el grado de equipamiento, de modo que con bajo caste de persona se consigue un grado elevado de 

automatizaciOn. En particular se debe mencionar que las formas de realizaciOn descritas anteriormente se pueden 

combinar de manera correspondiente segun el tipo de la aplicacion y grado de automatizacion necesario. 

La fig. 6a muestra esquematicamente una instalaciOn de ordeno 600, que comprende un aparato de vacfo 630 que 

este configurado para generar un vacfo de funcionamiento necesario para el orderio. El aparato de vacfo 630 esta 

45 conectado con un equipo de orderio 610 en terminos de flujo a traves de mangueras de leche 613 al menos 

parcialmente flexibles, quo estan conectadas par su lado con el equipo de orderio 610 a traves de un colector de !eche 

611. El colector de leche 611 este conectado can las vasijas de order) 612 quo presentan pezoneras configuradas 

apropiadamente a traves de mangueras de leche 615 flexibles correspondientes. Adernas, este previsto un aparato 

pulsador 620 que esta en conexi6n de flujo con las vasijas de ordefio mediante una lima 614 al nnenos parcialmente 

50 flexibles a traves del conector de leche 611 mediante Ifneas 616 flexibles correspondientes, de modo que en caso de 

necesidad se posibilita un pliegue de las pezoneras en las vasijas de orderio 612. La instalaciOn de ordelio 600 

comprende ademas un dispositivo actuador 650 con una retenci6n 651 y un elemento actuador 652 mOvil, estando 

colocado el dispositivo actuador 650 mediante la retenci6n 651 en una posiciOn espaciada del equipo de ordefio, por 

ejemplo en una retenci6n 640 de un puesto de orderio. En la forma de realizacion representada se muestra 

55 esquernaticamente un dispositivo de fijaciOn 653, que este conectado con el elemento actuador 652 y quo se puede 

conectar con un componente flexible en conexiOn con el equipo de ordefio 610. En la forma de realizaciOn 

representada, el dispositivo de fijaci6n 653 este acoplado con las mangueras de leche 613 flexibles. El dispositivo de 

fijacion 653 este configurado preferentemente de modo quo es posible una conexion suficientemente fija con las 

mangueras de leche 613 u otros connponentes flexibles de forma rapida y fiable e incluso un desacoplamiento del 

60 dispositivo de fijaciOn 653 de los componentes flexibles. El dispositivo de fijaciOn 653 puede presentar cierres rapidos 
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para ello, connponentes fijos o flexibles y similares. El element° actuador 652 se puede mover al menos en una 

direcciOn para conferirle con ello a la manguera de !eche 613 un movimiento correspondiente que se transmite 

entonces de nuevo al equipo de orderio 610. Para ello el elemento actuador 652 esta equipado con aparatos de 

accionamiento correspondientes, que pueden comprender por ejemplo aparatos de accionamiento neunnaticos, por 

5 ejemplo en forma de motores de aire comprimido, y/o aparatos de accionamiento electricos, por ejemplo en forma de 

motores electricos. Esta prevista una conexiOn 654 correspondientes para el suministro de una forma de energia 

apropiada y puede estar configurada, por ejemplo, en forma de una conexiOn neumatica, una linea electrica o similares. 

Algunas formas de realizacion a modo de ejennplo del dispositivo actuador 650 segUn la invencion se describen a 

continuaciOn en referenda a las figuras 6c a 6e. 

10 En algunas formas de realizaciOn la instalaciOn de orderio 600 comprende un control 660, que esta conectado 

funcionalmente con el dispositivo actuador 650 y tambien puede estar conectado con otros componentes de la 

instalaciOn de orderio 600, como por ejemplo el aparato pulsador 620. El control 660 puede contener componentes 

mecanicos y/o electrOnicos que inducen a un movimiento controlado del elemento actuador 652. Por ejemplo, en el 

control 660 se puede Ilevar a cabo una disposiciOn temporizadora que indica un tipo de movimiento predeterminado, 

15 por ejemplo frecuencia y/o amplitud del movimiento del elemento actuador 652, durante un period° de tiempo 

predeterminado. En formas de realizacion ventajosas el control 660 comprende un circuito electrOnico, en el que se 

pueden implementer desarrollos de programas predeterminados, y/o en el que se pueden ajustar desarrollos de control 

especiales o se pueden modificar y/o instalar en base a las senales de entrada. El control 660 tambien puede presentar 

para ello medios de control apropiados, por ejemplo componentes emisores de corriente y tensi6n, componentes 

20 operados electroneumaticamente y similares. El control 660 puede estar integrado en algunas formas de realizaciOn en 

el dispositivo actuador 650 o en otros componentes o instalaciones de ordeno 600, o el control 660 puede estar 

configurado como equipo individual. La excitaciOn del dispositivo actuador 650 y eventualmente de otros componentes, 

por ejemplo el dispositivo pulsador 120 puede tener lugar en este caso a traves de limas correspondientes, por 

ejemplo lineas electricas, limas neumaticas y similares. En otras formas de realizaciOn el control 160 y el dispositivo 

25 actuador 650 pueden disponer de componentes correspondientes para la comunicaciOn inalambrica, de modo que se 

pueden suprimir las lineas de control correspondientes. Por ejemplo, el control 660 puede presentar al menos una 

etapa de salida para el envio de los datos al dispositivo actuador 650, que por su lado presenta a menos un aparato 

receptor correspondiente para recibir los datos del control 660 y para poner en marcha un movimiento correspondiente 

del elemento actuador 652 en reacciOn a los datos recibidos. En otras formas de realizaciOn puede tener lugar un 

30 intercambio reciproco de datos entre el control 660 y el dispositivo actuador 650. 

Durante el funcionamiento de la instalacion de orderio 600, el equipo de orderio 610 se aplica manualmente en la ubre 

del animal, habiendo tenido lugar anteriormente una limpieza manual correspondiente de las tetas. Segun se ha 

mencionado al inicio, en caso de cabanas de animales mayores eventualmente no se pueden realizar apropiadamente 

una preestimulaciOn manual correspondiente, de modo que con frecuencia se realize una preestimulacion 

35 automatizada mediante el aparato pulsador 620. No obstante, este tipo de preestimulaciOn, que comprende un pliegue 

de la pezonera con frecuencia elevada, puede conducir a un deterioro de las mucosas, por lo que se puede 

menoscabar la barrera de acido de la teta. Por ello mediante el dispositivo actuador 650, durante una fase de 

preestimulaciOn mediante un movimiento del elemento actuador 652, se puede transferir un movimiento 

correspondiente al componente flexible, en el ejemplo mostrado la manguera de leche 613, y finalmente a traves del 

40 equipo de orderio 610 a las tetas y la ubre del animal. En este caso el aparato pulsador 620 se puede ajustar 

ventajosamente de modo que al principio no tenga lugar una succi6n de la !eche de las cisternas y se reduzca o evita 

completannente el pliegue "de tipo martillo" de la pezonera. Ventajosamente la excitacion del dispositivo actuador 650 y 

el aparato pulsador 620 se coordina por el control 660, de modo que durante la fase de preestimulacion se orderia poca 

o ninguna leche y se realize una estimulacion de duracion suficiente en la ubre, sin que exista el peligro de un deterioro 

45 de las mucosas. Para ello, por ejennplo, el control 660 puede inducir al aparato pulsador 620 a ajustar el pliegue de las 

pezoneras con frecuencia elevada durante un period° de tiempo minim° consabido, por ejemplo un minuto, y a dejar 

plegada la pezonera, nnientras que el dispositivo actuador 650 genera las sensaciones de estimulacion mecanicas 

requeridas. Despues de la preestimulaciOn realizada, el dispositivo pulsador 620 puede poner en marcha luego el 

proceso de ordefio real, seleccionandose el tipo de funcionamiento deseado para el proceso de orderio. En este caso 

50 tambien puede tener lugar una aspiraciOn de cadencia corn& debido al dispositivo actuador 650 segun la invenciOn, 

dado que se puede generar un movinniento deseado del equipo de orderio 610, que afloja y estimula la musculature lisa 

de la ubre, mediante el dispositivo actuador 650 y por consiguiente no es necesario el movimiento estimulante de la 

oscilaciOn del equipo de orderio 610, que se provocan tipicamente por el pulsador 620 operado con cadencia alterna. 

En este caso el control 660 puede estar configurado de modo que se pueden !lamer dos o mas tipos de movimientos 

55 diferentes, para conseguir con ello un elevado grado de flexibilidad en la estimulaciOn posterior durante el proceso de 

orderio. En una forma de realizacion ventajosa, el control 660 esta configurado como equipo mewl' inalambrico con el 

que se pueden excitar uno o varios dispositivos actuadores 650, de modo que se realizan formas de movimientos 

diferentes correspondientes de los elementos actuadores 652. Con frecuencia es habitual que se usen varios equipos 

de ordeno 610 que se aplican por una Unica personal secuencialmente, de modo que debido a los tiempos diferentes, 

60 asi como diferencias especificas del animal se producen desarrollos diferentes en el proceso de orderio de los 

animales individuales. Entonces en este caso el operario puede actuar por control remoto de manera apropiada sobre 
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dispositivos actuadores correspondientes 650, de modo que la estimulaciOn para los diversos animales se puede 

ajustar individualmente de manera cOmoda debido a la experiencia del orderiador, por ejemplo por observaciOn del 

estado de la ubre. Para ello el control 660 puede estar configurado de manera apropiada, de modo que con la 

transmisiOn de los datos de control correspondientes a los varios dispositivos actuadores 650 se envian datos de 

5 codificaci6n correspondientes que se fijan por el operador, por ejemplo presionando un boten, de modo que se actila 

de forma orientada sobre un dispositivo actuador 650 determinado. Tambien se pueden usar frecuencias de radio 

diferentes para dispositivos actuadores 650 diferentes. Debido al dispositivo actuador 650 segun la invencion se puede 

conseguir por consiguiente adicionalnnente o alternativamente un movimiento estimulante del equipo de orderio 610 en 

la ubre, independientemente del tipo de funcionamiento del aparato pulsador 620 de modo que se puede conseguir un 

10 grado de vaciado mayor. 

En algunas formas de realizaciOn este previsto un dispositivo sensor, por ejemplo en forma de sensores 661, 662 y 

663, que estan colocados por ejemplo en la cola o en una pierna del animal o en el flujo de leche en un punto 

apropiado. El sensor de flujo de !eche 663 este configurado para detectar el desarrollo temporal del flujo de !eche. En 

una forma de realizaciOn ventajosa, el sensor 663 este configurado para detectar casi continuamente el flujo de leche, 

15 de modo que tambien se pueden detectar los ritmos de distension de los animales. En este caso en el control pueden 

estar depositados los datos de referencia para la curve del flujo de leche de uno o varios animales, de modo que a 

partir de un desvio entre la curve de flujo de curve de leche actual y los datos de referencia se realize una excitaciOn 

correspondiente del dispositivo actuador 650. 

El sensor 661 puede estar configurado de modo que registra la posici6n de la cola del animal, lo que se puede valorar 

20 de nuevo como un signo de la predisposicion al orderio del animal durante la fase de preestinnulaciOn. Entonces se 

conoce que muchos aninnales eleven la cola al alcanzar una sensaci6n de bienestar consabida que se requiere para la 

predisposiciOn al order)°, de modo que una modificaci6n correspondiente de la posicion de la cola y con ello del 

elemento sensor 661 se puede usar como un indicio del estado de estimulacion del animal. El sensor 661 puede 

proporcionar con esta finalidad una serial dependiente de su orientaci6n, por ejemplo en forma de un interruptor de 

25 inclinaciOn, un sensor de velocidad o aceleraciOn o presiOn, que se puede usar por el control 660 para la excitaciOn del 

elemento actuador 652 y/o el aparato pulsador 620. Por ejemplo, la fase de preestinnulaciOn se puede extender hasta 

que el sensor 661 senate una predisposiciOn al orderio correspondiente del animal. El sensor 662 puede reconocer, por 

ejemplo, movimientos de paso del animal de nnodo que eventualmente se puede usar esta serial conno indicador para 

el estado de estimulacion del animal del control 660. Por ejemplo, se conoce que movimientos de paso frecuentes 

30 durante el orderio denotan una predisposici6n al orderio descendente o una propiedad que perturba al animal. Al 

aparecer una frecuencia de paso acrecentada, que se serialize por el sensor 662 del control 660, se puede realizar por 

consiguiente una excitaci6n correspondiente del elemento actuador 652 de modo que, por ejemplo, se consigue otro 

movimiento estimulante y con ello se recupera una predisposiciOn al orderio aumentada. Los sensores 661 y 662 

pueden estar configurados de modo que se dejan durante intervalos de tiempo mas largos en el animal, de modo que 

35 no se origina una cantidad de trabajo adicional durante el orderio. En particular los sensores 661 y 662 pueden estar 

configurados de modo que se comunican de forma inalambrica con el control 660, pudiendo presentar cada sensor una 

identificaciOn univoca, de modo que el control 650 puede reconocer cada uno de los sensores 661 y 662 cuando Ostos 

ester) previstos para una multiplicidad de animales. En formas de realizaciOn ventajosas en los sensores 661 y 662 

estan previstos aparatos transformadores electromagneticos correspondientes, de modo que las energies de 

40 movimiento de los sensores 661 y 662 se pueden convertir en energia electrica correspondiente, de manera que se 

consigue un elevado grado de autarquia en referencia a la alimentacion de energia de los sensores 661 y 662. 

Evidentemente los sensores pueden presentar adicionalmente o alternativamente baterias o acumuladores 

correspondientes. 

La fig. 6b muestra esquematicamente una parte de la instalacion de orderio 690 segOn otras formas de realizaciOn, 

45 estando acoplado el dispositivo actuador 650 con su elemento actuador 652 con un dispositivo de tracci6n 670, que 

posibilita un angulo de inclinaciOn a, que este representado en el dibujo como 90°, al tirar de las mangueras de leche 

613 flexibles. Para conseguir un rango de ajuste lo mas grande posible para el angulo de inclinacion a, el elemento 

actuador 652 puede presentar un rodillo accionado, de nnodo que se puede enrollar o desenrollar una banda del 

dispositivo de tracciOn 670, para conseguir la orientaciOn deseada del equipo de orderio 610. Junto a otro rango de 

50 ajuste para el angulo de inclinaciOn a tambien se puede conseguir edemas un movimiento estimulante correspondiente 

alrededor de este ajuste base que se corresponde al angulo de inclinacion deseado. Para ello el elemento actuador 

652 se puede mover de un lado a otro alrededor de esta posiciOn despues de alcanzar el ajuste base deseado del 

angulo de inclinaciOn, a fin de conseguir un efecto estimulante correspondiente, en el ejemplo mostrado en una 

posiciOn base de 90° en referencia al fondo de la ubre. Evidentemente la forma de realizaciOn mostrada en la fig. 6b 

55 tambien puede presentar todos los componentes de la forma de realizacion mostrada en la fig. 6a, de modo que en 

particular el angulo de inclinacion a se puede ajustar autornaticamente, por ejemplo, mediante el control 660 o 

inicializar por un operador. En una forma de realizaciOn este previsto un elemento sensor 663a como un aparato sensor 

en el equipo de orderio 610, en el que el sensor 663a puede ser sensible al movimiento y/o la posiciOn. Es decir, el 

elemento sensor 663a puede generar una serial dependiente del angulo de inclinaciOn a y/o puede generar una serial 

60 dependiente del movimiento real del equipo de orderio 610, que se transmite luego al control 660 que acto seguido 
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excita correspondientemente el dispositivo actuador 650. Por ejemplo, debido a la serial 663a se puede determinar el 

angulo de inclinacion a durante cada fase del proceso de order)°, de modo que el control 660 sigue entonces 

correspondientemente el dispositivo actuador 650 o ajusta una inclinaciOn deseada para la fase de order° en cuesti6n. 

De manera similar mediante el aparato sensor 663a se puede determinar eventualmente el movimiento generado 

5 realmente por el movimiento del elemento actuador 652 en el equipo de orderio 610, de modo que se puede conseguir 

un movinniento favorable para la estimulacion nnediante modificaci6n correspondiente de la excitaci6n del elemento 

actuador 652. Entonces, por ejemplo, el tipo el movimiento del equipo de orderio 610 provocado para un movimiento 

predeternninado del elemento actuador 652 depende de multiples factores que se pueden modificar de animal a animal 

y durante el proceso de orderio. En este caso eventualmente se pueden calcular de manera sencilla los movimientos 

10 pendulares ocasionados por el aparato pulsador 620 en caso de necesidad, midi6ndose por ejemplo el movimiento del 

equipo de ordefio 610 en el caso de elemento actuador 652 no excitado por el elemento sensor 663a y teniendose en 

cuenta luego por el control 660 al obtener la serial de sensor con elemento actuador 652 excitado. 

En otras formas de realizaciOn, el control 660 puede estar configurado para estimar el movimiento del equipo de ordefio 

610 a partir del movinniento real del elemento actuador 652. Para ello el elemento actuador 652 puede estar conectado 

15 con una unidad transformadora electromagnetica correspondiente (se explica mas en detalle en conexi6n con las 

figuras 6c a 6e) o codificadores de posici6n opticos o inductivos, el cual genera energia electrica a partir del movimiento 

del elemento actuador 652 que es una medida del movimiento real y sirve como base para la estimacion para el control 

660. Por ejemplo, a partir de un a energia de alimentacion constante para el elemento actuador 652 y el movimiento 

resultante real se puede valorar el estado del sistema mecanico de la linea de !eche 613, equipo de orderio 610 y 

20 similares, de modo que se puede seleccionar una forma de movinniento del elemento actuador 652 favorable para la 

estimulaciOn. Cuando por ejemplo con energia de entrada constante resulta un movimiento real relativamente pequefio 

del elemento actuador 652, entonces se puede suponer que la forma de movimiento seleccionada momentaneamente 

del elemento actuador 652 solo conduce a un movimiento estimulante muy pequeno en la ubre. Mediante la 

modificacion de la excitaciOn del element° actuador 652 se puede determinar luego una forma de movimiento mas 

25 apropiada del elemento actuador 652. Esto tambien puede ocurrir de manera sencilla, de modo que un operador 

reconoce por observaciOn del equipo de orderio 610 si la excitacion momentanea del elemento actuador 652 conduce a 

un movimiento estimulante adecuado. El operador puede seleccionar luego ventajosamente de manera remota, segun 

se ha descrito anteriormente, otro tipo de movimiento, por ejemplo por ajuste de la frecuencia, intensidad, direcciOn, 

etc. de modo que se consigue un efecto estimulante mejorado. 

30 En una forma de realizaciOn el elemento sensor 663a se puede colocar en una o varias de las vasijas de ordefio 612, 

de modo que se reconoce el estado de estimulacion de la teta. Por ejemplo, el elemento sensor 663a puede presentar 

una zona sensible a la presiOn que este dispuesta cerca del borde de la pezonera, de modo que se reconoce una 

modificaciOn de presiOn correspondiente en esta zona durante la erecciOn de las tetas y se determina al control 660. 

La fig. 6c muestra esquematicamente una forma de realizaciOn a modo de ejemplo del dispositivo actuador 650, 

35 presentando el dispositivo actuador el elemento actuador 652 en forma de un accionamiento con un rodillo, pudiendo 

ser el accionanniento neumatico y/o electromagnetic°, siendo posible al menos un movimiento de giro del elemento 

actuador 652 en la direcciOn hacia delante y hacia detras. Ademas, el dispositivo actuador 650 comprende un rodillo de 

guiado 656, de modo que el componente flexible, por ejemplo la manguera de leche 613, puede correr entre el rodillo 

de guiado 656 y el rodillo de accionamiento del elemento actuador 652. En este caso el rodillo de guiado 656 este 

40 configurado ventajosamente de modo que este se puede bajar de forma sencilla o mover alejandose de la posici6n de 

funcionamiento, de modo que se puede enhebrar la manguera de leche 613 de manera sencilla. Durante le 

funcionamiento del dispositivo actuador 650 se excita el elemento actuador 652, de modo que tiene lugar un 

movinniento de giro que se mueve adelante y atras la manguera de leche 613, segun la direcciOn del elemento actuador 

652. En particular en este caso tambien se puede ajustar el angulo de inclinacion a (vease fig. 6b) de manera sencilla, 

45 alcanzandose en primer lugar una posici6n base deseada y luego ocasionandose el nnovimiento estimulante deseado 

mediante excitaci6n alternative del elemento actuador 652. Ademas, el elemento actuador 652 puede presentar otro 

aparato (no mostrado) que le otorga a la manguera de leche 613 un movimiento en otra direcci6n independiente 

linealmente respecto a la primera direcciOn de movimiento. Par ejemplo, el rodillo de accionamiento del elemento 

actuador 652 o este mismo, asi como el rodillo de guiado 656 se pueden mover en una direcciOn perpendicularmente al 

50 piano del dibujo, de modo que se consigue de este nnodo una componente de movimiento adicional para la manguera 

de leche 613. 

La fig. 6d muestra esquematicamente otra forma de realizaciOn del dispositivo actuador 650, presentando el elemento 

actuador 652 un rodillo de accionamiento sobre el que se puede enrollar o desenrollar un componente 671 flexible, por 

ejemplo una banda, un cable, etc. El componente 671 flexible este conectado con por ejemplo la manguera de ordefio 

55 613, de modo que nnediante el enrollado o desenrollado del componente 671 flexible se provoca un movinniento 

correspondiente en la manguera de !eche 613, par lo que se ajusta de nuevo el angulo de inclinaciOn a y/o un 

movimiento estimulante deseado del equipo de orderio 610 en la ubre. Ademas, el elemento actuador 652 puede estar 

configurado de nuevo de modo que tannbien es posible un movimiento en al menos una segunda direcci6n, 

previendose par ejemplo otro componente actuador o pudi6ndose mover el element° actuador 652 todavia en al 
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menos otra direcciOn. Ademas, en las formas de realizacion mostradas en las figuras 6c y 6d del dispositivo actuador 

pueden estar previstos aparatos sensores correspondientes para la detecci6n del nnovimiento real del elemento 

actuador 652. Por ejemplo, se pueden prever elementos emisores 6pticos o inductivos correspondientes en conexi6n 

con los elementos actuadores 652 y/o el rodillo de guiado 656, que emiten una sefial correspondiente durante el 

5 movinniento. En base a esta sefial se puede determinar al menos la desviaciOn y/o la frecuencia del movimiento 

instantaneo del elemento actuador 652. En otras formas de realizaciOn puede estar previsto un aparato transformador 

electromagnetic°, en el que el movimiento mecanico del elemento actuador 652 se convierte en una energia electrica 

correspondiente, que puede servir entonces como nnedida para el movimiento instantaneo del elemento actuador. La 

energia electrica tambien se puede usar en algunas formas de realizacion, en particular cuando el elemento actuador 

10 652 comprende un dispositivo de accionamiento operado de forma neumatica, para abastecer de energia uno o varios 

componentes electronicos, por ejemplo un aparato para la comunicaciOn inalambrica y/o un aparato de control. 

La fig. 6e muestra otro ejemplo de realizacion del dispositivo actuador 650, que presenta un primer elemento actuador 

652a y un segundo elemento actuador 652b, que le pueden conferir a un componente 613 flexible acoplado mediante 

el dispositivo de fijaci6n 653 un movimiento en al nnenos dos direcciones diferentes. Ventajosamente los elementos 

15 actuadores 652b y 652a se pueden controlar independientemente uno de otro, a fin de conseguir un elevado grado de 

flexibilidad en la generaciOn de un movimiento estimulante deseado. Evidentemente tambi6n pueden estar previstos 

otros elementos actuadores para poder formar patrones de movimiento mas complejos. Ademas, esta previsto un 

aparato sensor 657 para la detecciOn del movimiento real del elemento actuador 652a, que esta representado en el 

presente ejemplo de realizaciOn como un aparato transformador electromagnetic°. En otras formas de realizacion se 

20 puede prever un aparato correspondiente tambien para el elemento actuador 652b, de modo que es posible una 

deteccion individual de las componentes de movimiento individuales. Segun se ha mencionado anteriormente, la 

unidad transformadora 657 electromagnetica tambien se puede usar para la generaci6n de energia electrica que puede 

servir entonces para la alimentacion de uno o varios componentes del dispositivo actuador. 

Evidentemente las formas de realizaciOn representadas anteriormente del dispositivo actuador 650 sOlo son de 

25 naturaliza ilustrativa y se pueden combinar componentes cualesquiera de elementos de ajuste conocidos, motores de 

accionamiento, componentes neumaticos, elementos de valvula, etc. para conseguir un movimiento controlable 

deseado del elemento actuador 652. Ademas, se debe tener en cuenta que las formas de realizaciOn descritas se 

pueden combinar de cualquier manera. 
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REIVINDICACIONES 

1.- Dispositivo de retenci6n (200) para la retirada individual de las vasijas de ordefio con 

un dispositivo de fijacion (201) para la fijaciOn del dispositivo de retenci6n en una posici6n de ordefio prevista, 

en el que el dispositivo de retenciOn (200) esta configurado ademas para retener, durante una primera fase de 

5 funcionamiento, cada una de varias vasijas de ordefio (210) en respectivamente una posici6n fijada unas respecto a 

otras y conferir un acceso manual a cada vasija de order° (210) retenida, de modo que durante una segunda fase de 

funcionamiento cada vasija de orderro (210) se puede mover manualmente en varias direcciones en relacion al 

dispositivo de retencion (200) y al menos otra vasija de orderio (210), 

caracterizado porque el dispositivo de retenci6n presenta adennas un aparato de estimulacion (340) que este 

10 configurado para generar un movimiento ritmico, que actria mecanicamente sobre al menos una manguera de !eche 

(217) y/o manguera de control (221) que conecta una vasija de ordefio (210) con el dispositivo de retenci6n durante la 

segunda fase de funcionamiento. 

2.- Dispositivo de retencion segun la reivindicaciOn 1, en el que el dispositivo de retenci6n presenta un recipiente (203) 

en el que estan introducidas las vasijas de ordeno al menos parcialmente durante la primera fase de funcionamiento. 

15 3.- Dispositivo de retenciOn segiln la reivindicaciOn 1 6 2, que comprende ademas un dispositivo de guiado (204) para 

el guiado de las mangueras de leche (202) durante el movimiento de las vasijas de ordefio (210) en relaciOn al 

dispositivo de retenciOn. 

4.- Dispositivo de retenci6n segUn una de las reivindicaciones 1 a 3, que comprende ademas un aparato de 

conmutaci6n de vacio (205) que este configurado para aplicar un vacio de funcionamiento de forma controlable en 

20 cada una de las vasijas de orderio. 

5.- Dispositivo de retenciOn segun la reivindicacion 4, en el que el aparato de conmutaciOn de vacio (205) presenta un 

interruptor de accionamiento (207) para cada una de las vasijas de ordefio. 

6.- Dispositivo de retenciOn segun la reivindicaciOn 4, en el que el aparato de conmutaciOn de vacio (205) presenta un 

aparato de accionamiento que conmuta el vacio de funcionamiento en funciOn de la distancia entre la vasija de ordeno 

25 y el dispositivo de retencion. 

7.- Dispositivo de retenci6n segtin una de las reivindicaciones 4 a 6, en el que el aparato de conmutaci6n de vacio 

connprende un aparato de desconexiOn (220) que esta configurado para, en el caso de una perdida del vacio de ordefio 

en una vasija de order)°, desacoplar esta individualmente y automaticamente del vacio de funcionamiento. 

8.- Dispositivo de retenciOn segun una de las reivindicaciones 1 a 7, que presenta ademas varfas conexiones que 

30 posibilitan una uniOn con una o varias mangueras de leche, que conectan el dispositivo de retenciOn con una 

instalacion de order)°, y con una linea de vacio de la instalacion de ordeno. 

9.- Dispositivo de retenci6n segim la reivindicaciOn 8, que presenta adernas secciones de manguera cuyo un extremo 

este conectado con respectivamente una conexion y cuyo otro extremo se puede conectar con respectivamente una 

vasija de orderio. 

35 10.- Dispositivo de retenciOn segun la reivindicaciOn 9, en el que cada secciOn de manguera presenta al menos una 

secciOn de manguera de control, la cual se puede conectar en un extremo con una vasija de ordefio y este conectada 

gracias al otro extremo con una conexiOn de control correspondiente. 

11.- Dispositivo segOn una de las reivindicaciones 1 a 10, en el que el dispositivo de fijaci6n presenta una retenci6n 

para la fijaciOn en un soporte del puesto de ordefio. 

40 12.- Dispositivo de retenciOn segirn una de las reivindicaciones 1 a 11, en el que el dispositivo de fijacion se puede 

ajustar de modo que los ejes longitudinales de las vasijas de ordeno estan orientados casi horizontalmente. 

13.- Dispositivo de retencion segun una de las reivindicaciones 1 a 12, en el que el dispositivo de fijaciOn esta 

configurado de modo que el dispositivo de retenciOn se puede transferir de una primera posiciOn, que se corresponde 

con la primera fase de funcionamiento, al menos a una segunda posicion para la limpieza de al menos una zona de las 

45 vasijas de ordeno. 

14.- Dispositivo de retencion segim una de las reivindicaciones 1 a 13, en el que al menos una zona del dispositivo de 

retenciOn que recibe las vasijas de ordefio esta fabricada de plastic°. 

15.- Dispositivo de retenciOn segun una de las reivindicaciones 1 a 14, que presenta adernas una o varias conexiones 
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de limpieza. 

16.- Dispositivo de retenci6n segun la reivindicaciOn 8, en el que al menos una conexiOn este provista de una valvula 

controlable. 

17.- Dispositivo de retencion segun la reivindicaciOn 16, en el que la valvula de control puede conmutar el vacfo a una 

5 de las vasijas de ordefio. 

18.- Dispositivo de retenciOn segun la reivindicacion 16 O 17, en el que la valvula controlable se puede accionar 

electricamente. 

19.- Dispositivo de retenciOn segCm una de las reivindicaciones 1 a 18, que presenta ademas un dispositivo de limpieza 

que se puede mover de una primera posiciOn de linnpieza en la primera fase de funcionamiento, en la que la parte de 

10 cabeza de la pezonera se puede exponer a la acciOn de un fluido de limpieza, a una segunda posiciOn para la 

liberaciOn de las vasijas de ordefio para la segunda fase de funcionamiento. 

20.- Dispositivo de retencion segun la reivindicaciOn 19, en el que el dispositivo de linnpieza este provisto de un 

elemento obturador para la obturacion del interior de la pezonera en la posicion de limpieza. 

21.- Dispositivo de retenciOn segun la reivindicaciOn 20, en el que el elemento obturador presenta al menos un 

15 elemento de boquilla para la entrada de un fluido de limpieza en el interior de la pezonera. 

22.- Dispositivo de retencion segirn una de las reivindicaciones 1 a 21, que presenta edemas una unidad de 

alimentacion de corriente. 

23.- Dispositivo de retenciOn segun la reivindicaciOn 22, en el que la unidad de alimentacion de corriente este 

accionada de forma neumatica. 

20 24.- Dispositivo de retencion segun una de las reivindicaciones 1 a 23, que presenta adernas un elemento sensor que 

este configurado para detectar la circulaciOn de leche al menos de una vasija de ordefio. 

25.- Dispositivo de retenciOn segun una de las reivindicaciones 1 a 24, que comprende ademas un elemento sensor de 

calidad que este configurado para detectar al menos una propiedad que caracteriza la calidad de la leche. 

26.- Dispositivo de retencion segun la reivindicaciOn 1, en el que el aparato de estimulaciOn presenta un elemento de 

25 accionamiento y un elemento actuador acoplado con el, en el que el elemento actuador este en contacto con la al 

menos una manguera de leche y/o nnanguera de control durante el ordefio. 

27.- Dispositivo de retenciOn segCrn la reivindicaciOn 26 O 1, en el que el aparato de estimulaciOn connprende un aparato 

de control que este configurado para controlar una frecuencia de la acciOn mecanica y/o una intensidad de la acciOn 

mecanica. 

30 28.- Dispositivo de retenciOn segian una de las reivindicaciones 1 a 27, que presenta ademas respectivamente una 

zona de retenciOn para la recepci6n de una vasija de orderio, en el que cada zona de retenci6n comprende un 

dispositivo de fijaciOn que este configurado para determinar la orientacion de la vasija de orderio introducida 

manualmente en la zona de retenciOn en una orientaci6n predefinida. 

29.- Dispositivo de retencion segun una de las reivindicaciones 1 a 28, en el que ester' previstas secciones de 

35 manguera para la conexion con las vasijas de ordefio que presentan al menos una zona perfilada y una seccion de 

guiado correspondiente para el guiado de la zona perfilada. 

30.- Dispositivo de retenci6n segt.in la reivindicaciOn 29, en la que la secciOn de manguera presenta una manguera de 

!eche y al menos una manguera de control que estan conectadas asf para definir el perfil de la zona perfilada. 

31.- Dispositivo segirn una de las reivindicaciones 1 a 30, que presenta al menos un dispositivo para tirar de las 

40 secciones de manguera acopladas con las vasijas de ordefio a una posiciOn para el post-ordefio durante la segunda 

fase de funcionamiento. 

32.- Equipo de orderio con: 

varies vasijas de ordefio, 

varias mangueras de conexion que este conectadas con las vasijas de ordefio y 

45 un dispositivo de retencion segun una de las reivindicaciones 1 a 31. 

33.- Equipo de ordeno segun la reivindicacion 32, en el que las mangueras de conexi6n presentan unas bees que 
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conducen !eche, una linea de control y/o una linea de estimulaciOn. 

34.- Puesto de orderio con 

un soporte para la retenci6n y guiado de una linea de !eche y una linea de control, 

varias vasijas de ordeno que estan en conexiOn de fluido con la linea de leche y la linea de control, y 

5 un dispositivo de retenci6n seg0n una de las reivindicaciones 1 a 31. 

35.- Puesto de ordeno segiin la reivindicaciOn 34, en la que el dispositivo de retenciOn esta colocado en el soporte 

mediante un dispositivo de fijacion. 

36.- Puesto de ordeno segun la reivindicaciOn 35, en la que el dispositivo de retenci6n esta colocado de forma pivotable 

en el soporte, de modo que el dispositivo de retenciOn se puede pivotar al menos a la posici6n de ordeno y una 

10 posici6n de limpieza. 

37.- Puesto de ordeno segUn la reivindicaciOn 36, en la que el dispositivo de retenciOn se puede pivotar a una posicion 

de desinfecciOn para la desinfecciOn intermedia de las vasijas de ordefio. 

38.- Puesto de ordeno seg0n la reivindicaciOn 37, que presenta adernas un recipiente para la realizaciOn de una 

desinfeccion intermedia en la posici6n de desinfecciOn. 

15 39.- Puesto de ordeno segun la reivindicaciOn 38, en el que el recipiente presenta un aparato para la desinfecci6n de 

una zona exterior de la vasija de ordeno. 

40.- Puesto de orderio segun las reivindicaciones 35 a 39, que comprende adernas un guiado de mangueras colocada 

en el soporte, en la que el guiado de mangueras esta configurado para establecer la conexiOn de fluido entre las vasijas 

de orderro y la linea de leche en la primera y la segunda fase de funcionamiento. 

20 41.- Dispositivo actuador para la generaci6n de un movimiento de un equipo de order)°, con 

un dispositivo de retencion (651) para la fijaci6n del dispositivo actuador en una posiciOn espaciada respecto al equipo 

de ordeno (610), y 

un elemento actuador (652) que se puede acoplar con un componente flexible (613, 614), el cual esta conectado con el 

equipo de orderio (610) durante el proceso de order)°, a fin de conferirle al componente flexible (613, 614) un 

25 movimiento en al menos una direccion, de modo que se origina un movimiento del equipo de orderio (610) durante el 

proceso de ordeno para un orderio estimulante, 

caracterizado por un aparato de control (660) que esta conectado funcionalmente con el elemento actuador (652) y 

configurado para inducir al elemento actuador (652) a un movimiento controlado en al menos una direcciOn, de modo 

que se origina un movimiento del equipo de orderio durante una fase de preestimulaciOn para la estimulaciOn en la ubre 

30 y durante el proceso de order° para un ordeno estimulante. 

42.- Dispositivo actuador segun la reivindicaciOn 41, en el que el aparato de control (660) esta configurado para 

determinar la intensidad y/o el desarrollo temporal del movimiento controlado. 

43.- Dispositivo actuador segun la reivindicacion 42, en el que el aparato de control (660) esta configurado adernas 

para comunicarse con un aparato sensor (661, 662, 663, 663a) y controlar el elemento actuador (652) en base a una 

35 serial del aparato sensor (661, 662, 663, 663a). 

44.- Dispositivo actuador segun la reivindicaciOn 43, en el que el aparato sensor (661, 662, 663, 663a) genera una 

serial representativa del estado del proceso de ordeno y/o del estado de estimulacion de un animal. 

45.- Dispositivo actuador segun una de las reivindicaciones 41 a 44, que esta configurado ademas para controlar un 

aparato pulsador (620) conectado con el equipo de ordeno. 

40 46.- Dispositivo actuador segirn la reivindicacion 45, en el que el dispositivo actuador esta configurado para controlar 

una frecuencia de pliegue y/o una aplicaciOn de presion de una pezonera excitada neumaticamente por el aparato 

pulsador al menos durante un periodo de estimulacion del aparato pulsador. 

47.- Dispositivo actuador segin una de las reivindicaciones 41 a 46, en el que el dispositivo actuador esta configurado 

adernas para modificar una inclinaciOn de los ejes longitudinales de las vasijas de ordeno del equipo de orderro en 

45 referencia a la ubre del animal durante el proceso de orderio. 

48.- Dispositivo actuador segt.ln una de las reivindicaciones 41 a 47, en el que el elemento actuador esta configurado 
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para otorgarle at componente flexible un movimiento en al menos una segunda direcci6n, independiente linealmente 

respecto a la primera direcci6n. 

49.- Dispositivo actuador segt.ln la reivindicaciOn 42, en el que el aparato de control (660) este configurado edemas 

para estimar el desvio ocasionado por el elemento actuador en el equipo de orderio para al menos dos movimientos 

5 diferentes del elemento actuador y realizar la excitaci6n del elemento actuado en base a la estinnaciOn. 

50.- Dispositivo actuador segun una de las reivindicaciones 41 a 49, en el que el elemento actuador se puede acoplar 

con una manguera de leche flexible y/o con una manguera pulsadora flexible, que este en conexi6n de fluido con el 

equipo de orderio, para la generaci6n del movimiento. 

51.- Dispositivo actuador segun una de las reivindicaciones 41 a 49, en el que el elemento actuador se puede acoplar 

10 con un aparato (670) que este previsto para el ajuste de la orientaciOn de la vasija de orderio en relacion a la ubre. 

52.- Dispositivo actuador segun una de las reivindicaciones 41 a 51, en el que el elemento actuador comprende un 

aparato de accionamiento neumatico. 

53.- Dispositivo actuador segiin una de las reivindicaciones 41 a 51, en el que el elemento actuador comprende un 

aparato de accionamiento electrico. 

15 54.- Dispositivo actuador segiin la reivindicacion 53, que presenta edemas un aparato transformador accionado 

neumaticamente para proporcionar energia electrica para la alimentaciOn de uno o varios componentes. 

55.- Instalacion de orderio para el orderio a maquina de animales, que comprende: 

una instalacion de vacio (630) que está configurada para proporcionar un vacio necesario para la succi6n de la leche, 

un equipo de orderio (610) con varies vasijas de orderio que ester) en conexiOn de fluido con la instalacion de vacio 

20 (630) a traves de al menos primeras limas (613) flexibles at menos por secciones, 

un aparato pulsador (620), que este en conexion de fluido con las vasijas de orderio a traves de una segunda Mee 

(614) flexible por secciones y este configurado entonces para provocar un pliegue de una pezonera en cada una de as 

vasijas de orderio de manera controlada, y 

un dispositivo actuador (650) segun una de las reivindicaciones 41 a 54. 

25 56.- Instalacion de orderio segun la reivindicaciOn 55, en la que el componente flexible comprende una parte de la 

primera y/o de la segunda line& 

57.- InstalaciOn de orderio segOn la reivindicaciOn 55 O 56, que comprende edemas un dispositivo de tracciOn para el 

ajuste de un angulo de inclinacion de la vasija de orderio en la ubre. 

58.- Instalacion de orderio segun la reivindicaciOn 57, en la que el componente flexible es una parte del dispositivo de 

30 traccion. 

59.- Instalacion de orderio segun una de las reivindicaciones 55 a 58, que presenta edemas un control que este 

conectado at menos funcionalmente con el dispositivo actuador y este configurado para inducir a este a un movimiento 

controlado del elemento actuador. 

60.- InstalaciOn de ordefio segun la reivindicaciOn 59, en el que el control este conectado funcionalmente con el aparato 

35 pulsador y este configurado para controlar el funcionamiento del aparato pulsador. 

61.- InstalaciOn de orderio segun una de las reivindicaciones 55 a 60, que comprende adernas un aparato sensor para 

la detecciOn de una propiedad relevante para el proceso de orderio. 

62.- Instated& de orderio segiin la reivindicacion 59 y 60, en el que el control este configurado para recibir una serial 

de sensor del aparato sensor y controlar el dispositivo actuador en base a la serial de sensor. 

40 63.- Instalacion de orderio segun la reivindicacion 62, en la que el aparato sensor y el control estan configurados para 

connunicarse de forma inalambrica. 

64.- InstalaciOn de orderio segun una de las reivindicaciones 61 a 63, en el que el aparato sensor este configurado para 

generar una serial de sensor representative del estado del proceso de orderio y/o el estado de estimulaciOn del animal. 

65.- InstalaciOn de orderio segiln la reivindicacion 61, en el que el aparato sensor este configurado para detectar un 

45 movimiento del equipo de orderio o de una parte del equipo de orderio. 

33 

ES 2 526 395 T3

 



66.- InstalaciOn de ordefio segun la reivindicacion 65, en el que el control esta configurado para controlar el elemento 

actuador en base al movimiento detectado. 

67.- InstalaciOn de ordeno segiin una de las reivindicaciones 59 a 66, en el que el control esta configurado ademas 

para estimar el desvio ocasionado por el elemento actuador en el equipo de orderio para al menos dos movimientos 

5 diferentes del elemento actuador y realizar la excitacion del elemento actuador en base a la estimaci6n. 
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