ES 2 526 405 T3

OFICINA ESPANOLA DE
PATENTES Y MARCAS

@Namero de publicacion: 2 526 405
@Int. Cl.:

C21C 5/52 (2006.01)
C21C 5/56 (2006.01)
F27B 3/20 (2006.01)
F27B 3/22 (2006.01)

@ TRADUCCION DE PATENTE EUROPEA

Fecha de presentacion y namero de la solicitud europea:  20.02.2007  E 07003462 (4)
Fecha y nimero de publicacion de la concesién europea: 19.11.2014  EP 1835039

T3

Titulo: Dispositivo de fundicién, que contiene un inyector, lanza de soplado o quemador

Prioridad:

16.03.2006 DE 102006012005

Fecha de publicacién y mencion en BOPI de la
traduccion de la patente:
12.01.2015

@ Titular/es:

SMS SIEMAG AG (100.0%)
EDUARD-SCHLOEMANN-STRASSE 4
40237 DUSSELDORF, DE

@ Inventor/es:
MEYN, MATTHIAS

Agente/Representante:
CARVAJAL Y URQUUIO, Isabel

Aviso: En el plazo de nueve meses a contar desde la fecha de publicacion en el Boletin europeo de patentes, de
la mencién de concesion de la patente europea, cualquier persona podra oponerse ante la Oficina Europea
de Patentes a la patente concedida. La oposicion debera formularse por escrito y estar motivada; sélo se
considerara como formulada una vez que se haya realizado el pago de la tasa de oposicion (art. 99.1 del
Convenio sobre concesion de Patentes Europeas).




10

15

20

25

30

35

40

45

50

ES 2526405 T3

DESCRIPCION
Dispositivo de fundicion, que contiene un inyector, lanza de soplado o quemador

La invencion se refiere a un dispositivo de fundicién, en particular un inyector, una lanza de soplado o un quemador,
para combustibles en forma de gas, en forma de particulas o liquidos, para el calentamiento o bien la fundicion de
sustancias de empleo de chatarra y/o hierro bruto y sustancias de aportacion, en hornos de fundicién, como por
ejemplo hornos de arco voltaico eléctrico, con un soporte de fijacién para una divisién angular para la superficie del
bafio de fundicion o bien la capa de escoria.

Un dispositivo de fundicién de este tipo se conoce a partir del documento DE 19625537 C1. El aspecto principal de
este tipo de construccion reside en que la lanza de oxigeno esta dispuesta en la proximidad del quemador de
combustible y oxigeno en la pared del horno, de manera que se puede insertar en un pasillo cortado por el
guemador de combustible y oxigeno en las sustancias de empleo en el espacio interior del recipiente del horno.

El documento EP 0 784 193 Al publica un horno de fundicién con un horno superior con una pared del horno
superior con una entrada.

El documento EP 0 625 869 publica un horno de fundicidon de plasma con electrodos de plasma regulables.

Tales dispositivos de fundicion se insertan fijamente en la pared del horno, de manera que la pared del horno puede
estar constituida por elementos individuales de la pared de cobre (los llamados paneles). El elemento de pared esta
configurado la mayoria de las veces especialmente para el inyector, la lanza de soplado y/o el quemador
respectivos. En el caso de fugas, debe desmontarse todo el elemento de pared fuera de la pared del horno. El
desmontaje y el montaje de nuevo van unidos con tiempos de parada de mas de 60 minutos.

A ello hay que afiadir que la zona mas fuertemente solicitada del elemento de pared forma el espacio alrededor de
los orificios de salida de los medios. En este lugar se detectan la mayoria de las fugas en virtud de retrocesos de las
llamas, desviaciones del chorro asi como de las solicitaciones térmicas, quimicas y mecanicas altas.

Puesto que la penetracion de grandes cantidades de agua de refrigeracion en el interior del horno de fundicién es
peligrosa, un montaje y desmontaje del elemento de pared en esta zona debe tener lugar con una precaucion
especialmente grande. En este caso, debido a los tiempos de parada largo se producen fallos de la produccion y
pérdidas de energia correspondientes.

Los tipos de construccion, en los que es posible una madificacién de la direcciones de salida, presentan la mayoria
de las veces un intersticio anular entre el inyector, la lanza de soplado y/o el quemador y el elemento de pared
respectivo. El intersticio anular no se puede obturar de forma segura y duradera en las condiciones de
funcionamiento del horno de fundicion caliente. De esta manera se favorece y, en parte, ya se posibilita la salida de
llamas, gases calientes y/o escorias liquidas y salpicaduras de metal. Este proceso debe evitarse
incondicionalmente desde el punto de vista de la técnica de seguridad, puesto que se pueden producir dafios en las
personas y/o en las instalaciones.

La invencidn tiene el cometido de posibilitar un cambio rapido del inyector, de la lanza de soplado y/o del quemador
cuando se produce una fuga sin un desmontaje completo del elemento de pared.

El cometido planteado e soluciona de acuerdo con la invencién porque en un horno superior en la pared del horno
superior esta prevista, respectivamente, una entrada dirigida al interior del horno, que esta delimitada por medio de
una placa de base refrigerada por agua, que se extiende bajo un angulo agudo con respecto a la superficie del bafio
de fundicion, en la que extendiéndose perpendicularmente o ligeramente inclinados a la placa de base estan
alojados el inyector, la lanza de soplado o el quemador, de forma variable en el angulo agudo con respecto a la
superficie del bafio de fundicion y facilmente sustituibles individualmente, caracterizado porque el inyector, la lanza
de soplado o el quemador estan dispuestos, respectivamente, dentro de un soporte de médulos alojado en la placa
de base, en el que el soporte de modulos y el inyector, la lanza de base y/o el quemador son regulables por si en el
angulo agudo o estan regulados a través del montaje.

Las ventajas son un cambio del inyector, de la lanza de soplado y/o del quemador, que se realiza mas rapidamente
en condiciones ambientales mas favorables, sin tener que realizar un desmontaje completo de un elemento de
pared. Se puede trabajar con repercusiones relativamente reducidas de las pérdidas de energia y de los gases del
horno hacia fuera. De esta manera, la sustitucion de uno de los dispositivos esta unida con menos riesgos. Ademas,
se produce un ahorro de tiempo a través de tiempos de sustitucion mas cortos. Es especialmente valioso desde el
punto de vista funcional y de la técnica de fabricacion que los taladros de paso para inyectores, lanzas de soplado o
gquemadores no aparezcan como elipses alargadas, sino que mantienen continuamente una forma cilindrica corta y
de esta manera existe una obturacion corta efectiva y una posibilidad de fabricacion sencilla.

Ademas, la ventaja es que se evita totalmente un desmontaje y un montaje de nuevo de un elemento de pared.
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Ademas, se reduce considerablemente la amplitud de la abertura, que se produce en el caso de cambio del
dispositivo respectivo, hacia el espacio del horno.

Una configuracion consiste en que el soporte de médulos es sustituible y esta almacenado con diferentes angulos
para el inyector, la lanza de soplado y/o el gquemador en nimeros de piezas para el funcionamiento seleccionado. De
esta manera, el soporte de médulos se puede disefiar y adaptar de una manera flexible para el dispositivo respectivo
y los requerimientos individuales. De reduce un gasto de construccién en otro caso habitual.

De acuerdo con otra invencion, esta previsto que el soporte de médulos esté constituido por un cuerpo anular, que
esta insertado de forma hermética al gas de forma sustituible en una escotadura de forma circular de la placa de
base y esta fijado de forma desprendible, en el que el inyector, la lanza de soplado y el quemador estan fijados bajo
un angulo fijado previamente en cada caso con relacion a la superficie del bafio de fundicién. De esta manera, se
hace el espacio interior del horno hermético al gas hacia fuera y el trabajo del personal puede tener lugar bajo
riesgos reducidos.

Otra mejora consiste en que, respectivamente, esta previsto un cuerpo ciego de la misma dimensién que el inyector,
la lanza de soplado o el quemador, que se emplea como sustitucién para un inyector, una lanza de soplado o un
gquemador, que presentan una fuga o un defecto, en el orificio de paso del cuerpo anular como junta de
estanqueidad, La ventaja es un horno de fundicién cerrado hermético al gas durante todo el tiempo de reparacion y
que se evita la salida del gas, que podria dafiar al personal de servicio.

En el dibujo se representa un ejemplo de realizacion de la invencién, en el que la figura Gnica muestra una seccion
axial vertical a través de la parte superior de un horno de arco voltaico eléctrico.

Los dispositivos de fundicion 1 estan constituidos por inyectores designados de forma unitaria con “2” (para oxigeno
y carbon), lanzas de soplado para oxigeno y quemadores (para mezclas de gases), cuya pluralidad esta dispuesta
distribuida sobre la periferia del horno de fundicion, en el ejemplo de realizacion de un horno de arco voltaico
eléctrico 3. El horno de arco voltaico eléctrico 3 posee un horno superior 3a y en la parte inferior una mamposteria
3b habitual, que esta rodeada por una envolvente del recipiente 3c. El horno superior 3a se forma por un soporte de
fijacion 4, que se puede extender conicamente o en el interior primero verticalmente y luego horizontalmente hacia
fuera.

Debajo del horno superior 3a se encuentra la fundicién 6 y la capa de escoria 5 que flota encima. El soporte de
fijacion 4 forma con la pared del horno superior una entrada 3e dirigida hacia el interior del horno 3d, que esta
delimitada a continuacion por una placa de base 7 refrigerada por agua, que se extiende bajo un angulo agudo a, B
hacia la superficie del bafio de fundicion 5 o hacia la capa de escoria 6 y se apoya sobre una mamposteria 3b por
medio de un anillo horizontal 3f. El soporte de fijacion 4, la placa de base 7 y el anillo horizontal 3f estan rodeados
por una envolvente similar a la envolvente del recipiente 3c y forman una unidad de construccién desmontable. En la
placa de base 7 estan dispuestos el inyector, la lanza de soplado o el quemador 2 en un soporte de modulos 8 y
dentro del soporte de médulos 8, extendiéndose perpendicularmente o ligeramente inclinados a la placa de base 7,
se pueden modificar en el angulo y son facilmente sustituibles individualmente, de manera que estos componentes
solamente estan insertados a través de un orificio de paso 11 en el soporte de médulos 8. O bien el inyector, la lanza
de soplado o el quemador 2 son regulables, respectivamente, en el angulo dentro del soporte de médulos 8, o el
soporte de médulos 8 se puede ajustar, por ejemplo a través de rotacion, a un angulo a, B modificado.

También se pueden almacenar una pluralidad tolerable econdémicamente de soportes de modulos 8, que
proporcionan angulos a, B diferentes para el inyector, la lanza de soplado y el quemador 2.

Como se representa, el soporte de médulos 8 esta constituido por un cuerpo anular 9, que esta insertado de forma
hermética al gas de forma sustituible en una escotadura 10 de forma circular de la placa de base 7 y esta fijado de
forma desprendible. Los angulos a, B con relacion a la superficie del bafio de fundiciéon 5 se pueden establecer
previamente, de manera que en el funcionamiento en el caso de una modificacién de la prevision del proceso de
acuerdo con los valores experimentales esta presente un soporte de médulos 8 adecuado y solamente tiene que ser
sustituido.

En este instante de la sustitucion del soporte de moédulos 8 se inserta, respectivamente, un cuerpo ciego de las
mismas dimensiones que el inyector, la lanza de soplado o el quemador 2, que cierra en sustituciéon de un inyector,
una lanza de soplado o un quemador 2, que presentan una fuga o un defecto, el orificio de paso 11 del cuerpo
anular 9 como junta de estanqueidad.

Lista de signos de referencia

1 Dispositivo de fundicion

2 Inyector, lanza de soplado, quemador
3 Horno de arco voltaico eléctrico

3a Horno superior
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Mamposteria

Envolvente del recipiente
Interior del horno
Entrada

Anillo horizontal

Soporte de fijacion
Superficie del bafio de fundicién
Capa de escoria

Placa de base

Soporte de médulos
Cuerpo anular
Escotadura

Orificio de paso
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REIVINDICACIONES

1.- Dispositivo de fundicién (1), que contiene un inyector, lanza de soplado o quemador (2), para combustibles en
forma de gas, en forma de particulas o liquidos, para el calentamiento o bien la fundicion de sustancias de empleo
de chatarra y/o hierro bruto y sustancias de aportacion, en hornos de fundicion, como por ejemplo hornos de arco
voltaico eléctrico (3), con un soporte de fijacion (4) para una division angular para la superficie del bafio de fundicion
(5) o bien la capa de escoria (6), en el que en un horno superior (3a) en la pared del horno superior (3b) esta
prevista, respectivamente una entrada (3e) dirigida al interior del horno (3d), que esta delimitada por medio de una
placa de base (7) refrigerada por agua, que se extiende bajo un angulo agudo (a, ) con respecto a la superficie del
bafio de fundicién (5), en la que extendiéndose perpendicularmente o ligeramente inclinados a la placa de base (7)
estan alojados el inyector, la lanza de soplado o el quemador (2), de forma variable en el angulo agudo (a, ) con
respecto a la superficie del bafio de fundicién (5) y facilmente sustituibles individualmente, en el que el inyector, la
lanza de soplado o el quemador (2) estan dispuestos, respectivamente, dentro de un soporte de médulos (8) alojado
en la placa de base (7), en el que el soporte de mddulos (8) y el inyector, la lanza de base y/o el quemador (2) son
regulables por si en el angulo agudo (a, B) o estan regulados a través del montaje.

2.- Dispositivo de fundiciéon de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado porque el soporte de médulos (8) es
sustituible y se puede almacenar con diferentes angulos (a, ) para el inyector, la lanza de soplado y/o el quemador
(2) en nimeros de piezas para el funcionamiento seleccionado.

3.- Dispositivo de fundicién de acuerdo con las reivindicaciones 1 ¢ 2, caracterizado porque el soporte de médulos
(8) esta constituido por un cuerpo anular (9), que esta insertado de forma hermética al gas de forma sustituible en
una escotadura (10) de forma circular de la placa de base (7) y esta fijado de forma desprendible, en el que el
inyector, la lanza de soplado y el quemador (2) estan fijados bajo un angulo (a, B) fijado previamente en cada caso
con relacion a la superficie del bafio de fundicion (5).

4.- Dispositivo de fundicibn de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque,
respectivamente, esta previsto un cuerpo ciego de la misma dimensién que el inyector, la lanza de soplado o el
quemador (2), que se emplea como sustitucion para un inyector, una lanza de soplado o un quemador (2), que
presentan una fuga o un defecto, en el orificio de paso (11) del cuerpo anular (9) como junta de estanqueidad,
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