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DESCRIPCIoN 

Aparato de alimentaciOn para objetos no orientados 

La presente invenciOn se refiere a un aparato de alimentacion para objetos segun el preambulo de la reivindicaciOn 1 

tal como se conoce a partir del documento US-B-6 234 298. Los objetos son, por ejemplo, elementos funcionales de 

5 filtros para articulos de fumador tales como por ejemplo cigarrillos. 

En la tecnica anterior, se conocen una variedad de elementos de filtro para artfculos de fumador. Normalmente, 

estos elementos de filtro se combinan con material de filtro, para formar el filtro de un articulo de fumador. 

El objeto de la presente invenciOn es proporcionar un aparato de alimentaciOn, que pueda recibir objetos no 

orientados, y que oriente y transporte estos objetos con una alta tasa de producciOn y en un modo sin defectos. 

10 Esto se logra mediante un aparato de alimentacion segiin la reivindicaciOn 1 adjunta. La parte similar a un cono 

permite cambiar la orientaciOn de los objetos en la tolva durante el movimiento de los medios de recogida. La 

oriented& se cambia mediante la superficie externa inclinada de la parte similar a un cono cuando entra en 

contacto con los objetos en la tolva durante el movimiento de los medios de recogida. Preferiblemente, el eje central 

de la parte similar a un cono es paralelo a la direcciOn de movimiento de los medios de recogida. Preferiblemente, la 

15 parte similar a un cono este dispuesta de manera centrada sobre los medios de recogida. La parte similar a un cono 

puede tener una punta plane. Preferiblemente, la parte similar a un cono es una parte de extrenno sustancialmente 

conica de medios de recogida formados de manera sustancialmente cillndrica por lo demas. Preferiblemente, hay 

entre aproximadamente 3 y aproximadamente 40 orificios de recogida en la pluralidad de orificios de recogida, mas 

preferiblemente entre aproximadamente 15 y aproximadamente 25 orificios de recogida, y lo mas preferiblemente 

20 aproximadamente 20 orificios de recogida. Los orificios de recogida estan dispuestos en el extremo inferior de la 

parte similar a un cono y se extienden preferiblemente en paralelo al eje longitudinal, respectivamente al eje de 

movimiento, de los medios de recogida cilindricos. Preferiblemente, los orificios de recogida son orificios verticales. 

Preferiblemente, los orificios de recogida estan dispuestos en una parte superior plena de los medios de recogida en 

la circunferencia externa de la base de la parte similar a un cono en una distribuci6n uniforms. Alternativamente, los 

25 orificios de recogida pueden estar previstos en la parte similar a un cono, preferiblemente en el extremo inferior de la 

parte similar a un cono. Ademas, los orificios de recogida pueden ser de secciOn ligeramente decreciente en sus 

extremos superiores para recibir mas facilmente los objetos. La tolva y los medios de recogida estan adaptados de 

manera que el movimiento relativo de los medios de recogida con respecto a la tolva permite cambiar la orientaciOn 

de los objetos en la tolva, de manera que el orificio de recogida puede recibir los objetos. Preferiblemente, la 

30 abertura de tolva este en el extremo inferior de la tolva, de manera que los objetos en la tolva se mueven hacia el 

orificio por medio de fuerzas gravitatorias. Normalmente, un objeto no esferico, como por ejemplo un objeto 

cillndrico, requiere una determinada orientaciOn para poder entrar en el orificio de recogida. El movinniento relativo 

de los medios de recogida con respecto a la tolva permits no sOlo facilitar el movimiento de los objetos en direcciOn 

at orificio de recogida, sino que tambien ayuda a reorientar los objetos arbitrariamente, de manera quo al menos 

35 algunos de los objetos estan en una orientaciOn que permits recibirlos en el orificio de recogida. Particularmente, el 

orificio de recogida puede tenor una secciOn transversal, que corresponde a la secciOn transversal del objeto en una 

direcci6n, en el quo la semi& transversal del orificio de recogida es ligeramente mayor que dicha secciOn 

transversal del objeto. En particular, es de entre aproximadamente el 1 por ciento y aproximadamente el 15 por 

ciento mas grande, preferiblemente, entre aproximadamente el 2 por ciento y aproximadamente el 5 por ciento. Por 

40 tanto, el orificio de recogida puede permitir orientar los objetos de una orientaciOn completamente at azar a un 

estado mas orientado. Para el objeto cillndrico mencionado anteriormente, solo dos orientaciones son posibles 

dentro del orificio de recogida, una primera orientaciOn y una segunda orientaciOn en la que el objeto este alineado 

paralelo a un objeto en la primera orientaciOn pero en sentido opuesto. Cuando el objeto cilindrico es simetrico a lo 

largo de su eje longitudinal, no existe ninguna diferencia entre el objeto en la primera orientaciOn y la segunda 

45 orientaciOn. Por tanto, el aparato de alimentaciOn, permite orientar rapidamente objetos en un modo a prueba de 

fallos y dotarlos de una orientaciOn predefinida con respecto a nnedios de transports adicionales o similares. Por 

tanto, puede usarse como tolva en una Ifnea de montaje, en la quo pueden alinnentarse los objetos desde recipientes 

o bolsas. 

En una realizaciOn preferida, el orificio de recogida y el canal de recogida est& adaptados para recibir objetos quo 

50 son sustancialmente cilindricos con un diametro quo es mas pequefio que la longitud axial de los objetos. Cada 

orificio de recogida tiene un diametro quo es al menos ligeramente mas grande que el diametro de los objetos, pero 

mas pequefio que la longitud axial de los objetos. En caso de que el objeto sea un objeto cilindrico, quo tiene una 

longitud que es mas grande que su diametro, el orificio de recogida tiene preferiblemente una secci6n transversal 

circular, quo es ligeramente mas grande que el diametro del objeto cilindrico, de manera que el objeto cilindrico 

55 encaja sOlo longitudinalmente en el orificio de recogida. El diametro de los objetos es preferiblemente al menos 

aproximadamente el 5 por ciento, mas preferiblemente de manera aproximada el 20 por ciento mas pequefio que la 

longitud axial de los objetos. El diametro del orificio de recogida es preferiblemente entre aproximadamente el 1 por 

ciento y aproximadamente el 15 por ciento mas grande que el diametro de los objetos, nnas preferiblemente entre 

aproxinnadamente el 2 por ciento y aproximadamente el 5 por ciento mas grande. Preferiblemente, el orificio de 

60 recogida tiene un diametro que es at menos aproximadamente el 5 por ciento mas pequefio que la longitud axial de 

los objetos, mas preferiblemente al menos aproximadamente el 10 por ciento mas pequerio. Por tanto, puede 
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garantizarse que los orificios de recogida recibiran los objetos, estando su eje longitudinal alineado con el eje normal 

del orificio de recogida y la primera secciOn del canal de recogida. 

Preferiblemente, al menos la parte de la tolva prOxima a la abertura de tolva tiene una forma similar a un embudo. La 

forma similar a un embudo permite guiar objetos hacia los orificios de recogida. En una realizacion, toda la tolva 

5 puede tener una forma similar a un embudo, de manera que todos los objetos en la tolva se mueven por fuerzas 

gravitatorias hacia la abertura de tolva en el extremo inferior de la tolva. 

Preferiblemente, los medios de recogida ester' adaptados para ejecutar un movimiento alternativo sustancialmente 

vertical dentro de la abertura de tolva. El movimiento relativo entre los medios de recogida y la tolva se permite, en 

particular, por la forma cilindrica de los medios de recogida. Preferiblemente, el diametro de los medios de recogida 

10 este adaptado al diametro de la abertura de tolva. En particular, la abertura de tolva es ligeramente mas grande que 

el diametro de los medios de recogida para permitir el movimiento. Preferiblemente, los medios de recogida ester' en 

ajuste sin holgura con la abertura de tolva, y pueden guiarse durante este movimiento por la abertura de tolva. 

Preferiblemente, los medios de recogida se accionan mediante una transmisi6n mecanica accionada por un motor. 

Preferiblemente, el movimiento vertical es de mayor escala que la longitud de los objetos. 

15 El aparato de alimentaciOn comprende edemas opcionalmente al menos un canal de transferencia. Preferiblemente, 

los medios de recogida ester' adaptados para ejecutar un movimiento de rotaciOn por etapas alrededor del eje 

vertical en la abertura de tolva de manera que el canal de recogida este alineado con el al menos un canal de 

transferencia en al menos una posiciOn de rotaciOn de los medios de recogida. Cuando el canal de transferencia 

este alineado con el canal de recogida, los objetos pueden transferirse desde el canal de recogida hasta el canal de 

20 transferencia. Preferiblemente, el canal de recogida y la primera parte del canal de transferencia se extienden 

sustancialmente verticales. Preferiblemente, el canal de transferencia y el canal de recogida comprenden el mismo 

diametro. Preferiblemente, estan previstas boquillas de flujo de aire para suministrar aire a presiOn en el interior del 

canal de recogida o en el interior del canal de transferencia o ambos, para mover los objetos o soportar el 

movimiento de los objetos. El canal de transferencia este previsto preferiblemente en una parte de la maquina que 

25 es estacionaria, mientras que el canal de recogida Ileva a cabo un movimiento de rotaciOn junto con los medios de 

recogida. Preferiblemente, ademas, el canal de recogida realize un movimiento alternativo vertical superior. Cuando 

hay una pluralidad de orificios de recogida previstos en los medios de recogida, este prevista una pluralidad de 

canales de recogida respectivos en los medios de recogida. Al final de cada etapa del movimiento de rotacion, uno 

de los canales de recogida esta alineado con el canal de transferencia. Por tanto, en esta realizaciOn el ni.imero de 

30 etapas del movimiento de rotaciOn por etapas corresponde al numero de canales de recogida. Preferiblemente sOlo 

este previsto un canal de transferencia. Sin embargo, en algunas realizaciones pueden estar previstos varios 

canales de transferencia. Preferiblemente, el nOmero de canales de transferencia es una fracciOn entera del numero 

de canales de recogida. 

En una realizacion, los canales de recogida estan dotados de medios de sujeci6n. Los medios de sujecion permiten 

35 mantener los objetos en el canal de recogida. Preferiblemente, los medios de sujeci6n ester, adaptados para 

liberarse cuando el canal de recogida este alineado con el canal de transferencia, de manera que el canal de 

transferencia puede recibir los objetos. Preferiblemente, los medios de sujecion estan dispuestos en el extremo 

inferior del canal de recogida, de manera que puede recogerse una pluralidad de objetos en el canal de recogida. 

Preferiblemente, pueden recogerse entre aproximadamente 5 y aproximadamente 25 objetos en el canal de 

40 recogida, mas preferiblemente aproximadamente 20 objetos. Preferiblemente, cuando los medios de sujeciOn se 

liberan, los objetos recogidos en el canal de recogida se mueven por fuerzas gravitatorias o por medio de aire a 

presi6n o tanto fuerzas gravitatorias como aire a presiOn, o nnediante otros medios al interior del canal de 

transferencia. Preferiblemente, estan previstos medios de cierre en la parte superior del canal de recogida. Los 

medios de cierre pueden impedir que entren objetos en el canal de recogida cuando los medios de cierre estan en la 

45 posiciOn cerrada. Preferiblemente, los medios de cierre estan adaptados de manera que se cierran cuando los 

medios de sujeciOn se abren, y de manera que los medios de cierre se abren cuando los medios de sujeciOn se 

cierran. Por tanto, se impide que pasen objetos directamente desde la tolva a traves del orificio de recogida y el 

canal de recogida al interior del canal de transferencia, cuando los medios de sujeci6n se abren. En esta 

configuraciOn, sOlo los objetos en el canal de recogida por debajo de los medios de cierre pueden pasar por los 

50 medios de sujeciOn abiertos, mientras que los objetos por encima de los medios de cierre cerrados se retienen por 

los medios de sujeciOn. Preferiblemente, los medios de cierre y los medios de sujeciOn estan dotados cada uno de 

un actuador independiente. Sin embargo, preferiblemente los medios de sujeci6n y los medios de cierre estan 

conectados mecanicamente. En particular, los medios de sujeciOn y los medios de cierre son placas deslizables, que 

se extienden al interior del canal de recogida y que se conectan a partes de extremo opuestas de una palanca. La 

55 palanca forma parte de los medios de sujeciOn y los medios de cierre. Por tanto, el movimiento de los medios de 

sujeciOn se acopla mecanicamente al movimiento de los medios de cierre. En una realizaciOn, este previsto un 

resorte en la palanca, de manera que los nnedios de sujeciOn se fuerzan a la posiciOn cerrada y los medios de cierre 

se fuerzan a la posiciOn abierta. Aplicando una fuerza en una parte de la palanca junto a los medios de cierre, la 

palanca puede moverse en contra de la fuerza del resorte y los medios de sujecion se abren y los medios de cierre 

60 se cierran. 

Preferiblemente, el aparato de alimentaciOn comprende medios de alineaciOn. Los medios de alineaciOn estan 

adaptados para engancharse con los medios de recogida en su posici6n descendida, de manera que el canal de 
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recogida y el canal de transferencia estan alineados. Preferiblemente, el aparato de alimentaciOn esta dotado de 
medios de enganche. Los medios de enganche estan adaptados para engancharse con los medios de sujecion para 

liberar los medios de sujeciOn. Preferiblemente, los medios de alineaciOn son un saliente, tal como un pasador, que 

se fija de manera estacionaria al aparato de alimentaciOn y que se engancha con rebajes previstos en los medios de 

5 recogida. Preferiblemente, los rebajes en los medios de recogida se asignan a los canales de recogida individuales, 
de manera que cuando los medics de alineaciOn se enganchan con los medics de recogida, el canal de recogida 

asignado a los medios de alineaciOn esta alineado con el canal de transferencia. Preferiblemente, los rebajes estan 

previstos de manera circunferencial en los medics de recogida. 

En otra realizacion, los medics de alineaciOn pueden ser rebajes que estan previstos de manera estacionaria en el 
10 aparato de alimentacion. Preferiblemente, los medios de recogida comprenden un saliente, tal como un pasador, que 

se engancha con los rebajes. 

Preferiblemente, los medios de enganche que estan adaptados para engancharse con los medios de sujeciOn son 

una parte estacionaria que se engancha con los medios de sujeciOn del canal de recogida respectivo, cuando el 

canal de recogida esta en alineaciOn con el canal de transferencia. Preferiblemente, los medlos de enganche entran 

15 en contacto con la palanca de los medios de sujecion. Preferiblemente, los medios de enganche son una superficie 

de contacto, por ejemplo una superficie de leva quo esta en contacto con un rodillo on la palanca de los medics de 

sujeciOn. Preferiblemente, los medios de cierre estan conectados a la palanca de los medios de sujeciOn y tambien 

se accionan por los medios de enganche para cerrar el canal de recogida. Alternativamente, pueden estar previstos 

diferentes medios de enganche para los medios de cierre y para los medios de sujeciOn. Cuando estan previstos 

20 varios canales de recogida, comprendiendo cada uno de los canales de recogida medios de sujeci6n o medics de 

cierre o tanto medics de sujeciOn come medios de cierre, puede ser suficiente un medio de enganche para todos los 

canales de recogida quo sOlo acciona estos medics que estan sobre el canal de transferencia. 

Preferiblemente, estan previstas boquillas de flujo de aire, quo estan adaptadas para permitir el transporte rapido de 

los objetos en el canal de recogida y el canal de transferencia o en ambos canales. La potencia de las boquillas de 

25 flujo de aire que estan previstas en los canales de recogida puede seleccionarse de manera quo sea suficiente para 

transportar tambien objetos en el canal de transferencia. Las boquillas de flujo de aire estan dotadas preferiblemente 

de aire a presiOn hasta aproximadamente 6 bar, preferiblemente, entre aproximadamente 2 y aproximadamente 5 

bar. 

Preferiblemente, esta previsto un deposit° aguas debajo de la rueda, en el quo el dep6sito esta adaptado para 

30 almacenar los objetos de diferentes orientaciones on diferentes carnaras. El deposit° tiene el beneficio de almacenar 

objetos, de manera quo pueda proporcionarse objetos orientados a estaciones aguas abajo, aun cuando el aparato 

de alimentacion tenga que detenerse para mantenimiento o debido a otros motives. 

Particularmente, los objetos en el aparato de alimentaciOn son elementos de filtro para la fabricaciOn de articulos de 

fumador y se proporcionan a medics transportadores en orientaciones alternas aguas abajo del depOsito. 

35 Preferiblemente, el aparato de alimentaciOn esta adaptado para proporcionar aproximadamente 8000 objetos por 

minute, aproximadamente 4000 objetos por minute on cada orientaciOn. La divisiOn entre objetos on la primera 

orientaciOn y objetos en la segunda orientaciOn puede estar sometida a la desviaciOn estandar estadistica. 

La invenciOn tambien se refiere a un aparato de producciOn de filtros, particularmente para la fabricaci6n de artIculos 

de fumador, en el que el aparato de producci6n de filtros comprende un aparato de alimentaciOn segim la invenciOn 

40 tal come se describi6 anteriormente. 

La invencion tambien se refiere a un m6todo de orientacion de objetos no orientados en un aparato de alimentacion 

que comprende las etapas de proporcionar una tolva que recibe objetos en orientaciones al azar, en el que la tolva 

tiene una abertura de tolva en su extreme inferior, proporcionar medics de recogida con una forma externa 

correspondiente a la abertura de tolva y que pueden moverse en la abertura de la tolva, comprendiendo ademas los 

45 medics de recogida una parte similar a un cono en su extreme superior y una pluralidad de canales de recogida para 

recoger los objetos recibidos, en el que los canales de recogida estan conectados a orificios de recogida, 

respectivamente, estando los orificios de recogida previstos en el extreme inferior de la parte similar a un cono, 

Ilenar la tolva con objetos no orientados en orientaciones al azar, mover los medics de recogida de manera 

alternativa dentro de la tolva y cambiar la orientaciOn de los objetos no orientados en la tolva mediante el movimiento 

50 alternative de manera quo los orificios de recogida reciben objetos de manera quo los objetos se orientan dentro de 

los canales de recogida. 

La invenciOn se describird adicionalmente, a modo de ejemplo sOlo, con referenda a los dibujos adjuntos, en los 

que: 

la figura 1 muestra una vista lateral en seeder) del aparato de alimentaciOn segun una realizaciOn de la invenciOn; 

55 la figura 2 muestra una vista en perspectiva de la tolva y los medics de recogida de un aparato de alimentaciOn 

segiin una realizacion de la invencion; 
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la figura 3 muestra una vista en perspectiva ampliada del canal de transferencia en el aparato de alimentaciOn segOn 

la realizaciOn de la invencion. 

La figura 1 muestra un aparato de alimentaciOn 1 para objetos 2 segun una realizaciOn de la presente invencion. En 

su extremo mas superior, el aparato de alimentaciOn 1 comprende una tolva 3 como tolva para los objetos 

5 dispuestos arbitrariamente 2. La tolva 3 tiene generalmente una forma similar a un embudo que termina en su 

extremo inferior en una abertura de tolva 4. La abertura de tolva 4 tiene una secci6n transversal circular y recibe 

medios de recogida parcialmente cilindricos 5, que estan dispuestos de manera movil on la direccion vertical en la 

abertura de tolva 4. La tolva 3 esta dispuesta de nnanera estacionaria, mientras que los medios de recogida 5 estan 

dispuestos para poderse mover en la direccion vertical. Los medios de recogida 5 comprenden en su extremo 

10 superior una parte similar a un cono 6 que se adentra en la tolva 3. En el extremo inferior de la parte similar a un 

cono 6 estan previstos varios orificios de recogida 7. Los orificios de recogida 7 estan dispuestos directamente 

adyacentes a la parte similar a un cono 6 y se abren en una direcciOn recta vertical para recibir los objetos 2. En 

particular, la parte similar a un cono 6 facilita que los orificios de recogida 7 reciban los objetos 2. Por tanto, durante 

el funcionamiento, los medios de recogida 5 se mueven verticalmente de manera alternativa, de manera que los 

15 objetos en la tolva 3 se redistribuyen por medio del movimiento relativo de los medios de recogida 5 con respecto a 

la tolva 3. La forma similar a un embudo de la tolva 3 y la parte similar a un cono 6 de los medios de recogida 5 

facilitan el movimiento de los objetos hacia los orificios de recogida 7, de manera que los orificios de recogida 7 

reciben los objetos. En el punto mas bajo del movimiento alternativo de los medios de recogida 5, los orificios de 

recogida 7 estan dispuestos a la altura de la abertura de tolva 4. 

20 Los objetos 2 tienen una forma generalmente cilindrica con un eje longitudinal que se extiende de manera centrada y 

en paralelo a la superficie lateral de los objetos 2. Los orificios de recogida 7 tienen una forma generalmente circular 

con un diannetro ligeramente mas grande que el diametro de los objetos pero mas pequetio quo la longitud 

longitudinal de los objetos. Por tanto, los orificios de recogida 7 sOlo pueden recibir los objetos 2 en dos 

orientaciones. 

25 Bajo cada orificio de recogida 7 esta previsto un canal de recogida 8 que se extiende sustancialmente en la direcciOn 

vertical de la totalidad de los medios de recogida 5 y esta abierto en el extremo inferior de los medios de recogida 5. 

Los objetos 2 que se reciben en los orificios de recogida 7 se transportan mediante fuerzas gravitatorias a traves de 

los canales de recogida 8 hasta quo se detienen en un extremo inferior de los canales de recogida 8 mediante 

medios de sujeciOn 9 o mediante objetos 2 adicionales quo ya estan sujetos por los medios de sujecion 9. El canal 

30 de recogida 8 tiene sustancialmente el mismo diametro que el orificio de recogida, y por tanto el canal de recogida 8 

redbird los objetos 2 alineados longitudinalmente unos con respecto a otros. 

Los medios de recogida 5 ejecutan un movimiento vertical en combinaciOn con un movimiento de rotaci6n alrededor 

de un eje vertical 10 quo esta previsto de manera estacionaria en la parte de transferencia 11 del aparato de 

alimentaciOn 1. Preferiblemente, los medios de recogida 5 comprenden veinte orificios de recogida 7 y veinte 

35 canales de recogida 8. Durante un movimiento combinado vertical y de rotaci6n con un desplazamiento vertical 

alternativo de aproximadamente 20 mm y un angulo de rotaciOn de 18 grados, cada uno de los orificios de recogida 

puede recibir uno o mas objetos 2. Por tanto, tras veinte movimientos combinados verticales y de rotaciOn de los 

medios de recogida 5, el canal de recogida 8 esta dispuesto en la posiciOn mostrada en el lado izquierdo de los 

medios de recogida 5 en la figura 1. Ha de entenderse que estadisticamente no todo movimiento combinado vertical 

40 y de rotacion permite la recepciOn de un objeto 2 en cada uno de los orificios de recogida 7, sin embargo, 

generalmente se reciben al menos de aproximadamente doce a aproximadamente quince objetos 2 durante una 

rotaciOn completa. 

For tanto, cuando el canal de recogida 8 esta en la posiciOn mostrada en el lado izquierdo de los medios de recogida 

5 en la figura 1, esta alineado con un canal de transferencia 12. Cuando los medios de sujeci6n 9 se abren de 

45 manera que se retraen del canal de recogida 8, los objetos 2 en el canal de recogida 8 se mueven por medio de la 

gravedad al interior del canal de transferencia 12. Adicionalmente, pueden estar previstas boquillas de flujo de aire 

en el canal de recogida 8 o el canal de transferencia 12 para facilitar el movimiento de los objetos 2 por una corriente 

de aire. 

Ademas, estan previstos medios de cierre 13, lo que permite el cierre de la secciOn superior del canal de recogida 8 

50 cuando los medios de sujeciOn 9 se abren, de manera quo sOlo los objetos 2 por debajo de los medios de cierre 13 

se transfieren al canal de transferencia 12. Esto permite quo se transfiera sOlo un numero predeterminado de objetos 

2, respectivamente no mas de un determinado numero de objetos 2, al canal de transferencia 12. 

Tanto los medios de sujecion 9 como los medios de cierre 13 son placas quo se extienden a traves de ranuras en los 

medios de recogida 5 en el interior del canal de recogida 8. Las placas de los medios de sujeciOn 9 y los medios de 

55 cierre 13 se conectan mediante bisagra a una palanca 14 quo hace palanca entre los medios de sujecion 9 y los 

medios de cierre 13. Por tanto, cuando la palanca 14 se hace rotar on un sentido de manera quo los medios de 

sujeciOn 9 se retiran del canal de recogida 8, los medios de cierre 13 se insertan al mismo tiempo en el canal de 

recogida 8. Medios de contacto estacionarios 15 ( \tease la figura 2) estan adaptados para entrar en contacto con la 

palanca 14 de los medios de sujecion 9 del canal de recogida 8 quo esta alineado con el canal de transferencia 12. 

60 La palanca 14 entrard en contacto automaticamente con los medios de contacto 15 debido al movimiento de rotaciOn 
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y vertical de los medios de recogida 5. 

Entre el canal de recogida 8 y el canal de transferencia 12 este prevista una gufa telescOpica 16, que se extiende y 
se retrae con el movimiento vertical de los medios de recogida 5, pero permanece estacionaria sobre el canal de 

transferencia 12. La gufa telescOpica 16 permite el guiado de objetos 2 desde el canal de recogida 8 al interior del 
5 canal de transferencia 12. La guia telescOpica 16 se fija a la parte de transferencia 11 por encima del canal de 

transferencia 12 y se engancha de manera deslizable con la superficie inferior de los medios de recogida 5 bajo el 

canal de recogida 8. En particular, una fuerza elastica puede garantizar que la guia telescopica 16 permanezca en 
contacto con la superficie inferior de los medios de recogida 5. 

La figura 2 muestra una segunda realizacion de la invenciOn, que comprende dos tolvas 3, en la que estan previstos 
10 medios de recogida 5 en la parte inferior de secciones similares a un embudo de cada tolva 3. Cada medio de 

recogida 5 comprende 20 orificios de recogida 7 y canales de recogida 8, en los que se reciben en cada uno 20 

objetos 2. El desplazamiento vertical alternativo de los medios de recogida 5 es de 20 mm, y con cada movimiento 

alternativo, se Ileva a cabo un movimiento de rotaciOn de 18 grados. El movimiento vertical descendente de los 

medios de recogida 5 se Ileva a cabo sin ninguna rotaci6n. Entre los medios de sujeci6n 9 y los medios de cierre 13 
15 se reciben aproximadamente doce objetos 2 a traves de los orificios de recogida 7 y se transfieren conjuntamente at 

canal de transferencia 12. Se usa un motor sin escobillas para accionar los medios de recogida 5 a traves de una 

transrinisiOn mecanica que comprende levas. 

Ademas, estan previstos medios de alineaciOn 17 en forma de un pasador en la parte de transferencia 11 (vease la 

figura 2). Los medios de alineaciOn 17 estan adaptados para engancharse con rebajes 18, que estan previstos 

20 alrededor de la circunferencia inferior de los medios de recogida 5. Como cada rebaje 18 se asigna a uno de los 

canales de recogida 8, se habilita que los medios de alineaciOn 17 junto con los rebajes 18 permitan alinear el canal 

de recogida 8 respectivo con el canal de transferencia 12. Cuando los medios de recogida 5 ester' en su posici6n 

elevada, los medios de alineacion 17 no estan enganchados con el rebaje 18 de manera que los medios de recogida 

5 pueden rotar alrededor del eje 10. Cuando se hace descender posteriormente, el siguiente rebaje 18 se 

25 enganchara con los medios de alineaciOn 17. 

Los objetos 2 en el canal de transferencia 12 se mueven hacia el extremo inferior del canal de transferencia 12 por 

medio de fuerzas gravitatorias o boquillas de flujo de aire o tanto fuerzas gravitatorias como boquillas de flujo de 

aire. La parte inferior del canal de transferencia 12 comprende una parte curve 19, en la que el canal de 

transferencia 12 cambia su extensi6n de una extensiOn sustancialmente vertical a una extension sustancialmente 

30 horizontal. El canal de transferencia 12 termina en una abertura de canal de transferencia inferior 20 en el lado de la 

parte de transferencia 11. Junto a la abertura de canal de transferencia inferior 20 este prevista una primera rueda 

21 alrededor de un eje de rotaci6n 101 que es sustancialmente horizontal y paralelo a la direcci6n de extensiOn 

horizontal de la affirm parte del canal de transferencia 12. En el otro lado de la primera rueda 21, segun se observe 

en una direccion axial desde la abertura de canal de transferencia inferior 20, este prevista una place de tope 

35 estacionaria 22. 

Los objetos 2 recibidos en el canal de transferencia 12 se transportaren edemas en la circunferencia superior de la 

primera rueda 21 en un sector de recepciOn 23, tan pronto como el sector de recepciOn 23 este alineado con la 

abertura de canal de transferencia inferior 20. El sector de recepciOn 23 es un rebaje en la parte circunferencial 

externa de la primera rueda 21. 

40 Los objetos 2 se recogen mediante medios transportadores adicionales y se proporcionan a un depOsito, que 

almacena los objetos 2 de diferentes orientaciones en diferentes almacenamientos intermedios. Desde los diferentes 

almacenamientos intermedios de los depositos, los objetos pueden proporcionarse a estaciones de fabricaciOn 

aguas abajo adicionales, en particular estaciones de fabricacion aguas abajo de una linea de fabricaciOn de articulos 

de fumador. Los objetos 2 pueden usarse como elementos de filtro para articulos de fumador, que se proporcionan 

45 junto con material de filtro en el articulo de fumador. Entre la primera rueda y el dep6sito pueden estar previstas 

varias ruedas locas para el transporte de objetos en algunas realizaciones. 

6 

ES 2 526 610 T3

 



REIVINDICACIONES 

1. Aparato de alimentaciOn (1) para objetos (2), que comprende: 

una tolva (3) para recibir objetos (2) en orientaciones al azar, en el que la tolva (3) tiene una abertura de 
tolva (4) en su extremo inferior, y 

medios de recogida (5) que pueden moverse en la abertura (4) de la tolva (3), 

en el que los medios de recogida (5) comprenden al menos un orificio de recogida (7) que esta adaptado 
para recibir objetos (2) en una orientaci6n especifica, 

y en el que los medios de recogida (5) comprenden ademas al menos un canal de recogida (8) para recoger 
los objetos recibidos (2) que esta conectado al al menos un orificio de recogida (7); 

en el que la tolva (3) y los medios de recogida (5) estan adaptados de manera que el movimiento relativo de 
los medios de recogida (5) con respecto a la tolva (3) permite cambiar la orientaciOn de los objetos (2) en la 

tolva (3) de manera que el orificio de recogida (7) que esta conectado al al menos un canal de recogida (8) 

puede recibir los objetos (2), 

caracterizado porque los medios de recogida (5) connprenden una parte similar a un cono (6) en su extremo 

superior, y una pluralidad de orificios de recogida (7) estan previstos en el extremo inferior de la parte 

similar a un cono (6). 

Aparato de alimentaciOn segOn la reivindicaciOn 1, en el que el orificio de recogida (7) y el canal de 

recogida (8) estan adaptados para recibir objetos (2) que son sustancialmente cilindricos que tienen un 

diametro que es mas pequeno que la longitud axial de los objetos (2), en el que cada orificio de recogida (7) 

tiene un diametro que es ligeramente mas grande que el diametro de los objetos (2) pero mas pequelio que 

la longitud axial de los objetos (2). 

Aparato de alimentaciOn segun una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que los medios de 

recogida (5) estan adaptados para ejecutar un movimiento alternativo sustancialmente vertical en la 

abertura de tolva (4). 

Aparato de alimentacion segun una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que comprende adernas 

al menos un canal de transferencia (12), en el que los medios de recogida (5) estan adaptados para 

ejecutar un movimiento de rotaci6n por etapas alrededor del eje vertical (10) en la abertura de tolva (4), y en 

el que el canal de recogida (8) esta alineado con el al menos un canal de transferencia (12) en al menos 

una posici6n de rotacion de los medios de recogida (5). 

Aparato de alimentaciOn segOn la reivindicaciOn 4, en el que los canales de recogida (8) estan dotados de 

medios de sujeciOn (9) que permiten mantener los objetos (2) en el canal de recogida (8), en el que los 

medios de sujeci6n (9) estan adaptados para liberarse cuando el canal de recogida (8) esta alineado con el 

canal de transferencia (12), de manera que el canal de transferencia (12) puede recibir los objetos (2). 

Aparato de alimentaciOn segim la reivindicaciOn 5, que comprende ademas medios de alineaciOn (17), que 

estan adaptados para engancharse con los medios de recogida (5) en su posiciOn descendida, de manera 

que el canal de recogida (8) y el canal de transferencia (12) estan alineados, y medios de enganche quo 

estan adaptados para engancharse con los medios de sujeci6n (9) para liberar los medios de sujeci6n (9). 

Aparato de alimentaciOn segun una cualquiera de las reivindicaciones 4 a 6, en el quo estan previstas 

boquillas de flujo de aire que estan adaptadas para proporcionar un flujo de aire para permitir el transporte 

de los objetos (2) en el canal de recogida (8) y el canal de transferencia (12). 

Aparato de alimentacion segun una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que los objetos (2) 

son elementos de filtro para la fabricaci6n de articulos de fumador y se proporcionan a medios 

transportadores en orientaciones alternas aguas abajo. 
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Aparato de producci6n de filtros quo comprende un aparato de alimentaciOn segOn una cualquiera de las 

reivindicaciones anteriores. 

Metodo de orientaciOn de objetos no orientados (2) en un aparato de alimentaciOn (1) quo comprende las 

etapas de: 

- proporcionar una tolva (3) quo recibe objetos (2) en orientaciones al azar, en el quo la tolva (3) tiene una 

abertura de tolva (4) en su extremo inferior, 

- proporcionar medios de recogida (5) con una forma externa correspondiente a la abertura de tolva (4) y 

quo pueden moverse en la abertura (4) de la tolva (3), comprendiendo ademas los medios de recogida (5) 
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una parte similar a un cono (6) en su extremo superior, una pluralidad de canales de recogida (8) para 

recoger los objetos recibidos (2), en el que los canales de recogida (8) estan conectados a orificios de 

recogida (7), respectivamente, estando los orificios de recogida (3) previstos en el extremo inferior de la 

parte similar a un cono (6), 

- Ilenar la tolva (4) con objetos no orientados (2) en orientaciones al azar, 

- mover los medios de recogida (5) de manera alternativa dentro de la tolva (3), y 

- cambiar la orientaci6n de los objetos no orientados (2) en la tolva (3) mediante el movimiento alternativo 

de manera que los orificios de recogida (7) reciben objetos (2) de manera que los objetos (2) se orientan 

dentro de los canales de recogida (8). 
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