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DESCRIPCION
Dispositivo de conexién entre una tuberia y un carter de filtracion.

La presente invencion se refiere al campo técnico de la separacién de moléculas o de particulas que utiliza unos
elementos de separacion denominados generalmente membranas, adaptados para garantizar la separacion de las
moléculas o de las particulas contenidas en un medio fluido que se va a tratar.

El objeto de la invencion encuentra una aplicacién particularmente ventajosa en el campo de la filtraciéon en el
sentido general de un medio fluido que se va a tratar, y en particular de la nanofiltracién, de la ultrafiltracién, de la
microfiltracion, etc.

De manera clasica, una instalacién de filtracion comprende un circuito de circulacion del fluido que se va a tratar,
constituido por unos conductos, unas canalizaciones o de manera general, unas tuberias, en el que se inserta por lo
menos un carter de filtracion que comprende una cubierta metdlica en cuyo interior estan dispuestos unos elementos
tubulares de filtracion que se extienden en paralelo unos con respecto a otros. Cada elemento de filtracion
comprende por lo menos un canal de circulacion para el fluido que se va a tratar. Los elementos de filtracion
garantizan la filtracion tangencial del fluido que se va a tratar con vistas a obtener en la superficie periférica de los
elementos de filtracién, la salida del filtrado destinado a ser recuperado en una camara de recogida dispuesta en el
exterior del carter.

De manera tradicional, el carter de filtracién esta unido, en cada uno de sus extremos, a una tuberia por medio de un
sistema de conexion cuyo tipo depende de la aplicacion.

Por lo tanto, se conoce un primer tipo de sistema de conexion denominado de pinza muy utilizado en particular en la
industria alimentaria. Un sistema de este tipo comprende:

- una contrabrida del tipo de pinza, provista de un cono de apriete y montada en la tuberia que se va a
conectar,

- una contraplaca del tipo de pinza también provista de un cono de apriete y montada en el carter de filtracion,

- unajunta de estanqueidad interpuesta entre dichas contrabrida y contraplaca,

-y unos medios de apriete del tipo de pinza constituidos por una abrazadera que se encaja sobre los conos de
apriete de la contrabrida y de la contraplaca para garantizar el aplastamiento de la junta de estanqueidad v,
en consecuencia, la estanqueidad entre la tuberia y el carter de filtracion.

También se conoce un segundo tipo de sistema de conexion denominado de garras utilizado en particular en la
industria agroalimentaria, que presenta un coste mas econémico que el sistema de conexién del tipo de pinza ya que
no necesita en particular la realizacién de conos de apriete.

Un sistema de conexion de garras de este tipo comprende:

- una contrabrida del tipo de garras provista de una ranura periférica y con la que esta equipada la tuberia que
se va a conectar,

- una contraplaca del tipo de garras también provista de una ranura periférica y montada en el carter de
filtracion,

- un 6rgano de estanqueidad interpuesto entre dicha contrabrida y dicha contraplaca,

-y unos medios de apriete del tipo de garras distribuidos alrededor de dichas contrabrida y contraplaca para
garantizar el pinzamiento del 6rgano de estanqueidad.

También se conoce un tercer tipo de sistema de conexidon denominado de brida, utilizado en particular en el campo
de la quimica. Un sistema de conexién de este tipo comprende:

- una contrabrida del tipo de brida montada en la tuberia que se va a equipar,
- una contraplaca del tipo de brida montada en el carter de filtracion,
- unajunta plana de estanqueidad interpuesta entre dicha contrabrida y dicha contraplaca,

-y unos medios de apriete del tipo brida constituidos por unos pernos-tuercas que actdan entre la contrabrida y
la contraplaca para garantizar el aplastamiento de la junta y, en consecuencia, la estanqueidad.
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Se debe constatar que conviene disponer de tantos tipos de carteres como tipos de sistemas de conexion. El
solicitante ha expresado la necesidad de disponer de un carter de filtracion de caracter universal que se pueda
realizar de manera independiente con respecto al sistema de conexion utilizado.

En el estado de la técnica anterior, se conoce la definicion de un adaptador en: http://fr.wikipedia.org/wiki/Adapteur.
Por otro lado, los documentos FR 2 475 118, US n° 6.355.169, US n° 3.066.803, US n° 3.743.096, US n° 4.552.662,
EP 0 294 837, JP 1104908, US n° 5.006.237 y US n° 5.762.671 (documentos D2 a D10) describen unas conexiones
para filtros de vehiculos a motor.

Por lo tanto, la presente invencion pretende satisfacer esta necesidad proponiendo un dispositivo que permita
conectar una tuberia a un carter de filtracion, con ayuda de los diferentes tipos de sistemas de conexién conocidos,
utilizando un carter de filtraciéon denominado universal que se puede conectar a una tuberia con ayuda de diferentes
tipos de sistemas de conexion.

El objetivo de la invencién pretende por lo tanto alcanzar dicho objetivo y se refiere a una instalacion segin la
reivindicacion 1.

Segun una primera variante de realizacion, la contraplaca de un tipo dado forma parte de un sistema de conexion de
tipo de pinza.

Segun una segunda variante de realizacion, la contraplaca de un tipo dado forma parte de un sistema de conexion
de tipo de garras.

Segun una tercera variante de realizacion, la contraplaca de un tipo dado forma parte de un sistema de conexion de
tipo de brida.

Otras diversas formas de realizacién se desprenden de la descripcion realizada a continuacion con referencia a los
dibujos adjuntos que muestran, a modo de ejemplos no limitativos, unas formas de realizacion y de puesta en
practica del objeto de la invencion.

La figura 1 es una vista explosionada de un dispositivo de union de acuerdo con la invencion que utiliza un
sistema de conexion de tipo de pinza.

La figura 2 es una vista explosionada de un dispositivo de union de acuerdo con la invencion que utiliza un
sistema de conexion del tipo de garras.

La figura 3 es una vista explosionada de un dispositivo de union de acuerdo con la invencién que utiliza un
sistema de conexion de tipo de brida.

La figura 4 es una vista frontal de una placa de cabeza de acuerdo con la invencion.

El objeto de la invencion se refiere a un dispositivo 1 para unir con ayuda de sistemas de conexion R; de diversos
tipos, una canalizacion, un conducto o de manera general, una tuberia 2 que forma parte de una instalacion de
filtracién, a un sistema de filtracién cominmente denominado carter de filtracion 3. De manera clasica, el carter de
filtracion 3 esta constituido por una cubierta metalica 4 generalmente tubular en cuyo interior estdn montados unos
elementos de filtracion de forma general tubular no representados pero conocidos en si mismos.

La siguiente descripcidon menciona tres tipos de sistemas de conexion R;, a saber R1, Rz, R, pero queda claro que el
objeto de la invencién se puede poner en practica para otros tipos de sistemas de conexion. Se debe indicar que,
por motivos de claridad, a todos los elementos constitutivos de un sistema de conexion R; se les asignara el indice i.

La figura 1 ilustra un primer sistema de conexién del tipo de pinza Ri. Un sistema R; de este tipo comprende una
contrabrida del tipo de pinza B; con la que estd equipada la tuberia 2. Esta contrabrida de tipo de pinza B1 esta
provista de un cono de apriete 6 cuya funcion se desprenderd con mayor precision en la continuaciéon de la
descripcion. El sistema de conexién de tipo de pinza R; también comprende una contraplaca de tipo de pinza P;
destinada a ser conectada al carter de filtracion 3. Esta contraplaca de tipo de pinza P; esta provista de un cono de
apriete 7 cuya funcion se desprendera con mayor precision en la continuacién de la descripcion.

Un o6rgano de estanqueidad E; tal como una junta de pinza esta interpuesto entre dicha contraplaca P, y dicha
contrabrida B;. El sistema de conexion de tipo de pinza R; también comprende unos medios de apriete de tipo de
pinza S; que actlan entre la contrabrida B; y la contraplaca P; para garantizar la estanqueidad entre las mismas.
Estos medios de apriete S; estan constituidos por una abrazadera de apriete dispuesta para comprender unos
alojamientos 8, 9 complementarios respectivamente a los conos 6, 7 de manera que la junta E; interpuesta entre las
caras transversales de la contrabrida B, y de la contraplaca P1 se deforma para garantizar la estanqueidad entre las
mismas.
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La figura 2 ilustra un segundo sistema de conexidn de tipo de garras R,. Un sistema de conexién de garras R, de
este tipo comprende una contrabrida del tipo de garras B con la que esta equipada la tuberia 2. Esta contrabrida de
tipo de garras B, esta provista de una ranura periférica 11 cuya funcién se desprendera con mayor precision en la
continuacion de la descripcion. El sistema de conexién del tipo de garras R, también comprende una contraplaca de
tipo de garras P, destinada a ser conectada al carter de filtracion 3.

Un o6rgano de estanqueidad E; tal como una junta de pinza esta interpuesto entre dicha contraplaca P, y dicha
contrabrida B,. El sistema de conexion R, también comprende unos medios de apriete del tipo de garras S, que
actian entre dicha contrabrida B, y dicha contraplaca P, para garantizar la estanqueidad entre las mismas. Estos
medios de apriete S, estan constituidos por una serie de garras de apriete constituidas cada una por dos mordazas
131, 13, movidas en desplazamiento relativo por medio de un tornillo 14. Una de las mordazas de una garra de
apriete se acopla en la ranura 11 de la contrabrida B, mientras que la otra mordaza actta sobre la contraplaca P-.

La figura 3 ilustra un tercer sistema de conexién del tipo de bridas Rs. Un sistema de conexién Rs de este tipo
comprende una contrabrida del tipo de bridas Bz con la que esta equipada la tuberia 2. Un sistema de conexién R3
de este tipo también comprende una contraplaca de tipo de bridas P; destinada a ser conectada al carter de filtraciéon
3. Un drgano de estanqueidad E; tal como una junta plana esta interpuesto entre dicha contraplaca P3; y dicha
contrabrida Bs.

El sistema de conexion del tipo de bridas R; también comprende unos medios de apriete de tipo de bridas Sz que
acttan entre dicha contrabrida Bs y dicha contraplaca P3 para garantizar la estanqueidad entre las mismas. Estos
medios de apriete Sz estan constituidos, por ejemplo, por una serie de pernos 15 acoplados en unos orificios
dispuestos en la periferia de la contraplaca P3 y de la contrabrida Bz para cooperar con unas tuercas 16.

Los diferentes sistemas de conexién R;, a saber R1, Rz, Rs, en los ejemplos facilitados anteriormente no se describen
con mayor precision en la medida en que se conocen bien en el estado de la técnica.

Segun la invencion, el dispositivo 1 de unién esta adaptado para unir una tuberia 2 al carter 3 con ayuda de uno u
otro de los sistemas de conexion Ri. En otras palabras, el carter de filtracién 3 segln la invencion se puede unir de
manera indistinta mediante uno u otro de los sistemas de conexiéon R; a una tuberia 2. Para ello, el carter de filtracién
3 esta provisto de una placa de cabeza 21 independiente del tipo del sistema de conexidon Ri. En el caso en el que el
carter de filtracion 3 esté destinado a unirse en cada uno de sus extremos a una tuberia 2, cada extremo del céarter
de filtracidn 3 esta provisto de una placa de cabeza 21.

Tal como se desprende con precision de la figura 4, cada placa de cabeza 21 estd provista de pasos 22 de
recepcion cada uno de un extremo de un elemento tubular de filtracién. En el ejemplo ilustrado, los pasos de
recepcion 22 presentan cada uno una seccion recta transversal circular y estan destinados a recibir cada uno una
junta de estanqueidad. Cada paso de recepcion 22 atraviesa la placa de cabeza 21 para abrirse asi en una cara de
apoyo 23 de la placa de cabeza 21. Esta cara de apoyo 23 se extiende por lo tanto en el lado exterior con respecto
al cérter de filtracion 3.

Segun una caracteristica de la invencién, cada contraplaca P; presenta una primera cara de apoyo 25
complementaria a la cara de apoyo 23 de la placa de cabeza 21 de manera que la interposicion de una junta de
estanqueidad 28 entre las mismas puede permitir obtener una estanqueidad entre la placa de cabeza 21 y una
contraplaca P;. En otras palabras, las caras de apoyo 23, 25 son complementarias en el sentido en el que su
cooperacion por medio de una junta de estanqueidad permite obtener un montaje estanco. Cada contraplaca P;
también comprende una segunda cara de apoyo 29 opuesta a la primera y adaptada para cooperar con la
contrabrida B; del tipo correspondiente. En otras palabras, esta segunda cara de apoyo 29 presenta las
caracteristicas conocidas para adaptarse a la contrabrida B; correspondiente y que permiten obtener una
estanqueidad. Evidentemente, cada contraplaca P; de un tipo dado comprende, por ejemplo, una serie de orificios no
representados dispuestos cada uno en coincidencia con los pasos de recepcion 22 de los extremos de los
elementos tubulares de filtracion de manera que se permite el paso del fluido que se va a tratar.

El dispositivo 1 de unién segun la invencién también comprende unos medios de unién desmontable 30 entre la
placa de cabeza 21 y cada contraplaca P; para garantizar la estanqueidad entre las mismas y el montaje/desmontaje
de cada contraplaca P; en la placa de cabeza 21. Estos medios de unién desmontable 30 estan constituidos por
unos tornillos, unas bridas, unas garras o similares que cooperan con la placa de cabeza 21 y cada contraplaca P;.
En el ejemplo ilustrado, los medios de unién desmontable 30 estan constituidos por unos tornillos 31 distribuidos en
la periferia de la placa de cabeza 21 y destinados a ser atornillados en unos orificios roscados 32 dispuestos en
cada contraplaca P;.

Por lo tanto, se debe comprender que el carter de filtracion 3 segln la invencién puede estar equipado de manera
indistinta con uno u otro de los sistemas de conexion R; conocidos. La contraplaca P; de cada sistema de conexion
Ri estd adaptada para ser montada en la placa de cabeza 21 del carter de filtracion 3 por medio de los medios de
unién desmontable 30.
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Segun una caracteristica preferida de realizacion, los medios de apriete del tipo de pinza S; estan constituidos por
una abrazadera de apriete asimétrica que permite unir una tuberia 2 de un diametro diferente del diametro del carter
de filtracion 3. Para ello, los conos de apriete 6, 7 y, en consecuencia, los alojamientos 8, 9 de la abrazadera
presentan unos diametros diferentes tal como se desprende claramente de la figura 1.
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REIVINDICACIONES

1. Instalacion de filtracibn que comprende una tuberia (2) unida con ayuda de un sistema de conexién (R;) de
diversos tipos, a un carter de filtracion (3) que comprende una serie de elementos tubulares de filtracion,
comprendiendo cada sistema de conexién (R;) de un tipo dado:

una contrabrida (B;) de dicho tipo que equipa la tuberia (2),
- una contraplaca (P;) de dicho tipo conectada al carter de filtracion,
- un érgano de estanqueidad (E;) interpuesto entre dichas contrabrida (B;) y contraplaca (P;),

-y unos medios de apriete (Sj) de dicho tipo, que actian entre dichas contrabrida y contraplaca para garantizar
la estanqueidad entre las mismas,

caracterizada porque comprende:

- una placa de cabeza (21) independiente del tipo del sistema de conexién (R;) fijada en el carter (3) y provista
de pasos (22) de recepcion de los extremos de los elementos tubulares de filtracion, abriéndose estos pasos
(22) en una cara de apoyo (23) de la placa de cabeza,

- para cada contraplaca (P;) de tipo dado, una primera cara de apoyo (25) complementaria a aquélla (23) de la
placa de cabeza (21) y una segunda cara de apoyo (29) adaptada para cooperar con la contrabrida (B;) del
tipo correspondiente, comprendiendo cada contraplaca (P;) de un tipo dado una serie de orificios dispuestos
cada uno en coincidencia con los pasos de recepcion (22) de los extremos de los elementos tubulares de
filtracion,

- unajunta de estanqueidad (28) interpuesta entre la primera cara de apoyo (25) de una contraplaca (P;) de un
tipo dado y la placa de cabeza (21),

-y unos medios (30) de unién desmontable entre la placa de cabeza (21) y cada contraplaca (P;) de un tipo
dado para garantizar la estanqueidad entre las mismas y el montaje/desmontaje de cada contraplaca (P;) de
un tipo dado en la placa de cabeza (21).

2. Instalacién segun la reivindicacion 1, caracterizada porque una contraplaca (P;) de un tipo dado forma parte de
un sistema de conexion (R1) de tipo de pinza.

3. Instalacion segun la reivindicacién 1, caracterizada porque una contraplaca (P2) de un tipo dado forma parte de
un sistema de conexion (Rz) de tipo de garras.

4. Instalacién segun la reivindicacién 1, caracterizada porque una contraplaca (P3) de un tipo dado forma parte de
un sistema de conexién (Rs) de tipo de brida.

5. Instalacion segin la reivindicacion 1, caracterizada porque los medios de unién desmontable (30) estan
constituidos por unos tornillos, unas bridas, unas garras o similares que cooperan con la placa de cabeza (21) y
cada contraplaca (P;) de un tipo dado.

6. Instalacion segun la reivindicacion 2, caracterizada porque la contraplaca (P1) de tipo de pinza coopera con una
contrabrida (B1) de tipo de pinza por medio de medios de apriete (S1) constituidos por una abrazadera de apriete
asimétrica que permite unir una tuberia (2) de un diametro diferente del diametro del carter de filtracién (3).
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