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ES 2527578 T3

DESCRIPCION
Componente de perforacion de clavija periférica
Campo técnico

La presente invencidon generalmente se relaciona con un componente de perforacion quirlrgica, y mas en particular, un
componente de perforacion de clavija periférica que puede usarse como parte de un procedimiento quirdrgico de
reemplazo del glenoide.

Antecedentes de la invencién

Las declaraciones en esta seccion sélo proporcionan informacién antecedente relacionada con la presente descripcion
y no debe interpretarse como que constituye la técnica anterior.

Una articulacion natural del hombro puede sufrir cambios degenerativos debido a una variedad de etiologias. Cuando
esos cambios degenerativos se vuelven avanzados e irreversibles, puede hacerse necesario en Ultima instancia
remplazar una articulacién natural del hombro con una articulacion protésica del hombro. Cuando la implantacion de una
protesis de la articulacion del hombro se hace necesaria, la porcion natural de la cabeza del himero puede extirparse y
crearse una cavidad en el canal intramedular del hiUmero receptor para que acepte un componente del himero. Por otra
parte, una cavidad glenoidea posicionada en el borde lateral de la escapula también puede repararse su superficie y
conformarse para aceptar el componente glenoideo. El componente del hiumero incluye una porciéon de cabeza usada
para remplazar la cabeza natural del hamero, mientras que el componente glenoideo generalmente incluye una
superficie de articulacidén que se acopla con la porcién de cabeza del componente del himero.

Esto se conoce generalmente en la técnica para proporcionar una protesis de la articulacion del hombro que tiene un
componente glenoideo, como se describi6é anteriormente. Las técnicas quirurgicas de reemplazo del glenoide actuales,
sin embargo, sufren de algunas desventajas, particularmente cuando requieren que el cirujano realice numerosos pasos
de preparacién del hueso antes de que pueda implantarse quirdrgicamente el componente glenoideo. Mas en particular,
ya que los componentes glenoideos se someten a varios tipos de carga por la porciéon de cabeza del componente del
humero, el componente glenoideo debe ofrecer una superficie de articulacién estable y segura. Para lograr esto,
algunos componentes glenoideos proporcionan clavijas periféricas que se insertan y se cementan en agujeros
perforados en la cavidad glenoidea. Algunos de los componentes glenoideos unidos por clavija utilizan hasta cinco
clavijas periféricas para estabilizar y asegurar el componente glenoideo a la escépula. Los procedimientos de reemplazo
del glenoide actuales requieren agujeros previamente perforados que van a formarse en el hueso para cada clavija
periférica del componente glenoideo. Para lograr esto, tipicamente se coloca una guia en el glenoide que proporciona
una trayectoria para cada agujero de clavija periférica que va a perforarse. Después de que cada agujero se perfora,
una clavija antirotatoria se inserta en el agujero respectivo de una guia para asegurar que el proximo agujero perforado
se alinee correctamente. Al requerirse multiples agujeros que van a perforarse separadamente en el hueso, el proceso
no solo consume tiempo, sino que también incrementa la posibilidad de que se produzca una desalineacion de
perforacion durante el proceso de preparacion del hueso.

El documento US 4 197 645 A describe un componente de perforacion de clavija de acuerdo con el preambulo de la
reivindicacion 1.

Lo que se necesita entonces es un dispositivo que pueda incorporarse en una técnica quirdrgica de remplazo del
glenoide sin sufrir las desventajas mencionadas anteriormente. La presente invencion pretende mejorar algunas de
estas deficiencias conocidas de la técnica.

Resumen de la invencién

De acuerdo con un aspecto de la presente invencidn, se proporciona un componente de perforacion de clavija periférica.
El componente de perforacién comprende una carcasa que tiene un primer lado y un segundo lado opuesto al primer
lado, al menos dos brocas que se extienden desde el segundo lado de la carcasa, una abertura definida en el segundo
lado de la carcasa, la abertura definida que se configura para recibir un pasador de alineacion que se extiende desde
una superficie 6sea, y un mecanismo de accionamiento dentro de la carcasa, el mecanismo de accionamiento que se
configura para rotar las al menos dos brocas y provoca que estas penetren simultaneamente la superficie ésea.

De acuerdo con otro aspecto de la presente invencién, un componente de perforacion de clavija periférica comprende
una carcasa que tiene un primer lado y un segundo lado opuesto al primer lado, al menos dos brocas que se extienden
desde el segundo lado de la carcasa, una protuberancia movil asociada con el segundo lado de la carcasa, la
protuberancia moévil que define una abertura que se configura para recibir un pasador de alineacién que se extiende
desde una superficie 6sea, un mecanismo de accionamiento dentro de la carcasa, y un eje de accionamiento accionable
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por una perforadora y configurada para provocar que el mecanismo de accionamiento haga rotar las al menos dos
brocas para que penetren simultaneamente la superficie 6sea.

También, descrito en la presente, se proporciona un método para perforar simultaneamente al menos dos agujeros de
clavija periférica en una superficie 6sea. El método comprende las etapas de: proporcionar un componente de
perforacion de clavija periférica que incluye una carcasa con un primer lado, un segundo lado opuesto al primer lado y al
menos dos brocas que se extienden desde el segundo lado de la carcasa; que acoplan de manera liberable el primer
lado del componente de perforacion de clavija periférica a un dispositivo de perforacién; avanzar el componente de
perforacion de clavija periférica sobre un pasador de alineacion que se extiende desde una superficie ésea hasta cada
una de las al menos dos brocas acopladas a la superficie 6sea; accionar un mecanismo de accionamiento del
componente de perforacién de clavija periférica con el dispositivo de perforacién para provocar que las al menos dos
brocas roten; y simultdneamente penetrar la superficie ésea con las al menos dos brocas a medida que rotan.

Aln otros objetivos y ventajas de la invencion se volveran evidentes a partir de la siguiente descripcién escrita junto con
las figuras acompariantes.

Breve descripcion de las figuras

Los aspectos anteriormente mencionados de la presente invencion y la manera de obtenerlos se volveran mas
evidentes y la invencion en si misma se entendera mejor con referencia a la siguiente descripcion de las modalidades
de la invenciéon tomadas junto con los dibujos acompanantes, en donde:

La Fig. 1 representa una vista en perspectiva de un componente de perforacion de clavija periférica de acuerdo con
las presentes ensefanzas;

La Fig. 2 representa un vista inferior en perspectiva del componente de perforacién de clavija periférica de la Fig. 1;
Las Figs. 3-5 representan vistas en perspectivas de una cavidad glenoidea que se prepara antes de la implantacion
de un componente glenoideo de acuerdo con las presentes ensefianzas;

Las Figs. 6-7 representan vistas en perspectivas de un componente de perforacion de clavija periférica de acuerdo
con las presentes ensefianzas que se avanza a lo largo de un pasador guia antes de que los agujeros de clavija
periférica se perforen en un glenoide;

La Fig. 8 representa una vista en perspectiva de un componente de perforacion de clavija periférica que perfora
agujeros de clavija periférica en un glenoide de acuerdo con las presentes ensefianzas;

La Fig. 9 representa una vista en perspectiva de un componente glenoideo unido por clavija alineado para la
insercién en los agujeros de clavija periférica perforados del glenoide de acuerdo con las presentes ensefanzas;

La Fig. 10 representa una vista en perspectiva de un componente de perforacién de clavija periférica que tiene su
cubierta superior retirada para exponer el mecanismo de accionamiento interno de acuerdo con las presentes
ensefnanzas;

La Fig. 11 representa una vista superior de un componente de perforacion de clavija periférica que tiene su cubierta
superior retirada para exponer un sistema de engranaje cilindrico para accionar el componente de perforacion de
clavija periférica de acuerdo con las presentes ensefanzas;

La Fig. 12 representa una vista superior de un componente de perforacion de clavija periférica que tiene su cubierta
superior retirada para exponer otro sistema de engranaje cilindrico para accionar el componente de perforaciéon de
clavija periférica de acuerdo con las presentes ensefianzas;y

La Fig. 13 representa una vista en seccién transversal de un componente de perforacion de clavija periférica
plegable de acuerdo con las presentes ensefianzas.

Los caracteres de referencia correspondientes indican partes correspondientes en las distintas vistas. Aunque la
ejemplificacion expuesta en la presente ilustra las modalidades de la invencion, en varias formas, no se pretende que
las modalidades descritas a continuacién sean exhaustivas o que deben interpretarse como limitantes del alcance de la
invencion a las formas precisas descritas.

Descripcion detallada

No se pretende que las modalidades de la presente invencién descritas a continuacién sean exhaustivas o que deben
interpretarse como limitantes de la invencién a las formas precisas descritas en la siguiente descripcion detallada.
Preferentemente, las modalidades se eligen y describen para que otros expertos en la técnica puedan apreciar y
entender los principios y practicas de la presente invencion.

A menos que se defina de cualquier otra forma, todos los términos técnicos y cientificos utilizados en la presente tienen
el mismo significado que el conocido cominmente por aquellos expertos en la técnica a la que pertenece esta
invencion. Aunque cualquier material similar o equivalente a aquellos descritos en la presente pueden usarse en la
practica o en pruebas de la presente invencién, los materiales especificos se describen ahora. Por otra parte, las
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técnicas empleadas o contempladas en la presente son metodologias estandares bien conocidas por un experto en la
técnica y los materiales y ejemplos son solamente ilustrativos y no pretenden ser limitantes.

Haciendo referencia en general a las Figs. 1 y 2, se muestran las vistas en perspectivas de un componente de
perforacion de clavija periférica 20 de acuerdo con las ensefianzas de la presente solicitud. EI componente de
perforacion de clavija periférica 20 se define por una carcasa 22 que tiene un primer lado 24 y un segundo lado 26. El
primer lado 24 de la carcasa 22 incluye una abertura definida 27 que se configura para recibir el eje de accionamiento
28 de una perforadora, mientras que el segundo lado 26 tiene una o mas brocas 30 que se extienden desde este y se
configuran para crear agujeros de clavija periférica en una cavidad glenoidea tras el accionamiento del dispositivo de
perforacion. En términos del medio estructural por el que el eje de accionamiento 28 se conecta a la carcasa 22 del
componente de perforacién de clavija periférica 20, debe entenderse y apreciarse en la presente que cualquier medio de
conexion conocido puede utilizarse sin que se aparte de las ensefianzas y del alcance de la presente solicitud. Por lo
tanto, de acuerdo con una modalidad ilustrativa especifica, puede utilizarse una conexion Hudson convencional. Sin
embargo de acuerdo con otras modalidades ilustrativas, el eje de accionamiento puede asegurarse de manera liberable
al componente de perforacién de clavija periférica 20 por un medio de conexién que incluye, pero no limitado a, una
llave cuadrada de conexion rapida, un mecanismo de portabrocas convencional, un tornillo de ajuste, una herramienta
de sujecion, un remache, un anillo de retencién, un ajuste a presién, o similares. Como tal, no se pretende limitar las
presentes ensefianzas en la presente descripcion.

Como se muestra particularmente en la Fig. 2, el segundo lado 26 del componente de perforacién de clavija periférica
20 incluye una abertura sustancialmente centralizada y definida 32 que se configura para recibir una guia o pasador de
alineacion 34 (ver la Fig. 5) que se ha insertado en la cavidad glenoidea 36 como parte del proceso de preparacién del
glenoide. Como se explicara en mas detalle a continuacion, de acuerdo con ciertos aspectos alternativos de la presente
invencion (ver la Fig. 13), debe entenderse y apreciarse que en lugar de tener una abertura definida 32, la carcasa 22
puede tener alternativamente una protuberancia movil centralizada 33 que se configura para moverse de una primera
posicion dentro de la carcasa 22 a una segunda posicion fuera de la carcasa 22. De acuerdo con esta modalidad, la
protuberancia centralizada 33 puede tener una geometria que sustancialmente coincida con la geometria de la cavidad
glenoidea previamente escariada 36 para que de esta manera se asegure una alineacién y una orientacién correcta del
componente de perforacién dentro de la cavidad glenoidea cuando se extiende hacia afuera de la carcasa 22.

Las Figs. 3-5 representan una ilustracién de un proceso ilustrativo para preparar un glenoide antes de implantar un
componente glenoideo de acuerdo con las ensefianzas de la presente solicitud. Como se muestra en la Fig. 3, una guia
de perforacién 35 puede usarse para crear un agujero guia central 37 en la superficie de la cavidad glenoidea 36 al usar
una perforadora 39. Después de la preparacion de un agujero guia central 37, como se muestra en la Fig. 4, la cavidad
glenoidea 36 se escaria al usar un raspador de superficie del glenoide 38 y un eje escariador en angulo 40 con el
accionador 42. Como los expertos en la técnica entenderan y apreciaran, el raspador de superficie del glenoide 38 se
configura para preparar una superficie del glenoide plana o curvada para unirse con el lado de acoplamiento del
componente glenoideo que va a implantarse. Para lograr esto, el raspador de superficie del glenoide 38 puede incluir
una superficie esférica rugosa que sustancialmente corresponde a la forma esférica de la superficie medial del
componente glenoideo.

Una vez que la superficie de la cavidad glenoidea se ha preparado, los procesos quirdrgicos convencionales de
reemplazo del glenoide tipicamente requieren que una pluralidad de clavijas del glenoide fijas que aceptan agujeros se
perforen individualmente en el glenoide reseco. Para lograr esto, una guia de perforacion se coloca en el glenoide y se
usa como una plantilla para proporcionar una trayectoria para cada agujero de clavija periférica que va a perforarse.
Después de que cada agujero se perfore, una clavija antirotatoria se inserta en el agujero respectivo de una guia para
asegurar que el proximo agujero perforado se alinee correctamente.

Las presentes ensenanzas, sin embargo, eliminan la necesidad de perforar cada agujero individualmente, y en su lugar
proporciona un medio para que perfore todos los agujeros de clavija periférica a la una vez. Para lograr esto, como se
muestra en la Fig. 5, una guia o pasador de alineacion 34 se coloca en el agujero guia central 37 de la cavidad
glenoidea 36 y se configura para penetrar la abertura definida 32 posicionada en el segundo lado 26 de la carcasa 22.
En otras palabras, y con referencia a las Figs. 6-7, la abertura definida 32 en el segundo lado 26 del componente de
perforacion de clavija periférica 20 se alinea y se hace avanzar a lo largo del pasador guia 34 hasta que las brocas de
clavijas periférica 30 se acoplen a la superficie de la cavidad glenoidea 36. Después de que las brocas de clavijas
periférica 30 se acoplan a la cavidad glenoidea 36, la perforadora puede activarse, de esta manera permite que se creen
todos los agujeros de clavija periférica simultdneamente a la vez (ver la Fig. 8). El material del cual las brocas de
clavijas periférica 30 se hacen depende de la aplicacion prevista de la broca. Para usos ortopédicos, sin embargo, las
brocas 30 pueden fabricarse de cualquier componente metalico de calidad quirdrgico que incluye, pero no limitado a,
acero inoxidable, titanio, aluminio, latén, aleaciones de cobalto cromo molibdeno, aleaciones de nitinol y similares. Debe
entenderse y apreciarse en la presente que el tamafo, orientacion y el nimero de brocas 30 (y/o sus estrias
respectivas) pueden ajustarse como sea necesario, dependiendo particularmente de la aplicacion pretendida y el uso de
las brocas. De acuerdo con una modalidad especifica, el componente de perforacién de clavija periférica 20 tiene al
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menos dos brocas 30 que se extienden desde el segundo lado 26 de la carcasa 22, mientras que de acuerdo con aun
otras modalidades especificas, al menos tres brocas 30 se extienden desde el segundo lado 26. Como tal, no se
pretende que las presentes ensefianzas se limiten en la presente descripcion.

Como se muestra en la Fig. 9, después de que se crean los agujeros de clavija periférica 38, un componente glenoideo
40 puede implantarse en la cavidad glenoidea extirpada 36 al alinear las clavijas periféricas 42 del componente
glenoideo 40 con los agujeros de clavija periférica perforados 38. Debe entenderse y apreciarse en la presente que las
ensenanzas de la presente solicitud pueden realizarse al usar varias diferentes configuraciones y formas geométricas de
las clavijas. Por lo tanto, aunque la presente solicitud representa una modalidad ilustrativa en la cual el componente
glenoideo 40 tiene tres clavijas periféricas 42, es posible, por supuesto, si se desea, realizar las ensefianzas de la
presente solicitud usando menos o0 mas que tres clavijas periféricas. Aunque no se muestra aqui, también se prevé, si
se desea, que cemento 6seo y/o varios materiales biol6gicos apropiados pueden inyectarse en los agujeros de clavija
periférica 38 definidos dentro de la cavidad glenoidea 36 antes de que se implanten las clavijas periféricas 42 del
componente glenoideo 40 para facilitar la unién del componente al hueso. Estos expertos en la técnica entenderan
como incorporar tales materiales en el sistema de implantacion si es necesario; por lo tanto, una discusion detallada del
proceso de unién no se describe en detalle en la presente.

Debe entenderse y apreciarse en la presente que pueden usarse varios medios para accionar las brocas de clavija
periférica 30 para crear los agujeros de clavija periférica 38 en la cavidad glenoidea 36. Por lo tanto, las Figs. 10-12
representan dos medios ilustrativos para accionar las brocas 30 del componente de perforacion de clavija periférica 20
al usar los sistemas de engranaje cilindricos. Especificamente, las Figs. 10 y la 11 ilustran un sistema de engranaje
cilindrico estandar. Los sistemas de engranaje cilindricos se conocen generalmente en la técnica e incluyen varias
configuraciones de ruedas de engranaje, cada una tiene proyecciones (dientes) que se configuran para intersecar o
engranar con los dientes de otra rueda de engranaje, de esta manera trasmiten fuerza y movimiento alternativo de un
engranaje a otro. Como se muestra en esta modalidad ilustrativa, un engranaje de accionamiento 44 se conecta a tres
engranajes accionados 46, cada uno de los cuales se conecta y se configura para accionar una de las brocas de clavija
correspondiente 30 que se extienden desde el segundo lado 26 de la carcasa 22. Cuando se activa una perforadora
conectada al eje de accionamiento 28, el eje de accionamiento 28 provocara el engranaje de accionamiento 44 rote.
Debido a que los tres engranajes accionados 46 tienen dientes que engranan con los dientes del engranaje de
accionamiento 44, los engranajes accionados 46 rotaran en la direccién opuesta del engranaje de accionamiento 44
cuando este rota. A pesar de rotar en la direccion opuesta del engranaje de accionamiento 44, cada uno de los tres
engranajes accionados 46 seguiran rotando en la misma direccion mutuamente, y a su vez, provocaran que sus brocas
de clavija correspondientes 30, de las cuales se asocian individualmente, también roten en la misma direccién al
unisono. De acuerdo con ciertas variaciones de esta modalidad ilustrativa, es también posible tener mas de un
engranaje apilados una encima del otro, de tal manera que cada engranaje tiene un diametro diferente para acoplarse
con un engranaje en cada broca periférica 30. Tal disposicion permitird ubicaciones de perforaciéon no simétricas. Por
otra parte, de acuerdo con ciertos aspectos de la presente invencion, el mecanismo de accionamiento interno puede
disefiarse de tal manera que cree un giro antihorario de las brocas para acomodarse a los procedimientos de corte hacia
la izquierda. En consecuencia, no se pretende que las presentes ensefianzas se limiten en la presente descripcion.

Como se muestra en la Fig. 12, de acuerdo con otras modalidades ilustrativas de la presente invencion, el sistema de
engranaje cilindrico usado para accionar las brocas 30 del componente de perforacién de clavija periférica 20 puede
incluir también engranajes intermedios adicionales 47 posicionados entre cada uno de los engranajes accionados 46 y
el engranaje de accionamiento 44. Como los expertos en la técnica entenderan y apreciaran, la adicién de engranajes
intermedios 47 puede usarse para mantener la rotacién direccional de los engranajes accionados 46 y el engranaje de
accionamiento 44 para que sea la misma que el eje de accionamiento.

Como se ha mencionado de forma breve anteriormente y con referencia ilustrativa a la Fig. 13, de acuerdo con ciertos
aspectos de la presente invencion, el segundo lado 26 del componente de perforacion de clavija periférica puede
configurarse para incluir una protuberancia mévil centralizada 33 que puede hacer una transicion entre una primera
posicion dentro de la carcasa 22 a una segunda posicion fuera de la carcasa 22. La protuberancia centralizada 33
puede tener también una geometria que sustancialmente concuerda con la geometria de la cavidad glenoidea
previamente escariada 36 de manera que ocurre un acoplamiento de superficies conformadas cuando la protuberancia
centralizada 33 se extiende en la cavidad glenoidea escariada 36. De acuerdo con ciertas modalidades, y para ayudar a
controlar la orientacién de las brocas de clavijas periférica 30 con relacion al glenoide previamente escariado y a la
geometria de la protuberancia central, la protuberancia centralizada 33 y/o las brocas periféricas 30 pueden plegarse
dentro de la carcasa 22. De acuerdo con tales modalidades, la capacidad de plegarse de la protuberancia centralizada
33 y/o las brocas 30 hace més facil centrar el componente de perforacién 20 sobre la superficie de la cavidad glenoidea
previamente escariada 36 antes de que las brocas de clavijas periférica 30 se acoplen al hueso.

Debe entenderse y apreciarse en la presente que hay numerosas formas para lograr la capacidad de plegarse de la
protuberancia centralizada 33 y/o las brocas 30 dentro de la carcasa 22. Por lo tanto, como se muestra en la Fig. 13, un
resorte de compresion 41 puede disponerse en un vastago 43 de la protuberancia centralizada 33 de tal manera que
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cuando la protuberancia centralizada 33 se hace avanzar en la cavidad glenoidea 36 cuando el segundo lado 26 del
componente de perforacién entra en contacto con el hueso, el resorte 41 se comprime, y a su vez provoca que las
brocas de clavijas periférica 30 se extiendan colectivamente fuera de la carcasa 22 como una Unica unidad. De acuerdo
con aun otras modalidades, sin embargo, se prevé que cada broca de clavija periférica 30 puede tener su propio resorte
de compresion, de manera que cada broca 30 es capaz de extenderse individualmente fuera de la carcasa en respuesta
al contacto con la superficie del hueso. Tal arreglo debiera ser particularmente (til para situaciones en la que la
superficie de la cavidad glenoidea 36 es desigual y requiere que las brocas 30 se retraigan en diferentes niveles para
lograr una alineacién adecuada de la superficie del componente de perforacién dentro de la cavidad glenoidea.

Aunque una modalidad ilustrativa que incorpora los principios de la presente invencién que se ha descrito anteriormente,
la presente invencién no se limita a las modalidades descritas. Por lo tanto, esta solicitud pretende cubrir cualquier
variacion, uso, o adaptacion de la invencién que usen sus principios generales. Adicionalmente, esta solicitud pretende
cubrir dichas desviaciones de la presente descripcion que puedan existir dentro de la practica conocida o habitual en la
técnica a la cual esta invencion pertenece y que caen dentro de los limites de las reivindicaciones adjuntas.

Se debe entender que la terminologia usada en la presente descripcién tiene el propésito de describir Unicamente
modalidades ilustrativas particulares y no pretende ser limitante. Cuando se usa en la presente, las formas singulares
"un", "una" y "el/la" se pretende incluir las formas plurales también, a menos que el contexto claramente indique lo
contrario. Los términos "comprende”, "que comprende", "que incluye", y "que tiene", son inclusivos y por lo tanto
especifican la presencia de las caracteristicas, nUmeros enteros, etapas, operaciones, elementos, y/o componentes
indicados, pero no excluye la presencia o adiciéon de una o mas caracteristicas, nimeros enteros, etapas, operaciones,
elementos, componentes, y/o grupos de estos. Las etapas, métodos, procesos, y operaciones descritos en la presente
no deben interpretarse como que se requiere necesariamente su desempeno en el orden particular descrito o ilustrado,
a menos que se defina especificamente como un orden de desempefio. Se debe entender también que pueden
emplearse etapas adicionales o alternativas.

Cuando un elemento o capa se menciona como que esta "sobre", "engranado a", "conectado a" o "acoplado a" otro
elemento o capa, puede estar directamente sobre, engranado, conectado o acoplado al otro elemento o capa, o pueden
estar presentes elementos o capas intermedias. En contraste, cuando un elemento se menciona como que esta
"directamente sobre", "directamente engranado a", "directamente conectado a" o "directamente acoplado a" otro
elemento o capa, puede que no haya elementos o capas intermedias presentes Otras palabras usadas para describir la
relacion entre elementos debe interpretarse de un modo parecido (por ejemplo, "entre" en comparacién con
"directamente entre", "adyacente" en comparacion con "directamente adyacente”, etc.). Cuando se usa en la presente,
el término "y/0" incluye cualquiera y todas las combinaciones de uno 0 mas de los articulos enumerados asociados.

Aunque los términos primero, segundo, tercero, etc. pueden usarse en la presente para describir varios elementos,
componentes, regiones, capas y/o secciones, estos elementos, componentes, regiones, capas y/o secciones no deben
limitarse por estos términos. Estos términos pueden usarse solamente para distinguir un elemento, componente, region,
capa o seccion de otra region, capa o seccién. Términos tales como "primero", "segundo”, y otros términos numéricos
cuando se usa en la presente no implican una secuencia u orden si no se indica claramente por el contexto. Por lo tanto,
un primer elemento, componente, region, capa o secciéon descrito mas abajo puede denominarse un segundo elemento,
componente, regién, capa o seccion sin apartarse de las ensefanzas de las modalidades de ejemplo.

Espacialmente los términos relativos, tales como "interior", "exterior", "debajo", "abajo", "inferior", "encima", "superior" y
similares, pueden usarse en la presente para facilitar la descripciéon para describir la relacion de un elemento o
caracteristica con otros elemento(s) o caracteristica(s) como se ilustra en las figuras. Los términos espacialmente
relativos pueden destinarse para abarcar diferentes orientaciones del dispositivo en uso u operacion en adicion a la
orientacion representada en las figuras. Por ejemplo, si el dispositivo en las figuras se voltea, los elementos descritos
como "abajo" o "debajo" de los otros elementos o caracteristicas entonces se orientan "encima” de los otros elementos
o caracteristicas. Por lo tanto, el término ilustrativo "abajo" puede abarcar tanto una orientacion de encima como de
abajo. El dispositivo puede orientarse de otra manera (rotado a 90 grados o en otras orientaciones).
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Reivindicaciones

1.

10.

Un componente de perforacion de clavija periférica (20), que comprende:

una carcasa (22) que tiene un primer lado (24) y un segundo lado opuesto (26) al primer lado (24);

al menos dos brocas (30) que se extienden desde el segundo lado (26) de la carcasa (22), y

un mecanismo de accionamiento (44, 46) dentro de la carcasa, el mecanismo de accionamiento (44, 46)
que se configura para rotar las al menos dos brocas (30) y provocar que simultdneamente penetren la
superficie 6sea (36);

caracterizado porque el componente de perforaciéon de clavija periférica (20) comprende adicionalmente
una abertura definida (32) en el segundo lado (26) de la carcasa (22), la abertura definida (32)

que se configura para recibir un pasador de alineacion (34) que se extiende desde una superficie ésea
(36).

El componente de perforacién de clavija periférica (20) de la reivindicacion 1, que comprende adicionalmente
un eje de accionamiento (28) acoplado de manera liberable al primer lado (24) de la carcasa (22), el eje de
accionamiento (28) que puede conectarse a una perforadora y se configura para accionar el mecanismo de
accionamiento (44, 46) en respuesta a la perforadora.

El componente de perforacion de clavija periférica (20) de la reivindicacién 1, en donde el mecanismo de
accionamiento (44,46) es un sistema de engranaje cilindrico que tiene un engranaje de accionamiento (44) y al
menos dos engranajes accionados (46).

El componente de perforacion de clavija periférica (20) de la reivindicacion 3, en donde al menos dos
engranajes accionados (46) estan asociados cada uno independientemente con y configurados para que roten
simultaneamente en la misma direccién que una de las al menos dos brocas (30).

El componente de perforacion de clavija periférica (20) de la reivindicacién 1, en donde el mecanismo de
accionamiento (44, 46) es un sistema de engranaje cilindrico que tiene un engranaje de accionamiento (44), al
menos dos engranajes accionados (46) y al menos dos engranajes intermedios (47), cada uno de los
engranajes intermedios (47) de estos se posiciona entre el engranaje de accionamiento (44) y al menos uno de
los dos engranajes accionados (46).

El componente de perforacion de clavija periférica (20) de la reivindicacion 5, en donde al menos dos
engranajes accionados (46) estan asociados cada uno independientemente con y configurados para que roten
simultaneamente en la misma direccién que una de las al menos dos brocas (30).

El componente de perforacién de clavija periférica (20) de la reivindicacion 1, en donde al menos dos brocas
(30) se configuran para plegarse en la carcasa (22) cuando se acoplan a la superficie 6sea (36).

El componente de perforacion de clavija periférica (20) de la reivindicacion 1, que comprende:

una protuberancia mévil (33) asociada con el segundo lado (26) de la carcasa (22), la protuberancia movil
(33) que define dicha abertura definida (32) ;

y

un eje de accionamiento (28) accionable por una perforadora y configurado para provocar que el
mecanismo de accionamiento (44, 46) rote al menos dos brocas (30) para que simultaneamente penetren
la superficie 6sea (36).

El componente de perforacion de clavija periférica (20) de la reivindicacion 8, en donde el mecanismo de
accionamiento (44, 46) es un sistema de engranaje cilindrico que tiene un engranaje de accionamiento (44) y al
menos dos engranajes accionados (46).

El componente de perforacion de clavija periférica (20) de la reivindicacion 9, en donde al menos dos
engranajes accionados (46) estan asociados cada uno independientemente con y configurados para que roten
simultaneamente en la misma direccién que una de las al menos dos brocas (30).

7



10

15

20

11.

12.

13.

14.

ES 2527578 T3

El componente de perforacion de clavija periférica (20) de la reivindicacién 8, en donde el mecanismo de
accionamiento es un sistema de engranaje cilindrico que tiene un engranaje de accionamiento (44), al menos
dos engranajes accionados (46) y al menos dos engranajes intermedios (47), cada engranaje intermedio (47)
de estos se posiciona entre el engranaje de accionamiento (44) y al menos uno de los dos engranajes
accionados (46).

El componente de perforacion de clavija periférica (20) de la reivindicacion 11, en donde al menos dos
engranajes accionados (46) estan asociados cada uno independientemente con y configurados para que roten
simultaneamente en la misma direccién que uno de las al menos dos brocas (30).

El componente de perforacion de clavija periférica (20) de la reivindicacion 8, en donde la protuberancia mévil
(33) comprende adicionalmente un resorte de compresién (41) que se configura para asistir el movimiento de la
protuberancia (33) desde una primera posicién dentro de la carcasa (22) a una segunda posicién fuera de la
carcasa (22).

El componente de perforacién de clavija periférica (20) de la reivindicacién 13, en donde la protuberancia mévil
(33) se configura para plegar de forma unitaria al menos dos brocas (30) en la carcasa (22) cuando se acopla a
la superficie 6sea (36).
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Fig. 5
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Fig. 9
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Fig. 10









ES 2527578 T3

i L3

7/////7/7// <3

\ ~ \Aa

MRk s -
sssss 's
<ha =70 =T
3 PR R
AR RO T
u../\nﬁlgr
.p. » ¢
N . .
..\.,.--u.\ ».-l
[~ LI A
' ~hos ~ O
S,
J.l.sr(».\
SRR
! Y Sl
A AN\ Y- h s
1 d
-
AR
SESAT S TSI
3 l..\. 3 ro
- - ﬁl—r
. .
ey el
- P
f‘lj -
S 4o
See -
l’ "'I’l
.H~,I|..-w
r.-\\pu_r
/ NI
s -
- SO/
- r,oo
' § ~

33

Fig. 13

20



	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones
	Dibujos

