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DESCRIPCION
Dispositivo de dispensacion que comprende una valvula de presion negativa para un envase de bebida
Campo de la invencion

La presente invencion se refiere a un dispositivo de mantenimiento de la higiene de una valvula activada a presion
negativa para un envase de bebida. La valvula se utiliza para controlar un flujo de salida liquido presurizado o no
presurizado desde el envase. El liquido puede ser un nutriente liquido, por ejemplo una bebida refrescante o un
producto que contiene leche, y el liquido puede estar presurizado a partir de didxido de carbono o algun otro gas
adecuado. Con preferencia, el presente dispositivo de mantenimiento de la higiene esta destinado para uso con una
boquilla de bebida o dispositivo de bebida similar para el envase de bebida, o en conexién con una caperuza para el
envase de bebida. Por ejemplo, el envase de bebida puede ser una botella, botella de bebida de refresco, caja de
carton, lata, tubo, copa de bebida de papel o una copa de plastico.

Antecedentes de la invencion

La invencion se basa en el uso de una valvula activada a presion negativa para un tipo que incluye una camara de
aspiracion para abrir la valvula al flujo de salida de liquido desde el envase de bebida. Varios ejemplos de tales
valvulas activadas a baja presién con una camara de aspiracién se conocen a partir de las publicaciones de patentes
mencionadas a continuacion. La valvula activada a presion negativa se abre cuando dicha camara de aspiracion
esta expuesta a una presion negativa P2 con relacion a la presion ambienta P1 del envase de bebida. Normalmente,
la presion ambiente sera la presion del aire atmosférico. Con preferencia, la presion negativa P2 se forma en
respuesta a un consumidor del aire que aspira liquido fuera de la camara de aspiracion a través de un orificio de
bebida dispuesto curso abajo conectado a la camara. Ademas, el liquido esta presente en el receptaculo a una
presiéon P3, que representa una sobrepresion con relacion a la presiéon ambiente P1. La composicion y el modo de
funcionamiento de la valvula se describira a continuacion con mas detalle.

Es comun a dichos ejemplos conocidos de una valvula activada a presion negativa de este tipo que el liquido debe
salir a través de al menos una porcion de dicha camara de aspiracion. Por consiguiente, residuos de liquido pueden
permanecer en la camara de aspiracion después de la terminacion del flujo de salida de liquido. En funcién del tipo
de liquido contenido en el envase de bebida, esto puede dar como resultado un crecimiento bacteriano en los
residuos del liquido y mal olor potencial que emana desde alli. Como tal, existe un riesgo de que se mezclen las
bacterias en flujos de salida de liquido siguientes para crear alli condiciones antihigiénicas, lo que no es deseable.

Técnica anterior y sus inconvenientes

Las siguientes publicaciones de patentes muestran ejemplos de valvulas activadas a presion negativa del presente
tipo:

- US 6.290.090 (Essebaggers), que corresponde a WO 01/92133;
- Patente noruego NO 316506 (Naesje); y
- Publicacion de patente noruega 2002 5193 (Naesje).

En general, la mayoria de las valvulas constan de un elemento de activacion y de un miembro de sellado. El
elemento de activacion esta conectado al miembro de sellado y puede mover el elemento de activacion entre una
posicion abierta y una posicion cerrada. El elemento de activacion puede comprender un miembro de operativo (o
miembro de maniobra) y un elemento de refuerzo conectado al miembro operativo. EI miembro operativo esta
dispuesto para proporcionar una fuerza de activacion, que se transmite a través del elemento de refuerzo hasta el
miembro de sellado con el fin de mover el miembro de sellado y de abrir la valvula. Por ejemplo, el miembro de
refuerzo puede ser un puntal, un vastago de valvula o un tubo. El miembro de sellado puede ser una cabeza de
valvula que esta fijada al elemento de refuerzo y que cierra, mientras esta en posicion de reposo, un orificio de salida
de liquido en el interior o conectado al envase de bebida.

Las valvulas activadas a presion negativa de acuerdo con las publicaciones de patente mencionadas anteriormente
hacen uso de un miembro operativo sensible a la presion activad por medio de una presion negativa P2 en dicha
camara de aspiracion. Una membrana flexible, posiblemente partes de una membrana, un fuelle o algun otro cuerpo
flexible de tipo similar se pueden utilizar como un miembro operativo. EI miembro operativo esta equilibrado en la
presién con respecto a la presion ambiente P1 del envase de bebida, y el miembro operativo esta dispuesto para
abrirse a un flujo de salida de aire cuando la presion P2 en dicho orificio de bebida dispuesto curso abajo es menor
que la presion ambiente P1 en un valor predeterminado. De esta manera, una presion diferencial (P1-P2) resultante
mueve el miembro operativo con dicha fuerza de activacion de apertura de la valvula, que se transmite al miembro
de sellado de la valvula.

Como se ha mencionado, un inconveniente sustancial de las valvulas de acuerdo con dichas publicaciones de
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patente es que residuos de liquidos remanentes en la camara de aspiracion se pueden mezclar en flujos de salida
de liquidos posteriores para crear alli condiciones antihigiénicas.

El documento US2002/189684 A1 describe una valvula de demanda de vacio para suministrar un material fluido. La
valvula tiene una carcasa que tiene un extremo préximo, un extremo distante, un segmento intermedio entre ellos
que define un pasillo, en el que la sustancia fluida puede fluir desde el extremo proximo hasta el extremo distante. La
carcasa puede ser un entubado. Un miembro de valvula esta localizado a lo largo del segmento intermedio. El
miembro de valvula tiene una condicion cerrada, en la que el flujo del material fluido desde el extremo préximo hasta
el extremo distante esta detenido y una condicion abierta, en la que el flujo del material fluido desde el extremo
proximo hasta el extremo distante no esta detenido. El miembro de valvula esta desviado a la condicion cerrada y es
sensible a un vacio parcial proporcionado por el usuario a través del pasillo para colocar el miembro de valvula en la
condicion abierta.

El documento W095/10965 A1 describe una copa de bebida infantil que tiene una tapa desplazable que proporciona
una boquilla. La aspiracion sobre esta ultima provoca que se aspire aire desde los miembros de valvula a través de
un canal, para abrir de esta manera las valvulas y permitir que el liquido sea aspirado desde el envase dentro de un
espacio y desde alli a través de las bocas abiertas fuera de la boquilla. Después de la liberacién de la acciéon de
aspiracion, los miembros de valvula se cierran automaticamente, proporcionando de esta manera un sellado fiable a
la copa cuando no se utiliza.

El documento US 5.560.513 A describe un envase de bebida a prueba de derrame que esta provisto con un depésito
de fluido interior que tiene un cierre inferior elastico, similar a un diafragma, y un tubo de recuperacion interior que
coopera con el cierre inferior en relaciéon de sellado, con un contenedor interior que aloja el depdsito de fluido interior
y que proporciona un pasillo de presion negativa totalmente circundante, y con un tubo de retirada de doble pasillo
que coopera con el pasillo de presion negativa y con el tubo de recuperacion. Las presiones negativas introducidas
en el tubo de retirada por el usuario del contenedor provocan que el cierre inferior del diafragma se mueva hacia
abajo, de manera que fuerzas hidrostaticas en el liquido contenido hacen fluir el liquido contenido dentro y a través
del tubo de recuperacion y a través del tubo de retirada de pasillo doble hasta el usuario del contenedor, creando las
presiones negativas.

Objeto de la invencion

El objeto de la invencion es remediar los inconvenientes mencionados anteriormente de dichas valvulas conocidas y
activadas a presion negativa.

Modo de consecucion del objeto
El objeto se consigue por medio de caracteristicas descritas en las reivindicaciones 1, 12 'y 21 de la patente.

En principio, el objeto se consigue disponiendo la valvula para prevenir total o parcialmente que entren residuos de
liqguidos en la camara de aspiracién de la valvula. En la practica, esto se consigue colocando la camara de
aspiracion separada de una trayectoria de salida de liquido a través de la valvula. Simultaneamente, la camara de
aspiracion debe estar conectada al menos a un orificio de activacion a través del cual se puede estabilizar dicha
presion negativa para activar el miembro operativo de la valvula.

El miembro operativo es moévil y comprende al menos una zona flexible es elastica después de su movimiento.
Como tal, el miembro operativo puede incluir, al menos parcialmente, un cuerpo flexible, por ejemplo una membrana
de construccién y material(es) adecuados. El documento NO 316506 muestra varios ejemplos de construcciones de
membrana adecuados. Ademas, la solicitud de patente noruega 2002 5193 muestra una construccion de membrana
en forma de un manguito de membrana configurada conicamente dispuesto para transmitir fuerza maxima de
apertura al miembro de sellado de la valvula después del movimiento de la membrana activado a presién negativa. A
continuacion, tales construcciones de membrana se mostraran con mayor detalle y en asociacion con el presente
dispositivo de valvula de mantenimiento de la higiene.

Al menos un elemento de refuerzo conecta el miembro operativo al miembro de sellado de la valvula. El elemento de
refuerzo es de un disefio que permite el paso o la desviacion de un flujo de salida de liquido desde el envase de
bebida. Como tal, el elemento de refuerzo puede constar de un tubo de paso de liquido, o de un vastago de valvula
desviable.

Al menos mientras esta en posicion de uso, la valvula activada a baja presion esta conectada y encierra de forma
hermética a presion un orificio de salida en una porcion de pared configurada de forma adecuada asociada con el
envase de bebida. La valvula esta prevista en el lado curso abajo del orificio de salida. Dicha porciéon de pared
puede ser una porcion del envase de bebida, o puede ser una porcién de pared, con preferencia una pared extrema,
de una tapa del envase de bebida. La porcién de pared funciona como una particion entre el espacio interior del
envase de bebida y sus entornos exteriores. A continuacion, la porcion de pared se referida simplemente como una
particion, y el orificio de salida de la particion se referira como un orificio de particion. Cuando la valvula esta abierta,
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sale liquido a través del orificio de particion, a través de la valvula y en adelante a través de un orificio de bebida
dispuesto curso abajo conectado a la valvula. Con preferencia, la valvula esta prevista dentro de una boquilla de
bebida o dispositivo de bebida similar. La valvula activada a presién negativa puede estar dispuesta, ademas, para
la conexién desprendible al envase de bebida o a una caperuza para el envase.

El miembro de sellado de la valvula esta prevista en el lado curso arriba del orificio de particion. Mientras esta en
posicion de reposo, el miembro de sellado se apoya con efecto de sellado a la presion contra un asiento de valvula o
similar previsto en el lado curso arriba de la particion. Cuando esta presente una sobrepresiéon P3 en el envase de
bebida, el miembro de sellado sera forzado con mayor dureza contra la particion y de esta manera sellara mejor el
orificio de particion (llamado sellado a presion positiva). Después de la activacion a presion negativa del miembro
operativo, el elemento de refuerzo se mueve en una direcciéon curso arriba y empuja el miembro de sellado hacia
fuera de su asiento de valvula, abriendo de esta manera la valvula al flujo de salida de liquido. Esta construccion de
la valvula es apreciablemente diferente de la valvula de acuerdo con el documento US 6,290.090, cuyo miembro de
sellado esta previsto en el lado curso abajo del orificio de salida del envase de bebida. Por lo tanto, la valvula de
acuerdo con el documento US 6.290.090 se abrira automaticamente a una cierta sobrepresiéon P3 en el envase. Por
lo tanto, y contrariamente a la presente valvula de descarga, la valvula de acuerdo con el documento US 6.290.090
solamente deberia utilizarse para liquidos no presurizados en el envase.

Con el fin de separar la camara de aspiracion de la presente valvula de la trayectoria de salida de liquido de la
valvula, o bien el miembro operativo o la particion pueden estar provistos con una barrera de separacion que incluye
tanto el orificio de particién en su lado de curso abajo, como también el elemento de refuerzo. Esta barrera
constituye el dispositivo de mantenimiento de la higiene de la valvula y representa la caracteristica distintiva de la
invencion. Por ejemplo, la barrera puede constar de un cuerpo tubular, por ejemplo un manguito, conectado al
miembro operativo o la particion, ver los siguientes ejemplos de formas de realizacion.

En la medida en que el miembro operativo de la valvula y el elemento de refuerzo estan dispuestos méviles con
relacion al orificio de particion, permitiendo de esta manera la apertura y el cierre de la valvula, dicha barrera deberia
asociarse con un dispositivo de restriccion del flujo de liquido dispuesto para prevenir total o parcialmente el flujo de
liquido entre la camara de aspiracion y la trayectoria de salida del liquido durante dicho movimiento relativo. Por esta
razon, la barrera deberia conectarse al menos a un dispositivo de sellado de liquido que sella entre la barrera y el
elemento de valvula de movimiento relativo contra el que sella la barrera. El dispositivo de sellado de liquido puede
constar de una junta deslizante intermedia, por ejemplo en forma de una superficie de sellado, un labio de sellado,
un fuelle elastico, o un material de conexion elastica que conecta de forma movil la barrera con el elemento
relativamente movil. De manera alternativa, se puede formar un paso restringido, que restringe el flujo de liquido a
través del mismo, entre la barrera y el elemento relativamente movil. También se puede utilizar una combinacion de
los dispositivos mencionados anteriormente y de otros dispositivos de sellado conocidos.

Aunque la camara de aspiracion y la trayectoria de salida del liquido estan separadas fisicamente con el fin de
prevenir total o parcialmente que residuos de liquidos entren en la camara de aspiracion, dicho al menos un orificio
de activacion y una porcion curso abajo, con preferencia un orificio de bebida curso abajo, de la trayectoria de salida
de liquido se pueden disponer en la proximidad entre si. En algunas formas de realizacion, el orificio de activacion
puede incluir también una porcion de la trayectoria de salida de liquido. Con preferencia, el orificio de bebida esta
previsto dentro de una boquilla de bebida de una caperuza para un envase de bebida. Tal desplazamiento relativo
del (los) orificio(s) de activacion y dicha porcion de salida de liquido hace posible establecer una presion negativa P2
de activacion de la valvula en la camara de aspiracion, permitiendo al mismo tiempo que el liquido fluya mas alla de
la camara de aspiracion y fuera de la porcion de salida de liquido.

El al menos un orificio de activacion puede estar presente como cualquier nimero adecuado de orificios de forma,
tamafio y extension apropiados. También varios orificios de activacion pueden tener tamafio y forma similares o
diferentes. El al menos un orificio de activacion puede estar presente como al menos un orificio en el elemento de
pared que define la camara de aspiracion y que constituye una porcién del miembro operativo de la valvula, ver los
siguientes ejemplos de formas de realizacion. Por ejemplo, el elemento de pared puede estar formado en una
boquilla de bebida, una carcasa, una envolvente o una caperuza. Se puede conseguir una activacion de presion
negativa adecuada del miembro operativo de la valvula disponiendo el (los) orificio(s) de activaciéon con una forma,
tamafio y longitud apropiados, con tal que la longitud corresponda al espesor del material del elemento de pared en
la regién de interés del mismo. De esta manera se consigue un perfil adecuado del flujo para ventilar la camara de
aspiracion. De este modo, el tiempo de respuesta del miembro operativo y el curso de la respuesta se pueden ajusta
adecuadamente con respecto a la aplicacion en cuestion. Entre otras cosas, el tiempo de respuesta dependera del
numero de orificios de activacion y del tamanio fisico y la forma del mismo. Por ejemplo, orificios pequefios daran
como resultado un tiempo de respuesta mas lento. El tiempo de respuesta puede ser importante también con
respecto a asegurar una ventilacion y una compensacion de la presion suficientes del envase de bebida después de
la terminacién del flujo de salida de liquido.

Un orificio de activacion puede estar provisto también con un dispositivo de control del flujo de salida para controlar
el curso de la ventilacion dentro y fuera del orificio de activacion. El dispositivo de control de aire de flujo puede estar
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dispuesto para promocionar el flujo de aire en una direccioén y para restringir el flujo de aire en la direccién opuesta.
Por ejemplo, el dispositivo puede estar dispuesto de una manera que permite que el aire que es expulsado fuera de
la camara de aspiracion para activar a presion negativa el miembro operativo, fluya sustancialmente con mayor
facilidad y con un caudal mas alto que el de un flujo de aire posterior y en direccion opuesta que fluye dentro de la
camara de aspiracion con el fin de compensar la presion existente alli. El dispositivo de control del flujo se puede
utilizar para proporcionar flujo rapido y tiempo corto de respuesta cuando se descarga aire desde la camara de
aspiracion, pero flujo de entrada de aire lento dentro de la camara de aspiracion, por otra parte, acompafiado con un
cierre demorado de la valvula con el fin de compensar la presion en dicho envase de bebida.

El dispositivo de control del flujo puede comprender dos o mas aletas flexibles que estan fijadas alrededor del orificio
de activacion, con preferencia dentro y alrededor de su pared, y que se proyectan oblicuamente fuera de la camara
de aspiracion. Mientras estan en posicion de reposo, las aletas y particularmente los extremos libres de las mismas,
estan colocados en proximidad entre si, posiblemente total o parcialmente en contacto entre si. Montadas de esta
manera, las aletas definen una forma conica u otra forma estrechada cénicamente, en la que la punta del cono o
punta estrechada cénicamente mira hacia fuera desde la camara de aspiracion. Cuando se admite aire dentro de la
camara de aspiracion, el flujo de aire forzara a las aletas unas contra las otras y de esta manera reducira la seccion
de flujo del orificio de activacion, que tiene un efecto de restriccion del flujo sobre el flujo de aire. Cuando se
descarga aire desde la camara de aspiracion, el flujo de aire forzara a las aletas unas fuera de las otras y de esta
manera incrementara dicha seccion de flujo, lo que tiene un efecto de promocién del flujo sobre el flujo de aire y
facilita el curso de descarga. Tal dispositivo de control del flujo puede contribuir también para prevenir la entrada de
residuos de liquido dentro de la camara de aspiraciéon. Ademas, uno o mas orificios de activacion pueden estar
conectados cada uno de ellos o pueden estar provistos con una valvula unidireccional (valvula de control) que
permite la descarga de aire solamente desde la camara de aspiracion. Con preferencia, tales valvulas
unidireccionales deberian estar colocadas lo mas préximas posible a dicha porcién de salida de liquido curso abajo
con el fin de reducir al minimo el riesgo de entrada de residuos de liquido dentro de la camara de aspiracion.

Breve descripcion de los dibujos
A continuacién se mostraran varios ejemplos de formas de realizacion de la invencion, en los que:

La figura 1 muestra una seccion de vértice a través de una valvula activada con presion negativa provista con el
presente dispositivo de mantenimiento de la higiene, en el que la valvula incluye un miembro operativo desprendible
en forma de una boquilla de bebida prevista sobre el lado exterior de una caperuza para un envase de bebida (no
mostrado), en la medida en que la valvula se muestra en su posicion cerrada.

La figura 2 muestra la valvula de acuerdo con la figura 1 en su posicién abierta.

La figura 3 muestra una valvula que se parece esencialmente a la valvula de acuerdo con la figura 1, en la que la
valvula de acuerdo con la figura 1 esta provista con una camara de aspiracion que tiene un orificio de activacion, que
incluye, entre otras cosas, la trayectoria de salida del liquido de la valvula, y en la que el miembro operativo de la
valvula esta integrado fijamente dentro de la caperuza, en la medida en que la valvula se muestra en su posicion
cerrada.

La figura 4 muestra, en vista en planta, la boquilla de bebida de acuerdo con las figuras 1y 2 vista desde arriba, en
la que la boquilla de bebida incluye una region de bebida provista con orificios de activacion que conducen dentro de
la camara de aspiracion, en la medida en que la figura muestra también una linea de seccion V-V a través de la
boquilla de bebida y un orificio de bebida.

La figura 5 muestra una seccion vertical a lo largo de la linea de seccion V-V, mostrando la figura dicha camara de
aspiracion y un dispositivo de control del flujo de aire previsto en el orificio de activacion.

La figura 6 muestra una seccién ampliada del dispositivo de control del flujo de aire y del orificio de activacion de
acuerdo con la figura 5.

La figura 7 muestra, en perspectiva, dicha caperuza y boquilla de bebida de acuerdo con la figura 1, sobre la que
esta fijada una tapa de proteccion desprendible para prevenir la apertura imprevista de la valvula y el derrame sobre
la boquilla de bebida.

La figura 8 muestra la tapa y la boquilla de bebida de acuerdo con la figura 7 sin una tapa de proteccion fijada.

La figura 9 muestra una seccion vertical a través de una valvula activada a presion negativa, que incrementa al
maximo la fuerza de apertura, que esta provista con el presente dispositivo de mantenimiento de la higiene, y que
esta prevista dentro de una boquilla de bebida desprendible sobre el lado exterior de una caperuza para un envase
de bebida (no mostrado), en la que el miembro operativo de la valvula comprende una membrana configurada
coénicamente, y en la que la valvula se muestra en su posicion cerrada, en la medida en que la figura muestra
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también una linea de seccion XI-XI a través de la boquilla de bebida y un orificio de activacion.
La figura 10 muestra la valvula de acuerdo con la figura 9 en su posicion abierto.

La figura 11 muestra una seccion transversal a través de la valvula y su vastago de valvula como se ve a lo largo de
la linea de seccion XI-XI representada en la figura 9.

Las figuras 12-14 muestran varias etapas en un método de fundicion en molde, en una pieza fundida, del miembro
operativo, el elemento de refuerzo y el miembro de sellado de acuerdo con las figuras 1y 2.

Ademas, las figuras son esquematicas y pueden estar un poco distorsionadas. En general, a continuacién se daran
los mismos signos de referencia a detalles similares o analogos.

Ejemplos de formas de realizacion de la invencion

Las formas de realizacion de la valvula de acuerdo con las figuras 1 a 3 tienen muchas similitudes con algunos
ejemplos de formas de realizacion en dicha patente NO 316506 (Naesje), y que se refiere a un dispositivo para la
activacion a presion negativa de una valvula para un envase de bebida. Las presentes formas de realizacion de la
valvula emplean el mismo principio de operacién que las valvulas de acuerdo con el documento NO 316506.

Las figuras 1 y 2 muestran una valvula 2 activada a presion negativa prevista sobre el lado exterior de una caperuza
4 que consta de una pared extrema 6 y una envolvente circular 8. La envolvente 8 esta provista con roscas internas
10 para conexion a una botella (no mostrada). Mientras estan en posicion de uso, la caperuza 4 y la botella tienen
una presion interna P3 que puede ser mayor que la presion ambiente P1 de la botella, por ejemplo cuando la botella
contiene un liquido carbonatado. En este contexto, la pared extrema 6 constituye la particion mencionada
anteriormente entre el espacio interior de la botella y sus entornos exteriores. La particién 6 esta provista con un
orificio de particion central 12. En su interior, la particiéon 6 esta provista también con dos pestafas de sellado
concéntricas 14, 14’, entre las cuales se puede colocar un cuello de botella de una manera de sellado a presién
enroscando y fijando el cuello de botella dentro de la caperuza 4.

En su lado de curso abajo, la particiéon 6 esta conectada a un cuerpo configurado en forma de tubo, en forma de un
manguito 16 que esta dispuesto concéntricamente alrededor del orificio de particion 12, y que se proyecta
axialmente y libremente hacia fuera desde la particion 6. El manguito 16 constituye la barrera de separacion
mencionada anteriormente y, por lo tanto, el presente dispositivo de mantenimiento de la higiene en la valvula 2.

Un bulbo 18 configurado en forma de anillo formado en la transicion entre la particion 6 y el manguito 16 define el
orificio de particiéon 12. En su lado de curso arriba, el bulbo 18 esta formado con un asiento de valvula 20 para la
cabeza de la valvula 22, que constituye el miembro de sellado de la valvula. La cabeza de la valvula 22 esta
configurada en forma de boveda y esta formada en un extremo curso arriba y libre de un tubo de descarga corto 24,
que constituye el elemento de refuerzo de la valvula. El tubo de descarga 24 esta provisto dentro del manguito 16,
por lo que el tubo 24 y el manguito 16 definen un intersticio anular 26. Con el fin de prevenir total o parcialmente el
flujo de salida de liquido, la cabeza de la valvula 22 esta provista también con un labio de sellado 28 externo, anular
y elastico de la cabeza de la valvula. El labio de sellado 28 esta colocado de una manera de sellado contra el asiento
de la valvula 20 cuando la valvula 2 esta inactiva y cerrada, como se muestra en la figura 1. En este ejemplo, el labio
de sellado 28 esta configurado conicamente y termina en una punta en su extremo libre. Esta forma conica asegura
que el labio de sellado es mas flexible que perimetro exterior y, por lo tanto, se acopla facilmente contra el asiento
de valvula 20 durante el cierre de la valvula 2. El labio de sellado 28 puede tener también una forma diferente.

Inmediatamente curso abajo del labio de sellado 28 de la cabeza de la valvula, el tubo de descarga 24 esta provisto
con varios orificios 30 en la pared del tubo en forma de ranuras de descarga, distribuidas axial y periféricamente,
formadas en la pared del tubo 24. Cuando la valvula 2 esta abierta, puede fluir liquido a través de las ranuras 30,
dentro del tubo 24 y hacia delante alli para salir a través de un orificio de bebida 32 previsto en su extremo curso
abajo.

Inmediatamente curso abajo de las ranuras de descarga 30, el tubo de descarga 24 se expande diametralmente vy,
por lo tanto, se expande en esta particion longitudinal curso abajo. De este modo, dicho intersticio anular 26 fuera
del tubo de descarga 24 esta provisto con una porcién de constriccion 34 directamente opuesta a dicha porcion
longitudinal expandida del tubo de descarga 24. Ademas, el tubo de descarga 24 esta provisto con un sellado
deslizante externo en forma de un labio de sellado al liquido 36 en forma de anillo, que esta colocado mévil y con
efecto de sellado contra el lado interior del manguito 16.

El extremo curso abajo del tubo de descarga 24 esta conectado al miembro operativo de la valvula, que comprende
una porciéon de maniobra y una porcién de fijacion.

La porcién de maniobra incluye una boquilla de bebida 38 relativamente rigida y que se extiende axialmente, que
incluye concéntricamente el manguito 16 y el tubo de descarga 24 alli, y que esta conectado al tubo 24 a través de
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dicho orificio de bebida 32 en su extremo curso abajo. Alrededor del orificio de bebida 32, la boquilla de bebida 38
consta de una regidon de bebida 40 que se extiende esencialmente radialmente. La porcién de maniobra incluye
también una porcién de pestafia 42, que se extiende en esta forma de realizacion esencialmente hacia fuera y
radialmente desde el pie de la boquilla de bebida 38. La porcion de pestafia 42 esta provista con al menos una zona
concéntrica y flexible 44, mostrando este ejemplo solamente una zona de este tipo. La zona flexible 44 resulta de la
formacion de la porciéon de pestafia 42 sustancialmente mas fina en su zona 44.

En la forma de realizacion de acuerdo con las figuras 1y 2, el miembro operativo esta fijado de forma desprendible
dentro de una carcasa exterior 48 en forma de collar dispuesta en un circulo sobre el lado exterior de la pared
extrema 6 (la particion) de la caperuza 4. La porcion de fijacion periférica del miembro operativo esta provista con un
borde de agarre 46a en forma de anillo, dirigido axialmente y hacia fuera, mientras que la carcasa 48 esta provista
con una garra de agarre 46b en su extremo libre. Las figuras muestran la garra de agarre 46b cuando agarra de
forma desprendible sobre el borde de agarre 46a y bloquea la porcion de fijacién dentro de la carcasa 48.
Colectivamente, el borde de agarre 46a y la garra de agarre 46b constituyen un acoplamiento de encaje elastico 46
para interconexion desprendible del miembro operativo y la particion 6. También se pueden utilizar otros
acoplamientos de encaje elastico adecuados para dicha interconexion.

Ademas, la valvula 2 de acuerdo con las figuras 1 y 2 esta provista con una camara de aspiracion 50 para su
activacion. La particion 6, el miembro operativo (que incluye la boquilla de bebida 38), una porcién superior del tubo
de descarga 24 y el manguito 16 definen la camara de aspiracion 50. En la region de bebida 40, la camara de
aspiracion 50 esta conectada a sus entornos externos y a la presién ambiente P1 a través de un total de tres orificios
de activacion 52 a través de la pared de la boquilla de bebida 38. Solamente se muestra un orificio de activacion 52
en las figuras 1 y 2. Cuando un consumidor coloca sus labios alrededor del orificio de bebida 32 asi como la region
de bebida 40 y aspira aire desde la camara de aspiracion 50 a través de los orificios de activacién 52, se establece
una presion negativa P2 en la camara 50. Tal condicion de la presion se muestra en la figura 2. Una presion
diferencial (P1-P2) resultante ejerce de esta manera una fuerza de compresién de activacion de la valvula sobre el
miembro operativo. La fuerza de compresién hace que la zona flexible 44 del miembro operativo ceda y se pliegue
hacia arriba, permitiendo de esta manera que el tubo de descarga 24 se mueva hacia dentro hacia la particién 6 para
empujar la cabeza de la valvula 22 fuera del asiento de la valvula 20. Por consiguiente, la valvula 2 se abre al flujo
de salida de liquido a través de dichas ranuras de descarga 30 el tubo de descarga 24, como se muestra en la figura
2. De esta manera, el consumo de liquido y la activacion de presiéon negativa de la camara de aspiracion 50 pueden
tener lugar al mismo tiempo sin que entre liquido dentro de la camara de aspiracién 50. Cuando el consumidor retira
sus labios des la boquilla de bebida 38 después del consumo de liquido, la presion negativa P2 en la camara de
aspiracion 50 esta equilibrada en la presién con respecto a la presion ambiente P1 permitiendo que entre aire en la
camara de aspiracion 50 a través de los orificios de activacion 52.

Con preferencia, el miembro operativo, el tubo de descarga 24, la cabeza de la valvula 22 y los labios de sellado 28,
36 estan formados de uno y el mismo material, con preferencia un material de plastico, y con preferencia moldeado
en una pieza moldeada por medio de un método de fundiciéon adecuado. Entre otras cosas, tal método de fundicién
se describe a continuacion, y en conexion con las figuras 12 a 14. Esto, sin embargo, no es un requerimiento, y
dichos elementos de valvula se pueden formar también en elementos separados. Ademas, se pueden emplear
varios tipos de materiales que tienen diferentes propiedades del elemento de valvula.

La forma de realizacion de la valvula de acuerdo con la figura 3 es diferente de la forma de realizacion de acuerdo
con las figuras 1 y 2 por que la boquilla de bebida 38 esta provista con un orificio de activacion diferente. El tubo de
descarga 24 no esta provisto con un labio de sellado de liquido 36 configurado en forma de anillo que se apoya con
efecto de sellado y movil contra el lado interior del manguito 16. La valvula 2 se activa en respuesta al aire que es
aspirado desde la camara de aspiracion 50 a través de una trayectoria de flujo de aire que comprende el orificio de
bebida 32, el tubo de descarga 24 y las ranura de descarga 30, y a través de dicho intersticio 26 entre el manguito
16 y el tubo de descarga 24. El orificio de activacion de la camara de aspiracion 50 incluye, por lo tanto, una porcién
de la trayectoria de salida del liquido. Aunque esta forma de realizacién de la valvula incluye una barrera de
separacion en forma de un manguito 16, es evidente que los residuos de liquido pueden entrar mas facilmente en la
camara de aspiracion 50 que cuando un labio de obturacion del liquido 36 sella contra el lado interior del manguito
16. Se puede prevenir la entrada de residuos de liquido en la camara de aspiracion 50 proporcionando dicha porcion
de constriccion 34 del intersticio 26 con una holgura adecuadamente estrecha que restringe o previene el flujo de
liquido a través del mismo, pero que es suficientemente grande para permitir el paso de aire a través del mismo.

En la forma de realizacién de acuerdo con la figura 3, sin embargo, la porcion de fijacion periférica del miembro
operativo esta configurada como dicha envolvente circular 8 de la caperuza 4, en la que la envolvente de la
caperuza 8 esta formada con roscas interiores 10 para conexion a una botella (no mostrada). Por lo tanto, el
miembro operativo, el elemento de refuerzo y el miembro de sellado de la valvula 2 estan integrados con la caperuza
4. Con preferencia, estos elementos estructurales estan moldeados en uno y el mismo material, con preferencia un
material de plastico y con preferencia en una pieza moldeada por medio de un método de fundicion adecuado, ver
las figuras 12 a 14. Ademas, la pared extrema 6 (la particion) de la caperuza 4 consta de una placa circular colocada
de forma desprendible contra un saliente radial 54 previsto en el extremo exterior de la envolvente 8. De manera
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similar a la forma de realizacion precedente, también la placa de particion 6 esta provista con dos pestafias de
sellado 14, 14’ que se pueden colocar contra un cuello de botella (no mostrado) para sellado de presién. De esta
manera, la placa de particion 6 y su manguito 6 se pueden montar faciimente con dicha pieza moldeada de valvula.

La figura 4 muestra la boquilla de bebida 38 y su regiéon de bebida 40. La regién de bebida 40 esta provista con tres
orificios de activacion 52 que estan dispuestos concéntricamente alrededor del orificio de drenaje 32 en la boquilla
de bebida 38. De acuerdo con la invencion, uno o mas orificios de activacion de la camara de aspiracién 50 pueden
estar provistos con un dispositivo de control del flujo de aire. De acuerdo con la invencién, uno o mas orificios de
activacion 52 de la camara de aspiracion 50 pueden estar provistos con un dispositivo de control del flujo de aire. En
este ejemplo, cada orificio de activacion 52 esta provisto con un dispositivo de control del flujo de aire 56.

Las figuras 5 y 6 muestran un dispositivo de control del flujo de aire 56 mientras esta en posicion de reposo y con
mas detalle. El dispositivo 56 consta de al menos dos aletas flexibles 58, que estan formadas dentro y alrededor de
la pared del orificio de activacion 52, y que se proyectan oblicuamente hacia fuera desde la camara de aspiracion 50.
Mientras esta en la posicion de reposo, los extremos libres de las aletas 58 estan colocados en una forma cénica en
proximidad entre si. Esta forma conica tiene un efecto de restriccion del flujo sobre un flujo de aire de compensacion
de la presién que fluye a través del mismo y dentro de la camara de aspiracion 50 después de haber completado el
consumo de liquido. Por el contrario, un flujo de aire que emana y se activa a presion negativa forzara a las aletas
58 a separarse unas de las otras y de esta manera se facilitara el curso de descarga, como se ha descrito
anteriormente.

La figura 7 muestra la caperuza 4 mencionada anteriormente, sobre la que esta fijada una tapa de proteccion 60
desprendible sobre la boquilla de bebida 38. La tapa 60 previene la apertura y el derrame imprevistos de la valvula
sobre la boquilla de bebida 38. La tapa de proteccién 60 puede estar provista con un indicador de retirada de la
caperuza que avisa sobre la retirada previa de la tapa 60. Ejemplos de tales indicadores se conocen a partir de la
solicitud de patente noruega 2002 5197 (Naesje), entre otras cosas. Ademas, la tapa 60 puede estar fijada también a
la construccion de la valvula, por ejemplo, por medio de una tira flexible o una bisagra (no mostrada). No obstante,
en la figura 8, la tapa 60 esta retirada de la caperuza 4, mostrando de esta manera la boquilla de bebida 38, el
orificio de bebida 32 y los orificios de activacion 52.

La forma de realizacion de la valvula de acuerdo con las figuras 9 a 11 tiene muchas similitudes con un dispositivo
de valvula de acuerdo con dicha solicitud de patente noruega 2002 5193 (Naesje), que se refiere a un dispositivo de
incremento al maximo de la fuerza de apertura de una valvula activada a presidon negativa para un envase de
bebida. La forma de realizacion de la valvula de acuerdo con las figuras 9 y 10 emplea el mismo principio de
operacion que la valvula de acuerdo con la ultima solicitud de patente mencionada.

Las figuras 9 a 11 muestran también una valvula 2 dispuesta sobre el lado exterior de una caperuza 4 provista con
roscas internas 10. La caperuza 4 incluye también una particion concéntrica 6 que esta provista con un orificio de
particion central 12, y que se forma continuamente con la envolvente de la caperuza 8. También esta particion 6
tiene una pestafia de sellado interna 14’ para sellar contra un cuello de botella (no mostrado). Vista en secuencia
curso abajo, esta particion 6 consta de una porcién de pestafia 6a; una porcion coénica 6b que se extiende
axialmente; y una porcion 6c en forma de tubo que se extiende axialmente, cuyo curso abajo incluye el orificio de
particion 12.

Un extremo libre de un manguito 16 que se extiende axialmente incluye concéntricamente el orificio de particion 12 y
una longitud de la porcién de particién 6¢ en forma de tubo. La porciéon de particion 6¢ y el manguito 16 definen de
esta maneta un intersticio anular 61. El manguito 16 estd conectado al miembro operativo de la valvula 2 y se
proyecta hacia fuera en una direccion curso arriba desde el miembro operativo. De manera similar a las formas de
realizacion precedentes, también el manguito 16 esta conectado a un dispositivo de restriccion del flujo de liquido
dispuesto para prevenir total o parcialmente el flujo de liquido a través de dicho intersticio anular 61 y dentro de la
camara de aspiracion 50 de la valvula 2. En este ejemplo, el dispositivo de restriccion del flujo de liquido esta
compuesto de una junta deslizante interna en forma de un labio de sellado de liquido 62 en forma de anillo que esta
previsto en el interior del manguito 16 y que esta colocado mévil y deslizable contra el lado exterior de la porcion de
particion 6¢c en forma de tubo. El manguito 16 constituye la barrera de separacién mencionada anteriormente y el
presente dispositivo de mantenimiento de la higiene en la valvula 2.

En esta forma de realizacion, la porcion de maniobra de la valvula comprende una membrana flexible 64 en forma de
manguito y un anillo de fijacion 66 relativamente rigido. La membrana 64 se extiende axialmente y esta configurada
coénicamente, de manera que las porciones extremas axiales de la membrana 64 incluyen una porcién de diametro
ancha y una porciéon de diametro estrecha, respectivamente. La porcién de didametro ancha esta conectada a la
porcioén de fijacion del miembro operativo e incluye tanto el manguito 16 como también dicha porciones de particion
6a, 6b y 6c, mientras que la porcion de diametro estrecho esta conectada al anillo de fijacion 66 en su perimetro
exterior. El perimetro exterior del anillo de fijacion 66 esta provisto también con un collar de sellado externo y flexible
68, cuya funcion se describira con mas detalle a continuacion. El perimetro interior del anillo de fijacion 66 esta
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conectado a dicho manguito 16.

La particion 6, el labio de sellado de liquido 62, el manguito 16 y el miembro operativo (que incluye la membrana 64
y el anillo de fijacion 66) definen la camara de aspiracion 50 de la valvula 2. La camara de aspiracion 50 esta
conectada a sus entornos externos y a la presion ambiente P1 a través de tres orificios de activacion 52 a través de
la pared del anillo de fijacion 66, y en una region entre el manguito 16 y dicho collar de sellado 68. Solamente un
orificio de activacion 52 se muestra en las figuras 9 y 10, mientras que la figura 11 muestra todos los orificios de
activacion 52 en el anillo de fijacion 66. No obstante, en una forma de realizaciéon no mostrada, el anillo de fijacion 66
no tiene que estar provisto con orificios de activacién 52. Si el intersticio 61 mencionado anteriormente entre el
manguito 16 y la porcion de particion 6¢ en forma de tubo esta provisto con una holgura adecuadamente estrecha,
esta restriccion del flujo restringira o prevendra el flujo de liquido a través del mismo, pero permitira el paso de aire a
través del mismo. El al menos un orificio de activacion de la camara de aspiracion 50 incluye de esta manera el
interior del manguito 16 y el intersticio 61. Esto corresponde al dispositivo de restriccion del flujo de liquido de
acuerdo con la figura 3.

Un vastago de valvula desviable 70 esta previsto dentro del manguito 16. En esta forma de realizacion, el vastago de
valvula 70 consta de tres elementos de nervadura 7a distribuidos en la periferia, que se proyectan radialmente y
hacia fuera, que tienen un punto de unién central comun. En su extremo curso abajo, cada elemento de nervadura
70a esta provisto con una nervadura de fijacion 70b que se proyecta mas hacia fuera, que esta fijada al interior del
manguito 16 frente al anillo de fijacion 66. Los elementos de nervadura 70a y las nervaduras de fijacion 70b estan
distribuidos en la periferia a una distancia angular igual entre si. Esto se muestra mejor en la figura 11, que muestra
una seccion transversal a través del vastago de la valvula 70, entre otras cosas, como se ve a lo largo de la linea de
seccion XI-XI de acuerdo con la figura 9. Las figuras 9 y 10 muestran solamente dos de las nervaduras de fijacion
70b del vastago de valvula 70, una de cuyas nervaduras de fijacion 70b esta localizada detras de la seccion vertical
de la figura. Tal construccion del vastago de valvula permite el flujo del liquido mas alla de las nervaduras de fijacion
70b y fuera de la valvula 2. También se pueden emplear otros disefios adecuados de vastago de valvula desviable.
El vastago de valvula 70 constituye el elemento de refuerzo de la valvula. Alternativamente, el vastago de valvula 70
se puede sustituir por el tubo de descarga 24 mencionado anteriormente, que esta provisto con preferencia con
dicha cabeza de valvula 22 en forma de boveda.

El vastago 70 es transportado a través del orificio de particion 12, y el extremo curso arriba del vastago esta provisto
con una cabeza de valvula flexible 22., Mientras esta en posicion de reposo, la cabeza de valvula 22 esta
posicionada de una manera de sellado a presioén positiva contra un asiento de valvula 20 previsto en el lado curso
arriba de la porcion de particion 6¢ en forma de tubo. La figura 9 muestra la valvula 2 en su posicion inactiva y
cerrada. La cabeza de valvula 22 incluye también un hueco interior 74 que hace que la cabeza de valvula 22 sea
compresible elasticamente cuando se empuja a través del orificio de particién 12 durante el montaje de la valvula 2.

En esta forma de realizacion, la porcion de fijacion periférica del miembro operativo consta de una pestafia de
fijacién 76 conectada a dicha porcion de diametro ancho de la membrana 64. La pestafia 76 esta posicionada en un
receso periférico 78 en la particion 6. La pestaia de fijacion 76 esta fijada de forma desprendible en el receso 78 por
medio de una garra de agarre 80 en forma de anillo, que esta dispuesta en un extremo inferior de una tapa 82
configurada en forma de boquilla de bebida que encierra la valvula 2. La garra de agarre 80 agarra sobre la pestafia
de agarre 76 y una proyeccion 84 de soporte, en forma de anillo, que se proyecta radialmente desde la particion 6.
Esta disposicion de fijacion desprendible constituye también un acoplamiento de encaje elastico 46.

En su extremo curso abajo, la tapa 82 configurada en forma de boquilla de bebida esta provista con un orificio de
bebida central 32 posicionado inmediatamente curso abajo del anillo de fijacion 66 del miembro operativo y su collar
de sellado flexible 68. El collar 68 esta colocado movil y con efecto de sellado contra el interior de la tapa 82 y
previene la entrada de liquido en una camara de compensacion de la presion 86 definida por el miembro operativo,
el collar de sellado 68 y la tapa 82. La camara de compensacion de la presion 86 se comunica con la presion
ambiente P1 a través de al menos un orificio de ventilacion del aire en forma de un orificio de aire 88 a través de la
pared de la tapa 82 y frente a la camara de compensacion de la presion 86. También se pueden emplear otros tipos
de orificios de ventilacion de aire o canales de aire. Por ejemplo la ventilacion a través de dicho acoplamiento de
encaje elastico 46 para la tapa 82.

La valvula 2 de acuerdo con las figuras 9 a 11 puede estar activada también a presiéon negativa por medio de un
consumidor que coloca sus labios alrededor del orificio de bebida 32 y que aspira aire desde la camara de aspiracion
50 a través de los orificios de activacion 52 en el anillo de fijacién 66, de manera que se establece una presion
negativa en la camara 50. Tal condicion de presién se muestra en la figura 10. Una presion diferencial resultante
ejerce de esta manera una fuerza de compresion de activacion de la valvula sobre la membrana 64 y la dobla
radialmente hacia dentro. Debido a esta construccién de la membrana, este movimiento de flexion de la membrana
se convierte en un movimiento axial del anillo de fijacion 66, el manguito 12 y el vastago de la valvula 70 se mueven
hacia dentro hacia la particion 6, de manera que la cabeza de la valvula 22 es empujada fuera del asiento de la
valvula 20. De esta manera, la valvula 2 se abre para que salga el flujo de liquido hacia fuera a través del manguito
12, entre las nervaduras de fijacion 70b y en adelante a través del orificio de bebida 32 en la tapa 82 configurada en
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forma de boquilla de bebida, como se muestra en la figura 10.

La forma de realizacion de la valvula de acuerdo con las figuras 9 a 11 permite también el consumo de liquido y la
activacion a presion negativa tiene lugar al mismo tiempo sin que entre liquido en la camara de aspiracion 50 o
dentro de dicha camara de compensacion de la presion 86. Después de completar el consumo de liquido, la camara
de aspiracion 50 esta compensada en la presion a través del orificio de bebida 32 y los orificios de activacion 52 en
el anillo de fijacion 66. Tales orificios de activacién 52 pueden estar provistos también con dispositivos de control del
flujo de aire, como se ha descrito anteriormente.

Con preferencia, la pestafia de fijacion 76, la membrana 64, el anillo de fijacion 66, el collar de sellado 68, el
manguito 16, el labio de sellado de liquido 62, el vastago de la valvula 70 y la cabeza de la valvula 22 estan
fabricados de uno y el mismo material, con preferencia un material de plastico, y con preferencia moldeado en una
pieza moldeada por medio de un método de fundicidon adecuado, como se describe mas adelante.

Las figuras 12 a 14 muestran varias etapas en un método de fundicion de moldeo, en una pieza moldeada, del
miembro operativo, el elemento de refuerzo y el miembro de sellado para la valvula de acuerdo con las figuras 1y 2.
En este ejemplo, la pieza moldeada consta de un material de plastico, pero se pueden utilizar también otros
materiales de fundicion adecuados.

La figura 12 muestra un molde de fundicion segmentado 90 de material adecuado mientras esta en posicioén de uso
durante la fundicién de moldeo de una pieza moldeada de plastico 92. Cuando esta acabada, la pieza moldeada 92
debe convertirse en el miembro operativo, el elemento de refuerzo y el miembro de sellado de acuerdo con la
primera forma de realizacion (ver las figuras 1y 2). La fundicién de la pieza se realiza de acuerdo con un método de
fundicién de plastico conocido. El molde de fundicién 90 consta de un segmento inferior de fundicién 90a, un
segmento intermedio de fundicién 90b y un segmento superior de fundicion 90c. Si es apropiado, uno o mas de los
segmentos de fundicién 90a, 90b, 90c pueden constar de dos o mas elementos de segmento, que son montados
durante el proceso de fundicion y que forman el segmento de fundicidon en cuestion. No obstante, a continuacion
cada segmento de fundicion 90a, 90b, 90c se describira como segmento. Durante la fundicion de moldeo, la posiciéon
de los segmentos de fundicién 90a, 90b, 90c relativamente entre si es tal que forman una cavidad del molde que
define ambos lados de la pieza moldeada de plastico 92.

El segmento inferior de fundicién 90a esta provisto con una depresion 94 en forma de béveda, cuya forma
corresponde al lado exterior de la cabeza de la valvula 22 en forma de boveda y una porcién inferior de su labio de
sellado 28 de la cabeza de valvula en punta y elastica, que se proyecta radialmente y hacia fuera, De acuerdo con el
método, el segmento de fundicion 90a esta provisto también con un taladro pasante 96 que termina en la depresion
94. Luego, se coloca una barra de empuje 98 desprendible de material adecuado en el taladro 96, siendo colocado
el extremo superior de la barra de empuje 98 cerca o a nivel con la superficie de la depresion 94.

El segmento intermedio de fundicion 90b tiene una forma que se corresponde con el lado interior del miembro
operativo, con el lado exterior del tubo de descarga 24 (en este ejemplo, incluyendo el labio de sellado de liquido 36
y con las ranuras de descarga 30 mencionadas anteriormente en la pared del tubo 24), y con una porcién superior
del labio de sellado 28 de la cabeza de valvula, en la medida en que la posicidn superior esta configurada como un
asiento 100 en el segmento de fundicién 90b. De esta manera, los segmentos de fundicion 90a y 90b estan
montados de forma desprendible acreedor del labio de sellado 28 de la cabeza de la valvula.

El segmento superior de fundicion 90c tiene una forma de se corresponde con el lado exterior del miembro operativo
y con el lado interior del tubo de descarga 24. Al mismo tiempo, el tubo de descarga 24 tiene una forma de perimetro
cénico en la direccion de su cabeza de valvula 22, que facilita la extraccién posterior de la porcién en forma de tubo
de descarga del segmento superior de fundicion 90c cuando la fundicién de moldeo esta completa.

Después de haber completado la fundicién de la pieza moldeada de plastico 92 en la cavidad de moldeo del molde
de fundicion 90, el segmento superior de fundicion 90c se retira fuera del segmento intermedio de fundicién 90b. De
esta manera, el segmento superior de fundicion 90c es liberado del miembro operativo y del lado interior del tubo de
descarga 24, como se muestra en la figura 13. El segmento inferior de fundicién 90a es empujado también un poco
fuera del segmento intermedio de fundicion 90b, de manera que la cabeza de la valvula 22 en forma de béveda se
proyecta fuera del segmento intermedio de fundicion 90b al mismo tiempo que el labio de sellado 28 de la cabeza de
la valvula que se proyecta radialmente y hacia fuera es colocado de manera de bloqueo contra dicho asiento 100 en
el segmento intermedio de fundicién 90b. Desde el punto de vista de la técnica de fundicion, esto representa un
problema. La extraccion posterior del tubo de descarga 24 de la pieza moldeada de plastico 92 fuera del segmento
intermedio de fundiciéon 90b puede causar dafio o destruccion del labio de sellado 28 de la cabeza de la valvula. Con
el fin de evitar tal dafio o destruccion, dicha barra de empuje 98 en el taladro 96 del segmento intermedio de
fundicién 90b es empujada, por lo tanto, hacia arriba hacia la cabeza de la valvula 22 en forma de boveda, que
consta de un material de plastico elastico, y la desvia elasticamente hacia dentro en el tubo de descarga 24.
Simultaneamente, y debido a la deflexion de la cabeza de la valvula elastica, el labio de sellado 28 de la cabeza de
la valvula se desvia fuera de su asiento 100 en el segmento de fundicién 90b y hacia dentro del tubo de descarga
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24, como se muestra en la figura 13. De este modo, el tubo de descarga 24 y su labio de sellado 28 de la cabeza de
la valvula pueden liberarse y extraerse desde el segmento intermedio de fundiciéon 90b. Luego se puede mover la
cabeza de la valvula 22 de retorno a su posicion original y en forma de boveda que se proyecta hacia fuera, como se
muestra en la figura 14, debido a su elasticidad inherente, o empujandola hacia atras.

Las presentes formas de realizacion de las valvulas 2 de acuerdo con la invencién estan disefiadas especificamente
para fabricacién por medio de métodos de fundiciéon adecuados. Una valvula de este tipo 2, y una potencial caperuza
4 asociada con ella, se pueden producir, por lo tanto, en masa. Por esta razon, es particularmente preferible formar
los elementos estructurales de la valvula 2 y también una potencial caperuza 4 para ella, lo mas continua posible y
con el menor nimero posible de elementos. Esto contribuira a incrementar la eficiencia tanto de la fabricacion como
también del montaje de la valvula 2, posiblemente junto con una caperuza 4.

Con respecto a las formas de realizacion de la valvula de acuerdo con las figuras 1 a 3, la caperuza 4 con su
particion 6, el bulbo 18, el orificio de particion 12 y el manguito 16 se pueden moldear también en una pieza moleada
para montaje posterior con la pieza moldeada 92 mencionada anteriormente. Piezas moldeadas similares se pueden
formar también para elementos estructurales incorporaos en las forma de realizacién de la valvula de acuerdo con
las figuras 9 a 11.
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REIVINDICACIONES

1.- Un dispositivo de mantenimiento de la higiene de una valvula (2) activada a presion negativa para un envase de
bebida;

- en el que la valvula (2), mientras esta en posicion de uso, cierre de manera hermética a la presion un lado curso
debajo de un orificio de salida (12) en una particion (6) asociada con el envase de bebida, siendo la particion (6) o
bien una porcién de pared del envase de bebida o una porciéon de pared de una caperuza (4) para el envase;

- en el que la valvula (2) comprende un miembro operativo mévil, un elemento de refuerzo (24) y un miembro de
sellado (22) que, mientras esta en posicion de reposo, sella dicho orificio de particion (12), en el que el miembro de
sellado (22) es una cabeza de valvula en forma de boveda y elastica;

- en el que el miembro operativo esta conectado a una camara de aspiracion (50), dentro de la cual se puede
establecer una presion negativa (P2) con el fin de activar y mover el miembro operativo una posicion de apertura de
la valvula, permitiendo de esta manera que fluya liquido a través del orificio de particion (12) y, ademas, en adelante
a través de una trayectoria de salida de liquido en la valvula (2), estando el miembro operativo equilibrado en la
presion con respecto a la presion ambiente (P1) del envase de bebida; y

- en el que la camara de aspiracion (50) esta conectada al menos a un orificio de activacion (52) a través del cual se
puede establecer la presion negativa (P2) en la camara (50), en el que la camara de aspiracion (50) esta separada
de dicha trayectoria de salida de liquido a través de la valvula (2), que previene total o parcialmente que entren
residuos de liquido en la camara de aspiracion (50) para crear condiciones antihigiénicas posteriormente alli, en el
que la particion (6) esta provista con una barrera que encierra el lado curso abajo del orificio de particion (12) y el
elemento de refuerzo (24), de manera que la camara de aspiracion (50) esta separada de dicha trayectoria de salida
de liquido, caracterizado por que:

- la barrera es un manguito (16) que esta conectado a la particion (6), y que se proyecta libremente hacia fuera
desde alli;

- en el que dicho elemento de refuerzo (24) es un tubo de descarga (24), de manera que el manguito (16) encierra
el tubo de descarga (24) y define un intersticio anular (26) entre ellos;

- en el que dicho extremo curso abajo del tubo de descarga (24) esta provisto con un orificio de bebida (32)
conectado a una porcién de maniobra del miembro operativo;

- en el que una porcioén de fijacion periférica del miembro operativo esta conectada a la particion (6), de manera que
la particion (6), el miembro operativo, una porcién del tubo de descarga (24) y el manguito (16) definen dicha camara
de aspiracion (50);

- en el que un extremo curso arriba del tubo de descarga (24) esta provisto con dicho miembro de sellado (22), que
en su posicion de reposo se apoya con efecto de sellado a la presion contra un asiento de valvula (20) en el lado
curso arriba del orificio de particion (12);

- en el que el tubo de descarga (24), inmediatamente curso abajo del miembro de sellado (22), esta provisto con al
menos un orificio (30) de la pared del tubo a través del cual puede entrar liquido dentro y a través del tubo (24); y

- en el que dicho intersticio (26), inmediatamente curso abajo del al menos un orificio (30) de la pared del tubo, esta
conectado a un dispositivo de restriccion del flujo de liquido dispuesto para prevenir total o parcialmente el flujo de
liquido a través del intersticio (26) y dentro de la camara de aspiracion (50).

2.- El dispositivo de mantenimiento de la higiene de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado por que el tubo de
descarga (24) se expande diametralmente curso abajo del al menos un orificio (30) de la pared del tubo, de manera
que la forma del perimetro del tubo de descarga (24) se reduce gradualmente en la direccion curso arriba.

3.- El dispositivo de mantenimiento de la higiene de acuerdo con la reivindicacion 1 6 2, caracterizado por que dicho
dispositivo de restriccion del flujo de liquido es un labio de sellado de liquido anular (36) que esta previsto sobre el
lado exterior del tubo de descarga (24), y que esta colocado de forma movil y con efecto de sellado contra el lado
interior del manguito (16); y

- en el que el miembro operativo esta provisto con al menos un orificio de activacion (52) que conduce a la camara
de aspiracion (50).

4.- El dispositivo de mantenimiento de la higiene de acuerdo con la reivindicacion 3, caracterizado por que el al
menos un orificio de activacion (52) esta previsto en la proximidad de dicho orificio de bebida (32), de manera que el
flujo de salida de liquido y la activaciéon a presion negativa de la camara de aspiracion (50) pueden tener lugar al
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mismo tiempo.

5.- El dispositivo de mantenimiento de la higiene de acuerdo con la reivindicacion 1 6 2, caracterizado por que dicho
dispositivo de restriccion del flujo de liquido es una porcién de constriccion (34) de dicho intersticio (26) entre el tubo
de descarga (24) y el manguito (16); y

- en el que el al menos un orificio de activacion (52) de la camara de aspiracion (50) comprende, por lo tanto, el
intersticio (26) entre el manguito (16) y el tubo (24), y ademas el tubo de descarga (24) con su al menos un orificio
(30) de la pared del tubo y su orificio de bebida (32).

6.- El dispositivo de mantenimiento de la higiene de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizado por
que la porcién de maniobra del miembro operativo incluye una boquilla de bebida (38) conectada al orificio de bebida
(32) del tubo de descarga (24).

7.- El dispositivo de mantenimiento de la higiene de acuerdo con la reivindicacion 6, caracterizado por que la porcion
de maniobra incluye también una porcién de pestafia (42) que se extiende hacia fuera desde el pie de la boquilla de
bebida (38), y que esta provista con al menos una zona flexible (44) que es elastica después del movimiento del
miembro operativo.

8.- El dispositivo de mantenimiento de la higiene de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizado por
que la porcion de fijacion periférica del miembro operativo esta conectada de forma desprendible a la particion (6).

9.- El dispositivo de mantenimiento de la higiene de acuerdo con la reivindicacion 8, caracterizado por que la porcion
de fijacion esta fijada de forma desprendible dentro de una carcasa (48) configurada en forma de collar dispuesta en
un circulo sobre el lado exterior de una pared extrema de una caperuza (4), constituyendo la pared extrema dicha
particion (6).

10.- El dispositivo de mantenimiento de la higiene de acuerdo con la reivindicacion 8 6 9, caracterizado por que la
conexion desprendible es un acoplamiento de encaje elastico (46).

11.- El dispositivo de mantenimiento de la higiene de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizado
por que la porcion de fijacion periférica del miembro operativo esta formada en una envolvente (8) de una caperuza
(4), de manera que el miembro operativo esta integrado fijamente dentro de la caperuza (4).

12.- Un dispositivo de mantenimiento de la higiene de una valvula (2) activada a presion negativa para un envase de
bebida;

- en el que la valvula (2), mientras esta en posicion de uso, cierre de manera hermética a la presion un lado curso
debajo de un orificio de salida (12) en una particiéon (6) asociada con el envase de bebida, siendo la particion (6) o
bien una porcién de pared del envase de bebida o una porcién de pared de una caperuza (4) para el envase;

- en el que la valvula (2) comprende un miembro operativo mévil, un elemento de refuerzo (70) y un miembro de
sellado (22) que, mientras esta en posicion de reposo, sella dicho orificio de particion (12);

- en el que el miembro operativo esta conectado a una camara de aspiracion (50), dentro de la cual se puede
establecer una presion negativa (P2) con el fin de activar y mover el miembro operativo una posicion de apertura de
la valvula, permitiendo de esta manera que fluya liquido a través del orificio de particion (12) y, ademas, en adelante
a través de una trayectoria de salida de liquido en la valvula (2), estando el miembro operativo equilibrado en la
presion con respecto a la presion ambiente (P1) del envase de bebida; y

- en el que la camara de aspiracion (50) esta conectada al menos a un orificio de activacion (52) a través del cual se
puede establecer la presion negativa (P2) en la camara (50), en el que la camara de aspiracion (50) esta separada
de dicha trayectoria de salida de liquido a través de la valvula (2), que previene total o parcialmente que entren
residuos de liquido en la camara de aspiracion (50) para crear condiciones antihigiénicas posteriormente alli, en el
que el miembro operativo esta provisto con una barrera que encierra tanto el orificio de particion (12), en su lado
curso abajo, como también el elemento de refuerzo (70), de manera que la camara de aspiracion (50) esta separada
de dicha trayectoria de salida de liquido, caracterizado por que:

- la barrera es un manguito (16) que esta conectado a una porcién de maniobra del miembro operativo, y que se
proyecta libremente hacia fuera desde alli e incluye una longitud de una porcién de particion (6¢) que se extiende
axialmente y configurada en forma de tubo, cuyo extremo cuyo abajo incluye el orificio de particién (12), de manera
que la porcion de particion (6¢) y el manguito (16) definen un intersticio anular (61);

- en el que dicha porcién de maniobra comprende un anillo de fijacion (66) y una membrana flexible (64), configurada
en forma de manguito, que se extiende axialmente y configurada cénicamente, de manera que las porciones
extremas axiales de la membrana (64) comprenden una porcion ancha del diametro y una porcion estrecha del
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diametro;

- en el que un perimetro interior del anillo de fijacion (66) esta conectado al manguito (16), mientras que un perimetro
exterior del mismo esta conectado a la porcion estrecha del diametro de la membrana (64);

- en el que la porcion ancha del diametro de la membrana (64) esta conectada a la porcién de fijacion periférica del
miembro operativo, que esta conectada a la particion (6), y de esta manera encierra tanto el manguito (16) como
también la porcion de la particion (6c) en forma de tubo, de manera que la particion (6), el miembro operativo y el
manguito (16) definen dicha camara de aspiracion (50);

- en el que dicho elemento de refuerzo es un vastago de valvula (70) desviable fijado dentro del manguito (16) y
provisto con dicho miembro de sellado (22) en al extremo curso arriba del mismo, apoyandose el miembro de sellado
(22) con efecto de sellado a la presion contra un asiento de valvula (20) en el lado curso arriba del orificio de
particion (12), mientras esta en posicion de reposo; y

- en el que dicho intersticio (61) esta conectado a un dispositivo de restriccion del flujo de liquido dispuesto para
prevenir total o parcialmente el flujo de liquido a través del intersticio (61) y dentro de dicha camara de aspiracion
(50).

13.- El dispositivo de mantenimiento de la higiene de acuerdo con la reivindicaciéon 12, caracterizado por que dicho
vastago de valvula (70) esta fijado al manguito (16) por medio de al menos una nervadura de fijacion (70b), de
manera que el liquido puede fluir mas alla de la al menos una nervadura de fijacion (70b) y fuera de la valvula (2).

14.- El dispositivo de mantenimiento de la higiene de acuerdo con la reivindicacion 12 6 13, caracterizado por que
dicho dispositivo de restriccion del flujo de liquido es un labio anular de sellado de liquido (62) que esta previsto en el
interior del manguito (16), y que esta colocado movil y con efecto de sellado contra el lado exterior de la porcién de
particion (6¢) en forma de tubo; y

- en el que el anillo de fijacién (66) esta provisto con al menos un orificio de activacion (52) dispuesto fuera del
manguito (16) y que conduce dentro de la camara de aspiracion (50), de manera que el consumo de liquido y la
activacion a presion negativa de la camara de aspiracion (50) pueden tener lugar al mismo tiempo.

15.- El dispositivo de mantenimiento de la higiene de acuerdo con la reivindicacion 12 6 13, caracterizado porque
dicho dispositivo de restriccion del flujo de liquido consta de dicho intersticio (61) provisto con una holgura estrecha
que restringe o previene el flujo de liquido a través del mismo, pero que es suficientemente grande para permitir el
paso de aire a través del mismo; y

- en el que el al menos un orificio de activacion (52) de la camara de aspiracion (50) incluye, por lo tanto, el lado
interior del manguito (16) y el intersticio (61).

16.- El dispositivo de mantenimiento de la higiene de acuerdo con una de las reivindicaciones 13 a 15, caracterizado
por que el anillo de fijacion (66), en su perimetro exterior y fuera del al menos un orificio de activacion (52), esta
provisto con un collar de sellado externo y flexible (68) colocado movil y con efecto de sellado contra el lado interior
de una tapa (82) circundante, configurada en forma de boquilla de bebida, conectada a dicha particion (6), y que
incluye el miembro operativo y esta provista con un orificio de bebida (32) posicionado curso abajo del anillo de
fijacién (66) y dicho collar de sellado (68), de manera que el miembro operativo, el collar de sellado (68) y la tapa
(82) definen una camara de compensacion de la presion (86) para el miembro operativo; y

- en el que la camara de compensacion de la presion (86) esta provista con al menos un orificio de ventilacion (88)
que se comunica con dicha presidon ambiental (P1).

17 .- El dispositivo de mantenimiento de la higiene de acuerdo con la reivindicacion 16, caracterizado por que tanto la
porcién de fijacion del miembro operativo como también la tapa (82) estan conectadas de forma desprendible a la
particion (6).

18.- El dispositivo de mantenimiento de la higiene de acuerdo con la reivindicacion 17, caracterizado por que la
porcién de fijacion del miembro operativo esta dispuesta de forma desprendible entre la particion (6) y un extremo de
la tapa (82) por medio de un acoplamiento de encaje elastico (46) que interconecta la particion (6) y la tapa (82).

19.- El dispositivo de mantenimiento de la higiene de acuerdo con una de las reivindicaciones 3, 4, 14 y 16,
caracterizado por que al menos un orificio de activacion (52) esta provisto con un dispositivo de control del flujo de
aire para controlar el curso de la ventilacion dentro y fuera del orificio de activacion (52).

20.- El dispositivo de mantenimiento de la higiene de acuerdo con la reivindicacion 19, caracterizado por que el
dispositivo de control del flujo (56) comprende al menos dos aletas flexibles (58) que estan fijadas alrededor del
orificio de activacion (52), y que se proyectan oblicuamente fuera de la camara de aspiracion (50), estando
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colocados los extremos libres de las aletas (58) en proximidad entre si, mientras estan en posicion de reposo.

21.- Un método de fundicién con molde, en una pieza fundida (92), de un miembro operativo, un elemento de
refuerzo y un miembro de sellado elastico para una valvula de descarga (2);

- en el que el elemento de refuerzo es un tubo de descarga (24), que se proyecta, con su extremo libre, axialmente
hacia fuera del miembro operativo y que tiene una forma de perimetro cénico en la direcciéon de su extremo libre;

- en el que el tubo de descarga (24), en su extremo libre, esta formado en una cabeza de valvula (22) configurada en
una forma de boveda, elastica y que se proyecta hacia fuera, que constituye dicho miembro de sellado, y que esta
provisto externamente con un labio de sellado (28) de la cabeza de valvula configurado en forma de anillo y elastico,
que se proyecta radialmente hacia fuera desde alli;

- en el que el método hace uso de un molde de fundicién segmentado (90), que comprende un segmento de
fundicién inferior (89a), un segmento de funcion intermedio (90b) y un segmento de fundicién superior (90c);

- en el que el segmento de fundicion inferior (90a) esta provisto con una depresion (94) en forma de bdéveda, cuya
forma corresponde al lado exterior de la cabeza de valvula (22) en forma de béveda y una porcion inferior del labio
de sellado (28) de la cabeza de valvula;

- en el que el segmento de fundicién intermedio (90b) tiene una forma que corresponde al lado interior del miembro
operativo, al lado exterior del tubo de descarga (24) y a una porcion superior del labio de sellado (28) de la cabeza
de valvula, estando configurada la porciéon superior como un asiento (100) en el segmento de fundicién intermedio
(90b), de manera que el segmento de fundicién inferior y el segmento de funcién intermedio (9a) y (90b) estan
ensamblados de forma desprendible alrededor del labio de sellado (28) de la cabeza de valvula;

- en el que el segmento de fundicion superior (90c) tiene una forma que corresponde al lado exterior del miembro
operativo y al lado interior del tubo de descarga (24); y

- en el que el método comprende las etapas de:

- retirar el segmento de fundicion superior (90c) fuera del segmento de fundicién intermedio (90b) después de haber
completado la fundicién de la pieza fundida (92) en su cavidad de molde en el molde de fundicion (90);

- liberar el segmento de fundicion superior (90c) desde el miembro operativo y el interior del tubo de descarga (24);

- tirar el segmento de fundicion inferior (90a) fuera del segmento de fundicion intermedio (90b), de manera que la
cabeza de valvula (22) configurada en forma de béveda se proyecta hacia fuera desde el segmento de fundicion
intermedio (90b) al mismo tiempo que se coloca el labio de sellado (28) de la valvula que se proyecta radialmente y
hacia fuera de una manera de bloqueo contra dicho asiento (100) en el segmento de funcién intermedio (90b),
caracterizado por que el método comprende también:

- empujar la barra de empuje (98) en el taladro (96) del segmento de fundicién intermedio (90b) hacia arriba hacia
dicha cabeza de valvula (22) elastica y configurada en forma de béveda y desviarla elasticamente hacia dentro del
tubo de descarga (24), de manera que el labio de sellado (28) de la cabeza de valvula se desvia fuera de su asiento
(100) en el segmento de fundicién (90b) y hacia dentro del tubo de descarga (24); y

- liberar y extraer el tubo de descarga (24) y su labio de sellado (28) de la cabeza de valvula desde el segmento de
funcién intermedio (90b), después de lo cual la cabeza de valvula elastica (22) se mueve hacia atras debido a su
elasticidad inherente, empujandola hacia atras.

22.- El método de acuerdo con la reivindicacion 21, caracterizado por que la pieza moldeada (92) esta moldeada de
un material de plastico.
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