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DESCRIPCION
Dispositivo y procedimiento para la caracterizacion de recipientes de plastico

La presente invencion se refiere a un dispositivo y a un procedimiento para la caracterizacion de recipientes de
plastico. En el estado de la técnica se conoce que recipientes de plastico, tales como por ejemplo botellas de PET,
se doten de las mas distintas impresiones. Asi se conoce aplicar impresiones de color sobre recipientes de plastico,
sin embargo se conoce también colocar en el recipiente sellos por ejemplo para la caracterizacién de una fecha de
caducidad. A este respecto es deseable comprobar si se colocaron impresiones de este tipo realmente sobre los
recipientes.

Por el documento EP 0 539 735 Al se conoce un procedimiento y un dispositivo para la solicitacion de unidades de
embalaje mdviles con un rayo laser. A este respecto se solicitan botellas retornables de PET con un rayo laser para
comprobar las botellas y/o leer un cédigo sobre las botellas. Sin embargo en este documento no se menciona un
control con el que se determine si se colocé el codigo realmente sobre las botellas.

Por el documento EP 0 295 371 B1 se conoce una maquina de inspeccion para botellas de plastico. Esta maquina
de inspeccion presenta un detector optico-eléctrico que sirve para detectar una marcacion de cédigo de botellas en
forma de puntos o rayas en relieve. Los dispositivos de deteccion de este tipo son sin embargo muy costosos, dado
que deben detectar también a altas velocidades de transporte exactamente un patron especial. Ademas se conoce
por el estado de la técnica que con ayuda de dispositivos de registro de imagenes se registran respectivamente
imagenes de los recipientes para determinar si las caracterizaciones se dispusieron. A este respecto son sin
embargo también muy costosos los dispositivos de registro de imagenes de este tipo, dado que éstos deben trabajar
correctamente también a altas velocidades de transporte.

El documento WO 2004/038645 describe un procedimiento para un dispositivo para la comprobacién de marcas que
se colocaron sobre productos o envases de productos. A este respecto se indica un sistema que coloca una
caracterizacion sobre el producto, tratandose en el caso de este dispositivo de caracterizaciéon por ejemplo de una
impresora de chorro de tinta. Los modos de procedimiento de este tipo usando impresoras de chorro de tinta no son
adecuados sin embargo en el sector de la industria productora de bebidas debido a las altas velocidades de
produccién.

En los procedimientos de control 6pticos conocidos se producen ademas diversas dificultades. En primer lugar son
débiles con frecuencia los contrastes en el registro de imagenes. Ademas se dificulta el registro de imagenes con
frecuencia mediante un fondo no definido. Este fondo no definido puede resultar del aire, espuma de poro mas o
menos grueso o un producto con distintos grados de color o turbiedad. Otros problemas pueden resultar cuando
tanto el recipiente como el producto sean transparentes. Ademas pueden generar dificultades en la medicién
también luz extrafia y una baja profundidad de rugosidad.

La presente invencion se basa en el objetivo de configurar un dispositivo para la caracterizacion de recipientes de
plastico de manera que sea posible un control sencillo y econémico de impresiones realizadas. Esto se consigue de
acuerdo con la invencion mediante un dispositivo segun la invencién 1, una instalacion segun la invencion 6 y un
procedimiento segun la invencion 7. Ciertas formas de realizacién ventajosas y perfeccionamientos son objeto de las
reivindicaciones dependientes.

Un dispositivo de acuerdo con la invencion para la caracterizacion de recipientes de plastico presenta un dispositivo
de caracterizacion que coloca sobre los recipientes una caracterizacion asi como un dispositivo de comprobacion
gue comprueba la existencia de la caracterizacion sobre los recipientes. De acuerdo con la invencion, el dispositivo
de comprobacidn presenta un detector sensible a la temperatura.

Con ello se propone de acuerdo con la invencién comprobar una respectiva caracterizacion, que va acompafada
habitualmente con un aumento de la temperatura en una determinada zona del recipiente, por medio de este
aumento de la temperatura. El detector sensible a la temperatura mide por tanto si ha tenido lugar un aumento de la
temperatura localmente en la zona en la que ha de aplicarse la caracterizacion. En el caso de la caracterizacion
puede tratarse por ejemplo de datos o impresiones, sin embargo seria posible también que con ayuda de los
dispositivos de caracterizacion se dispusieran imagenes mas grandes sobre el recipiente.

En el proceso de caracterizacion o de fechar por medio de laser se calienta mucho (a corto plazo) la pared del
recipiente de modo que el material se funde localmente por la superficie. Por tanto puede reconocerse la
caracterizacion brevemente tras la colocacion como zona caliente en una imagen térmica. De esta manera es
posible prescindir de una evaluacion de imagenes costosa con los problemas mencionados anteriormente.

En una forma de realizacion ventajosa, el dispositivo presenta un dispositivo de transporte que transporta los
recipientes de plastico y el dispositivo de comprobacion estd dispuesto en la direccién de transporte de los
recipientes aguas abajo con respecto al dispositivo de caracterizacion.
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En otra forma de realizacidén ventajosa, el dispositivo de caracterizacion presenta una unidad de inscripcion por
laser. Esta unidad de inscripcién por laser graba por medio de rayos laser una caracterizacion en una pared de los
recipientes. Mediante colocacion de la caracterizacién se eleva la temperatura en la zona en cuestion del recipiente
localmente y este aumento de la temperatura puede registrarse con el detector sensible a la temperatura.

En otra forma de realizacion ventajosa, el dispositivo de comprobacion esta dispuesto en la direcciéon de transporte
de los recipientes inmediatamente tras el dispositivo de caracterizaciéon. De esta manera puede garantizarse que el
aumento de la temperatura del recipiente pueda medirse aun. Preferentemente, la distancia del dispositivo de
comprobacion del dispositivo de caracterizacion es inferior a 500 mm, preferentemente inferior a 400 mm, de manera
especialmente preferente inferior a 300 mm y de manera especialmente preferente entre 150 mm y 300 mm.

Preferentemente, el detector sensible a la temperatura es un detector semiconductor sensible a infrarrojos o una
termopila. Una termopila puede ser por ejemplo parte constituyente de un pirémetro. Un detector de este tipo
absorbe radiacion térmica y emite una sefial caracteristica para esta radiacion.

En la forma de realizacién de acuerdo con la invencion, el dispositivo de comprobacién esta configurado de manera
gue éste mide sin contacto una temperatura de una seccion del recipiente.

La presente invencion se refiere ademas a una instalacion para el tratamiento de recipientes para bebidas y en
particular para el llenado de recipientes para bebidas con un dispositivo del tipo descrito anteriormente asi como un
dispositivo de llenado, llenando el dispositivo de llenado los recipientes con un liquido. Preferentemente, el
dispositivo de llenado esté dispuesto en la direccion de transporte de los recipientes aguas arriba con respecto al
dispositivo de caracterizacion y con ello también al dispositivo de comprobacion.

La presente invencion se refiere ademas a un procedimiento para la caracterizacién de recipientes con impresiones
0 caracterizaciones, en el que en una primera etapa de procedimiento se aplica una caracterizacion en el recipiente
por medio de un dispositivo de caracterizacion y en otra etapa de procedimiento se comprueba la existencia de una
caracterizacion sobre el recipiente. De acuerdo con la invencién se realiza la comprobacion de la existencia de la
caracterizacion por medio de un detector sensible a la temperatura o por medio de una medicién de la temperatura.

Con ello se propone también en el procedimiento de acuerdo con la invencion determinar la existencia de la
caracterizacion a través de un calentamiento del recipiente, de manera mas exacta del recipiente en aquella zona en
la que se aplico una caracterizacion o pudiera aplicarse.

De acuerdo con la invencidn se realiza por tanto la caracterizacion por medio de accién térmica sobre el recipiente.
Por una accion térmica se entiende a este respecto también la solicitacién con un rayo laser que calienta al menos
localmente el material del recipiente.

Preferentemente se coloca la caracterizacion en un recipiente relleno. En particular en recipientes rellenos puede
usarse de manera especialmente favorable la presente invencién, dado que los recipientes rellenos de este tipo han
de inspeccionarse con frecuencia dificultosamente con procedimientos épticos convencionales. Preferentemente, un
espacio de tiempo entre la colocacion de la caracterizacion en el recipiente y la comprobacion es inferior a 500 ms,
preferentemente inferior a 400 ms y de manera especialmente preferente inferior a 300 ms.

En otro procedimiento preferente, la caracterizacion contiene una indicacion de la fecha.
Otras ventajas y formas de realizacion resultan del dibujo adjunto:

en éste muestra:

la figura 1 una representacion esquemética de un dispositivo de acuerdo con la invencion.

La figura 1 muestra esquematicamente un dispositivo 1 de acuerdo con la invencion para la caracterizacion de
recipientes de plastico 10. A este respecto, el nimero de referencia 6 se refiere a un dispositivo de transporte tal
como una cinta transportadora que transporta los recipientes 10 a lo largo de una ruta de transporte T
predeterminada. Sin embargo seria también posible que los recipientes 10 se transportaran no por medio de una
cinta transportadora 6, sino por ejemplo por medio de una multiplicidad de pinzas de sujecion.

El nimero de referencia 2 se refiere a un dispositivo de caracterizacion, que en este caso esta realizado como laser,
que coloca caracterizaciones en una zona de los recipientes y en este caso en un zona del cuello de los recipientes
10.

Sin embargo seria posible también que el dispositivo de caracterizacion 2 colocara las caracterizaciones en una
zona de la base de los recipientes o una zona central de los recipientes. En la direccion de transporte de los
recipientes tras este dispositivo de caracterizacion 2 esta previsto un dispositivo de comprobacién 4 que comprueba
si se colocO una caracterizacion 7 sobre los recipientes. En caso de que se haya colocado una caracterizacion 7 de

3



10

15

20

25

30

35

40

ES 2529463 T3

este tipo, el recipiente presenta en la zona correspondiente una temperatura mas alta que puede detectarse a su vez
por el dispositivo de comprobacion 4. El nUmero de referencia 5 se refiere a un detector sensible a la temperatura
del dispositivo de comprobacién 4.

Con ello se propone colocar el dispositivo de comprobacion 4 en el dispositivo de transporte 6 un poco detras del
dispositivo de caracterizacion. Preferentemente, este dispositivo de comprobacién o el detector presenta un punto de
medicién con diametro de algunos mm. El dispositivo de comprobacion emite preferentemente una sefial a un
puesto de salida analdgico, que refleja un perfil de corte térmico. Dependiendo de si se calento la botella o su pared,
el perfil de cada botella muestra una desviacion de altura distinta.

Preferentemente se usa como dispositivo de comprobacion un detector de infrarrojos que presenta un tiempo de
deteccién corto en el intervalo de aproximadamente 3 ms o mas corto. También el dispositivo de comprobacion
permite preferentemente una observacion del procedimiento continua. El dispositivo de comprobacion permite
ademas un barrido rapido a lo largo de una linea, por ejemplo en la direccion longitudinal de los recipientes para
poder detectar de esta manera puntos calientes de manera rapida y eficaz.

Seria posible también que se moviera el dispositivo de comprobacion 4 a lo largo de una seccidén corta de la ruta de
transporte conjuntamente con los recipientes 10 o que estuvieran previstos varios dispositivos de comprobacién, por
ejemplo para impresién de mdltiples lineas.

El nimero de referencia 20 se refiere a un dispositivo procesador que registra los valores de medicion emitidos por
el dispositivo de comprobacion y los compara con valores almacenados. Asi es posible que en una memoria de este
dispositivo procesador estén depositados valores limite para la temperatura de los recipientes y debido a una
comparacion con estos valores limite puede determinarse si existe un calentamiento del respectivo recipiente 10 y
con ello también si la caracterizacidon 7 se colocé en el recipiente. A este respecto, un dispositivo procesador 20 de
este tipo puede considerar eventualmente también otros parametros, tales como una temperatura externa o también
una velocidad de transporte de la cinta transportadora 6.

Serian concebibles también dispositivos de transporte, en los que los recipientes se condujeran no sélo a lo largo de
una ruta de transporte T, sino también se hicieran girar. En este caso seria posible adicionalmente disponer el
dispositivo de comprobacion 4 en otra zona en la direccion circunferencial de los recipientes 10 para poder detectar
de nuevo sitios calentados. También seria posible disponer varios dispositivos de comprobacion 4 en la direccion
circunferencial alrededor de los recipientes 10 y podrian estar previstos también varios dispositivos de
caracterizacion 2 que marcaran los recipientes en sitios distintos tanto en la direccion longitudinal de los recipientes
como también en la direccidn circunferencial de los recipientes.

Todas las caracteristicas dadas a conocer en los documentos de solicitud se reivindican como esenciales de la
invencion, siempre y cuando sean nuevas de manera individual o en combinacion en comparacion con el estado de
la técnica.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo (1) para la caracterizacion de recipientes de plastico (10) con un dispositivo de caracterizacion (2) que
es adecuado para la aplicacion de una caracterizacion (7) sobre los recipientes (10) por medio de accion térmica y
un dispositivo de comprobacion (4) que comprueba la existencia de la caracterizacion (7) sobre los recipientes (10),
caracterizado por que el dispositivo de comprobacion (4) presenta un detector sensible a la temperatura (5) que es
adecuado para una medicion sin contacto de la temperatura de la seccion del recipiente (10) donde se coloca la
caracterizacion (7).

2. Dispositivo (1) segln la invencién 1, caracterizado por que el dispositivo (1) presenta un dispositivo de transporte
(6) y el dispositivo de comprobacion (4) esta dispuesto en la direccion de transporte (T) de los recipientes (10) aguas
abajo con respecto al dispositivo de caracterizacion (2).

3. Dispositivo (1) segun al menos una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que el dispositivo de
caracterizacion (2) presenta una unidad de inscripcion por laser.

4. Dispositivo (1) segln al menos una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que el dispositivo de
comprobacién (4) esta dispuesto en la direccion de transporte de los recipientes (10) inmediatamente tras el
dispositivo de caracterizacion (2).

5. Dispositivo (1) segun al menos una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que el detector sensible a
la temperatura (5) contiene un detector semiconductor sensible a infrarrojos o una termopila.

6. Instalacion para el tratamiento y en particular para el llenado de recipientes para bebidas (10) con un dispositivo
(1) segun al menos una de las reivindicaciones anteriores y un dispositivo de llenado que llena los recipientes (10)
con un liquido.

7. Procedimiento para la caracterizacion de recipientes (10) con caracterizaciones con las etapas:

- colocar una caracterizacion (7) en el recipiente (10) por medio de accién térmica sobre el recipiente (10) y por
medio de un dispositivo de caracterizacion (2);

- comprobar la existencia de la caracterizacion (7) sobre el recipiente (10), caracterizado por que la
comprobaciéon de la existencia de la caracterizacion (7) se realiza por medio de un detector sensible a la
temperatura (5) que mide sin contacto la temperatura de la seccion del recipiente (10) donde se coloca la
caracterizacion (7).

8. Procedimiento segun al menos una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que la caracterizacion (7)
se coloca en un recipiente relleno (10).

9. Procedimiento segiin al menos una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que un espacio de tiempo
entre la colocacién de la caracterizacién (7) en el recipiente (10) y la comprobacién es inferior a 500 ms,
preferentemente inferior a 400 ms y de manera especialmente preferente inferior a 300 ms.

10. Procedimiento segun al menos una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que la caracterizacion
(7) contiene una indicacion de la fecha.






	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones
	Dibujos

