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ES 2530454 T3

DESCRIPCION
Depésito de plastico
La invencion se refiere a un depdsito de acuerdo con el preambulo de la reivindicacion 1.

Por un folleto "Depésito plano para agua de lluvia Platin”, nimero de articulo 960370/DE, de la empresa Otto Graf
GmbH Kunststofferzeugnisse, D-79331 Teningen (que se puede consultar en Internet en: www.graf.info/flachtank) son
conocidos depdésitos fabricados de plastico de diferentes capacidades volumétricas, por ejemplo para el montaje
subterraneo, que presentan en la pared externa, desde el lado superior al lado inferior, depresiones orientadas unas a
otras que forman respectivamente un paso libre entallado. Como dispositivos de montaje se usan palas o una pala
mecanica para excavar una depresion de montaje y, dado el caso, un equipo de elevacion para colocar el depésito en
la fosa de obra. Generalmente, tras colocar el depésito en la fosa de obra, el paso se rellena de tierra, grava u otro
material de relleno, para lo cual se emplea como otro dispositivo de montaje dado el caso un pisén o vibrador para
compactar el material de relleno. Las depresiones aumentan la resistencia de forma del depdsito tanto a la presion
interna como a la presion externa o del suelo. El material de relleno en el paso mejora ademas la resistencia a
abolladura en las depresiones. La introduccién y compactacion del material de relleno suponen un gasto de trabajo
adicional y una cierta destreza, ademas albergan el peligro de que puedan quedar cavidades por falta de observacion
o el material de relleno se asiente posteriormente y forme cavidades en las que la pared externa del depdsito no esté
rellenada localmente.

En un depésito genérico conocido por el documento US 2006/0285927 A, las depresiones orientadas unas a otras que
salen del lado inferior y el lado superior forman respectivamente un paso continuo por toda la camara con una zona de
entallado situada aproximadamente a mitad de altura. El paso puede rellenarse con material que contenga cemento o
grava. A este respecto, dado el caso se incluyen hierros de armadura. En la depresion que sale del lado superior puede
colocarse un refuerzo colado de hormigén que rellene la depresion hasta la zona de entallado. La produccion del
refuerzo de hormigon y de las estructuras de hierro de armadura para rellenar el paso requiere mucho tiempo y un gran
gasto de trabajo.

En un depdsito subterraneo de plastico conocido por el documento FR 2 470 740 estan moldeadas en el lado superior
abombado depresiones con recorrido transversal y/o longitudinal en forma de V a las que se les vierte hormigén al
instalar el depdsito y antes de cubrirlo. En el hormigon se insertan, dado el caso, armaduras de acero. Las estructuras
de hormigén armado son parte de una cubierta de hormigon del lado superior del depdsito.

En un deposito conocido por el documento WO 2008/135053 Al que se produce a partir de dos cilindros situados el
uno junto al otro con distancia intermedia y, en medio, uniones transversales integradas de plastico se llenan, al
instalar el depésito en una fosa de obra moldeos previstos en el lado inferior con material de relleno prefabricado, en
particular poliestireno, para aumentar la estabilidad o estabilidad subterrdnea.

En los documentos WO 98/03749 A1, JP 2000-043988 Ay FR 50 697 E esta contenido estado de la técnica adicional.

Por los documentos US 2002/0153380 Al y US 2004/0011786 A1l son conocidos depdsitos de plastico, también para
el montaje subterraneo, que contienen pasos continuos libremente desde el lado superior al lado inferior para el
apuntalamiento, que estan moldeados como una sola pieza con la pared externa, y se pueden rellenar al montar el
deposito en la fosa de obra con material de relleno. El depésito es una pieza moldeada por rotacion monolitica.

Un depésito de plastico conocido por el documento WO 2010/031117 Al, que puede estar moldeado por rotacion,
contiene las estructuras de tubo de apuntalamiento que atraviesan la cdmara, que delimitan canales pasantes y
contienen respectivamente un macho de molde perdido del molde de produccién, por ejemplo un tubo de aluminio en
estado remodelado. A menudo, los pasos se llenan de material de relleno en el estado de montaje del deposito.

Por el documento US 4 609 106 A es conocido un recipiente de plastico moldeado por soplado en forma constructiva
monolitica, cuya pared externa estd deformada por dos machos de molde introducidos enfrentados hasta dar
depresiones locales en forma de cono truncado, que son contiguas con sus paredes de fondo, estan soldadas entre si
y poseen orificios en la pared externa.

Los depdsitos mencionados al principio también pueden producirse de acuerdo con otros procedimientos de
produccion distintos al moldeo por rotacion. Para esto se plantean, por ejemplo, el moldeo por inyeccion o el moldeo
por soplado, siendo posibles tanto una configuracion monolitica (en tamafios constructivos mas pequefios) como una
configuracién ensamblada posteriormente de partes de depdsito. Sin embargo, en caso de moldeo por inyeccion o
moldeo por soplado, dificilmente puede ponerse en practica un paso continuo libremente desde el lado superior al lado
inferior o0 entre ambos lados, sino que la respectiva depresion acaba, de manera condicionada por el procedimiento, en
una pared de fondo, de modo que, en el caso de dos depresiones orientadas la una hacia la otra, que salen
respectivamente del lado superior o inferior, ambas paredes de fondo estan situadas la una contra la otra entre las
mismas y, dado el caso, estan soldadas la una a la otra. En efecto, esta estructura de pared de fondo podria recortarse
posteriormente para formar un paso libre. Sin embargo, esto significa un gasto de trabajo adicional y alberga el peligro
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de dejar al descubierto un salidero o salideros potenciales con el recorte. Debido a la pared de fondo de la depresion y
a la ausencia de un paso continuo, al montar un depdésito de este tipo, hasta el momento la depresion que sale del lado
inferior no puede llenarse de material de relleno de manera fiable. En todo caso, la depresion que sale del lado superior
puede rellenarse desde arriba hasta la pared de fondo de material de relleno. El hecho de que al menos toda depresion
gue sale del lado inferior no pueda llenarse como es debido conduce a que toda la carga de tierra y de trafico actie
sobre el deposito y no pueda descargarse a la tierra, sino que deba recogerse mediante la propia pared externa,
también en la depresién inferior. También la presiéon interna en el depdsito lleno o semilleno actia sobre las
depresiones inferiores y tiende a abollarlas de manera indeseada o a generar deformaciones que, tras un cierto
envejecimiento del plastico, pueden conducir a agrietamientos.

La invencion se basa en el objetivo de crear un depdsito del tipo mencionado al principio en el que se puedan excluir
dafios tardios, debidos a la deformacion, del depdsito independientemente de su forma constructiva para el usuario
final o montador con comodidad aumentada, asi como de manera econémica y con una instalacion sencilla.

El objetivo planteado se resuelve con las caracteristicas de la reivindicacion 1.

Como la pieza moldeada de plastico, como elemento de absorcion de carga, rellena al menos la depresion que sale del
lado inferior del depdsito y esta configurada de manera estable a la deformacion, en la depresiéon quedan descartados
picos de tensidn y deformaciones que podrian conducir a un agrietamiento posterior, ya que la pared externa también
esta soportada en la zona de la depresién en la pieza moldeada de plastico. La pieza moldeada se encaja antes de
colocar el depdsito en la fosa de obra o antes de ponerlo sobre un cimiento (en caso de colocacion libre) y esta
asentada de manera relativamente fija en la depresion antes de que sea asegurada por el peso o el empuje de tierras
en la depresién. Puede incluso ser encajada ya por el fabricante. La pieza moldeada puede producirse como pieza
accesoria del depésito y entregarse en cantidad suficiente o deseada o suministrarse por separado y, en caso de
empleo conforme a lo estipulado, sirve, independientemente del procedimiento de produccién del depdsito, para su
seguridad contra deformaciones y agrietamientos indeseados. El elemento de absorcion de carga es una pieza
moldeada por colada, por rotacion, por inyeccion o por soplado de plastico, preferentemente hueca. La pieza
moldeada es econdmica, f4cil de instalar y cumple su objetivo de manera duradera. Se puede encajar en la depresion
de tal modo que rellene y soporte la depresién al menos esencialmente con precisién de ajuste, o al menos una
seccion de profundidad predeterminada de la depresién en la que son de temer deformaciones y agrietamientos. En el
caso de un depdsito moldeado por rotacion con dos depresiones orientadas la una a la otra que delimitan un paso libre,
se encaja al menos en la depresion del lado inferior una pieza moldeada que cumple las exigencias con respecto a la
nivelacion de carga, dado el caso, mejor y de manera mas fiable, como material de relleno compactado cuya
compactacion no puede controlarse exactamente y/o tiende al asentamiento y la formacion de cavidades. En el caso
de depositos moldeados por inyeccién o por soplado, que no contienen pasos libres de manera condicionada por el
disefio, sino paredes de fondo entre las depresiones orientadas la una a la otra, en la depresién del lado inferior se
encaja una pieza moldeada, lo cual no excluye encajar una pieza moldeada también en la depresion del lado superior,
de modo que se suprime el trabajo adicional de rellenar y compactar material de relleno, lo cual aumenta la comodidad
para el usuario final o montador. A este respecto, la pieza moldeada esta colocada con ajuste forzado al menos segura
contra caidas en la depresion. Este ajuste forzado resulta, por ejemplo, del ajuste de la forma externa del elemento de
absorcion de carga a la forma interna de la depresion o de una seccidn de profundidad predeterminada de la depresién
y asegura que, en el caso de que el depdsito esté levantado, la pieza moldeada ya no se caiga mientras que el
depdsito se desciende a la fosa de obra o sobre el cimiento. En el caso de un depdsito con depresiones que salen del
lado superior del lado de montaje y del lado inferior que se encuentran con sus paredes de fondo, una pieza moldeada
esta encajada al menos en la depresion que sale del lado inferior. La pieza moldeada puede encajarse en el sitio al
montar el depésito o estar fijada, dado el caso, ya por el fabricante del depdésito y después, por ejemplo, estar
asegurada incluso de manera duradera en la depresion.

De las reivindicaciones dependientes se infieren formas de realizacion apropiadas.

Mediante los dibujos se explican formas de realizacion del objeto de la invencién junto con el estado de la técnica.
Muestran:

La Figura 1, un corte vertical esquematico de un depdsito de plastico montado en la tierra, por ejemplo para el
uso de agua de lluvia (estado de la técnica),

La Figura 2, un depdsito correspondiente a la Figura 1 en una configuracion de acuerdo con la invencion usando
al menos un dispositivo de montaje en forma de un elemento de absorcién de carga,

La Figura 3, un corte vertical de otra forma de realizacion de un depoésito como estado de la técnica,
La Figura 4, el depésito de la Figura 3 en el caso de forma de montaje convencional,
La Figura 5, el tanque correspondiente a las Figuras 3 y 4 en una configuracién de acuerdo con la invencién con

al menos un dispositivo de montaje encajado configurado como elemento de absorcién de carga,
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La Figura 6, una vista en perspectiva de un dispositivo de montaje,

La Figura 7, una vista en perspectiva de otra forma de realizacién de un dispositivo de montaje para depdsitos de
plastico, por ejemplo, de las formas de realizacién de la Figura 1 a la Figura 5y

La Figura 8, en perspectiva, un bloque de elementos de absorcion de carga como variante de detalle para un
depésito con depresiones cortadas la una en la otra.

La Figura 1 aclara el estado de la técnica de un depésito T de plastico en una situacién de montaje en la tierra 2 en una
fosa de obra 1 rellenada posteriormente. El depésito T esta moldeado por ejemplo por rotacion y presenta una pared
externa 3 que se extiende en forma constructiva monolitica desde un lado superior O del lado de montaje a un lado
inferior U, y en la que esta formada al menos una depresion 4a, 4b que sale desde un orificio 13 libre en el lado superior
o inferior, que se estrecha con un sesgo de desmoldeo. En la forma de realizacion mostrada, dos depresiones 4a, 4b
estan orientadas respectivamente la una a la otra y se convierten la una en la otra en una zona de entallado, de modo
que esta formado desde el lado superior O al lado inferior U un paso 5 libre continuo, que atraviesa integramente una
camara K delimitada por la pared externa 3. El espesor de pared en las depresiones 4a, 4b puede estar seleccionado
de manera similar o igual al espesor de pared de la pared externa 3 en el lado superior o inferior O, U. Por motivos de
técnica de moldes puede estar prevista un reborde 11 perimetral (opcién).

En el lado superior O est4 previsto, de manera adyacente a una depresién 4a, un orificio 6 en el que esta colocada una
pieza sobrepuesta 7 cuyo orificio 8 esté situado, por ejemplo, a nivel del suelo 9. El depésito T esté colocado sobre la
base de la fosa de obra 1y, como es estado de la técnica, esta rodeado por todas partes de tierra 2. También los pasos
5 estan rellenos de tierra 2a, 2b (u otro material de relleno tal como grava o similares), estando el material de relleno
compactado apropiadamente y rellenando los pasos 5 al menos hasta cierto punto. Toda depresion 4a, 4b puede tener
forma de cono truncado o de pirdmide truncada y tiene un orificio 13 libre en el lado superior o inferior O, U. Se puede
transitar por el nivel del suelo 9 o incluso circular sobre el mismo en el caso de determinados tipos de depoésito. Como
dispositivos de montaje para el montaje del depoésito T pueden usarse palas y, dado el caso, un equipo de elevacion
y/o un pisén o vibrador.

Como alternativa, el depédsito T también podria estar enterrado solo parcialmente o instalado de manera autoestable
sobre un cimiento, pudiendo estar rellenos, de manera apropiada, también los pasos 5 de material de relleno
compactado.

En la Figura 2 estan colocados y encajados desde arriba y desde abajo, por ejemplo en el paso 5 izquierdo de un
depdsito de plastico T similar al depdsito T de la Figura 1, un elemento de absorcion de carga A superior y uno inferior
a través de los orificios 13, que dado el caso son adyacentes 0 son contiguos en sentido de colocacién con poca
distancia. Cada elemento de absorcion de carga A est4, apropiadamente, cerrado por todas partes, es tan alto como
profunda es la depresion 4a, 4b y soporta la pared en la depresion 4a, 4b. En el paso derecho en la Figura 2, por
ejemplo, solo esta encajado un elemento de absorcion de carga A desde el lado inferior U en la depresién 4b, mientras
que la depresion 4a superior, por ejemplo, esta rellena de tierra 2a o material de relleno. Debido a la zona de entallado
entre las depresiones 4a, 4b, concretamente el llenado y la compactacion debida de material de relleno como en la
Figura 1 en la depresion inferior 4b es dificil por falta de vision o puede asentarse posteriormente material de llenado
compactado y liberar cavidades en las que pueden aparecer en la depresion 4b deformaciones o agrietamientos.

El respectivo elemento de absorcion de carga A puede presentar por todas partes paredes externas 10 cerradas o
estar lleno de material de relleno 11 y es una pieza moldeada de plastico moldeada por colada, rotacion, inyeccion o
soplado por separado del depésito T. Su forma externa esta adaptada a la forma interna y, dado el caso, al tamafio
interno de la respectiva depresién 4a, 4b del depdsito T.

La Figura 3 aclara otra forma de realizacion de un deposito T de plastico que, por ejemplo, estd moldeado
monoliticamente por inyeccion o por soplado, o estd ensamblado de partes de deposito 21, 22 moldeadas por
inyeccion o por soplado en la zona del reborde 11. De manera condicionada por la produccion, cada depresion 4a, 4b
presenta una pared de fondo 12, de modo que las dos depresiones 4a, 4b orientadas la una a la otra, dado el caso, son
contiguas con sus paredes de fondo 12 que, dado el caso, estan soldadas o atornilladas la una con la otra. Por
consiguiente, no se origina ningun paso 5 libre como en el depésito T de la Figura 1 y la Figura 2, sino que las dos
depresiones 4a, 4b forman cavidades 5a, 5b separadas la una de la otra por las paredes de fondo 12.

Es evidente que, al montar el deposito T de la Figura 3 en la tierra, las cavidades 5b no pueden rellenarse de manera
fiable de material de relleno o tierra desde abajo para poder soportar de manera fiable la pared en la zona de la
depresion 4b y poder nivelar cargas (Figura 4).

Como muestra la Figura 4, las cavidades 5b inferiores permanecen en gran medida vacias tras el montaje del depdésito
T de la Figura 3 en la tierra 2, de modo que alli, como se indica en 15, las cargas de trafico o la presién interna o el
empuje de tierras pueden conducir a deformaciones, por lo cual, con el envejecimiento creciente del depdsito pueden
originarse agrietamientos en 14. Las cavidades 5a superiores (estado de la técnica) estan rellenas, dado el caso, de
tierra 2a u otro material de relleno que puede estar compactado para estabilizar al menos las depresiones 4a.

4
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Por ello, para poder responder a las desventajosas deformaciones 15 o agrietamientos 14, como se muestra en la
Figura 4, de acuerdo con la Figura 5 en el depdsito de la Figura 3 al menos cada cavidad 5b abierta en el lado inferior
U en la depresion 4b estéa llena de un dispositivo de montaje V en forma de un elemento de absorcién de carga A. El
elemento de absorcion de carga A esta configurado de manera similar a como se explica mediante la Figura 2, es
decir, esta fabricado estable a la deformacién por separado del depdsito T y encajado en la depresion 4b, de tal
manera que la depresion 4b estd rellena al menos esencialmente, o al menos una seccién de profundidad
predeterminada de la depresion 4b esta rellena partiendo del orificio 13 inferior. La forma externa del elemento de
absorcion de carga A se corresponde, también en este caso, con la forma interna de la depresion 4b. El elemento de
absorcion de carga A puede estar colocado con un ajuste forzado y se encaja en el lugar durante el montaje del
deposito o se encaja ya por parte del fabricante y, dado el caso, se asegura de manera duradera (soldadura, grapado,
adhesién, enganchado, etc.). Gracias al elemento de absorcion de carga A encajado, la pared resiste en la zona de la
depresion 4b mejor las fuerzas ejercidas por la presion interna y/o cargas de trafico en direccion de la flecha 16 o es
liberada por fuerzas que actian en direccién de la flecha 17, por ejemplo en la tierra. Ante todo, la pared de la
depresion por ejemplo 4b es estabilizada apropiadamente por el elemento de absorcion de carga empleado.

Como se ha mencionado, en la Figura 5 se rellena al menos cada depresion 4b del lado inferior de un elemento de
absorcion de carga A. En cambio, las depresiones 4a superiores pueden estar rellenas de tierra 2a o material de
relleno. Sin embargo, también es posible, como se indica en la Figura 5 a la izquierda, emplear también en cada o al
menos en una depresion 4a superior un elemento de absorciéon de carga A adecuado.

La Figura 6 y la Figura 7 muestran vistas en perspectiva de tales elementos de absorcidn de carga A que se pueden
usar como dispositivos de montaje V. Dependiendo de la forma de la respectiva depresion 4a, 4b, que habitualmente
puede tener forma, estrechandose hacia dentro con un sesgo de desmoldeo, de cono truncado o de piramide truncada,
la forma externa del respectivo elemento de absorcion de carga A también estd configurada en las Figuras 6 y 7
adaptada a la forma interna de la depresion como cono truncado o piramide truncada. En las Figuras 6 y 7, los
elementos de absorcion de carga A estan cerrados por todas partes (pared de cubierta 18, pared de fondo 20, pared de
revestimiento 19 en el cono truncado; pared de cubierta 18, paredes de revestimiento 19', pared de fondo 20" en la
pirdmide truncada en la Figura 7), aunque desde luego podria estar moldeado al menos un orificio que no es perjudicial
para las propiedades de nivelacion de carga del elemento de absorcion de carga.

En la produccién del depdsito, independientemente del proceso de produccion, es imaginable moldear, por ejemplo en
la zona del orificio 13, una especie de saliente de retencién en el que entonces, mas tarde, se bloquea el elemento de
absorcion de carga colocado. Como alternativa, por ejemplo para la manipulacion y/o el transporte y/o el montaje del
depdsito T, el elemento de absorcidn de carga A puede estar soldado con el deposito T, fijado o pegado en el mismo.

La Figura 8 muestra en perspectiva un bloque B de elementos de absorcién de carga (como una sola pieza o
ensamblados) como dispositivo de montaje V, por ejemplo para un depdsito (no mostrado) que presenta en su pared
externa, por ejemplo partiendo del lado inferior, varias (en este caso, por ejemplo cuatro) depresiones 4b, 4a
estrechamente adyacentes y cortadas la una con la otra. El bloque B comprende, por asi decirlo, cuatro elementos de
absorcion de carga A que estan unidos en zonas de unién 21 y pueden presentar dos lados superiores 18, 18’
formados de manera diferente, por ejemplo correspondientemente a las depresiones del depdsito. Entre las paredes
de fondo 12 de los lados superiores 18, 18' estan formados pasos 22 de apuntalamiento en forma de acanaladura,
dado el caso incluso con nervaduras o nervios 23 moldeados. Es importante que el bloque B colocado con su lado
exterior 10 soporte de manera estable al menos las paredes en las depresiones del depésito.
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REIVINDICACIONES

1. Depésito (T) de plastico, en particular para el uso de agua de lluvia, con una pared externa (3) que delimita al menos
una camara (K) y depresiones de apuntalado (4a, 4b) moldeadas en la pared externa (3) con un bisel de desmoldeo,
orientadas unas hacia otras, cada una de las cuales se extiende hasta una zona de entallado partiendo de un orificio
(13) libre en un lado superior del lado de montaje y un lado inferior (O, U) del depésito (T), conteniendo al menos una
depresion (4b, 4a) un elemento de absorcién de carga (A) encajado, estable a la deformacion que tiene una forma
externa adaptada a la forma interna de la depresion (4a, 4b), caracterizado por que las depresiones (4a, 4b) tienen
forma de cono truncado o de piramide truncada y forman un paso (5) que atraviesa integramente la camara (K) o
cavidades (5a, 5b) separadas por paredes de fondo (12) en la zona de entallado, y por que al menos en la depresion
(4b) que sale del lado inferior (U) esta colocada como elemento de absorcion de carga (A) una pieza moldeada
producida a partir de plastico mediante colada, moldeo por inyeccién, moldeo por soplado, que llena la depresion (4a,
4b) hasta la zona de entallado o dentro de una seccién profunda predeterminada de la depresion y esta asegurada al
menos segura contra caidas mediante ajuste forzado o de manera duradera, fijada mediante soldadura, grapado,
adhesion o enganchado.

2. Deposito de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado por que la pieza moldeada que forma el elemento de
absorcion de carga (A) es hueca, esta semillena o completamente llena.

3. Deposito de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado por que también en al menos una depresion (4a) que sale
del lado superior (O) est4 encajada una pieza moldeada de plastico como elemento de absorcién de carga (A).

4. Depdsito de acuerdo con al menos una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que el depésito (T)
presenta en la pared externa (3) varias depresiones (4a, 4b) adyacentes y cortadas la unas con la otras, y por que los
elementos de absorcion de carga (A) encajados en las depresiones (4a, 4b) forman un bloque (B) de elementos de
absorcion de carga como una sola pieza o ensamblado.
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