ES 2530875 T3

OFICINA ESPANOLA DE
PATENTES Y MARCAS

@Namero de publicacion: 2 530 875

@Int. Cl.:

F16L 33/207 (2006.01)
F16L 11/08 (2006.01)
F16L 11/20 (2006.01)

@ TRADUCCION DE PATENTE EUROPEA

Fecha de presentacion y nimero de la solicitud europea:  11.03.2011  E 11708202 (4)
Fecha y nimero de publicacién de la concesién europea: 28.01.2015  EP 2683975

T3

Titulo: Manguera enrollada helicoidal

Fecha de publicacion y mencién en BOPI de la
traduccion de la patente:
06.03.2015

@ Titular/es:

NEOPERL GMBH (100.0%)
Klosterrunsstr. 11
79379 Millheim, DE

@ Inventor/es:

MAGER, KEVIN y
KURY, WERNER

Agente/Representante:
LEHMANN NOVO, Maria Isabel

Aviso: En el plazo de nueve meses a contar desde la fecha de publicacion en el Boletin europeo de patentes, de
la mencién de concesion de la patente europea, cualquier persona podra oponerse ante la Oficina Europea
de Patentes a la patente concedida. La oposicion debera formularse por escrito y estar motivada; sélo se
considerara como formulada una vez que se haya realizado el pago de la tasa de oposicion (art. 99.1 del
Convenio sobre concesion de Patentes Europeas).




10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

ES 2530875 T3

DESCRIPCION
Manguera enrollada helicoidal

La invencion se refiere a una manguera enrollada helicoidal con un revestimiento interior flexible, que recibe el
liqguido a transportar y con un medio de guia dispuesto en la superficie exterior del revestimiento interior, en
particular configurado como arrollamiento flexible, en la que la manguera esta provista en al menos uno de sus
extremos con un adaptador de conexion para la conexién o bien con una ducha o con una griferia de salida movil
similar o con una conexion de instalacion, en la que en el extremo respectivo de la manguera esta previsto un medio
de unién que, cuando se deforma plasticamente desde una posicién de montaje hasta una posicién de uso, conecta
el extremo de la manguera con el adaptador de conexion sin adhesivos y/o medios de sellado de una manera
resistente a la traccion y hermética y en la que el adaptador de conexién esta provisto con un racor, que esta alojado
al menos con una parte de su longitud en el extremo de la manguera.

Ya se conocen mangueras enrolladas helicoidales y encuentran su aplicacion, por ejemplo, como mangueras de
ducha en el entorno sanitario o también en el entorno de la cocina. En el caso de mangueras convencionales, el
adaptador de conexion esta dispuesto tal vez a través de prensado sobre el extremo de la manguera, de manera
que la hermeticidad se establece a través de la aplicacion de un adhesivo o de un agente de obturacién. Esto puede
ser desfavorable porque en virtud del empleo en la zona del agua potable debe encontrar utilizacion en primer lugar
un adhesivo que sale en el agua y que no contamina el agua, lo que puede estar unido, por una parte, con costes
adicionales durante la fabricacién y, por otra parte, eventualmente con ello no se garantiza una estanqueidad
suficiente. A través del arrollamiento dispuesto en el lado exterior del revestimiento interior para la conduccion, para
la proteccion y para la resistencia mecanica de la manguera se produce, ademas, una presion superficial diferentes
en funcién del lugar en el racor del adaptador de conexion, con lo que — provocado por las cargas mecanicas de uso
de la manguera enrollada en espiral — se pueden producir fugas, que deben compensarse propiamente a través del
empleo del adhesivo. Precisamente en el caso de mangueras enrolladas en espiral existe el peligro de problemas de
estanqueidad en la zona del adaptador de conexién. La disposicion del adaptador de conexiéon en el extremo de
salida de la manguera enrollada en espiral puede estar unidad, ademas, con un desarrollo de ruido no deseado asi
como con una reduccién desfavorable del caudal.

Ya se conoce a partir del documento GB 2 362 694 A una manguera enrollada en espiral del tipo mencionado al
principio con un revestimiento interior flexible, que tiene que absorber el liquido a transportar. En la superficie
exterior del revestimiento interior esta dispuesto un medio de guia configurado como arrollamiento flexible. En al
menos uno de sus extremos, la manguera esta provista con un adaptador de conexion para la conexion con una
conexion de la instalaciéon. El medio de conexion, que comprende una boquilla cilindrica con una pestafia anular en
el lado frontal y un casquillo aplastado, que retienen el revestimiento interior envuelto por el arrollamiento flexible
sobre la boquilla, debe conectar el extremo de la manguera con el adaptador de conexion sin adhesivos y/o medios
de sellado de una manera resistente a la traccion y hermética. A tal fin, el casquillo aplastado esta deformado
plasticamente a partir de una posicion de montaje a una posicion de uso, de tal forma que el revestimiento interior
envuelto por el arrollamiento es prensado fijamente sobre un racor de manguera de la boquilla cilindrica, cuyo racor
de manguera es recibido al menos con una parte de su longitud en el extremo de la manguera.

Puesto que el revestimiento interior en la manguera conocida anteriormente a partir del documento GB 2 362 694 A
esta retenido sobre el racor de manguera cilindrico, existe el peligro de que el extremo de la manguera, en el caso
de un carga de traccion excesiva, se desprenda de manera imprevista desde el racor de la manguera y se pueda
soltar desde el adaptador de conexion. Puesto que la fuerza de presiéon de apriete ejercida a través del casquillo
aplastado solamente se puede transmitir a través del arrollamiento linealmente sobre el extremo de la manguera del
revestimiento interior y puesto que entre las secciones del arrollamiento permanecen secciones de la manguera no
cargadas en direccion longitudinal, existe el peligro de que este arrollamiento no permanezca duraderamente
estanco.

Ya se conoce a partir del documento US 4 159 027 A una manguera, que esta conectada en al menos un extremo
de la manguera con un adaptador de conexién. El adaptador de conexion presenta un racor de conexién, que esta
alojado en el extremo de la manguera. El extremo de la manguera es retenido sobre el racor por medio de un
casquillo aplastado, que se deforma de tal manera que se forma un avellanado en una seccidon media del casquillo
aplastado. La manguera conocida anteriormente a partir del documento US 4 159 027 A esta reforzada con un
trenzado metalico que se apoya exteriormente, que esta formado a partir de haces, que se cruzan entre si y tenidos
entre si, de alambres metalicos mas finos, que se extienden en forma de espiral en la manguera. Este trenzado
metalico no forma, sin embargo, un medio de guia flexible, sino que solamente puede elevar la fuerza de resistencia
de la manguera durante la conduccion de fluido a alta presion.

Por lo tanto, existe también, ademas, el cometido de proporcionar una manguera enrollada en espiral, que es
adecuada para el transporte de agua potable y que debe ofrecer también en el caso de carga mecanica de una
manera fiable y estable una estanqueidad alta.
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Este cometido se soluciona de acuerdo con la invencion por medio de una manguera enrollada en espiral del tipo
mencionado al principio, que se caracteriza por que el racor del adaptador de conexion presenta una seccién con
superficie exterior cilindrica y una seccioén estructurada, dirigida hacia la zona de la pestafia.

Puesto que la manguera de acuerdo con la invencién tiene un adaptador de conexién con un racor, que presenta
una seccion con superficie exterior cilindrica y una seccién estructurada dirigida hacia la zona de la pestafa, en la
manguera de acuerdo con la invencién resultan ventajas durante la manipulaciéon y la estanqueidad. Asi, por
ejemplo, a través de la seccion cilindrica del racor se puede conseguir una presion superficial unitaria en esta
seccion y con ello una estanqueidad alta. En cambio, por medio de una zona estructurada, que puede estar formada
especialmente tal vez por nervaduras, con preferencia nervaduras distanciadas, arrolladas alrededor de la seccién
del racor, se contrarresta una fuerza que amenazaria con extraer el racor fuera del extremo de la manguera. Las
nervaduras mencionadas de esta seccion de racor correspondientemente reforzadas son impulsadas durante el
establecimiento de la unién entre el adaptador de conexion y el revestimiento interior en el material de este ultimo y
representan una resistencia contra la fuerza de extraccion.

A través de la deformacion plastica durante la transferencia del medio de unién dispuesto suelto en posicion de
montaje a su posicion de uso se crea, por lo tanto, una unién duradera estable entre el adaptador de conexion y el
extremo de la manguera, sin tener que emplear para ello, en general, un adhesivo. A pesar de todo, los implicados
de esta unién estan unidos entre si tan fuertemente que tampoco solicitaciones mecanicas mas fuertes de la
manguera enrollada en espiral pueden provocar nada y tampoco pueden conducir a una fuga de la manguera en su
zona extrema. Por lo demas, la manguera no tiene que presentar tanto con respecto a su contorno exterior como
tampoco en lo que se refiere a la seccidn transversal atravesada por la corriente de sus piezas individuales,
forzosamente una seccion transversal redonda circular.

En el caso de una forma de realizacion de la manguera enrollada en espiral, que se puede fabricar con medios
sencillos de una manera rapida y fiable, el medio de union esta previsto como casquillo, en particular como casquillo
engatillado, que solapa las zonas extremas del revestimiento interior y del medio de guia. También en la posicion de
uso, el casquillo engatillado alli solapa al menos una vuelta completa del arrollamiento para ofrece una union
especialmente hermética.

En este caso se puede conseguir un asiento bueno del racor del adaptador de conexion en el extremo de la
manguera ya en la posicion de montaje del medio de unién en un desarrollo de la manguera enrollado en espiral, por
que el diametro exterior del racor del adaptador de conexion esta previsto mayor que el diametro interior del
revestimiento interior y de tal manera que el racor encaja en contra de la fuerza, que estrecha cénicamente la
seccion transversal, de la conformacion del revestimiento interior flexible en el extremo de la manguera, pero a
través de esta fuerza se retiene alli de nuevo en primer lugar de forma imperdible también hasta la deformacion
plastica del medio de unién.

De manera mas ventajosa, el adaptador de conexién de una forma de realizacién de la manguera enrollada en
espiral puede estar provisto para la conexién del mismo con otras instalaciones en el lado de salida con una pestafia
0 bien con una zona de pestafia.

Se puede conseguir una estabilidad elevada contra la solicitacién mecanica provocada por la flexion en un desarrollo
ventajoso de la manguera enrollada en espiral, en la que el racor del adaptador de conexion se proyecta en el
revestimiento interior al menos hasta el punto de que una vuelta completa de arrollamiento descasa sobre su
seccioén con superficie exterior cilindrica.

Una manguera enrollada en espiral resistente, en general, contra impulsiones multiples tanto de naturaleza
mecanica como también de naturaleza quimica, por ejemplo en forma de medios de limpieza o sustancias agresivas
similares puede estar provista en otra forma de realizacion con una capa de cubierta, que engasta al menos el
arrollamiento, en particular el arrollamiento y el revestimiento interior.

Tal capa puede representar también una forma de realizacion preferida por razones higiénicas debido a la superficie
lisa asi como por razones hapticas debido a la superficie blanda.

En un desarrollo conveniente, que se puede manipular bien, de la manguera enrollada en espiral, entonces tal vez la
capa de cubierta puede formar un contorno exterior uniforme de la manguera enrollada en espiral. En este caso,
tanto el revestimiento interior con el arrollamiento puede estar por decirlo asi fundido en una matriz homogénea de la
capa de cubierta, como también la capa de cubierta puede formar solamente un contorno exterior unitario que
engasta adicionalmente el arrollamiento, mientras que entre los arrollamientos permanece un espacio hueco
delimitado por el contorno exterior.

En un nimero reducido de etapas de trabajo y, por lo tanto, poco costosas se puede fabricar otra forma de
realizacion de la manguera enrollada en espiral, en la que el revestimiento lineal y la secciéon de cubierta estan
formados del mismo material, en particular de un plastico adecuado para agua potable.
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A continuacion se explica todavia en detalle la invencion con la ayuda de un ejemplo de realizacion en el dibujo, que
muestra — en tanto que es aplicable — el medio de unién por razones practicas en la posicion de montaje no
deformada. Se muestra en representacion parcialmente esquematica lo siguiente:

La figura 1 muestra una vista lateral plana, parcialmente en seccion de una manguera enrollada en espiral con
arrollamiento, medio de union y capa de cubierta.

La figura 2 muestra una vista lateral plana de la manguera enrollada en espiral de la figura 1, en la que se ha omitido
totalmente la capa de cubierta.

La figura 3 muestra una vista lateral en seccion, a lo largo de la linea de interseccion llI-ll de la figura 2, de la
manguera enrollada en espiral de las figuras 1y 2 con representacion de la capa de cubierta.

La figura 4 muestra un fragmento de detalle de la manguera enrollada en espiral segun la figura 3.

En las figuras 1 a 4 se puede reconocer una manguera enrollada en espiral, designada en general con 1, que
presenta un alma de manguera o un revestimiento interior 2, alrededor de cuya superficie exterior se extiende un
arrollamiento 2. El revestimiento interior 2 y el arrollamiento 3 estan cubiertos por una capa de cubierta 4, que libera
economizando material los espacios intermedios 7 formados por las pasadas del arrollamiento en espiral 3 y pesar
de todo el contorno exterior de la manguera enrollada en espiral 1 es uniforme en el sentido de que esta configurado
de manera unitaria redondo circular. En el extremo abierto hacia arriba de la manguera 1 enrollada en espiral encaja
una seccion de un adaptador de conexién 5, del que solamente se puede reconocer en las figuras 1y 2 la zona de
la pestafia 8. En el extremo representado de la manguera en espiral 1 se puede reconocer un medio de unién 6 del
tipo de casquillo en posicion de montaje, para conectar, deformado plasticamente desde una posicion de montaje
hasta una posicion de uso, el extremo de la manguera 1 con el adaptador de conexién 5 sin adhesivos de una
manera resistente a la tracciéon y hermética. El medio de unién 6 esta configurado en este caso como un casquillo
engatillado 6 que solapa las zonas extremas del revestimiento interior 2 y del arrollamiento 3 y que presenta una
seccion cilindrica y una seccion curvada hacia dentro, que desemboca en el orificio dirigido hacia la zona de la
pestaina 8 del adaptador de conexion 5.

En las figuras 3 y 4 se puede reconocer que el adaptador de conexion esta provisto con un racor 9, que esta alojado
con toda su longitud en el revestimiento interior 2 de la manguera 1 y que presenta de nuevo una seccion 11
estructurada con nervaduras 14, que se conecta en la zona de la pestafia 8 en la direccidon de la manguera y una
seccion cilindrica 12 que se conecta en ella. El racor 9 presenta, de manera no reconocible en las figuras 1 a 4, un
diametro exterior ligeramente incrementado frente al diametro interior del revestimiento interior 2.

En la posicion de montaje del casquillo 6, la superficie exterior de su zona curvada esta dirigida hacia una superficie
10 de la zona de la pestafia 8, cuya normal apunta en la direccién de la extensién de la manguera 1. El casquillo 6
solapa en la figura 3, visto desde fuera hacia dentro, la capa de cubierta 4, el arrollamiento 3 y el revestimiento
interior 2 a un altura de aproximadamente tres pasadas del arrollamiento 3, de manera que su borde de apertura
dirigido hacia el adaptador de conexion 5 esta dispuestos directamente adyacente a un apéndice 13 del adaptador 5
y contacta con preferencia ya con éste. El casquillo solapa la capa de cubierta 4, el arrollamiento 3 y el revestimiento
interior 2 no sdlo en el lado exterior sino de manera mas conveniente también en la posicion de montaje ya en el
lado frontal. La zona extrema del revestimiento interior 2 se coloca en la posicion de montaje representada
directamente frente a la secciéon 11, provista en el lado exterior con nervaduras o muescas del adaptador de
conexion 5, de manera que las nervaduras o muescas 14, que se proyectan radialmente desde la seccion 11 son
impulsadas durante la transferencia a la posicién de uso en el material del revestimiento interior 2.

Por lo demas, a partir de las figuras 3 y 4 se puede reconocer que el racor 9 del adaptador de conexion 5 se
proyecta en el revestimiento interior al menos hasta el punto de que al menos una vuelta completa del arrollamiento
descansa sobre su seccion con superficie exterior cilindrica, de manera que en virtud de la presiéon superficial
ventajosa se consigue una alta estanqueidad en la manguera 1 enrollada en espiral.

En la vista en seccion de la figura 4 se representa el adaptador de conexién 5 de la manguera 11 enrollada en
espiral, para poder considerar todavia mejor los detalles del adaptador 5, como las dos secciones 11, 12, la zona de
la pestafia 8, las superficie de la pestafia 10 y el apéndice 13 asi como las nervaduras o muescas 14. En las figuras
3 y 4 se puede reconocer, ademas, en la zona de la pestafia 8, que la seccién transversal de la abertura se
ensancha un poco en el lado de salida. Ademas, en la superficie frontal de la pestafa 8 esta dispuesta una ranura
15, que puede recibir una junta de obturaciéon no mostrada.

Ademas, en la figura 4 se puede reconocer mejor la entrada del adaptador 5 con el extremo de entrada 16 del racor
9, Como se representa alli, el diametro exterior del extremo de entrada 16 del racor 9 del adaptador de conexion 5
se estrecha cénicamente en direccion alejada de la pestafia 8, de manera que el racor puede encajar facilmente en
el extremo del revestimiento interior 2 no mostrado en la figura 6.

De acuerdo con ello, la invencidn descrita anteriormente se refiere a una manguera 1 enrollada en espiral con un
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revestimiento interior flexible 2, que recibe el liquido a transportar y con un medio de guia 3 dispuesto en la
superficie exterior del revestimiento interior 2 y configurado especialmente como arrollamiento flexible, en la que la
manguera 1 esta provista en al menos uno de sus extremos, con preferencia en el lado de salida, con un adaptador
de conexion 5 para la conexién o bien con una ducha o griferia de salida movil similar o con una conexion de
instalacion. Para disponer de una manguera en espiral 1, que es adecuada para al transporte de agua potable y que
ofrece una alta estanqueidad también en el caso de solicitacion mecanica de una manera fiable y estable asi como
muestra un comportamiento mejorado del flujo de paso, en el extremo respectivo de la manguera esta previsto un
medio de conexion 6, que deformado plasticamente desde una posicion de montaje hasta una posicién de uso,
conecta el extremo de la manguera 1 con el adaptador de conexion 5 sin adhesivos ni medios de sellado de una
manera resistente a la traccion y hermética.
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REIVINDICACIONES

1.- Manguera arrollada helicoidal (1) con un revestimiento interior flexible (2), que recibe el liquido a transportar y con
un medio de guia dispuesto en la superficie exterior del revestimiento interior (2), en particular configurado como
arrollamiento flexible (3), en la que la manguera (1) esta provista en al menos uno de sus extremos con un
adaptador de conexién (5) para la conexién o bien con una ducha o con una griferia de salida mévil similar o con una
conexion de instalacion, en la que en el extremo respectivo de la manguera esta previsto un medio de unién (6) que,
cuando se deforma plasticamente desde una posicion de montaje hasta una posicion de uso, conecta el extremo de
la manguera (1) con el adaptador de conexion (5) sin adhesivos y/o medios de sellado de una manera resistente a la
traccion y hermética y en la que el adaptador de conexion (5) esta provisto con un racor (9), que esta alojado al
menos con una parte de su longitud en el extremo de la manguera, caracterizada por que el racor (9) del adaptador
de conexion (5) presenta una seccién (12) con superficie exterior cilindrica y una seccion (11) estructurada, dirigida
hacia la zona de la pestafia (8).

2.- Manguera de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizada por que el medio de conexion (6) esta previsto como
casquillo, en particular como casquillo engatillado, que solapa las zonas extremas del revestimiento interior (2) y del
medio de guia (3).

3.- Manguera de acuerdo con la reivindicacion 1 6 2, caracterizada por que el racor (9) del adaptador de conexion (5)
esta alojado al menos con la parte predominante de su longitud y en particular totalmente en el extremo de la
manguera.

4.- Manguera de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizada por que el diametro exterior del racor
(9) del adaptador de conexion (5) es mayor que el diametro interior del revestimiento interior (2).

5.- Manguera de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que el adaptador de conexion
(5) esta provisto para la conexion de la manguera (1) con otras instalaciones en el lado de salida con una zona de
pestafa (8).

6.- Manguera de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que el racor (9) del adaptador
de conexion (5) se proyecta en el revestimiento interior (2) hasta el punto de que al menos una vuelta completa del
arrollamiento (3) descansa sobre su seccion (12) con superficie exterior cilindrica.

7.- Manguera de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que ésta esta provista con
una capa de cubierta (4), que engasta al menos el arrollamiento (3), en particular cubre totalmente el arrollamiento
(3) y el revestimiento interior (2).

8.- Manguera de acuerdo con la reivindicacion 7, caracterizada por que la capa de cubierta (4) forma un contorno
exterior de la misma forma de la manguera (1).

9.- Manguera de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que el revestimiento interior
(2) y la capa de cubierta (4) estan formados del mismo material, en particular de un plastico adecuado para agua
potable.
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