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DESCRIPCION
Composicion de revestimiento de interior lista para su uso

La presente invencion se refiere a una composicién de revestimiento de interior lista para su uso que comprende un
coloide inorganico polidisperso, un aglutinante, agua como disolvente o dispersante y, dado el caso, coadyuvantes y
aditivos convencionales, un revestimiento de interior preparado mediante el uso de esta composicion de
revestimiento de interior lista para su uso asi como un revestimiento de interior con forma de panel que comprende
un coloide organico, un aglutinante y, dado el caso, coadyuvantes y aditivos convencionales.

Se denominan coloides en el estado de la técnica particulas o gotas pequeias que estan finamente distribuidas en
otro medio, el denominado medio de dispersion. Basicamente, tanto la fase dispersa como el medio de dispersion
pueden ser un solido, un liquido o un gas. Méas clara que una definicién rigida, que de por si solo podria ser muy
imprecisa, es una enumeracién de ejemplos. En el caso todos los siguientes sistemas se trata de sistemas
coloidales:

leche, sangre, mayonesa, productos cosméticos (emulsiones, liquido en liquido)

tinta, barro, sangre, oro coloidal o plata coloidal (sélido en liquido, también suspensiones coloidales)
nata montada (gas en liquido)

material esponjado, cuarzo lechoso (gas en soélido)

materiales compuestos especiales, vidrio opalino (sélido en sélido)

humo (s6lido en gas)

niebla (liquido en gas)

Las dispersiones coloidales en gases (humo, niebla,) se denominan también aerosoles. Las soluciones coloidales se
encuentran entre soluciones verdaderas (dispersas molecularmente) y suspensiones (dispersas de forma general).
Si, a este respecto, la concentracién de la fase dispersa es tan alta que no existe ninguna fluidez, o solo una muy
reducida, se habla de una pasta. Si se trata, en lugar de particulas individuales, de macromoléculas de cadena larga
tales como, por ejemplo, en gelatina o cola, esto se denomina gel. Si los coloides en un liquido forman estructuras
ordenadas, se habla de cristales liquidos.

Los sistemas dispersos con un tamafo de particula aproximadamente igual se denominan monodispersos o
isodispersos, aquellos con un diferente tamafo de particula, polidispersos. Si la fase dispersa y el dispersante se
pueden diferenciar claramente, se trata de un coloide sencillo. Sin embargo, si forman redes entrelazadas entre si
sin una posibilidad clara de asignacion, se habla de coloides de red.

El orden de magnitudes de coloides se puede referir solo a una dimension, de tal manera que se puede efectuar una
diferenciacion también en la estructura de coloides. El mineral caolinita (el constituyente principal del mineral caolin)
es un ejemplo de un mineral arcilloso de placa muy delgada y forma, por tanto, también un sistema coloidal. Esto se
aplica también a estructuras de tipo fibra o red que presentan dimensiones coloidales en dos direcciones del
espacio, por tanto, los coloides no tienen que estar compuestos obligatoriamente de particulas individuales. Algo
mas marcado es el limite inferior de aproximadamente un nanémetro, ya que aqui se produce una transicion
bastante unitaria hacia las propiedades de sistemas dispersos de forma molecular.

Considerados quimicamente, los iones son moléculas que han perdido o han obtenido al menos un electron. A
causa de este proceso de polarizacion estan cargados de forma positiva o negativa. En la naturaleza se encuentran
en un centimetro cubico de aire en funcién del entorno, por norma general, entre 0 y 50.000 pares de iones cargados
de forma negativa y positiva en una proporcién de 0:1 a 1,4:1. Esta proporcion en espacios cerrados cambia
considerablemente a favor de los iones cargados positivamente.

Ya que los iones, dependiendo de su carga, se pueden unir a particulas cargadas respectivamente de forma
opuesta, por ejemplo, en particular iones negativos a aerosoles o particulas de polvo en el aire, se hacen mas
pesados que el aire que los circunda, se apelmazan hasta dar agrupaciones (iones grandes) y precipitan. Gracias a
estas propiedades, mediante iones negativos se eliminan del mismo modo también bacterias, virus, polen, esporas
de hongos, sustancias perjudiciales gaseosas (por ejemplo formaldehido) y particulas de humo que estan flotando
en el entorno. No obstante, esto tiene como consecuencia que con las particulas eliminadas disminuye también al
mismo tiempo la cantidad de los iones presentes en el aire. Lo que directamente en el mar, en la montafia o en
cascadas no representa ningun problema, ya que aqui se reproducen constantemente iones mediante procesos
naturales, en espacios cerrados significa una pérdida sustancial y en ocasiones peligrosa. Las cargas estaticas por
superficies de plastico y fibras sintéticas ademas tienen un efecto contraproducente y diezman adicionalmente la
cantidad de iones cargados en el aire ambiental.

Por tanto, ya desde hace tiempo existe la idea de enriquecer, para mejorar el aire ambiental en espacios cerrados, el
mismo con iones cargados. Hasta ahora, en general para la produccion de iones se han empleado los denominados
ionizadores, los mismos trabajan con alta tensién de algunos miles de voltios y una descarga de corona en puntas, o
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contienen fuentes de radiaciéon ionizante (tales como radiadores de ultravioleta o is6topos radioactivos). Las
corrientes que se pueden conseguir la mayoria de las veces ascienden a aproximadamente 1 pA, esto se
corresponde con algunos miles de millones de iones por segundo. Existen aparatos para la ionizaciéon del aire
ambiental como aparatos pequefios de reducida potencia, pudiéndose comprobar para tales aparatos en cualquier
caso un efecto de unién de polvo. Sin embargo, en este caso es desventajoso en cualquier caso el consumo de
energia asociado al funcionamiento de los aparatos, en muchos tipos de aparatos también la formacion de ozono asi
como, de forma natural, también una limitacién en el espacio en el campo de accién de los aparatos.

La ionizacion de gases mediante radiacion ultravioleta se descubrié por Philipp Eduard Anton von Lenard. A él se le
deben agradecer trabajos excelentes con respecto a la fisica moderna de sélidos y atémica, por lo que obtuvo en
1905 el Premio Nobel de Fisica. Ademas del efecto de la radiacion ultravioleta, Lenard se ocupd también de la
separacion de cargas eléctricas durante la pulverizacion de liquidos, la denominada balloelectricidad. Segun Lenard,
las gotas de agua mediante interacciéon molecular con el aire circundante estan polarizadas: las cargas negativas se
acumulan en la superficie, las cargas positivas en el interior. En caso de un impacto se desgarra la superficie y se
pulveriza como pequefias gotas que se ceden al aire, mientras que la gota principal cargada positivamente se
deshace. Por tanto, aprovechando el efecto de Lenard también es posible generar iones sin consumo directo de
energia y mejorar, por tanto, en particular el aire en espacios cerrados. Para esto es una condicién en cualquier caso
una humedad del aire suficiente, es decir, la presencia de minUsculas gotas de agua en forma de un aerosol en el
aire que se tiene que mejorar, asi como una posibilidad de desplazar la carga negativa existente en la superficie de
las gotas de agua de tal manera que por ello se puedan generar aniones, es decir, particulas cargadas
negativamente.

En H. Titel, Lehrbuch der Lacke und Beschichtungen, tomo Il se desvela el uso de talco en forma micronizada como
carga para la tecnologia de barnices, pasta quimica de madera y de papel de forma general.

El documento EP 1 908 803 A2 se refiere a una alternativa lo mas econémica posible para el uso de micas o aditivos
especiales o0 aglutinantes en pintura, papel, plastico y/o pigmentos de efecto, que evita ademas grietas en el
revestimiento superficial y ademas contribuye a valores épticos mejorados. Como alternativa a las micas se propone
el uso de caolin en forma de particulas de superficie grosera, delgadas, de tipo plaquita con un diametro medio de 1
a 40 um, preferentemente 1,5-3 um. Las mezclas divulgadas contienen respectivamente el 28 % de aglutinante y el
20 o el 40% de caolin V9 o el 21 % de aglutinante y el 7,5 o0 el 10 % de caolin calcinado.

El documento CA 2269410 A1 describe una suspension de pigmento que se puede usar para la dilucion de diéxido
de titanio: como pigmentos se desvelan silicatos estratificados que se encuentran en el 20-55 % en masa de la
suspensién en un tamafo de particula medio de aproximadamente 0,7 a aproximadamente 6 um, en el 15-60 % en
masa en un tamafo de particula medio de aproximadamente 3,0 a aproximadamente 10,0 um y en del 0 a
aproximadamente el 50 % en masa en un tamafo de particula medio de aproximadamente 0,2 a aproximadamente
1,0 um. Ya que la suspension esta prevista para la adicion por mezcla en composiciones de revestimiento, esta
ausente cualquier tipo de aglutinante.

El documento CN 1307077 A desvela el uso de polvo de turmalina (malla 100 y mayor) como fuente de luz infrarroja
e iones de oxigeno negativos para mejorar la calidad del aire. Al polvo de turmalina se le puede afiadir, dado el caso,
pigmento de titanio, polvo de talco y cargas.

El documento CN 101457057 A prevé que se prevean iones negativos y radiacion en el intervalo del infrarrojo lejano
por una pintura de pared que contiene un mineral que aparece en la ciudad de Baotou en Mongolia Interior, mineral
que contiene en su centro un "anillo de Li-Zegang". Ademas, la pintura de pared debe contener un catalizador
fotoquimico.

El documento JP 2004067981 A desvela una proporciéon entre silicatos estratificados (por ejemplo caolinita) y
aglutinante como sustancia seca del 15-30 % en masa de caolinita y el 15-25 % en masa de polvo de resina acrilica
soluble en agua (como aglutinante). Ademas se prevé la caolinita Unicamente como coadyuvante, habiéndose de
prever el efecto de limpieza en si de la pintura de interior mediante el uso de zeolita sintética como agente de
absorcion o regulador de la humedad.

El documento CN 101245211 A desvela un contenido de 40-55 partes en peso de emulsion de acrilato (es decir, de
un aglutinante).

El documento CN 101338101 A1 describe la composicion de un nanorrevestimiento de interior con una parte de
caolin calcinado del 28 % al 42 % para la liberacion continua de iones negativos con irradiacion con una lampara
fluorescente.

Por tanto, el objetivo de la presente invencion consiste en facilitar, partiendo del estado de la técnica en general, una
composicion de revestimiento de interior lista para su uso que en el estado seco, es decir, después de la aplicacién
sobre una pared, sin consumo directo de energia mediante desplazamiento de cargas pueda liberar iones.
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Este objetivo se resuelve de acuerdo con la invencién debido a que la composicion de revestimiento de interior lista
para su uso, que comprende un coloide organico polidisperso, un aglutinante, agua como disolvente o dispersante y,
dado el caso, coadyuvantes y aditivos convencionales, esta caracterizada por que el coloide inorganico esta
seleccionado del grupo de los silicatos estratificados no calcinados que comprende caolinita, serpentina,
montmorillonita y micas tales como, por ejemplo, muscovita, celadonita, annita, flogopita, illita, glauconita, biotita y
lepidolita, asi como combinaciones de las mismas y presenta un tamafo de particula d-50 % entre 1 y 30 um,
preferentemente entre 5 y 15 um y una permitividad relativa de 5 a 30 en el intervalo de frecuencias de 1 MHz -
200 MHz, medida en volumen (bulk) después del acondicionamiento a 25 °C y el 30 % de humedad relativa del aire,
y la proporcion en masa entre coloide inorganico y aglutinante como sustancia seca es mayor de 2,5 a 1. La
combinacién del tamafo de particula determinado del coloide con una permitividad relativa determinada y una
proporciéon en masa determinada entre coloide inorganico y aglutinante da el efecto sin par de que el aire ambiental,
en caso del contacto con el revestimiento seco, presenta de repente una mayor cantidad de iones. Sin quedar ligado
a ninguna teoria en particular, se presupone que el coloide inorganico polidisperso presente en la superficie del
revestimiento seco con la permitividad relativa de acuerdo con la invencion determinada, preferentemente de 10 a 25
y mas preferentemente de 15 a 20 en el intervalo de frecuencias de 1 MHz - 200 MHz, medida en volumen después
del acondicionamiento a 25 °C y el 30 % de humedad relativa del aire, a causa del tamafo de particula especial
forma centros activos con una densidad de carga aumentada, centros con densidad de carga aumentada que, con el
aerosol que pasa por encima de los mismos, desplazan la carga eléctrica presente en la superficie del aerosol y, por
tanto, pueden generar iones en el sentido de particulas cargadas eléctricamente. La proporcién en masa especial
entre coloide inorganico y aglutinante en el revestimiento a este respeto asegura que el revestimiento seco
terminado presente poros o capilares que prevén una capacidad de almacenamiento para agua. Ya que la
generacion de iones estd asociada a una humedad del aire suficiente, gracias a la proporcién en masa especial
entre coloide inorganico y aglutinante se asegura que el revestimiento seco pueda suministrar por si mismo esta
humedad del aire al liberarse el agua almacenada, por ejemplo, mediante evaporacién capilar. El agua necesaria
para esto se puede resuministrar de cuando en cuando al revestimiento seco cuando la humedad relativa del aire no
sea suficiente, mediante simple pulverizacién, por ejemplo, mediante un pulverizador doméstico. Los coloides
inorganicos polidispersos empleados de acuerdo con la invencién estan seleccionados del grupo de los silicatos
estratificados no calcinados que comprende caolinita, serpentina, montmorillonita y micas tales como, por ejemplo,
muscovita, celadonita, annita, flogopita, illita, glauconita, biotita y lepidolita, asi como combinaciones de las mismas.
Los silicatos estratificados, denominados también silicatos de hoja o filosilicatos, son un subgrupo de los minerales
de silicato y muestran, con su reticulacién bidimensional de los tetraedros de SiOs, una excelente direccién de
escision Unica. Los tetraedros de SiOs que forman la unidad basica estructural de todos los silicatos estan
reticulados en los filosilicatos en capas con la composicién Si2Os entre si. Estas capas de tetraedro se alternan con
capas de octaedro en las que un catidén, sobre todo aluminio y magnesio, esta rodeado octaédricamente por
hidréxido u oxigeno. A este respecto, tanto una capa de tetraedro de Si2Os puede estar unida con una capa de
octaedro (filosilicatos de dos capas) como dos capas de tetraedro con una capa de octaedro (filosilicatos de tres
capas). A los minerales de dos capas pertenecen, sobre todo, la caolinita y la serpentina, a los minerales de tres
capas, sobre todo montmorillonita, pero también las micas. Estructuralmente, las micas se caracterizan por capas de
tetraedros TO4 y octaedros MOG6. En este caso, una capa de octaedro es encerrada por 2 capas de tetraedro. Entre
si, estos sandwiches de T-O-T estan unidos de forma solo muy débil a través de cationes de capa intermedia de
baja carga grandes. También para los minerales del grupo de las micas es caracteristica la escindibilidad perfecta en
paralelo con respecto a estos paquetes de capas.

Preferentemente, el revestimiento contiene adicionalmente cargas inertes en una proporciéon en masa entre coloide
inorganico polidisperso y carga mayor de 1 a 3, preferentemente mayor de 1 a 2 y, de forma particularmente
preferente, mayor de 4 a 1, estando previsto de acuerdo con una forma de realizaciéon preferente que las cargas
inertes estan seleccionadas del grupo que comprende citrino, cuarzo rosado, turmalina, aventurina y sodalita asi
como combinaciones de los mismos. La proporcion en masa especial entre coloide inorganico polidisperso y carga
resultd a partir de los ensayos realizados, habiéndose de registrar con una proporcion en masa entre coloide
inorganico polidisperso y carga menor de 1 a 3, es decir, mas de tres veces tanta carga como coloide, una reduccién
mensurable de iones generados. De nuevo sin quedar ligado a ninguna teoria en particular, se presupone que con
una cantidad aumentada de carga en la superficie del revestimiento seco no se encuentran suficientes centros
activos con una densidad de carga aumentada y, por ello, disminuye la generaciéon de iones. A este respecto se
pueden usar como cargas, por ejemplo, cuarzo, piedra caliza o marmol, preferentemente se usan piedras
semipreciosas como cargas inertes. De tales cristales es sabido que debido a impactos, presién o con un cambio de
temperatura presentan efectos piezo- o piroeléctricos que pueden proporcionar adicionalmente centros activos en la
superficie del revestimiento seco.

De acuerdo con una forma de realizacién preferente esta previsto que las cargas inertes presenten un tamafo de
particula d-50 % entre 1 y 100 um, preferentemente entre 1 y 50 um, mas preferentemente entre 1 y 30 um. Gracias
a un tamano de particula particularmente preferente de este tipo, que se encuentra en el mismo orden de
magnitudes que aquel para el coloide inorganico, se asegura que en el revestimiento terminado de secar todas las
particulas existentes presenten un tamano similar, por lo que se mejora adicionalmente la capacidad de
almacenamiento de agua en el revestimiento terminado de la que se ha hablado en relacién con la proporcion en
masa especial entre coloide inorganico y aglutinante.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2533385713

Ademas es adecuado que el aglutinante esté seleccionado del grupo que comprende dispersiones de resina
sintética, silicato de sodio, hidrato de cal asi como combinaciones de los mismos. Tales aglutinantes han dado buen
resultado en el sentido de que con la proporciéon en masa especial prevista de acuerdo con la invencién entre coloide
inorganico y aglutinante favorecen particularmente la formacion de poros o capilares y, asi, continian contribuyendo
a proporcionar la necesaria posibilidad de almacenamiento de agua.

De acuerdo con otra forma de realizaciéon de la presente invencion se prevé un revestimiento de interior, producido
mediante el uso de la composicién de revestimiento de interior lista para su uso que se ha mencionado
anteriormente, que presenta en estado seco un espesor de capa de, como promedio, entre 0,15 y 1,5 mm,
correspondiente a una aplicacién en himedo de entre 0,5 y 2,5 kg/m2. Un espesor de capa de este tipo o una
aplicacién en humedo de este tipo asegura en el revestimiento terminado una posibilidad de almacenamiento
suficiente de agua y, por tanto, una generacion de larga duracién de iones.

De acuerdo con otra forma de realizacién mas de la presente invencion se prevé un revestimiento de interior con
forma de panel que comprende un coloide inorganico polidisperso, un aglutinante y, dado el caso, coadyuvantes y
aditivos convencionales, presentando el coloide inorganico un tamano de particula d-50 % entre 1 y 30 um,
preferentemente entre 5y 15 um y una permitividad relativa de 5 a 30 en el intervalo de frecuencias de 1 MHz -
200 MHz y siendo la proporcién en masa entre coloide inorganico y aglutinante como sustancia seca mayor de 2,5 a
1. Se sefnala expresamente que la composicién de este revestimiento de interior con forma de panel se corresponde
con la composicion del revestimiento de interior listo para su uso o el revestimiento de interior tal como se ha
descrito hasta ahora, en otras palabras, esto significa que una pared no se tiene que tratar necesariamente con el
revestimiento de interior listo para su uso en el sentido de una aplicacion mediante pulverizacion, extension,
laminado, aplicacién en crema o tipos similares de aplicacién para presentar un efecto generador de iones, la
composicién de acuerdo con la invencion, en lugar de una aplicacion directa, se puede conformar también hasta dar
elementos con forma de panel terminados, elementos que entonces se aplican sobre la pared. A este respecto, tales
elementos pueden presentar en su superficie elementos decorativos de tipo tridimensional en forma de una
estructura en relieve, por lo que, por ejemplo, se puede proporcionar una posibilidad adicional de almacenamiento
de agua. La aplicacién de los elementos de tipo panel en la pared, a este respecto, se realiza segun procedimientos
convencionales; evidentemente, tales elementos, al igual que naturalmente también el propio revestimiento de
interior listo para su uso de acuerdo con la invencion, se pueden aplicar no solo en la pared, sino también en el
techo o en lugar del suelo de una habitacién.

Con respecto a la seleccion de cargas, su tamafo de particula, aglutinante y coloide inorganico o las caracteristicas
preferentes y ventajas de los mismos, el revestimiento de interior en forma de panel se corresponde con el
revestimiento de interior listo para su uso o el revestimiento de interior listo seco. Se hace referencia a las
explicaciones anteriores en relaciéon con el revestimiento de interior listo para su uso.

Aparte de una aplicacion directa y el conformado hasta dar elementos terminados en forma de panel, la composicion
de acuerdo con la invencién se puede usar también como revestimiento interior o exterior de objetos adecuados, por
ejemplo, tubos, cuerpos de relleno, rejillas o similares. Con una conduccién forzada de, por ejemplo, aire ambiental
recirculado a través de o sobre tubos revestidos de este modo o sobre cuerpos de relleno o rejillas revestidos de
este modo puede conseguirse también el efecto de acuerdo con la invencién, suponiendo una provision suficiente de
humedad del aire. Un uso de este tipo de la composicion de acuerdo con la invencidon es razonable, por ejemplo,
para la construccion de vehiculos (automdvil, avién, barco, tren, etc.) o con una climatizaciéon central de edificios,
pudiéndose prever por ello también sin revestimiento directo de la pared del respectivo espacio en el aire ambiental
una mayor concentracion de iones.

Ahora se describe con mas detalle la presente invencién mediante algunos ejemplos, a los cuales sin embargo no
esta limitada. A menos que se indique de otro modo, como aglutinante se ha usado una dispersién acrilica acuosa
con el 50 % en masa de solidos, diferentes cantidades de caolin no calcinado con un tamafio de particula d-50 % de
3 a 10 um asi como cargas en diferentes cantidades con un tamafno de particula d-50 % de 15 a 30 um. La
aplicacién en himedo ascendié a este respecto a de 0,8 a 1,5 kg/m?, correspondiente a un espesor de capa del
revestimiento terminado de, como promedio, 300 a 600 um. En los dibujos adjuntos se denomina el revestimiento
seco terminado obtenido mediante el uso del revestimiento de interior listo para su uso de acuerdo con la invencién
también "lonit crema". En el caso de la pintura de dispersion de interior a la que se recurre como comparacion se
trataba del producto Murexin Profiwei3, Murexin GmbH, AT.

La concentracién i6nica medida indicada se establecid con ayuda de un ionémetro IM806, empresa Holbach
Umweltanaytik GmbH.

La Fig. 1 muestra la concentracion iénica establecida en un espacio de ensayo, 1 m3® de contenido de espacio
con placas de Fermacell revestidas, pintadas con el revestimiento de interior listo para el uso de acuerdo con la
invencién, presentando el mismo mica en distintos tamarfios de particula en una cantidad del 50 % en masa y
como aglutinante el 10 % en masa de una dispersién acrilica acuosa con el 50 % en masa de sélidos asi como el
35 % en masa de agua y el resto aditivos habituales. Como se puede ver en la Fig. 1, la temperatura durante la
medicién ascendié a 20 °C, la humedad relativa del aire aproximadamente al 45 %. Los resultados muestran
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mediante las mediciones con tamafos de particula de d-50 % de 1 um, 8 um y 20 um claramente que en el
espacio de ensayo con el uso de un revestimiento de interior de acuerdo con la invencién con un coloide
inorganico con un tamano de particula d-50 % entre 1 y 30 um se ha podido comprobar un aumento significativo
de la concentracion idnica.

La Fig. 2 muestra la concentracion i6nica establecida en el mismo espacio de ensayo, pintado con el
revestimiento de interior listo para su uso de acuerdo con la invencion, presentando el revestimiento de interior el
50 % en masa de caolin no calcinado, distintas cantidades de aglutinante (respectivamente el 50 % en masa de
dispersion acrilica acuosa), resto agua y aditivos habituales como se indica en la Fig. 1. La temperatura durante
la medicion ascendio a justo por encima de 10 °C, la humedad relativa del aire aproximadamente al 55 %. En la
Fig. 2 se puede ver que en el espacio de ensayo sin revestimiento de interior de acuerdo con la invencién se
pudo medir una concentracion iénica de, en un valor medio, aproximadamente 500 iones por centimetro cubico,
ascendiendo la concentracion i6nica después de la aplicacién y el secado del revestimiento de interior de
acuerdo con la invencion de repente a, en un valor medio, aproximadamente 1750 iones por centimetro cubico.
Una mayor cantidad de aglutinante del 24 % en masa dio sorprendentemente una concentraciéon promedio
constante en el valor medio de iones negativos, mientras que el valor medio de la concentraciéon promedio de
iones positivos ascendié a aproximadamente 2250 por centimetro cubico. Un aumento adicional de la cantidad
de aglutinante al 40 % en masa dio como resultado una reduccién de la concentracion ioénica a, en un valor
medio, aproximadamente 750, lo que sin embargo todavia se encontraba claramente por encima de los valores
medidos en el espacio de ensayo sin revestimiento de interior de acuerdo con la invencion.

La Fig. 3 muestra la concentracién ionica establecida en el espacio de ensayo, pintado con el revestimiento de
interior listo para su uso de acuerdo con la invencién, usandose para la comparacién un coloide inorganico
(tamanfo de particula 7 um), diéxido de titanio (tamafo de particula 1 um) u 6xido de cinc (tamafno de particula 2
um), respectivamente con composicion por lo demas igual del 50 % en masa de coloide o diéxido de titanio y
oxido de cinc, el 10 % en masa de aglutinante (el 50 % en masa de dispersién acrilica acuosa) y el 35 % en
masa de agua, resto aditivos habituales tal como se indica en la Fig. 1. La temperatura durante la medicion
ascendi6é aproximadamente a 17 °C, la humedad relativa del aire aproximadamente al 50 %. De los resultados se
puede ver claramente que solo con el uso de un coloide inorganico, en este caso mica, aparecioé el efecto
sorprendente de un aumento de la concentracion idnica, con el uso de diéxido de titanio u 6xido de cinc en un
revestimiento de interior por lo demas sin modificar se redujo la concentracién iénica, al menos con respecto a
los iones negativos, incluso claramente por debajo del valor inicial sin revestimiento.

La Fig. 4 muestra la medicion de la concentracién idnica en una pequefa camara de placas de XPS (0,5 m?,
aplicado como revestimiento directamente sobre XPS, 3 kg/m? de cantidad de aplicacion) con y sin revestimiento,
la temperatura durante la medicion ascendi6 aproximadamente a 23 °C. Se puede ver claramente que la
humedad del aire en la pequefia camara esta relacionada con el revestimiento; con revestimiento con la
composicion de acuerdo con la invencion, la humedad relativa ascendié aproximadamente al 60 %, mientras que
la humedad relativa en la camara sin revestimiento ascendioé solo aproximadamente al 50 %. A partir de las
mediciones se ve también que solo con el uso del revestimiento de acuerdo con la invencién se pudo medir una
concentracioén i6nica de claramente por encima de 5000 iones por centimetro cubico, para iones positivos incluso
aproximadamente 6500 iones por centimetro cubico.

La Fig. 5 muestra la concentracién i6nica establecida en el espacio de ensayo, pintado con revestimiento de
interior listo para su uso de acuerdo con la invencién, presentando el revestimiento de interior caolin no calcinado
en distintas cantidades, el 10 % en masa de aglutinante (el 50 % en masa de dispersion acrilica acuosa),
distintas cantidades de cargas inertes, resto agua y aditivos habituales tal como se indica en la Fig. 1. La
temperatura durante la mediciéon ascendié a justo por encima de 12 °C, la humedad relativa del aire a entre el 50
y el 55 %.

Por la Fig. 5 se puede ver también que en el espacio de ensayo sin revestimiento de interior de acuerdo con la
invencion se pudo medir una concentracion iénica de, en un valor medio, aproximadamente 0 a 250 iones por
centimetro cubico, ascendiendo la concentracién i6nica después de la aplicacion y el secado del revestimiento de
interior de acuerdo con la invencién con el 44 % en masa de caolin y el 10 % en masa de SiO2 de repente a, en
un valor medio, aproximadamente 1750 iones por centimetro cubico para iones negativos y 1750 iones por
centimetro cubico para iones positivos. Una cantidad aumentada de cargas del 18 al 40 % en masa a costa de la
cantidad de caolin dio una concentraciéon promedio decreciente en el valor medio de iones negativos hasta
aproximadamente 800-500 iones por centimetro cubico y de iones positivos hasta aproximadamente 1250-750
iones por centimetro cubico lo que, sin embargo, todavia se encontraba claramente por encima de los valores
medidos en el espacio de ensayo sin revestimiento de interior de acuerdo con la invencion.

La Fig. 6 muestra la concentracién ionica establecida en el espacio de ensayo, pintado con el revestimiento de
interior listo para su uso de acuerdo con la invencién, en comparacién con la concentracién iénica establecida en
el mismo espacio de ensayo pintado con una pintura de dispersién de interior disponible en el mercado. La
temperatura durante la mediciéon ascendié aproximadamente a 20 °C, la humedad relativa del aire a entre el 35 y
el 40 %. También a partir de la Fig. 6 se puede ver que en el espacio de ensayo sin revestimiento de interior de



10

15

20

25

30

35

40

45

ES 2533385713

acuerdo con la invencién se midié una concentracion iénica de, en un valor medio, aproximadamente 250 iones
por centimetro cubico para iones negativos y aproximadamente 500 iones por centimetro cubico para iones
positivos, ascendiendo la concentracion idnica después de la aplicacion del revestimiento de interior de acuerdo
con la invencion en una aplicacion en himedo de 0,8 kg/m? y secado del mismo de repente a aproximadamente
1250 iones por centimetro clibico. En el mismo espacio de ensayo, pintado con una pintura de dispersion de
interior disponible en el mercado (Murexin ProfiweiB) en una aplicacién en himedo de 0,8 kg/m? se pudo medir
Unicamente una concentracién ionica de, en un valor medio, aproximadamente 250 iones por centimetro cubico
para iones negativos y aproximadamente de 0 a 100 iones por centimetro cubico para iones positivos.

La Fig. 7 muestra la concentracién ionica establecida en el espacio de ensayo, pintado con el revestimiento de
interior listo para su uso de acuerdo con la invencion en diferentes cantidades de aplicacion en humedo. La
temperatura durante la medicion ascendié aproximadamente a 21°C, la humedad relativa del aire
aproximadamente al 49 %. Como se puede ver en la Fig. 7, la concentracion ionica en el espacio de ensayo
antes de la aplicacién del revestimiento de interior de acuerdo con la invenciéon ascendio, en un valor medio,
aproximadamente a 500 iones por centimetro clibico para iones negativos y aproximadamente 700 iones por
centimetro cubico para iones positivos, después de la aplicacion del revestimiento de interior de acuerdo con la
invencion en una cantidad de aplicacion en himedo de Unicamente 0,5 kg/m? y secado del mismo aumento la
concentracion iénica a aproximadamente 1700 iones por centimetro cubico para iones negativos y justo 2500
iones por centimetro cubico para iones positivos, los resultados de la medicién para las cantidades de aplicacion
en himedo de 1,0, 1,5 0 2,0 kg/m? se pueden ver en la Fig. 7.

La Fig. 8 muestra la evolucion en el tiempo de la resorcion de vapor de agua como funcién del espesor de capa
en una camara de vidrio con una humedad relativa del aire del 56 %. La temperatura durante la medicién
ascendié aproximadamente a 25 °C, como soporte se usé una lamina de aluminio con un espesor de 15 um. Se
emplearon revestimientos de interior de acuerdo con la invencién con un espesor de 190 um, 233 um y 326 um;
como comparacion se midié una pintura de dispersién disponible en el mercado (Murexin Profiweif3) con un
espesor de capa de 280 um. Como se puede ver en la Fig. 8, un revestimiento de interior de acuerdo con la
invencion en un espesor de capa de Unicamente 190 um después de 96 h presenta una absorciéon de vapor de
agua idéntica a la pintura de dispersién disponible en el mercado con un espesor de capa un 50 % mayor de 280
um, con espesores de capa aproximadamente comparables (233 um a 280 um), el revestimiento de interior de
acuerdo con la invencion presenta mas del doble de absorcién de vapor de agua que la pintura de dispersion
disponible en el mercado.

La influencia del revestimiento de interior de acuerdo con la invencion en la cantidad de los iones del aire ambiental
y en la cantidad de particulas se determiné también en una comparacion directa con una pintura de interior mineral
disponible en el mercado (Murexin ProfiweiB). Para los examenes, a partir de placas de cartén yeso se construyeron
dos espacios de ensayo con dimensiones iguales, los lados internos de los espacios de ensayo se pintaron con la
pintura de interior mineral disponible en el mercado (Murexin ProfiweiB) por un lado y con el revestimiento de interior
de acuerdo con la invencién por otro lado. Los examenes se llevaron a cabo simultdneamente en ambos espacios.

Mediante un ionémetro (IM 806, Holbach GmbH, Wadern, DE) se registrd la evolucién en el tiempo de las
concentraciones de iones positivos y negativos en el aire ambiental en ambos espacios. Se llevaron a cabo dos
series de ensayo, cambiandose entre la serie de ensayo 1 y la serie de ensayo 2 los aparatos de medicion en los
espacios de ensayo. La temperatura interior en el espacio de ensayo 1, revestido con la pintura de interior mineral
disponible en el mercado, ascendié a 23,8 °C y la humedad relativa del aire al 39,6 %, mientras que la temperatura
interior en el espacio de ensayo 2, revestido con el revestimiento de interior de acuerdo con la invencion, ascendié a
23,1 °C y la humedad relativa del aire al 41,4 %. Los resultados promedio de las mediciones se indican en la
siguiente Tabla 1, los valores de medicién individuales se representan en las Figuras 9.1 a 9.8.

Espacio de ensayo 1, revestido con la | Espacio de ensayo 2, revestido con el
pintura de interior mineral disponible | revestimiento de interior de acuerdo
en el mercado con la invencién
iones pos. iones neg. iones pos. iones neg.
Concentracién | Serie de 482 392 1830 797
iénica minima | ensayo 1
(cm) Serie de 454 365 1709 1029
ensayo 2
Concentracién | Serie de 2219 2068 4082 3740
i6nica maxima | ensayo 1
(cm3) Serie de 2249 1972 4344 3327
ensayo 2
Concentracién | Serie de 1596 1404 2974 2423
i6nica ensayo 1
promedio Serie de 1620 1318 3217 2466
(cm™) ensayo 2
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Como se puede ver se diferencian las concentraciones de iones positivos y negativos en el aire ambiental de ambos
espacios de ensayo en un factor de al menos dos. Tanto la concentracidn de iones positivos como de negativos en
el aire ambiental en el espacio de ensayo con el revestimiento de interior de acuerdo con la invencion era al menos
un factor dos mayor que en el espacio de ensayo con la pintura de interior mineral disponible en el mercado.

Se determind la influencia del revestimiento de interior de acuerdo con la invencion en el comportamiento de
particulas en el aire ambiental también en la comparacién directa con una pintura de interior mineral disponible en el
mercado. Para estos examenes se usaron también los dos espacios de ensayo que se han mencionado
anteriormente de placas de carton yeso, los lados internos de los espacios de ensayo se pintaron con la pintura de
interior mineral disponible en el mercado, por un lado, y con el revestimiento de interior de acuerdo con la invencion,
por otro lado. Los examenes se llevaron a cabo en ambos espacios simultdneamente. La temperatura interior en el
espacio de ensayo 1, revestido con la pintura de interior mineral disponible en el mercado, ascendi6 a entre 19,3 y
20,3 °C y la humedad relativa del aire a entre el 33,7 y el 34,5 %, mientras que la temperatura interna en el espacio
de ensayo 2, revestido con el revestimiento de interior de acuerdo con la invencién, ascendié a entre 19,4 y 20,4 °C
y la humedad relativa del aire a entre el 32,1 y 33,5 %. En los espacios de ensayo, con ayuda de un generador de
polvo (ASH-RAE Dust Dispenser SAG 440, Topas GmbH, Dresden, DE) se insuflé polvo de ensayo segun ISO
12103-1 A2 con un tamano de particula de 0,5-15 um. Se determiné la recuperacion del polvo insuflado con dos
espectrémetros de aerosol de la misma construccion (Portable Dust Analyzer 1105, Grimm Aerosol Technik GmbH &
Co. KG, Ainring, DE). Como se puede ver en las Figs. 10.1 y 10.2 se encuentran las recuperaciones porcentuales
para los valores R1V (medido en el espacio de ensayo 1, revestido con la pintura de interior mineral disponible en el
mercado) se encuentran claramente por encima de aquellas para los valores R2V (medido en el espacio de ensayo
2, revestido con el revestimiento de interior de acuerdo con la invencion).
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REIVINDICACIONES

1. Composicién de revestimiento de interior lista para su uso que comprende un coloide inorganico, un aglutinante,
agua como disolvente o dispersante y, dado el caso, coadyuvantes y aditivos convencionales, caracterizada por
que el coloide inorganico esta seleccionado del grupo de los silicatos estratificados no calcinados que comprende
caolinita, serpentina, montmorillonita y micas tales como, por ejemplo, muscovita, celadonita, annita, flogopita, illita,
glauconita, biotita y lepidolita, asi como combinaciones de las mismas y presenta un tamafo de particula d-50 %
entre 1 y 30 um, preferentemente entre 5y 15 um y una permitividad relativa de 5 a 30 en el intervalo de frecuencias
de 1 MHz - 200 MHz, medida en volumen después del acondicionamiento a 25 °C y el 30 % de humedad relativa del
aire, y la proporcién en masa entre coloide inorganico y aglutinante como sustancia seca es mayor de 2,5 a 1.

2. Composicion de revestimiento de interior lista para su uso de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizada por
que el revestimiento contiene adicionalmente cargas inertes en una proporcion en masa entre coloide inorganico y
carga mayor de 1 a 3, preferentemente mayor de 1 a 2 y, de forma particularmente preferente, mayor de 4 a 1.

3. Composicion de revestimiento de interior lista para su uso de acuerdo con la reivindicacion 2, caracterizada por
que las cargas inertes estan seleccionadas del grupo que comprende citrino, cuarzo rosado, turmalina, aventurina y
sodalita asi como combinaciones de los mismos.

4. Composicion de revestimiento de interior lista para su uso de acuerdo con una de las reivindicaciones 2 o 3,
caracterizada por que las cargas inertes presentan un tamano de particula d-50 % entre 1y 100 um.

5. Composicién de revestimiento de interior lista para su uso de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 4,
caracterizada por que el aglutinante esta seleccionado del grupo que comprende dispersiones de resina sintética,
silicato de sodio, hidrato de cal asi como combinaciones de los mismos.

6. Revestimiento de interior producido mediante el uso de la composicién de revestimiento de interior lista para su

uso de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizado por que en el estado seco presenta un

espesor de capa de, como promedio, entre 0,15y 1,5 mm, correspondiente a una aplicacion en humedo de entre 0,5
2

y 2,5 kg/m=.

7. Revestimiento de interior con forma de panel que comprende un coloide inorganico, un aglutinante y, dado el
caso, coadyuvantes y aditivos convencionales, caracterizado por que el coloide inorganico esta seleccionado del
grupo de los silicatos estratificados no calcinados que comprende caolinita, serpentina, montmorillonita y micas tales
como, por ejemplo, muscovita, celadonita, annita, flogopita, illita, glauconita, biotita y lepidolita, asi como
combinaciones de las mismas y presenta un tamafio de particula d-50 % entre 1 y 30 um, preferentemente entre 5 y
15 um y una permitividad relativa de 5 a 30 en el intervalo de frecuencias de 1 MHz - 200 MHz, medida en volumen
después del acondicionamiento a 25 °C y el 30 % de humedad relativa del aire, y la proporcién en masa entre
coloide inorganico y aglutinante como sustancia seca es mayor de 2,5 a 1.

8. Revestimiento de interior con forma de panel de acuerdo con la reivindicacién 7, caracterizado por que el
revestimiento contiene adicionalmente cargas inertes en una proporcién en masa entre coloide inorganico y carga
mayor de 1 a 3, preferentemente mayor de 1 a 2 y, de forma particularmente preferente, mayor de 4 a 1.

9. Revestimiento de interior con forma de panel de acuerdo con la reivindicacién 8, caracterizado por que las
cargas inertes estan seleccionadas del grupo que comprende citrino, cuarzo rosado, turmalina, aventurina y sodalita
asi como combinaciones de los mismos.

10. Revestimiento de interior con forma de panel de acuerdo con una de las reivindicaciones 8 o 9, caracterizado
por que las cargas inertes presentan un tamario de particula d-50% entre 1y 100 um.

11. Revestimiento de interior con forma de panel de acuerdo con una de las reivindicaciones 7 a 10, caracterizado
por que el aglutinante esta seleccionado del grupo que comprende dispersiones de resina sintética, silicato de
sodio, hidrato de cal asi como combinaciones de los mismos.
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Fig. 8
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7 Tiempo [h]

* ...valor de 2 % de HR después del secado previo (1 mes TA; 6 dias estufa de secado 50 °C; 1 dia 60 °C)
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