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DESCRIPCION
Almohadillas de impacto y un procedimiento de fabricacion de las mismas

Campo de la invencién

La invencion se refiere a almohadillas de impacto y a un procedimiento de fabricacion de las mismas.

Antecedentes de la invencion y técnica anterior

Es sabido que las almohadillas de impacto comprenden la fusién de tres partes/capas diferentes, una parte/capa
superior fabricada con polietileno de ultra alto peso molecular (UH-MWPE). La parte/capa media es de caucho
mientras que la parte/capa inferior es para fijar las almohadillas de impacto sobre el bastidor de soporte principal
mediante pinzas.

La fusion de las tres partes/capas se efectia por un procedimiento de vulcanizacién en caliente en una prensa. En el
procedimiento anterior se utilizan moldes de diferentes tamafos para obtener el producto deseado.

Sin embargo, el producto existente tiene tendencia a la flexion en ambos lados de las almohadillas de impacto
debido al encogimiento diferencial del polimero, el caucho y los refuerzos.

Adicionalmente, en caso de desgaste de alguna de las partes/capas, debera descartarse o reemplazarse toda la
almohadilla. Ademas, las almohadillas no son econémicas, dado que se fabrican por fusion de las tres capas, lo que
requiere tiempo.

El documento FR-A-2754553 da a conocer un dispositivo de impacto que comprende dos partes, una de las cuales
ha de empernarse a una barra.

Objetos de la invencion

Por lo tanto, es un objeto de la presente invencion proponer almohadillas de impacto con un sistema de fijacion
novedoso. La invencion esta definida en la reivindicacion 1. Algunas realizaciones estan definidas en las
reivindicaciones dependientes.

Un objeto adicional de la presente invencion es proponer almohadillas de impacto con diferentes formas y tamanios,
que pueden variarse de acuerdo a los requisitos.

Estos y ofros objetos de la invencion resultaran aparentes a partir de la subsiguiente descripcion al leerse en
conjunto con los dibujos adjuntos.

Breve declaracién de la invencion

Asi, de acuerdo con la presente invencion, se proporciona una almohadilla de impacto que comprende una parte
superior, una parte media, y una parte inferior, estando configurada la mencionada parte superior como una Unica
pieza con una pluralidad de salientes en un lado inferior encarados hacia la parte media, de tal modo que dichos
salientes estén adaptados para encajar en los surcos proporcionados sobre la superficie superior de la parte media,
estando provista la superficie inferior de la parte media de una parte inferior, a saber un medio para fijar almohadillas
de impacto sobre el bastidor de soporte principal mediante fijacion.

Esta disposicion de fijacion es uUnica. El encaje a presion puede tener diferentes formas geométricas y disefio con
una porcion similar coincidente de caucho para un procedimiento de encaje por simple presion.

La parte/capa media mostrada en el dibujo forma un disefio ranurado y el encaje a presion con la parte/capa
superior es Unico y puede tener diferentes formas geométricas y disefio, con una porcion similar coincidente sobre la
parte/capa superior y un procedimiento de encaje a presion.

La parte/capa superior esta fabricada con polietileno de ultra alto peso molecular (UH-MWPE) y la parte/capa media
esta fabricada con caucho. La parte/capa inferior tiene una disposicion de fijacion para fijar la almohadilla de impacto
sobre el bastidor de soporte principal.

En realizaciones preferidas de acuerdo con la invencién, las almohadillas de impacto se fabrican con diferentes
longitudes y formas de acuerdo con la necesidad particular, y todas las mencionadas reivindicaciones estan dentro
del ambito de la presente solicitud.

En una realizacion opcional, puede utilizarse adhesivo entre las capas superior y media.

Breve descripcion de los dibujos adjuntos
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A continuacion se describe la invencién con referencia a los dibujos adjuntos, en los cuales:

La Figura 1 muestra una vista isométrica fragmentada de las almohadillas propuestas, que ofrece detalles y vista
de la parte superior, la parte media y la parte inferior.

La Figura 2 muestra una vista frontal de la almohadilla de impacto a lo largo de la flecha A mostrada en la figura
1.

La Figura 3 muestra la vista frontal de la almohadilla de impacto mostrada en la figura 2.

Las Figuras 4a a 4d muestran diversos tipos de parte inferior, a saber las disposiciones de fijacion utilizadas con
diferentes longitudes y grosores.

Descripcion detallada de las figuras de los dibujos adjuntos

La figura 1 muestra una vista isométrica de la almohadilla de impacto (1) de la invencion. Tiene tres partes, a saber
la parte superior (2), la parte media (3) y la parte inferior (4).

La parte superior esta fabricada con polietileno de ultra alto peso molecular (UH-MWPE).

Tal como puede observarse a partir de la realizaciéon preferida de los dibujos, la superficie superior de la parte
superior esta ligeramente curvada (2A) y la superficie inferior tiene dos orejetas (2B, 2B) que se extienden hacia
abajo.

Estas orejetas estan adaptadas para encajar estrechamente dentro de los correspondientes surcos (3A), sobre la
parte superior de la parte media (3). La parte media esta fabricada con caucho.

El nimero de los surcos se corresponde con el nimero, forma y configuracion de las orejetas de la parte superior
que se extienden hacia abajo. Sin embargo, para un encaje apropiado resultan preferibles dos orejetas y dos surcos
complementarios.

La parte inferior (4) es el medio de fijacion para fijar la almohadilla de impacto sobre el bastidor de soporte principal.
Tiene unos surcos longitudinales (4A) y (4B) y puede tener cualquier forma conveniente, tal como se muestra en las
figuras 1, 2, 3, 4a, 4b, 4c y 4d.

Las diferentes partes se fabrican por separado y se montan mediante una Unica accion de encaje a presion.
Si una o mas partes se dafiaran, pueden reemplazarse facilmente sin tener que descartar la almohadilla completa.

Esto ahorra costes y tiempo y también resulta econémico.
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REIVINDICACIONES

1. Una almohadilla de impacto que comprende una parte superior (2) y una parte media (3), estando configurada la
mencionada parte superior como una unica pieza con una pluralidad de salientes (2B) sobre el lado inferior de la
misma encarados hacia la parte media, de tal modo que dichos salientes estén adaptados para encajar en unos
surcos (3a) situados sobre la superficie superior de la parte media,

en la cual

dicha almohadilla de impacto comprende adicionalmente una parte inferior (4), estando la superficie inferior de la
parte media (3) provista de dicha parte inferior, teniendo dicha parte inferior una disposicién de fijacion para fijar la
almohadilla de impacto sobre el bastidor de soporte principal;

y en la cual la parte media esta fabricada de caucho; caracterizada porque

la parte superior esta fabricada con polietileno de ultra alto peso molecular (UHMWPE); y porque

la parte superior (2), la parte media (3) y la parte inferior (4) son partes fabricadas por separado y montadas por
accion de empuje a presion.

2. Una almohadilla de impacto segun la Reivindicacion 1, en la cual la acciéon de montaje por encaje a presion es
unica.

3. Una almohadilla de impacto segun la Reivindicacién 1 o 2, en la cual la disposicién de encaje a presion tiene
diferentes formas geométricas y disefios con una porcion similar coincidente, de caucho, para el procedimiento de
encaje por simple presion.

4. Una almohadilla de impacto segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, en la cual la parte media forma un
disefio ranurado y el encaje a presion con la parte superior es Unico, y puede tener diferentes formas geométricas y
disefios con una porcion similar coincidente, en la parte superior y un procedimiento de encaje por presion.

5. Una almohadilla de impacto segun cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en la cual se utiliza un
adhesivo entre la parte superior (2) y la parte media (3).

6. Una almohadilla de impacto segun cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en la cual la disposiciéon de
fijacion de la parte inferior (4) incluye dos surcos longitudinales (4A, 4B).
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