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DESCRIPCION
Brida de sujecion-liberacién

La invencién se refiere a una brida de sujecién/liberacion y de retenciéon de una plancha de panel, sobre una placa
de mecanizado.

Las planchas de panel, en particular las planchas metélicas, estan por lo general fuertemente fijadas sobre una
placa de maquina herramienta, para su tratamiento de mecanizado.

Los sistemas de fijacibn mas habituales comprenden al menos un cuerpo de soporte, un armazoén regulable en
posiciéon con respecto a este cuerpo de soporte en la direccion de sujecion/liberacién y una o varias espigas de
sujecion y de retencién mediante su penetracion en uno de los bordes laterales que forman el canto del panel.

La o las espigas de sujecion estan formadas por un acero especial, de gran dureza, con el fin de permitir una
penetracion suficiente de estas Ultimas dentro del material, mas blando, del borde lateral de la plancha.

Esta forma de sujecién/liberacion y de retencién resulta satisfactoria, en la medida en que permite, en la practica,
liberar la totalidad de la superficie de la plancha que hay que mecanizar, con el objetivo de aplicar a esta ultima un
tratamiento de mecanizado cualquiera.

Para una descripcion mas detallada de este tipo de fijacion de acuerdo con el preambulo de la reivindicacién 1, se
podra remitir de forma provechosa a la solicitud de patente EP 1 442 833, publicada el 04/08/2004.

Sin embargo, dicho tipo de fijacién presenta el inconveniente de necesitar la aplicaciéon de un golpe sobre cada una
de las espigas de sujecion/liberacion, por medio de una herramienta especifica, como una maza o similar.

Dicho modo operativo implica, en la préactica, la aplicacién sucesiva de un golpe diferente sobre cada una de las
espigas de sujecion/liberacién lo que, por consiguiente, provoca una penetracién diferente de cada espiga de
sujecion/liberacion en el borde lateral de la plancha, pudiendo este diferente penetracion afectar a la estabilidad de
la fijacién del conjunto.

Ademas, dicho sistema de fijacién necesita la aplicacion de sistemas fijos de fijacion y de sistemas moviles de
fijacion, los cuales necesitan, en primer lugar, un simple posicionamiento de la placa en contacto con los sistemas
fijos de fijacion, la colocacion de los sistemas moviles de fijacion y la penetracion de las espigas de
sujecion/liberacion de estos Udltimos, y a continuacién, en dltimo lugar, la penetracién de las espigas de
sujecién/liberacion de los sistemas fijos de fijacion.

En definitiva, la colocacion, la sujecion y la retenciéon de una plancha para su mecanizado por medio de dichos
sistemas de fijacion fijos y moviles no necesitan menos de nueve operaciones elementales sucesivas, teniendo en
cuenta el numero de sistemas de fijacién fijos 0 méviles utilizados y el nimero de espigas de sujecién/liberacion que
hay que clavar. Por consiguiente, dicho modo operativo puede conducir a una inseguridad en el posicionamiento y la
retencion de la plancha sustancialmente igual a la suma de la inseguridad en el posicionamiento de cada una de las
operaciones elementales.

Ademas, y debido al gran nimero de operaciones elementales mencionadas con anterioridad, dicho modo operativo
resulta que consume mucho tiempo y es poco adecuado para una automatizacion del proceso global de
sujecion/liberacion y retencion en una linea automatica de mecanizado.

La presente invencidn tiene por objeto resolver el conjunto de los inconvenientes de los sistemas de fijacion de la
técnica anterior mediante la implementacién de una brida de sujecién/liberacién y de retencién de una plancha de
panel para su mecanizado, con un control sustancialmente continuo de la sujecion, de la retencién y de la liberacién
de las espigas de sujecion.

En particular, otro objeto de la presente invencién es la implementacion, por medio de dicho control sustancialmente
continuo, de la aplicacién simultanea de una fuerza de sujecion/liberacién uniforme sobre al menos dos espigas de
sujecion/liberacion con las que esta equipada la brida de sujecion/liberacién objeto de la invencion, lo que permite
mejorar la precision del posicionamiento de la plancha para su mecanizado.

Otro objeto de la presente invencion también es la implementacion, gracias al caracter uniforme y simultdneo de la
fuerza de sujecion/liberacién aplicada sobre las al menos dos espigas de sujecién/liberaciéon, de una brida de
sujecion/liberacion con multiples espigas de sujecion/liberacién alineadas a lo largo de una linea o un motivo de
sujecion que se puede materializar en la casi totalidad de la dimensién de un borde lateral de la plancha y, de este
modo, adaptarse a las dimensiones de esta, con el fin de permitir una mejora sustancial de la precision del
posicionamiento y de la retencién de la plancha en una linea de mecanizado.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2534182713

Otro objeto de la presente invencién también consiste, por medio de la implementacién del control sustancialmente
continuo de la sujecion, de la retencion y de la liberacion de las espigas de sujecion, en ofrecer una brida de
sujecion/liberacion y de retencién especialmente adaptada para la instalacién y para el control automatico en una
linea de mecanizado.

La brida de sujecion/liberacién y de retencién de una plancha de panel sobre una placa de mecanizado, objeto de la
invencion, se define en la reivindicacién 1.

La brida de sujecion/liberacién de acuerdo con la invencion destaca, ademas, por que dichos medios de control
continuo del desplazamiento constan al menos de unos medios de leva que constan de una superficie de arrastre
perfilada que forma una leva de empuje y gira de forma continua alrededor de un eje de rotacién ortogonal a la
direccion de sujecidn/liberacion y de un rodillo de contacto que garantiza la unién mecanica en deslizamiento entre la
superficie de arrastre perfilada del medio de leva y la barra de carga.

La brida de sujecidon/liberacion de acuerdo con la invencién destaca, ademas, por que los medios de control continuo
constan, ademas, de un tope de retorno del soporte moévil y de la barra de carga, solidario con la barra de carga
respectivamente del medio de leva por medio de un pasador y de un pasador de retorno.

La brida de sujecion/liberacion de acuerdo con la invencion también destaca por que el pasador de retorno es
solidario con el tope de retorno y esta encajado dentro de una hendidura que forma la leva de retorno realizada en el
medio de leva, siendo la leva de retorno complementaria de la superficie de arrastre perfilada que forma la leva de
empuje del medio de leva.

La brida de sujecion/liberacién de acuerdo con la invencién también destaca por que el conjunto formado por el
soporte mdvil de dichas al menos dos espigas de sujecion y por el medio de control continuo de la
sujecion/liberacion forma un control de 1/4 de vuelta o de 1/2 vuelta.

La brida de sujecion/liberacion de acuerdo con la invencién también destaca por que el soporte movil consta de una
multitud de espigas de sujecién distribuidas simétricamente sobre el soporte movil con respecto al plano longitudinal
de simetria del armazén y del soporte movil.

La brida de sujecion/liberacion de acuerdo con la invencion también destaca por que la unién mecéanica entre cada
espiga de sujecion y el soporte movil o barra de carga incluye al menos una varilla de empuje encajable dentro de un
alojamiento calibrado realizado en la cara activa de la barra de carga o soporte mévil, constando dicha varilla de
empuje de un resalte de fijacién en su extremo libre que emerge de un alojamiento calibrado, y, de una espiga de
sujecion activa que presenta un cuerpo de espiga con un diametro adaptado al orificio pasante del armazoén dentro
del cual se encaja esta espiga de sujecion activa, estando el extremo no emergente de la espiga de sujecién activa
en unién mecanica con dicho resalte de fijacion de la varilla de empuje.

La brida de sujecion/liberacién y de retencién objeto de la invencion encuentra su aplicacién en la industria de la
carpinteria metdlica, para el mecanizado y/o el tratamiento de superficie de planchas de panel, metalicas o no, de
todo tipo.

La brida de sujecién/liberacion y de retencion, objeto de la invencion, se entenderda mejor con la lectura de la
descripcion y con la observacion de los dibujos adjuntos en los que las mismas referencias designan los mismos
elementos y en los que:

- la figura 1 representa, a titulo ilustrativo, una vista desde arriba de la brida de sujecién/liberacion, objeto de la
invencion, en la cual se ha quitado la tapa;

- la figura 2 representa, a titulo ilustrativo, una vista en perspectiva despiezada de la brida de sujecién/liberacion
objeto de la invencion, con el objetivo de representar el conjunto de los elementos esenciales que componen
esta Ultima;

- la figura 3 representa, a titulo ilustrativo, una vista en seccion de la brida de sujecion/liberacién y de retencién
representada en la figura 1, a lo largo del plano de corte A-A, plano longitudinal de simetria de esta;

- la figura 4 representa, a titulo ilustrativo, una vista en seccién, a lo largo de la linea de corte E-E de la figura 1,
con el objetivo de representar la posicién y la disposicion relativa de los ejes de simetria axial de los elementos
designados leva, pasador y pasador de retorno, que permiten formar la unién mecéanica entre el medio de leva y
la barra de carga, que soporta las espigas de sujecion/liberacion y de retencion de la brida objeto de la invencién;

- lafigura 5 representa una variante ventajosa no limitativa de implementacién de la brida de sujecion/liberacién y
de retencidn objeto de la invencién de acuerdo con una vista izquierda de esta Ultima, tal como se representa en
la figura 1.

En referencia a la figura 1, la brida de sujecion/liberacion y de retenciéon de una plancha de panel sobre una placa de
mecanizado, de acuerdo con el objeto de presente la invencién, consta, tal como se representa en dicha figura, de
un cuerpo de soporte 1 y de un armazén 2, regulable en posicion con respecto al cuerpo de soporte 1, en la
direccion de sujecién/liberacion que representa la doble flecha SL en dicha figura. En esta figura, el cuerpo de
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soporte 1 representado con una linea mixta se extiende bajo el armazén 2 y aparece por dos orificios de ajuste de
posicion del armazén 2 con respecto al cuerpo de soporte 1.

Ademas, la brida de sujecion/liberacién objeto de la invencion comprende al menos una espiga de sujecion y de
retencién, con las referencias E1 y E2 y limitadas a dos en la representacion de la figura 1 de manera no limitativa.
Dichas espigas de sujecion permiten garantizar la sujecién y la retencion de la plancha de panel mediante su
penetracion en uno de los bordes laterales de este ultimo.

De acuerdo con un aspecto destacable de la brida de sujecion/liberacion y de retenciéon de una plancha de panel
objeto de la invencion, esta brida comprende, ademas, tal como se representa en la figura 1 ya mencionada, un
alojamiento 20 realizado en el armazén 2. En dicho alojamiento esta colocado un soporte moévil 21 de las espigas de
sujecion y de retencion E1 y E2. Cada una de estas espigas de sujecion y de retencion emergen al menos
parcialmente a través de un orificio pasante 22 realizado en el armazon 2 y que desemboca dentro de dicho
alojamiento 20. Si se observa la figura 1, se entiende que, de preferencia, esta previsto un orificio pasante 22 para
cada espiga de sujecién y de retencion E1 y E2 con las que esta equipada la brida de sujecion/liberacion y de
retencion objeto de la invencién. Cada orificio pasante 22 puede, de preferencia, utilizarse como guia para cada
espiga de sujecién/liberacion durante el desplazamiento en traslacién en la direccion de desplazamiento SL, tal
como se describira mas adelante de manera mas detallada en la descripcién.

Por dltimo, tal como se podra observar en la figura 1, el alojamiento 20 también consta de unos medios 3 de control
continuo del desplazamiento, de la sujecion, de la retencién y de la liberacion de las espigas de sujecién/liberacion y
de retencién E1 y E2 en dicha direccion de sujecion/liberaciéon SL.

En lo que se refiere a la fabricacion del cuerpo de soporte 1 y del armazoén 2, se sefiala que estos ultimos estan de
preferencia formados de una sola pieza, mediante el moldeo de una aleacion ferrosa, no ferrosa o de otro tipo, o
mecanizados por decoletaje.

Tal como se puede observar también en la figura 1, el soporte mévil 21 constituye una barra de carga que ejecuta la
transmisién del control continuo del desplazamiento de las espigas de sujecion y de retenciéon E1 y E2 en un
movimiento de traslacién de estas Ultimas en dicha direccién de sujecion/liberacién SL. La nocién de barra de carga
engloba cualquier elemento mévil de soporte que permita garantizar la traslacién simultanea y la aplicacion de una
fuerza instantanea sustancialmente idéntica sobre cada una de las espigas de sujecion/liberacion en la direccion de
sujecion/liberacion SL.

De manera mas especifica, tal como se puede ver también en la figura 1, los medios 3 de control continuo del
desplazamiento constan de al menos una leva 30 que consta de una superficie de arrastre perfilada 30a y que forma
una leva de empuje. Dicha leva de empuje se pone a girar de forma continua alrededor de un eje de rotacién, con la
referencia X30, siendo este eje de rotacién ortogonal a la direccion de sujecién/liberacion SL, y, en particular
ortogonal al plano de la hoja que contiene la figura 1. Los medios 3 de control continuo del desplazamiento constan,
ademas, de un rodillo de contacto 31 que garantiza la unién mecanica con deslizamiento entre la superficie de
arrastre perfilada 30a de la leva 30 y la barra de carga 21.

Del mismo modo, los medios 3 de control continuo comprenden, ademas, un tope de retorno 32 del soporte mévil y
de la barra de carga 21, siendo este tope de retorno solidario con la barra de carga 21 y con la leva 30 por medio de
un pasador 33 y de un pasador de retorno 34.

Tal como se podra observar en particular en la figura 1 y en la figura 3, el pasador de retorno 34 es solidario con el
tope de retorno 32 y esta encajado dentro de una hendidura que forma una leva de retorno 30b, realizada en la leva
30. Por supuesto, la topografia de la leva de retorno 30b es complementaria de la superficie de arrastre perfilada que
forma la leva de empuje 30a de la leva 30. El caracter complementario de la leva de retorno 30b con respecto a la
superficie de arrastre perfilada que forma dicha leva de empuje 30a se extiende desde la complementariedad
cinematica de la superficie de arrastre perfilada que forma dicha leva de empuje 30a, para garantizar el retorno en
sentido inverso de la barra de carga 21 y de las espigas de sujecion/liberacion y de retencion E1 y E2 en la direccion
de sujecion/liberacién SL.

Se da a continuacién una descripcién mas detallada del conjunto de la brida de sujecion/liberacién objeto de la
invencion en referencia a la vista en perspectiva despiezada de esta ultima, tal como se ilustra en la figura 2.

En la figura 2, se comprueba que el cuerpo de soporte 1 y el armazoén 2 regulable en posicién en la direccién de
sujecion/liberacion SL estan mecanicamente unidos mediante una unién de cremallera ajustable 10. Dicha unién de
cremallera consiste en unas ranuras rectilineas realizadas en las caras enfrentadas con el cuerpo de soporte 1y del
armazén 2 y ortogonales al plano longitudinal de simetria, plano A-A de la figura 1, y por consiguiente a dicha
direccion de sujecion/liberacion. De este modo, el armazén 2 regulable en posiciéon se puede regular con respecto al
borde de la plancha de panel, estando el conjunto fijado sobre la placa de la maquina herramienta. Por consiguiente,
las espigas de sujecion/liberacién en posicién retraida también estan colocadas teniendo en cuenta la naturaleza del
material de la plancha de panel, las caracteristicas mecéanicas de esta ultima y la profundidad de implantacion
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prevista de las espigas de sujecién/liberacion.

Ademas, tal como se podra observar en la figura 2, la leva 30 estd montada dentro del alojamiento 20 por medio de
un manguito 35, estando el conjunto fijado a la pared inferior del armazén 2 por medio de un tornillo de acoplamiento
36. De este modo, la leva 30 esta montada giratoria alrededor del manguito 35. La parte superior de la leva 30 esta
provista de una cabeza de perno 30c disefiada para permitir el control de la rotaciéon continua de la leva 30 bien
manualmente, por medio de una llave allen, o bien por medio de una herramienta con control automatico integrada
en la maquina herramienta por ejemplo. Un pasador de detencion 30d permite, si fuera necesario, limitar y adaptar el
recorrido de la leva 30 y finalmente de la barra de carga 21 y de las espigas de sujecién/liberacion y de retencion E1
y E2, en funcién del tipo de plancha de panel que hay que instalar en la maquina herramienta.

El rodillo 31 que garantiza el contacto entre la superficie perfilada 30a y la barra de carga 21 esta compuesto por un
material no abrasivo, como una aleacion bronce-berilio por ejemplo. Lo mismo sucede en lo que se refiere al
pasador de retorno 34, el cual esta encajado dentro de la hendidura 30b realizada en la superficie inferior de la leva
30 enfrentada a la cremallera 10, con el fin de garantizar un retorno mediante el arrastre sin mucho rozamiento del
conjunto compuesto por el pasador de retorno 34, el tope de retorno 32, el pasador 33 y finalmente la barra de carga
21 y las espigas de sujecion/liberacién y de retencién E1 y E2.

En la figura 3 esta representada de manera detallada en el plano de corte A-A de la figura 1 una disposicion de dicho
conjunto y de la leva 30 que consta de la leva de empuje formada por la superficie perfilada 30a y por la hendidura
30b, estando la leva 30 montada por medio del manguito 35 y del tornillo de acoplamiento 36.

Las posiciones de los ejes de rotacién de la leva 30, del pasador 33 y del pasador de retorno 34, ejes con las
referencias X30, X33 y X34 en la figura 3, estan representadas en la figura 4.

Por ultimo, tal como se representa en particular en la figura 2, la unibn mecanica entre cada espiga de
sujecion/liberacion y de retencién E1, E2 y el soporte movil o barra de carga 21 comprende de manera ventajosa
una varilla de empuje 23 encajable dentro de un alojamiento calibrado 210, realizado en la cara activa de la barra de
carga o soporte movil 21, portadora de las espigas de sujecion/liberacion y de retencién. Cada varilla de empuje 23
consta de un resalte de fijacidn 230 en su extremo libre que emerge de un alojamiento calibrado 210.

Tal como se observara, ademas, en la figura 2, cada espiga de sujecion propiamente dicha o activa presenta de
manera ventajosa un cuerpo de espiga con un diametro adaptado al orificio pasante 22 del armazén 2 dentro del
cual esta espiga de sujecion activa estd encajada. El extremo no emergente de dicha espiga de sujecion activa esta
fijado mecanicamente con el resalte de fijacién 230 de la varilla de empuje 23. La fijacion se puede realizar por
medio de un alojamiento y de tornillos de fijacion 231.

Observando las figuras 1, 2 y 3 se entiende que el conjunto formado por el soporte movil 21 de las espigas de
sujecion E1, E2 y por el medio de control continuo 3 de la sujecion/liberacion, es decir la leva 30 que incluye la leva
de empuje y la leva de retorno, forma un control de 1/4 de vuelta o de 1/2 vuelta.

El nimero de espigas de sujecién/liberacion con las que esta equipada la barra de carga 21 no estéa limitado a 2, tal
como se ilustra de manera no limitativa en las figuras 1 a 5. En particular, en una forma de implementacion ventajosa
no limitativa, las dimensiones de la brida de sujecién/liberaciéon y de retencion objeto de la invencién se pueden
adaptar en anchura, definiéndose la anchura como la dimension, en la direccion ortogonal a la direccién de sujecién
/liberacion SL, de las ranuras que forman la cremallera 10. Esta adaptacién se puede realizar por ejemplo mediante
un juego de diferentes bridas de sujecion/liberacién y de retencién de dimensiones diferentes, en funcién de las
dimensiones de la plancha de panel que hay que sujetar sobre la placa de la maquina herramienta.

Del mismo modo, la brida de sujecion/liberacion objeto de la invencién se puede, tal como se representa en la figura
6, adaptar en altura es decir en una dimensién paralela a los ejes de rotacion X30, X33 y X34, en funcion del
espesor real de la plancha de panel que hay que fijar sobre la placa de la maquina herramienta. En esta situacién,
tal como se representa en la figura 6, las espigas de sujecién/liberacion se pueden distribuir de manera ventajosa
por el soporte mévil 21 de manera simétrica con respecto al plano longitudinal de simetria, plano de corte A-A de la
figura 1, del armazon 2 y del soporte mévil 21. Tal como se ilustra en la dicha figura, las espigas de
sujecion/liberacion E1, E2 y E3 se pueden distribuir de manera ventajosa de acuerdo con un motivo que se extiende
a lo largo de la altura de la brida de sujecion/liberacién y de retencion objeto de la invencién, con el objetivo de
garantizar una mejor retenciéon de una plancha de panel de mayor espesor.
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REIVINDICACIONES

1. Brida de sujecion/liberacion y de retencion de una plancha de panel sobre una placa de mecanizado, constando
dicha brida de al menos un cuerpo de soporte (1), estando un armazén (2) situado con respecto al cuerpo de soporte
(1) en la direccion de sujecion/liberacion, de al menos dos espigas de sujecion y de retencién (E1, E2) mediante la
penetracion en uno de los bordes laterales de este panel, de un alojamiento (20) realizado dentro de dicho armazoén
(2); y, colocado dentro de dicho alojamiento, de un soporte moévil (21) de dichas al menos dos espigas de sujecion y
de retencién (E1, E2), que emergen al menos parcialmente a través de un orificio pasante (22) de dicho armazon (2)
que desemboca dentro de dicho alojamiento (20); de unos medios de control (3) continuo del desplazamiento, de la
sujecion, de la retencion y de la liberacion de dichas al menos dos espigas en la direccién de sujecion,
caracterizada por que dicho soporte mévil (21) constituye una barra de carga que ejecuta la transformacién del
control continuo de desplazamiento de dichas al menos dos espigas (E1, E2) en un movimiento de traslacion
simultanea de dichas al menos dos espigas en la direccién de sujecion/liberacion.

2. Brida de sujecién/liberacion de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizada por que dichos medios de control
(3) continuo del desplazamiento constan de al menos:

- una leva (30) que consta de una superficie de arrastre perfilada (30a) que forma una leva de empuje y se
pone a girar alrededor de un eje de rotacion (X30) ortogonal a la direccion de sujecion/liberacion;

- un rodillo de contacto (31) que garantiza la unién mecéanica con deslizamiento entre la superficie de arrastre
perfilada (30a) de la leva (30) y la barra de carga (21).

3. Brida de sujecién/liberacion de acuerdo con la reivindicacion 1 o 2, caracterizada por que dichos medios de
control (3) continuo constan, ademas, de un tope de retorno (32) del soporte moévil y de la barra de carga (21),
solidario con la barra de carga (21) respectivamente de la leva (30) por medio de un pasador (33) y de un pasador
de retorno (34).

4. Brida de sujecién/liberacion de acuerdo con la reivindicacién 3, caracterizada por que el pasador de retorno (34)
es solidario con el tope de retorno (32) y esta encajado dentro de una hendidura que forma la leva de retorno (30b)
realizada en dicha leva (30), siendo dicha leva de retorno (30b) complementaria de la superficie de arrastre perfilada
que forma la leva de empuje (30a) de la leva (30).

5. Brida de sujecion/liberacién de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizada por que el conjunto
formado por el soporte movil de dichas al menos dos espigas de sujeciéon (E1, E2) y mediante el medio de control (3)
continuo de la sujecion/liberacién forma un control de 1/4 de vuelta o de 1/2 vuelta.

6. Brida de sujecion/liberacion de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizada por que dicho
soporte movil consta de una multitud de espigas de sujecién distribuidas simétricamente sobre el soporte mévil con
respecto al plano longitudinal de simetria del armazén (2) y del soporte movil (21).

7. Brida de sujecion/liberacién de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizada por que el cuerpo
de soporte (1) y el armazén (2) son regulables en posicién uno con respecto al otro.

8. Brida de sujecion/liberacién de acuerdo con la reivindicacion 7, caracterizada por que el cuerpo de soporte (1) y
el armazon (2) regulables en posicion estan mecanicamente unidos mediante una unién de cremallera ajustable,
siendo las ranuras de la cremallera ortogonales al plano longitudinal de simetria del armazén y del cuerpo de soporte
y a la direccion de sujecion/liberacion.

9. Brida de sujecion/liberacion de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 8, caracterizada por que la union
mecanica entre cada espiga de sujecion (E1, E2) y el soporte movil o barra de carga (21) incluye al menos:

- una varilla de empuje (23) encajable dentro de un alojamiento calibrado (210) realizado en la cara activa de la
barra de carga o soporte movil (21), constando dicha varilla de empuje (23) de un resalte de fijacién (230) en su
extremo libre que emerge de un alojamiento calibrado (210);

- una espiga de sujecion activa que presenta un cuerpo de espiga con un diametro adaptado al orificio pasante
(22) del armazon (2) dentro del cual esta encajada esta espiga de sujecién activa, estando el extremo no
emergente de la espiga de sujecion activa en unién mecanica con dicho resalte de fijacion (230) de la varilla de
empuije (23).
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