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DESCRIPCION

Caja de carton para bebidas con asa de transporte tipo banda
Campo de la Invencién

[0001] Esta invencion se refiere a una caja de carton que es particularmente adecuada para
acomodar envases de bebidas, tales como latas, aunque no solamente para dicho fin, que
incorpora un asa de transporte "tipo banda", que se configura en una posicion de uso
conforme la caja de cartdn se cierra después de haberse cargado.

Antecedentes de la Invencion

[0002] Se conocen cajas de carton que incluyen asas de transporte y también las asas de
transporte del tipo banda. Por ejemplo, el documento US 4.166.570 (Lazerand y col.)
desvela una caja de cartbn de embalaje para latas de bebida que tiene un asa del tipo
banda. La banda del asa tiene una porcién central de usuario expuesta a la vista en una
abertura de acceso del asa en la pared superior de la caja de cartdn, que se extiende a
través de la pared superior y que tiene extremos opuestos que terminan en un par de aletas
de cierre finales respectivas que estan abisagradas a la pared superior. La banda del asa
esté reforzada mediante una banda independiente de material de refuerzo, por ejemplo, una
cinta fibrosa.

[0003] El documento WO 97/07031 (Riverwood International Corporation) desvela una caja
de carton de embalaje para latas de bebida que tiene una banda de asa fijada en cada
extremo de la misma a una cara externa de un panel de extremo de la caja de cartén entre
un par de cortes que se extienden a través de la articulacion entre el panel superior y el
panel final respectivo. Segun la caja de carton se levanta a través del asa, la provision de
una linea de pliegue que se extiende entre los pares de cortes sobre el panel superior
permite que las partes unidas por las lineas de corte se flexionen hacia dentro.

[0004] El documento EP99945335 desvela una caja de cartén para recipientes de bebida
gue comprende un asa de banda en la que la banda esta formada a partir de un material
que esta adherido a la superficie interna de la caja de carton. Es deseable mejorar la
adherencia de la banda a la caja de cartdén, permitiendo al mismo tiempo que la banda
pueda deslizarse libremente a través de una abertura en el panel superior de la caja de
carton. También es deseable conseguir esto usando una cantidad minima de material para
fabricar la caja de cartén.

[0005] ElI documento WO 01/46023 desvela una caja de cartén de bebida que tiene una
banda de asa proporcionada en un panel compuesto.

[0006] La Invencion presente busca superar, o al menos mitigar, los problemas de la técnica
anterior.

Resumen de la Invenciéon

[0007] Un primer aspecto de la invencidén proporciona una caja de cartdn para recipientes de
bebida, incluyendo la caja de carton un panel superior interconectado de manera articulada
con un panel base mediante un par de paneles laterales opuestos para formar un manguito,
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un par de paneles de cierre finales superiores opuestos, estando dichos paneles de cierre
finales superiores opuestos articulados a dicho panel superior para cerrar, al menos en
parte, los extremos opuestos de dicho manguito, teniendo cada uno de dichos paneles de
cierre finales superiores opuestos unos bordes finales opuestos y unos bordes laterales
opuestos que se extienden entre los bordes finales opuestos, en la que cada uno de dichos
paneles de cierre finales superiores opuestos estd conectado de manera articulada al panel
superior a lo largo de uno de dichos bordes finales opuestos por una linea de pliegue final
respectiva, extendiéndose dicha linea de pliegue final respectiva entre dichos paneles
laterales, dichos paneles de cierre finales superiores y siendo dicho panel superior de
construccién unitaria, incluyendo el cartdbn una estructura de asa por la que puede
transportarse la caja de carton, teniendo dicha estructura de asa un banda de asa, teniendo
la banda de asa una porcion de usuario que esta en relacién sustancialmente coplanaria con
dicho panel superior en un estado de almacenamiento, estando dicha porcién de usuario
dispuesta entre los extremos opuestos de la banda de asa, estando dicha banda de asa
conectada en dichos extremos opuestos a dichos paneles de cierre finales superiores para
proporcionar un exceso de material para permitir que dicha porcién de usuario se ponga en
una posicion de uso, en la que la banda de asa tiene partes intermedias entre dicha porcion
de usuario y dichos extremos opuestos, en la que dichas partes intermedias no estan unidas
a dicho panel superior y son libres de proporcionar dicho exceso de material, en la que se
proporciona un panel de fijaciébn para al menos uno de dichos extremos opuestos de tal
forma que dicho al menos uno de dichos extremos opuestos se intercale por dicho panel de
fijacion y uno adyacente de dichos paneles de cierre finales superiores que esta conectado
firmemente a uno adyacente de dichos paneles de cierre finales superiores, caracterizada
por que el panel de fijacion estd conectado de manera articulada a uno de los bordes
laterales opuestos de uno adyacente de dichos paneles de cierre finales superiores a lo
largo de una linea de pliegue del panel de fijacion, y por que la linea de pliegue del panel de
fijacion recubre un panel de cierre final lateral que esta conectado de manera articulada a
uno de los paneles laterales opuestos.

[0008] Preferentemente, la caja de carton incluye un par de paneles de cierre finales
inferiores opuestos articulados sobre dicho panel base, en la que el panel de fijacién esta
formado a partir de un material proporcionado entre el panel de cierre final superior
adyacente y un panel de cierre final inferior adyacente, de tal forma que el panel de fijacion
esta formado a partir de un material situado dentro del perimetro de una impresion de un
troquel para formar la caja de carton.

[0009] Preferentemente, la caja de carton incluye un par de paneles de cierre finales
inferiores opuestos articulados sobre dicho panel base, en la que el panel de fijacién esta
formado a partir de un material proporcionado entre el panel de cierre final superior
adyacente y un panel de cierre final inferior adyacente, de tal forma que el panel de fijacién
esta formado a partir de un material situado dentro del perimetro de una impresion de un
troquel para formar la caja de carton.

[0010] Preferentemente, el panel de fijacion el panel de fijacién se adhiere a dicha banda de
asa y a dicho panel de cierre final superior adyacente.
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[0011] Opcionalmente, dichos extremos opuestos de la banda de asa se fijan a piezas
desplazables hacia dentro de dichos paneles de cierre finales superiores respectivamente.

[0012] Preferentemente, una parte de cada una de dichas piezas desplazables hacia dentro
se coloca para estar situada entre articulos adyacentes en uno respectivo de dichos
extremos opuestos de dicho manguito para proporcionar un separador estabilizador entre
dichos articulos adyacentes.

[0013] Como alternativa, dichos extremos opuestos de la banda estan separados de dicha
porcién de usuario y se unen a partes desplazables hacia dentro de dichos paneles de cierre
finales, teniendo la banda unas piezas intermedias entre dicha porcién de usuario y dichos
extremos opuestos, y dichas partes intermedias no estan fijadas a dicho panel superior y
son libres de proporcionar dicho exceso de material.

[0014] Preferentemente, cada una de dichas piezas desplazables hacia dentro comprende
un paso que incluye una cartela (285a) y un resalte (287a), y la cartela de cada paso se
proporciona por un panel de cierre final superior respectivo y el resalte de cada paso se
proporciona por dicho panel superior.

[0015] Preferentemente, dicha porcion de usuario de la banda esta conectada a una parte
de dicho panel superior.

[0016] Preferentemente, dicha porcidén de usuario esta formada, al menos en parte, a partir
de un material que esta integrado a dicho panel superior.

[0017] Como alternativa, cada paso se pone automaticamente en una posiciéon funcional
cuando dichos paneles de cierre finales superiores se pliegan en una posicién de cierre final.

[0018] Preferentemente, cada paso comprende una primera linea de pliegue (286a) situada
entre las segunda (391) y tercera (390) lineas de pliegue por las que cada paso esta
respectivamente articulado a dicho panel superior y a un panel de cierre final superior
respectivo, plegandose cada paso en una accion de ajuste a lo largo de dichas primera,
segunda y tercera lineas de pliegue cuando dichos paneles de cierre finales superiores se
pliegan en una posicién de cierre final.

[0019] Opcionalmente, dicha linea de pliegue final (44, 44a) es una linea de pliegue simple e
ininterrumpida que se extiende de un panel lateral a otro.

[0020] Opcionalmente, dicha linea de pliegue final es una linea de pliegue simple,
parcialmente interrumpida.

[0021] Opcionalmente, dicho panel de fijacion estd conectado de una manera articulada a
dicho un borde lateral a lo largo de una linea de pliegue lateral cuya longitud es inferior a la
de dicho borde lateral.

[0022] Preferentemente, un extremo superior de dicha linea de pliegue lateral se separa de
dicha linea de pliegue final.
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[0023] Un segundo aspecto de la invencién proporciona un troquel para formar una caja de
carton, comprendiendo el troquel una serie de paneles articulados para formar un manguito,
un par de paneles de cierre finales opuestos articulados sobre uno primero de dichos
paneles articulados, y un medio de asa que comprende una banda de asa conectada a
dichos paneles de cierre finales opuestos, teniendo la banda una porcidon de usuario que
esta en relacion sustancialmente coplanaria con dicho primer panel articulado, estando la
banda conectada en extremos opuestos de la misma a dichos paneles de cierre finales
opuestos, en el que dichos extremos opuestos de la banda estan separados de dicha
porcion de usuario, y en el que la banda tiene partes intermedias entre dicha porcién de
usuario y dichos extremos opuestos, dichas partes intermedias no estan sujetas a dicho
primer panel articulado y son libres de abastecer un exceso de material cuando la caja de
cartén se esta usando, en el que un panel de fijacion se dispone adyacente a un panel de
cierre final lateral articulado sobre uno segundo de dichos paneles articulados situados
cerca de dicho primer panel articulado y se conecta de un modo articulado a uno de los
paneles de cierre finales opuestos, caracterizado por que dicho panel de fijaciéon se dispone
a lo largo de un borde final libre del panel de cierre lateral como un medio para asegurar la
banda al carton en una caja de cartébn montada.

[0024] Preferentemente, dichos extremos opuestos de la banda se fijan a las piezas
desplazables hacia dentro de dichos paneles de cierre finales opuestos, estando dichas
piezas desplazables hacia dentro separadas de dicho panel superior. Preferentemente,
dicho panel de fijacion se proporciona para al menos uno de dichos extremos opuestos de la
banda, de tal forma que dicho al menos uno de dichos extremos opuestos se intercala por
dicho panel de fijacién y un panel de cierre final opuesto adyacente que se va a conectar
firmemente a dicho panel de cierre final opuesto adyacente.

[0025] Opcionalmente, el panel de fijacion esta articulado sobre uno de los paneles de cierre
finales opuestos a lo largo de una linea de pliegue lateral, estando dicha linea de pliegue
lateral alineada con una linea de pliegue conectora formando una conexion articulada entre
dichos primer y segundo paneles articulados.

[0026] Opcionalmente, dicho panel de fijacibn est4 separado de dicho segundo panel
articulado.

[0027] Preferentemente, dicho panel de cierre lateral se dispone entre dicho panel de fijacion
y dicho segundo panel articulado.

[0028] Opcionalmente, dicho panel de fijacion esta articulado sobre al menos uno de dichos
paneles de cierre finales a lo largo de una linea de pliegue lateral que esté alineada con uno
de los bordes laterales opuestos del dicho primer panel articulado.

[0029] Preferentemente, dicho un borde lateral de dicho primer panel articulado es un borde
lateral comun entre dichos primer y segundo paneles articulados.

Breve descripcién de los dibujos

[0030] Ahora se describiran tres realizaciones de la invencion a modo de ejemplo, con
referencia a los dibujos adjuntos, en los que:
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La Figura 1 es una vista en planta de un troquel de una caja de carton de acuerdo
con una realizacion de la invencion que incorpora una banda de asa;

La Figura 2 es una vista en planta del troquel de la caja de carton que muestra el
adhesivo aplicado durante la construccion;

La Figura 3 una vista en planta del troquel de la caja de carton que ilustra el
intercalado de la banda de asa entre dos capas de material;

La Figura 4 es una vista en planta que ilustra el plegado del troquel durante la
construccion de la caja de carton;

La Figura 5 es una vista en planta que ilustra una operacion de plegado adicional
realizada sobre el troquel durante la construccion de la caja de carton;

La Figura 6 es una vista de la perspectiva de una caja de cartén formada a partir del
troquel mostrado en la FIGURA 1;

La Figura 7 es una vista de la perspectiva de la caja de cartdbn mostrada en la Figura
6 que ilustra la estructura del asa en una configuracion montada,;

La Figura 8 es una vista de la perspectiva de la caja de carton mostrada en la Figura
6 que ilustra la caracteristica de acceso eliminada;

La Figura 9 es una vista de la perspectiva de una caja de cartdn de acuerdo con una
segunda realizacion, y

La Figura 10 es una vista de la perspectiva de una caja de cartén de acuerdo con
una tercera realizacion.

Descripcion detallada de realizaciones ejemplares de la invencion

[0031] En referencia a los dibujos, y a la Figura 1 en particular, se forma un transportador de
articulos a partir de un unico troquel 10 hecho de carton u otro material de ldminas plegables
adecuado, que se puede adaptar para acomodar la diversidad de articulos B, por ejemplo
veinticuatro botellas dispuestas en cuatro filas de seis botellas cada una. Se prevé que el
transportador pueda estar adaptado para alojar un numero diferente de botellas segun las
exigencias del usuario.

[0032] Volviendo al troquel de la caja de carton 10 ilustrado en la Figura 1, el troquel incluye
un primer panel base 12, un panel lateral inferior 14, un panel lateral superior 16, un panel
superior 18, un segundo panel lateral superior 20 y un segundo panel lateral inferior 22,
articulados uno al siguiente en un plano longitudinal a lo largo de lineas de pliegue 24, 26,
28, 30 y 32 respectivamente. Una aleta de pegamento 94 esta unida al panel base 12 a lo
largo de la linea de pliegue 21.

[0033] El troquel comprende adicionalmente una estructura de cierre final 34, 36 que incluye
un par de paneles de cierre finales opuestos superiores (o "adpaneles") 38, 40 articulados al
superior panel 18 a lo largo de las lineas de pliegue interrumpidas 44 y 44a
respectivamente, situada a lo largo de los bordes longitudinales del panel superior 18 y un
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par de paneles de cierre finales inferiores 39, 41 articulados al panel base 12 a lo largo de la
linea de pliegue 43, 45 respectivamente.

[0034] La construccion del troquel 10 a lo largo del lado opuesto del panel superior 18 y el
panel inferior 12 comprende una estructura de cierre extremo 36 que es similar a la
estructura de cierre final 34 y, por lo tanto, las partes similares en un extremo del panel
superior 18 se designan por los numeros de referencia con respecto a las partes similares
del extremo opuesto con la adicién del sufijo "a" y no se describen en mas detalle.

[0035] La estructura de extremo de cierre 34 incluye paneles de refuerzo 46 y 48 conectados
juntos por la parte de panel 50 a lo largo de la linea de pliegue 55. Los paneles de refuerzo
46, 48 se extienden por fuera de los paneles laterales superiores e inferiores 20, 22
respectivamente y se conectan a los mismos por las lineas de pliegue 52, 54. Un panel
superpuesto adicional 56 se conecta al panel final 38 por la linea de pliegue lateral 30 y al
panel de refuerzo 46 a lo largo de la linea de pliegue 58. Los paneles de refuerzo 46, 48 y el
panel superpuesto 56 se adaptan para formar una estructura de esquina como se conoce
bien en la técnica.

[0036] Asimismo, la esquina contraria de la estructura de cierre final 34 también incluye
paneles de refuerzo 60 y 62 conectados juntos mediante la parte de panel 64 a lo largo de la
linea de pliegue 67. Los paneles de refuerzo 60, 62 se extienden por fuera de los paneles
laterales inferiores y superiores 14, 16 y se conectan a los mismos por las lineas de pliegue
66, 68. Se conecta un panel superpuesto adicional 70 al panel de extremo superior 38 por la
linea de pliegue lateral 28 y al panel de refuerzo 62 a lo largo de la linea de pliegue 72. El
troquel 10 comprende adicionalmente un panel de intercalado 65 articulado al panel de
cierre final superior 38 a lo largo de la linea de pliegue 63. Al mismo tiempo se prevé que el
panel de intercalado 65 pueda estar articulado a cualquier borde libre del panel de cierre
final superior 38, la configuracion ilustrada en la Figura 1 utiliza el material de dentro del
perimetro del troquel 10; de este modo, la "impresién" del troquel no aumenta y, por lo tanto,
no aumenta la cantidad de material requerido para formarse el troquel. El panel de
intercalado 65 esta formado del material que normalmente se perdera como desecho y, por
lo tanto, no se requiere cartdn adicional o un material similar para formar el panel de
intercalado 65. El panel de intercalado 65 se dispone de manera que pueda asegurarse a la
cara interior del panel de cierre final 38 y asi intercalar un extremo de la banda de asa 98 de
manera que la banda de asa 98 se sujete firmemente a la caja de carton 11. Se prevé que el
panel de intercalado 65 pueda conectarse mediante una conexion frangible en lugar de una
linea de pliegue, cuya conexion frangible puede romperse tras el plegado y la adhesién
posterior del panel de intercalado 65 al panel de cierre final superior 38.

[0037] La caja de carton comprende adicionalmente una estructura de asa 8 en la que el
panel superior 18 puede comprender adicionalmente una porcion de usuario central 74,
conectada de forma frangible al panel superior 18. En esta realizacion, la porcion de usuario
central 74 tiene una forma sustancialmente rectangular y comprende un par de paneles de
soporte 76, 78 que se extienden en una abertura de usuario central 79 y se conectan a los
bordes laterales de la porcién de usuario central a lo largo de lineas de pliegue 80, 82
respectivamente. La abertura de usuario central 79 se define por cuatro lengletas
sustancialmente triangulares 79 articuladas al panel superior 18, para formar un
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paralelogramo que tiene sustancialmente forma de rombo, sin embargo, pueden emplearse
otras formas. Dos lengletas 79 separadas por una linea debilitada o linea de corte se sitlan
sobre los lados opuestos de una banda de asa 98. La banda de asa 98 se aplica a la
superficie interior del troquel 10, asegurandose preferentemente a la porcién de usuario
central 74 y los paneles de cierre finales opuestos superiores 38, 40 mediante cola en los
puntos de cola G o por otros medios conocidos en la técnica. Se prefiere adicionalmente que
la banda de asa 98 se forme a partir de cartdn, carton laminado, cinta fibrosa u otro material
de plastico adecuado.

[0038] La porcién de usuario central 74 esta conectada en cada extremo a los paneles de
soporte 81, 83 por lineas debilitadas o frangibles 85, 87 respectivamente, como se muestra
en la Figura 6.

[0039] En una clase de realizaciones, una aleta estabilizadora (0 separador de cuello de
botella) 84 mostrada en la Figura 1 se extrae del troquel en el panel de cierre final superior
38 de manera que la aleta estabilizadora 84 esté articulada a ese panel, pero de otro modo
se corte desde el troquel. De la misma manera, se extrae una segunda aleta estabilizadora
88 a partir del otro panel de cierre final superior 40 y esta articulada al mismo.

[0040] Volviendo a la construccién de la caja cartdén 11, ilustrada en Figuras 2-5, el troquel
10 requiere una serie de operaciones secuenciales de plegado y/o encolado que pueden
realizarse en una maquina de linea recta de manera que no se requiera que la caja de
cartén 11 se gire o se invierta para completar su construccion. El proceso de plegado no se
limita a lo descrito a continuacion y puede alterarse de acuerdo con los requisitos de
fabricacion particulares.

[0041] La caja de cartdén 11 se suministra normalmente a un embotellador en una condicién
tubular plana comprimida. Se aplica la cola a los paneles de cierre finales superiores 38, 40
en los puntos de cola G como se muestra en la Figura 2, y los paneles de intercalado 65,
65a se doblan por dentro de la caja de cartén 11 a lo largo de lineas de pliegue 63, 63a
respectivamente como se muestra en la Figura 3; asi, el panel de intercalado 65 se asegura
a la banda de asa 98 y a los paneles de cierre finales superiores respectivos 38, 40. Por lo
tanto, la banda de asa 98 se asegura a la caja de carton 11 por ambos lados, lo que
aumenta el grado de seguridad con la que la banda de asa 98 se fija a la caja de cartén 11.
El panel de intercalado adicional 65 hace que la banda de asa 98 sea mas resistente a las
fuerzas de desgarro y cizalladura cuando se emplea por un usuario. Se prevé que puedan
usarse medios alternativos adecuados, distintos de la cola, para asegurar los paneles de
intercalado 65, 65a a los paneles de cierre finales superiores 38, 40 y la banda de asa 98. El
panel base 12 est4 conectado al panel lateral inferior 22 asegurando la aleta de cola 94 al
panel lateral inferior 22 mediante cola u otro medio adecuado. Para configurar los lados de
la caja de carton 11, los paneles superior 18 y base 12 se separan para formar una
estructura tubular, como se conoce bien.

[0042] Posteriormente, los articulos B se cargan en la caja de carton construida por partes
11 y se forma la estructura de cierre final 34, 36. En la primera realizacion, los paneles de
cierre finales superiores 38 y 40 se doblan hacia abajo en cada extremo del manguito
formado por la accién de plegado envolvente. Los paneles de refuerzo 46, 48, 56 y 60, 62,
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70 se doblan hacia dentro sobre las lineas de pliegue 52, 54 y 66, 68 respectivamente, por
lo que los paneles de refuerzo 46, 48, 60, 62 entran en una relacién enfrentada con los
paneles laterales 22, 20 y 14, 16 respectivamente. Los paneles 56, 70 entran en contacto
cara a cara con sus paneles de refuerzo adyacentes respectivos 46, 62.

[0043] Opcionalmente, las caras las aletas de refuerzo 46, 62 en contacto con los paneles
laterales superiores 16, 20 respectivamente pueden asegurarse juntas por medios
conocidos en la técnica para sostener los paneles de cierre finales superiores 38, 40 en su
lugar. Posteriormente, los paneles de cierre finales inferiores 39, 41 se doblan sobre lineas
de pliegue 43, 45 y adyacentes a los paneles de cierre finales superiores 38, 40 y se fijan
juntos mediante cola u otros medios conocidos en la técnica. Las estructuras de cierre final
de la segunda y tercera realizaciones se forman de una manera sustancialmente idéntica y,
por lo tanto, la construccién de las mismas no se describe en mayor detalle.

[0044] La disposicién de los paneles de refuerzo 46, 48, 60 y 62 requiere que los extremos
de la caja de carton 11 se cierren plegando en primer lugar el panel de cierre final superior
38 antes de plegar el panel de cierre final inferior 39. Por lo tanto, el panel de cierre final
inferior 39 se adhiere o se asegura por otros medios a la cara externa laminada del panel de
cierre final superior 38. Por lo tanto, la intercalacion del extremo de la banda de asa 98 entre
los paneles de cierre finales superiores e inferiores no puede conseguirse por lo que las
disposiciones de las realizaciones ejemplares de la presente invencién, y por tanto la
provision de un panel de intercalado de fijacion adicional 65, son ventajosas. La adhesion a
una cara laminada de material de carton a menudo proporciona una ligadura mas débil,
mientras que en la disposicién de la presente invencion son las caras internas simples del
panel de cierre final superior 38 y el panel de intercalado 65 los que se aseguran juntos y
esto proporciona una ligadura mas fuerte en la que los extremos de la banda de asa 98 se
aseguran. Adicionalmente, las presentes disposiciones permiten que la caja de carton 11 se
forme en una maquina de embalaje donde el panel de cierre final superior se dobla antes del
plegado del panel de cierre final inferior.

[0045] El panel de intercalado 65, 65a, como se muestra en la Figura 1, puede aplicarse en
cajas de carton de configuraciones alternativas. Cada una de las Figuras 9 y 10 ilustra una
realizacion alternativa posible. La segunda realizacion mostrada en la Figura 9 corresponde
sustancialmente a la primera realizacion y, por lo tanto, las partes similares se designan
mediante nimeros de referencia que tienen el prefijo nimero "2". Unicamente se describen
en lo sucesivo en el presente documento las partes de la segunda realizacion que difieren
de la primera realizacién. Por lo tanto, una aleta estabilizadora 284 (o separador de cuello
de botella) mostrada en la Figura 9 se extrae del troquel, en el panel de cierre final superior
238 y el panel superior 218, de manera que la aleta 288 quede articulada al panel de cierre
final superior 288 y al panel superior 218 sobre la linea de pliegue 286a, pero de otro modo
se corte del troquel. La aleta 288 comprende preferentemente un panel de cartela 285a y un
panel de resalte 287a, conectados juntos a lo largo de la linea de pliegue 289a, cuyos
paneles se adaptan durante la construccion de la caja de carton para definir un paso (o
elemento de quilla).

[0046] La caja de carton comprende adicionalmente una estructura de asa 208 en la que el
panel superior 218 puede comprender adicionalmente una porcion de usuario central 274,
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conectada de forma frangible al panel superior 218. En esta realizacion, la porcion de
usuario central 274 tiene una forma sustancialmente rectangular y comprende un par de
paneles de soporte 276, 278 que se extienden en una abertura de usuario central 279 y se
conectan a los bordes laterales de porcidn de usuario central 274 a lo largo de las lineas de
pliegue 280, 282 respectivamente. Adicionalmente, puede aplicarse una banda de asa no
mostrada en la Figura 9 a la superficie interna del carton 211, asegurandose a la porcion de
usuario central 274 y los paneles de cierre finales opuestos 238, 240 mediante cola en
puntos de cola (no mostrados) o por otros medios conocidos en la técnica. Preferentemente,
la banda de asa también se encola, o se asegura de otro modo, a los paneles de cartela
285a, 287a. Se prefiere adicionalmente que la banda de asa esté formada a partir de cartén,
cartén laminado, cinta fibrosa u otro material de plastico adecuado.

[0047] La tercera realizacion mostrada en la Figura 10 corresponde sustancialmente a la
primera y segunda realizaciones en muchos sentidos y, por lo tanto, cuando sea posible, las
partes similares se designhan por niameros que llevan el prefijo "3". Volviendo a la caja de
carton 311 ilustrada en la Figura 10, esta caja de carton incluye un panel base, un panel
lateral inferior 314, un panel lateral superior 316, un panel superior 318, un segundo panel
superior y un segundo panel lateral inferior, articulados uno al siguiente en un plano
longitudinal a lo largo de lineas de pliegue.

[0048] La caja de carton comprende adicionalmente una o mas estructuras de cierre finales
334, 336, incluyendo un par de paneles de cierre finales opuestos superiores (0
"adpaneles") 338 como se muestra en la Figura 10, articulados al panel superior 318 a lo
largo de lineas de pliegue, y situados a lo largo de los bordes longitudinales opuestos del
panel superior 318. En esta realizacion, las estructuras de cierre finales 334, 336 también
incluyen un par de paneles de cierre finales inferiores 339 como se muestra en la Figura 10,
articulados al panel base por una linea de pliegue formada a lo largo de los bordes opuestos
longitudinales del panel base.

[0049] Cada estructura de cierre final 334, 336 también puede incluir paneles de refuerzo
360, 362 conectados juntos por porciones de panel. Los paneles de refuerzo se extienden
hacia fuera desde los paneles inferiores 314 y los paneles laterales superiores 316
respectivamente y estan unidos a los mismos por lineas de pliegue. Se conecta un panel
superpuesto adicional a los paneles finales superiores por una linea de pliegue lateral y al
panel de refuerzo a lo largo de otra linea de pliegue. Los paneles de refuerzo y el panel
superpuesto se adaptan para formar una estructura de esquina, como se conoce en la
técnica.

[0050] La construccioén a lo largo del lado opuesto del panel superior y el panel inferior, que
incluye una segunda estructura de cierre final es similar y, por lo tanto, las partes similares
en un extremo del panel superior se designan mediante nimeros de referencia con respecto
a las partes similares del extremo opuesto, pero con la adicion del sufijo "a" y, por lo tanto,
no se describen en mas detalle.

[0051] Una o mas aletas de asa 384, 388, mostradas en la Figura 10, se extraen del carton,
gue en esta realizacion se forma a partir del panel de refuerzo 360 y/o el panel lateral 314,
de modo que la aleta 384 quede articulada al panel de refuerzo 360 y, preferentemente, al
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panel lateral 314 sobre una linea de pliegue, pero de otro modo se corte del troquel por las
lineas de corte opuestas en una disposicién espaciada sustancialmente paralela. La aleta
384, comprende preferentemente un panel de cartela 387 y un panel de resalte 389,
conectados juntos a lo largo de la linea de pliegue 391, cuyos paneles se adaptan durante la
construccién de la caja de carton para definir un paso (o elemento de quilla). En esta
realizacion, el panel de cartela 387 se separa del panel de refuerzo 360 por el panel 385 y
gueda articulado al mismo a lo largo de la linea de pliegue 390 que se describe en mas
detalle a continuacion.

[0052] Preferentemente, la aleta del asa 384 se separa del panel de refuerzo 360 y el panel
lateral inferior 314 por las aberturas 393, 395 para facilitar que las aletas se doblen fuera de
la alineacion con el panel de refuerzo 360 y el panel lateral inferior 314.

[0053] El panel lateral 314 puede comprender adicionalmente una porcién de usuario 374,
conectada de forma frangible al panel lateral 314 a lo largo de las lineas frangibles 375 y
situada en una regién central del panel lateral. En esta realizacion, la porcion de usuario 374
tiene una forma sustancialmente rectangular y comprende un par de paneles de cartela 376,
378 que se extienden hasta una abertura de usuario central 379 y se conectan a los bordes
laterales de la porcién de usuario central por lineas de pliegue.

[0054] Adicionalmente, se puede aplicar una banda de asa a la superficie interna de la caja
de carton 310, asegurandose preferentemente a la parte de usuario 374 y los paneles de
cierre finales opuestos mediante cola u otros medios conocidos en la técnica.
Preferentemente, la banda de asa también se encola a los paneles de cartela 385, 387 de
cada paso. Se prefiere adicionalmente que la banda de asa se forme a partir de carton,
cartén laminado, cinta fibrosa u otro material de plastico adecuado.

[0055] A lo largo de los bordes laterales opuestos de la porcién de usuario 374, puede haber
adicionalmente una lengiieta de asa 400 extraida del panel lateral inferior 314 por las lineas
de corte laterales 402, 404. Durante el uso, las lengletas de asa 400 guian la banda de asa
cuando se desplaza hacia afuera.

[0056] Pueden incluirse lineas de corte 406 extraidas de los paneles finales inferiores 339 y
341 para cooperar con las aletas de asa 384, 384a.

[0057] En otra clase de realizaciones, la estructura de asa puede comprender una 0 mas
aletas de asa (no mostradas) extraidas del panel de refuerzo 360 u otro panel adecuado de
manera que la aleta quede articulada a este panel a lo largo de un borde, pero de otro modo
se corte del troquel de una manera similar a la primera realizacion. Asimismo, puede
extraerse una segunda aleta del panel de refuerzo opuesto 360a u otros paneles adecuados
y conectarse de forma articulada al mismo. Una banda de asa se asegurara a las aletas de
asa opuestas y preferentemente una porcion de usuario, pero de otro modo quedara sin
conectar al troquel.

[0058] Asi, las cajas de carton de la primera, segunda y tercera realizaciones estan en una
condicion montada y cargada como se muestra en las Figuras 3, 9 y 10 respectivamente. La
primera realizacion permite ventajosamente que la parte superior y el extremo de la caja de
carton 11 permanezcan intactos mejorando asi la integridad estructural de la caja de cartén
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11 durante la manipulacion y el almacenaje, causado en parte porque las lineas de pliegue
gue unen los paneles laterales superiores y superiores son continuas.

[0059] La realizaciébn mostrada en la Figura 10 permite que la parte superior de la caja de
carton 311 permanezca intacta y también mejora de este modo la integridad estructural de la
caja de carton durante la manipulacién y el almacenaje, de nuevo causado en parte porque
las lineas de pliegue que unen los paneles laterales superiores y superiores son continuas.

[0060] Para formar la estructura de asa 8 en la primera realizacion, ilustrada en la Figura 7,
la porcion de usuario central 74 puede separarse del panel superior 18 por lo que al menos
una porcién de la banda de asa 98 se mantiene erguida del panel superior 18. La primera y
segunda aletas finales 84, 88, a las que se conecta la banda de asa 98, son capaces de
moverse hacia dentro de las estructuras de cierre finales de manera que la porcion de
usuario central 74 pueda extenderse por encima del panel superior 18. El panel de
intercalado 65 se dimensiona de tal forma que no solape las aletas 84, 88, lo que restringiria
su movimiento y posiblemente impediria la extension de la porcién de usuario central 74 por
encima del panel superior 18. Los paneles de soporte 76, 78 se doblan bajo la banda de
asa, de tal forma que la porcién de usuario central 74 se envuelve alrededor de la banda; la
porciobn de usuario central 74 proporciona una almohadilla para la banda de asa 98.
Ademas, la porcion de usuario central 74 esta disefiada para que sea de facil uso.

[0061] En la segunda realizacion, el asa se forma doblando cada una de las aletas
estabilizadoras 288 (o separador de cuello de botella). Las aletas 288 se forman con las
lineas de corte 292a, 294a preferentemente divergentes de la linea de pliegue 289a y las
lineas de corte 293a, 295a intermedias y sustancialmente perpendiculares a las lineas de
pliegue 286a y 289a sobre las cuales las aletas pueden doblarse en una accién de ajuste
para definir un paso en cada extremo del panel superior 18. Esta accion puede ocurrir
automaticamente tras el plegado de los paneles de cierre finales que llevan a las aletas a su
posicion operativa en la que las aletas se desplazan fuera del plano del panel superior hacia
dentro de la caja de cartén. Opcionalmente, las lineas de corte 292a, 294a; 293a, 295a se
conforman para definir un borde conformado adaptado para cooperar con una porcion de
cuello de un articulo. Una vez desplazado las, o cada una de, las aletas estabilizadoras 288
se disponen entre las porciones de cuello de las filas adyacentes de articulos dentro del
paquete para facilitar el mantenimiento de los articulos en sus posiciones en pie correctas
dentro del paquete, en particular para impedir que los articulos se caigan por dentro
mientras que los paneles de cierre finales impiden que las botellas se caigan por todo el
paquete.

[0062] Para formar el asa de la tercera realizacion como se ilustra en la Figura 13, la porcién
de usuario 374 puede separarse del panel lateral 314 y el asa se forma entonces
automaticamente doblando cada una de las aletas de asa 384. Mas particularmente, se
forma una estructura de quilla doblando los paneles 385, 387 y 389 hacia dentro del panel
de refuerzo 360 de tal forma que el panel de cartela 385, 387 y el panel de resalte 389 estén
sustancialmente perpendiculares 0 mas preferentemente, en una relacion angular aguda.
Por lo tanto, las aletas 384 pueden doblarse en una accién de ajuste para definir un paso en
cada extremo del panel lateral inferior 314. Esta accion puede ocurrir automaticamente
cuando un usuario tira de la banda de asa que lleva las aletas a su posicion operativa por la
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que las aletas se desplazan fuera plano del panel superior hacia dentro de la caja de carton.
Una vez desplazado, el o cada panel 385 se encuentra adyacente con el producto.
Ventajosamente, la banda se mantiene entre el cartén y el panel de intercalado por el
producto, lo que permite una resistencia adicional.

[0063] En otras realizaciones, las estructuras de quilla pueden deformarse asi para permitir
que el panel de cartela 385, 387 esté adyacente con el articulo. Preferentemente, una vez
gue el paso esta formado y los paneles de cartela y de resalte se doblan en relacién
perpendicular (o angular), se construyen asi para sostenerse en su lugar. Mas
preferentemente, cuando el usuario forma el paso, esta "entre centro" de un plano tedrico
entre el punto tangencial de contacto entre el articulo y la banda y la linea de pliegue entre
el panel de resalte y lateral y, por lo tanto, se impide que se derrumbe hacia atrds en una
relacién coplanaria con los paneles de refuerzo y laterales. En algunas realizaciones, esto
se consigue porque el panel de cartela 387 y/o el panel de resalte 389 tiene una longitud

superior a la distancia "d" entre el panel lateral 314 y el articulo A.

[0064] Una ventaja de esta disposicion de estructura de asa es que la estructura de asa es
mas rigida y una vez que la porcién de usuario se ha separado del panel lateral sigue
sobresaliendo mas alla del panel lateral mientras que se suministra una banda de asa que
puede conformarse alrededor del articulo exterior A transportado por la caja de cartén.

[0065] Cuando el transportador de cualquiera de las realizaciones estd en uso, hay una
tendencia para la banda de asa de hundir las estructuras de cierre finales hacia dentro para
asi mejorar la integridad de la caja de cartdn y proporcionar un efecto tensor. Ademas, en
aquellas realizaciones en las que la banda y/o las aletas de cartela y de resalte se sitlan
entre las porciones de cuello de botellas adyacentes, la estabilidad del cartbn se mejora
debido al soporte de los articulos.

[0066] Ventajosamente, las realizaciones preferidas de la presente invencion ilustran una
caja de carton que tiene un tipo de banda de asa, estando la banda reforzada por una banda
separada formada de material en un extremo del troquel a partir del cual se forma la caja de
carton. La banda de asa esta conectada a un asa y tiene una porcién de usuario expuesta
para ver en una abertura de acceso de asa, pero que se dispone de otro modo internamente
de la caja de carton.

[0067] La caja de carton se configura como un manguito de extremo abierto para su carga y
después se carga por el extremo después de lo cual se completa por el cierre del panel de
cierre final. El cierre del panel de cierre final tiene un efecto sobre la disposicion de la banda
de asa. Segun los paneles de cierre finales superiores se doblan hasta sus posiciones de
cierre la banda de asa se afloja hasta una posicion lista para usar. Cuando la caja de carton
se levanta por la porcién de usuario central de la banda de asa, la banda se arquea hacia
arriba y sobresale a través de la abertura de acceso del asa erguida de la pared
superior/lateral. La carga se transmite de la banda del asa a la pared final de la caja de
cartobn en cada uno de los extremos opuestos de la abertura de acceso de asa y se
distribuye a través de la pared final. El panel de intercalado 65, 65a permite que la carga se
distribuya a través de dos capas del material de carton, cada una dispuesta sobre el lado
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opuesto de la banda, aumentando de este modo la seguridad de la banda de asa con
respecto a los paneles de cierre finales.

[0068] La presente invencion y su realizacion preferida se refieren a un transportador de
articulos que esta conformado para proporcionar una resistencia satisfactoria para sostener
firmemente los articulos, pero con un grado de flexibilidad de manera que la transferencia de
carga al asa se absorba por el transportador. La forma del troquel minimiza la cantidad de
carton requerida y el transportador puede aplicarse a un conjunto de articulos por
maquinaria manual o automética. Se prevé que la invencion pueda aplicarse a una
diversidad de transportadores y no se limita al tipo envolvente. Por ejemplo, el panel
superior 18, los paneles laterales 14, 16, 20, 22 y la estructura de cierre final 34, 36 de la
caja de cartén que se ha mencionado anteriormente pueden aplicarse a otros tipos de cajas
de cartén, por ejemplo, cajas de cartén de agarre superior, sin apartarse del alcance de la
Invencion. Se apreciara por los expertos en la técnica que las caracteristicas de las tres
realizaciones descritas pueden usarse en cualquier combinacién, por ejemplo, la segunda
realizacion puede incorporar las estructuras de quilla desveladas en la primera y tercera
realizaciones.

[0069] Se reconocera que, como se usa en el presente documento, las referencias
direccionales, tales como "superior", "inferior", "frontal", "posterior", "final", "lateral", "interna",
"externo”, "arriba" e "abajo" no limitan los paneles respectivos a tal orientacion, sino que
simplemente sirven para distinguir estos paneles entre si. Cualquier referencia a una
conexion articulada no debe interpretarse como necesariamente en referencia a una
solamente una Unica linea de pliegue; de hecho, se prevé que la conexién articulada pueda
formarse a partir de uno o mas de los siguientes, una linea de marca, una linea frangible o

una linea de pliegue sin apartarse del alcance de la invencion.
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REIVINDICACIONES

1. Una caja de carton (11) para recipientes de bebida, incluyendo la caja de cartén un panel
superior (18) interconectado de manera articulada con un panel base (12) mediante un par
de paneles laterales opuestos (14, 16, 20, 22) para formar un manguito, un par de paneles
de cierre finales superiores opuestos (38, 40), estando dichos paneles de cierre finales
superiores opuestos articulados a dicho panel superior para cerrar, al menos en parte, los
extremos opuestos de dicho manguito, teniendo cada uno de dichos paneles de cierre
finales superiores opuestos unos bordes finales opuestos y unos bordes laterales opuestos
gue se extienden entre los bordes finales opuestos, en la que cada uno de dichos paneles
de cierre finales superiores opuestos esta conectado de manera articulada al panel superior
a lo largo de uno de dichos bordes finales opuestos por una linea de pliegue final respectiva
(44, 44a), extendiéndose dicha linea de pliegue final respectiva entre dichos paneles
laterales, dichos paneles de cierre finales superiores y siendo dicho panel superior de
construccién unitaria, incluyendo el cartdon una estructura de asa (8) por la que puede
transportarse la caja de cartén, teniendo dicha estructura de asa un banda de asa (98),
teniendo la banda de asa una porcién de usuario (74) que esta en relacién sustancialmente
coplanaria con dicho panel superior en un estado de almacenamiento, estando dicha porcion
de usuario dispuesta entre los extremos opuestos de la banda de asa, estando dicha banda
de asa conectada en dichos extremos opuestos a dichos paneles de cierre finales
superiores para proporcionar un exceso de material para permitir que dicha porcion de
usuario se ponga en una posicibn de uso, en la que la banda de asa tiene partes
intermedias entre dicha porcion de usuario y dichos extremos opuestos, en la que dichas
partes intermedias no estan unidas a dicho panel superior y son libres de proporcionar dicho
exceso de material, en la que se proporciona un panel de fijacion (65, 65a) para al menos
uno de dichos extremos opuestos de tal forma que dicho al menos uno de dichos extremos
opuestos se intercale por dicho panel de fijacion y uno adyacente de dichos paneles de
cierre finales superiores que esta conectado firmemente a uno adyacente de dichos paneles
de cierre finales superiores, caracterizada por que el panel de fijacién esta conectado de
manera articulada a uno de los bordes laterales opuestos de uno adyacente de dichos
paneles de cierre finales superiores a lo largo de una linea de pliegue del panel de fijacion
(63, 63a), y por qué la linea de pliegue del panel de fijacién recubre un panel de cierre final
lateral (46/48, 60/62, 46a/48a, 60a/62a) que esta conectado de manera articulada a uno de
los paneles laterales opuestos (14/16, 20/22).

2. Una caja de cartén de acuerdo con la reivindicacion 1, que incluye adicionalmente un par
de paneles de cierre finales inferiores opuestos (39, 41) articulados sobre dicho panel base,
en la que el panel de fijacion esta formado a partir de un material proporcionado entre el
panel de cierre final superior adyacente y un panel de cierre final inferior adyacente, de tal
forma que el panel de fijacion est4 formado a partir de un material situado dentro del
perimetro de una impresion de un troquel para formar la caja de carton.

3. Una caja de carton de acuerdo con la reivindicaciéon 1 o 2, en la que el panel de fijacion se
adhiere a dicha banda de asa y a dicho panel de cierre final superior adyacente.
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4. Una caja de cartén de acuerdo con la reivindicaciéon 1, en la que dichos extremos
opuestos de la banda de asa se fijan a piezas desplazables hacia dentro (84, 88) de dichos
paneles de cierre finales superiores.

5. Una caja de carton de acuerdo con la reivindicacion 4, en la que una parte de cada una
de dichas piezas desplazables hacia dentro se coloca para estar situada entre articulos
adyacentes en uno respectivo de dichos extremos opuestos de dicho manguito para
proporcionar un separador estabilizador entre dichos articulos adyacentes.

6. Una caja de carton de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en
la que dichos extremos opuestos de la banda estan separados de dicha porcién de usuario y
se unen a partes desplazables hacia dentro de dichos paneles de cierre finales, teniendo la
banda unas piezas intermedias entre dicha porcion de usuario y dichos extremos opuestos,
y dichas partes intermedias no estan fijadas a dicho panel superior y son libres de
proporcionar dicho exceso de material.

7. Una caja de cartén de acuerdo con la reivindicacion 6, en la que cada una de dichas
piezas desplazables hacia dentro comprende un paso que incluye una cartela (285a) y un
resalte (287a), y la cartela de cada paso se proporciona por un panel de cierre final superior
respectivo y el resalte de cada paso se proporciona por dicho panel superior.

8. Una caja de cartén de acuerdo con la reivindicacién 6 o 7, en la dicha porcién de usuario
de la banda esta conectada a una parte de dicho panel superior.

9. Una caja de cartdn de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 6 a 8, en la que
dicha porcion de usuario esta formada, al menos en parte, a partir de un material que esta
integrado a dicho panel superior.

10. Una caja de cartén de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 7 a 8, en la
que cada paso se pone automaticamente en una posicion funcional cuando dichos paneles
de cierre finales superiores se pliegan en una posicion de cierre final.

11. Una caja de cartén de acuerdo con la reivindicacién 10, en la que cada paso comprende
una primera linea de pliegue (286a) situada entre las segunda (391) y tercera (390) lineas
de pliegue por las que cada paso esta respectivamente articulado a dicho panel superiory a
un panel de cierre final superior respectivo, plegandose cada paso en una accion de ajuste a
lo largo de dichas primera, segunda y tercera lineas de pliegue cuando dichos paneles de
cierre finales superiores se pliegan en una posicién de cierre final.

12. Una caja de carton de acuerdo con la reivindicacion 1, en la que dicha linea de pliegue
final (44, 44a) es una linea de pliegue simple e ininterrumpida que se extiende de un panel
lateral a otro.

13. Una caja de carton de acuerdo con la reivindicacion 1, en la que dicha linea de pliegue
final es una linea de pliegue simple, parcialmente interrumpida.

14. Una caja de cartdén de acuerdo con la reivindicacion 1, en la que dicho panel de fijacion
esta conectado de una manera articulada a dicho un borde lateral a lo largo de una linea de
pliegue lateral cuya longitud es inferior a la de dicho borde lateral.

15. Una caja de carton de acuerdo con la reivindicacién 14, en la que un extremo superior
de dicha linea de pliegue lateral se separa de dicha linea de pliegue final.
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16. Un troquel (10) para formar una caja de carton (11), comprendiendo el troquel una serie
de paneles articulados (12, 14, 16, 18, 20, 22, 24) para formar un manguito, un par de
paneles de cierre finales opuestos articulados sobre uno primero (18) de dichos paneles
articulados, y un medio de asa que comprende una banda de asa (98) conectada a dichos
paneles de cierre finales opuestos, teniendo la banda una porcién de usuario que esta en
relacion sustancialmente coplanaria con dicho primer panel articulado, estando la banda
conectada en extremos opuestos de la misma a dichos paneles de cierre finales opuestos,
en el que dichos extremos opuestos de la banda estan separados de dicha porcion de
usuario, y en el que la banda tiene partes intermedias entre dicha porcidon de usuario y
dichos extremos opuestos, dichas partes intermedias no estan sujetas a dicho primer panel
articulado y son libres de abastecer un exceso de material cuando la caja de cartén se esta
usando, en el que un panel de fijacion (65, 65a) se dispone adyacente a un panel de cierre
final lateral (60, 62, 60a, 62a) articulado sobre uno segundo (14, 16) de dichos paneles
articulados situados cerca de dicho primer panel articulado y se conecta de un modo
articulado a uno de los paneles de cierre finales opuestos, caracterizado por que dicho
panel de fijacién se dispone a lo largo de un borde final libre del panel de cierre lateral como
un medio para asegurar la banda al cartén en una caja de carton montada.

17. Un troquel de acuerdo con la reivindicacion 16, en el que dichos extremos opuestos de
la banda se fijan a las piezas desplazables hacia dentro (84, 88) de dichos paneles de cierre
finales opuestos, estando dichas piezas desplazables hacia dentro separadas de dicho
panel superior.

18. Un troquel de acuerdo con la reivindicacion 17, en el que dicho panel de fijacion se
proporciona para al menos uno de dichos extremos opuestos de la banda, de tal forma que
dicho al menos uno de dichos extremos opuestos se intercala por dicho panel de fijacién y
un panel de cierre final opuesto adyacente que se va a conectar firmemente a dicho panel
de cierre final opuesto adyacente.

19. Un troquel de acuerdo con la reivindicacion 16, en el que el panel de fijacion esta
articulado sobre uno de los paneles de cierre finales opuestos a lo largo de una linea de
pliegue lateral (63a), estando dicha linea de pliegue lateral alineada con una linea de pliegue
conectora (28) formando una conexion articulada entre dichos primer y segundo paneles
articulados.

20. Un troquel de acuerdo con la reivindicacién 16, en el que dicho panel de fijacion esta
separado de dicho segundo panel articulado.

21. Un troquel de acuerdo con la reivindicacion 20, en el que dicho panel de cierre lateral se
dispone entre dicho panel de fijacion y dicho segundo panel articulado.

22. Un troquel de acuerdo con la reivindicacién 16, en el que dicho panel de fijacion esta
articulado sobre al menos uno de dichos paneles de cierre finales a lo largo de una linea de
pliegue lateral que esta alineada con uno de los bordes laterales opuestos del dicho primer
panel articulado.

23. Un troquel de acuerdo con la reivindicacion 22, en el que dicho un borde lateral de dicho
primer panel articulado es un borde lateral comun entre dichos primer y segundo paneles
articulados.
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