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REIVINDICACIONES

Material de moldeo de resina de fenol que comprende: una particula de polimero a base de olefina
modificada () y una resina de fenol (ll).

Material de moldeo de resina de fenol segun la reivindicacion 1, en el que la particula de polimero a base
de olefina modificada () satisface los siguientes requisitos (A) y (B);

(A) inclusién de al menos un elemento seleccionado de un grupo que consiste en un elemento del grupo 15,
un elemento del grupo 16 y un elemento del grupo 17 de la tabla periddica;

(B) cuando la totalidad de la particula de polimero a base de olefina modificada (l) se fija como el 100% en
peso, el contenido de los elementos es mayor de o igual al 0,05% en peso y menor de o igual al 50% en
peso.

Material de moldeo de resina de fenol segun la reivindicacion 1 6 2, en el que la particula de polimero a
base de olefina modificada (1) satisface el siguiente requisito (C);

(C) MFR que se mide en las condiciones de 190°C y 2,16 kgf basandose en la norma JIS K 7210 es mayor
de o igual a 0,001 g/10 minutos y menor de 3 g/10 minutos.

Material de moldeo de resina de fenol segin una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, en el que el
diametro de particula promedio dsp en la distribucion de tamafio de particula de base en peso, que se mide
mediante un método de contador Coulter, de la particula de polimero a base de olefina modificada (I) es
menor de o igual a 150 um.

Material de moldeo de resina de fenol seguin una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, en el que la razén
en peso de la particula de polimero a base de olefina modificada (l) con respecto a la resina de fenol (Il) es
mayor de o igual a 1/99 y menor de o igual a 30/70.

Material de moldeo de resina de fenol segin una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, en el que la
particula de polimero a base de olefina modificada (I) se obtiene modificando una particula de poliolefina
usando al menos una clase de un grupo que contiene oxigeno seleccionado de un grupo que consiste en
un grupo carbonilo y un grupo hidroxilo.

Material de moldeo de resina de fenol segin una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, en el que la
particula de polimero a base de olefina modificada (I) se obtiene modificando una particula de poliolefina
usando al menos una clase de derivado de acido carboxilico seleccionado de un grupo que consiste en
acido carboxilico, anhidrido de acido carboxilico, carboxilato y éster de acido carboxilico que contienen un
grupo etilénicamente insaturado.

Material de moldeo de resina de fenol segun la reivindicacién 6 6 7, en el que la particula de poliolefina
modificada es polietileno modificado.

Material de moldeo de resina de fenol segin una cualquiera de las reivindicaciones 6 a 8, en el que la
viscosidad intrinseca [n] de la particula de poliolefina modificada que se mide a una temperatura de 135°C
en decalina es mayor de o igual a 1 dl/g y menor de o igual a 50 dl/g.

Material de moldeo de resina de fenol segun una cualquiera de las reivindicaciones 6 a 9, en el que el peso
molecular promedio en peso de la particula de poliolefina modificada que se mide mediante GPC a alta
temperatura es mayor de o igual a 1,0 x 10°.

Material de moldeo de resina de fenol segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 10, en el que el
material de moldeo de resina de fenol comprende ademas un agente de curado (lll).

Material de moldeo de resina de fenol segun la reivindicacion 11, en el que la cantidad de mezclado del
agente de curado (lll) es mayor de o igual a 3 partes en peso y menor de o igual a 20 partes en peso
cuando el total de la particula de polimero a base de olefina modificada (1) y la resina de fenol (ll) se fija
como 100 partes en peso.

Material de moldeo de resina de fenol segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 12, que comprende
ademas: al menos una clase de aditivo seleccionado de un grupo que consiste en fibra, carga, lubricante y
abrasivo, en el que la cantidad de mezclado del aditivo es mayor de o igual a 80 partes en peso y menor de
o igual a 95 partes en peso cuando la totalidad del material de moldeo de resina de fenol se fijo como 100
partes en peso.
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Material de friccion que se obtiene curando el material de moldeo de resina de fenol segun una cualquiera
de las reivindicaciones 1 a 13.

Material de friccion segun la reivindicacion 14, que se usa en una pastilla de freno o piedra de afilar.

Producto moldeado de resina de fenol obtenido moldeando térmicamente un material de moldeo que
contiene una resina de fenol y una particula de polimero a base de olefina modificada,

en el que existe una particula que tiene una superficie destruida ductil sobre una superficie de fractura que
se forma triturando el producto moldeado de resina de fenol.

Producto moldeado de resina de fenol segun la reivindicacion 16, en el que la razén en numero de
particulas que tienen una superficie destruida ductil existentes sobre la superficie de fractura es mayor de o
igual al 40%.
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