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ES 2535177713

DESCRIPCION
Catéter de globo y método para fabricarlo

La presente invencion se refiere a un catéter de globo que comprende un tubo de catéter y un globo inflable que en
sus extremos esta fijado al tubo de catéter. La invencion se refiere ademas a un método para fabricar un catéter de
globo.

Los catéteres de globo de este tipo son generalmente conocidos y se utilizan para dilatar vasos y conductos. Para
hacer pasar el catéter de globo de una manera sencilla y segura a través de los vasos y conductos y para colocarlo
en el lugar requerido para su dilatacion, es importante que el catéter de globo tenga un perfil pequefio y que sea
suficientemente flexible.

El documento FR 2.753.907 desvela un catéter por dilatacion de globo. El catéter por dilatacion de globo tiene una
pequefa pared que comprende hendiduras que facilitan el plegado y replegado del globo.

El objeto de la invencion es por tanto proporcionar un método mejorado para fabricar un catéter de globo.
El método para fabricar un catéter de globo de acuerdo con la invencién se define en la reivindicacion 1.

Diversas pruebas han mostrado que con una estructura de relieve en la superficie externa del globo, se obtiene un
catéter que es mas flexible que un catéter de globo convencional. Por tanto, el catéter de globo de acuerdo con la
invencion puede hacerse pasar de una manera mas sencilla y mas segura a través de los vasos y conductos hasta
el punto de dilatacion. Debido a su flexibilidad, el catéter podra adaptarse mejor a una curva en un vaso o conducto,
reduciendo asi el riesgo de dafiar el vaso o conducto.

La estructura de relieve requerida puede tener diferentes realizaciones, pero preferiblemente comprende al menos
una ranura que se extiende al menos transversalmente en la direccion longitudinal del globo para dar al catéter la
flexibilidad requerida en una direccion transversal a la direccion longitudinal del mismo.

La ranura preferiblemente se extiende segun un angulo predeterminado con relacién a la direccion longitudinal del
globo. Mientras que de acuerdo con una realizacion preferida la ranura se extiende helicoidalmente desde un
extremo al otro extremo del globo, a lo largo de la superficie exterior del mismo.

De acuerdo con otra realizacién, la estructura de relieve comprende dos o mas ranuras que se extienden
helicoidalmente desde un extremo al otro extremo del globo, cruzandose una con otra. Diversas pruebas han
mostrado que con tal estructura de relieve se obtiene un catéter de globo muy flexible que también tiene un perfil
relativamente pequefio.

La invencion se refiere a un método para fabricar un catéter de globo que consiste en fijar los extremos de un globo
inflable a un tubo de catéter, de modo que de acuerdo con la invencion la superficie externa del globo esta dotada de
una estructura de relieve.

De acuerdo con una realizacion de la invencion, la estructura de relieve se produce mediante la aplicacion de calor
para deformar el material elastico del globo.

La estructura de relieve preferiblemente se produce también sobre la superficie del globo mediante la aplicacion de
una alta presion en el interior del globo.

De acuerdo con un método muy econdmico, la estructura de relieve se produce sobre la superficie del globo
enrollando un cable alrededor del globo a modo de hélice.

De acuerdo con otro método sencillo, la estructura de relieve se produce sobre la superficie del globo introduciendo
el globo en un cuerpo con contra-presion que tiene la estructura de relieve.

La invencion se explica con mayor detalle basandose en los dibujos adjuntos. Los dibujos muestran:

La Figura 1A es una vista lateral de una primera realizacién de un catéter de globo en un estado desinflado;
La Figura 1B es una vista lateral del catéter de la Figura 1A en un estado inflado, y

La Figura 2A es una vista lateral de una segunda realizacion de un catéter de globo en un estado desinflado, y

La Figura 2B es una vista lateral del catéter de la Figura 2A en un estado inflado.
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Un catéter de globo de acuerdo con la invencion comprende un tubo 1 de catéter y un globo 2 inflable, que en sus
extremos esta fijado al tubo 1 de catéter. En un estado desinflado (Figuras 1A y 2A), la superficie externa del globo 2
tiene una estructura 4 de relieve que en el estado inflado ha desaparecido virtual o completamente (Figuras 1B y
2B). La estructura de relieve proporciona al catéter la flexibilidad requerida.

En la primera realizacion de acuerdo con las Figuras 1A y 1B, la estructura 4 de relieve consiste en una ranura 5,
que se extiende helicoidalmente desde un extremo 3 hasta el otro extremo 3 del globo 2, a lo largo de la superficie
externa del mismo. El globo 2 desinflado obtiene asi una superficie de relieve helicoidal. En la segunda realizacion
de acuerdo con las Figuras 2A y 2B, la estructura 4 de relieve consiste en dos ranuras 5, 6 que se extienden
helicoidalmente desde un extremo 3 al otro extremo 3 del globo 2 y de ese modo se cruzan entre si. El globo 2
desinflado ha obtenido asi una superficie de relieve acolchada.

Por supuesto, también son posibles otras estructuras de relieve, siempre que la estructura de relieve del catéter cree
la flexibilidad necesaria en la direccién transversal a la direccién longitudinal del globo.

Un modo de obtener la estructura de relieve mostrada en las figuras es enrollando un cable helicoidalmente
alrededor del globo 2. Si el cable se enrolla solo en la direcciéon hacia adelante, se obtiene la estructura de acuerdo
con la Figura 1A, y si el cable se enrolla también en la direccién hacia atras, se obtiene la estructura de la Figura 2A.
Después de que el cable se haya enrollado alrededor del globo, se desliza un manguito sobre el globo.
Posteriormente, con la aplicacién de una alta presion al interior del globo, el globo se calienta de tal modo que, en un
estado desinflado, el globo obtiene una estructura de relieve que cuando el globo se dilata en el lugar de la dilatacion
en el vaso o conducto desaparece virtual o completamente. Entonces se extrae el manguito y el catéter de globo
puede insertarse en un vaso o un conducto.

En lugar de enrollar un cable, el globo puede meterse en un molde que esta dotado del patron de relieve requerido
para aplicar al mismo, bajo una presién y temperatura elevadas, la estructura de relieve requerida.

Antes de que el globo reciba su estructura de relieve, preferiblemente se pliega del modo habitual para reducir su
perfil. Mediante la aplicacion de la estructura de relieve, el perfil se reducira ain mas como un efecto adicional
ventajoso.

Obseérvese que, aunque no se muestra en las figuras, es posible dotar la superficie exterior del globo de varias
ranuras helicoidales que se cruzan entre si.
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REIVINDICACIONES

1. Método para fabricar un catéter de globo que comprende fijar los extremos (3) de un globo (2) inflable a un tubo
(1) de catéter, de modo que la superficie externa del globo (2) esté dotada de una estructura de relieve que
proporciona flexibilidad en una direccién transversal a la direccion longitudinal del globo, donde la estructura de
relieve se aplica a la superficie del globo (2) mediante la aplicacion de calor para deformar el material elastico del
globo (2), y donde la estructura de relieve se aplica a la superficie del globo enrollando un cable helicoidalmente
alrededor del globo.

2. Método de acuerdo con la reivindicacion 1, donde la estructura de relieve se aplica a la superficie del globo
mediante la aplicacion de una presion elevada al interior del globo.

3. Método de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 o 2, donde la estructura de relieve se aplica a la superficie
del globo mediante el alojamiento del globo en un cuerpo de contra-presion dotado con la estructura de relieve.
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