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DESCRIPCION
Cierre para un envase
La presente invencién se refiere a un cierre de acuerdo con el predambulo de la reivindicacién independiente.

Los cierres de rosca para envases con fluidos presurizados tales como bebidas carbonatadas son ampliamente
conocidos. Si el incremento de presion en el envase excede un nivel deseado suficiente para superar el
acoplamiento de la rosca, el cierre puede expulsarse de repente del cuello del envase, un efecto también llamado
"proyeccion del cierre", el cual puede llevar a posibles dafos a los usuarios.

Por tanto se han desarrollado cierres para envases, por los que un exceso de presion del gas en el envase se
disminuye por medio de la autoventilacién automatica de la disposicién cierre-envase en el sentido de una valvula de
control de la presion.

El documento EP 0 858 416 desvela un cierre con una base y un faldon dependiente hacia abajo que define el
exterior del cierre. Dentro del cierre, una junta de la perforacion depende hacia abajo desde la base. Radialmente
entre esta junta de la perforacién y el faldon, un tope también depende hacia abajo desde la base. Este tope actua
para evitar un apretado excesivo de los pasos de rosca correspondientes ubicados dentro de la carcasa y en un
envase asociado, y actda en el aro del envase. Entre el tope y la junta de la perforacion se ha adelgazado el grosor
de la base. Una nervadura de grosor uniforme situada en el interior de la base se extiende desde la junta de la
perforacion hacia el centro axial de la base y la junta de la perforacion sobresale radialmente hacia fuera por su
presencia en caso de un exceso de presion, por la que se ventila el envase.

El mecanismo de ventilacién del documento EP 0 858 416 funciona porque la porcién adelgazada descrita funciona
como una bisagra, permitiendo que la porcién de la base, incluyendo la parte que tiene la junta de la perforacion
dependiente de la misma, se mueva hacia arriba. Por lo tanto, la junta de la perforaciéon tiene que levantarse
ligeramente por el lado interno del cuello del envase para permitir la ventilacion.

El documento WO 2006/051068 desvela un cierre adecuado para la autoventilacion del exceso de gas por medio de
una nervadura que esta situada en la superficie de su base y en contacto directo con una junta de la perforacion y
que transfiere cualquier movimiento del centro de la base por el exceso de gas a dicha junta de la perforacion
permitiendo la ventilacién.

De acuerdo con el mecanismo de autoventilacién del documento WO 2006/051068, la junta de la perforacion se
separa del lado interno del envase debido a su contacto directo con el cuello.

La junta de la perforacion desvelada en estos documentos sella presionando el lado interno del cuello del envase al
aplicar el cierre. En este contexto, es un problema conocido que los dafos y torsiones en el aro o dentro del cuello
reducen el efecto de sellado.

Por lo tanto, en caso de dafios o torsiones en la superficie interna del cuello del envase, dichas disposiciones para el
autoventilado reducen aun mas el efecto de sellado deseado de la junta de la perforacién o llevan a una ventilacién
prematura, intensificando el problema tal y como se ha mencionado.

El documento EP1666370A1 desvela una tapa de cierre autoventilable de acuerdo con el preambulo de la
reivindicacién 1, en la que el exceso de presién en un envase se puede ventilar como resultado de trasladar el
movimiento de una porcion circunferencial interna de la parte superior de la tapa a una proyeccién de junta interna,
que se tracciona radialmente hacia dentro para permitir la ventilacion del exceso de gas.

El documento DE19847001A1 desvela una tapa de cierre autoventilable en la que se puede ventilar el exceso de
presién en un envase como resultado de trasladar el movimiento de una parte superior de la tapa a un borde de
sellado, que se traslada asi hacia arriba para permitir la ventilacién del exceso de gas por medio de porciones
rebajadas del borde.

El documento GB932356A desvela una tapa de cierre autoventilable en la que se puede ventilar el exceso de
presién en un envase como resultado de mover una pestana flexible en forma de una vélvula de borde en un solo
sentido que permanece y sella en un miembro de cierre.

Por lo tanto es el objetivo de la presente invencion superar el inconveniente de la técnica anterior y en particular
proporcionar un cierre que apoye la funcionalidad de dicha junta de la perforacion para mejorar las propiedades de
sellado y no disminuir asi la viabilidad de la funcién de autoventilacion.

Este problema se soluciona con un cierre de acuerdo con la parte caracterizante de la reivindicacion 1.
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La invencién proporciona un cierre para un envase que comprende una base circular, un faldén que se extiende
desde la periferia de la misma, una junta del tap6n en forma de un anillo, también llamada normalmente junta
profunda y al menos una nervadura situada en la superficie de la base en una direcciéon sustancialmente radial.

La junta del tapén sella el cierre en el lado interno del envase. La nervadura esta en contacto con la superficie radial
interna de la junta del tapdn en un extremo para transferir cualquier movimiento de la base, relativo al faldon, a la
junta del tapon de tal manera que la junta del tap6n se traccione radialmente hacia dentro para permitir la ventilacion
del exceso de presion dentro del envase.

Una junta externa se dispone concéntricamente al faldon. Dicha junta externa sella en una superficie externa del
envase y centra ademas el cierre en el envase y genera una fuerza contraria en la junta del tapén, apoyando sus
propiedades de sellado en el cuello del envase.

La junta externa tiene al menos una porcién de deformacion que es méas débil que una fraccién principal de la junta
externa y que interrumpira parcialmente el efecto de sellado de la junta externa en caso de que tenga lugar un
exceso de presion. Dicha porcién de deformacion mantiene la funcionalidad de autoventilacion automatica deseada
mientras que, especialmente en condiciones normales de gas y temperatura ambiente en el envase, el efecto de
sellado en la posicion de dicha porcion de deformacion es igual de efectiva que en la fraccion principal de la junta
externa. La porcion de deformacion puede formarse reduciendo localmente el tamafo de la junta, por ejemplo su
longitud axial y/o por su grosor radial. La porcién de deformacion también se puede formar influyendo en las
propiedades del material. La porcién de deformacién puede incluso romperse cuando se incrementan las
condiciones de presién extremas dentro del envase.

El cierre preferentemente comprende 6 fracciones principales y porciones de deformacion, respectivamente, si la
base circular tiene un diametro de 28 mm. El cierre preferentemente comprende 8 o 9 fracciones principales y
porciones de deformacién, respectivamente, si la base circular tiene un diametro de 38 mm.

El cierre proporciona ademas preferentemente un saliente superior ubicado en el lado inferior de la pared superior
entre la junta del tapon y la junta externa. El saliente superior incluye al menos un hueco por el que puede pasar el
exceso de gas. Asi, ademas de las porciones de deformacién, una ruta definida para que escape el gas refuerza el
efecto de autoventilacion.

Preferentemente, el saliente superior se dispone concéntricamente a y entre la junta del tapén y la junta externa.
Existe cierto espacio radial libre entre el saliente superior y la junta externa, de tal manera que el exceso de gas
pueda alcanzar y pasar la porcion de deformacion. No obstante, preferentemente el hueco del saliente superior esta
alineado circunferencialmente con la porcion de deformaciéon para garantizar una ruta definida y directa para el
exceso de gas, aumentado asi el efecto de autoventilacion.

La junta externa del cierre esta dispuesta preferentemente en vertical a la base circular o puede estar ligeramente
inclinada radialmente hacia dentro o hacia fuera. Dicha inclinacion de la junta externa reduce el contacto superficial,
reduciendo asi la friccién, para mantener bajos los pares de torsion de retirada.

El extremo de la nervadura en contacto con la superficie radial interna de la junta del tapon es preferentemente mas
fino en un plano paralelo a la base, que en una region separada del extremo de la nervadura en contacto con la
superficie radial interna, en particular mas fino que el otro extremo de la nervadura. Un contacto relativamente fino
con la junta del tapon conlleva diversas ventajas, tal como una reduccion minimizada de la flexibilidad de la junta del
tapdn. Dicha disposicion se describe en el documento WO 2006/051068.

La porcién de deformacién puede formarse por medio de la reduccién del grosor radial de la junta externa.

Preferentemente, la nervadura esté alineada con una porcién de deformacion para acortar el camino del exceso de
gas al ventilarse.

Las porciones de deformacién estan preferentemente ubicadas a una distancia circunferencial constante entre si.

El angulo radial incluido entre las porciones de deformacién es preferentemente entre los lados contiguos interiores
de 34° a 50°, mas preferentemente de 34° a 45°, y alin mas preferentemente de 34° a 40°. Una distancia constante
entre la porcion de deformacion lleva a una distribucion homogénea de la fuerza y al centrado al aplicar el cierre al
envase. Ademas, la autoventilacion se efectia homogéneamente por toda la circunferencia de la junta externa.

Ademas, el grosor de dichas porciones de deformacion es preferentemente de 0,3 a 0,5 mm, mas preferentemente
de 0,3 y 0,4 mm, comparado con un grosor de 0,7 mm de la junta externa.

La longitud circunferencial de la porcion de deformacion se determina por medio de un angulo radial desde el centro
de la base circular, incluyendo preferentemente de 6° a 30° mas preferentemente de 6° a 20° aun mas
preferentemente de 6° a 15°.
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Las realizaciones de las invenciones se describiran ahora, a modo de ejemplo, en referencia a los siguiente dibujos.

La Figura 1 muestra una vista exterior de la carcasa del cierre;
La Figura 2 muestra una vista transversal del cierre autoventilandose;
La Figura 3 muestra una vista en planta de una parte de la base del cierre.

La Figura 1 muestra una vista exterior de un cierre 10. Una base 20 estd comprendida como un fundamento circular
superior y dependiendo hacia abajo desde su periferia hay un faldén 30.

La Figura 2 muestra aproximadamente la mitad de la carcasa del cierre 10 transversalmente. La base 20 puede
verse aqui y dependiendo hacia abajo desde su periferia esta el faldon 30.

Ubicados en la superficie interna de este faldén 30 hay pasos de rosca 40. Estos pasos de rosca 40 cooperan con
pasos de rosca 45 correspondientes del envase ubicados en una superficie radial externa de un envase.

Ademas, una junta del tapdn de tipo casquillo 50 depende hacia abajo desde la base 20 que se extiende en un anillo
completo, tal y como se muestra en la Figura 3 y que sella con una nervadura que se proyecta radialmente 51 en un
lado interno del cuello de un envase.

Un saliente superior 70 actia como limitacion del progreso del envase hacia la base 20. El saliente superior 70 esta
interrumpido por al menos un hueco 75, que constituye un pasaje para el exceso de gas P y el hueco del saliente
superior 70 esta alineado con la porcion de deformacién, tal y como se muestra también en la Figura 3.

Concéntricamente a y como un siguiente anillo interno del faldén 30 hay una junta externa 60 que depende
verticalmente desde la base 20. La junta externa 60 también puede estar ligeramente inclinada radialmente hacia
dentro o hacia fuera. La junta externa 60 estd provista de al menos una porcion de deformacién 65, que es
relativamente méas fina que una fraccion principal 61 de la junta externa 60. Una nervadura 80 se extiende
radialmente entre una posicién de la base 20 y la superficie interna de la junta del tapon 50.

La Figura 3 muestra una vista en planta de una parte de la base del cierre. La Figura 3 muestra una base 20, que es
sustancialmente circular. Dependiendo hacia abajo desde la base 20 y extendiéndose como un anillo completo
desde el centro de la base 20 esta la junta del tapén 50, proporcionando asi una junta con un interior de un cuello de
un envase, tal y como se puede ver en la Figura 1.

La junta externa 60 esta dispuesta concéntricamente al faldon 30. Al menos una porcion de deformacion 65 se
muestra como parte de la junta externa 60, que es relativamente mas fina que la fraccion principal 61 de la junta
externa 60.

En una realizacién preferida, el grosor de dichas porciones de deformacién 65 es de 0,3 a 0,4 mm. El angulo radial
entre los lados laterales de las porciones de deformacion 65 es de 342 a 40° e incluye una longitud circunferencial
constante entre las porciones de deformacion 65.

La longitud circunferencial de la porcién de deformacién 65 esté determinada por un angulo radial de la base circular
20 incluyendo de 6° a 15°. Dichos cierres comprenden 8 o 9 porciones de deformacién 65 y fracciones principales 61
respectivamente, y su base circular 20 tiene un diametro de 38 mm.

El cierre con 8 porciones de deformacién 65 y fracciones principales 61, respectivamente, comprende un paso 40
que tiene dos roscas. El cierre con 9 porciones de deformacién 65 y fracciones principales 61, respectivamente,
comprende un paso 40 que tiene tres roscas.

El saliente superior 70 esta ubicado radialmente hacia fuera de la junta del tap6n 50. El saliente superior 70 esta
colocado entre la junta del tapdén 50 y la junta externa 60. El saliente superior 70 esta asi interrumpido por al menos
un hueco 75 que define un pasaje para un exceso de gas P durante la autoventilacion.

La nervadura 80 se extiende radialmente entre una posicion de la base 20 y la superficie interna de la junta del tapon
50. Puede verse en la Figura 2 que el extremo 81 de la nervadura 80 en contacto con la superficie interna de la junta
del tapén 50 es mas fino comparado con el extremo opuesto 84. Puede verse que la nervadura 80 tiene una primera
parte 83 y una segunda parte, terminando la segunda parte en un extremo 81 en contacto con la junta del tapon 50 y
extiendiéndose la primera parte 83 radialmente hacia dentro desde el otro extremo de la segunda parte. En una
realizacién preferida, la primera parte 81 de la nervadura 80 es sustancialmente mas rigida que la segunda parte 82.
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REIVINDICACIONES

1. Un cierre (10) para un envase que comprende una base circular (20), extendiéndose un faldén (30) desde la
periferia de la misma, una junta del tapén (50) en forma de un anillo y al menos una nervadura (80) situada en la
superficie de la base (20) en una direccion sustancialmente radial y en contacto con la superficie radial interna de la
junta del tapén (50) en un extremo para transferir cualquier movimiento de la base (20), respecto al faldén (30), a la
junta del tapdn (50) de tal manera que la junta del tap6n (50) se traccione radialmente hacia dentro para permitir la
ventilacién del exceso de presion dentro del envase, caracterizado por que el cierre (10) esta provisto de una junta
externa (60) que tiene al menos una porcion de deformacién (65) para deformar la junta externa (60) localmente en
caso de exceso de presidn para interrumpir parcialmente de manera circunferencial el efecto de sellado de la junta
externa.

2. Un cierre (10) de acuerdo con la reivindicaciéon 1, caracterizado por que un saliente superior (70) esta ubicado
en el lado inferior de la base (20) concéntricamente a y entre la junta del tap6én (50) y la junta externa (60) e
interrumpido por al menos un hueco (75).

3. Un cierre (10) de acuerdo con la reivindicacion 2, caracterizado por que el hueco (75) del saliente superior (70)
esta alineado con la porcion de deformacion (65).

4. Un cierre (10) de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado por que la junta externa (60) esta
inclinada radialmente hacia dentro.

5. Un cierre (10) de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado por que la junta externa (60) esta
inclinada radialmente hacia fuera.

6. Un cierre (10) de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizado por que un extremo (81) de la
nervadura (80) en contacto con la superficie radial interna de la junta del tapdn (60) es mas fino, en un plano paralelo
a la base (20), que en un area de la nervadura (80) dispuesta separada de la superficie interior de la junta del tapén
(50).

7. Un cierre (10) de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizado por que la nervadura (80) tiene
una primera parte (83) y una segunda parte (82), terminando la segunda parte (82) en un extremo (81) en contacto
con la junta del tap6n (50) y extendiéndose la primera parte (83) radialmente hacia dentro desde el otro extremo de
la segunda parte (82).

8. Un cierre (10) de acuerdo con la reivindicaciéon 7, en el que la primera parte (83) de la nervadura (80) es
sustancialmente mas rigida que la segunda parte (82).

9. Un cierre (10) de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 8, caracterizado por que la nervadura (80) esta
alineada con una porcién de deformacion (65).

10. Un cierre (10) de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 9, caracterizado por que las porciones de
deformacién (65) estan distanciadas constantemente y el angulo incluido entre los lados laterales de las porciones
de deformacion (65) es preferentemente de 34° a 50°, mas preferentemente de 34° a 45° y alun mas
preferentemente de 34° a 40°.

11. Un cierre (10) de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 10, caracterizado por que el grosor de las
porciones de deformacién (65) es preferentemente de 0,3 a 0,5 mm, mas preferentemente de 0,3 a 0,4 mm,
comparado con un grosor de 0,7 mm de la junta exterior.

12. Un cierre (10) de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 11, caracterizado por que la longitud
circunferencial de la porcion de deformacion (65) esta determinada por un angulo radial desde el centro de la base
circular incluyendo preferentemente de 6° a 302, mas preferentemente de 6° a 209, y alin mas preferentemente de 6°
a15°
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