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Descripcion
REFERENCIA CRUZADA A SOLICITUD RELACIONADA

Esta aplicacion se basa en y reivindica el beneficio de prioridad de la Solicitud de
Patente Japonesa previa N° 2011-093727, presentada el 20 de abril de 2011, el

contenido completo de la cual se incorpora aqui como referencia.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION
[Campo de la invencion]

La presente invencion se refiere a un silenciador de un motor de combustion interna

utilizado para un vehiculo como por ejemplo una motocicleta y un automoévil.

[Descripcion de la Técnica Relacionadal

Convencionalmente, en un vehiculo como por ejemplo una motocicleta o un automovil,
el gas de escape de un motor de combustion interna se descarga a la parte posterior del
vehiculo a través de un silenciador. El silenciador anteriormente descrito tiene
generalmente un cuerpo principal del silenciador que forma una cdmara o una pluralidad
de camaras para amortiguar el sonido y un tubo de escape que se extiende desde una
superficie de extremo posterior del cuerpo principal del silenciador. Por lo tanto, esta
constituido de manera tal que el gas de escape del motor de combustion interna pasa a
través de la camara de amortiguacion del ruido del cuerpo principal del silenciador vy,

posteriormente, el gas de escape se descarga desde el tubo de escape.

En el silenciador de la constitucion anterior, no resulta preferible exponer el tubo de

escape desde la superficie extrema trasera del cuerpo principal del silenciador en
2
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términos de disefio del vehiculo. Por lo tanto, una cubierta de escape estd formada
integralmente con el cuerpo principal del silenciador, de una manera tal que cubre una
periferia exterior del tubo de escape. Ademads, un hueco en forma de anillo en el que se
inserta un tubo en el momento de realizar una inspeccion de muestreo de gas de escape

esta formado en un espacio entre el tubo de escape y la cubierta de escape.

Cuando el escape es realizado por un silenciador con una constitucion de este tipo, se
produce una fluctuacion de la presion en el espacio anteriormente descrito, y al mismo
tiempo que se produce la misma, el aire en el espacio descrito anteriormente
comunicado con el hueco vibra, a veces generando un ruido anormal llamado "sonido
sibilante". Con el fin de suprimir la aparicion de un ruido anormal de este tipo, la
Literatura de Patente 1 describe una técnica para formar una parte del extremo del
puerto de descarga del tubo de escape de una manera tal que agrande el didmetro

interior hacia el exterior de manera gradual o escalonada.

[Literatura de Patente 1] Publicacion de patente japonesa divulgada 2001-182522

Sin embargo, s6lo con la realizacion de un proceso descrito anteriormente en el tubo de
escape, resulta dificil suprimir suficientemente la vibracion del aire que se produce en el
espacio entre el tubo de escape y la cubierta de escape, y el efecto de supresion de la

aparicion anormal de ruido es limitado.

Aunque reducir el hueco entre la cubierta de escape y el tubo de escape permite impedir
que se produzca el ruido anormal, en tal caso resulta dificil insertar un tubo en el
espacio descrito anteriormente en el momento de la inspeccidn de muestreo de gas de
escape, y la inspecciéon por muestreo de gas de los gases de escape se vuelve
problemadtica. Ademas, la extension del tubo de escape mds hacia atrds que la cubierta

de escape de manera similar permite impedir que se produzca el ruido anormal, pero en
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ese caso, la parte del extremo posterior del tubo de escape estd expuesta desde la

cubierta de escape, y no satisface la demanda de disefo.

JP62271919A describe un silenciador para motocicleta. En el extremo posterior de un
cuerpo de silenciador, se encuentra fijado de forma extraible un miembro de cubierta.
En el espacio hueco cilindrico entre un tubo interno y un tubo externo, se encuentra
dispuesto un material de absorcidn de sonido como por ejemplo lana de vidrio o

similares. El material de absorcion de sonido puede ser retirado para su limpieza.

RESUMEN DE LA INVENCION

Por lo tanto, en vista de las circunstancias anteriormente descritas, un objeto de la
presente invencion es proporcionar un silenciador de un motor de combustion interna
que permita una inspeccion de muestreo fluida del gas de escape y que sea capaz de
suprimir suficientemente la aparicion de un ruido anormal como por ejemplo un sonido

sibilante al tiempo que satisface la demanda de disefio.

La presente invencion proporciona un silenciador de acuerdo con la reivindicacion 1 de

las reivindicaciones adjuntas.

La presente invencion se caracteriza porque un silenciador de un motor de combustion
interna que tiene un cuerpo principal de silenciador conectado a un extremo posterior de
un tubo de escape del motor de combustion interna, un tubo de escape extendido desde
una superficie de extremo posterior del cuerpo principal del silenciador, y una cubierta
de escape que cubre una periferia exterior del tubo de escape incluye: una pared de
separacion que compartimenta un espacio formado entre el tubo de escape y la cubierta

de escape en al menos dos 0 mas espacios.
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Mediante la adopcion de dicha constitucion, es posible crear un volumen de un espacio
afectado por la fluctuacion de presion en un tiempo de escape mas pequeio, y al mismo
tiempo, resulta posible suprimir la aparicion de un ruido anormal como por ejemplo un

sonido sibilante.

Ademas, una parte del borde posterior del tubo de escape puede ser colocada mas

adelante que una parte de borde posterior de la cubierta de escape.

Mediante la adopcion de dicha constitucion, resulta posible evitar la exposicion de la
parte del borde posterior del tubo de escape de la cubierta de escape, lo que permite
mejorar el disefio del silenciador. Por otro lado, si se adopta una constitucion de este
tipo, como resultado, la parte del borde posterior del tubo de escape se aproxima a la
parte de borde posterior de la cubierta de escape, y al mismo tiempo, existe el temor de
que la fluctuacién de presion en un tubo de escape tiempo llegue a ser grande. Sin
embargo, en la presente realizacién, dado que un volumen del espacio afectado por la
fluctuacién de presidn en un momento de escape se hace mas pequefio mediante la
pared de separacion, la influencia como consecuencia de la fluctuacion de la presion se
puede reducir de ese modo para impedir que se produzca el ruido anormal incluso si la
fluctuacion de presion se hace grande. Tal como se ha indicado anteriormente, la
presente invencion se aplica de forma efectiva a una constitucion en la que una parte del
borde posterior de un tubo de escape esta dispuesta mas adelante que una parte de borde

posterior de una cubierta de escape.

Ademas, una parte del extremo de la pared de separacidon puede estar soportada en
forma de voladizo por uno cualquiera entre el cuerpo principal del silenciador, el tubo

de escape, y la cubierta de escape, y, en otra parte del extremo lateral de dicha pared de
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separacion, puede estar formada una parte de comunicacion de espacios que comunica

los dos o0 mas espacios.

Mediante la adopcion de dicha constitucion, no es necesario fijar otra parte de extremo
de la pared de separacion al cuerpo principal del silenciador, el tubo de escape, o la
cubierta de escape, y al mismo tiempo, resulta innecesario el ajuste de posicion de
precision o de soldadura de los miembros respectivos descritos anteriormente y otra
parte del extremo de la pared de separacion. Por lo tanto, resulta posible simplificar los

procesos de fabricacion y reducir el coste de fabricacion del silenciador.

Ademas, la pared de separacion puede estar formada por un miembro distinto del cuerpo

del principal del silenciador, el tubo de escape, y la cubierta de escape.

Mediante la adopcion de dicha constitucion, es posible ampliar la flexibilidad de la

forma de la pared de separacion.

Ademas, la pared de separacion puede ser un miembro en forma de tubo que
compartimenta el espacio en un espacio lateral interior que rodea el tubo de escape y un

espacio lateral exterior que rodea el espacio del lado interior.

Al utilizar el miembro en forma de tubo como pared de separacidon, se puede obtener
facilmente un material de la pared de separacion y la pared de separacion puede ser
facilmente soldada al cuerpo principal del silenciador, el tubo de escape, o la cubierta de

escape.

Ademas, la cubierta de escape puede tener una parte de pared periférica que cubre una
periferia exterior del tubo de escape, una parte de pared posterior que se extiende desde
un extremo posterior de la parte de pared periférica hacia un lado interior, y una parte de

pliegue doblada desde la parte de pared trasera hacia la parte frontal y la parte de
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pliegue se puede proporcionar en un estado tal para que se inserte entre el tubo de

escape y la pared de separacion de forma que se solape con la pared de separacion.

Al hacer que la parte de pliegue y la pared de separacion se solapen entre si tal como se
ha indicado anteriormente, es posible evitar que el aire en el espacio del lado exterior se
vea afectado directamente por la fluctuacion de la presion, de manera que resulta

posible aumentar el efecto de impedir que se produzca el ruido anormal.

Ademas, se puede proporcionar una parte de comunicacion externa que comunique el
espacio del lado interior y el exterior entre el tubo de escape y la parte de pliegue, se
puede proporcionar una parte de comunicacion de espacios que comunique el espacio
del lado interior y el lado exterior del espacio entre la parte de pliegue y la pared de
separacion, y un area de abertura de la parte de espacio de comunicacion puede ser mas

pequefia que un area de abertura de la parte de la comunicacion externa.

Mediante la adopcion de dicha constitucion, es posible evitar que el aire del espacio del
lado exterior se vea afectado por la fluctuacién de presion con mayor efectividad, de
manera que resulta posible aumentar atin mas el efecto de evitar que se produzca el

ruido anormal.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La Fig. 1 es una vista lateral derecha que representa una motocicleta de

acuerdo con una primera realizacion de la presente invencion;

La Fig. 2 es una vista en seccion transversal que representa una estructura
interna de una parte trasera del silenciador en la motocicleta de acuerdo con la

primera realizacion de la presente invencion;
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La Fig. 3 es un vista en seccion transversal I-I de la Fig. 2;

La Fig. 4 es una vista en seccion transversal que representa una estructura
interna de una parte trasera del silenciador en una motocicleta de acuerdo con

una segunda realizacion de la presente invencion; y

La Fig. 5 es una vista en seccion transversal que representa una estructura
interna de una parte trasera del silenciador en una motocicleta de una tercera

realizacion de la presente invencion.

DESCRIPCION DETALLADA DE LAS REALIZACIONES PREFERIDAS

En lo sucesivo, se describirdn las realizaciones primera a tercera de la presente
invencion con referencia a los dibujos. En lo sucesivo, en cada realizacion, se explicara
un caso en el que se aplica una constitucion de la presente invencién a una motocicleta
del tipo de carretera 1. Cabe sefalar que las direcciones superior e inferior, derecha e
izquierda y delantera y posterior son direcciones tal como las ve un conductor montado

en la motocicleta 1.

<Primera Realizacion>

La primera realizacion de la presente invencion se describira con referencia a la Fig. 1
hasta la Fig. 3. En primer lugar, se describird toda una constituciéon de la motocicleta 1

utilizando la Fig. 1.

La motocicleta 1 estd provista de un bastidor de carroceria de vehiculo 2 que constituye
un chasis. El bastidor de carroceria de vehiculo 2 es, por ejemplo, de un tipo de doble

tubo y estd constituido principalmente por un tubo delantero (que no se muestra)
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dispuesto en una parte del extremo superior delantero del bastidor de la carroceria del
vehiculo 2, y un par de bastidores principales derecho e izquierdo 5 que se extienden
desde el tubo delantero hacia atras y hacia abajo, y un par de guias de asiento derecha e
izquierda 6 que se extienden desde las partes posteriores de los bastidores principales 5

hacia atras y hacia arriba.

Un par de horquillas delanteras derecha e izquierda 7 estdn soportadas por el tubo
delantero de forma giratoria a derecha e izquierda. Una rueda delantera 8 estd soportada
de forma pivotante por un extremo inferior de la horquilla delantera 7, y un manillar 9

estd soportado por un extremo superior de la horquilla delantera 7.

Un depoésito de carburante 10 estd dispuesto entre el par derecho e izquierdo de
bastidores principales 5, un asiento de conductor 11 estd proporcionado encima de la
guia de asiento 6 en la parte trasera del deposito de carburante 10, y un motor de
combustion interna (motor) 12 esta montado por debajo del depdsito de carburante 10.
Un eje de pivote 13 estd conectado en las partes inferiores posteriores del par de
bastidores principales derecho e izquierdo 5, y una parte de extremo delantero de un
brazo oscilante 14 estd soportada por el eje de pivote 13 de forma oscilante en direccion
superior e inferior. Una rueda trasera 15 est4 soportada de forma pivotante por una parte
de extremo posterior del brazo basculante 14, y un silenciador 16 esta proporcionado en
la parte superior derecha de la rueda trasera 15. El silenciador 16 estd conectado a un
tubo de escape 17 del motor de combustion interna 12, y estd constituido de tal manera
que el gas de escape del motor de combustion interna 12 fluye en el silenciador 16 a

través del tubo de escape 17.
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A continuacion, se describiran los detalles del silenciador 16 mediante el uso de las Fig.
1 hasta la Fig. 3. Cabe sefialar que en la Fig. 2 un lado izquierdo del dibujo es la parte

delantera del vehiculo y un lado derecho es la parte trasera del vehiculo.

El silenciador 16 tiene un cuerpo principal del silenciador 18 conectado a un extremo
posterior del tubo de escape 17, un tubo de escape 21 que se extiende desde una
superficie de extremo posterior 20 del cuerpo principal del silenciador 18, una cubierta
de escape 22 que cubre una periferia exterior del tubo de escape 21, y una pared de
separacion 24 dispuesta en un espacio 23 formado entre el tubo de escape 21 y la

cubierta de escape 22.

El cuerpo principal del silenciador 18 tiene una forma alargada en direccion delantera y
trasera, y se proporciona en una posicion ligeramente inclinada hacia arriba, hacia la
parte trasera (ver Fig. 1). El interior del cuerpo principal del silenciador 18 se divide en
una pluralidad de camaras de aislamiento actstico 25 por paredes de separacion (que no
se muestran), y la pluralidad de cdmaras de aislamiento actstico 25 se comunican entre
si mediante tubos de comunicacién (que no se muestran). Cabe sefalar que la Fig. 2
representa solo la camara de aislamiento acustico 25 dispuesta en un extremo posterior,
de la pluralidad camaras de aislamiento actstico 25. Se ha realizado un orificio de
insercion 26 en un centro de la superficie de extremo posterior 20 del cuerpo principal

del silenciador 18.

El tubo de escape 21 tiene una forma alargada en direccion frontal y posterior (ver Fig.
1). Tal como se muestra en la Fig. 2, el tubo de escape 21 se inserta a través del orificio
de insercion 26 del cuerpo principal del silenciador 18. Una parte de extremo delantero
del tubo de escape 21 se comunica con una cualquiera (por ejemplo, la segunda camara

de aislamiento acustico 25 empezando desde la parte posterior) de la pluralidad de

10
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camaras de aislamiento acustico 25, mientras que una parte de extremo posterior del
tubo de escape 21 se abre hacia el exterior (parte posterior) del silenciador 16. Esta
constituido de tal manera que después de que el gas de escape que fluye desde el tubo
de escape 17 de la camara de combustion interna 12 hacia el cuerpo principal del
silenciador 18 pasa secuencialmente por la pluralidad de cdmaras de aislamiento
acustico 25, el gas de escape se descarga hacia la parte trasera del silenciador 16 a
través del tubo de escape 21. Una parte del borde posterior 27 del tubo de escape 21 se

proporciona de una manera tal que se incline ligeramente hacia delante y hacia abajo.

La cubierta de escape 22 tiene una parte de pared periférica 28 que cubre una periferia
exterior del tubo de escape 21, una parte de pared posterior 30 extendida desde un
extremo posterior de la parte de pared periférica 28 hacia un lado interior, y una parte de
pliegue 31 doblada desde una parte superior de la parte de la pared posterior 30 hacia la
parte delantera. La parte de pared periférica 28 tiene una forma cilindrica y sobresale de
una parte del extremo posterior del cuerpo principal del silenciador 18 hacia atras y
hacia abajo. Una parte de extremo delantero de la parte de la pared periférica 28 esta

conectada a la parte del extremo posterior del cuerpo principal del silenciador 18.

Alrededor de un limite de la parte de pared periférica 28 y la parte de pared trasera 30,
estd formada una parte de borde posterior 32 de la cubierta de escape 22 casi en paralelo
con la parte del borde posterior 27 del tubo de escape 21. En la presente realizacion, la
disposicion de los miembros respectivos se ajusta de manera que la parte del borde
posterior 27 del tubo de escape 21 se coloca por delante de la parte del borde posterior

32 de la cubierta de escape 22.

La parte de pliegue 31 tiene una forma cilindrica, y se encuentra frente a la parte del

extremo posterior del tubo de escape 21 a través de un intervalo predeterminado. Entre

11
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la parte de pliegue 31 y la parte de extremo posterior del tubo de escape 21 estd formada
una parte de comunicacion externa 33 en forma de anillo, y un tubo para ser insertado
en la parte de comunicacion externa 33 en el momento de una inspeccion de muestreo

de gas de escape.

La pared de separacion 24 estd formada por un miembro distinto del cuerpo principal
del silenciador 18, el tubo de escape 21, y la cubierta de escape 22. La pared de
separacion 24 es un miembro en forma de tubo que compartimenta el espacio 23 en un
espacio lateral interior 34 que rodea el tubo de escape 21 y un espacio lateral exterior 35
que rodea el espacio lateral interior 34, y el tubo de escape 21 y la pared de separacion

24 forman una forma de doble tubo (ver Fig. 3).

Una parte del extremo delantero de la pared de separacion 24 esta soldada a la
superficie del extremo posterior 20 del cuerpo principal del silenciador 18, y de ese
modo, la pared de separacion 24 esta soportada por el cuerpo principal del silenciador
18 en un estado en voladizo. La pared de separacion 24 se proporciona cerca del tubo de
escape 21 de modo que un volumen del espacio lateral interior 34 resulta menor que un

volumen del espacio lateral exterior 35.

En una parte de extremo posterior de la pared de separacion 24, se proporciona una
parte de pliegue 36 hacia un lado interior, una parte de comunicacion de espacio 37 en
forma de anillo estd formada entre la parte curvada 36 y la parte de pliegue 31, y el
espacio lateral interior 34 y el espacio lateral exterior 35 se comunican entre si a través
de la parte del espacio de comunicacion 37. Tal como se muestra en la Fig. 3, en la
presente realizacion, un drea de abertura (el area de una parte en forma de anillo) de la
parte de espacio de comunicacion 37 es mas pequefio que un area de abertura (el area de

una parte en forma de anillo) de la parte de comunicacion externa 33.

12
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La parte de extremo posterior de la pared de separacion 24 esta dispuesta para solaparse
con la parte de pliegue 31 en una direccion Y (ver Fig. 2) ortogonal a una direccion
longitudinal X del tubo de escape 21. En otras palabras, la parte de pliegue 31 se
proporciona en un estado tal para ser insertada entre la parte de extremo posterior del

tubo de escape 21 y la parte del extremo posterior de la pared de separacion 24.

En una cosa constituida tal como se indica anteriormente, cuando el motor de
combustion interna 12 estd en movimiento, los gases de escape del tubo de escape 17
fluyen hacia el cuerpo principal del silenciador 18, pasan a través de las respectivas
camaras de aislamiento acustico 25, y posteriormente, se descargan desde el tubo de
escape 21 hacia el exterior. Entonces, a través de una presion concurrente con la
descarga, se produce una fluctuacion de la presion alrededor de la parte de
comunicacioén externa 33. Sin embargo, en la presente realizacion, dado que el espacio
23 esta compartimentado en el espacio lateral interior 34 y el espacio lateral exterior 35
a través de la pared de separacion 24, es posible reducir el volumen del espacio afectado
por la fluctuacion de la presion descrita anteriormente. De forma concurrente con el
mismo, se hace posible evitar la aparicion de un ruido anormal, como por ejemplo un

sonido sibilante.

Ademas, al proporcionar la pared de separacion 24 en dicho espacio 23, se evita la
aparicion de un ruido anormal, y por lo tanto, no resulta necesario reducir la anchura de
la parte de comunicacion externa 33 en aras de la prevencion de la aparicion de un ruido
anormal. Por lo tanto, es posible evitar la aparicion del problema que un tubo resulte
dificil de insertar en una parte de comunicacion externa 33 debido a que la anchura de la

parte de comunicacion externa 33 es demasiado estrecha en el momento de una

13
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inspeccion de muestreo de gas de escape, por lo que resulta posible realizar una

inspeccion de muestreo de gas de escape sin problemas.

Ademas, en la presente forma de realizacion, dado que la parte del borde posterior 27
del tubo de escape 21 se coloca por delante de la parte de borde posterior 32 de la
cubierta de escape 22, resulta posible evitar la exposicion de la parte del borde posterior
27 del tubo de escape 21 de la cubierta de escape 22, lo que permite mejorar el disefio

del silenciador 16.

Por otro lado, si se adopta una constitucion tal, como resultado, la parte del borde
posterior 27 del tubo de escape 21 se aproxima a la parte del borde posterior 32 de la
cubierta de escape, y al mismo tiempo, existe el temor de que la fluctuacion de presion
que se produce alrededor de la parte de comunicacion externa 33 en un momento de
escape se incremente. Sin embargo, en la presente realizacion, dado que un volumen del
espacio afectado por la fluctuacion de presion en un momento de escape se reduce
debido a la pared de separacion 24, la influencia debido a la fluctuacion de la presion se
puede reducir de ese modo para suprimir la aparicién de un ruido anormal incluso si la
fluctuacion de presion que se produce alrededor de la parte de comunicacion externa 33
aumenta. Tal como se ha indicado anteriormente, la presente invencion se aplica
eficazmente a una constitucion en la que una parte del borde posterior 27 de un tubo de
escape 21 estd dispuesta por delante de una parte del borde posterior 32 de una cubierta

de escape 22.

Ademas, en la presente forma de realizacion, dado que la parte del extremo delantero de
la pared de separacion 24 estd soportada en estado de voladizo por la superficie del
extremo posterior 20 del cuerpo principal del silenciador 18, no es necesario que la

parte de extremo posterior de la pared de separacion 24 esté fijada al cuerpo principal
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del silenciador 18, el tubo de escape 21, o la cubierta de escape 22. De forma
concurrente, resultan innecesarios el ajuste o la soldadura de precision de la posicion de
los miembros respectivos descritos anteriormente y la pared de separacion 24. Por lo
tanto, resulta posible simplificar los procesos de fabricacion y reducir el coste de

fabricacion del silenciador 16.

Por otro lado, si la pared de separacion 24 esta soportada por el silenciador 18 en estado
de voladizo, la parte de extremo posterior de la pared de separacion 24 se convierte en
un extremo libre, y la parte de la comunicacion de espacio 37 entre el espacio lateral
interior 34 y el espacio lateral exterior 35 estd formada en una parte extrema del lado
posterior de la pared de separacion 24. Por lo tanto, no sélo el aire del espacio lateral
interior 34 sino también el aire del espacio lateral exterior 35 estdn ligeramente
afectados por la fluctuacion de la presion alrededor de la parte de comunicacion exterior
33. Sin embargo, en la presente realizacion, la pared de separacion 24 se proporciona
cerca del tubo de escape 21 de modo que el volumen del espacio lateral interior 34 que
se ve facilmente afectado por la fluctuacion de presion se hace menor que el volumen
del espacio lateral exterior 35, que dificilmente se ve afectado por la fluctuacion de
presion. Por lo tanto, incluso si se forma la parte de comunicacion de espacio 37, se
puede reducir la influencia debido a la fluctuacion de presion, y resulta posible
aumentar el efecto de eliminacion de la posibilidad de que se produzca un ruido

anormal.

Ademas, dado que la pared de separacion 24 estd formada por un miembro distinto del
cuerpo principal del silenciador 18, el tubo de escape 21, y la cubierta de escape 22, es
posible ampliar la flexibilidad en la forma de la pared de separacion 24. Ademas, dado

que la pared de separacion 24 es un miembro en forma de tubo, se puede obtener
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facilmente un material de la pared de separacion 24 y la pared de separacion 24 puede

ser facilmente soldada al cuerpo principal del silenciador 18.

Ademas, dado que la pared de separacion 24 esta dispuesta para solaparse con la parte
de pliegue 31 en la direccion Y ortogonal a la direccidon longitudinal X del tubo de
escape 21, es posible evitar que el aire en el espacio lateral exterior 35 se vea afectado
directamente por la fluctuacion de presion alrededor de la parte de comunicacion
externa 33, de modo que resulta posible aumentar el efecto de la eliminacion de la

posibilidad de que se produzca un ruido anormal.

Ademas, en la presente forma de realizacion, dado que el 4rea de abertura de la parte del
comunicacién de espacios 37 es mas pequeia que el area de abertura de la parte de
comunicacion externa 33, es posible evitar de forma mads efectiva que el aire del espacio
lateral exterior 35 se vea afectado por la fluctuacion de presion alrededor de la parte de
comunicacion externa 33, de manera que resulta posible aumentar ain mas el efecto de

prevencion de la posibilidad de que se produzca un ruido anormal.

<Segunda realizacién>

A continuacion, se describira una segunda realizacion que no forma parte de la presente

invencion mediante la utilizacion de la Fig. 4.

Cabe sefialar que, dado que las constituciones de los miembros excepto una cubierta de
escape 22 y una pared de separacidon 24 son similares a las de los miembros de la

primera realizacion, se omitira su explicacion.

La cubierta de escape 22 tiene una parte de pared periférica 28 que cubre una periferia

exterior de un tubo de escape 21, una parte de pared posterior 30 que se extiende desde
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un extremo posterior de la parte de pared periférica 28 hacia un lado interior, y una
parte de pliegue 31 doblada desde una parte superior de la parte de pared posterior 30
hacia la parte delantera, y una pared de separacion 24 que esta formada integralmente
con la parte de pliegue 31 de manera que se extiende desde la parte de pliegue 31 hacia
la parte delantera. Entre una parte del extremo delantero de la pared de separacion 24 y
una superficie del extremo posterior 20 del cuerpo principal del silenciador 18 se
proporciona una parte de comunicacion de espacios 37 que comunica un espacio lateral

interior 34 y un espacio lateral exterior 35.

En la presente realizacion, dado que la pared de separacion 24 estd formada
integralmente con la cubierta de escape 22 tal como se ha descrito anteriormente, se
puede reducir el nimero de componentes en comparacion con un caso en el que una
pared de separacion 24 estd formada independientemente de una cubierta de escape 22
como en la primera forma de realizacion. Al mismo tiempo, resulta posible reducir el

coste de fabricacion.

<Tercera realizacion>

A continuacion, se describird la tercera realizacion de la presente invencion mediante la
utilizacion de la Fig. 5. Cabe sefialar que, dado que las constituciones de los miembros,
excepto una pared de separacion 24 son similares a las de los miembros de la primera

realizacion, se omitird su explicacion.

La pared de separacion 24 tiene una placa de montaje 41 que tiene un agujero pasante
40 realizado en el centro y que tiene forma de anillo, y una pestafia 42 que sobresale de
una periferia exterior de la placa de montaje 41 hacia la parte trasera. Una parte

periférica interior del agujero pasante 40 de la placa de montaje 41 estd soldada a una
17
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superficie periférica exterior del tubo de escape 21. La pestaia 42 estd dispuesta para
solaparse con una parte de pliegue 31 en una direcciébn Y ortogonal a una direccidon
longitudinal X de un tubo de escape 21. En otras palabras, la parte de pliegue 31 se
proporciona en un estado tal para ser insertada entre el tubo de escape 21 y la pestaia

42.

Tal como se ha descrito anteriormente, mediante la soldadura de la placa de montaje 41
de la pared de separacion 24 a la superficie periférica exterior del tubo de escape 21, es
posible crear un volumen de un espacio lateral interior 34 facilmente afectado por la
mas pequeiia fluctuacion de presion, en comparacion con un caso en el que una pared de
separacion 24 estd soldada a una superficie extrema trasera 20 de un cuerpo principal
del silenciador 18 como en la primera realizaciéon. Al mismo tiempo, resulta posible

aumentar el efecto de supresion de un ruido anormal.

En la realizaciones primera a tercera, se explican casos en los cuales la parte del espacio
de comunicacion 37 estd formada entre el espacio lateral interior 34 y el espacio lateral
exterior 35, pero en otra realizacion diferente, un espacio lateral interior 34 y un espacio
lateral exterior 35 pueden estar completamente compartimentados, sin proporcionar una
parte de comunicacion de espacios 37. En este caso, mientras que existe un temor de
que se incrementen los procesos de soldadura o que el ajuste de la posicion se
complique, se puede evitar con seguridad que el espacio lateral exterior 35 se vea
afectado por la fluctuacion de la presion alrededor de una parte de comunicacion
exterior 33, de modo que se pueda evitar todavia mas la posibilidad de que se produzca

un sonido anormal.

En las formas de realizacion primera a tercera, aunque se describen casos en los que el

espacio 23 estd compartimentado en el espacio lateral interior 34 y el espacio lateral
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exterior 35, un método para compartimentar el espacio 23 no se limita a dicha
explicacion. Por ejemplo, en otra forma de realizacion distinta, un espacio 23 puede
estar compartimentado en un espacio lateral frontal y un espacio lateral posterior que
sobresale de una pared de separacion 24 desde una superficie interior de una parte de
pared periférica 28 de una cubierta de escape 22 en paralelo con una direccion Y (ver

Fig. 2) ortogonal a una direccion longitudinal X de un tubo de escape 21.

En las formas de realizacion primera a tercera, aunque se describen los casos en que el
espacio 23 estd compartimentado en dos espacios del espacio lateral interior 34 y el
espacio lateral exterior 35, en otra realizaciébn, un espacio 23 puede estar
compartimentado en tres 0 mas espacios para proporcionar una pluralidad de paredes de

separacion 24.

En las formas de realizacion primera a tercera, aunque se describen casos de utilizacion
de la cubierta de escape 22 de la constitucion en que la parte de pared posterior 30
sobresale hacia el interior desde la parte del extremo posterior de la parte de pared
periférica 28, en otra realizacion distinta, la presente invencion se puede aplicar a una
cubierta de escape cilindrica 22 en la que no existe una parte de pared posterior 30 y se

abre una superficie posterior completa de un parte de pared periférica 28.

En las formas de realizacion primera a tercera, aunque se describen casos en los que se
aplica la presente invencion a la motocicleta de tipo carretera, en otra realizacion
diferente, la presente invencidn se puede aplicar a una motocicleta 1 de un tipo diferente
como por ejemplo de tipo todo terreno o de tipo ciclomotor. Ademads, en otra forma de
realizacion diferente, la presente invencion se puede aplicar a un vehiculo que no sea

una motocicleta 1, como por ejemplo un automovil.
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De acuerdo con la presente invencion, resulta posible proporcionar un silenciador de un
motor de combustion interna que permite una facil inspeccion de muestreo del gas de
escape y que es capaz de suprimir suficientemente la apariciéon de un ruido anormal

como por ejemplo un sonido sibilante al tiempo que satisface la demanda de disefio.
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Reivindicaciones

1. Un silenciador (16) para un motor de combustion interna que tiene un cuerpo

principal de silenciador (18) conectable a un extremo posterior de un tubo de escape
(17) del motor de combustion interna (12), un tubo de escape (21) extendido desde una
superficie del extremo posterior del cuerpo principal del silenciador (18), y una cubierta
de escape (22) que cubre una periferia exterior del tubo de escape (21), en que el

silenciador (16) del motor de combustion (12) comprende:

una pared de separacion (24) que compartimenta un espacio (23) formado entre
el tubo de escape (21) y la cubierta de escape (22) en al menos dos o mas

espacios (34, 35);

en que dicha pared de separacion (24) es un miembro en forma de tubo que
compartimenta el espacio en un espacio lateral interior (34) que rodea el tubo de

escape (21) y un espacio lateral exterior (35) que rodea el espacio lateral interior

(34).

caracterizado porque la cubierta de escape (22) comprende una parte de pared
periférica (28) que cubre una periferia exterior del tubo de escape (21), una parte
de pared posterior (30) extendida desde un extremo posterior de la parte de pared
periférica (28) hacia un lado interior, y una parte de pliegue (31) doblada desde

la parte de pared posterior (30) hacia la parte delantera, y

en que dicha parte de pliegue (31) esta proporcionada en un estado tal para ser
insertada entre el tubo de escape (21) y dicha pared de separacion (24) de

manera que se solape con dicha pared de separacion.
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2. El silenciador del motor de combustion interna de acuerdo con la reivindicacion 1,

en que una parte del extremo posterior (27) del tubo de escape (21) esta posicionada por

delante de una parte de extremo posterior (27) de la cubierta de escape (22).

3. El silenciador del motor de combustion interna de acuerdo con la reivindicacion 1,

en que una parte del extremo de dicha pared de separacion (24) esta soportada en estado
de voladizo por cualquiera entre el cuerpo principal del silenciador (18), el tubo de

escape (21) y la cubierta de escape (22), y

en que en otra parte del extremo de dicha pared de separacion (24), estd formada una

parte de comunicacion de espacios (37) que comunica los dos 0 mas espacios (34, 35).

4. El silenciador del motor de combustion interna de acuerdo con la reivindicacion 1,

en que dicha pared de separacion (24) estd formada de un miembro distinto del cuerpo

principal del silenciador (18), el tubo de escape (21), y la cubierta de escape (22).

5. El silenciador (16) del motor de combustion interna de acuerdo con la reivindicacion

1,

en que esta provista una parte de comunicacion externa (33) que comunica el espacio

lateral interior (34) y el exterior entre el tubo de escape (21) y dicha parte de pliegue

@31,
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en que estd provista una parte de comunicacidon de espacios (37) que comunica el
espacio lateral interior (34) y el espacio lateral exterior (35) entre dicha parte de pliegue

(31) y dicha pared de separacion (24), y

en que una zona de abertura de la parte de la comunicacion de espacios (37) es mas

pequefia que una zona de abertura de la parte de comunicacion externa (33).
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FIG.1
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FIG.4
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FIG.5
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