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ES 2536541 T3

DESCRIPCION

Recipiente metalico, y en particular recipiente para un producto en polvo envasado con una diferencia de presion
entre el interior del envase y la atmésfera circundante.

La presente invencion se refiere a un recipiente metalico, y en particular, a un recipiente para un producto en polvo,
con una diferencia en presion entre el interior del envase y la atmésfera circundante.

La invencion se refiere mas particularmente a una estructura de cierre con apertura facil mejorada para un recipiente
metdlico cerrado que contiene un producto en polvo tal como el café torrado y molido bajo presion, cuya tapa
permite la aeracidon de gas durante la apertura inicial del envase, mientras que, a la vez, se impide la fuga del
producto en polvo.

Desde hace unos afos, es conocido envasar el café torrado y molido bajo presion.

Este procedimiento de envasado permite al usuario notar el aroma agradable al abrir el envase, sin embargo
adolece del inconveniente de que el flujo de gas arrastra el café en polvo con ello desde la parte interior del envase
hasta el exterior.

El documento US 5688544, que divulga un recipiente metalico segin el preambulo de la reivindicacion 1, se refiere a
un recipiente para un producto en polvo bajo vacio, provisto de una abertura para permitir la aeracion antes de abrir
el recipiente.

El documento EP 2 607 256 divulga un recipiente provista de una parte interior en forma de collarin anular, y una
membrana desprendible de sellado que presenta una cara inferior, donde un contorno exterior de la cara inferior esta
fijlado a modo de sellado a una cara superior del collarin mediante un cordén de estanqueidad periférico.

El objetivo de la invencién consiste en proporcionar un recipiente que permita controlar correctamente la apertura de
la tapa de tal modo que permita el flujo hacia el exterior de la presion interior, mientras que en el interior se retiene el
producto en polvo.

Este objetivo se alcanza mediante un recipiente metalico tal como se describe en la reivindicacién 1.

Una forma de realizacién preferida se explica a continuacién haciendo referencia a los dibujos adjuntos, en los
cuales:

La Figura 1 representa una seccion transversal de un recipiente segun la invencion.

La Figura 2 representa una vista en planta de la misma.
Tal como se puede apreciar a partir de los dibujos, el recipiente metalico segun la invencién presenta la forma de un
cuerpo hueco preferentemente cilindrico que consiste en una pared lateral 2, estando fijado en sus bordes extremos,

mediante union por costuras, una base 4 y una tapa 6.

La tapa 6 consiste en una banda anular 8 de material metdlico, preferentemente el aluminio, a cuyo borde interior se
fija, por termosoldadura, una lamina delgada 10 de material flexible, preferentemente material plastico o metalico.

Dicha lamina 10 presenta en su borde circunferencial una lengiieta doblada 12 pegada a la lamina mediante un
punto de cola 20.

La lamina delgada 10 presenta un orificio reducido 18 en el punto de cola 20 mediante el cual la lengleta 12 esta
fijada a la lamina 10.

El uso del recipiente segun la invencién es tradicional. Se agarra la lenglieta 12, se levanta y a continuacion se tira
de ella para separar la lamina 10 de la banda anular 8.

Durante esta etapa, en cuanto se levanta la lengiieta 12, el punto de cola 20 se quita y al gas se le permite escapar
a través del orificio 18, pero sin que el material en particulas pueda escapar de la parte interior del recipiente.
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REIVINDICACIONES

1. Recipiente metalico, que consiste en una pared lateral (2) que define un cuerpo hueco, estando fijados en sus
bordes extremos superior e inferior, mediante unién por costuras, una base (4) y una tapa (6) que consiste en una
banda anular metdlica (8), estando fijada en su borde interior una lamina flexible (10), que se extiende hasta una
lengiieta (12) doblada de manera que esté enfrentada a la lamina, presentando dicha tapa (6) por lo menos un
orificio (18), caracterizado porque dicho orificio esta previsto en la lamina (10) y es mantenido cerrado por dicha
lamina (10) cuando el recipiente se encuentra en la configuracién cerrada y es llevado a la configuracion abierta
mediante el accionamiento de dicha lengiieta (12) de tal manera que separe dicha lamina (10) de dicha banda anular
(8) y siendo dicho orificio (18) cerrado por un punto de cola (20) que fija asimismo dicha lenglieta (12).

2. Recipiente metalico segun la reivindicacion 1, caracterizado por que presenta una forma cilindrica.

3. Recipiente metalico segun la reivindicacion 1, caracterizado por que la lamina (10) esta realizada en material
plastico.

4. Recipiente metalico segun la reivindicacion 1, caracterizado porque la lamina (10) esta realizada en material
metalico.

5. Recipiente metalico segun la reivindicacion 1, caracterizado porque la lamina (10) esté fijada a la banda anular (8)
por termosoldadura.
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FIG. 1
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FIG. 2
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