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DESCRIPCON 

Sellos 

Campo de la invencion 

La presente invencion versa sobre sellos que son adecuados para su uso con recipientes para almacenar y distribuir 

5 productos de consumo. Se preve que la expresion "productos de consumo" abarque una amplia varieded de 

productos ilustrada por la siguiente lista (no exhaustive): alimentos, ya sea para su consumo inmediato, 

precocinados, preparados o listos para el horno, incluyendo comidas preparadas, golosinas, articulos de ferreteria y 

bricolaje, cosmeticos, semillas, pienso para animales y alimentos para peces, componentes electrOnicos, utensilios y 

ap6sitos medicos, medicinas y medicaciones tales como pildoras, comprimidos y capsules. 

10 Los recipientes pueden ser usados en lugar de envases convencionales en lamina al vacio para el envasado de 

pildoras, comprimidos y capsules, o pueden ser usados para organizar y almacenar medicaci6n mixta para su 

administracion subsiguiente segOn una posologia predefinida. El principio que subyace a tales recipientes mixtos de 

medicaciones es que puede organizarse de antemano una posologia de medicacion mixta para un periodo de una 

semana o mas, y un paciente o una enfermera puede retirar entonces del recipiente, en momentos predefinidos en 

15 el transcurso del referido periodo, las una o mas pildoras, comprimidos y/o capsules que hayan de ser administradas 

en cada ocasion sew:in la posologia. 

Tecnica antecedente 

Los envases en lamina al vacio son, por supuesto, bien conocidos para el almacenamiento y la administracion de 

pildoras, comprimidos y capsules, que son almacenadas individualmente en cavidades en una bandeja de cavidades 

20 multiples y retiradas empujando cada pildora, comprimido o capsule a traves de una pelicula o papel metalizado 

frangible que cubre las cavidades. La cubierta de pelicula o papel metalizado puede ser papel o una pelicula de 

plastico que puedan ser desprendidos o quitados para dejar al descubierto la medicacion en las cavidades de la 

bandeja, pero generalmente es papel de aluminio, que tiene la doble ventaja de ser facilmente frangible e 

impermeable al vapor. Tales envases en lamina al vacio normalmente Ilevan una sole dosis unitaria de la misma 

25 medicaci6n en cada cavidad. 

Se han propuesto envases de medicaciones en lamina al vacio que tengan cavidades mayores para ser rellenadas 

por un farmaceutico, en los que cada cavidad en una bandeja de cavidades multiples puede ser rellenada con una 

mezcla de medicaciones. Normalmente, una bandeja puede tener una matriz de cavidades de 2 x 7, 3 x 7, 4 x 7 o 5 

x 7, correspondientes a 2, 3, 4 o 5 momentos predefinidos de medicacion por dia en un periodo de 7 dies, o una 

30 dosis prescrita por dia en un periodo de 2, 3, 4 o 5 semanas. Por ejemplo, una bandeja de 4 x 7 puede rellenarse de 

medicacion para ser tomada a la hora del desayuno, del almuerzo, del inicio del anochecer e inmediatamente antes 

de retirarse cada dia durante una semana, y luego las cavidades rellenas ser selladas con una cubierta de pelicula o 

papel metalizado frangible o secuencialmente frangible. Las instrucciones impresas en el envase identifican la 

secuencia prevista de aperture de las cavidades individuales para administrar su contenido segun la posologia 

35 prescrita. 

Las desventajas de los envases convencionales en lamina al vacio que usan una pelicula de recubrimiento frangible 

son la dificultad experimentada por algunos pacientes, particularmente los ancianos, al empujar la medicaci6n a 

traves de la pelicula de recubrimiento, la necesidad de equipo caro de laminado para seller la pelicula de 

recubrimiento de aluminio sobre las cavidades despues del Ilenado inicial, y la dificultad experimentada por el 

40 usuario en la seleccion de la cavidad que contiene la medicacion que ha de ser administrada si la medicaciOn es 

empujada hacia arriba a traves del papel metalizado desde abajo. Si se abre por error la cavidad equivocada, volver 

a cerrar es imposible, porque la pelicula de recubrimiento se ha roto. 

Una desventaja fundamental del envase en lamina al vacio que usa una pelicula de recubrimiento desprendible es la 

dificultad experimentada por el usuario al desprender o guitar una Unica porciOn seleccionada de la pelicula de 

45 recubrimiento para dejar al descubierto el contenido de solo una cavidad preseleccionada. Esto puede lograrse 

rascando con una una una esquina o una porcion de pestana de un segmento de la pelicula de recubrimiento que 

sella la cavidad preseleccionada, pero rascar esa esquina para desprender todo el segmento requiere a veces 

considerable destreza manual y posiblemente buena vista, lo que este mas alit de la capacidad de muchos usuarios 

ancianos. Ademas, Si se usa un adhesivo desprendible pegajoso para adherir la pelicula de recubrimiento a la 

50 bandeja, es deseable evitar que el contenido de la bandeja entre en contacto con el adhesivo. Por ultimo, puede que 

la pelicula de recubrimiento no tenga una impermeabilidad al vapor tan elevada como el papel metalico, por lo que 

hay reticencia por parte de los farmaceuticos a Ilener de antemano un envase en lamina al vacio de medicaciones 

mixtas con medicaci6n para una administracion mas de siete dies despues de la fecha de Ilenado, no vaya a ser que 

la medicaci6n se deteriore debido al almacenamiento en condiciones ambientales hOmedes. 

55 El documento WO 2005/023670, del presente solicitante, describe un recipiente que busca superar algunos o la 

totalidad de los problemas y las desventajas anteriores. El recipiente es para almacenar y administrar medicaci6n e 

incluye una bandeja que tiene una superficie superior generalmente planaria en la que hay formadas una o mas 
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cavidades diferenciadas para recibir la medicacion. Hay una pelicula de recubrimiento adherida a la superficie 
superior generalmente planaria de la bandeja por medio de una capa de adhesivo desprendible para sellar las una o 
mas cavidades para retener la medicaciOn en las una o mas cavidades. La pelicula de recubrimiento tiene lineas de 
desgarro formadas de antemano que definen una pardon arrancable por cavidad para retener la medicacion en esa 

5 cavidad hasta que sea eliminada rasgando por sus lineas de desgarro. En la practica, se apreciara inmediatamente 
que la porciOn arrancable, o cada una de ellas, tambien puede estar definida por lineas de carte que se extiendan 
par completo a traves del material de la pelicula de recubrimiento. La porciOn arrancable, o cada una de ellas, de la 
pelicula de recubrimiento tiene propiedades de baja transmisiOn del vapor en el area en la que cubre la cavidad 
asociada, siendo creadas esas propiedades de baja transnnisiOn del vapor por un tramo barrera con propiedades de 

10 alta barrera al vapor y conformado y dimensionado para cubrir la cavidad asociada. El tramo barrera, o cada uno de 
ellos, esta adherido a la cara inferior de la pelicula de recubrimiento por la misma capa de adhesivo desprendible 
que la que adhiere la pelicula de recubrimiento a la superficie superior de la bandeja. 

El tramo barrera bajo la porcion arrancable, o de cada una de ellas, puede ser creado como sigue a partir de una 
sola lamina de pelicula barrera. Se fija una sola lamina de pelicula barrera a la cara inferior de la pelicula de 

15 recubrimiento par media de un adhesivo desprendible. La pelicula barrera tiene lineas de desgarro formadas de 
antemano que definen la periferia del tramo barrera resistente al vapor, o de cada uno de ellos, para que el 
desprendimiento de la mayoria de la pelicula barrera de la pelicula de recubrimiento inmediatamente antes de la 
aplicacion de la pelicula de recubrimiento para fijarla a la superficie superior generalmente planaria de la bandeja 
deje al descubierto el adhesivo desprendible en areas necesarias para la adhesion a la bandeja, pero deje un tramo 

20 barrera unido a la cara inferior de la porciOn arrancable, o de cada una de ellas, de la pelicula de recubrimiento. En 
la practica, se apreciara inmediatamente que el tramo barrera, o cada uno de ellos, tambien puede estar definido par 
lineas de code que se extiendan par completo a traves del material de la pelicula barrera. 

La lamina de pelicula barrera puede tener predefinida una linea de desgarro (o linea de carte) adicional a un borde 
de la misma para definir una tira arrancable que, al ser eliminada, deja al descubierto una zona de colocacion de 

25 anclaje del adhesivo desprendible en la cara inferior de la pelicula de recubrimiento, para adherir una porciOn de 
borde de la pelicula de recubrimiento a una pardon de borde de la bandeja antes de desprender la mayor parte de la 
pelicula barrera y adherirla sabre las cavidades. Para contribuir al proceso de adhesion de la pelicula de 

recubrimiento a la superficie superior de la bandeja, la bandeja puede tener medios de colocacion vertical de la 
pelicula de recubrimiento. La pelicula de recubrimiento puede tener medios que cooperen en la colocacion precisa 

30 de la pelicula de recubrimiento sobre la bandeja, estando en perfecta alineacion las una o mas cavidades y las 
porciones eliminables asociadas antes de adherir la pelicula de recubrimiento a la bandeja. 

El documento EP 1357050, del presente solicitante, da a conocer un recipiente alternativo en el que las porciones 
arrancables de la pelicula de recubrimiento tienen una pardon asociada de lengueta que no esta fijada a la bandeja 
en uso, para ser agarrada par un usuario de forma preparatoria al desgarro de la porcion arrancable. La superficie 

35 superior, generalmente planaria, de la bandeja tambien tiene un saliente que se extiende hacia arriba, situado para 

ser colocado debajo de cada porcion de lengtieta en uso para doblar esa porcion de lengueta hacia arriba fuera del 
piano del resto de la pelicula de recubrimiento cuando la pelicula de recubrimiento es fijada a la bandeja. Dada que 
la pardon de lengtieta, o cada una de ellas, esta doblada fuera del plano del resto de la pelicula de recubrimiento 

cuando se aplica la pelicula, puede ser agarrada muy facilmente por el usuario para su eliminacion de la porci6n 
40 arrancable. Esto hace que el recipiente sea particularmente adecuado para los usuarios ancianos o para los que 

tienen destreza manual limitada. 

Aunque se considera que los recipientes descritos en los documentos WO 2005/023670 y EP 1357050 son mas 
fades de usar que los envases en lamina al vacio que tienen peliculas de recubrimiento frangibles o desprendibles, 

sigue habiendo el problema potencial de que se pueda administrar incorrectamente la medicaci6n de los recipientes. 
45 Se sabe aplicar pistas electricamente conductoras sabre una pelicula frangible de recubrimiento para proporcionar 

una notificacion cuando se administra el contenido de una cavidad particular. Sin embargo, tal sistema no ha sido 

aplicado a recipientes en los que la pelicula de recubrimiento tiene porciones arrancables o eliminables. 

El documento WO 2004/028438 A2 muestra un sello y un recipiente que tienen las caracteristicas enumeradas en 

los preambulos de las reivindicaciones 1 y 14. 

50 La presente invencion tiene como objetivo proporcionar un sello "inteligente" para un recipiente administrador que 

puede ser monitorizado para registrar cuando se ha administrado el contenido de una cavidad particular. En 

particular, la presente invencion proporciona un sello para ser usado con un recipiente para almacenar y administrar 

productos de consumo que comprende una bandeja que tiene una superficie superior generalmente planaria en la 

que se han formado una o mas cavidades diferenciadas para recibir los productos de consumo, comprendiendo el 

55 sello una pelicula de recubrimiento para sellar las una o mas cavidades para retener los productos de consumo en 

las una o mas cavidades, teniendo la pelicula de recubrimiento un patron de pistas electricamente conductoras que 

define un circuito par cavidad y lineas de separaci6n formadas de antemano que definen una pardon eliminable par 

cavidad para retener los productos de consumo en esa cavidad hasta que es eliminada a lo largo de su linea de 

separaci6n, no extendiendose par completo cada linea de separaciOn formada de antemano alrededor de la periferia 

60 de la porci6n eliminable asociada, para definir un espacio en la linea de separacion formada de antemano, de modo 
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que cada porci6n eliminable este unida al resto de la pelicula de recubrimiento por una regi6n puente frangible 
definida por el espacio en la linea de separacion asociada formada de antemano y que proporciona una via para el 
circuito asociado. 

El patron de pistas electricamente conductoras puede ser aplicado o integrado en la pelicula de recubrimiento 
5 usando cualquier tecnica adecuada. Sin embargo, una opci6n preferente es imprimir las pistas electricamente 

conductoras en la superficie de la pelicula de recubrimiento usando una tinta conductora. Las pistas electricamente 

conductoras pueden ser aplicadas o integradas en la pelicula de recubrimiento ya sea antes o despues de que se 

formen las lineas de separaci6n en la pelicula de recubrimiento para definir la porcion eliminable por cavidad. Las 

pistas electricamente conductoras pueden ser aplicadas ya sea en la superficie de la pelicula de recubrimiento (es 
10 decir, la superficie inferior que esta orientada hacia la superficie de la bandeja en uso que generalmente este mas 

arriba o superficie superior) o pueden ser integradas dentro del cuerpo en si de la propia pelicula de recubrimiento. 
Preferentemente, las pistas electricamente conductoras seran suficientemente flexibles como para que no se 
rompan al flexionar o doblar la pelicula de recubrimiento durante su manipulacion o cuando este adherida a la 
bandeja. Se apreciara de inmediato que el diserio de los circuitos individuales dependera del disefio de la porci6n 

15 eliminable, o de cada una de ellas, de la pelicula de recubrimiento. En una disposiciOn preferente, cada circuito 

comenzara y terminara en una region de borde de la pelicula de recubrimiento, en la que puede ser conectado o 

integrado electricamente con un mOdulo electronic° adecuado para monitorizar el recipiente y define un circuito 

electric° continuo que se extiende, en parte, a lo largo de la via proporcionada por la regi6n puente frangible de la 
porci6n eliminable asociada. 

20 El modulo electrOnico puede incluir una o mas regiones de contacto que estan en contacto electric° con el comienzo 
y la terminaci6n de cada circuito en uso para que el modulo electronic° pueda registrar cuando se rompe cada 
circuito. 

La region puente frangible esta diseriada para rasgarse cuando la porci6n eliminable asociada sea soltada o 
eliminada del resto de la pelicula de recubrimiento a lo largo de su linea de separaciOn. El desgarro de la region 

25 puente frangible rompe el circuito asociado que discurre por la region puente frangible (es decir, a lo largo de la via 
definida por la regi6n puente frangible) y esto queda registrado por el mOdulo electronic°. Al monitorizar los circuitos, 
el modulo electronic° puede determinar cual de las porciones eliminables de la pelicula de recubrimiento ha sido 

soltada o eliminada del resto de la pelicula de recubrimiento y cuando ocurri6 tal circunstancia. La informaci6n 

registrada sobre la eliminacion de las porciones eliminables puede ser almacenada dentro del modulo electrOnico o 

30 transmitida o descargada a un dispositivo remoto, tal como un ordenador o un mOdem. Por ejemplo, el modulo 

electronic° puede transmitir la informaci6n ya sea de forma periOdica o cuando se rompa un circuit° usando 

cualquier tipo adecuado de comunicaci6n inalambrica, o el modulo electrOnico puede ser quitado del recipiente y ser 

conectado fisicamente a un dispositivo remoto. Si el recipiente es usado para almacenar articulos de consumo de 

valor elevado, entonces puede usarse el mOdulo electrOnico para hacer comprobaciones en busca de manipulacion 

35 o eliminacion o desprendimiento no autorizados de una porciOn eliminable de la pelicula de recubrimiento. Si el 

recipiente es usado para administrar medicaci6n, entonces puede usarse el modulo electronic° para verificar si la 

medicaciOn se esta administrando debidamente segan una posologia prescrita, cuyos detalles pueden estar 

almacenados en el modulo electronic°. Asi, el modulo electronic° puede proporcionar una monitorizacion en "tiempo 

real" de la administraci6n del contenido del recipiente. Si la medicacion no se esta administrando segun la posologia 

40 prescrita, entonces puede alertarse automaticamente al paciente o al profesional medico responsable, par ejemplo 

mediante un mensaje SMS enviado par el modulo electrOnico o el dispositivo remoto. Preferentemente, el modulo 

electronic° es programable y puede incluir otra informacion, tal coma el contenido de cada cavidad o, en el caso en 

que el recipiente sea usado para administrar medicaci6n, informacion del paciente tal coma, par ejemplo, detalles de 
contacto, informacion medica relevante, detalles relativos a la medicacion en cada cavidad y una posologia prescrita. 

45 La periferia de la porcion eliminable, o de cada una de ellas, puede estar definida par una linea de carte formada de 

antemano que se extienda par completo a tray& del material de la pelicula de recubrimiento, una linea de desgarro 

agujereada o perforada de antemano, o cualquier combinacion de las mismas. Las lineas de desgarro agujereadas 

de antemano pueden crearse ejerciendo presiOn con una cuchilla en la superficie de la pelicula de recubrimiento 

para cortar o perforar parcialmente, pero no del todo, el grosor de la pelicula de recubrimiento. 

50 Puede determinarse la profundidad de las lineas de desgarro agujereadas de antemano o el tannafio y la forma de 

las perforaciones individuales de las lineas de desgarro perforadas de antemano para proporcionar la debida 

cantidad de resistencia a la separaciOn para cualquier aplicacion dada. Aumentar la resistencia a la separaci6n 

puede reducir la probabilidad de que las porciones eliminables sean eliminadas accidentalmente o de que sean 

empujadas al interior de las cavidades diferenciadas de la bandeja subyacente si, par ejemplo, se apilan recipientes 

55 de administraciOn uno encima de otro. Las lineas de desgarro agujereadas de antemano, las lineas de desgarro 

perforadas de antemano y las lineas de carte pueden ser formadas usando una troqueladora rotativa o similar. 

La linea de separaciOn que define la porcion eliminable, cada una de ellas, no se extiende par completo alrededor de 

la periferia de la cavidad asociada para definir el espacio. En algunas disposiciones previas de sellos proporcionadas 

por el presente solicitante, se ha proporcionado un espacio similar para que la porcion eliminable permanezca unida 

60 a la pelicula de recubrimiento despues de que haya sido soltada y de que se haya administrado el contenido de la 
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cavidad. Se apreciara de inmediato que, en la presente disposiciOn, el espacio que define la region puente frangible 
este disehada para desgarrarse para que se rompa el circuito asociado. Puede proporcionarse un espacio adicional 

en cada linea de separaciOn para que la porcion eliminable permanezca unida al resto de la pelicula de 
recubrimiento. En otras palabras, la linea de separacion que define la porcion eliminable, o cada una de ellas, puede 

5 incluir un primer espacio que define una region puente frangible que este disehada para desgarrarse cuando la 
porcien eliminable sea soltada o eliminada del resto de la pelicula de recubrimiento, y un segundo espacio que no 

este disehado para desgarrarse para que la porcien eliminable permanezca unida al resto de la pelicula de 

recubrimiento por una region puente no frangible (por ejemplo, una region puente que sea no frangible a no ser que 
se aplique fuerza excesiva). El primer espacio solo es preciso que sea suficientemente ancho para definir una via 

10 para la pista electricamente conductora que forma el circuito asociado, mientras que el segundo espacio puede tener 
una anchura que sea suficiente para evitar su desgarro, a no ser que se aplique fuerza excesiva a la porcion 
eliminable. Se considera que una disposicien en la que las porciones eliminables permanezcan unidas al resto de la 
pelicula de recubrimiento es mas respetuosa con el medio ambiente, porque las porciones eliminables individuales 
no tienen que ser descartadas cada vez que se administre el contenido de una cavidad. 

15 En algunos casos, la linea de separaci6n que define la porci6n eliminable, o cada una de ellas, puede incluir dos o 
mas espacios, cada uno de los cuales define una region puente frangible y que estan disefiados para desgarrarse 
cuando se suelta o se elimina la porcion eliminable del resto de la pelicula de recubrimiento cuando ha de 
administrarse el contenido de la cavidad asociada. El niimero y la posiciOn de las regiones puente frangibles 
dependeran del paten de pistas electricamente conductoras y pueden ser proporcionados segOn sea necesario pare 

20 determinar que la porcion eliminable asociada ha sido soltada o eliminada complete o parcialmente. Entonces, en 
una disposicion en la que cada linea de separacion tiene dos o mas espacios que definen una regi6n puente 
frangible, un primer espacio puede proporcionar una primera via para permitir que la pista electricamente conductora 

pase de la region circundante de la pelicula de recubrimiento a la porcion eliminable, y un segundo espacio puede 

proporcionar una segunda via pare permitir que la pista electricamente conductora pase de la porcion eliminable a la 
25 regi6n circundante de la pelicula de recubrimiento. Normalmente, sera imposible retirar los productos de consumo de 

una cavidad sin rasgar la region puente frangible. Si se proporciona mas de una region puente frangible, entonces el 

circuito puede romperse cuando una o mas de las regiones se desgarran o cuando todas las regiones se desgarran, 

dependiendo del disefio de las pistas electricamente conductoras y de la configuraci6n del mOdulo electronic°. 
Cuando se desgarran algunas de las regiones puente frangibles, pero no todas, entonces el mOdulo electronic° 

30 puede registrar, por ejemplo, que la porcion eliminable asociada ha sido soltada o eliminada unicamente de forma 

parcial del resto de la pelicula de recubrimiento. 

La pelicula de recubrimiento que se usa para seller las una o mas cavidades puede ser adherida a la superficie 

superior generalmente planaria de la bandeja por medio de un adhesivo adecuado (por ejemplo, un proceso de 

sellado en frio) o el sello puede ser sellado en caliente directamente a la bandeja. 

35 La pelicula de recubrimiento puede ser un papel metalico, una pelicula polimerica metalizada o una hoja de papel, 

una pelicula plastica construida de una sole capa o de multiples capas, o cualquier combinaci6n de los mismos, y, 

preferentemente, es no frangible (salvo alrededor de lineas de desgarro formadas de antemano) para que la 

medicaci6n no pueda ser empujada accidental o deliberadamente a traves de la misma. 

La porcion eliminable, o cada una de ellas, de la pelicula de recubrimiento puede incluir un tramo barrera 

40 conformado y dimensionado para cubrir la cavidad asociada. El tramo barrera asociado, o cada uno de ellos, puede 

formarse en una pelicula barrera que este adherida a la pelicula de recubrimiento (por ejemplo, por medio de una 

capa de adhesivo desprendible o de una union estatica). En otras palabras, puede fijarse una pelicula barrera a la 
pelicula de recubrimiento, teniendo la pelicula barrera lineas de separacien formadas de antemano que definen la 

periferia de un tramo barrera por porcien eliminable que este conformado y dimensionado para que, en uso, cubra 

45 una cavidad asociada. La pelicula barrera puede ser un papel metalico, una pelicula polimerica metalizada o una 

hoja de papel, una pelicula plastica construida de una sole capa o de multiples capas, o cualquier combinacion de 

los mismos. 

En caso de que la periferia de la porcion eliminable, o de cada una de ellas, este definida por una linea de code 

formada de antemano, entonces un tramo barrera asociado formado en una pelicula barrera estara conformado y 

50 dimensionado para que sea mayor que la porci6n eliminable. La pelicula de recubrimiento y la pelicula barrera 

pueden estar adheridas entre si por medio de una capa de adhesivo desprendible o de una union estatica, de modo 

que el tramo barrera, o cada uno de ellos, deba desprenderse de un borde estrecho de la pelicula de recubrimiento 

inmediatamente fuera de la linea de separacion que define la periferia de la porcion eliminable cuando se suelta la 

porcien eliminable suprayacente. 

55 La periferia del tramo barrera, o de cada uno de ellos, puede estar definida por una linea de code formada de 

antemano que se extienda por completo a traves del material de la pelicula barrera, una linea de desgarro 

agujereada o perforada de antemano, o cualquier combinaci6n de las mismas. Las limas de desgarro agujereadas 

de antemano, las lineas de desgarro perforadas de antemano y las lineas de corte pueden ser formadas usando una 

troqueladora rotative o similar. 
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En una disposicion preferente de la invencion, la linea de separacion formada de antemano que define la periferia 
del tramo barrera, o de cada uno de ellos, se encuentra fuera de la linea de separacion formada de antemano que 

define la periferia de la porcion eliminable suprayacente, de modo que el tramo barrera sea mayor que la porci6n 

eliminable asociada. En este caso, el tramo barrera puede cubrir una regi6n o borde estrecho de la superficie 

5 superior, generalmente planaria, de la bandeja que se extiende por completo alrededor de la periferia de la cavidad 

asociada en uso. El tramo barrera tambien debe ser desprendido del borde estrecho de la pelicula de recubrimiento 

inmediatamente fuera de la linea de separaci6n que define la periferia de la porci6n eliminable cuando se suelta la 

porci6n eliminable suprayacente. Si la linea de separacion formada de antemano que define la periferia de la porciOn 

eliminable, o de cada una de ellas, es una linea de corte que se extiende por completo a traves del material de la 

10 pelicula de recubrimiento sustancialmente alrededor de toda la periferia de la porcion eliminable, entonces no hay 

ninguna conexion fisica entre la porci6n eliminable individual y el resto de la pelicula de recubrimiento aparte de la 

region puente frangible. Por lo tanto, la porci6n eliminable individual sera mantenida normalmente en su posicion 

dentro del piano del resto de la pelicula de recubrimiento por medio del tramo barrera asociado mayor at que esta 

adherida. Es importante serialar que el tramo barrera, o cada uno de ellos, no esta fijado a la superficie superior de 

15 la bandeja, sino unicamente a la pelicula de recubrimiento. Para evitar cualquier duda, deberia observarse que en 

otras disposiciones en las que la periferia de la porcitn eliminable no esta definida por lineas de corte, el tramo 
barrera, o cada uno de ellos, puede ser mayor, del mismo tamano o menor que la porci6n eliminable asociada y 

puede estar conformado y dimensionado para que sea mayor, del mismo tamaho o menor que la cavidad asociada 
de la bandeja. 

20 La disposici6n preferente puede incorporar propiedades de precinto de seguridad, porque, una vez que se ha 

soltado una porcion eliminable de la pelicula de recubrimiento, no puede volver a reacomodarse facilmente sobre la 

cavidad asociada. Esto se debe a que el tramo barrera es mayor que la porcion eliminable suprayacente, de modo 

que cubre una region de la superficie superior, generalmente planaria, de la bandeja, extendiendose por completo 

alrededor de la periferia de la cavidad asociada. Una vez que se han soltado la porcion eliminable y el tramo barrera 

25 adjunto, habra un estrecho borde a la pelicula de recubrimiento inmediatamente fuera de la linea de separaciOn que 
define la periferia de la porci6n elinninable. Se apreciara de inmediato que este borde estrecho esta fijado a la 

periferia del tramo barrera prior antes de que se suelte la porci6n eliminable. En la practica, si la cara inferior de la 

pelicula de recubrimiento esta cubierta de adhesivo desprendible, el borde estrecho tendert a adherirse a la 

superficie superior, generalmente planaria, de la bandeja. Esto hace muy dificil volver a deslizar el borde periferico 

30 del tramo barrera entre la pelicula de recubrimiento y la superficie superior de la bandeja para reacomodar la porci6n 

eliminable soltada sobre la cavidad asociada. Las propiedades de precinto de seguridad son especialmente 

importantes si se usa el recipiente para almacenar y distribuir alimentos y medicacion, tat como pildoras, 

comprimidos y capsulas. Naturalmente, el desgarro de la region puente frangible proporciona propiedades 

adicionales de precinto de seguridad. 

35 La pelicula barrera puede tener una linea de corte o una linea de desgarro adicionales predefinidas cerca de un 

borde de la misma para definir una tira eliminable que, cuando es eliminada, deja al descubierto una zona de 

colocacion de anclaje del adhesivo desprendible en la cara inferior de la pelicula de recubrimiento, para adherir una 

porcion de borde de la pelicula de recubrimiento a una porcion de borde de la bandeja antes de desprender la mayor 

parte de la pelicula barrera y adherir la pelicula de recubrimiento sobre las cavidades. Para contribuir al proceso de 

40 adhesion de la pelicula de recubrimiento a la superficie superior de la bandeja, la bandeja puede tener medios de 

colocaciOn vertical de la pelicula de recubrimiento. La pelicula de recubrimiento puede tener medios que cooperen 

en la colocacion precisa de la pelicula de recubrimiento sobre la bandeja, estando en perfecta alineacion las una o 

mas cavidades y las porciones eliminables asociadas antes de adherir la pelicula de recubrimiento a la bandeja. 

Cuando la pelicula barrera ha de ser fijada a la superficie superior de la bandeja, la bandeja puede tener medios de 

45 colocaciOn vertical del sello. La pelicula de recubrimiento puede tener medios que cooperen en la colocaciOn precisa 

de la pelicula de recubrimiento sobre la bandeja, estando en perfecta alineaciOn las una o mas cavidades y las 

porciones eliminables asociadas antes de adherir la pelicula de recubrimiento a la bandeja. 

Preferentemente, el sello para el recipiente tiene propiedades de alta barrera al vapor, opcionalmente seleccionando 

un material apropiado o un grosor para la pelicula de recubrimiento y/o la pelicula barrera. Proporcionar una baja 

50 permeabilidad al vapor en la regi6n que cubre las una o mas cavidades significa que cualquier medicacion 

temporalmente encapsulada en las cavidades puede ser protegida de las variaciones en la humedad del ambiente 

durante el almacenamiento de la medicacion dentro del recipiente. La baja permeabilidad al vapor tambien es 

importante si se usa el recipiente para almacenar y administrar productos de consumo tales como alimentos o 

componentes electronicos que puedan perecer o sufrir dano si se permite que entre demasiada humedad en las 

55 cavidades diferenciadas a traves del sello. Sin embargo, se reconocera que el sello puede estar dotado de otras 

propiedades barrera seleccionadas, tales como propiedades barrera a la luz intensa o propiedades de barrera 

elevada a los gases para reducir o impedir la transmision de luz o de gases atmosfericos como, por ejemplo, el 

oxigeno. El sello tambien puede estar dotado de propiedades de barrera electrostatica elevada. 

El recipiente puede ser un recipiente de multiples compartimentos para contener y administrar medicaciOn segun 

60 una posologia predefinida, y en el que hay formado un conjunto de cavidades diferenciadas en la superficie superior, 

generalmente planaria, de la bandeja, y la pelicula de recubrimiento tiene lineas de separacion formadas de 

antemano que definen un conjunto de porciones eliminables. El sello puede ser impreso con detalles de la secuencia 
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de la posologia, para que el usuario pueda determinar la debida secuencia de aperture y pueda liberar las porciones 

eliminables individuales. 

Cada porcion eliminable puede incluir una porcion de lengtieta, segun se describe en el documento EP 1357050, 

adaptada para ser agarrada de forma preparatoria a la eliminacion de la porciOn eliminable asociada. En esta 

5 disposicion, cada pardon eliminable puede estar unida al resto de la pelicula de recubrimiento par una region puente 

frangible definida par un espacio en una parte de la linea asociada de separacion formada de antemano que define 

la porci6n de lengueta. 

La presente invencion proporciona, edemas, un recipiente para almacenar y administrar productos de consumo que 

comprende una bandeja que tiene una superficie superior, generalmente planaria, en la que se han formado una o 

10 mas cavidades diferenciadas para recibir los productos de consumo, y un sello que comprende una pelicula de 

recubrimiento adherida a la superficie superior, generalmente planaria, de la bandeja para seller las una o mas 

cavidades para retener los productos de consumo en las una o mas cavidades, teniendo la pelicula de recubrimiento 

un patron de pistas electricamente conductoras que define un circuito por cavidad y lineas de separacion formadas 

de antemano que definen una porcion eliminable por cavidad para retener los productos de consumo en esa cavidad 

15 hasta que es eliminada a lo largo de su linea de separaci6n, estando unida cada porci6n eliminable al resto de la 

pelicula de recubrimiento por una region puente frangible definida por un espacio en la linea de separacion asociada 

formada de antemano y que proporciona una via para el circuito asociado. 

El recipiente puede incluir, edemas, un mOdulo electrOnico para monitorizar el circuito, o cada uno de ellos, y grabar 

cuando se suelta o se elimina la portion eliminable, o cada una de ellas, del resto de la pelicula de recubrimiento; es 

20 decir, cuando se rasga el puente frangible asociado. El mOdulo electronic° puede ser fijado a la bandeja de forma 

permanente o liberable en contacto electric° con el circuito, o con cada uno de ellos. Par ejemplo, cada circuito 

puede tener puntos de terminacion que esten en contacto electric° con partes adecuadas (par ejemplo, contactos o 

clavijas) del mOdulo electronic° en uso. 

El mOdulo electronic° puede estar situado en cualquier lugar del recipiente, pero en una disposici6n es recibido de 

25 forma deslizante entre partes guia de la bandeja y la region de borde de la pelicula de recubrimiento puede estar 

soportada por una pestana saliente de la bandeja que es recibida dentro de una ranura proporcionada en el modulo 

elects:Vila) cuando este debidamente recibida. En este caso, los puntos de terminacion ester' formados 

preferentemente en la region de borde de la pelicula de recubrimiento. 

Las caracteristicas adicionales del sello para el recipiente administrador son segun se ha descrito mas arriba. 

30 Para administrar el contenido de una cavidad, el consumidor simplemente empuja hacia abajo con el dedo indice la 

porci6n eliminable asociada. Si las porciones eliminables tienen porciones de lengueta, segun se describe en el 

documento EP 1357050, entonces la porci6n eliminable que cubre la cavidad particular, puede ser eliminada 

agarrando su porcion de lengueta. La regi6n puente frangible que define la via para el circuito asociado puede estar 

formada en cualquier parte de las lineas de separacion, incluyendo las que definen las porciones de lengueta. El 

35 consumidor puede tener que soltar la porci6n eliminable del resto de la pelicula de recubrimiento rasgando par las 

lineas de desgarro. Al soltarse o eliminarse la porcion eliminable para lograr acceso a la cavidad subyacente, se 

rasgara la region puente frangible para que se rompa el circuito asociado. En una disposiciOn en la que se 

proporciona una pelicula barrera y el tramo barrera subyacente es mayor que la porde:in eliminable asociada, 

tambien debe ser desprendida entonces de la region solapada de la pelicula de recubrimiento. La fuerza necesaria 

40 para soltar la porcion eliminable es, preferiblemente, inferior a la necesaria para empujar los productos de consumo 

a traves de una pelicula frangible de recubrimiento. Desgarrar la region puente frangible rompe el circuito para la 

porcion eliminable particular y esto es grabado par el modulo electronic° que este asociado con el recipiente. El 

modulo electrOnico proporciona un registro de cuando precisamente se suelta o se elimina cada una de las 

porciones eliminables del resto de la pelicula de recubrimiento y, par ende, de cuando se preve que se haya 

45 administrado el contenido de las cavidades asociadas. 

La porcion eliminable soltada es empujada entonces hacia abajo, dentro de la cavidad encima de los productos de 

consumo y puede ser retirada a traves de la abertura recien creada en la pelicula de recubrimiento deslizandola 

hacia arriba par el lateral de la cavidad hasta que pueda ser agarrada firmemente entre el indice y el pulgar. 

Alternativamente, si la bandeja este formada de un material adecuado (preferentemente plasticos), de modo que las 

50 una o mas cavidades sean compresibles, se puede administrar el contenido de una cavidad empujando los 

productos de consumo a trues de la pelicula de recubrimiento desde atras. 

Si se proporciona un espacio adicional en la linea de separacien que define la periferia de la porci6n eliminable, 

entonces la porci6n eliminable puede permanecer unida al resto de la pelicula de recubrimiento par la region puente 

no frangible, y el contenido de la cavidad puede ser administrado segun se ha descrito mas arriba. 

55 Dibujos 

La Figura 1 es una vista en planta de una pelicula de recubrimiento segen una primera realizacion de la presente 

invenciOn; 
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la Figura 2 es una vista en planta de una pelicula de recubrimiento segun una segunda realizacion de la presente 

invencion; 

la Figura 3 es una vista en detalle que muestra una porcion eliminable de la pelicula de recubrimiento antes de que 

5 se impriman las pistas electricamente conductoras en la pelicula de recubrimiento; 

10 

la Figura 4 es una vista en detalle que muestra la porciOn eliminable de la pelicula de recubrimiento de la Figura 3 

despues de que se impriman las pistas electricamente conductoras en la pelicula de recubrimiento definiendo el 

circuito asociado; 

la Figura 5 es una vista en planta que muestra como se fija de forma liberable un modulo electrOnico a un recipiente; 

la Figura 6 es una vista en secci6n transversal a lo largo de la linea A-A de la Figura 5. 

15 Aunque el recipiente administrador segun la invencion es adecuado para almacenar y administrar una amplia gama 

de productos de consumo, el resto de la memoria se concentrara principalmente en su uso como recipiente de 

mUltiples compartimentos para organizar y almacenar una medicacion mixta para su subsiguiente administraci6n 

segOn una posologia predefinida. 

Con referencia a las Figuras 1 a 4, se muestra un sello que esta disenado para adherirlo a una bandeja moldeada 

20 para formar un recipiente de multiples compartimentos. La bandeja se forma a partir de una lamina de material 

termoplastico, y puede ser formada, por ejemplo, mediante moldeo a presion o moldeo al vacio. La bandeja tiene 

una superficie superior, generalmente planaria, en la que se ha formado un conjunto de 4 x 7 cavidades 

diferenciadas. Se apreciara de inmediato que son posibles otras disposiciones de las cavidades diferenciadas, 

dependiendo de la posologia particular requerida. 

25 Normalmente, el sello es de construcci6n laminada, pero en las Figuras 1 y 2 solo se muestra la capa superior o 

pelicula 1 de recubrimiento. La pelicula 1 de recubrimiento es una lamina de pelicula plastica lisa y flexible, y 

preferentemente transparente, cuyo contorno corresponde en general al contorno de la bandeja con la que ha de 

usarse. El polipropileno es un material adecuado para la pelicula 1 de recubrimiento. 

La pelicula 1 de recubrimiento incluye un conjunto de 4 x 7 porciones eliminables 2, cada una de las cuales esta 

30 deflnida por lineas 4 de code. Las lineas 4 de code definen una linea de separacion a lo largo de la cual las 

porciones eliminables 2 pueden separarse del resto de la pelicula 1 de recubrimiento. Las porciones eliminables 

incluyen una porci6n principal 6 que se extiende generalmente alrededor de la periferia de una cavidad subyacente 

en la bandeja moldeada cuando el sello esta adherido a la superficie superior de la bandeja y una porciOn 8 de 

lengtieta que puede ser agarrada de forma preparatoria a la eliminacion de la porch:NI eliminable. Las porciones 8 de 

35 lengUeta pueden alzarse del resto de la pelicula de recubrimiento por medio de salientes que se extienden hacia 

arriba que estan formados en la superficie superior, generalmente planaria, de la bandeja. 

Segiin se muestra en la Figura 3, se extiende por completo una linea 4 de code alrededor de la periferia de la 

porcion principal 6 de cada porci6n eliminable 2, pero en las lineas de code que definen la porci6n asociada 8 de 

lengueta se proporcionan dos regiones puente frangibles 10, 12. En la practica, puede proporcionarse un nOrnero 

40 cualquiera de regiones puente frangibles en cualquier lugar en la linea de code de cada porcion eliminable que 

incluya la parte que define la periferia de la porcion principal 6. 

Toda la cara inferior de la pelicula 1 de recubrimiento esta recubierta de una capa de adhesivo desprendible y esta 

adherida a una pelicula barrera (no mostrada). La pelicula barrera es una lamina de pelicula plastica lisa y flexible, y 

preferentemente transparente, cuyo contorno corresponde en general al contorno de la pelicula de recubrimiento con 

45 la que ha de usarse. El polipropileno es un material adecuado para la pelicula barrera. 

Las lineas de code en la pelicula barrera (no mostrada) definen las periferias exteriores de un conjunto de 4 x 7 

tramos barrera impermeables al vapor, que, en uso, estan adheridos a la cara inferior de las respectivas porciones 

eliminables y se encuentran directamente sobre las respectivas cavidades de la bandeja moldeada. Los tramos 

barrera pueden ser ligeramente mayores que las porciones eliminables, de modo que, en uso, cubran una region de 

50 la superficie superior, generalmente planaria, de la bandeja que se extiende por completo alrededor de la periferia de 

las respectivas cavidades. Sin embargo, los tramos barrera pueden ser del mismo tamario o menores que las 

porciones eliminables 2. Los tramos barrera pueden extenderse bajo las porciones 8 de lengCleta. 

Se apreciara de inmediato que las lineas de code en la pelicula 1 de recubrimiento pueden ser sustituidas con 

perforaciones o con lineas agujereadas. De modo similar, las lineas de code en la pelicula barrera (no mostrada) 

55 pueden ser sustituidas con perforaciones o con lineas agujereadas. Normalmente, las lineas de code o lineas de 

desgarro se formaran usando una troqueladora una vez que la pelicula 1 de recubrimiento y la pelicula barrera (no 

mostrada) hayan sido fijadas entre si formando el sello laminado. Puede usarse un par de troqueladoras rotativas, 

formando una troqueladora lineas de code o lineas de desgarro en la pelicula 1 de recubrimiento desde un lado del 

sello, y formando la otra troqueladora lineas de code o lineas de desgarro en la pelicula barrera (no mostrada) 
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desde el otro lado del sello. En el caso de lineas de code o lineas de perforacion, debe tenerse cuidado de 

garantizar que se mantenga la integridad fisica total del sello. Por ejemplo, en la practice ocurrira a menudo que las 

lineas de code o las perforaciones formadas en la pelicula de recubrimiento se extender& ligeramente al interior de 

la cape de adhesivo desprendible, pero la respective troqueladora rotative este configurada preferentemente de tal 

5 modo que las lineas de corte o las lineas de perforacion no se extiendan al interior de la pelicula barrera (no 

mostrada) en ningun grado apreciable. 

Se aplica un patron de pistas electricamente conductoras 14 a la pelicula 1 de recubrimiento, por ejemplo 

imprimiendo el patron en la superficie superior usando tinta electricamente conductora. El patr6n incluye un circuito 

para cada porci6n eliminable 2 de la pelicula de recubrimiento y puede tener cualquier diseho adecuado. Mas en 

10 particular, los patrones mostrados en las Figuras 1 y 2 incluyen una primera linea comun 16 de circuito que discurre 

entre las files primera y segunda de las porciones eliminables y una segunda linea comun 18 de circuito que discurre 

entre las files tercera y cuarta de las porciones eliminables. Tanto la primera como la segunda linea corn& de 

circuito terminan en una region 20 de borde o de pestaha de la pelicula 1 de recubrimiento. 

Tomando un primer circuit° individual 221 para la porci6n eliminable 21, comienza (o termina) entonces en el punto 

15 de terminacion de la primera linea corni:th 16 de circuito en la region 20 de pestafia. En las inmediaciones de la 

porcion eliminable 21, el primer circuito individual 221 se bifurca de la primera linea corn& 16 de circuito y atraviesa 

la porci6n 8 de lengueta de la porcion eliminable 21 antes de volver a discurrir hacia la region 20 de pestaha de la 

pelicula de recubrimiento, en la que termina (o comienza). Por lo tanto, el circuit° para la porcion eliminable 21 

comienza y termina en los puntos de terminaci6n T en la region de pestaha de la pelicula de recubrimiento. 

20 Tomando un segundo circuito individual 222 para la porci6n eliminable 22, comienza (o termina) entonces en el punto 

de terminacion de la primera linea corn& 16 de circuito en la region de pestana. En las inmediaciones de la porcion 

eliminable 22, el segundo circuito individual 222 se bifurca de la primera linea comun 16 de circuito y atraviesa la 

porci6n de lengiieta de la porci6n eliminable 22 antes de volver a discurrir hacia la regi6n 20 de pestaria de la 

pelicula de recubrimiento, en la que termina (o comienza). Se proporcionan circuitos individuales para las otras 

25 porciones eliminables 23_225 de manera similar, bifurcandose circuitos para las porciones eliminables 215 ... 225 de 

la segunda linea comun 18 de circuito. 

Las regiones puente frangibles 10, 12 son mostradas con mas detalle en las Figuras 3 y 4 y estan definidas por 

espacios en la linea 4 de code que se extiende alrededor de la porcion 8 de lengueta de cada porci6n eliminable 2. 

Las regiones puente frangibles 10, 12 definen una via continua que se extiende cruzando cada porci6n 8 de 

30 lengUeta que puede ser atravesada por la pista electricamente conductora para el circuito asociado. Esto quiere 

decir que si las pistas electricamente conductoras 14 estan impresas en la superficie superior de la pelicula de 

recubrimiento como etapa preliminar, entonces no se rompen cuando se forman subsiguientemente las lineas de 

corte en la pelicula 1 de recubrimiento. De manera similar, si se proporcionan las lineas 4 de corte en la pelicula de 

recubrimiento antes de que se impriman las pistas electricamente conductoras 14 en la superficie superior de la 

35 pelicula de recubrimiento, entonces las regiones puente frangibles 10, 12 proporcionan una via continua para las 

pistas electricamente conductoras para que no tengan que atravesar una linea de corte (o una linea de desgarro). La 

Figura 4 muestra corn° se extiende una parte 24 de cada pista electricamente conductora 14 cruzando la porci6n 8 

de lengueta. La parte 24 de la pista conductora es mas ancha que las regiones puente frangibles para dejar margen 

para cualquier falta de alineamiento de la piste con respecto a las porciones eliminables del sello durante la 

40 fabricacion y la impresi6n. 

Puede fijarse un mOdulo electrOnico 26 de forma liberable a la bandeja moldeada en la region de borde o pestatia de 

la pelicula de recubrimiento e incluye contactos que estan en contacto electric° con los puntos de terminacien T de 

ios diversos circuitos cuando estd debidamente instalado. El modulo electronic° 26 puede incluir una fuente de 

energia (por ejemplo, una bateria), un microprocesador u otro controlador electronic° para monitorizar los circuitos 

45 individuales, una memoria para grabar y almacenar informacion y un dispositivo de comunicaciones para permitir 

que la informaci6n almacenada sea descargada o transmitida a un dispositivo remoto. Con referencia a las Figuras 5 

y 6, la region 20 de borde o pestaria de la pelicula de recubrimiento puede cubrir una pestaha saliente 28 de la 

bandeja moldeada 30 que proporcione apoyo. Se proporcionan guias 32, 34 al otro lado de la pestaria saliente 28 y 

el modulo electrOnico 26 incluye surcos 36 en los que se situan los bordes opuestos 38 de las guias para que el 

50 modulo electronic° pueda deslizarse hacia la pestafla saliente. Por lo tanto, la pestafia saliente 28 y la region 20 de 

borde o pestaria de la pelicula 1 de recubrimiento pueden ser recibidas en una ranura que este formada en la 

superficie vista del modulo electronic° 26. Cuando el modulo electrOnico 26 este debidamente situado, en uso, sus 

contactos ester' en contacto electric° con cada uno de los puntos de terminacion T que estan impresos en la 

superficie superior de la pelicula 1 de recubrimiento para que los circuitos individuales puedan ser monitorizados por 

55 el microprocesador u otro controlador electronic°. 

En uso, un farmaceutico o un cuidador, o el propio paciente distribuiran medicaciOn en forma de pildoras, 

comprimidos y/o capsules entre las 28 cavidades diferenciadas formadas en la superficie superior de la bandeja 

segun una posologia de siete dias o de 28 dias. Por ejemplo, las siete files de cavidades representan los dias de la 

semana, y las cuatro columnas pueden representar ya sea cuatro semanas consecutivas de un ciclo de dosificacion 

60 de 28 dies, o cuatro momentos de dosificacion diferentes para cada dia de tratamiento. En este caso, la primera 

columna puede representar la hora del desayuno, la segunda columna la hora del almuerzo, la tercera columna el 
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inicio del anochecer y la cuarta columna la hora de acostarse. En las 28 cavidades diferenciadas puede distribuirse o 

bien una medicacion uniforme o puede colocarse en cada cavidad una mezcla cambiante de medicaciones. 

Cuando las cavidades han sido debidamente rellenadas, se fija el sello a la superficie superior de la bandeja. 

El modulo electrOnico 26 puede ser programado con detalles del paciente, informacion medica relevante y la 

5 posologia prescrita. La programacien puede realizarse mediante comunicacien inalambrica o ser descargada al 

modulo electronic° 26 cuando sea conectado fisicamente a un dispositivo remoto. 

Para administrar la medicacion almacenada en una de las cavidades diferenciadas, el usuario simplemente presiona 

hacia abajo en la porci6n eliminable 2 suprayacente o agarra la porci6n elevada 8 de lengueta y tracciona la porci6n 

eliminable. La porde:in eliminable 2 se separa del resto de la pelicula de recubrimiento por la linea de corte y se 

10 desgarra a lo largo de las regiones puente frangibles 10, 12. En este caso, la porcion eliminable es completamente 

eliminada de la pelicula de recubrimiento, pero en una disposicion alternative puede proporcionarse un espacio 

adicional en la linea de corte para definir una region puente no frangible para que la porci6n eliminable siga unida al 

resto de la pelicula de recubrimiento una vez que ha sido soltada y se haya administrado el contenido de la cavidad 

asociada. Se apreciara de inmediato que incluso en esta disposici6n alternative, se rasgaran las regiones puente 

15 frangibles 10, 12. 

Desgarrar las regiones puente frangibles 10, 12 rompe el circuito asociado. Por ejemplo, si el usuario elimina la 

porciOn eliminable 21, entonces se rompera el circuito 221 al desgarrarse las regiones puente frangibles que cruzan 

la via. La ruptura en el circuito 221 queda registrada por el mOdulo electronic° 26. El modulo electronic° 26 registrara 

que circuito se rompe y, por ende, que porci6n eliminable ha sido soltada o eliminada y, opcionalmente, cuando se 

20 rompio. 

La informacien grabada en el modulo electronic° 26 puede ser almacenada en el modulo electronic° hasta que sea 

quitado de la bandeja moldeada y descargada en un dispositivo remoto o transmitida a un dispositivo remoto 

periodicamente o cuando se rompe un circuito. 
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REIVINDICACIONES 

1. Un sello para ser usado con un recipiente para almacenar y distribuir productos de consumo que comprende una 

bandeja que tiene una superficie superior generalmente planaria en la que se han formado una o mas cavidades 

diferenciadas para recibir los productos de consumo, comprendiendo el sello una pelicula (1) de recubrimiento que 

5 tiene un patr6n de pistas electricamente conductoras (14) que define un circuito (221-2228) por cavidad y lineas (4) 

de separaci6n formadas de antemano que definen una porcion eliminable (21-228) por cavidad, caracterizado porque 

cada linea (4) de separaci6n formada de antemano no se extiende por completo alrededor de la periferia de la 

porci6n eliminable asociada (21-228), para definir un espacio en la linea (4) de separacion formada de antemano de 

modo que cada porci6n eliminable (21-228) este unida al resto de la pelicula (1) de recubrimiento por una region 

10 puente frangible (10, 12) definida por el espacio en la linea asociada (4) de separacion formada de antemano y que 

proporciona una via pare el circuito asociado (221-2228). 

2. Un sello segun la reivindicacion 1 en el que las pistas electricamente conductoras (14) estan impresas en una 

superficie de la pelicula (1) de recubrimiento usando una tinta conductora. 

3. Un sello segun la reivindicacion 1 o la reivindicacion 2 en el que la linea de separacion formada de antemano es 

15 una linea de code formada de antemano que se extiende completamente atravesando la pelicula de recubrimiento, 

una linea de desgarro agujereada o perforada de antemano, o cualquier combinaciOn de las mismas. 

4. Un sello segOn cualquier reivindicacion precedente en el que la porci6n eliminable (21-228), o cada una de ellas, 

este unida al resto de la pelicula de recubrimiento por una region puente no frangible definida por un segundo 

espacio en la linea asociada (4) de separacion formada de antemano. 

20 5. Un sello seg& cualquier reivindicacion precedente que, edemas, comprende una pelicula barrera fijada a la 

pelicula de recubrimiento, teniendo la pelicula barrera lineas de separacion formadas de antemano que definen la 

periferia de un tramo barrera por cada porcion eliminable que este conformado y dimensionado para que, en uso, 

cubra una cavidad asociada. 

6. Un sello segun la reivindicacion 5 en el que la periferia del tramo barrera, o de cada uno de ellos, este definida 

25 por una linea de code formada de antemano que se extiende completamente atravesando el material de la pelicula 

barrera, una linea de desgarro agujereada o perforada de antemano, o cualquier combined& de las mismas. 

7. Un sello segiin la reivindicacion 5 o la reivindicaciOn 6 en el que el tramo barrera, o cada uno de ellos, es mayor 

que la porciOn eliminable asociada de modo que, en uso, cubra una region de la superficie superior de la bandeja, 

generalmente planaria, alrededor de la periferia de la cavidad asociada. 

30 8. Un sello segOn cualquiera de las reivindicaciones 5 a 7 en el que la pelicula barrera es un papel metalizado, una 

pelicula polimerica metalizada o una hoja de papel, una pelicula plastica construida de una sole capa o de multiples 

capas, o cualquier combinaci6n de los mismos. 

9. Un sello segiin cualquier reivindicaciOn precedente en el que la pelicula (1) de recubrimiento tiene lineas (4) de 

separaciOn formadas de antemano que definen un conjunto de porciones eliminables (21-228). 

35 10. Un sello seg& cualquier reivindicacion precedente en el que la pelicula de recubrimiento es un papel metalizado, 

una pelicula polimerica metalizada o una hoja de papel, una pelicula plastica construida de una sole capa o de 

multiples capas, o cualquier combinacion de los mismos. 

11. Un sello segUn cualquier reivindicacion precedente en el que cada porcion eliminable (21-220 incluye una porcion 

(8) de lengOeta adaptada para ser agarrada en preparacion del desgaje de la porcion eliminable asociada. 

40 12. Un sello segun la reivindicacion 11 en el que el espacio que define la regi6n puente frangible (10, 12) este 

formado en una parte de la linea asociada de separaciOn formada de antemano que define la porcion (8) de 

lengueta. 

13. Un sello segun cualquier reivindicacion precedente en el que la parte de la pista conductora (14) que se extiende 

a lo largo de la via, o de cada una de ellas, es mas ancha que la region puente frangible asociada (10, 12). 

45 14. Un recipiente para almacenar y distribuir productos de consumo que comprende: 

una bandeja que tiene una superficie superior generalmente planaria en la que se han formado una o mas cavidades 

diferenciadas para recibir los productos de consumo; y 

un sello que comprende una pelicula (1) de recubrimiento adherido a la superficie superior generalmente planaria de 

50 la bandeja para seller las una o mas cavidades para retener los productos de consumo en las una o mas cavidades, 

teniendo la pelicula (1) de recubrimiento un patron de pistas electricamente conductoras (14) que define un circuito 

(221-2228) par cavidad y lineas (4) de separacion formadas de antemano que definen una porch:in eliminable (21-228)  

par cavidad para retener los productos de consumo en esa cavidad hasta que se elimina a lo largo de su linea de 
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separacion (4), caracterizado porque cada linea (4) de separaci6n formada de antemano no se extiende por 

completo alrededor de la periferia de la porciOn eliminable asociada (21-228), para definir un espacio en la linea de 

separacion formada de antemano de modo que cada porci6n eliminable (21-228) este unida al resto de la pelicula (1) 

de recubrimiento por una region puente frangible (10, 12) definida por el espacio en la linea asociada (4) de 

5 separaciOn formada de antemano y que proporciona una via para el circuito asociado (221-2228). 

15. Un recipiente segun la reivindicacion 14 que, ademas, comprende un mOdulo electronic° (26) para monitorizar el 

circuito (221-2228), o cada uno de ellos, y grabar cuando la porciOn eliminable (21-228), o cada una de ellas, sea 

soltada o eliminada del resto de la pelicula (1) de recubrimiento. 
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