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DESCRIPCION
Maquina de envasado con estacion de sellado para la introduccién de gas en un envase

La invencion se refiere a una maquina de envasado con una estacién de sellado con las caracteristicas de la
reivindicacion 1.

Se conocen termoformadoras y maquinas de sellado de cubetas de la casa de la solicitante, que estan disefiadas para
proporcionar paquetes mediante vacio y opcionalmente también mediante introduccion de gas con valores de oxigeno
residual muy bajos, a fin de conferir por ejemplo una larga conservacion en el caso de alimentos. Para conseguir
valores de oxigeno residual bajos por debajo del 0,05% se debe evacuar el volumen en el interior del envase
habitualmente por debajo de 10 mbar. Para conseguir este valor de vacio elevado son necesarios una elevada
potencia de la bomba de vacio y un largo tiempo de evacuacion. Esto influye negativamente en el rendimiento de la
magquina de envasado, ya que disminuye el nimero de los envases generables por unidad de tiempo.

Por el documento DE 24 30 497 y el US 5,271,207 se conocen maquinas de envasado con listones de boquillas, que
se usan para el barrido de vapor o gas en un util de sellado. Los listones de boquillas también pueden presentar
boquillas de evacuacion para la evacuacion del paquete a sellar.

Para aumentar el rendimiento de la maquina de envasado se puede usar adicionalmente un sistema de introduccion de
gas. En este caso, por ejemplo, se evacua el volumen en el interior de la estacién de sellado y del envase a, por
ejemplo, 500 mbar y con ello se retira una parte del oxigeno del envase. El suministro de gas provoca un
desplazamiento adicional de las moléculas de oxigeno restantes fuera del interior de envase y conduce una reduccion
adicional del valor de oxigeno residual. En este caso el gas se suministra en un lado del envase a través de las
aberturas de introduccion de gas en el util de sellado y se descarga en el lado opuesto a través de aberturas de
evacuacion. Una parte del caudal de gas fluye en la zona superior del envase desde el lado con las aberturas de
introduccion de gas al lado con las aberturas de evacuacion. Otra parte del caudal de gas fluye en la parte inferior del
envase y desde alli de nuevo hacia arriba. En este caso se produce un punto de interseccion de este caudal de gas y
pérdidas de flujo a consecuencia de las turbulencias. Esto influye negativamente en el desplazamiento de las
moléculas de oxigeno fuera del envase. Sin embargo, una ventaja de esta combinacion es, por un lado, un tiempo de
procesado mas corto respecto a la sola evacuacion y, por otro lado, la posibilidad de proporcionar envases que sélo
presenten un vacio bajo y por consiguiente una solicitacion menor del envase, pero en este caso presenten valores de
oxigeno residual bajos. En el caso de la carne también es posible alternativamente introducir gas en el envase con una
mezcla de gas de oxigeno y diéxido de carbono, para llevar el contenido de oxigeno del 30 al 50%. El contenido de
oxigeno elevado aporta en este caso un color rojo duradero de la carne y el contenido de dioxido de carbono para la
conservacion.

El objetivo de la presente invencién es poner a disposicién una maquina de envasado que aumente el rendimiento de
la maquina de envasado y simultaneamente mejore la eficiencia de la introduccién de gas y/o de la evacuacion, a fin de
reducir los costes para la fabricacion de envases con valores de oxigeno residual muy bajos o valores de oxigeno muy
elevados por encima del 30%.

Este objetivo se resuelve mediante una maquina de envasado con una estacion de sellado con las caracteristicas de la
reivindicacion 1. En las reivindicaciones dependientes se indican perfeccionamientos ventajosos de la invencion.

La maquina de envasado segun la invencién presenta una estacion de sellado para el sellado de un envase, que por su
lado comprende una bandeja para la recepcion de un alimento y una lamina cobertora, comprendiendo la estaciéon de
sellado un util de sellado con al menos cada vez una abertura de evacuacion para la descarga de la atmosfera y cada
vez una abertura de introduccién de gas para el suministro de un caudal de gas. El util de sellado se destaca porque la
abertura de evacuacion y la abertura de introduccién de gas estan dispuestas en un lado comun del util de sellado. Se
pudo determinar por el especialista de forma sumamente sorprendente que esta disposicién de la abertura de
introduccion de gas y de evacuacion conduce a valores de oxigeno residual mejorados o a un acortamiento del tiempo
de procesado y por consiguiente aumenta el rendimiento de la maquina de envasado. Esto se fundamente en el hecho
de que el caudal de gas presenta un desarrollo del flujo en forma de U tanto en la parte superior, como también en la
parte inferior del envase, y en este caso no se produce un punto de interseccién o turbulencias. El desarrollo del flujo
aporta un desplazamiento sin trabas y rapido de las moléculas de oxigeno a través de las aberturas de evacuacion
fuera del envase.

En una configuracion ventajosa estan previstas varias aberturas de evacuacion y varias aberturas de introduccién de
gas, diferenciandose la seccioén transversal total de las aberturas de evacuacion de la seccion transversal total de las
aberturas de introduccion de gas como maximo en un 20%, preferentemente en como méaximo un 5%. Esto aporta un
gran caudal de gas para aumentar aun mas la eficiencia de la introducciéon de gas, que conduce a un acortamiento
adicional al tiempo de procesado, y por consiguiente maximiza el rendimiento de la maquina de envasado.
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Preferentemente estan previstas al menos tres aberturas de evacuacion y tres aberturas de introduccion de gas, para
dejar afluir el caudal de gas no sélo puntualmente, sino en una forma amplia. Esto conduce a una mejora de la
distribucién del caudal de gas dentro del envase y a un aumento de la eficiencia. Es necesaria una cantidad de gas
menor y se puede acortar aun mas el tiempo de introduccién de gas para el desplazamiento de las moléculas de
oxigeno.

La(s) abertura(s) de evacuacion y la(s) abertura(s) de introduccion de gas estan dispuestas preferiblemente de manera
que se puede generar un desarrollo del flujo en forma de U del caudal de gas en el envase desde la abertura de
introduccion de gas a la abertura de evacuacién, que aporta un comportamiento del flujo mejorado y una eficiencia
mejorada.

En una configuracion ventajosa, la(s) abertura(s) de evacuacion y la(s) abertura(s) de introduccion de gas estan
dispuestas de manera que se puede generar un desarrollo del flujo en forma de U del caudal de gas también en la
zona superior e inferior del envase desde la abertura de introducciéon de gas a la abertura de evacuacion, para
minimizar aun mas el contenido de oxigeno residual.

Preferentemente la abertura de evacuacion y la abertura de introducciéon de gas estan dispuestas respectivamente en
un extremo opuesto del lado comun para mejorar el comportamiento del flujo del caudal de gas.

La abertura de introducciéon de gas esta dispuesta preferiblemente en el util de sellado por encima de un borde del
paquete, para garantizar un flujo directo sin trabas en el envase.

A continuacion se explica mas en detalle un ejemplo de realizaciéon ventajoso de la invencion mediante un dibujo.
Muestran en detalle:

Fig. 1 una vista en perspectiva de una maquina de envasado,

Fig. 2a un util de sellado en vista esquematica segun el estado de la técnica,

Fig. 2b un envase en vista lateral con un desarrollo del flujo segun el estado de la técnica,

Fig. 3a un util de sellado segun la invencion en vista esquematica,

Fig. 3b un envase en vista esquematica con un desarrollo del flujo del util de sellado segun la invencion.

Los mismos componentes estan provistos continuamente de las mismas referencias en las figuras.

La figura 1 muestra en vista en perspectiva un primer ejemplo de realizaciéon de una maquina de envasado 1 segun la
invencion. En este ejemplo de realizacion se trata de una maquina de cierre de cubetas (“Traysealer [termoselladora]’).
La maquina de envasado 1 dispone de un bastidor de la maquina 2, sobre el que esta dispuesta una estacion de
sellado para el cierre, asi como eventualmente para la evacuacion, introduccién de gas y/o sellado de recipientes
suministrados en forma de cubeta, asi como para el corte de una lamina cobertura usada para el cierre. La estacion de
sellado 3 se situa por debajo de una cubierta 4 a abrir.

La maquina de envasado 1 dispone ademas de una cinta de suministro 5 para el suministro de los envases, una cinta
de descarga 6 para el transporte de los envases cerrados, un rodillo de suministro de lamina 7 para la recepcion y
suministro de un rollo de una lamina cobertora, un dispositivo de tensado de laminas 8 para el tensado de la lamina
cobertora, asi como un enrollador de restos de lamina 9 para el enrollado de los restos de lamina que quedan después
del sellado. Una pantalla 10 le permite al usuario de la maquina de envasado 1 la verificaciéon y el control del
funcionamiento de la maquina de envasado 1. Con esta finalidad, en la pantalla 10 pueden estar previstos elementos
de mando 10a, por ejemplo, paneles de mando o interruptores, a fin de influir en el funcionamiento de la maquina de
envasado 1. En el control se pueden almacenar y gestionar los ajustes de la evacuacién, como valor de vacio o
tiempos de evacuacion, asi como los ajustes de la introducciéon de gas, como cantidad de gas o valores de consigna
para un valor de oxigeno residual en férmulas para envases o productos diferentes.

La fig. 2a muestra un util de sellado 11 en forma de una parte inferior de Util de sellado 12, que esta prevista para un
envase 20. La parte inferior de util de sellado 12 presenta cinco aberturas de introduccién de gas 14 en el primer lado
izquierdo 13 y cuatro aberturas de evacuacion 16 en el segundo lado 15 opuesto. Este tipo de la disposicion de
aberturas de introduccién de gas y de evacuacion opuestas se conoce por el estado de la técnica.

Un desarrollo del flujo del caudal de gas 17 producido de ello esta representado esquematicamente en la fig. 2b. Una
primera parte 17a del caudal de gas 17 fluye en la zona superior 18 del envase 20, que presenta una bandeja 30 para
la recepcién de un alimento, en un desarrollo ampliamente lineal desde una abertura de introduccién de gas 14 a una
abertura de evacuacion de gas 16. Una segunda parte 17b del caudal de gas fluye hacia abajo en una zona inferior 19
del envase 20. En este caso se produce una inversion de la direccion del flujo y un punto de interseccioén 17c, tan
pronto como el flujo llega desde debajo de vuelta a la zona superior 18 y a la abertura de evacuacion 16. En este caso
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aparecen turbulencias y por consiguiente pérdidas de flujo.

La fig. 3a muestra un util de sellado 21 segun la invencién en forma de una parte inferior de util de sellado 22. En el
lado 25 opuesto a las aberturas de introduccion de gas 24 no estan previstas aberturas de introducciéon de gas o de
evacuacion. Tanto las aberturas de introduccion de gas 24, como también las aberturas de evacuacion 26 solo estan
dispuestas de forma conjunta en un lado 23. Las cuatros aberturas de introducciéon de gas 24 representadas en la fig.
3a estan dispuestas en el extremo derecho del lado 23 y las cuatro aberturas de evacuacion 26 en el extremo izquierdo
del lado 23, a fin de generar una distancia maxima que es especialmente ventajosa para un desarrollo en forma de U
del caudal de gas 27. En este caso las aberturas de introduccién de gas 24 estan dispuestas por encima del borde de
cubeta superior 31 del envase 20.

En la fig. 3b esta representado el caudal de gas 27 con la fracciéon 27a en la zona superior 18 del envase 20 y con la
fraccion 27b en la zona inferior 19 del envase 20. Este desarrollo del flujo en forma de U muestra que no estan
presentes puntos de interseccion o caudales de gas que colisionan entre si.

El numero de las aberturas de evacuacion 24 y de las aberturas de introduccién de gas 26 no debe ser idéntico,
habiéndose sefialado como ventajoso que la seccion transversal total de las aberturas de introduccion de gas 24 se
corresponda aproximadamente con la seccidn transversal total de las aberturas de evacuacioén 26. La orientacion de las
aberturas de evacuacion 26 y de las aberturas de introduccién de gas 24 no esta limitada a la orientacion horizontal, tal
y como esta representado en la fig. 3a.

En el caso de que tampoco tenga lugar una evacuacion antes de la introduccion de gas, la abertura de evacuacion 26
sirve como abertura de salida para el caudal de gas o la atmédsfera desplazada.

En el caso de envases 20 y utiles de sellado 21 apropiados para su recepcién, que presentan una forma redonda u
oval, en el contexto de la invencion un primer lado 23 es una mitad y un segundo lado 25 la mitad opuesta del circulo o
del ovalo.
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REIVINDICACIONES

1.- Maquina de envasado (1) con una estacion de sellado (3) para el sellado de un envase (20), el cual comprende una
bandeja (30) y una lamina cobertora (8), en la que la estacion de sellado (3) comprende un util de sellado (22) con al
menos cada vez una abertura de evacuacién (26) para la descarga de la atmésfera y cada vez una abertura de
introduccion de gas (24) para el suministro de un caudal de gas (27), y en la que la abertura de evacuacion (26) y la
abertura de introduccion de gas (24) estan dispuestas en un lado (23) comun del util de sellado (21),

caracterizada porque la abertura de evacuacion (26) y la abertura de introducciéon de gas (24) estan dispuestas
respectivamente en un extremo opuesto del lado (23) comun del util de sellado (22).

2.- Maquina de envasado segun la reivindicacion 1, caracterizada porque estan previstas varias aberturas de
evacuacion (26) y varias aberturas de introduccion de gas (24), diferenciandose la seccién transversal total de las
aberturas de evacuacion (26) de la seccion transversal total de las aberturas de introduccion de gas (24) como maximo
en un 20%.

3.- Maquina de envasado segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque estan previstas al
menos tres aberturas de evacuacion (26) y al menos tres aberturas de introduccion de gas (24).

4.- Maquina de envasado segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque la abertura de
evacuacion (26) y la abertura de introduccion de gas (24) estan dispuestas de manera que se puede generar un
desarrollo del flujo (27a, 27b) en forma de U del caudal de gas (27) en el envase (20) desde la abertura de introduccion
de gas (24) a la abertura de evacuacion (26).

5.- Maquina de envasado segun la reivindicacion 4, caracterizada porque se produce un desarrollo del flujo (27a, 27b)
en forma de U en la zona superior (18) e inferior (19) del envase (20).

6.- Maquina de envasado segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque la abertura de
introduccion de gas (24) esta dispuesta en el util de sellado (22) de manera que esta dispuesta por encima de un borde
(31) del envase (20) después de la insercion de un envase (20) en el Util de sellado (22).
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