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ESCALON PARA ESCALERAS MODULARES Y RESPECTIVA ESCALERA.

DESCRIPCION

Campo de la Invencion

La presente invencion se refiere a un escalén para escaleras modulares y a una

respectiva escalera.

Antecedentes de la invencion

En el sector de la construccion, donde se deben enfrentar constantemente problemas
relacionados con el uso de espacios cada vez mas reducidos, hasta ahora se ha hecho
mucho uso de escaleras modulares, a menudo distinguidas como escaleras caracol y
escaleras voladizas. Tanto las escaleras para interiores como para exteriores permiten la
conexion de habitaciones a diferentes alturas, usando espacios que pueden tener una
dimensién en planta sumamente reducida o que tienen formas especiales. Sin sacrificar la
seguridad necesaria, en la produccion de escaleras modulares y, por ende, de los escalones
con que se componen, se conocen técnicas de construccion que permiten una cierta
adaptacion a la altura a cubrir por toda la escalera. Puesto que tales alturas pueden ser muy
diferentes, es evidente que, si una primera adaptacion de la escalera se puede lograr en
funcion de la cantidad de escalones, s6lo la posibilidad de realizar ajustes de precision en la
distancia entre los escalones permite estandarizar la produccién de los escalones, de suerte
de tener lista la solucién para cualquier tipo de problema potencial. Los materiales que se
usan para fabricar los escalones para este tipo de escalera actualmente son madera y varios
tipos de aleaciones metdlicas. Cuando se usa madera, primero se conforma el escalon para
darle al peldafio la forma requerida, luego se apilan los varios escalones alterndndolos con
separadores que tienen una altura estdndar y se engargolan junto con los separadores en
un palo vertical que actia como una barra tirante, de manera de mantener los escalones
conectados y hacer que la escalera pueda soportar las solicitaciones a las cuales se ve
sometida durante su uso.

En este caso, el ajuste de precision se realiza agregando distanciadores con una
altura reducida, también hechos de madera o plastico, o de todos modos de un material
suficientemente fuerte como para impedir una deformacion considerable durante el uso.

Esos distanciadores se introducen entre un escalén y un separador en uno o varios
puntos de la extension vertical de la escalera, para darle a la misma escalera la altura total

requerida.
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Si, por el contrario, se utiliza una aleacién metalica, primero se la maquina hasta que
adquiera la forma de una hoja plana con un espesor limitado, después se la estira y curva
para darle al escalon la forma requerida. Luego se recortan los bordes y se suelda el
escaldén a una porcion de tubo que contribuye a cubrir el palo que actia de barra tirante.

Finalmente, se procede a la limpieza y pintado para darle el aspecto predeterminado.

También en este caso, el ajuste de precision se puede efectuar usando un separador
que se compone de dos virolas de rosca de extremidad, Utiles también para centrar el palo
dentro del tubo. A una de las virolas de rosca esta conectado un vastago liso, sobre el cual
se puede introducir una cantidad predeterminada de separadores, similares a los descritos
con anterioridad, para separar las dos virolas de rosca, y asi también dos escalones
consecutivos, de la distancia requerida. Alternativamente, un vastago de rosca puede ser
solidario con una de las dos virolas de rosca. La otra virola de rosca puede ser enroscada
sobre el vastago de rosca, de manera de realizar el ajuste interrumpiendo el enrosque en
acto en el punto requerido y sin tener que usar los separadores antes mencionados.

En ambas soluciones, es decir, usando madera o aleaciones metdlicas para fabricar
la escalera modular, los elementos a usar para el ajuste de precision son visibles al menos
en parte, y esto a menudo es inconveniente en términos de estética, creando
discontinuidades en las formas del escalon, especialmente si la parte que queda a la vista
comprende porciones de la rosca. El documento GB 2.148.347 da a conocer un escaldn con
las caracteristicas del preambulo de la reivindicacion 1.

Ademds, al menos cuando se usan aleaciones metéalicas son necesarios algunos
procesos adicionales, por ejemplo, pintado, desbarbado y pulido con chorro de arena, que
en algunos casos pueden ser llevados a cabo incluso después del ensamblado y que, de

cualquier manera, incrementan los tiempos de produccion y aumentan los costes.

Descripcién de lainvencién

El objetivo de la presente invencidn, por lo tanto, es el de eliminar dichas desventajas.
La presente invencion, como esta descrita en las reivindicaciones, logra su obijetivo
integrando el sistema de ajuste de alzada en el escalén.

Esencialmente, la ventaja principal de la presente invencion reside en el hecho que
la escalera mantiene la continuidad de sus lineas, independientemente de los ajustes en
alzada que se realizan actuando sobre el escalén, dandole al producto un aspecto uniforme.

Asimismo, los materiales que preferentemente se emplean, que se componen de
tecnopolimeros con propiedades termoplasticas, permiten fabricar los escalones con la

técnica de moldeo por inyeccién, impidiendo tanto un maquinado sumamente complejo, tal
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como el de realizar roscas internas, como la necesidad de realizar operaciones de acabado
después del ensamblado.

Finalmente, el uso de esta técnica de producciéon permite una variedad de formas,
tamafos y colores que amplia la posibilidad de eleccion por parte del pablico sin aumentar

los correspondientes costos.

Breve Descripcién de las Figuras

Otras ventajas y caracteristicas de la presente invencién se pondran ain mas de
manifiesto en la descripcién detallada que sigue, con referencia a los dibujos anexos, que
ilustran una forma de ejecucion preferida sin limitar el alcance de la presente invencién, en
los cuales:
- la figura 1 es a vista superior en perspectiva (figura 1a) y una vista inferior en perspectiva
(figura 1b) de la presente invencion;
- la figura 2 es una vista en perspectiva de la presente invencion en una condicion de uso;
- la figura 3 muestra detalles de la invencion, con algunas partes omitidas para ilustrar mejor

otras.

Descripcion Detallada de Ejecuciones Preferidas de la Invencidn

Como se puede observar en los dibujos anexos, la invencién se refiere a un escalén
para escaleras modulares y a una correspondiente escalera modular, que se puede obtener
usando una pluralidad de dichos escalones.

El escalén (10), exhibido en la figura 1, comprende un cuerpo principal (11), que a su
vez se compone de al menos una superficie de pisada (11a) y una porcion hueca (11b) que
se extiende verticalmente con una rosca interna (111), y un separador (12), con una rosca
externa (121) complementaria a la rosca (111) de la porcién hueca (11b) del cuerpo principal
(11). De este modo, enroscando el separador (12) y la porcion hueca (11b) entre si se
obtiene la alzada total que corresponde a cada escal6on (10), la cual puede ser modificada
con respecto a un valor de referencia simplemente enroscando o desenroscando una de las
dos partes un poco mas o0 un poco menos. También los dos extremos (112 y 122) de la
porcion hueca (11b) del cuerpo principal (11) y del separador (12) que no interactian estan
conformados de modo complementario entre si, para permitir el apilado vertical de dos o
mas escalones (10).

Como se ha dicho con anterioridad, el material que se emplea para fabricar los
escalones (10) puede ser cualquiera, en el sentido que pueden estar hechos de madera,

aleaciones metalicas o plastico. Sin embargo, cabe hacer notar que cuando se usan
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aleaciones metdlicas, técnicamente es dificil realizar roscas internas (111), tanto durante el
moldeado como después de un proceso de estampado, y que no se pueden resolver todos
los problemas antes mencionados, correspondientes a operaciones adicionales después del
ensamblado. Asimismo, la madera no se adapta bien a procesos industriales
estandarizados, sino que, por el contrario, su uso estd mas en armonia con la artesania de
alta calidad. Por ese motivo, las ventajas principales que se derivan del uso de la presente
invencién se logran usando un tecnopolimero con propiedades termoplasticas, de suerte
que el escalén (10) se pueda fabricar mediante moldeo por inyeccién. La ventaja principal
relacionada a tal material se deriva del hecho que, una vez terminado el moldeo, no hace
falta llevar a cabo ningun otro tipo de elaboracion: en particular, el producto obtenido de esta
manera puede brindar el maximo de las posibilidades en términos de eleccién de formas,
tamafos y colores. Por ejemplo, la porcién hueca de rosca (11b) podria tener una parte
interna obligatoriamente cilindrica la cual podria estar cubierta, o conectada, con una parte
externa que podria tener cualquier forma.

Otra ventaja relacionada con el uso de un tecnopolimero con propiedades
termoplasticas y con la técnica de moldeo que se puede utilizar, es el hecho que el cuerpo
principal (11) del escalon (10) fabricado de esta manera comprende nervaduras de
rigidizacion (11c), que se pueden ver en la figura 1b, creadas en un cuerpo unico junto con
la superficie de pisada (11a). Asimismo, el cuerpo principal (11) comprende al menos una
sede conformada (11d), también fabricada en un cuerpo Unico junto con la superficie de
pisada (11a), adecuada para alojar al menos un correspondiente elemento (31) de un
pasamanos (30).

Aparte del escalén individual, ventajas similares se pueden obtener a partir de la
produccion de una escalera modular (1), exhibida en la figura 2, por ejemplo del tipo caracol
0 voladizo, que incluye una pluralidad de escalones (10) de conformidad con las
reivindicaciones que estan mas adelante.

La escalera modular (1) fabricada de esta manera, ademas, comprende un rellano
(20), ilustrado en detalles en la figura 3. Analogamente al escalon (10), el rellano (20)
comprende al menos un cuerpo principal (21) y un separador (22). El cuerpo principal (21)
comprende al menos una superficie de pisada (21a) y una porcidon hueca (21b) que se
extiende verticalmente con una rosca interna (211); el separador (22) posee una rosca
externa (221) complementaria a la rosca (211) de la porciéon hueca (21b) del cuerpo principal
(21), que permite el enrosque reciproco entre el separador (22) y la porcién hueca (21b).

El cuerpo principal (21) del rellano (20) ademas comprende un borde externo (21e)

de la superficie de pisada (21a), adecuado para adaptar el rellano (20) a la abertura en un
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piso (S) de cualquier perfil.

En la versibn mas ventajosa, que corresponde al uso de un tecnopolimero con
propiedades termoplasticas en toda la escalera (1), el cuerpo principal (21) del rellano (20)
ademas posee nervaduras de rigidizacién (21c), producidas en un cuerpo Unico junto con la
superficie de pisada (21a), asi como al menos una sede conformada (21d), también
producida en un cuerpo Unico junto con la superficie de pisada (21a), adecuada para alojar

al menos un correspondiente elemento (31) de un pasamanos (30).
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REIVINDICACIONES
1. Escalon para escaleras modulares, que comprende al menos un cuerpo principal (11),
que incluye al menos una superficie de pisada (11a) y una porcion hueca (11b) con una
rosca interna (111), y un separador (12), con una rosca externa (121) complementaria a la
rosca (111) de la porcion hueca (11b) del cuerpo principal (11), de modo que el separador
(12) y la porcién hueca (11b) puedan ser enroscados entre si, caracterizado por el hecho
que la porcién (11b) y el separador (12) también poseen extremos que no interactan (112,
122) sin roscas y conformados de modo complementario, que permiten el apilado vertical de
dos 0 mas escalones (10).
2. Escal6n segun la reivindicacién 1, caracterizado por el hecho de estar compuesto por un
tecnopolimero con propiedades termoplasticas, de manera que pueda ser fabricado
mediante moldeo por inyeccion.
3. Escaldn segun la reivindicacién 2, caracterizado por el hecho que el cuerpo principal (11)
comprende nervaduras de rigidizacion (11c) producidas en un cuerpo Unico junto con la
superficie de pisada (11a).
4. Escaldn segun la reivindicacién 2, caracterizado por el hecho que el cuerpo principal (11)
comprende al menos una sede conformada (11d) producida en un cuerpo Unico junto con la
superficie de pisada (11a), adecuada para alojar al menos un correspondiente elemento (31)
de un pasamanos (30).
5. Escalera modular, caracterizada por el hecho que comprende una pluralidad de
escalones (10) de conformidad con las reivindicaciones precedentes.
6. Escalera modular segun la reivindicacién 5, caracterizada por el hecho que comprende
un rellano (20).
7. Escalera modular segun la reivindicacion 6, caracterizada por el hecho que el rellano (20)
comprende al menos un cuerpo principal (21), que incluye al menos una superficie de pisada
(21a) y una porcién hueca (21b) que se extiende verticalmente con una rosca interna (211),
y un separador (22), que posee una rosca externa (221) complementaria a la rosca (211) de
la porcién hueca (21b) del cuerpo principal (21), que permite el enrosque reciproco entre el
separador (22) y la porcion hueca (21b).
8. Escalera modular segun la reivindicacion 7, caracterizada por el hecho que el cuerpo
principal (21) del rellano (20) comprende un borde externo (21e) de la superficie de pisada
(21a), adecuado para adaptar el rellano (20) a aberturas en un piso (S) de cualquier perfil.
9. Escalera modular segun la reivindicacion 7, caracterizada por el hecho que el cuerpo
principal (21) del rellano (20) comprende nervaduras de rigidizacion (21c) producidas en un

cuerpo unico junto con la superficie de pisada (21a).
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10. Escalera modular segun la reivindicacién 6, caracterizada por el hecho que el cuerpo
principal (21) del rellano (20) comprende al menos una sede conformada (21d) producida en
un cuerpo Unico junto con la superficie de pisada (21a), adecuada para alojar al menos un

correspondiente elemento (31) de un pasamanos (30).
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