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DESCRIPCION
Cosmeéticos solidos en forma de barra y método para producir los mismos
Solicitudes relacionadas

Esta solicitud reivindica la prioridad de la Solicitud de Patente Japonesa N° 2005-113172 presentada el 11 de abril
de 2005.

Campo de la invencion

La presente invencion se refiere a cosméticos soélidos en forma de barra y, en particular, se refiere a la mejora de la
resistencia de los productos.

Antecedentes de la invencion

Los requisitos del producto para una barra de labios, que es uno de los cosméticos soélidos en forma de barra, son
que no se rompa o ablande durante el almacenamiento, el transporte o el uso y que se pueda aplicar suavemente a
los labios e impartir un color.

Sin embargo, a fin de conseguir la capacidad para retener la forma que es necesaria para una barra de labios, la
dureza se debe incrementar hasta un cierto nivel. Si la dureza es demasiado alta, la capacidad de extension es
escasa durante la aplicacion y el color de una pelicula aplicada es bajo. Asi, es dificil satisfacer simultaneamente los
requisitos de la capacidad de retencion de la forma y una sensacién de comodidad durante el uso, y este punto
presenta un gran reto.

Particularmente, en los ultimos afios, se prefiere una barra de labios que proporcione una sensacion de suavidad
durante el uso. Por lo tanto, normalmente se produce una barra de labios blanda, y a veces se rompe durante el uso
especialmente con el calor del verano, presentando un problema.

A fin de preparar una barra de labios con una capacidad de extension suave y una alta resistencia a la rotura, se han
realizado algunos intentos de combinar diversos componentes. Por ejemplo, la tecnologia de combinacion de cera
de candelilla y éster de jojoba hidrogenado se divulga en la bibliografia de patente 1. En la bibliografia de patente 2,
se divulga la tecnologia de combinacién de copolimero de etileno-propileno y un derivado de ditrimetilolpropano que
contiene un grupo hidroxilo.

En la bibliografia de patente 3, el recipiente se disefia de modo que la barra de labios no se rompa facilmente; en la
tecnologia divulgada, la parte de soporte de la barra de labios esta formada en una conformacion de muelle
helicoidal.

En la bibliografia de patente 4, se divulga un cosmético en forma de barra en el que una composiciéon cerosa con
mucha dureza se carga y se solidifica en el fondo del receptaculo interno, y la porcién inferior de la barra de labios
esta conectada con la composicion cerosa en la parte superior del receptaculo interno de modo que la barra de
labios se retenga bien mediante su mezcladura.

Bibliografia de patente 1: Publicacion de Patente Japonesa No Examinada N° 2004-224707
Bibliografia de patente 2: Publicacion de Patente Japonesa No Examinada N° 2004-339132
Bibliografia de patente 3: Publicaciéon de Patente Japonesa No Examinada N° 2002-191431
Bibliografia de patente 4: Publicacion de Patente Japonesa No Examinada N° 2005-168848
Divulgacion de la invencion
Problema a resolver por la invencién

Sin embargo, la formulacion esta limitada en el método de combinacién de componentes especificos segun se
muestra en las bibliografias de patente 1 y 2. En el método de disefio de un recipiente, que se muestra en la
bibliografia de patente 3, la estructura se hace demasiado complicada y la productividad es escasa. En el método
descrito en la bibliografia de patente 4, es posible evitar que la barra de labios se salga del receptaculo interno
cuando el recipiente se caiga. Sin embargo, no evitara la rotura de la barra de labios durante su uso; asi, hay un
limite en el ablandamiento de la propia barra de labios. Asi, los problemas anteriores no se podrian resolver
exactamente mediante ninguna de las tecnologias anteriores.

La presente invencion se elaboro a la vista de los problemas de las tecnologias del pasado descritos anteriormente,
y el objetivo es proporcionar cosméticos solidos en forma de barra con una capacidad de extensiéon suave y una
excelente resistencia del producto.
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Medios para resolver el problema

A la vista de lo precedente, los presente inventores han estudiado diligentemente para resolver los problemas
anteriores. Como resultado, los presentes inventores han encontrado que es posible obtener un cosmético sélido en
forma de barra deseado haciendo que la dureza del extremo superior del cosmético sélido en forma de barra sea
menor que la del extremo inferior, llegando asi a la terminacion de la presente invencion.

El cosmético sélido en forma de barra de la presente invencién se caracteriza por comprender una cera con un
punto de fusion de 45°C o mas y un componente oleoso liquido, y en donde la dureza de una porcién superior es de
0,07 N a 0,38 N, y la dureza de una porcion limite, que es un limite entre una porcion retenida en el receptaculo
interno y una porcion fuera del receptaculo interno, es de 0,03 N a 0,31 N mayor que la dureza de la porcién superior
al menos en la proximidad de un eje central del cosmético solido en forma de barra, en donde al menos en la
proximidad del eje central del cosmético solido en forma de barra, la dureza se incrementa gradualmente desde la
porciéon superior hasta la porcién limite.

En el cosmético en forma de barra descrito anteriormente, es deseable que, al menos en la proximidad del eje
central del cosmético sélido en forma de barra, la dureza de la porcion media, que esta situada entre la porcién
superior y la porcion limite, no sea menor que la dureza de la porcién superior y no sea mayor que la dureza de la
porcion limite, y la diferencia de dureza entre la porciéon superior y la porcion media sea de 30% a 67% de la
diferencia de dureza entre la porcion superior y la porcion limite.

En el cosmético en forma de barra descrito anteriormente, es deseable que la dureza en una posicion 8 mm desde la
porcién limite en la direccion de la porcion superior sea 0,15 N 0 mas, y sea mayor no menos de 0,1 N que la dureza
de la porcién superior.

El método para producir un cosmético sélido en forma de barra de la presente invencién comprende: una etapa de
fusion por calentamiento; una etapa de carga; y una etapa de solidificacion por enfriamiento. En la etapa de fusion
por calentamiento, la Fase A, que comprende un componente oleoso liquido y una cera con un punto de fusion de
45°C o mas, y cuya dureza es de 0,05 N a 0,35 N; y la Fase B, que es una o mas de una fase que comprende un
componente oleoso liquido y una cera con un punto de fusion of 45°C o mas, y cuya dureza es de 0,05 N a 0,50 N
mayor que la de la Fase A, se calientan y se funden separadamente. En la etapa de carga, la Fase A termofundida y
la Fase B termofundida se cargan a un molde mientras se mezclan. En la etapa de solidificaciéon por enfriamiento, la
mezcla cargada en el molde se solidifica mediante enfriamiento. En la etapa de carga, la carga de la Fase A al
molde se completa antes que la carga de la Fase B al molde. Asi, se produce un cosmético solido en forma de barra
en el que la dureza se incrementa gradualmente desde la porcién superior hasta la porcion inferior.

En el método descrito anteriormente para producir un cosmético soélido en forma de barra, es deseable que la
relacién en volumen de la Fase B a la Fase A sea 0,2 o mas.

En la presente invencion, la "temperatura normal” significa 25°C.

En la presente invencion, la "dureza" se define mediante el valor maximo (N) de los valores de tensién (N) que se
miden, bajo las condiciones del diametro del penetrador de 1 mm y la velocidad de penetracion de 2 cm/min., para
una muestra a 25°C hasta la profundidad de penetracién de 3 mm.

En la presente invencion, la "dureza de la porcion superior” significa la dureza en la posiciéon 10 mm desde la punta
del cosmético soélido en forma de barra en la direcciéon de la porcién limite.

En la presente invencion, la "dureza de la porcion media" significa la dureza en la posicién de 1/2 de la longitud,
desde la porcion superior, de la longitud axial desde la porcion superior hacia la porcién limite.

Efecto de la invencion

El cosmético sdlido en forma de barra de la presente invencion tiene una capacidad de extension suave y una
excelente resistencia del producto debido a que la dureza de la porcidon superior es menor que la dureza de la
porcion limite.

Breve descripcion de los dibujos

La Fig. 1 es una vista esquematica de un cosmético sélido en forma de barra de una realizacion de la presente
invencion.

La Fig. 2 es una vista que muestra esquematicamente la relacion entre la posicion axial de un cosmético soélido en
forma de barra de una realizacion de la presente invencion y la dureza.

La Fig. 3A es una vista que ilustra un método para producir un cosmético sélido en forma de barra de una realizacion
de la presente invencion.

La Fig. 3B es una vista que ilustra un método para producir un cosmético solido en forma de barra de una realizacion
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de la presente invencion.
La Fig. 4 es una vista que muestra un ejemplo comparativo de la realizacion descrita en la Fig. 1.

Descripcion de los nimeros de referencia

10 cosmeético solido en forma de barra
12 receptaculo interno

14 recipiente principal

16 porcién superior

18 porcioén inferior

20 porcion limite

22 porcion media

Mejor modo para llevar a cabo la invencion
En lo siguiente, se describe el modo preferible para llevar a cabo la presente invencion.

La Fig. 1 es una vista en seccion transversal que ilustra un cosmético soélido en forma de barra de una realizacion de
la presente invencién. La porcion inferior 18 del cosmético sdélido en forma de barra 10 esta retenida en el
receptaculo interno 12 tubular. El receptaculo interno 12 esta alojado en el recipiente principal 14 tubular de modo
que sea axialmente movil. Asi, es posible introducir y extraer el cosmético solido en forma de barra 10 del recipiente
principal 14. Como el mecanismo movil del receptaculo interno 12 en el recipiente principal 14, existen mecanismos
conocidos, por ejemplo, un mecanismo en el que se instalan hendiduras helicoidales en la pared interna del
recipiente principal. La constitucion del recipiente principal 14 y el receptaculo interno 12 no esta limitada al ejemplo
mostrado, y se puede usar otra constitucion.

El cosmético soélido en forma de barra 10 comprende una cera con un punto de fusién de 45°C o mas y un
componente oleoso liquido, y la dureza de la porcién superior es menor que la dureza de la porcion limite, que es el
limite entre la porcién inferior 18 en el receptaculo interno 12 y la porcidon fuera del receptaculo interno 12.
Especificamente, la dureza de la porcion superior 16 es de 0,07 N a 0,38 N, y la dureza de la porcién limite 20 es de
0,03 N a 0,31 N mayor que la dureza de la porcién superior 16. Asi, en la constitucion del cosmético sélido en forma
de barra 10 de la presente realizacion, la porcion superior 16 es blanda y la porcién limite 20 es dura; asi, tiene gran
resistencia a la rotura mientras que mantiene una capacidad de extension suave durante el uso.

Generalmente, un cosmeético sélido en forma de barra a menudo se rompe durante el uso en la proximidad del
extremo abierto (seccion para extraer el cosmético solido en forma de barra) del recipiente principal 14. Por lo tanto,
segun se muestra esquematicamente en la Fig. 2, es deseable que la dureza del cosmético solido en forma de barra
10 se incremente gradualmente desde la porcion superior 16 en la direccion de la porcion limite 20. Esto se debe a
que la dureza en la proximidad del extremo abierto del recipiente principal 14 siempre es superior a la dureza de la
porcién superior 16 con cualquier longitud extraida del cosmético sélido en forma de barra desde el recipiente
principal 14. Ademas, la dureza en la proximidad del propio extremo abierto se hace alta en proporcién con la
longitud extraida; como resultado, no es facilmente rompible. Si hay una secciéon en la que la dureza cambia
drasticamente, la seccion se puede volver facilmente rompible. Cuando esa seccién sobresale de la superficie, se
puede ejercer un efecto negativo en la sensacion durante el uso y en la apariencia.

Asi, es deseable que la dureza de la porciéon media 22 situada entre la porcion superior 16 y la porcion limite 20 esté
aproximadamente en el medio de la dureza de la porcién superior 16 y la dureza de la porcion limite 20.
Especificamente, es deseable que la diferencia de dureza entre la porcion superior 16 y la porcion media 22 sea de
30% a 67% de la diferencia de dureza entre la porcion superior 16 y la porcion limite 20.

La dureza de la porcion limite 20 y la dureza de la porcion media 22 necesitan ser superiores que la dureza de la
porcién superior 16 al menos en la proximidad del eje central del cosmético sélido en forma de barra 10. En otras
palabras, la dureza de la porcién limite 20 y la dureza de la porciéon media 22 no necesitan ser superiores que la
dureza de la porcion superior 16 en toda la seccion transversal perpendicular al eje central, y necesitan ser
superiores que la dureza de la porcion superior so6lo en la seccion transversal en la proximidad del eje central. Es
deseable que esta region con alta dureza sea 30% o mas del area de la seccion transversal total, de la porcion
media, que es perpendicular al eje central, y mas preferiblemente 50% o mas. También es deseable que esta region
con alta dureza sea 40% o mas del area de la seccion transversal total, de la porcién limite, que es perpendicular al
eje central, y mas preferiblemente 60% o mas.

En general, un cosmético sélido en forma de barra a menudo se rompe en una posicién proxima a la porcion
retenida en el receptaculo interno. Por lo tanto, es deseable que la dureza en la posicién 8 mm desde la porcion
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limite sea 0,15 N o0 mas y que la dureza sea mayor no menos de 0,1 N que la dureza de la porcidn superior.
Método de produccion

El método para producir un cosmético solido en forma de barra para la realizacién de la presente invencién
comprende una etapa de fusion por calentamiento, una etapa de carga y una etapa de solidificacion por
enfriamiento.

En la etapa de fusion por calentamiento, la Fase A, que comprende un componente oleoso liquido y una cera con un
punto de fusion de 45°C o mas, y cuya dureza es de 0,05 N a 0,35 N; y la Fase B, que es una o mas de una fase
que comprende un componente oleoso liquido y una cera con un punto de fusion de 45°C o mas, y cuya dureza es
de 0,05 N a 0,50 N superior que la de la Fase A, se calientan y se funden separadamente.

En la etapa de carga, la Fase A termofundida y la Fase B termofundida se cargan en un molde mientras se mezclan.
Asi, segun se muestra esquematicamente en la Fig. 3A y la Fig. 3B, el lado de la porcién superior del receptaculo
interno 12 se cubre de antemano con el molde 24. A continuacion, la Fase A termofundida y la Fase B termofundida
se cargan, mientras se mezclan, a través del conducto de carga 26 al molde 24 desde el lado opuesto del
receptaculo interno 12 (lado que no esta cubierto por el molde 24).

En esta etapa de carga al molde 24, la velocidad de carga de la Fase B se ajusta mas lenta que la velocidad de
carga de la Fase A. Asi, segun se muestra en la Fig. 3B, la carga de la Fase A al molde 24 se completa antes que la
carga de la Fase B al molde 24. Ademas, el momento de inicio de la carga de Fase B al molde 24 se puede retrasar
con respecto al momento de inicio de la carga de Fase A al molde 24.

En la etapa de solidificacion por enfriamiento, la mezcla cargada al molde, segun se describe anteriormente, se
solidifica mediante enfriamiento. Después de la solidificacion por enfriamiento, se puede producir un cosmético
solido en forma de barra retirando el molde 24.

En la etapa de carga, segun se describe anteriormente, la Fase A fundida y la Fase B fundida se cargan al molde 24
mientras se mezclan, y la carga de la Fase A al molde 24 se completa antes que la carga de la Fase B. Como
resultado, la concentracion de Fase B se incrementa gradualmente desde la parte inferior hasta la parte superior del
molde 24 debido a la difusién de la Fase B. Asi, la dureza del cosmético soélido en forma de barra moldeado se
incrementa gradualmente desde la porcidn superior hasta la porcion inferior debido a que la dureza de la Fase B es
mayor que la de la Fase A.

Aqui, la dureza de la Fase A es preferiblemente de 0,05 N a 0,35 N y mas preferiblemente de 0,10 N a 0,25 N. Si la
dureza es menor de 0,05 N, los cosméticos solidos en forma de barra se pueden romper durante el uso. Si la dureza
es mayor de 0,25 N, no se puede alcanzar una sensacion de suavidad durante el uso.

La diferencia de dureza entre la Fase A y la Fase B es preferiblemente de 0,05 N a 0,50 N y mas preferiblemente de
0,10 N a 0,40 N. Si la diferencia de dureza es menor de 0,05 N, no se puede obtener el efecto satisfactorio de la
presente invencion. Si la diferencia de dureza es mayor de 0,50 N, el estado de mezcladura de la Fase Ay la Fase B
se hace pobre.

Ademas, la relacion en volumen de la Fase B a la Fase A es preferiblemente 0,2 o superior, y mas preferiblemente
de 0,4 a 1,5. Si la relacién en volumen es menor de 0,2, se puede volver faciimente rompible. Si la relacién en
volumen es mayor de 1,5, no se puede alcanzar una sensacién de suavidad durante el uso.

En el ejemplo mostrado anteriormente, una composicion termofundida se carga directamente al receptaculo interno,
se enfria y se solidifica. En cambio, un cosmético sdlido en forma de barra que se ha moldeado y solidificado de
antemano en el molde se puede insertar en el receptaculo interno. Sin embargo, la carga directa descrita
anteriormente es preferible debido a que el procedimiento de produccion se puede simplificar y el coste se puede
reducir.

La Fig. 4 es una vista en seccion transversal de un ejemplo comparativo de la realizacion descrita anteriormente. Las
partes que corresponden a las de la Fig. 1 se indican mediante los nimeros obtenidos afiadiendo 100 a los niumeros
de la Fig. 1, y se omitieron explicaciones detalladas. El cosmético sélido en forma de barra 110 mostrado en la Fig. 3
esta constituido por dos fases: la fase 128 de baja dureza y la Fase 130 de alta dureza, que tiene una dureza
superior que la fase 128 de baja dureza. La fase 128 de baja dureza esta situada en la seccion periférica, y la fase
130 de alta dureza esta situada en la seccién central interna. En otras palabras, la proximidad del eje central de la
porcion media y la proximidad del eje central de la porcion limite estan constituidas por la fase 130 de alta dureza, y
la seccion periférica de la porcion media, la seccion periférica de la porcion limite y la porcidn superior estan
constituidas por la fase de baja dureza. Es deseable que la dureza de la fase de baja dureza sea de 0,05 N a 0,35 N
y que la dureza de la fase de alta dureza sea de 0,05 N a 0,50 N mayor que la dureza de la fase de baja dureza.
Aqui, se mostraba el caso en el que un cosmético sélido en forma de barra estba constituido por las dos fases, a
saber la fase 128 de baja dureza y la fase 130 de alta dureza. Sin embargo, la fase 128 de baja dureza y la fase 130
de alta dureza pueden estar constituidas por dos fases o mas con diferentes durezas, y pueden estar dispuestas a
fin de incrementar la dureza desde la seccidn periférica hacia la seccion central interna.
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En este ejemplo comparativo, la dureza cambia drasticamente en el limite entre la fase 128 de baja dureza y la fase
130 de alta dureza. Por lo tanto, cuando el cosmético solido en forma de barra se desgasta, la fase 130 de alta
dureza se muestra en la capa superficial y se puede ejercer un efecto negativo sobre la sensacion durante el uso y
sobre la apariencia. Por lo tanto, es deseable que la dureza cambie poco a poco desde la punta hasta la porcién
limite como es el caso para el cosmético sdélido en forma de barra en la realizacién mostrada en la Fig. 1.

En la presente invencion, ejemplos de ceras con un punto de fusion de 45°C o mas incluyen ceresina, ozocerita,
cera parafinica, cera polietilénica, cera microcristalina, cera de abejas, cera de candelilla, cera de algodén, cera de
carnauba, cera de arrayan, cera de insectos, esperma de ballena, cera montana, cera de salvado, lanolina, cera de
ceiba, acetato de lanolina, lanolina liquida, cera de cafia de azucar, acido graso isopropilico de lanolina, laurato de
hexilo, lanolina reducida, cera de jojoba, lanolina endurecida, cera de goma laca, éter de POE-alcohol lanolinico,
acetato de POE-alcohol lanolinico, éter de POE-colesterol, acido graso lanolinico-polietilenglicol y éter de POE-
alcohol lanolinico hidrogenado. Se puede usar uno o mas tipos de estas ceras. Una cantidad de ceras con un punto
de fusion de 45°C o superior, que no esta particularmente limitada, es habitualmente de 3% en masa a 25% en
masa de todo el cosmético.

En la presente invencion, ejemplos de aceites liquidos incluyen grasas y aceites liquidos tales como aceite de oliva,
aceite de aguacate, aceite de camelia, aceite de nuez de Macadamia, aceite de onagra, aceite de jojoba, aceite de
colza, aceite de yema de huevo, aceite de sésamo, aceite de ricino, aceite de cartamo, aceite de semillas de
algoddn, aceite de soja, aceite de semillas del té, aceite de salvado de arroz, aceite de germen, aceite de cacahuete,
aceite de girasol, aceite de almendra y aceite de maiz; aceites hidrocarbonados tales como escualeno, parafina
liquida y polibuteno; aceites de éster tales como isoestearato de isocetilo, di-2-etilhexanoato de etilenglicol, 2-
etilhexanoato de cetilo, tri-2-etilhexanoato de trimetilolpropano, tetra-2-etilhexanoato de pentaeritritol, tri-2-
heptilundecanoato de glicerilo, adipato de diisobutilo, sebacato de 2-hexildecilo, trioctanoato de glicerilo,
triisopalmitato de glicerilo, malato de diisoestearilo, miristato de isopropilo, oleato de 2-octildodecilo, dimetiloctanoato
de hexildecilo, miristato de 2-hexildecilo, miristato de miristilo, miristato de octildodecilo, palmitato de isopropilo,
palmitato de 2-etilhexilo, palmitato de 2-hexildecilo, palmitato de 2-heptilundecilo, estearato de butilo, estearato de
isocetilo, oleato de decilo, oleato de dodecilo, oleato de oleilo, lactato de miristilo, lactato de cetilo, 12-
hidroxiestearato de colesterilo, éster metilico de acido graso de aceite de ricino, succinato de 2-etilhexilo, adipato de
2-hexildecilo, adipato de di-2-heptilundecilo, sebacato de diisopropilo, sebacato de di-2-etilhexilo, dicaprato de
neopentilglicol, dioctanoato de neopentilglicol, tri-2-etilhexanoato de glicerilo, trimiristato de glicerilo, tri-2-
heptilundecanoato de glicerilo y triisoestearato de trimetilolpropano; aceites siliconicos lineales tales como
dimetilpolisiloxano y metilfenilpolisiloxano; aceites siliconicos ciclicos tales como octametilciclotetrasiloxano y
decametilciclopentasiloxano; triglicerina; y aceites fluorados. Se puede usar uno o mas tipos de estos aceites
liquidos. Una cantidad de aceites liquidos, que no esta restringida a, es habitualmente de 20% en masa a 70% en
masa de todo el cosmético.

En el cosmético sdlido en forma de barra de la presente invencion, si es necesario, ademas de los ingredientes
mencionados anteriormente, se pueden usar otros ingredientes normalmente usados en un cosmético o una
composicién médica externa para la piel, dentro de un intervalo que no deteriore el efecto de la presente invencion.
Ejemplos de los mismos incluyen polvos, tensioactivos, humectantes, polimeros solubles en agua, espesantes,
agentes peliculigenos, agentes absorbentes de radiacion ultravioleta, agentes secuestradores de metales, alcoholes
inferiores, alcoholes multivalentes, azlcares, aminoacidos, aminas organicas, emulsiones de polimeros, agentes de
ajuste del pH, nutrientes para la piel, agentes blanqueadores, agentes antiinflamatorios, vitaminas, antioxidantes,
adyuvantes de antioxidantes, antisépticos, perfumes y agua.

Ejemplos de polvos incluyen anhidrido silicico, anhidrido silicico hidrofobizado, polvos inorganicos (p. €j., talco,
caolin, mica, sericita, moscovita, flogopita, mica sintética, mica roja, biotita, vermiculita, carbonato magnésico,
carbonato calcico, silicato de aluminio, silicato de bario, silicato calcico, silicato magnésico, silicato de estroncio, sal
metalico de acido tungsténico, magnesio, silice, zeolita, sulfato de bario, sulfato célcico calcinado (yeso calcinado),
fosfato calcico, fluoroapatito, hidroxiapatito, polvo ceramico, jabdon metalico (p. ej., miristato de cinc, palmitato
calcico, estearato de aluminio), nitruro de boro y similares); polvos organicos (p. €j., polvo de resina de poliamida
(polvo de nailon), polvo de polietileno, polvo de polimetacrilato de metilo, polvo de poliestireno, polvo de resina de
copolimero de estireno y acido acrilico, polvo de resina de benzoguanamina, polvo de poli(tetrafluoruro de etileno),
polvo de celulosa y similares); pigmentos blancos inorganicos (p. €j., diéxido de titanio, 6xido de cinc y similares);
pigmentos inorganicos de la serie roja (p. ej., 0xido de hierro (6xido de hierro rojo), titanato de hierro y similares);
pigmentos inorganicos de la serie marrén (p. €j., 6xido de hierro y y similares); pigmentos inorganicos de la serie
amarilla (p. €j., 6xido de hierro amarillo, loes y similares); pigmentos inorganicos de la serie negra (p. €j., 6xido de
hierro negro, 6xido de titanio inferior y similares); pigmentos inorganicos de la serie purpura (p. €j., violeta mango,
violeta cobalto y similares); pigmentos inorganicos de la serie verde (p. €j., 0xido de cromo, hidroxido de cromo,
titanato de cobalto y similares); pigmentos inorganicos de la serie azul (p. e€j., azul de ultramar, azul Prusia y
similares); pigmentos perlados (p. €j., mica revestida con 6xido de titanio, oxicloruro de bismuto revestido con 6xido
de titanio, talco revestido con éxido de titanio, mica revestida con 6xido de titanio coloreada, oxicloruro de bismuto,
lamina de escamas de pez y similares); pigmentos de polvo metalico (p. €j., polvo de aluminio, polvo de cobre y
similares); pigmentos organicos tales como laca de circonio, bario o aluminio y similares (p. €j., pigmentos organicos
tales como Red N° 201, Red N° 202, Red N° 204, Red N° 205, Red N° 220, Red N° 226, Red N° 228, Red N° 405,
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Orange N° 203, Orange N° 204, Yellow N° 205, Yellow N° 401 y Blue N° 404, Red N° 3, Red N° 104, Red N° 106,
Red N° 227, Red N° 230, Red N° 401, Red N° 505, Orange N° 205, Yellow N° 4, Yellow N° 5, Yellow N° 202, Yellow
N° 203, Green N° 3 y Blue N° 1 y similares); y colorantes naturales (p. €j., clorofila, R-caroteno y similares).

El cosmético solido en forma de barra de la presente invencion se puede aplicar a una barra de labios, una crema
labial, una sombra de ojos, un colorete, una base, un corrector y similares. Estos cosméticos pueden ser incoloros o
coloreados.

La presente invencion se describira posteriormente en la presente con mayor detalle mediante ejemplos. La cantidad
de combinacion se expresa en % en masa con respecto a toda la composiciéon a menos que se indique otra cosa.

Ejemplos
Ejemplo 1
(Condiciones para la medida de la dureza por penetracion)

Se midieron muestras almacenadas a 25°C con un redmetro FUDOH (Rheotech Co., Ltd.) bajo las condiciones del
diametro del penetrador de 1 mm, una penetracion de 3 mm y la velocidad de ascenso de 2 cm/min. La dureza por
penetracion se muestra con el valor de tensidon maxima medida (fuerza sobre el penetrador) a la profundidad de
penetracion de 0 a 3 mm.

(Medida de la dureza de cosmeéticos solidos en forma de barra)

La medida de la dureza para cosméticos solidos en forma de barra se efectué del siguiente modo. Un cosmético
solido en forma de barra (secciones fuera del receptaculo interno) se corta a lo largo de un plano perpendicular al eje
central. Bajo las condiciones de medida de la dureza descritas anteriormente, un penetrador cilindrico se hace
penetrar verticalmente (perpendicular a la superficie de corte) en el eje central de la superficie cortada. La medida se
efectud para la porcidon superior, la porcion media y la porcion limite del cosmético sélido en forma de barra,
respectivamente. Aqui, la "porcion limite" indica el limite situado entre la seccion del receptaculo interno y la seccion
exterior del receptaculo interno. La "porcién superior” indica la seccién situada a 10 mm de la punta del cosmético
sélido en forma de barra hacia la direccion de la porcién limite. La "porciéon media" indica la seccion situada a 1/2 de
la longitud, desde la "porcion superior”, de la longitud axial desde la porcion superior del cosmético sélido en forma
de barra hasta la porcion limite.

En las siguientes pruebas, se usaron cosméticos solidos en forma de barra aproximadamente cilindricos con una
longitud desde la punta hasta la porcion limite de 28 mm y un diametro de la porcién limite de 12,5 mm.

(Ejemplo de referencia)

La formulaciéon basica de un cosmético sélido en forma de barra convencional se muestra posteriormente.

(Formulacion) (% en masa)

(1) cera de polietileno 4,0

(2) cera microcristalina 1,0

(3) ceresina 5,0

(4) cera de candelilla 3,0

(5) poliisobuteno 20,0
(6) vaselina 10,0
(7) escualano 10,0
(8) malato de diisoestearilo 10,0
(9) triisoestearato de diglicerilo 10,0
(10) trioctanoato de glicerilo 23,7
(11) Red N° 202 0,1

(12) diéxido de titanio 1,2
(13) 6xido de hierro (rojo) 1,5
(14) 6xido de hierro (amarillo) 0,5
(15) antioxidante C.s.
( 16) perfume C.Ss.
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(Método de preparacion)

Los ingredientes (1) a (16) se calentaron hasta 95°C y el material fundido, agitado y mezclado se vertié en un molde
en forma de barra y a continuacioén se enfrio.

En el cosmético en forma de barra convencional descrito anteriormente (Ejemplo de referencia), la dureza de la
porcion superior era 0,40 N, la dureza de la porcion media era 0,40 N y la dureza de la porcion limite era 0,40 N; asi,
el cosmético tenia una dureza alta aproximadamente constante desde la porcién superior hasta la porcién limite.

El cosmético en forma de barra convencional descrito anteriormente (Ejemplo de referencia) tenia una gran
resistencia a la rotura durante el uso; sin embargo no se podia conseguir una sensacién de suavidad durante el uso.

Por lo tanto, se producia un cosmético en forma de barra blando (Ejemplo comparativo), y se efectuaron pruebas
relativas a los puntos descritos posteriormente para comparar con el Ejemplo de referencia.

(Ejemplo comparativo)

(Formulacion) (% en masa)
(1) cera de polietileno 0,0
(2) cera microcristalina 1,0
(3) ceresina 5,0
(4) cera de candelilla 5,0
(5) poliisobuteno 3,0
(6) vaselina 20,0
(7) escualano 10,0
(8) malato de diisoestearilo 10,0
(9) triisoestearato de diglicerilo 10,0
(10) trioctanoato de glicerilo 10,0
(11) Red N° 202 26,7
(12) diéxido de titanio 0,1
(13) 6xido de hierro (rojo) 1,2
(14) 6xido de hierro (amarillo) 1,5
(15) antioxidante 0,5
(16) perfume C.s.
(1) cera de polietileno C.s.

(Método de preparacion)

Los ingredientes (1) a (16) se calentaron hasta 95°C y el material fundido, agitado y mezclado se vertié en un molde
en forma de barra y a continuacioén se enfrio.

En el cosmético en forma de barra convencional descrito anteriormente (Ejemplo comparativo), la dureza de la
porcion superior era 0,18 N, la dureza de la porcion media era 0,18 N y la dureza de la porcién limite era 0,18 N; asi,
el cosmético tenia una dureza baja aproximadamente constante desde la porcion superior hasta la porcion limite.

(I) Resistencia del producto

La rotura de las muestras almacenadas a 25°C se prob6 durante el uso real por 20 expertos profesionales y se
evaluo basandose en los siguientes criterios.

O: No se observaba rotura.

A: De1 a4 expertos de los 20 expertos experimentaban rotura.
X: 5 expertos 0 mas de los 20 expertos experimentaban rotura.
() Suavidad

Se efectud una prueba sensorial, de muestras almacenadas a 25°C, relativa a la suavidad durante el uso real (el
ejemplo de referencia se fij6 a +0 como un patrén) por 20 expertos profesionales basandose en los siguientes
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criterios, y se calcul6 la puntuacion media.

+2: sensacion de suavidad

+1: alguna sensacion de suavidad

+0: limite

-1: sin demasida sensacion de suavidad

-2: sin sensacion de suavidad

Los resultados se muestran en la Tabla 1.

Tabla 1

La sensacion durante el uso del cosmético en forma de barra blando (Ejemplo comparativo) era de mayor suavidad
que la del cosmético en forma de barra duro convencional (Ejemplo de referencia); sin embargo, se rompia
facilmente y no se podia obtener la capacidad de retencion de la forma necesaria para el producto. Por otra parte, el
cosmético en forma de barra duro convencional (Ejemplo de referencia) tenia una resistencia del producto

Ej. referencia
(dureza: 0,40N)

Ej. comparativo
(dureza: 0,18N)

(I) Resistencia del producto

(@)

X

() Suavidad

-0,7

1,3

satisfactoria; sin embargo, no habia sensacion de suavidad durante el uso.

A continuacion, se produjo un cosmético en forma de barra segun la siguiente formulacién usando dos fases, a

saber, la Fase Ay la Fase B con diferentes durezas.

(Formulacion)

(% en masa)

Fase A Fase B

(1) cera de polietileno 0,0 4.0
(2) cera microcristalina 1,0 1,0
(3) ceresina 5,0 5,0
(4) cera de candelilla 3,0 3,0
(5) poliisobuteno 20,0 20,0
(6) vaselina 10,0 10,0
(7) escualano 10,0 10,0
(8) malato de diisoestearilo 10,0 10,0
(9) triisoestearato de diglicerilo 10,0 10,0
(10) trioctanoato de glicerilo 26,7 23,7
(11) Red N° 202 0,1 0,1

(12) diéxido de titanio 1,2 1,2

(13) 6xido de hierro (rojo) 1,5 1,5

(14) 6xido de hierro (amarillo) 0,5 0,5

(15) antioxidante C.S. C.S.
(16) perfume C.S. C.S.

(Método de preparacion)

Los ingredientes (1) a (16) de la Fase A y los de la Fase B se calentaron separadamente a 95°C, y se fundieron, se

agitaron y se mezclaron.

La Fase Ay la Fase B termofundidas anteriores se vertieron en un molde en forma de barra mientras se mezclaban.
La carga de la Fase A se completaba antes, y solo la Fase B se vertia después de eso. A continuacion, el material

9
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se solidificé mediante enfriamiento.

La dureza de la porcion superior de este cosmético en forma de barra era 0,20 N, la dureza de la porcién media era
0,27 N y la dureza de la porcion limite era 0,36 N. Asi, la dureza se incrementaba gradualmente desde la porcion
superior hasta la porcién limite.

La resistencia del producto y la suavidad se evaluaron para el cosmético en forma de barra de tipo bifasico anterior
basandose en los criterios de evaluacion anteriores, y la sensacion durante el uso se evalué basandose en los
siguientes criterios de evaluacion.

(ll) Sensacion durante el uso

El cosmético en forma de barra se corté en la porcién media situada entre la porcidn superior y la porcion limite, y la
muestra sin la parte superior se almacené a 25°C. A continuacién, se efectud la prueba sensorial, mediante 20
expertos profesionales, si existia cualquier sensacién de incomodidad, durante el uso real, debido a la diferencia de
dureza entre la Fase A y la Fase B (el ejemplo de referencia se fij6 a +0 como un patrén) basandose en los
siguientes criterios, y se calcul6 la puntuacion media.

+0: comodo

-1: algo incémodo

-2: incomodo

Los resultados de la prueba se muestran posteriormente.
(I) Resistencia del producto: O

(1) Suavidad: 1,4

(1) Sensacion de incomodidad: 0

El cosmético en forma de barra de tipo bifasico anterior daba una sensacién de suavidad durante el uso, no se
rompia facilmente y tenia una capacidad de retencion de la forma satisfactoria. Ademas, no habia una sensacién de
incomodidad durante el uso.

Asi, se confirmaba que se podia obtener un cosmético en forma de barra con sensacion de suavidad durante el uso
y una excelente resistencia del producto produciendo un cosmético sélido en forma de barra que tiene una dureza
creciente desde la porcion superior en la direccion de la porciéon limite combinando composiciones de diferente
dureza.

Ejemplo 2

Basandose en el método de produccién descrito anteriormente, se prepararon composiciones con diversas durezas
y se investigaron la dureza preferible y la diferencia de dureza preferible. La dureza para la Fase Ay la Fase B es la
dureza antes de que se moldee el cosmético sélido en forma de barra.

Tabla 2

Ejemplos de prueba
1-1 1-2 | 1-3 | 14

Dureza de la Fase A (N) 0,02 | 0,05 | 0,10 | 0,15
Dureza de la Fase B (N) 0,25 | 0,25 | 0,30 | 0,35
Diferencia de dureza entre la Fase A 'y B (N) 0,23 | 0,20 | 0,20 | 0,20
Dureza de la porciéon superior (N) 0,06 | 0,07 | 0,14 | 0,21
Dureza de la porcion media (N) 0,13 | 0,15 | 0,20 | 0,24
Dureza de la porcion limite (N) 0,21 | 0,23 | 0,27 | 0,31

Diferencia de dureza entre la porcién superior y limite AN (N) 0,175 | 0,16 | 0,13 | 0,10

Diferencia de dureza entre la porcién superior y media AN’ (N) | 0,07 | 0,08 | 0,06 | 0,03

AN’/AN 47% | 50% | 46% | 30%
() Resistencia del producto X A O O
() Suavidad 2,0 1,8 1,6 1,4
(1) Sensacion de incomodidad 0 0 0 0

10
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Ejemplos de prueba

1-5 | 1-6 | 1-7
Dureza de la Fase A (N) 0,25 | 0,30 | 0,35
Dureza de la Fase B (N) 0,45 | 0,50 | 0,55
Diferencia de dureza entre la Fase Ay B (N) 0,20 | 0,20 | 0,20
Dureza de la porcion superior (N) 0,30 | 0,35 | 0,38
Dureza de la porciéon media (N) 0,34 | 0,39 | 0,44
Dureza de la porcion limite (N) 0,41 | 0,46 | 0,51
Diferencia de dureza entre la porcién superior y limite AN (N) 0,11 ] 0,11 | 0,13
Diferencia de dureza entre la porcién superior y media AN’ (N) | 0,04 | 0,04 | 0,06
AN’/AN 36% | 36% | 46%
(I) Resistencia del producto O O O
() Suavidad 1,1 0,8 0,2
(1) Sensacion de incomodidad 0 0 0

Ejemplos de prueba

1-8 | 1-9 | 1-10 | 1-11
Dureza de la Fase A (N) 0,175 0,15 | 0,15 | 0,15
Dureza de la Fase B (N) 0,16 | 0,20 | 0,25 | 0,55
Diferencia de dureza entre la Fase Ay B (N) 0,01 | 0,05 | 0,170 | 0,40
Dureza de la porciéon superior (N) 0,15 | 0,16 | 0,17 | 0,25
Dureza de la porcion media (N) 0,15 0,18 | 0,20 | 0,33
Dureza de la porcion limite (N) 0,16 | 0,19 | 0,22 | 0,49
Diferencia de dureza entre la porcién superior y limite AN (N) 0,01 | 0,03 | 0,05 | 0,24
Diferencia de dureza entre la porcion superior y media AN’ (N) | 0,00 | 0,02 | 0,03 | 0,08
AN’/AN 0% | 67% | 60% | 33%
() Resistencia del producto X A O O
() Suavidad 1,3 1,2 1,3 1,2
(1) Sensacion de incomodidad 0 0 0 0,2
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Tabla 5

Ejemplos de prueba

1-12 | 1-13
Dureza de la Fase A (N) 0,15 | 0,15
Dureza de la Fase B (N) 0,65 | 0,75
Diferencia de dureza entre la Fase Ay B (N) 0,50 | 0,60
Dureza de la porciéon superior (N) 0,27 | 0,29
Dureza de la porcion media (N) 0,38 | 0,42
Dureza de la porcion limite (N) 0,58 | 0,63

Diferencia de dureza entre la porcién superior y limite AN (N) 0,31 | 0,34

Diferencia de dureza entre la porcién superior y media AN’ (N) | 0,11 | 0,13

AN’/AN 35% | 38%
(I) Resistencia del producto O O

() Suavidad 1,0 0,9
(1) Sensacion de incomodidad 1,0 1,6

A partir de los resultados de las Tablas 2 a 5, se encontré que la dureza de la Fase A era preferiblemente de 0,05 N
a 0,35 N y mas preferiblemente de 0,10 N a 0,25 N, y que la diferencia de dureza entre la Fase A y la Fase B era
preferiblemente de 0,05 N a 0,50 N y mas preferiblemente de 0,01 N a 0,40 N.

De forma similar, se encontré que la dureza de la porcién superior del cosmético solido en forma de barra era
preferiblemente de 0,07 N a 0,38 N, y mas preferiblemente de 0,13 N a 0,35 N, y que la diferencia de dureza entre la
porcién superior y la porcion limite era preferiblemente de 0,03 N a 0,31 N, y mas preferiblemente de 0,09 N a 0,24
N. Se encontré que la diferencia de dureza AN' entre la porcion superior y la porcion media era preferiblemente de
30% a 67% de la diferencia de dureza AN entre la porcion superior y la porcion limite, y mas preferiblemente de 30%
a 60%.

Ejemplo 3

Se produjeron cosméticos sélidos en forma de barra usando la Fase A con la dureza de 0,15 N y la Fase B con la
dureza de la 0,40 N, y se investigo la relacion en volumen deseable de las dos fases.

Tabla 6

Ejemplos de prueba
2-1]|122)|23|24 |25 |26

Relacién de Fase A (%) 40 | 50 | 62 | 71 | 83 | 90
Relacién de Fase B (%) 60 | 50 | 38 | 29 | 17 | 10
Fase B/Fase A 1,5(10(06 (04|02 0,1

(I) Resistenciadelproducto | O | O | O | O | A X

A partir de los resultados de la Tabla 6, se encontré que la relacidon en volumen de la Fase B a la Fase A era
preferiblemente 0,2 o mas, y mas preferiblemente de 0,4 a 1,5.

12
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REIVINDICACIONES

1. Un cosmético solido en forma de barra del que una porcion inferior esta retenida en un receptaculo interno tubular,
que comprende una cera con un punto de fusiéon de 45°C o mas y un componente oleoso liquido, y en donde la
dureza de una porcion superior es de 0,07 N a 0,38 N, y la dureza de una porcion limite, que es un limite entre una
porcion retenida en el receptaculo interno y una porcion fuera del receptaculo interno, es de 0,03 N a 0,31 N mayor
que la dureza de la porcion superior al menos en la proximidad de un eje central del cosmético sélido en forma de
barra, y en donde al menos en la proximidad del eje central del cosmético solido en forma de barra, la dureza se
incrementa gradualmente desde la porcion superior hasta la porcion limite.

2. Un cosmeético solido en forma de barra segun la reivindicacion 1, en el que al menos en la proximidad del eje
central del cosmético sélido en forma de barra, la dureza de la porcion media, que esta situada entre la porcién
superior y la porcion limite, no es menor que la dureza de la porcion superior y no es mayor que la dureza de la
porcién limite, y la diferencia de dureza entre la porcion superior y la porciéon media es de 30% a 67% de la
diferencia de dureza entre la porcion superior y la porcion limite.

3. Un cosmético solido en forma de barra segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 2, en el que la dureza en una
posicion 8 mm desde la porcion limite en la direccion de la porcion superior es 0,15 N 0 mas, y es mayor no menos
de 0,1 N que la dureza de la porcién superior.

4. Un método para producir un cosmético sélido en forma de barra, que comprende las etapas de:

calentar y fundir separadamente la Fase A, que comprende un componente oleoso liquido y una cera con un punto
de fusion de 45°C o mas, y cuya dureza es de 0,05 N a 0,35 N; y la Fase B, que es una o mas de una fase que
comprende un componente oleoso liquido y una cera con un punto de fusién de 45°C o mas, y cuya dureza es de
0,05 N a 0,50 N mayor que la de la fase A;

cargar la Fase A termofundida y la Fase B termofundida en un molde mientras se mezclan antes de que las Fases A
y B fundidas se viertan en el molde, en donde la carga de la Fase A en el molde se completa antes que la carga de
la Fase B en el molde ajustando la velocidad de carga de la Fase B fundida mas lenta que la velocidad de carga de
la Fase A fundida; y

solidificar la mezcla cargada en el molde mediante enfriamiento, para producir un cosmeético solido en forma de barra
en el que la dureza se incrementa gradualmente desde una porcién superior hasta una porcion inferior.

5. Un método para producir un cosmético sdlido en forma de barra segun la reivindicacion 4, en el que la relacion en
volumen de la Fase B a la Fase A es 0,2 o mayor.
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