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DESCRIPCION
Elemento de contacto para un dispositivo conector de enchufe eléctrico.
La invencion concierne a un elemento de contacto alargado para un dispositivo conector de enchufe eléctrico.

La invencion parte de un estado de la técnica segun el cual los dispositivos conectores de enchufe eléctricos estan
configurados basicamente como un enchufe hembra o como un enchufe macho y poseen usualmente un bloque de
insercion de contacto en el que unos elementos de contacto alargados insertados de caracter genérico estan
configurados como clavijas de contacto alargadas en el caso de un enchufe macho actuante como dispositivo
conector de enchufe eléctrico y estan configurados como hembras de contacto alargadas en el caso de un
dispositivo conector de enchufe eléctrico configurado como un enchufe hembra. Tales dispositivos conectores de
enchufe eléctricos se describen especialmente en las normas DIN VDE 0623, IEC 60309-1, -2 y EN 60309-1, -2.

Los elementos de contacto insertados sirven de manera correspondiente para el respectivo acoplamiento mecanico
y eléctrico con un contraelemento de contacto de configuracién complementaria. Por tanto, una clavija de contacto
alargada se acopla mecanica y eléctricamente con una hembra de contacto alargada, es decir que la hembra de
contacto recibe en su interior a la clavija de contacto o la clavija de contacto recibe a la hembra de contacto sobre su
perimetro exterior. Los segmentos de un elemento de contacto que sirven para el acoplamiento o la recepcién de un
contraelemento de contacto se denominan también, seguidamente y en las reivindicaciones, segmento de
alojamiento.

Asimismo, un elemento de contacto de esta clase posee usualmente un segmento contiguo o bien distanciado
respecto del segmento de alojamiento y que sirve para el acoplamiento mecanico y eléctrico o para la recepcion de
un conductor de conexion eléctrica.

Por tanto, los elementos de contacto alargados de caracter genérico consisten sustancialmente en material
eléctricamente conductivo, convencionalmente un metal.

Un conector correspondiente es conocido por el documento EP 1 860 734. Asimismo, el documento EP 1 783 868
muestra un elemento de contacto configurado como clavija de contacto alargada que se ha formado por troquelado y
plegado a partir de un material macizo plano y que presenta a lo largo de su segmento de alojamiento una seccion
transversal sustancialmente cilindrica hueca. La clavija de contacto alli descrita satisface ciertamente, segun la
descripcion de ese documento, las normas DIN VDE 0623, EN 60309-2 y ahorra material en comparacion con
clavijas de contacto cilindricas huecas fabricadas a partir de material macizo por mecanizacién de arranque de
virutas o mecanizacion abrasiva del material, asi como frente a clavijas de contacto de material macizo, es decir, sin
una seccion transversal cilindrica hueca. Sin embargo, dado que, segun el documento EP 1 783 868, se tiene que,
debido a la clavija de contacto doblada a partir de material plano troquelado, se empalman uno con otro unos cantos
que tienen que ser unidos por medio de un engrane dentado, estando configurados en un canto unos salientes de
forma de seta que encajan en rebajos complementarios del otro canto empalmado, pueden penetrar desde el
exterior suciedades y/o humedad no deseadas en los espacios intermedios de los cantos.

Se ha visto que especialmente las suciedades y/o la humedad que penetren y eventualmente permanezcan en tales
espacios intermedios de los cantos pueden traer consigo oxidaciones y/o corrosiones no deseadas que a su vez
pueden tener como consecuencia unas resistencias de paso elevadas durante la transmision de la corriente
eléctrica.

Un problema de la invencion consiste en contrarrestar efectivamente las desventajas anteriormente citadas.

La solucién segun la invencion se proporciona ya de manera sorprendente por medio de un elemento de contacto
para un dispositivo conector de enchufe eléctrico segun la reivindicacion 1. Formas de realizacion y
perfeccionamientos ventajosos y convenientes son objeto de las reivindicaciones subordinadas.

Por consiguiente, la invencion propone como solucidon un elemento de contacto para un dispositivo conector de
enchufe eléctrico que posee un primer segmento extremo conformado a partir de un material eléctricamente
conductivo, asi como un segmento de alojamiento alargado conformado que define un eje longitudinal para el
acoplamiento mecanico o eléctrico o la recepcion de un contraelemento de contacto - de configuracion
complementaria de la del elemento de contacto - de un dispositivo conector de enchufe a emparejar con el
dispositivo conector de enchufe eléctrico, extendiéndose el segmento de alojamiento alargado en forma
sustancialmente cilindrica desde el primer segmento extremo y estando conformados sin costuras ni empalmes de
corte el primer segmento extremo y el segmento de alojamiento alargado cilindrico por conformacién del material
eléctricamente conductivo por medio de una fuerza actuante al menos predominantemente en paralelo al eje
longitudinal, y formando al menos el segmento de alojamiento conformado por conformacion del material
eléctricamente conductivo, a lo largo del eje longitudinal, un espacio interior cilindrico revestido por el material
eléctricamente conductivo conformado.
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Por tanto, segun la invencién, se hace posible por primera vez una ausencia de costuras y una ausencia de
transiciones de material y, en consecuencia, un segmento de alojamiento cilindrico con espacio interior cilindrico,
completamente cerrado en su perimetro, es decir, en la superficie cilindrica, sin que éste tenga que fabricarse para
ello empleando una mecanizacion de arranque de virutas o una mecanizacién abrasiva de un material macizo.

En una primera ejecucion de la invencion no se efectda un llenado separado del espacio interior cilindrico y, en
consecuencia, el segmento de alojamiento forma un segmento de alojamiento cilindrico hueco. En una ejecucion
alternativa el espacio interior cilindrico puede estar rellenado al menos parcialmente, en particular segun el campo
de aplicacién o utilizacion, por un material de relleno adicional ulteriormente aportable y/o puede albergar uno o
varios componentes adicionales.

Debido a la ausencia de transiciones de material, incluyendo costuras y empalmes de corte a lo largo del segmento
de alojamiento, se reduce sensiblemente la penetracion no deseada de suciedades y/o humedad, e incluso se puede
evitar ésta completamente segun otra ejecucion del elemento de contacto.

Asimismo, debido a la configuracion cilindrica hueca segun la primera ejecucion del elemento de contacto se ahorra
consecuentemente, en cualquier caso, peso frente a elementos de contacto de material macizo y material frente a
clavijas de contacto cilindricas huecas fabricadas a partir de material macizo por mecanizacién de arranque de
virutas o por mecanizacién abrasiva del material.

Ahora bien, en la ejecucion alternativa en la que el espacio interior cilindrico esta rellenado al menos parcialmente
por otro material de relleno aportado posteriormente y/o alberga uno o varios componentes adicionales, se pueden
ahorrar peso y/o costes del material frente a elementos de contacto de material macizo y costes del material frente a
clavijas de contacto cilindricas huecas fabricadas primeramente de material macizo por mecanizacion de arranque
de virutas o mecanizacion abrasiva del material. En efecto, si, segun el campo de aplicacion o de utilizacion, se
desea o0 se prescribe un espacio interior al menos parcialmente lleno, el relleno al menos parcial puede ser
proporcionado por un material mas barato que el material utilizado para la conformacion del segmento de
alojamiento y/o por un material con menor densidad y, por tanto, un material mas ligero. Ademas, algunos materiales
con caracteristicas determinadas, en particular con caracteristicas fisicas, quimicas y/o eléctricas determinadas,
pueden proporcionar deliberadamente un material de relleno de esta clase.

Para albergar componentes en el espacio interior se han manifestado como adecuados especialmente componentes
de identificacion, caracterizacion y/o localizacion. Tales componentes pueden ser especialmente de naturaleza
pasiva, es decir, componentes que Unicamente pueden ser leidos, especialmente leidos sin cable, o de naturaleza
activa, es decir, componentes que, de forma espontanea o en respuesta a una sefial de consulta, pueden enviar sin
cable informacién a una unidad de procesamiento de informacion externa. Como componente a albergar se ha
mostrado como conveniente especialmente un chip RFID (Radio Frequency |Dentification - Identificacion por
Radiofrecuencia). Asimismo, los componentes a albergar en el espacio interior pueden estar empotrados dentro de
un material de relleno que llena al menos parcialmente el espacio interior.

En formas de realizacion preferidas se ha previsto que al menos el segmento de alojamiento cilindrico alargado esté
conformado con un espacio interior cilindrico por medio de la aplicaciéon de un procedimiento de embuticiéon profunda
o de extrusion, esté conformado especialmente a partir de un material plano o esté conformado mediante la
aplicacion de un procedimiento de fundicion a presion. Debido a esta fabricacion optimizada en consumo, el
segmento de alojamiento esta completamente cerrado en su perimetro a lo largo de su extension longitudinal vy,
aparte de un ahorro de peso, conduce también a un ahorro de material, lo que contrasta con elementos de contacto
de material macizo y elementos de contacto formados por procedimientos de mecanizacion de material. Como
procedimientos de extrusidon se han manifestado como especialmente adecuados en particular los procedimientos de
extrusion en hueco hacia atras y los procedimientos de extrusion en hueco hacia delante.

Convenientemente, en el primer segmento extremo esta configurado también un mecanismo de conexion para el
acoplamiento mecanico y eléctrico o para la recepcion de un conductor de conexion eléctrica. El extremo opuesto al
primer segmento extremo en el segmento de alojamiento alargado cilindrico puede estar abierto o cerrado. En el uso
de formas de realizacion preferidas anteriormente mencionadas ha dado buenos resultados el realizar la aplicacion
de un procedimiento de fundicién a presion, de embuticion profunda o de extrusion de tal manera que este extremo
esté primero cerrado y eventualmente sea abierto mas tarde. Por un lado, en este caso, junto con la formacion de un
mecanismo de conexién en el primer segmento extremo, se puede obtener también de manera sencilla una clavija
de contacto completamente cerrada, y, por otro lado, un util de fundicién a presion, de embuticion profunda o de
extrusion menos complejo es suficiente para proporcionar un primer segmento extremo en el que se puede formar
con poco coste un mecanismo de conexion.

En una ejecucion conveniente se ha previsto para esto que el mecanismo de conexion formado en el primer
segmento extremo sea conformado por la aplicacion de un procedimiento de mecanizacion de material y/o un
procedimiento de troquelado-doblado.

En un perfeccionamiento preferido se ha previsto también que un mecanismo de conexion formado en el primer
3
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segmento extremo esté montado en este segmento extremo, especialmente atornillado, remachado o afiadido, en
particular soldado por via autégena, soldado por aporte o afiadido de otra manera.

En un perfeccionamiento alternativo se ha previsto también que el mecanismo de conexion formado en el primer
segmento extremo, el primer segmento extremo y el segmento de alojamiento estén realizados en una sola pieza.

Se describe seguidamente la invencién con mas detalle ayudandose de formas de realizacion preferidas y haciendo
referencia a los dibujos adjuntos, de modo que otras ventajas y caracteristicas de la invencion resultaran evidentes
para el experto. En los dibujos muestran:

Las figuras 1a a 1b, una primera forma de realizacion de un elemento de contacto segun la invencion,

Las figuras 2a a 2d, una segunda forma de realizacion segun la invencién que se basa en la primera forma de
realizacion,

Las figuras 3a a 3c, una tercera forma de realizacion segun la invencién que se basa en la primera forma de
realizacion,

Las figuras 4a a 4d, una cuarta forma de realizacidon segun la invencion que se basa en la primera forma de
realizacion,

Las figuras 5a a 5d, una quinta forma de realizacion segun la invencion,
Las figuras 6a a 6d, un muelle de apriete en vista de perfil, vista lateral, vista en planta y perspectiva,

Las figuras 7A a 7B una disposicion de conector de enchufe tomada como ejemplo constituida por dos dispositivos
conectores de enchufe emparejables con elementos de contacto sin tornillos,

Las figuras 8a a 8d, una sexta forma de realizacién segun la invencion que se basa en la sexta forma de realizacion,

Las figuras 9a a 9d, una séptima forma de realizaciéon segun la invencidon que se basa en la primera forma de
realizacion,

Las figuras 10a a 10d, una octava forma de realizaciéon segun la invencién que se basa en la primera forma de
realizacion,

Las figuras 11a a 11d, una novena forma de realizacidon segun la invencion que se basa en la primera forma de
realizacion,

Las figuras 12a a 12d, una décima forma de realizaciéon segun la invencion que se basa en la primera forma de
realizacion,

Las figuras 13a a 13d, una undécima forma de realizacién segun la invencién semejante a la quinta forma de
realizacion,

Las figuras 14a a 14g, una duodécima forma de realizacion segun la invencién que se basa en una forma de
realizacién semejante a la primera forma de realizacion,

Las figuras 15a a 15b, otra forma de realizacidon segun la invencion, concretamente con un espacio interior lleno y
con un componente albergado en el espacio interior,

La figura 16, una forma de realizacion correspondiente a la figura 2c, pero conformada mediante la aplicacion de un
procedimiento de fundicién a presion,

La figura 17, una forma de realizacion correspondiente a la figura 3b, pero conformada mediante la aplicacion de un
procedimiento de fundicién a presion,

La figura 18, una forma de realizacion correspondiente a la figura 5c, pero conformada mediante la aplicacion de un
procedimiento de fundicién a presion,

La figura 19, una forma de realizacion correspondiente a la figura 8c, pero conformada mediante la aplicacion de un
procedimiento de fundicién a presion,

La figura 20, una forma de realizacion correspondiente a la figura 9c, pero conformada mediante la aplicacion de un
procedimiento de fundicion a presion, y

La figura 21, una forma de realizacién correspondiente a la figura 12c, pero conformada mediante la aplicaciéon de un
procedimiento de fundicién a presion.
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A continuacién, se hace referencia en primer lugar a las figuras 1a a 1b que muestran una primera forma de
realizacion de un elemento de contacto segun la invenciéon para un dispositivo conector de enchufe eléctrico (tal
como se representa, por ejemplo, en las figuras 7A, 7B).

El elemento de contacto posee un segmento de alojamiento alargado 101 y un primer segmento extremo 102,
extendiéndose el segmento de alojamiento 101 desde el primer segmento extremo 102 en forma sustancialmente
cilindrica hueca para el acoplamiento mecanico y eléctrico o la recepcion de un contraelemento de contacto -
configurado de forma complementaria a la del elemento de contacto, pero no representado - de un dispositivo
conector de enchufe a emparejar con el dispositivo conector de enchufe eléctrico. El elemento de alojamiento
cilindrico hueco alargado 101 esta conformado en este caso sin transiciones de material y se ha conformado a base
de un material eléctricamente conductivo, del mismo modo que el primer segmento extremo 102 se ha conformado a
base de este material conductivo eléctrico. El extremo 103 opuesto al primer segmento extremo 102 en el segmento
de alojamiento 101 esta cerrado.

El segmento de alojamiento cilindrico hueco 101 se caracteriza por una ausencia de costuras y una ausencia de
transiciones de material y, en consecuencia, esta completamente cerrado en su perimetro, es decir, en la superficie
cilindrica.

Como puede deducirse de las figuras 1a y 1b, el segmento de alojamiento cilindrico hueco alargado 101, incluyendo
las zonas 102 y 103, se ha conformado de un material plano. En la forma de realizacién representada se ha utilizado
para ello un material plano circular 100, a partir del cual se ha conformado el segmento de alojamiento cilindrico
hueco alargado 101, incluyendo las zonas 102 y 103, mediante la aplicacion de un procedimiento de embuticion
profunda. En una realizacion alternativa de la invencion se tiene que, en lugar de un procedimiento de embuticion
profunda, se puede utilizar también, por ejemplo, un procedimiento de extrusion, preferiblemente un procedimiento
de extrusion en hueco hacia atras o un procedimiento de extrusion en hueco hacia delante.

Mediante la aplicaciéon de los procedimientos de embuticiéon profunda o de extrusiéon preferidos antes mencionados
se ha configurado el primer segmento extremo 102 con una especie de collar periférico 104. Si, durante la
embuticion profunda o la extrusion, se inserta el "macho" de conformacion interior cilindrica hueca del segmento de
alojamiento 101 viniendo desde el lado del entonces primer segmento extremo 102, es suficiente un util de
embuticion profunda o de extrusidn menos complejo para proporcionar este primer segmento extremo 102 u otro
semejante.

Este primer segmento extremo 102 u otro semejante con un collar periférico 104 de esta naturaleza o de naturaleza
semejante puede proporcionar ya un mecanismo de conexion conformado en una sola pieza junto con el segmento
de alojamiento para el acoplamiento mecanico y eléctrico o para la recepcion de un conductor de conexion eléctrica,
soldando en este caso el conductor de conexion por aporte o por via autégena, por ejemplo, con el collar.

Por consiguiente, esta primera forma de realizacion sigue a una primera ejecucion de la invencion segun la cual el
segmento de alojamiento conformado por conformacion del material eléctricamente conductivo forma a lo largo del
eje longitudinal un espacio interior cilindrico revestido por el material eléctricamente conductivo conformado, si bien
no se efectia un relleno separado del espacio interior cilindrico y, en consecuencia, el segmento de alojamiento
forma un segmento de alojamiento cilindrico hueco.

Como alternativa, el segmento de alojamiento cilindrico hueco alargado 101 representado en la figura 1b, incluyendo
las zonas 102 y 103, puede ser conformado también mediante la aplicacion de un procedimiento de fundicién a
presion.

En un perfeccionamiento de la forma de realizacion segun las figuras 1a 'y 1b se han representado en las formas de
realizacion segun las figuras 2a a 2d, 3a a 3c y 4a a 4d unas formas de realizacién modificadas en las que se han
afiadido con poco gasto al elemento de alojamiento unos mecanismos de conexion alternativos formados en un
primer segmento extremo 102 segun la figura 1b o en un primer segmento extremo semejante.

Los segmentos de alojamiento cilindricos huecos alargados 101 representados en las formas de realizacion
modificadas segun las figuras 2a a 2d, 3a a 3c y 4a a 4d, incluyendo el primer segmento extremo 102 y el extremo
103 opuesto a este segmento extremo, se han fabricado preferiblemente de nuevo a base de materiales planos
segun la figura 1a, con los cuales se ha conformado en cada caso el segmento de alojamiento cilindrico hueco
alargado 101, incluyendo las zonas 102 y 103, convenientemente mediante la aplicacién de un procedimiento de
embuticién profunda o un procedimiento de extrusion.

Segun la forma de realizacion de las figuras 2a a 2d, se ha formado en el primer segmento extremo 102 (figuras 2c,
2d) un mecanismo de conexion para el acoplamiento mecanico y eléctrico o para la recepcion de un conductor de
conexion eléctrica, que posee un segmento de conexion 120.

Como opcidn, este segmento de conexidon 120 puede ser ya proporcionado como un mecanismo de conexion. El
segmento de conexion 120 representado se ha conformado previamente (figuras 2a y 2b) mediante la aplicacion de
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un procedimiento de mecanizacion de material a partir de un material macizo eléctricamente conductivo 115 (figura
2a) y a continuacion se ha montado, por ejemplo soldado, en el primer segmento extremo 102 del segmento de
alojamiento 101. Sin embargo, cabe consignar que, segun la ejecucion especifica, el segmento de conexién 120
puede también en principio atornillarse, remacharse o afiadirse de otra manera, por ejemplo soldarse. Por tanto, un
conductor de conexion eléctrica puede fijarse, por ejemplo soldarse por aporte, al segmento de conexion 120
actuante como mecanismo de conexion para su acoplamiento mecanico y eléctrico o su recepcion en éste.

Como otra opcion especial segun la figura 2d se ha previsto que el mecanismo de conexion esté realizado en varias
partes y que el mecanismo de conexion posea, por ejemplo, el segmento de conexion 120 y un muelle de apriete
129 que esté sujeto al segmento de conexion 120.

El segmento de conexién 120 presenta para ello, por ejemplo, una superficie de contacto 121 dispuesta en el mismo,
sobre la cual se coloca el conductor de conexidon a conectar para establecer un contacto eléctrico, y asimismo esta
equipado con un apéndice de guia 122 que posee un chaflan y ensancha la superficie de contacto 121. El chaflan
puede simplificar, por un lado, el montaje del muelle de apriete 129 en el segmento de conexion 120 y cumple, por
otro lado, con la funcidon de una guia de conductor (incluso sin la utilizacion de un muelle de apriete), de modo que
un conductor de conexion conectado puede ser extraido del segmento de conexion 120 sin peligro ninguno, es decir,
sin aristas vivas o sin acodamiento. Ademas, el segmento de conexién 120, cuando se le emplea con un muelle de
apriete, esta provisto convenientemente de un rebajo 123 situado enfrente de la superficie de contacto 121, por
ejemplo en forma de una ranura fresada destinada a recibir un ala de asiento del muelle de apriete 129. Un rebajo
de guia 124, que esta fresado en el segmento de conexion 120, sirve, por ejemplo, para recibir una prolongacion de
apriete de conductor del muelle de apriete 129, mientras que unas alas de apoyo laterales 125 fijan esta
prolongacion, estando aplicada un ala de apriete del muelle de apriete 129 al lado frontal 126 del segmento de
conexion 120.

En las figuras 6a a 6d se representa una posible forma de realizacién especialmente preferida de un muelle de
apriete 129. Este muelle de apriete 129 representa un muelle de apriete metalico conformado mediante la aplicacion
de un procedimiento de troquelado-doblado, que presenta un ala de apriete 7 y un ala de asiento 8. Ambas alas 7, 8
del muelle estan unidas una con otra a través de un ala de sujecion 9. En el ala de apriete 7 del muelle de apriete
129 esta practicada una abertura de apriete 6 que hace posible un cruzamiento del ala de apriete 7 y del ala de
asiento 8 por medio de un segmento parcial 8b del ala de asiento 8. La abertura de apriete 6 del muelle de apriete
129 hace posible la introduccion de venas de un conductor de conexioén en la direccion de introduccion E. El ala de
apriete 7 presenta también, con relacion al ala de apriete 7 del muelle de apriete 129, una prolongacion de apriete de
conductor 10 sustancialmente acodada en un angulo de 90 grados, la cual esta orientada en direccion al ala de
asiento 8 y cuya superficie de apriete 11 estd orientada sustancialmente a la manera de una placa de apriete
paralela a su superficie. Por tanto, la prolongacion de apriete de conductor 10 se extiende desde el ala de apriete 7
en la direccion de introduccion E de un conductor de conexion que se debe conectar eléctricamente. La prolongacion
de apriete de conductor 10 puede estar equipada también con un segmento de apriete adicional 10b cuya superficie
de apriete 11b esta acodada o curvada con relacion a la superficie de apriete 11 de la prolongacion de apriete de
conductor 10.

Por tanto, en el perfeccionamiento segun la figura 2d el mecanismo de conexidon configurado en varias partes en el
primer segmento extremo se ha conformado mediante la aplicacién de un procedimiento de mecanizacion de
material y un procedimiento de troquelado-doblado.

Como alternativa, un segmento de alojamiento cilindrico hueco alargado 101 correspondiente a la figura 2c,
incluyendo las zonas 102 y 103, asi como un segmento de conexiéon 120, y empleandolo junto con un muelle de
apriete, puede ser conformado también convenientemente con un rebajo 123 situado enfrente de una superficie de
contacto 121 mediante la aplicacién de un procedimiento de fundicién a presién. Un elemento de contacto
conformado de esta manera puede verse a modo de ejemplo en la vista seccionada de la figura 16.

Segun la forma de realizacién de las figuras 3a a 3c, se ha formado en el primer segmento extremo 102 un
mecanismo de conexion para el acoplamiento mecanico y eléctrico o para la recepcion de un conductor de conexion
eléctrica que posee un segmento de conexion 130 configurado en forma modificada con respecto a las figuras 2b a
2d.

Como variante frente a las figuras 2b a 2d, el segmento de conexion 130 no presenta especialmente ningun rebajo
situado enfrente de la superficie de contacto ni tampoco ningun rebajo de guia ni ningun ala de apoyo lateral, y, por
tanto, se puede fabricar de manera sencilla por el procedimiento de conformacién o arranque de virutas.

Como opcidn, este segmento de conexion 130 puede ser proporcionado ya como mecanismo de conexion. El
segmento de conexion 130 representado se ha conformado previamente (figuras 3a y 2a) mediante la aplicacion de
un procedimiento de mecanizacion de material a partir de un material macizo eléctricamente conductivo 115 (figura
2a) y se ha montado seguidamente de nuevo en el primer segmento extremo 102 del segmento de alojamiento 101.
Por tanto, un conductor de conexion eléctrica puede fijarse nuevamente al segmento de conexiéon 130 actuante
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como mecanismo de conexion para el acoplamiento mecanico y eléctrico o la recepcion del mismo.

Sin embargo, como otra opcién no representada, puede estar previsto también en esta forma de realizacion que el
mecanismo de conexion esté realizado em varias partes y que el mecanismo de conexién posea, por ejemplo,
adicionalmente al segmento de conexién 130, un muelle de apriete que esté sujeto al segmento de conexion 130.

Como alternativa, un segmento de alojamiento cilindrico hueco alargado 101 correspondiente a la figura 3b,
incluyendo las zonas 102 y 103, asi como un segmento de conexion 130, puede ser conformado también mediante
la aplicacion de un procedimiento de fundicién a presion. Un elemento de contacto conformado de esta manera
puede verse a modo de ejemplo en la vista seccionada de la figura 17.

Segun la forma de realizacion de las figuras 4a a 4d, en el primer segmento extremo 102 esta formado un
mecanismo de conexion para el acoplamiento mecanico y eléctrico o para la recepcion de un conductor de conexion
eléctrica que posee un segmento de conexioén 140 configurado alternativamente en forma modificada con respecto a
las figuras 2b a 2d.

Como opcidn, este segmento de conexidon 140 puede ser ya proporcionado como un mecanismo de conexion. El
segmento de conexion 140 representado se conforma previamente (figuras 4a y 4b), como variante frente a las
figuras 2b a 2d, mediante la aplicacion de un procedimiento de troquelado-doblado a partir de un material
eléctricamente conductivo, especialmente un material plano 116 (figura 4a), y a continuacion se le afiade
nuevamente al primer segmento extremo 102 del segmento de alojamiento 101. Por tanto, un conductor de conexion
eléctrica puede fijarse nuevamente al segmento de conexion 140 actuante como mecanismo de conexion para el
acoplamiento mecanico y eléctrico o la recepcion del mismo.

Como ofra opcion especial segun la figura 4d se ha previsto que el mecanismo de conexidon este formado
nuevamente en varias partes y que el mecanismo de conexion posea, por ejemplo, el segmento de conexion 140 y
un muelle de apriete 129 que esta fijado al segmento de conexion 140.

El segmento de conexion 140 posee convenientemente, de manera analoga al segmento de conexion 120 segun las
figuras 2b a 2d, una superficie de contacto 141 sobre la cual se coloca el conductor de conexién a conectar para
establecer un contacto eléctrico, y también un apéndice de guia 142 que posee un chaflan y ensancha la superficie
de contacto. El chaflan puede simplificar, por un lado, el montaje del muelle de apriete 129 en el segmento de
conexion 140 y cumple nuevamente, por otro lado, con la funciéon de una guia de conductor (incluso sin la utilizaciéon
de un muelle de apriete). Ademas, el segmento de conexion 140 posee una guia que sirve, por ejemplo, para recibir
una prolongacion de apriete de conductor del muelle de apriete 129, mientras que unas alas de apoyo laterales 145
fijan esta prolongacion, pudiendo estar aplicada nuevamente un ala de apriete del muelle de apriete 129 al lado
frontal del segmento de conexidon 140. En este caso, las alas de apoyo laterales 145 pueden definir
convenientemente también un espacio de conductor y, por tanto, representan también una limitacion lateral y un
apoyo lateral para un conductor que deba introducirse. Sin embargo, las alas de apoyo laterales 145 podrian
utilizarse también, por ejemplo, para la fijacion directa de un conductor de conexion eléctrica al segmento de
conexion 140 cuando el segmento de conexion 140 deba proporcionar ya eventualmente el mecanismo de conexiéon
de una sola pieza.

En otra forma de realizacion alternativa segun las figuras 5a a 5d se ha previsto también que el mecanismo de
conexion formado en el primer segmento extremo y el segmento de alojamiento puedan estar conformados en una
sola pieza.

Segun la forma de realizacion de las figuras 5a a 5d, en el primer segmento extremo 102 esta formado un
mecanismo de conexion para el acoplamiento mecanico y eléctrico o para la recepcion de un conductor de conexion
eléctrica que posee un segmento de conexion 150.

Como opcidn, este segmento de conexion 150 puede ser proporcionado ya nuevamente como mecanismo de
conexion.

Como otra opcion especial segun la figura 5d se ha previsto que el mecanismo de conexiéon esté configurado
nuevamente en varias partes y que el mecanismo de conexion posea, por ejemplo, el segmento de conexion 150 y
un muelle de apriete 129 que esté sujeto al segmento de conexion 150.

El segmento de conexion 150 posee convenientemente, de manera analoga al segmento de conexion 140 segun las
figuras 4b a 4d, una superficie de contacto 141 sobre la cual se coloca el conductor de conexién a conectar para
establecer un contacto eléctrico, y también un apéndice de guia 142 que posee un chaflan. El chaflan puede
simplificar, por un lado, el montaje del muelle de apriete 129 en el segmento de conexion 150 y cumple nuevamente,
por otro lado, con la funcion de una guia de conductor (incluso sin la utilizacion de un muelle de apriete). Ademas, el
segmento de conexion 150 posee una guia que sirve, por ejemplo, para recibir una prolongacion de apriete de
conductor del muelle de apriete 129, mientras que unas alas de apoyo laterales 145 fijan esta prolongacion,
pudiendo estar aplicada nuevamente un ala de apriete del muelle de apriete 129 al lado frontal del segmento de
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conexion 150. En este caso, las alas de apoyo laterales 145 pueden definir convenientemente también un espacio
de conductor y, por tanto, representan igualmente una limitacién lateral y un apoyo lateral para un conductor que
deba ser introducido. Sin embargo, las alas de apoyo laterales 145 pueden utilizarse nuevamente también, por
ejemplo, para la fijacion directa de un conductor de conexion eléctrica al segmento de conexién 150 cuando este
segmento de conexion 150 deba proporcionar ya eventualmente el mecanismo de conexion.

Sin embargo, como variante frente a las figuras 4b a 4d y frente a todas las demas formas de realizacion
anteriormente descritas, el segmento de conexién 150 representado se ha conformado previamente (figura 5a) en
una sola pieza, especialmente una sola pieza de un material plano 117, juntamente con el segmento de alojamiento
cilindrico hueco alargado 101, incluyendo las zonas 102 y 103.

En la forma de realizacién representada se ha utilizado para ello un material plano 117 que, para conformar el
segmento de alojamiento 101, incluyendo las zonas 102 y 103, posee una primera zona 118 que se prolonga hacia
un lado hasta una segunda zona 119 para conformar una prolongacion de material plano 119 del segmento de
conexion 150.

La primera zona 118 tiene convenientemente de nuevo una forma sustancialmente circular, de modo que se puede
conformar a partir de ésta mediante la aplicacién de un procedimiento de embuticién profunda o un procedimiento de
extrusion el segmento de alojamiento cilindrico hueco alargado 101, incluyendo las zonas 102 y 103, y a
continuacion se puede obtener a partir de la zona de prolongacion 119 el segmento de conexién 150 mediante la
aplicacion de un procedimiento de troquelado-doblado.

Por consiguiente, un conductor de conexion eléctrica puede fijarse de nuevo también directamente al segmento de
conexion 150 actuante como mecanismo de conexion para el acoplamiento mecanico y eléctrico o la recepcion del
mismo. Como alternativa, se puede conformar también un segmento de alojamiento cilindrico hueco alargado 101
correspondiente a la figura 5c, incluyendo las zonas 102 y 103, asi como un segmento de conexién 150, mediante la
aplicacion de un procedimiento de fundicién a presion. Un elemento de contacto conformado de esta manera puede
verse a modo de ejemplo en la vista seccionada de la figura 18.

Es evidente que en todas las formas de realizacién anteriormente descritas el extremo 103 opuesto al primer
segmento extremo 102 en el segmento de alojamiento cilindrico hueco alargado puede estar también abierto, por
ejemplo para formar una hembra de contacto. En este caso, la abertura puede producirse por separado después de
la formacion del segmento de alojamiento 101 o bien durante la formacién del segmento de alojamiento 101 cuando,
por ejemplo, en la embuticién profunda o la extrusion se inserte el "macho" de conformacion interior cilindrica hueca
del segmento de alojamiento 101 viniendo del lado opuesto al lado del entonces primer segmento extremo 102. En
este caso, segun la ejecucion especifica del til, el primer segmento extremo 102 puede estar también cerrado.

Es evidente para el experto que caen también dentro del ambito de la invencién unos mecanismos de conexion en
los que se pueden utilizar para la conexiéon de un conductor eléctrico unas técnicas diferentes del apriete, la
soldadura de aporte y el recalcado, tal como, por ejemplo, un atornillamiento.

Por tanto, particularmente cuando se utiliza un procedimiento de fundicién a presidon o un procedimiento de
embuticién profunda o un procedimiento de extrusion, se puede obtener de manera eficiente con el procedimiento de
fabricacion optimizado en consumo un elemento de contacto hueco completamente cerrado junto con un simultaneo
ahorro de materia prima debido a que no hay ningin elemento de contacto de material macizo, cuyo elemento de
contacto hueco no presenta transiciones visibles o invisibles, empalmes de corte o similares de ninguna clase que,
debido a la produccion, aparecen en los procedimientos de fabricacion convencionales, tales como, por ejemplo, la
técnica de troquelado-doblado, la técnica de enrollamiento o similares. El elemento de contacto segun la invencion
puede fabricarse de manera completamente hermética debido a la evitacion de transiciones, etc, de modo que no
pueden penetrar suciedades, humedad o similares desde el exterior. Se pueden evitar asi oxidaciones o corrosiones
no deseadas que conducen a elevadas resistencias de paso durante la transmision de corriente eléctrica.

Como puede apreciarse por la descripciéon anterior, las formas de realizacion pueden variar considerablemente. Para
formar un elemento de contacto hueco segun la invencidon son posibles algunas combinaciones tales como, por
ejemplo, un segmento de alojamiento hueco alargado, incluyendo un primer segmento extremo, desde el cual se
extiende el segmento de alojamiento hasta un extremo opuesto al primer segmento extremo, con un mecanismo de
conexiéon montado, por ejemplo soldado o remachado, o, por ejemplo, elementos de contacto realizados como una
pieza de fundicién a presién completa o una pieza de embuticion profunda completa, en cada caso eventualmente
con una secuencia subsiguiente de corte (o troquelado) y doblado.

Por tanto, los elementos de contacto segun la invencion son adecuados especialmente para dispositivos conectores
de enchufe eléctricos que pueden estar configurados como un enchufe macho, pero también como un enchufe
hembra, y poseen un bloque de inserciéon de contacto en el que han de insertarse estos elementos de contacto, y
que se describen especialmente en las normas DIN VDE 0623, IEC 60309-1, - 2 y EN 60309-1, - 2.

En las figuras adjuntas 7a y 7b se representa a modo de ejemplo una disposicion de conector de enchufe 17
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constituida por dos dispositivos conectores de enchufe emparejables, es decir, con un enchufe macho y un
acoplamiento, en la que estan introducidos unos elementos de contacto sin tornillos, fabricados en el ejemplo
representado segun el estado de la técnica. La disposicion de conector de enchufe 17 esta preparada aqui para la
conexion bilateral a un conductor 2, mostrando la figura 7A unos dispositivos conectores de enchufe con aberturas
de apriete abiertas 6 de alas de apriete 7 de muelles de apriete 5 y mostrando la figura 7B unas aberturas de apriete
cerradas 6.

La disposicion de conector de enchufe 17 presenta como un dispositivo conector de enchufe un dispositivo de
acoplamiento con una carcasa de acoplamiento tubular 18 y como otro dispositivo conector de enchufe emparejable
un dispositivo de enchufe macho con una carcasa de enchufe macho 19, los cuales se enchufan ambos uno en otro
y se unen eléctricamente uno con otro por medio de respectivos elementos de contacto 1 de configuracion
complementaria, es decir, hembras de contacto 1 y clavijas de contacto 1 que encajan una dentro de otra. Cabe
mencionar que en las vistas segun las figuras 7A y 7B se representa cada vez, por motivos de una mayor claridad,
solamente un elemento de contacto dentro de un mecanismo de conexién por enchufe, estando comprendidas
generalmente también otras clavijas de contacto o hembras de contacto en los dispositivos de conexion por enchufe.

Ambas carcasas 18, 19 comprenden cada una de ellas un portador cilindrico 20 de elementos de contacto que esta
formado con camaras de alojamiento individuales para recibir otros elementos de contacto 1, consiste en material
aislante y puede enclavarse o unirse de otra manera con la carcasa de acoplamiento 18 o la carcasa de enchufe
macho 19. El nimero de las respectivas camaras de alojamiento para los elementos de contacto 1 a manera de
clavija o a manera de hembra en cada portador cilindrico 20 de elementos de contacto se ajusta a la finalidad de uso
y puede presentar, por ejemplo, tres camaras de alojamiento (dos contactos de fase y un contacto de conductor de
proteccion) o cuatro camaras de alojamiento (tres contactos de fase y un contacto de conductor de proteccion) o
cinco camaras de alojamiento (tres contactos de fase, un contacto de conductor neutro y un contacto de conductor
de proteccion). Las dos carcasas 18 y 19 presentan una pieza de proteccién en forma de un capuchén 22 para
introducir un conductor 2 y un mecanismo de alivio de cargas de traccion rotativamente maniobrable en forma de un
casquillo de sujecion 23. En la carcasa de acoplamiento 18 esta montada una tapa basculable 24 que cubre la
hembra de contacto 1 y la protege contra agua de salpicaduras cuando el acoplamiento 18 esta desacoplado del
enchufe macho 19.

Como puede apreciarse en las figuras 7A y 7B, las superficies de contacto 4 y los muelles de apriete 5 de los bornes
de conexion sin tornillos penetran en los respectivas camaras de alojamiento individuales del portador 20 de
elementos de contacto. El portador 20 de elementos de contacto esta provisto de unas aberturas de acceso a través
de las cuales se extiende una respectiva corredera de encastre 21 actuante como abrecontactos. Otras aberturas de
acceso desembocan en las superficies de contacto 4 de los elementos de contacto 1. La corredera de encastre 21
presenta una escotadura 21b en la que puede encajar el muelle de apriete 5. La corredera de encastre 21 tiene la
funcién de un util de presionado hacia abajo que puede ocupar dos posiciones, concretamente una posicion de
liberacion del muelle de apriete, como se representa en la figura 9B, y una posicion de presionado hacia abajo del
muelle de apriete, como se representa en la figura 9A, en la que la escotadura 21b de la corredera de encastre 21
presiona el ala de sujecion 9 del muelle de apriete 5 hacia abajo y abre la abertura de apriete 6, con lo que las venas
libres 2b del conductor pueden ser introducidas en la abertura de apriete 6. Las dos posiciones mencionadas de la
corredera de encastre 21 vienen determinadas por unos topes que se aplican a unos hombros respectivos del
portador 20 de elementos de contacto. Para poder desplaza facilmente la corredera de encastre 21 entre sus dos
aberturas se ha previsto una abertura de maniobra en la que puede encajar, por ejemplo, un destornillador y éste
puede desplazar entonces la corredera de encastre hacia delante y hacia atras.

Otros segmentos de conexién 140'y 140" configurados en forma modificada con respecto al segmento de conexion
140 de la forma de realizacion segun las figuras 4a a 4d pueden verse en formas de realizacion segun las figuras 8a
a 8d o segun las figuras 12a a 12d.

Los segmentos de conexion 140" y 140", que se han conformado de nuevo previamente (figuras 8a, 8b y 12a, 12b)
mediante la aplicacién de un procedimiento de troquelado-doblado a partir de un material eléctricamente conductivo,
especialmente un material plano 116" (figura 8a) o 116" (figura 12a), y que se han montado seguidamente en el
primer segmento extremo 102 del segmento de alojamiento 101, pueden ser ya proporcionados como un mecanismo
de conexion.

Como variante frente a la forma de realizacion segun las figuras 4a a 4d, el segmento de conexién 140" segun la
forma de realizacion de las figuras 8a a 8d esta configurado como un mecanismo de corte-apriete y el segmento de
conexion 140" segun la forma de realizacion de las figuras 12a a 12d esta configurado como un mecanismo de
recalcado-apriete.

Por tanto, un conductor de conexion eléctrica puede fijarse de nuevo directamente al segmento de conexiéon 140' o
140" actuante como mecanismo de conexién para el acoplamiento mecanico y eléctrico o la recepcion del mismo.

Como alternativa, un segmento de alojamiento cilindrico hueco alargado 101 correspondiente a la figura 8c o 12c,
incluyendo las zonas 102 y 103, asi como un segmento de conexion 140" o 140", puede conformarse también
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mediante la aplicacién de un procedimiento de fundicién a presiéon. Un elemento de contacto conformado de esta
manera puede verse a modo de ejemplo en la vista seccionada de la figura 19 o la figura 21.

Otros segmentos de conexion 120', 120" y 120™ configurados en forma modificada con respecto al segmento de
conexion 120 de la forma de realizacidon segun las figuras 2a a 2d pueden verse en formas de realizacion segun las
figuras 9a a 9d, segun las figuras 10a a 10d y segun las figuras 11a a 11d, respectivamente.

Segun la forma de realizacion de las figuras 9a a 9d, en el primer segmento extremo 102 esta formado un
mecanismo de conexion para el acoplamiento mecanico y eléctrico o para la recepcion de un conductor de conexion
eléctrica, en el que el segmento de conexion 120' formado del material macizo eléctricamente conductivo 115 esta
conformado, como variante frente a las figuras 2b a 2d, a modo de un cilindro con un taladro que discurre
paralelamente a la direccion longitudinal, en la forma de realizacién representada un taladro ciego 190, para el
acoplamiento mecanico y eléctrico o para la recepcién de un conductor de conexion eléctrica, asi como con un
taladro 191 con rosca que se extiende transversalmente hacia dentro de este taladro 190, pudiendo insertarse en el
taladro 191 con rosca un tornillo 192 para fijar un conductor de conexion eléctrica recibido dentro del taladro 190.

Como alternativa, un segmento de alojamiento cilindrico hueco alargado 101 correspondiente a la figura 9c,
incluyendo las zonas 102 y 103, asi como un segmento de conexion 120', puede haberse conformado también
mediante la aplicacién de un procedimiento de fundicién a presion. Un elemento de contacto conformado de esta
manera puede verse a modo de ejemplo en la vista seccionada de la figura 20.

Segun la forma de realizacion de las figuras 10a a 10d, en el primer segmento extremo 102 esta conformado un
mecanismo de conexion para el acoplamiento mecanico y eléctrico o para la recepcion de un conductor de conexion
eléctrica, en el que el segmento de conexidon 120" formado del material macizo eléctricamente conductivo 115 esta
conformado, como variante frente a las figuras 2b a 2d, a modo de un cilindro que esta dividido en dos zonas con
respectivos diametros diferentes. La zona 193 de diametro reducido esta dispuesta en el extremo del segmento de
conexion 120" que queda alejado del segmento de alojamiento 101 y esta provista de un taladro 194 que discurre
paralelamente a la direccion longitudinal y que esta destinado al acoplamiento mecanico y eléctrico o a la recepcion
de un conductor de conexién eléctrica. Para fijar un conductor de conduccién eléctrica recibido dentro del taladro
194, el conductor de conexién puede ser, por ejemplo, la parte interior de un enchufe macho de conexién no
representado, por ejemplo un enchufe macho Cinch (enchufe macho RCA), abrazando firmemente la parte exterior a
la zona de 193 de diametro reducido. Como alternativa, se puede utilizar también para la fijacion, por ejemplo, un
tubo flexible contractil que posee un diametro y una longitud, de modo que este tubo, en el estado contraido, pueda
abrazar firmemente tanto la zona 193 de diametro reducido como una zona del conductor de conexién adyacente a
esta zona.

Segun la forma de realizacion de las figuras 11a a 11d, en el primer segmento extremo 102 esta formado un
mecanismo de conexion para el acoplamiento mecanico y eléctrico o para la recepcion de un conductor de conexion
eléctrica, en el que el segmento de conexién 120™ formado del material macizo eléctricamente conductivo 115 esta
conformado, como variante frente a las figuras 2b a 2d, a modo de un cilindro.

Analogamente a lo que ocurre en la forma de realizacion segun las figuras 9a a 9d, en la forma de realizacion segun
las figuras 11a a 11d se ha practicado en el segmento de conexién 120™ conformado como un cilindro un taladro
que discurre paralelamente a la direccién longitudinal, en el ejemplo de realizacion representado un taladro ciego
190™, para el acoplamiento mecanico y eléctrico o para la recepcion de un conductor de conexion eléctrica. Sin
embargo, transversalmente a través de este taladro esta formada una perforacion 191" que se extiende a través del
cilindro y a través de la cual puede pasar un ala de apriete 7" de un muelle de apriete 129", aplicandose un ala de
asiento 8" del muelle de apriete 129" al exterior de la envolvente del segmento de conexiéon 120™. El ala de apriete
7" del muelle de apriete 129" posee una abertura de apriete a través de la cual, estando completamente tensado el
muelle de apriete, pueden hacerse pasar las venas de un conductor de conexién introducido en el taladro 190™ y en
la cual, después del paso y destensado al menos parcial del muelle de apriete, se fijan estas venas en el segmento
de conexién 120™ juntamente con el muelle de apriete. Por tanto, un muelle de apriete posible 129" puede estar
construido como se representa en las figuras 6a a 6d, con la excepcion de que no esta formada una prolongacién de
apriete de conductor segun las figuras 6a a 6d.

Por consiguiente, en el perfeccionamiento segun las figuras 11a a 11d el mecanismo de conexion formado en el
primer segmento extremo se ha conformado nuevamente en varias partes y mediante la aplicaciéon de un
procedimiento de mecanizacion de material y un procedimiento de troquelado-doblado.

En las figuras 13a a 13d se representa una forma de realizacion segun la invencion semejante a la forma de
realizacion segun las figuras 5a a 5d.

Sin embargo, a diferencia de la forma de realizacion segun las figuras 5a a 5d, en la forma de realizacién segun las
figuras 13a a 13d se ha previsto un segmento de conexién segun la forma de realizacion de las figuras 12a a 12d, es
decir, especialmente a la manera de un mecanismo de recalcado-apriete, y tampoco esta presente un apéndice de
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guia como en la forma de realizacion segun las figuras 5a a 5d.

En las figuras 14a a 14d se representa otra forma de realizacion que se basa en una forma de realizacion semejante
a la primera forma de realizacion y que lleva un segmento de conexién semejante a la forma de realizaciéon segun
las figuras 4a a 4d.

Asi, la forma de realizacion segun las figuras 14a a 14d posee un segmento de conexion 140™ que esta conformado
de manera semejante al segmento de conexion 140 segun las figuras 4a a 4d, y el segmento de conexion 140™ y el
segmento de alojamiento 101, incluyendo las zonas 102' y 103, estan conformados en respectivas piezas
separadas.

En otras palabras, el segmento de alojamiento 101, incluyendo las zonas 102"y 103, esta conformado en una pieza,
especialmente en una pieza de un material plano 100, analogamente a la forma de realizacion segun las figuras 1a 'y
1b, y el segmento de conexioén 140" se ha conformado previamente (figuras 14a y 14b) mediante la aplicacion de un
procedimiento de troquelado-doblado como una pieza adicional de un material eléctricamente conductivo,
especialmente un material plano 116 (figura 14a), y a continuacion se le ha montado en el primer segmento extremo
102' del segmento de alojamiento 101.

Sin embargo, para el montaje del segmento de conexion 140™ en el segmento extremo 102' se ha previsto
proporcionar una especie de mecanismo de botén pulsador.

A este fin, se tiene que, por ejemplo, una zona 143 del segmento de conexién 140™ que se debe unir con el
segmento extremo 102' y que esta doblada sustancialmente en angulo recto con la superficie de contacto 141, esta
provista de un paso 144 de forma de anillo y el segmento extremo 102" esta provisto adicionalmente de una cabeza
105 que, presionando hacia dentro la cabeza 105 y el paso 144 de forma de anillo, puede encajar de golpe en el
paso 144 de forma de anillo, tal como puede verse especialmente en la figura 14f.

La obtencion de la cabeza 105 se logra, por ejemplo, mediante una conformacion correspondiente del material del
segmento extremo a continuacién de la conformacion del segmento de alojamiento 101.

Las figuras 15a a 15b muestran otra forma de realizacion segun la invencion, siendo la figura 15b una seccion
longitudinal a lo largo de AA de la figura 15a. El segmento de conexion corresponde en naturaleza y fabricacion a la
ejecucion de la forma de realizacion segun las figuras 4a a 4d, si bien se puede emplear cualquier otra naturaleza y
fabricacion de segmentos de conexion segun las figuras 1 a 14 y las figuras 16 a 21.

Sin embargo, a diferencia de todas las formas de realizacion anteriormente descritas, la forma de realizacion segun
las figuras 15a a 15b sigue a una segunda ejecucion de la invencion, segun la cual el espacio interior cilindrico del
segmento de alojamiento conformado, revestido por el material conformado eléctricamente conductivo debido a la
conformacioén de dicho material eléctricamente conductivo, esta relleno al menos parcialmente, en particular segun el
campo de aplicacion o utilizaciéon, por otro material de relleno 500 posteriormente aportable, y/o alberga un
componente 501, eventualmente también varios componentes adicionales.

En esta ejecucion alternativa, en la que el espacio interior cilindrico esta relleno al menos parcialmente por un
material de relleno adicional posteriormente aportado y/o alberga uno o varios componentes adicionales, se pueden
ahorrar peso y/o costes de material frente a elementos de contacto de material macizo y costes de material frente a
clavijas de contacto cilindricas huecas fabricadas primeramente de material macizo por mecanizacion de arranque
de virutas o mecanizacion abrasiva del material. En efecto, si, segun el campo de aplicacién o utilizacion, se desea o
se prescribe un espacio interior al menos parcialmente lleno, el relleno al menos parcial puede ser proporcionado por
un material mas barato que el material utilizado para la comprobacién del segmento de alojamiento y/o por un
material de menor densidad y, por tanto, un material mas ligero. Ademas, algunos materiales con caracteristicas
determinadas, especialmente con caracteristicas fisicas, quimicas y/o eléctricas determinadas, pueden proporcionar
deliberadamente un material de relleno de esta clase.

Para albergar componentes en el espacio interior se han manifestado como adecuados especialmente los
componentes de identificacion, caracterizacion y/o localizacion. Tales componentes pueden ser especialmente de
naturaleza pasiva, es decir que Unicamente pueden ser leidos, en particular leidos sin cable, o de naturaleza activa,
es decir que, de manera espontanea o en respuesta a una sefial de consulta, pueden enviar sin cable informacion a
una unidad externa de procesamiento de informacién. Como componente a albergar se ha manifestado como
conveniente especialmente un chip RFID (Radio Frequency |Dentification - Identificacion por Radiofrecuencia).
Asimismo, los componentes a albergar en el espacio interior pueden estar empotrados dentro de un material de
relleno que llena al menos parcialmente el espacio interior.
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REIVINDICACIONES

1. Elemento de contacto para un dispositivo conector de enchufe eléctrico, en el que el elemento de contacto
comprende:

hechos de un material eléctricamente conductivo,

- un primer segmento extremo conformado (102),

- asi como un segmento de alojamiento alargado conformado (101) que define un eje longitudinal y que esta
destinado al acoplamiento mecanico y eléctrico o la recepcion de un contraelemento de contacto - configurado
de manera complementaria respecto del elemento de contacto - de un dispositivo conector de enchufe a
emparejar con el dispositivo conector de enchufe eléctrico,

- en el que el segmento de alojamiento alargado se extiende sustancialmente en forma cilindrica desde el primer
segmento extremo (102) y en el que el primer segmento extremo y el segmento de alojamiento cilindrico
alargado se han conformado sin costuras ni empalmes de corte por conformaciéon del material eléctricamente
conductivo mediante al menos una fuerza actuante predominantemente en direccion paralela al eje longitudinal,
y al menos el segmento de alojamiento obtenido por conformacién del material eléctricamente conductivo forma
a lo largo del eje longitudinal un espacio interior cilindrico revestido por el material eléctricamente conductivo
conformado y un extremo cerrado opuesto al primer segmento extremo en el segmento de alojamiento cilindrico
alargado, caracterizado por que en el primer segmento extremo (102) se ha soldado por via autégena o por
aporte un mecanismo de conexion para el acoplamiento mecanico y eléctrico o para la recepciéon de un
conductor de conexién eléctrica, de modo que el elemento de contacto proporciona una clavija de contacto
completamente cerrada.

2. Elemento de contacto segun la reivindicacion 1, caracterizado, ademas, por que el segmento de alojamiento es
un segmento de alojamiento cilindrico hueco.

3. Elemento de contacto segun la reivindicacion 1, caracterizado, ademas, por que el espacio interior cilindrico del
segmento de alojamiento esta relleno al menos parcialmente por un material de relleno adicional posteriormente
aportable y/o alberga uno o varios componentes adicionales.

4. Elemento de contacto segun la reivindicacion 1, 2 o 3, caracterizado, ademas, por que al menos el segmento de
alojamiento cilindrico alargado se ha conformado mediante la aplicacién de un procedimiento de fundicion a presion
o se le ha conformado mediante la aplicacién de un procedimiento de embuticion profunda o de extrusion,
habiéndosele conformado especialmente mediante la utilizaciéon de un material plano.

5. Elemento de contacto segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado, ademas, por que el
mecanismo de conexién esta realizado en varias partes.

6. Elemento de contacto segun las reivindicaciones 1 a 5, caracterizado, ademas, por que el mecanismo de
conexion posee un muelle de apriete (129).

7. Elemento de contacto segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizado, ademas, por que el
mecanismo de conexiéon formado en el primer segmento extremo se ha conformado mediante la aplicacién de un
procedimiento de mecanizacion de material y/o un procedimiento de troquelado-doblado.
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