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DESCRIPCION
Placa de cubierta de aparatos electrodomésticos con capa de interferencia Fabry-Perot

La invencion se refiere a una placa de cubierta de aparatos electrodomésticos con una placa de soporte de vidrio o
vitroceramica con al menos una zona al menos parcialmente transparente para cubrir un elemento de representacion
asi como con un recubrimiento. Otro aspecto de la invencién se refiere a un procedimiento para la fabricacién de una
placa de cubierta para aparatos electrodomésticos de este tipo.

Se conoce a partir del documento WO 2007/118744 A1 una placa de cubierta para aparatos electrodomésticos con
una capa metalica. La capa metdlica cubre secciones decorativas impresas sobre el lado trasero de la placa de
cubierta, para protegerlas.

Ademas, se conoce a partir del documento DE 100 14 373 C2 un campo de coccién con una placa vitroceramica,
que presenta un recubrimiento metalico. Tales recubrimientos metalicos son estéticamente muy atractivos, abren
nuevas posibilidades para el disefio de aparatos electrodomésticos y permiten especialmente un aspecto metalico
de placas de cubierta de vitroceramica, con lo que éstas se pueden adaptar en su impresion general a piezas
metdlicas del aparato electrodoméstico. Por ejemplo, en el caso de un campo de coccién se puede posibilitar una
placa de cubierta de vitroceramica en un aspecto de acero inoxidable, que se integra de una manera especialmente
armonica en una cocina con componentes de acero inoxidable.

Se conoce a partir del documento US 2008/0264931 A1 una placa de cubierta para un campo de coccion, que esta
recubierta con una capa metdlica semitransparente. La capa metalica semitransparente se puede aplicar
adicionalmente a una capa de color para la generacion de un brillo metalico.

Ademas, el documento US 2008/0264931 A1 publica una capa vitroceramica transparente o traslicida asi como un
procedimiento para su fabricacion.

El documento US 2007/0295711 A1 publica una parte superior de coccién con una placa vitroceramica, que
presenta un recubrimiento transltcido y un recubrimiento de ventaja mejorado en una ventaja de representacion en
un lado inferior de la placa.

El documento US 2008/0190409 publica una placa de vitroceramica y un procedimiento para su fabricacion.

La invencion tiene especialmente el cometido de ampliar las posibilidades de configuracion de placas de cubierta del
tipo indicado al principio. Otro cometido de la invencioén es acondicionar un procedimiento para la fabricaciéon de una
placa de cubierta de este tipo.

Estos cometidos se solucionan en particular a través de una placa de cubierta para aparatos electrodomésticos de
acuerdo con la reivindicacion 1 y a través de un procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 14. Otras
configuraciones y desarrollos ventajosos de la invencion se deducen a partir de las reivindicaciones dependientes.

La invencion parte especialmente de una placa de cubierta de aparatos electrodomésticos con una placa de soporte
de vidrio o de vitroceramica con al menos una zona al menos parcialmente transparente para cubrir un elemento de
representacion asi como con un recubrimiento.

Se propone que el recubrimiento comprenda al menos una capa metalica semitransparente con un espesor de capa
entre 10 nm y 50 nm y al menos otra capa metalica, que esta separada por una capa dieléctrica de la capa metalica
semitransparente. En el intervalo mencionado de espesores de capa, el recubrimiento es, por una parte,
suficientemente transparente para permitir la transparencia de elementos luminosos, como por ejemplo elementos
de representacion y, por lo demas, generar especialmente cuando el elemento de representacion esta
desconectado, una superficie reflectante metalica. Para espesores de capa inferiores a 10 nm resulta una
transparencia demasiado fuerte, que no permite que el recubrimiento aparezca ya metalico, mientes que con
espesores de capa por encima de 50 nm la transparencia no es ya suficiente, para posibilitar la transparencia de
elementos de representacion y/o de elementos de calefaccion luminosos localmente. Es especialmente ventajosa
una transmision del 30 % al 80 % para luz roja con una longitud de ondas de 700 a 800 nm. A través de la prevision
de otra capa metalica se puede reflejar luz dejada pasar por la capa semitransparente y puede interferir en la capa
dieléctrica con la luz pasante. De esta manera se genera una superficie tornasolada especialmente expresiva, que
abre nuevas posibilidades para el disefo. El espesor de la capa dieléctrica puede ser especialmente inferior a 800
nm. De esta manera, el espesor de capa esta en el intervalo de luz visible, lo que conduce a efectos de interferencia
interesantes entre las porciones de luz, que son reflejadas por las diferentes capas metdlicas. Los efectos de
interferencia se pueden utilizar para la generacion de una superficie reluciente iridiscente y/o se pueden seleccionar
de tal manera que son absorbidas determinadas porciones de color y que la luz reflejada adopta un color
determinado. A tal fin se pueden seleccionar especialmente también distancias inferiores a 500 nm.

La placa de cubierta de aparatos electrodomésticos de acuerdo con la invencion se puede emplear en muchos
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campos diferentes. Por ejemplo, la placa de cubierta se puede emplear como placa de cubierta de un campo de
coccidn, en particular de un campo de coccién por induccién o campo de cocciodn por radiacion, o como placa frontal
de una puerta de aparato electrodoméstico, por ejemplo de un horno de coccion, horno de microondas o
vaporizadores. Ademas, es concebible un empleo en frigorificos, lavavajillas, lavadoras y secadoras de ropa. Las
ventajas de la invencion se pueden aprovechar especialmente cuando detras de la placa de cubierta estan
dispuestos, ademas de elementos de representacién, también sensores de contacto, que forman una interfaz de
usuario de un aparato electrodoméstico. La apariencia metalica se puede posicionar entonces de tal forma que la
interfaz de usuario en el estado inactivo del aparato electrodoméstico desaparece casi totalmente detras de la capa
metalica reflectante. En el estado activo del aparato electrodoméstico se pueden activar los elementos luminosos de
la interfaz de usuario, que aparecen entonces a través de la capa metalica parcialmente transparente.

Se posibilita una instalacion de contacto capacitivo y al menos una de las capas metalicas presenta en el entorno de
una zona para la cobertura de un sensor de contacto para el aislamiento eléctrico de la zona una interrupcion. El
sensor de contacto no se blinda entonces a través de todo el recubrimiento que actia como electrodo de superficie
grande, sino solamente a través de una zona pequefa, definida a través de la interrupcion especialmente lineal y
aislada del recubrimiento, que puede faltar casi totalmente en un entorno del sensor de contacto. A través de la
interrupcion se puede evitar también un blindaje de sensores inductivos a través del recubrimiento.

Se puede evitar un dafio o corrosion de la capa metalica cuando ésta esta aplicada sobre un lado trasero de la placa
de soporte que esta dirigido hacia el elemento de representacion y/o cuando ésta esta cubierta por una capa de
proteccion dieléctrica.

Se pueden conseguir efectos especialmente interesantes cuando la placa de cubierta comprende al menos dos
capas metalicas al menos parcialmente transparentes, cuyo espesor de capa puede estar especialmente en el
intervalo de 10 nm a 50 nm mencionado anteriormente. Estas pueden estar separadas unas de las otras por medio
de una capa dieléctrica, cuyo espesor puede estar especialmente entre 5 nm y 500 nm, con preferencia entre 10 nm
y 100 nm.

Se puede evitar una interferencia de la impresion general metalica a través de ventanas de superficie grande, que
aparecen negras, cuando la capa metalica esta interrumpida a lo lago de lineas con una anchura inferior a 2 mm, en
particular inferior a 0,2 mm. La interrupcion puede estar fabricada especialmente a través de la inscripcion de la capa
metdlica. A tal fin, la capa metalica se puede erosionar, por ejemplo, para la fabricacion de la interrupciéon por un
laser. De esta manera, se pueden realizar también interrupciones con una anchura inferior a 1 mm de una manera
sencilla y econémica.

Se pueden abrir otras posibilidades de configuraciéon cuando la placa de cubierta de aparatos electrodomésticos
comprende una capa de marca impresa al menos en zonas parciales sobre la placa de soporte. La capa de marca
puede estar impresa especialmente en un procedimiento de impresién con tamiz de seda o en un procedimiento de
impresion de chorro de tinta sobre el lado trasero de la placa de soporte. En una configuracion especialmente
ventajosa de la invencién se aplican una o ambas capas metalicas después de la impresion de la capa de marca
sobre la placa de soporte.

La capa metalica se puede utilizar como banda de circuitos impresos y/o como electrodo de control, cuando la placa
de cubierta de aparatos electrodomésticos comprende al menos un electrodo de contacto conectado con la capa
metalica para la alimentacion de sefiales de control a la capa metalica.

Se pueden fabricar capas metalicas con un espesor de capa definido preciso, por ejemplo, a través de una
separacion fisica de fases de gas (en inglés: Physical Vapor Deposition, abreviado PVD). El procedimiento se
caracteriza especialmente por una generacion de gas de las particulas que forman la capa, por el transporte del
vapor hacia el sustrato y por la condensaciéon de vapor sobre el sustrato para la formacion de la capa. Como
materiales metalicos para la capa metalica se puede seleccionar hiero, acero, cobre o una aleaciéon adecuada como
silicio con aluminio. Entre la placa de soporte y la capa metalica puede estar prevista una capa de didxido de silicio,
que puede aparecer también a través de una oxidacion natural de la superficie de la placa de soporte.

La libertad de configuracion se puede mejorar adicionalmente cuando la placa de soporte y/o el recubrimiento
comprenden un grabado interior por laser.

Se puede conseguir otra proteccion contra la corrosiéon cuando al menos una capa exterior de las capas metalicas
esta cubierta por una capa de proteccién dieléctrica.

En configuraciones concebibles, al menos una de las capas metalicas esta fabricada de un material que esta
seleccionado del grupo que esta constituido de plata (Ag), oro (Au), aluminio (Al), molibdeno (Mo), cobre (Cu), niquel
(N), silicio (Si), acero noble (SSt), titanio (Ti), niobio (Nb), tantalio (Ta), volframio (W), paladio o una aleacion o
mezcla de dos o0 mas de estos metales.

Se puede conseguir una capa de blindaje negra cuando se utiliza una aleacion de Ni-Cr con 80 % de niquel y 20 %
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de cromo.

Como material de al menos una de las capas de separacion dieléctrica han dado un resultado ventajoso 6xidos que
estan seleccionados a partir del grupo, que esta constituido por 6xidos de estafio, 6xidos de cinc, 6xidos de aluminio,
6xidos de titanio, éxidos de silicio, 6xidos de niquel, éxidos de cromo, 6xidos de niobio, éxidos de tantalio o mezclas
de ellos, u/o nitruros a partir de elementos metalicos, que estan seleccionados del grupo, que esta constituido por
nitruros de silicio, nitruros de tantalio, nitruros de cromo y nitruros de aluminio o mezclas de ellos.

Otro aspecto de la invencién se refiere a un procedimiento para la fabricacion de una placa de cubierta del tipo
descrito anteriormente.

Otras ventajas y caracteristicas de la invencion se deducen a partir de la siguiente descripciéon del dibujo. En el
dibujo se representan ejemplos de realizacién de la invencion. El dibujo, la descripcion y las reivindicaciones
contienen numerosas caracteristicas en combinacion. El técnico observard estas caracteristicas de manera
conveniente también individualmente y las agrupara en otras combinaciones convenientes. En este caso:

La figura 1 muestra un campo de coccidn con una placa de cubierta, con un elemento de representacion y con varios
elementos de mando en una vista en planta superior.

La figura 2 muestra una representacion esquematica en seccion de la placa de cubierta segun la figura 1.

La figura 3 muestra una placa de cubierta de aparatos electrodomésticos de acuerdo con otra configuracion de la
invencién con dos capas metalicas.

La figura 4 muestra una placa de cubierta de aparatos electrodomésticos de acuerdo con otra configuracion de la
invencion con tres capas metalicas, y

La figura 5 muestra una representacion en seccion de una placa de cubierta de aparatos electrodomésticos de
acuerdo con otra configuracion de la invencién con grabado interior por laser.

La figura 1 muestra un campo de coccidn con una placa de cubierta, que comprende una placa de soporte impresa
10 de vidrio o de vitroceramica. Sobre el lado trasero de la placa de soporte 10 que esta alejado del lado visible de la
placa de soporte 10 estan impresas diversas marcas 12, que son visibles a través del material de vitroceramica de la
placa de soporte 10.

Las marcas 12 estan aplicadas en un procedimiento de impresion por tamiz de seda y marcan de una manera
conocida en si zonas calefactoras 14a a 14d del campo de coccién asi como los elementos de una interfaz de
usuario 16.

La interfaz de usuario 16 comprende un elemento de representaciéon 18 representado de forma simplificada como
representacion de 7 segmentos con varios diodos luminosos 20 (figura 2). Después de la impresion de las marcas
12 se ha aplicado en un procedimiento de fabricaciéon para la fabricacién de la placa de cubierta de aparatos
electrodomésticos de acuerdo con la invencién un recubrimiento 24 sobre el lado trasero de la placa de soporte 10,
que comprende varias capas metalicas 22a — 22c (figura 3), cuyo espesor de capa esta entre 10 nm y 50 nm. En el
ejemplo de realizacion representado en la figura 1, el recubrimiento 24 (figura 2) comprende una capa de acero
noble y una capa de cobre, que han sido generadas a través de separacion fisica de fases de gas.

La figura 2 muestra una representacion en seccion de la placa de cubierta de la figura 1. La representacion en
seccion se muestra de forma muy esquematica. En particular, las relaciones de dimensiones estan muy
distorsionadas. La placa de soporte 10 es impresa en su lado trasero con una marca 12 fabricada por serigrafia y a
continuacion es recubierta con un recubrimiento 24, que ha sido fabricado en un procedimiento de pulverizaciéon
catédica o procedimiento PVD.

La figura 3 muestra una representacion en seccion de la estructura de capas del recubrimiento 24. Sobre una capa
de didxido de silicio no representada aqui sobre el lado trasero del sustrato de la placa de soporte 10 se aplica en
primer lugar una primera capa metalica 22a de hierro/acero noble, luego se aplica una capa de separacion
dieléctrica 32 con un espesor D entre 10 y 100 nm y a continuacion se aplica una segunda capa metalica 22b de
cobre, que esta protegida por una capa de proteccion dieléctrica 6 contra dafios. El espesor de las capas metalicas
22a, 22b esta entre 10 nm y 50 nm, con preferencia entre 20 nm y 40 nm, mientras que el espesor de la capa de
proteccion 26 tiene varios 100 nm.

Detras de la placa de cubierta o bien de la placa de soporte 10 esta dispuesto un diodo luminoso 20 (figura 2) del
elemento de representacion 18, cuya luz es perceptible a través de las capas metdlicas 22a, 22b, la capa de
separacion 32, la capa de proteccion 26 y la placa de soporte 10 desde el lado visible de la placa de soporte 10.

Puesto que las capas metalicas 22a, 22b estan aplicadas después de la marca 12 sobre la placa de soporte 10, las
capas metalicas 22a, 22b, consideradas desde el lado trasero de la placa de soporte 10, recubren también la marca
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12. Una de las capas metalicas 22a, 22b y/o la capa de separacion 23 pueden presentan de manera alternativa unas
escotaduras, que se pueden aplicar, por ejemplo, con una mascara. De esta manera, estas capas pueden asumir la
funcién de la marca 12, que entonces se puede suprimir.

Las capas metalicas 22a, 22b han sido eliminadas a lo largo de una interrupcion lineal 30 a través de una
mecanizacion por laser. La zona 38 del recubrimiento 24, que se encuentra inmediatamente por encima del sensor
de contacto 28 y que se encuentra en su entorno inmediato esta aislada, por lo tanto, eléctricamente de las otras
partes y no esta conectada de forma conductora de electricidad con otras partes del recubrimiento metalico 24. Una
anchura del intersticio, que forma la interrupcion 30, se encuentra en el intervalo inferior a 0,2 mm, de manera que la
interrupcion 30 es visible desde el lado visible de la placa de soporte 10 en todo caso como capa muy fina, mientras
que la capa de cubierta tiene, por lo demas, en la zona del sensor de contacto 28 un superficie continua de
apariencia metalica.

Las capas metalicas 22a, 22b son semitransparentes, de manera que toda la superficie de la placa de cubierta forma
una zona 40 parcialmente transparente.

A través del espesor reducido de las capas metalicas 22a, 22b se garantiza, por una parte, una transparencia
suficiente, de manera que la luz del diodo luminoso 20 puede brillar a través del recubrimiento 24. Por otra parte, las
capas metalicas 22a, 22b reflejan la luz incidente a través de la placa de soporte 10, de tal manera que cuando el
diodo luminoso 20 esta inactivo solamente se puede reconocer la capa continua 22. La placa de cubierta actua de
acuerdo con ello como un espejo semitransparente.

Las porciones de la luz, que son reflejadas por la capa metalica trasera 22b, interfieren con las porciones de la luz,
que son reflejadas por la capa metalica delantera 22a. Estas interferencias conducen a una superficie tornasolada
interesante.

La figura 4 muestra una representacion en seccion de una placa de cubierta de aparatos electrodomésticos de
acuerdo con la invencion de acuerdo con una configuracion alternativa de la invencion, en la que el recubrimiento 24
comprende tres capas metalicas 22a, 22b, 22c. Las diferentes capas 22a a 22c estan separadas unas de las otras
por capas de separacion dieléctricas 32a, 32b y la capa metalica exterior 22c esta rodeada por una capa de
proteccion 26. Las capas de separacion dieléctricas 32a, 32b tienen un espesor de capa, que conduce a
interferencias deseadas y controladas entre la porcion, reflejada por una capa superior 22a, de la luz que incide a
través de la placa de soporte 10, por una parte, y porciones de la luz reflejadas por una capa inferior 22b, 22c. De
esta manera se puede conseguir una superficie reluciente, iridiscente.

Ejemplos de secuencias de capas posibles son vidrio, hierro o bien acero y nitruro de titanio para la fabricacion de
un color del tipo de acero, vidrio, didxido de silicio, cobre, dioxido de silicio, hierro (acero) y didxido de silicio para
una mica roja, vidrio, diéxido de silicio, una aleacién de silicio-aluminio (SiA), dioxido de silicio, hierro (acero) y
diéxido de silicio para un color amarillo asi como vidrio, diéxido de silicio, hierro (acero), diéxido de silicio, hierro
(acero) y dioxido de silicio en diferentes espesores de capa para una coloracién azulada o grisacea.

La capa de proteccién 26 de nitruro de titanio es especialmente robusta. La capa de proteccion 26 sirve, entre otras
cosas, para la prevencion de una oxidacion de la capa metalica 22 a altas temperaturas.

En las diferentes capas metalicas 22a a 22c se pueden grabar con la ayuda de un laser circuitos eléctricos y las
capas metadlicas 22a a 22c¢ se pueden proveer con elementos de contacto no representados aqui, para poder utilizar
las capas metalicas 22a a 22c como conductores para la transmision de senales de control o similares.

En los ejemplos de realizacion descritos anteriormente, las capas de separacion 32, 32a, 32b se pueden fabricar a
partir de 6xidos de estafio, de cinc, de titanio, de aluminio, de silicio, de tantalio, de niobio, de niquel, de cromo o
mezclas de ellos o a partir de nitruros de titanio, de silicio, de aluminio, de niquel, de cromo o de mezclas de ellos.

La figura 5 muestra otro ejemplo de realizacion alternativo de la invencion, en el que la placa de soporte 10 y el
recubrimiento 24 estan configurados con grabados interiores con laser.

Lista de signos de referencia

10 Placa de soporte

12 Marcas

14a Zona calefactora

14b Zona calefactora

14c Zona calefactora

14d Zona calefactora

16 Interfaz de usuario

18 Elemento de representacion
20 Diodo luminoso
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Capa

Capa

Capa
Recubrimiento
Capa de proteccion
Sensor de contacto
Interrupcion

Capa de separacion
Capa de separacion
Capa de separacion
Grabado interior por laser
Zona

Zona

Espesor
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REIVINDICACIONES

1.- Placa de cubierta de aparatos electrodomésticos con una placa de soporte (10) de vidrio o de vitroceramica con
al menos una zona (40) al menos parcialmente transparente para cubrir un elemento de representacion (18) asi
como con un recubrimiento (24), en la que el recubrimiento (24) comprende al menos una capa metalica
semitransparente (22a) con un espesor de capa de 10 nm a 50 nm y comprende al menos otra capa metalica (22a-
22c), que esta separada por una capa de separacion dieléctrica (32, 32a, 32b) de la capa metalica semitransparente,
caracterizada porque al menos una de las capas metalicas (22a-22c) presenta en el entorno de una zona (38) para
cubrir un sensor de contacto una interrupcion (30) para el aislamiento eléctrico de la zona (36), en la que la zona
(38) se encuentra por encima del sensor de contacto (28) y en su entorno inmediato.

2.- Placa de cubierta de aparatos electrodomésticos de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizada porque la
capa metdlica semitransparente (22) esta colocada sobre un lado trasero de la placa de soporte (10) que esta
dirigido hacia el elemento de representacion (18).

3.- Placa de cubierta de aparatos electrodomésticos de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores,
caracterizada por al menos dos capas metdlicas (22a-22c) al menos parcialmente transparentes, que estan
separadas por una capa de separacion dieléctrica (32, 32a, 32b).

4.- Placa de cubierta de aparatos electrodomésticos de acuerdo con la reivindicacion 3, caracterizada porque el
espesor (D) de la capa dieléctrica entre las al menos dos capas metalicas (22a — 22c) esta entre 5 nm y 500 nm.

5.- Placa de cubierta de aparatos electrodomésticos de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores,
caracterizada porque la interrupcion (30) esta fabricada a través de la inscripcion de la capa metalica (22).

6.- Placa de cubierta de aparatos electrodomésticos de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores,
caracterizada por al menos una marca (12) impresa en zonas parciales sobre la placa de soporte (10).

7.- Placa de cubierta de aparatos electrodomésticos de acuerdo con la reivindicacién 6, caracterizada porque al
menos una de las capas metalicas (22a - 22c) esta aplicada después de la impresion de la marca (12) sobre la placa
de soporte (10).

8.- Placa de cubierta de aparatos electrodomésticos de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores,
caracterizada por al menos un electrodo de contacto conectado con al menos una de las capas metalicas (22a —
22c) para la alimentacion de sefiales de control a la capa metalica (22).

9.- Placa de cubierta de aparatos electrodomésticos de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores,
caracterizada porque al menos una ce las capas metalicas (22a - 22c) esta aplicada en un procedimiento de
pulverizacién catédica-PVD sobre la placa de soporte (10).

10.- Placa de cubierta de aparatos electrodomésticos de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores,
caracterizada porque una capa metalica exterior (22c) esta cubierta por una capa de proteccion dieléctrica (26).

11.- Placa de cubierta de aparatos electrodomésticos de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores,
caracterizada porque al menos una de las capas metdlicas (22a — 22c) esta fabricada de un material, que esta
seleccionado del grupo, que esta constituido de plata (Ag), oro (Au), aluminio (Al), molibdeno (Mo), cobre (Cu),
niquel (Ni), silicio (Si), acero noble (SSt), titanio (Ti), niobio (Nb), tantalio (Ta), volframio (W), paladio o una aleacion
0 mezcla de dos o mas de estos metales.

12.- Placa de cubierta de aparatos electrodomésticos de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores,
caracterizada porque el material comprende al menos una de las capas de separacion dieléctricas (32, 32a, 32b)

- oxidos que estan seleccionados a partir del grupo, que esta constituido por 6xidos de estafio, 6xidos de
cinc, oxidos de aluminio, 6xidos de titanio, 6xidos de silicio, 6xidos de niquel, éxidos de cromo, éxidos de
niobio, 6xidos de tantalio o mezclas de ellos, u/o

- nitruros a partir de elementos metalicos, que estan seleccionados del grupo, que esta constituido por
nitruros de silicio, nitruros de tantalio, nitruros de cromo y nitruros de aluminio o mezclas de ellos.

13.- Placa de cubierta de aparatos electrodomésticos de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores,
caracterizada porque la placa de soporte (10) comprende al menos una marca en forma de un grabado interior por
laser (36).

14.- Procedimiento para la fabricaciéon de una placa de cubierta de aparatos electrodomésticos con una placa de
soporte (10) de vidrio o vitroceramica con al menos una zona (40) al menos parcialmente transparente para cubrir un
elemento de representacion (18) asi como con un recubrimiento (24), en el que el recubrimiento (24) se configura
con al menos una capa metalica semitransparente (22a) con un espesor de capa entre 10 nm y 50 nm y al menos
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con otra capa metalica (22a — 22c), que se separa a través de una capa de separacion dieléctrica (32, 32a, 32b) de
la capa metalica semitransparente (22a), caracterizado porque al menos una de las capas metdlicas (22a — 22c) se
configura en el entorno de una zona (38) para cubrir un sensor de contacto (28) con una interrupcién (30) para el
aislamiento eléctrico de la zona (38), estando dispuesta la zona (38) inmediatamente por encima del sensor de
contacto (28) y en su entorno inmediato.
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