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DESCRIPCION
Maodulo de conexion y de union, particularmente para instalaciones de calefaccion
La invencion se refiere a un modulo de conexién y de uniodn, particularmente para instalaciones de calefaccion.

En el caso de las instalaciones de calefaccion tienen que unirse varios componentes entre si. En este caso son
relevantes particularmente la comodidad en el montaje, la estanqueidad, asi como los costes de produccion.

Segun el estado de la técnica, los componentes se unen a menudo entre si mediante conducciones de cobre o de
laton y se fijan mediante uniones atornilladas. La fijacién también se lleva a cabo frecuentemente mediante
pasadores o abrazaderas. Los médulos de conexion y de unién se producen en la mayoria de los casos a partir de
uniones de chapas.

El documento US 4 756 475 A muestra un médulo de unién con una placa de base de metal. Por los documentos EP
244 915 A2 y DE 196 23 807 A1 se conocen madulos de unidon de material plastico, en los que las piezas del médulo
— con o sin capa intermedia de soldadura — se calientan desde el exterior hasta que se produce una fusion.

El documento DE 196 51 085 A1 divulga un estado en horizontal segun el preambulo de la reivindicacion 1.

La tarea de la presente invencion es proporcionar un moédulo de conexiéon y de union para la conexion y para la
union de componentes conductores de fluidos con recorridos de flujo integrados, que se caracteriza por un lado por
un montaje sencillo y por una alta estanqueidad, y por otro lado evita las desventajas tipicas de la soldadura por
friccion.

Esta tarea se soluciona mediante las caracteristicas caracterizadoras de la reivindicacion independiente 1. Se
evitaran acumulaciones de material en tubos de empalme mediante escotaduras en lengletas. La reivindicacion de
procedimiento independiente 6 protege parametros del procedimiento esenciales de la soldadura por friccion durante
la soldadura por friccion de médulos de conexion y de union para la produccion del objeto segun la reivindicacion 1.

El médulo de conexion y de union esta producido a partir de material plastico y consiste en al menos dos partes de
moddulo, que se unen entre si mediante soldadura por friccion en unién de materiales y positiva. Las partes del
modulo pueden producirse por ejemplo, mediante procedimiento de moldeo por inyeccién y forman unidas el médulo
de conexion y de unién. Las partes del moédulo tienen ranuras circundantes y lenglietas en las superficies que estan
en contacto. Estos sistemas de ranuras/lengletas se funden entre si durante la soldadura por friccién y forman de
esta manera una union estrecha.

La invencion posibilita ademas, separar de tal manera entre si los recorridos de flujo, que en los recorridos de flujo
individuales pueden predominar diferentes niveles de presion. Las fuerzas que resultan de ello son absorbidas por el
modulo de material plastico segun la invencion. Por el médulo de conexion y de unién fluyen diferentes medios. De
esta manera es posible que se conduzca por ejemplo, tanto agua potable, como también agua de calefaccion, por el
mismo modulo de conexidn y de unidn. Las partes del madulo tienen nervios de refuerzo y/o nervios de unién, que
contribuyen a la rigidez del médulo de conexion y de union.

Segun las caracteristicas de la reivindicacion dependiente 2, los recorridos de flujo integrados se forman mediante
correspondientes contornos en las partes del médulo debido a la unién de las partes del moédulo. Tipicamente se
unen entre si dos partes de médulo, conteniendo cada parte del médulo un canal semicircular. Tras la unién de las
dos partes del modulo se forma de esta manera un tubo circular dentro del médulo de conexion y de union.

Segun las caracteristicas de la reivindicacion dependiente 3, son un componente integrado de las partes del médulo,
los tubos de empalme para la conexién de componentes conductores de fluidos.

Segun las caracteristicas de la reivindicacion dependiente 4, el mddulo de conexién y de unidn consiste
principalmente en recorridos de flujo, tubos de empalme y nervios de refuerzo. Esto tiene como consecuencia, que la
acumulaciéon de material se limita a lo minimo y que el médulo de conexidon y de unién es por un lado ligero, por el
otro sin embargo, también rigido.

Segun las caracteristicas de la reivindicaciéon dependiente 5, los tubos de empalme para la conexion de
componentes conductores de fluidos, estan dispuestos en uno o también en varios lados del médulo de conexion y
de union.

La invencion se explica ahora con detalle mediante las figuras.
En este caso muestran
La Fig. 1 una vista lateral de un moédulo de conexién y de unién unido,

La Fig. 2 el mismo médulo de conexidn y de unién, pero en este caso con las partes del médulo separadas,
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La Fig. 3 una de las partes del moédulo desde el lado exterior, no conductor del fluido,

La Fig. 4 la misma parte del médulo desde el lado interior, conductor del fluido,

La Fig. 5 la parte del médulo correspondiente desde el lado exterior, no conductor del fluido, y
La Fig. 6 la misma parte del médulo desde el lado interior, conductor del fluido.

La Fig. 1 muestra un médulo de conexion y de unién 1, con las dos partes del moédulo 2, 3. La parte del modulo 3
tiene tubos de empalme 5. La Fig. 2 muestra el mismo mddulo de conexion y de unidn en el estado de partida, en el
que las partes del médulo 2, 3, no estan unidas entre si.

La Fig. 3 muestra una de las partes del médulo 3 desde el lado exterior no conductor del fluido. Los recorridos de
flujo 4 pueden verse como casquillo exterior y tienen una gran rigidez debido a nervios de refuerzo 6 y a nervios de
union 11. Los nervios de refuerzo 6 estan dispuestos en el lado exterior de los recorridos de flujo 4, mientras que los
nervios de union 11 salvan en el espacio libre espacios intermedios y de esta manera contribuyen a la estabilidad del
moddulo de conexion y de union 1. Los recorridos de flujo 4 comienzan o terminan con tubos de empalme 5. Entre los
diferentes recorridos de flujo 4 se encuentran los nervios de union 11. La figura 4 muestra la misma parte del modulo
3 desde el lado interior conductor del fluido. En el borde de los recorridos de flujo 4 estan las lenglietas 7, que se
engranan en las ranuras 10 de la parte del moédulo 2 correspondiente. Para evitar acumulaciones de material, se
introducen en tubos de empalme 5 grandes escotaduras 8 en la parte del médulo 3. La parte del médulo 3 tiene
ademas, alojamientos 9, por ejemplo, para tuercas para atornillados.

La Fig. 5 muestra la correspondiente parte del médulo 2 desde el lado exterior, no conductor de agua, con los
recorridos de flujo 4, los nervios 6 y los alojamientos 9.

La Fig. 6 muestra la misma parte del modulo 2 desde el lado interior, conductor del fluido. Entre los recorridos de
flujo 4 se encuentran las ranuras 10, en las que se engranan las lengletas 7 de la parte del médulo 3.

Las partes del modulo 2, 3, son partes producidas mediante procedimiento del moldeo por inyeccidon a partir de
termoplasticos. Es particularmente ventajoso utilizar poliamida. Las partes del moédulo 2, 3, se unen de tal manera,
que las lenglietas 7 de la parte del mddulo 3, se engranan en las ranuras 10 de la parte del médulo 2. A
continuacion, las partes se sueldan por friccion entre si. Tipicamente la frecuencia es en este caso de
aproximadamente 140 Hz, la amplitud mas o menos de 1,8 mm.

Tipicamente, las ranuras y las lengiietas estan configuradas en el estado de partida de tal manera, que las partes
del médulo 2, 3, no descansan la una sobre la otra de manera plana, sino que mas bien existe un solapamiento de
material de las ranuras 10 y las lengietas 7. Durante la soldadura por friccion, la superficie de las ranuras 10 y de
las lenglietas 7 se funde, con lo que resulta una estrecha union de material. Tras la fusidon del solapamiento de
material, las partes del moédulo 2, 3, descansan la una sobre la otra de manera plana. Mediante la fusién se produce
una unién de material, de manera que las partes del médulo 2, 3, proporcionan recorridos de flujo 4 conductores de
flujo estancos. Tras la soldadura por friccion, el médulo de conexion y de unién 1 forma a partir de las dos partes del
moédulo 2, 3, una unidad estanca.

Ahora pueden conectarse varios componentes al moédulo de conexién y de union 1. Habitualmente estos
componentes se conectan al tubo de empalme 5, utilizandose un elemento de sellado — normalmente una junta
anular — para el sellado del componente con el médulo de conexiéon y de unién 1. La unidon se asegura entonces
mediante abrazaderas, pasadores o uniones atornilladas. A los tubos de empalme 5 se conectan los componentes
por un lado de tal manera, que el flujo atraviesa los recorridos de flujo 4, por otro lado también se conectan sensores
para la deteccion de por ejemplo, presiones y temperaturas, a los recorridos de flujo 4.

Debido a que los recorridos de flujo presentan debido a la soldadura por friccion, una estanqueidad muy alta, pueden
fluir en un mismo maodulo de conexién y de union 1 varios medios diferentes a través de los recorridos de flujo 4. De
esta manera pueden conectarse al modulo de conexiéon y de unién 1, tanto componentes conductores de agua de
calefaccion, como también de agua potable.
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REIVINDICACIONES

1. Médulo de conexidn y de union (1) para instalaciones de calefaccion para la conexion y la unién de componentes
conductores de fluidos con recorridos de flujo (4) integrados, en el que el médulo de conexion y de union (1) esta
producido a partir de material plastico y consiste en dos partes de médulo (2, 3), que se unen entre si, con tubos de
empalme (5), soldandose por friccion las partes del modulo (2, 3) entre si y presentando ranuras circundantes (10) y
lenglietas (7) en las superficies que estan en contacto entre si, caracterizado porque en los tubos de empalme (5)
se han introducido en las lengletas (7) escotaduras (8) en una parte del médulo (2, 3), para evitar acumulaciones de
material.

2. Modulo de conexion y de union (1) segun la reivindicacion 1, caracterizado porque los recorridos de flujo (4)
integrados se forman mediante correspondientes contornos en las partes del médulo (2, 3) mediante la unién de las
partes del médulo (2, 3).

3. Mddulo de conexion y de union (1) segun una de las reivindicaciones 1 o 2, caracterizado porque los tubos de
empalme (5) para la conexion de componentes conductores de fluido, son un componente integrado de las partes
del médulo (2, 3).

4. Mdédulo de conexién y de unién (1) segun una de las reivindicaciones de 1 a 3, caracterizado porque el moédulo
de conexién y de unién (1) consiste solamente en los casquillos de los recorridos de flujo (4) que unen tubos de
empalme (5), en los tubos de empalme (5), asi como en nervios de refuerzo (6).

5. Modulo de conexion y de union (1) segun una de las reivindicaciones de 1 a 4, caracterizado porque los tubos
de empalme (5) estan dispuestos en uno o varios lados del médulo de conexién y de union (1).

6. Procedimiento para la produccién de un médulo de conexiéon y de union (1) segin al menos una de las
reivindicaciones 1-5, para la conexién y la union de componentes conductores de fluidos con recorridos de flujo (4)
integrados, preferiblemente para instalaciones de calefaccion, en el que el médulo de conexion y de union (1) esta
producido a partir de material plastico y consiste en al menos dos partes de modulo (2, 3), que se unen entre si,
soldandose por friccion las partes del médulo (2, 3) entre si, y presentando ranuras circundantes (10) y lengiietas (7)
en las superficies que estan en contacto entre si, caracterizado porque la soldadura por friccién se lleva a cabo
tipicamente con una frecuencia de aproximadamente 140 Hz y con una amplitud de mas o menos 1,8 mm.
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Fig. 1
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Fig. 2
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