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DESCRIPCION
Etiqueta transparente autoadhesiva.
La invencion se refiere a una etiqueta transparente autoadhesiva para etiquetar un producto, que comprende:

- una pelicula transparente, de una superficie determinada, que incluye una capa adhesiva transparente
sobre una sola de sus caras, que se extiende sobre la superficie determinada de la pelicula transparente,

- medios para hacer opaca una zona de dicha superficie determinada de la pelicula transparente, inferior a
ésta ultima.

Las etiquetas transparentes se usan a fin de permitir una visualizacion del producto, al menos parcialmente, a través
de la etiqueta, por diversas razones, particularmente comerciales o estéticas. Los medios para hacer opaca una
zona de la etiqueta tienen por objeto esencial permitir aplicar un cédigo de identificacién del producto, por ejemplo,
un cédigo de barras o similar, para un lector éptico de tipo laser, por ejemplo, generalmente impreso en tinta de color
negro, precisamente sobre los medios que hacen opaca la zona en cuestién, a fin de que exista un contraste
suficiente para la lectura del cédigo de identificacion por el lector éptico. Para ello, los medios para hacer opaca la
zona de la etiqueta prevista para el codigo de identificacion son de color claro, por ejemplo blanco, siendo el color
del codigo de identificacion generalmente negro. De hecho, sin este dispositivo de opacificacién de la zona del
codigo de identificacion, de acuerdo con el color del producto bajo ésta, el lector no puede leer dicho codigo.

La técnica anterior, el documento US 2008/143094 A, indica una etiqueta de este tipo: se conoce una pelicula
transparente que es generalmente una pelicula de polipropileno sobre la que una capa de tinta blanca se deposita
sobre la capa de impresion en el espacio previsto para el codigo de identificacién del producto. El cddigo de
identificacién se imprime de acuerdo con un medio de impresién por tampoén o cinta de tinta directamente sobre la
capa de tinta blanca. El procedimiento de acuerdo con una pelicula de este tipo y tal modo de impresién funciona
correctamente.

Existe la necesidad de usar etiquetas transparentes para otras aplicaciones de acuerdo con las cuales no se use la
impresion por tampoén o cinta de tinta. Por ejemplo, se trata de zonas en las que el modo de impresién de las
etiquetas es un modo térmico directo usando papel térmico, utilizandose este tipo de impresora, por ejemplo, pero
no exclusivamente, en el ambito de los productos de alimentacion frescos. Con este modo de impresion térmica
directa o termoimpresion directa, las etiquetas autoadhesivas son de papel blanco especifico, no transparente, y la
impresion térmica es de color negro.

Existe una pelicula térmica directa transparente para una impresora de cabezal térmico, pero el cédigo de
identificacion que esta termoimpreso directamente en la pelicula es ilegible para un lector dptico de tipo laser, por
ejemplo, en funcién del color del producto por debajo, generalmente si el producto es de color claro basicamente, lo
que representa un inconveniente.

Una solucién obvia para superar este inconveniente reside en el depésito de una capa de tinta, por ejemplo, de color
blanco, en el espacio previsto para el cédigo de barras en la pelicula térmica directa, como se practica en la pelicula
de polipropileno en el caso de una impresion por tampén o cinta de tinta. Sin embargo, esta solucion no funciona en
el caso de la termoimpresién directa, fusionandose la capa de tinta de color blanco con el cédigo de identificacién
durante la impresion, siendo el ultimo ilegible para un lector éptico.

La presente invencion tiene como objetivo superar los inconvenientes anteriores y proporcionar otras ventajas. Mas
precisamente, la invencion se refiere a una etiqueta transparente autoadhesiva para etiquetar un producto, que
comprende:

- una pelicula transparente, de una superficie determinada, que incluye una capa adhesiva transparente
sobre una sola de sus caras, que se extiende sobre dicha superficie determinada de la pelicula
transparente,

- medios para hacer opaca una zona de dicha superficie determinada de la pelicula transparente, inferior a
ésta Ultima,

caracterizada por que:

- dichos medios para hacer opaca dicha zona de la superficie de la pelicula transparente estan compuestos
por un corte de la capa protectora que se adhiere a dicha capa adhesiva para proteger esta ultima antes de
pegar la etiqueta,
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- siendo dicha pelicula transparente una pelicula térmica directa para impresion térmica directa, estando la
cara de termoimpresién opuesta a la cara de la pelicula transparente que comprende el adhesivo.

El uso de la capa protectora de la capa adhesiva de la etiqueta, sobre la capara opuesta a la impresion térmica, para
constituir los medios para hacer opaca una zona destinada, por ejemplo, a un codigo de identificacion permite no
alterar la cara superior termosensible de la pelicula térmica destinada a la formacién de una pegatina por impresién
térmica directa. Ademas, estos medios para hacer opaca una zona de la superficie de la pelicula transparente no
implementan ninguna materia complementaria a la ya existente de una pelicula térmica transparente adhesiva y de
su capa protectora de adhesivo. El corte de la capa protectora, que constituye los medios para hacer opaca una
zona de la etiqueta, puede obtenerse mediante un procedimiento de doble corte a partir de una cinta de pelicula
térmica directa transparente con su capa protectora, como es definird mas adelante; asi, durante la separacion de la
capa protectora de la pelicula transparente directa, el corte de la capa protectora, que constituye los medios para
hacer opaca una zona de la etiqueta, queda pegado a la pelicula. Una ventaja de la etiqueta de acuerdo con la
presente invencion reside en el hecho de que este corte que hace opaca la pelicula térmica transparente se
encuentra después del pegado de la etiqueta sobre el producto, atrapado entre la superficie determinada de la
pelicula transparente que constituye la etiqueta y el producto y ya no puede alterarse ni retirarse, garantizando un
mantenimiento de este corte y una buena lectura del cédigo de identificacion en el caso de este ejemplo.

De acuerdo con una caracteristica ventajosa, dicho corte de la capa protectora que constituye dichos medios para
hacer opaca una zona de la superficie de la pelicula transparente, comprende una capa de papel de color claro.

Esta caracteristica supone un contraste maximo con una termoimpresién en negro, por ejemplo, por encima del
corte.

De acuerdo con una caracteristica ventajosa, dicho corte de la capa protectora que constituye dichos medios para
hacer opaca una zona de la superficie de la pelicula transparente, se rodea por un adhesivo transparente de dicha
capa adhesiva de la pelicula transparente.

Esta caracteristica proporciona un pegado continuo de la etiqueta en sus bordes. Al no interceptar el corte de la
capa protectora un borde de la etiqueta, se evita el riesgo de un desprendimiento de ésta después del pegado por la
falta de adherencia de la zona de la pelicula cubierta por el corte de la capa protectora.

De acuerdo con una caracteristica ventajosa, dicha pelicula térmica directa transparente para impresién térmica es
una pelicula térmica directa transparente de alta densidad.

De acuerdo con una caracteristica ventajosa, una pegatina estéa formada de acuerdo con dicha impresién térmica, en
la cara de la pelicula térmica que esta opuesta a la que incluye dicha capa adhesiva transparente, incluyendo una
parte de dicha pegatina un dibujo identificativo de dicho producto, del tipo dibujo codificado para lectura 6ptica, que
se aplica sobre dicho corte de la capa protectora.

Se ha visto que el contraste en la zona de impresion del codigo de identificacién es particularmente importante para
permitir o facilitar la lectura del mismo por un lector 6ptico de tipo laser, por ejemplo.

La invencion se refiere asimismo a una cinta de etiquetas que incluye una pluralidad de etiquetas sucesivas segun la
invencion, en la que dicha capa protectora comprende una banda continua flexible que constituye dicha cinta, para
formar una conexién y un soporte para dichas etiquetas sucesivas, comprendiendo dicha capa protectora una
pluralidad de cortes que definen los medios para hacer opaca dicha zona de la superficie de la pelicula transparente
de dicha pluralidad de etiquetas, respectivamente.

De acuerdo con una caracteristica ventajosa, dicha banda continua flexible incluye un marcado oscuro de
identificacion, definiendo dicha pluralidad de cortes los medios para hacer opaca dicha zona de la superficie de la
pelicula transparente de dicha pluralidad de etiquetas que no interceptan dicho marcado oscuro de identificacion.

El marcado oscuro se utiliza para definir una identificacion, por ejemplo, para hacer una corte o un doble corte de la
cinta.

La invencion se refiere adicionalmente a un procedimiento de fabricacién de una etiqueta transparente autoadhesiva
para etiquetar un producto, segun la invencion, caracterizado por que comprende las siguientes etapas:
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- hacer una cinta que comprende una pelicula transparente térmica directa en forma de banda dotada de
una capa adhesiva transparente sobre una sola de sus caras, opuesta a la cara de termoimpresion, y una
capa protectora opaque en forma de banda que se adhiere a dicha capa adhesiva,

- hacer un doble corte en dicha cinta, continuamente, recorriéndola entre dos cuchillas, con el fin de cortar
dicha banda de la pelicula transparente térmica de acuerdo con una pluralidad de superficies determinadas
sucesivas, y de cortar dicha capa protectora de acuerdo con una pluralidad de cortes que definen los
medios para hacer opaca una zona de dicha pluralidad de superficies determinadas de la pelicula
transparente, respectivamente, teniendo una zona opacificada una superficie inferior a la superficie
determinada de la pelicula transparente térmica a la que esta unida,

- enrollar la cinta resultante del doble corte,

- disponer la cinta resultante del doble corte y el enrollado en una maquina de impresién térmica directa,

- imprimir una pegatina por termoimpresion sobre una de dicha superficie determinada de la pelicula térmica
directa, con un codigo de identificacion de dicho producto aplicado sobre dicho corte de la capa protectora
correspondiente,

- desenrollar la cinta con el fin de hacer aparecer fuera de dicha maquina de impresién térmica directa,
incluyendo dicha superficie determinada de la pelicula térmica directa la pegatina termoimpresa,

- despegar de la banda de capa protectora dicha superficie determinada que incluye la pegatina
termoimpresa con su corte de la capa protectora unido, para obtener la etiqueta que se va a pegar sobre
dicho producto.

Otras caracteristicas y ventajas seran evidentes a partir de la siguiente lectura de una realizacién ejemplar de una
etiqueta, de una cinta y de un procedimiento de acuerdo con la invencion, cuyos ejemplos se dan a titulo ilustrativo y
no limitante.

La figura 1 muestra una vista en perspectiva superior de una realizacién ejemplar de una etiqueta
transparente de acuerdo con la invencion, fijada a la capa protectora del adhesivo de la pelicula
transparente térmica.

Las figuras 2A y 2B muestran una vista en perspectiva superior a menor escala de la etiqueta ejemplar de la
figura 1, separada de la capa protectora, mostrando la figura 2A la etiqueta lista para usar, y mostrando la
figura 2B la capa protectora después del desprendimiento de la etiqueta.

La figura 2C muestra una vista en seccién a lo largo de la linea IIC-IIC de la figure 2A.

Las figuras 3A a 3F muestran una realizacion ejemplar de las etapas de un procedimiento de acuerdo con la
invencion, para la fabricacion de una etiqueta transparente autoadhesiva para etiquetar un producto.

La etiqueta transparente autoadhesiva 1 para etiquetar un producto 2, representada en la figura 2A, comprende:

- una pelicula transparente 3, de una superficie determinada, que incluye una capa adhesiva transparente 4
sobre una sola 5 de sus caras, que se extiende sobre la superficie determinada de la pelicula transparente,
- medios 6 para hacer opaca una zona 7 de la superficie determinada de la pelicula transparente 3, inferior
a ésta Ultima.

Los medios 6 para hacer opaca la zona 7 de la superficie de la pelicula transparente 3 estan compuestos por un
corte 8 de la capa protectora 9 que se adhiere a la capa adhesiva 4 para proteger esta ultima antes de pegar la
etiqgueta. Como se muestra en la figura 2B, se observa la abertura 20 en la capa protectora 9 dejada por el corte 8
retirado que queda pegado a la pelicula transparente 3 durante el desprendimiento de ésta Ultima de la capa
protectora 9, como se muestra en la figura 2C. La abertura 20 corresponde sustancialmente a la superficie del corte
8. El corte 8 adopta en el ejemplo la forma de un rectangulo cuya superficie es ligeramente superior a la de un dibujo
identificativo 12 de un producto que lo va a recibir, del tipo dibujo codificado para lectura éptica, por ejemplo, del tipo
codigo de barras o similar, a fin de que este dibujo codificado se inscriba totalmente en el perimetro de dicho
rectangulo, como se muestra en la figura 1 o 2A. Uno de los lados del rectangulo es preferiblemente paralelo a un
borde de la etiqueta.

La pelicula transparente 3 es una pelicula térmica directa para impresion térmica directa, siendo la cara de
termoimpresién 10 la que se opone a la capara de la pelicula transparente 3 que comprende el adhesivo 4.
Preferiblemente, la pelicula térmica directa transparente 3 para impresion térmica es una pelicula térmica directa
transparente de alta densidad, por ejemplo, una pelicula producida por la empresa UPM Raflatac, particularmente
una pelicula "Synthermal Clear". Por ejemplo, el adhesivo transparente 4 puede ser un adhesivo acrilico, producido
también por la empresa UPM Raflatac, particularmente un adhesivo "RP 37".
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Preferiblemente, el corte 8 de la capa protectora 9 que constituye los medios 6 para hacer opaca una zona 7 de la
superficie de la pelicula transparente 3, comprende una capa de papel de color claro, y/o una capa de silicona de
color claro, por ejemplo de color blanco o cercano al blanco. De manera general, esta caracteristica se extiende por
supuesto a toda la capa protectora 9 de donde procede el corte 8.

Como se muestra mas particularmente en la figura 1 o 2B, el corte 8 de la capa protectora 9 que constituye los
medios 6 para hacer opaca una zona 7 de la superficie de la pelicula transparente 3, se rodea por un adhesivo
transparente de dicha capa adhesiva 4 de la pelicula transparente. Asi, el pegado de la etiqueta en el producto 2 se
asegura de forma continua sobre el perimetro de la etiqueta 1, sin que la interrupcion se deba al corte 8.

De manera general, se forma una pegatina 11 de acuerdo con la impresién térmica, sobre la cara 10 de la pelicula
térmica 3 que se opone a la que incluye la capa adhesiva transparente 4, comprendiendo una parte de esta pegatina
11 un dibujo identificativo 12 de un producto destinado a la recepcion, del tipo dibujo codificado para lectura 6ptica,
que se aplica por encima del corte 8 de la capa protectora 9, por ejemplo, un cédigo de barras o similar como se
representa en las figuras 1 y 2A. Cabe seialar que Unicamente el dibujo identificativo 12 se representa en las
figuras, estando aplicada el resto de la pegatina resultado de la impresion térmica, de acuerdo con las necesidades
en funcién del producto sobre el que se va a pegar la etiqueta, sobre la parte de la superficie de la pelicula térmica 3
situada fuera de la zona 7 opacificada por el corte 8.

La figura 1 muestra un tramo de cinta de etiquetas 13 que incluye una pluralidad de etiquetas sucesivas 1 segun la
figura 2A, en la que la capa protectora 9 comprende una banda continua flexible 14 que constituye dicha cinta 13,
para formar una conexién y un soporte para la etiquetas sucesivas precortadas 1. La capa protectora 9 en banda
incluye una pluralidad de cortes 8 que definen una pluralidad de medios 6 para hacer opaca una pluralidad de zonas
7 de la superficie de la pelicula transparente 3 de la pluralidad de etiquetas 1, respectivamente, cuando estas
etiquetas 1 se despegan de la capa protectora 9, los cortes 8 quedan unidos a la pelicula térmica 3. Los cortes 8 son
resultado de lineas de corte preformadas a través del espesor total de la capa protectora 9, realizadas en una
magquina especifica del tipo doble corte. La capa protectora 9 sigue siendo sin embargo monobloque siempre que se
adhiera a la capa adhesiva 4.

La pelicula térmica transparente 3 que constituye las etiquetas 1 puede realizarse a partir de una banda de pelicula
térmica transparente 3 continua con su capa adhesiva 4, incluyendo una pluralidad de cortes realizados a través de
la capa de la pelicula 3 y al capa adhesiva 4, definiendo el perimetro de cada etiqueta sucesiva 1 sobre la banda,
como se representa en particular en la figura 3B. La pelicula térmica transparente 3 con su capa adhesiva 4 sigue
siendo monobloque siempre que se adhiera a la capa protectora 9. La figura 3A muestra una cinta enrollada 16 que
incluye la pelicula térmica transparente 3 continua con su capa adhesiva 4 y su capa protectora 9. La forma del corte
de la etiqueta 1 se realiza de acuerdo con las necesidades, por ejemplo, con forma rectangular como se representa
en las figuras.

La forma de la cinta constituye uno de los medios de produccién y de conexién de las etiquetas 1 antes de pegarlas
sobre los productos apropiados, a partir de un soporte adaptado gracias a su forma de cinta para insertarse en una
maquina de impresion térmica directa de tipo conocido 18. Las etiquetas 1 pueden envasarse en soportes
particularmente de formas diferentes, por ejemplo, en forma de placa (no representada) u otras formas apropiadas
segun las necesidades. Bajo la forma de una cinta enrollada introducida en una maquina de impresion térmica, las
pegatinas 11 pueden imprimirse por impresion térmica directa bajo demanda, una por una, a medida que se
desenrolla la cinta. Previamente, la cinta constituida por una banda de la pelicula térmica 3 de una Unica pieza, una
capa adhesiva 4 sobre una de las caras de la banda de la pelicula, y una capa de una Unica pieza protectora del
adhesivo 4, se ha tratado en una maquina de tipo conocido de doble corte a fin de:

- cortar un primer lado de la cinta 16 el perimetro 17 de las etiquetas 1 con su lado adhesivo 4 en la pelicula
térmica 3 y la capa adhesiva 4, y
- cortar un segundo lado opuesto de la cinta 16 el perimetro de los cortes 8 en la capa protectora 9.

Los cortes obtenidos de este modo respectivamente de un lado y del otro de la banda de la cinta 13 no atraviesan el
espesor total de la cinta y, ademas de no interceptarse ventajosamente, se asegura la union de las etiquetas y su
soporte bajo la forma de la capa protectora 9.

La figura 3B muestra la cinta 16 sobre la que se realizaron los cortes de las etiquetas 1 y de la capa protectora 9
para formar los cortes 8; la cinta obtenida resultante del doble corte tiene la referencia 13.
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La bande continua flexible 14 de la cinta de etiquetas 13 incluye ventajosamente de manera conocida un marcado
oscuro de identificacion 15 para cada etiqueta 1, no interceptando el corte 8 de una etiqueta el marcado oscuro de
identificacion de la misma, como se representa en las figuras 1 o 2B. Este marcado oscuro 15 se realiza sobre la
cara libre de la capa protectora de la cinta 13, bajo la forma de una banda longitudinal cuya anchura se determina
por la maquina que imprime este marcado, y cuya longitud es igual a la longitud de la etiqueta 1. Hay un marcado 15
sobre la capa protectora 9 para cada etiqueta. Los marcados 15 de una cinta 13 estan alineados longitudinalmente,
asi como las etiquetas y los cortes 8. Estos marcados 15 se usan ventajosamente en el paso de la cinta 16 por la
maquina de doble corte, como se ha explicado anteriormente, con vistas a dar una identificacién longitudinal para la
colocacion de las lineas de corte de las etiquetas a través de la pelicula térmica transparente 3. Los marcados 15 se
realizan generalmente de color negro. Por supuesto, estos marcados 15 no son visibles sobre las etiquetas 1 una
vez separadas de la capa protectora 9, como se muestra en la figura 2A.

Un ejemplo de procedimiento de fabricacion de una etiqueta transparente autoadhesiva 1, para etiquetar un producto
2, tal como se ha descrito anteriormente, se describira ahora con la ayuda de las figuras 3A a 3E. Cabe sefialar que
en las figuras 3A y 3B, el marcado 15 no se ha representado.

El procedimiento comprende las siguientes etapas:

- hacer una cinta 16 que comprende un pelicula transparente térmica directa 3 en forma de banda dotada
de una capa adhesiva transparente 4 sobre una sola de sus caras, opuesta a la cara de termoimpresion 10,
y una capa protectora opaca 9 en forma de banda 14 que se adhiere a la capa adhesiva 4, por ejemplo,
como se ha detallado anteriormente, y como se muestra en la figura 3A,

- hacer un doble corte 17, 8 en la cinta 16, continuamente, como se ha explicado anteriormente,
desenrollando la cinta 16 entre dos cuchillas, a fin de:

- cortar la banda de pelicula transparente térmica 3 de acuerdo con una pluralidad de superficies
determinadas sucesivas que constituyen la pluralidad de etiquetas, y

- cortar la capa protectora 9 de acuerdo con una pluralidad de cortes 8 que definen los medios 6 para hacer
opaca una zona 7 de la pluralidad de superficies determinadas de la pelicula transparente, respectivamente,
siendo una zona opacificada para cada superficie determinada de superficie inferior a la superficie
determinada de la pelicula transparente térmica a la que esta unida,

- enrollar la cinta 13 resultante del doble corte, para obtener un rollo de etiquetas precortadas en banda,
como se muestra en la figura 3B,

- disponer la cinta 13 resultante del doble corte y el enrollado, en una maquina de impresién térmica directa
18, como se muestra en la figura 3C,

- imprimir una pegatina 11 por termoimpresion sobre una de dicha superficie determinada de la pelicula
térmica directa, con un cédigo de identificacion 12 del producto 2, aplicada sobre el corte 8 de la capa
protectora 9 correspondiente,

- desenrollar la cinta 13 con el fin de hacer aparecer fuera de dicha maquina de impresion térmica directa 18
la superficie determinada de la pelicula térmica directa 3 que incluye la pegatina termoimpresa 11, como se
muestra en la figura 3D,

- como se muestra en la figura 3E, despegar de la banda de la capa protectora 9 la superficie determinada
que incluye la pegatina termoimpresa 11 con su corte 8 de la capa protectora 9 unido, para obtener la
etiqueta 1 que se va a pegar sobre el producto 2 como se muestra en la figura 3F. Asi, el corte 8 queda
atrapado entre la pelicula térmica transparente 3 y el producto 2, por ejemplo, la propia pelicula de
envasado transparente, y define una zona opaca situada por debajo del codigo de identificacion 12 del
producto 2, a fin de mejorar el contraste para una mejor lectura del cédigo por el lector éptico.

A modo de ejemplo, la maquina de impresién térmica puede estar relacionada con una bascula de pesaje, y las
etiquetas producidas pueden utilizarse para etiquetar productos frescos tipo frutas y verduras, en bolsas o envases
en bandejas o similares, dejando entrever la etiqueta una vez pegada sobre producto éste mismo por debajo, con la
excepcion del &rea minima del codigo de identificacion para el lector optico.
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REIVINDICACIONES
1. Etiqueta transparente autoadhesiva (1) para etiquetar un producto (2), que comprende:

- un pelicula transparente (3), de una superficie determinada, que comprende una capa adhesiva
transparente (4) en una sola (5) de sus caras, que se extiende sobre dicha superficie determinada de la
pelicula transparente,

- medios (6) para hacer opaca una zona (7) de dicha superficie determinada de la pelicula transparente,
inferior a ésta Ultima,

caracterizada por que:

- dichos medios (6) para hacer opaca dicha zona (7) de la superficie de la pelicula transparente (3) estan
compuestos por un corte (8) de la capa protectora (9) que se adhiere a dicha capa adhesiva (4) para
proteger esta Ultima antes de pegar la etiqueta,

- siendo dicha pelicula transparente (3) una pelicula térmica directa para impresion térmica directa, siendo
la cara de termoimpresién (10) la opuesta a la cara de la pelicula transparente que comprende el adhesivo.

2. Etiqueta (1) de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizada por que el corte (8) de la capa
protectora (9) que constituye dichos medios (6) para hacer opaca una zona (7) de la superficie de la pelicula
transparente (3) comprende una capa de papel de color claro.

3. Etiqueta (1) de acuerdo con la reivindicacion 1 o 2, caracterizada por que el corte (8) de la capa
protectora (9) que constituye dichos medios (6) para hacer opaca una zona (7) de la superficie de la pelicula
transparente (3) comprende una capa de silicona de color claro.

4. Etiqueta (1) de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizada por que el
corte (8) de la capa protectora (9) que constituye dichos medios (6) para hacer opaca una zona (7) de la superficie
de la pelicula transparente (3) se rodea por un adhesivo transparente de dicha capa adhesiva de la pelicula
transparente.

5. Etiqueta (1) de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizada por que la
pelicula térmica directa transparente (3) para impresién térmica es una pelicula térmica directa transparente de alta
densidad.

6. Etiqueta (1) de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizada por que una
pegatina (11) esta formada de acuerdo con dicha impresion térmica, sobre la cara (10) de la pelicula térmica (3) que
esta opuesta a la que comprende dicha capa adhesiva transparente (4), comprendiendo una parte de dicha pegatina
(11) un dibujo identificativo (12) de dicho producto, del tipo dibujo codificado para lectura éptica, que se aplica sobre
dicho corte (8) de la capa protectora (9).

7. Cinta de etiquetas (13) que comprende una pluralidad de etiquetas (1) sucesivas de acuerdo con una
cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizada por que la capa protectora (9) comprende una banda
continua flexible (14) que constituye dicha cinta, para formar una conexiéon y un soporte para dichas etiquetas
sucesivas, comprendiendo dicha capa protectora una pluralidad de cortes (8) que definen dichos medios (6) para
hacer opaca dicha zona (7) de la superficie de la pelicula transparente (3) de dicha pluralidad de etiquetas (1),
respectivamente.

8. Cinta de etiquetas (13) de acuerdo con la reivindicaciéon 7, caracterizada por que la banda continua
flexible (14) incluye un marcado oscuro de identificacién (15), definiendo dicha pluralidad de cortes (8) dichos medios
(6) para hacer opaca dicha zona (7) de la superficie de la pelicula transparente (3) de dicha pluralidad de etiquetas
(1) que no interceptan dicho marcado oscuro de identificacion.

9. Procedimiento de fabricacién de una etiqueta transparente autoadhesiva, para etiquetar un producto
(2), de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizado por que comprende las siguientes
etapas:

- hacer una cinta (16) que comprende un pelicula transparente térmica directa (3) en forma de banda
dotada de una capa adhesiva transparente (4) sobre una sola de sus caras, opuesta a la cara de
termoimpresién (10), y una capa protectora opaca (9) en forma de banda (14) que se adhiere a dicha capa
adhesiva,
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- hacer un doble corte (17, 8) sobre dicha cinta (16), continuamente, recorriéndola entre dos cuchillas, con
el fin de cortar dicha banda de pelicula transparente térmica (3) de acuerdo con una pluralidad de
superficies determinadas sucesivas, y de cortar dicha capa protectora (9) de acuerdo con una pluralidad de
cortes (8) que definen los medios (6) para hacer opaca una zona (7) de dicha pluralidad de superficies
determinadas de la pelicula transparente, respectivamente, teniendo una zona opacificada una superficie
inferior a la superficie determinada de la pelicula transparente térmica a la que esta unida,

- enrollar la cinta (13) resultante del doble corte,

- disponer la cinta (13) resultante del doble corte y el enrollado en una maquina de impresion térmica directa
(18),

- imprimir una pegatina (11) por termoimpresién sobre una de dicha superficie determinada de la pelicula
térmica directa, con un cédigo de identificacién (12) de dicho producto aplicado sobre dicho corte (8) de la
capa protectora correspondiente (9),

- desenrollar la cinta (13) con el fin de hacer aparecer fuera de dicha maquina de impresion térmica directa
(18) dicha superficie determinada de la pelicula térmica directa que incluye la pegatina termoimpresa,

- despegar de la banda de la capa protectora (9) dicha superficie determinada que incluye la pegatina
termoimpresa (11) con su corte (8) de la capa protectora (9) unido, para obtener la etiqueta (1) que se va a
pegar sobre dicho producto (2).
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