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ES 2 542 875 T3

DESCRIPCION

Dispositivo de soldadura laser y aplicacion de este dispositivo en la soldadura de un tejadillo de chapa o de un
soporte de tejadillo acristalado al lateral de habitaculo de un vehiculo automovil

La presente invencion se refiere a un dispositivo de soldadura laser para unir por soldadura fuerte una primera pieza
de chapa a una segunda pieza de chapa, tal y como se describe en el documento DE-A-4233159.

Asimismo, la invencidn se refiere a la aplicacion de tal dispositivo de soldadura laser en la soldadura del tejadillo de
un vehiculo automavil, en particular, del soporte de chapa de un tejadillo acristalado y del tejadillo posterior de chapa
a lo largo del lateral de habitaculo del vehiculo.

La figura 1 es una vista en perspectiva parcial de la parte superior de un vehiculo automévil que muestra un lateral
de habitaculo 1 del vehiculo, un tejadillo posterior de chapa 2 y un soporte 3 para soportar un panel de vidrio que se
extiende entre el parabrisas y el tejadillo posterior de chapa 2.

Para unir el tejadillo posterior de chapa 2 y el soporte 3 del panel acristalado al lateral de habitaculo 1, se debe
realizar un cordén de soldadura a lo largo de una linea de juntura entre el tejadillo 2, el soporte 3 y el lateral de
habitaculo 1.

La vista en seccion transversal de la figura 2 muestra esquematicamente la juntura 4 entre el lateral de habitaculo 1
y el tejadillo posterior 2 o el soporte 3.

Para garantizar una buena soldadura, el juego j (véase la vista a escala ampliada de la figura 3) debe estar
comprendido entre 0 y 0,3 mm.

Para unir por soldadura el tejadillo 2 o el citado soporte 3 al lateral de habitaculo, la firma solicitante ha procedido a
diversos ensayos utilizando un dispositivo de soldadura laser, tal y como queda esquematizado en las figuras 4 y 5.

Este dispositivo de soldadura laser comprendia un bastidor 5 que soporta un cabezal 6 emisor de un haz laser 7 y
una boquilla 8 de aportacion de hilo de soldadura 9, adaptados para realizar un cordén de soldadura a lo largo de
una linea de juntura entre el tejadillo posterior 2 o el soporte 3 y el lateral de habitaculo 1.

El bastidor 5 es ademas portador de un rodillo de presién 10 adaptado para presionar el borde del tejadillo 2 o el
borde del soporte 3 contra el borde del lateral de habitaculo 1.

Segun se muestra en las figuras 4 y 5, y el rodillo de presién 10 esta situado aguas arriba del haz laser 7 con
relacion al sentido de desplazamiento F del haz laser a lo largo de la linea de juntura apuntada anteriormente.

En este ejemplo, la distancia comprendida entre el haz laser 7 y el rodillo 10 era igual a 150 mm.

La figura 4 muestra que, debido a la posicion del rodillo 10, cuando el haz laser 7 esta situado a una cierta distancia
del borde anterior 2a del tejadillo posterior 2, el rodillo 10 ya apoya sobre el soporte 3.

Dado que la parte del tejadillo 2 situada por detras de su borde anterior 2a ya no esta solicitada por el rodillo 10, esta
parte del tejadillo 2 se levanta, de modo que la soldadura realizada es defectuosa.

El ejemplo ilustrado mediante la figura 5 muestra que una parte del soporte 2 del panel acristalado esta soldada al
lateral de habitaculo 1 mediante puntos de soldadura 12a y queda por soldar, por medio del dispositivo de soldadura
laser, una zona 3a situada en la parte posterior del soporte 3.

De este modo, cuando el rodillo 10 llega a la zona ya soldada por puntos 12a, la zona posterior 3a del soporte 3 se
levanta, de modo que el haz laser 7 no esta en disposicion de efectuar una correcta soldadura con el lateral de
habitaculo 1.

La finalidad de la presente invencion es subsanar los inconvenientes expuestos anteriormente.

Esta finalidad se consigue, de acuerdo con la invencion, merced a un dispositivo de soldadura laser para unir por
soldadura fuerte una primera pieza de chapa con una segunda pieza de chapa, que incluye un bastidor que soporta
un cabezal emisor de un haz laser, y una boquilla de aportacion de hilo de soldadura, adaptados para realizar un
corddn de soldadura a lo largo de una linea de juntura entre dichas piezas de chapa primera y segunda, siendo
ademas portador dicho bastidor de un rodillo de presién adaptado para presionar una de dichas piezas contra la otra
pieza, estando situado este rodillo de presion aguas arriba del haz laser con relacion al sentido de desplazamiento
del haz laser a lo largo de dicha linea de juntura, caracterizado por que el bastidor es ademas portador de un
segundo rodillo de presion cuya posicion esta desfasada respecto a la del primer rodillo de presiéon con relacion al
sentido de desplazamiento del haz laser.

Cualquiera que sea el sentido del desfase del segundo rodillo de presion respecto al primer rodillo de presion, estos
dos rodillos permiten repartir la presion sobre una mayor longitud de las dos piezas que se van a unir, lo cual permite
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evitar defectos de marcado perjudiciales para la calidad y la estética.

En una version preferida de la invencion, el segundo rodillo de presion esta situado entre el primer rodillo de presion
y el haz laser.

Esta posicion del segundo rodillo de presién permite subsanar los inconvenientes antes descritos, con referencia a
las figuras 4 y 5.

A tal efecto, es preferible que el segundo rodillo de presion esté situado cerca del haz laser.

Asimismo preferentemente, los dos rodillos de presién estan adaptados para presionar una de dichas piezas contra
la otra pieza segun una linea paralela a la linea de juntura entre las dos piezas.

En una forma de realizacion ventajosa de la invencion, cada uno de los dos rodillos esta sustentado por un brazo
montado pivotante respecto al bastidor, brazo este que esta solicitado por un gato entre una posicion en la que el
rodillo sustentado por el brazo aplica una presion sobre la pieza y una posicion retraida respecto a esa pieza y cada
uno de los dos gatos es gobernado independientemente del otro gato.

De este modo, se puede desplazar uno de los rodillos hacia la posicion retraida, cuando el haz laser alcanza una
zona en la que no es necesario solicitar a presion los dos rodillos de presion.

De acuerdo con otro aspecto, la invencion se refiere asimismo a la aplicacién del dispositivo de soldadura laser
segun la invencion:

- en la soldadura del tejadillo de un vehiculo automévil, a lo largo de una linea de juntura comprendida entre
un borde longitudinal de ese tejadillo y el borde de un lateral de habitaculo del vehiculo;

- en la soldadura del soporte de chapa de la luna de un tejadillo de un vehiculo automovil, a lo largo de una
linea de juntura comprendida entre un borde longitudinal de ese soporte y el borde de un lateral de
habitaculo del vehiculo.

En particular, la invencion esta encaminada a la aplicacion del dispositivo de soldadura laser segun la invencion, en
la que:

- una parte del borde longitudinal de dicho soporte de chapa de la luna se suelda por puntos al borde del
lateral de habitaculo y la parte restante se suelda a dicho borde por medio de dicho dispositivo de soldadura
laser;

- una parte del tejadillo de chapa se situa en la parte posterior de dicho soporte de chapa de la luna, y en la
que se realiza en continuo un cordén de soldadura por medio de dicho dispositivo de soldadura laser sobre
dicha parte restante del borde del soporte de la luna y sobre el borde de dicho tejadillo posterior de chapa.

Otras particularidades y ventajas de la invencién se iran poniendo aun de manifiesto a todo lo largo de la descripcion
subsiguiente.

En los dibujos que se acompafian, dados a titulo de ejemplos, no limitativos:
La figura 6 es una vista parcial en perspectiva de un dispositivo de soldadura laser segun la invencion, y

la figura 7 es una vista esquematica lateral del dispositivo de soldadura laser segun la invencién, en posicion
operativa sobre un tejadillo posterior y sobre un soporte de luna de un vehiculo automovil.

El dispositivo de soldadura laser representado en las figuras 6 y 7 esta destinado a ser desplazado por medio de un
robot para realizar la uniéon por soldadura fuerte entre (véase la figura 7) un tejadillo posterior 2 y un soporte de
luna 3 y un lateral de habitaculo 1 de un vehiculo automoévil.

Este dispositivo de soldadura por laser comprende un bastidor 5 que soporta un cabezal 6 emisor de un haz laser 7
y una boquilla 8 de aportacion de hilo de soldadura 9, adaptados para realizar un cordén de soldadura a lo largo de
una linea de juntura entre el tejadillo 2, el soporte 3 y el lateral de habitaculo 1.

El bastidor 5 es ademas portador de un primer rodillo de presién 10 solicitado mediante un gato 11 para presionar la
chapa de tejadillo 2 o el soporte 3 contra el lateral de habitaculo 1.

El primer rodillo de presién 10 esta situado aguas arriba del haz laser 7 con relacion al sentido de desplazamiento F
del haz laser 7 a lo largo de dicha linea de juntura entre los citados elementos 2, 3 y 1.

De conformidad con la invencion, el bastidor 5 del dispositivo de soldadura laser es ademas portador de un segundo
rodillo de presién 12 solicitado mediante un gato 13, cuya posicion esta desfasada respecto a la del primero rodillo
de presién 10 con relacién al sentido de desplazamiento F del haz laser 7.
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Segun muestran las figuras 6 y 7, el segundo rodillo de presion 12 esta situado entre el primer rodillo de presion 10 y
el haz laser 7 y esta situado cerca de este haz laser 7.

Ambos rodillos de presion 10 y 12 estan adaptados para presionar las chapas 2 y 3 contra la chapa del lateral de
habitaculo segin una linea paralela a la linea de juntura entre las citadas chapas.

La figura 6 muestra, por otro lado, que los rodillos 10, 12 estan sustentados por sendos brazos 14, 15 montados
pivotantes respecto al bastidor 5.

Los brazos 14, 15 estan solicitados por sendos gatos 11, 13, por ejemplo neumaticos, entre una posicion en la que
el rodillo 10, 12 sustentado por el brazo 14, 15 aplica una presién sobre la chapa 2 6 3 y una posicion retraida
respecto a esa chapa.

Cada uno de los dos gatos 11, 13 puede estar gobernado independientemente del otro gato para hacer cada uno de
los rodillos 10,12 bien inoperante, o bien operativo.

Cuando los dos rodillos 10, 12 estan operativos, es decir, en posicion de opresion sobre la chapa 2 6 3, el esfuerzo
aplicado por los dos rodillos 10, 12 queda mejor repartido sobre la chapa, lo cual permite reducir las marcas debidas
a los rodillos y mejorar asi la calidad de la union.

Sin embargo, la principal ventaja del dispositivo de soldadura laser segun la invencion esta ilustrada por la figura 7.

Esta figura 7 muestra que, cuando el primer rodillo de presion 10 ya apoya sobre la chapa del soporte 3, el segundo
rodillo de presion 12 adn se halla apoyado sobre la parte de la chapa del tejadillo 2 situada entre el haz laser 7 y el
borde anterior 2a del tejadillo 2.

De este modo, merced a la presion ejercida por el segundo rodillo 12, esa parte de la chapa del tejadillo 2 no corre el
riesgo de levantarse, cosa que traeria como consecuencia la generacion de una soldadura defectuosa, segun se ha
explicado en el caso de la figura 4.

Por los mismos motivos, el segundo rodillo 12 permite asimismo evitar los inconvenientes antes apuntados con
referencia a la figura 5.

Por supuesto, el dispositivo de soldadura laser se puede aplicar para soldar tejadillos normales, es decir, que se
extienden en una sola pieza de chapa entre el parabrisas y el borde posterior del techo de un vehiculo automaévil.

La invencion puede aplicarse igualmente en la soldadura laser de piezas de chapa en aplicaciones distintas al
ambito de los vehiculos automoviles.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo de soldadura laser para unir por soldadura fuerte una primera pieza de chapa a una segunda
pieza de chapa, que incluye un bastidor (5) que soporta un cabezal (6) emisor de un haz laser (7), y una boquilla (8)
de aportacion de hilo de soldadura (9), adaptados para realizar un cordén de soldadura a lo largo de una linea de
juntura entre dichas piezas de chapa primera y segunda, siendo ademas dicho bastidor (5) portador de un rodillo de
presién (10) adaptado para presionar una de dichas piezas contra la otra pieza, estando situado este rodillo de
presion (10) aguas arriba del haz laser (7) con relacion al sentido de desplazamiento (F) del haz laser (7) a lo largo
de dicha linea de juntura, siendo ademas el bastidor (5) portador de un segundo rodillo de presién (12) cuya posicion
esta desfasada respecto a la del primer rodillo de presion (10) con relacién al sentido de desplazamiento (F) del haz
laser (7), caracterizado por que el segundo rodillo de presion (12) esta situado entre el primer rodillo de presion (10)
y el haz laser (7).

2. Dispositivo de soldadura laser segun la reivindicacion 1, caracterizado por que los dos rodillos de presion
(10, 12) estan adaptados para presionar una de dichas piezas contra la otra pieza segun una linea paralela a la linea
de juntura entre las dos piezas.

3. Dispositivo de soldadura laser segun la reivindicacion 1 6 2, caracterizado por que cada uno de los dos
rodillos (10, 12) esta sustentado por un brazo (14, 15) montado pivotante respecto al bastidor (5), brazo (14, 15) este
que esta solicitado por un gato (11, 13) entre una posicion en la que el rodillo (10, 12) sustentado por el brazo (14,
15) aplica una presion sobre la pieza y una posicion retraida respecto a esa pieza.

4. Dispositivo de soldadura laser segun la reivindicacion 3, caracterizado por que cada uno de los dos gatos
(11, 13) es gobernado independientemente del otro gato.

5. Aplicacion del dispositivo de soldadura laser segun una de las reivindicaciones 1 a 4 en la soldadura del
tejadillo (2) de un vehiculo automovil, a lo largo de una linea de juntura comprendida entre un borde longitudinal de
ese tejadillo (2) y el borde de un lateral de habitaculo (1) del vehiculo.

6. Aplicacion del dispositivo de soldadura laser segun una de las reivindicaciones 1 a 4 en la soldadura del
soporte de chapa (3) de la luna de un tejadillo acristalado de un vehiculo automavil, a lo largo de una linea de juntura
comprendida entre un borde longitudinal de ese soporte (3) y el borde de un lateral de habitaculo (1) del vehiculo.

7. Aplicacién segun la reivindicacion 6, en la que una parte del borde longitudinal de dicho soporte de chapa
(3) de la luna se suelda por puntos (12a) al borde del lateral de habitaculo (1) y la parte restante se suelda a dicho
borde por medio de dicho dispositivo de soldadura laser.

8. Aplicaciéon segun la reivindicacion 7, en la que una parte de tejadillo de chapa (2) se sitia en la parte
posterior de dicho soporte de chapa (3) de la luna y en la que se realiza en continuo un cordén de soldadura por
medio de dicho dispositivo de soldadura laser sobre dicha parte restante del borde del soporte (3) de la luna y sobre
el borde de dicho tejadillo posterior de chapa (2).
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