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DESCRIPCION
Componente para inhalador

La presente invencion se refiere a un componente de inhalador para la formaciéon de una mezcla de vapor-aire y/o
aerosol de condensacion mediante vaporizacion de un material liquido y, dado el caso, condensacién del vapor
formado que comprende:

un elemento de calefaccion para la vaporizaciéon de una porcién del material liquido;

una mecha para suministrar automaticamente al elemento de calefaccion el material liquido, mecha que presenta
al menos dos secciones de extremo dispuestas alejadas una de otra;

un primer intersticio capilar para suministrar automaticamente a la mecha el material liquido, sobresaliendo una
primera seccion de extremo de la mecha en el primer intersticio capilar.

Definicion del término

En la presente solicitud, el término “inhalador” se refiere tanto a inhaladores medicinales como también a no
medicinales. El término se refiere ademas a inhaladores para administrar medicamentos y otras sustancias que no
estan declaradas como medicinales. El término se refiere ademas a articulos para fumar y articulos de sustitucion de
cigarrillos, tal como estan incluidos a modo de ejemplo en la categoria de patente europea A24F47/008, en cuanto a
gue estos estan determinados para ofrecer al usuario una mezcla de vapor-aire y/o aerosol de condensacion. El
término “inhalador” tampoco debe hacer ninguna restriccion en el sentido de cémo la mezcla de vapor-aire formada
y/o aerosol de condensacion se alimenta al usuario 0 bien a su cuerpo. La mezcla de vapor-aire y/o aerosol de
condensacion puede inhalarse al pulmén, o también solamente alimentarse a la cavidad bucal, sin inhalacion al
pulmon.

Como “intersticio capilar” vale cualquier intersticio, el cual solo debido al efecto capilar de sus paredes de
delimitacion provoque un transporte de liquido.

Las mechas, las mechas revestidas o canales llenados con material de mecha no son intersticios capilares.

El documento WO 2010/045671 (Helmut Buchberger) describe un componente de inhalador para la formacion
intermitente con sincronia de inhalacion o respiracién de una mezcla de vapor-aire y/o aerosol de condensacion que
se compone (figuras 9 a 12 y figuras 17 a 18) de una carcasa 3, de una camara 21 dispuesta en la carcasa 3, una
abertura de entrada de aire 26 para la alimentacion de aire desde el entorno a la camara 21, un elemento de
calefaccion eléctrico para vaporizar una porcién de un material liquidol6, mezclandose el vapor formado en la
camara 21 con el aire alimentado a través de la abertura de entrada de aire 26, y formando la mezcla de vapor-aire
ylo aerosol de condensacion. EI componente de inhalador comprende ademas una mecha con una estructura
capilar, mecha que con el elemento de calefacciéon forma un compuesto laminado 22 y el elemento de calefaccién
después de una vaporizacién proporciona de nuevo automaticamente el material liquido 16. Al menos una seccién
calentada del compuesto laminado 22 esta dispuesta libre de contacto en la camara 21, y la estructura capilar de la
mecha se dispone en su mayor parte libre en la secciébn mencionada al menos en un lado 24 del compuesto
laminado 22. El compuesto laminado 22 sobresale con un extremo en un intersticio capilar 41, que a su vez esta
acoplado o puede acoplarse capilarmente con un contenedor de liquido 4 que contiene el material fluido 16. El
intersticio capilar 41 arrastra el material liquido 16 desde el contenedor de liquido 4 y lo transporta hacia la mecha.

Después de una vaporizacion o bien inhalacion, el usuario del componente de inhalador debe guardar un tiempo de
espera durante el cual el material liquido 16 puede infiltrar la mecha de nuevo completamente. Las vaporizaciones
antes de finalizar el tiempo de espera pueden traer consigo diferentes consecuencias desfavorables, por ejemplo
una reduccién de la cantidad de aerosol administrada y/o un sobrecalentamiento local de la mecha, dado el caso
unido a una descomposicion del material liquido y un empeoramiento de las propiedades organolépticas de la
mezcla de vapor-aire y/o aerosol formados. En prototipos a base de disoluciones de nicotina etandlicas altamente
diluidas y/o acuosas podia alcanzarse una infiltracion completa de la mecha dentro de 10 s. Si el componente de
inhalador encontrara aplicacion como sustituto de cigarrillos, entonces un tiempo de espera de 10 s pudiera ser
aceptable para muchos fumadores, sin embargo para algunos fumadores pudiera ser demasiado tiempo. Ademas,
en el caso del mismo prototipo se ha demostrado que al guardar también el tiempo de espera mencionado, podian
aparecer fallos de la infiltracién. Aunque estos fallos aparecen rara vez, sin embargo pueden conllevar las mismas
consecuencias desfavorables, tal como se ha descrito anteriormente. Los fallos se caracterizan por una humectacion
deficiente de la estructura capilar de la mecha mediante el material liquido y aparecen preferiblemente de manera
local en zonas de la mecha periféricas con respecto al intersticio capilar.

La invencion se basa en el objetivo de eliminar las desventajas sefialadas anteriormente de la disposicién conocida

por el estado de la técnica. La invencién se basa especialmente en el objetivo de configurar un componente de
inhalador del tipo descrito al principio de tal manera que la mecha de material liquido se infiltre lo mas rapidamente
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posible y no aparezcan tiempos de espera desagradablemente largos. Asi también deben evitarse fallos locales de
la infiltracion. Todo esto debe conseguirse en la medida de lo posible sin ningun esfuerzo de construccion adicional.
Los costes de fabricacion del componente de inhalador tampoco deben aumentar.

El objetivo se resuelve mediante las caracteristicas caracterizadoras de la reivindicacion 1. Por lo tanto, el
componente de inhalador presenta un segundo intersticio capilar el cual aloja en él a la segunda seccién de extremo
de la mecha. La mecha por tanto proporciona desde dos lados el material liquido. Con ello, el tiempo de espera
hasta la infiltracion completa de la mecha puede al menos reducirse a la mitad en comparacién con un suministro
convencional unilateral. Si se considera que la infiltracion de la mecha con el material liquido esta en
proporcionalidad degresiva, es decir, al principio discurre rapida en comparacion y después se retrasa, entonces
esta claro que el tiempo de espera hasta la infiltracion completa de la mecha puede reducirse a claramente mas del
50% mediante la disposicion de acuerdo con la invenciéon. De manera similar resultan efectos favorables con vistas a
la seguridad de suministro de la mecha: las zonas periféricas de la mecha con respecto al primer intersticio capilar
especialmente en peligro pueden suministrarse ahora de material liquido mediante una distancia corta desde el
segundo intersticio capilar de manera segura.

En una configuracion preferida de la invencion se prevé que el primer y segundo intersticio capilar estén conectados
entre si a través de un tercer intersticio capilar. El primer y el segundo intersticio capilar se comunican entre si a
través del tercer intersticio capilar. Por ello puede compensarse cualquier suministro irregular del primer y del
segundo intersticio capilar del material liquido, y la seguridad de suministro de la mecha puede seguir mejorandose.

De acuerdo con la invencion se prevé ademas que uno de los intersticios capilares pueda acoplarse o esté acoplado
de manera capilar a un contenedor de liquido que contiene el material liquido. Este intersticio capilar puede ser a
modo de ejemplo el primer intersticio capilar. En este caso, al segundo intersticio capilar se le suministra material
liquido exclusivamente a través del tercer intersticio capilar. De manera alternativa podria estar previsto también que
el tercer intersticio capilar esté acoplado o pueda acoplarse capilarmente al contenedor de liquido. En este caso al
primer y al segundo intersticio capilar se les suministraria material liquido a través del tercer intersticio capilar.

Comportamientos especialmente sencillos desde el punto de vista constructivo se producen si todos los intersticios
capilares estan dispuestos en un mismo plano. Una simplificacién constructiva adicional se consigue porque todos
los intersticios capilares se forman mediante una placa, preferiblemente placa de circuitos impresos y una pieza
superior colocada sobre la placa. En este caso son necesarios Unicamente dos elementos constructivos para
configurar todos los intersticios capilares.

En una primera variante de configuracion la pieza superior presenta de acuerdo con la invencién una escotadura
dirigida a la placa. La escotadura configura en accién conjunta con la superficie de la placa los intersticios capilares,
fijando la profundidad de la escotadura el ancho de intersticio de los intersticios capilares. Especialmente favorable
es cuando la escotadura se rebordea al menos por secciones de una o varias ranuras de ventilacién. Las ranuras de
ventilacién tienen el efecto ventajoso de que el material liquido almacenado en los intersticios capilares puede
utilizarse de manera mas efectiva como volumen tampén.

En una segunda variante de configuracién alternativa, la pieza superior se apoya sobre las secciones de extremo de
la mecha. Las secciones de extremo de la mecha actlian en ese caso como espaciadores, los cuales determinan el
ancho de intersticio de los intersticios capilares. También en esta variante de configuracion alternativa, la pieza
superior vale como “colocada sobre la placa”, incluso si los dos elementos constructivos no se tocan directamente
uno con otro.

La placa estd configurada preferiblemente como placa de circuitos impresos y sirve como tal para la linea de
alimentacién de energia eléctrica hacia, en este caso, el elemento de calefacciéon eléctrico. En este caso, es
especialmente ventajoso cuando la placa de circuitos impresos esta realizada como las denominadas placas de
circuitos impresos multilayer de varias capas. Los circuitos conductores impresos que alimentan la corriente eléctrica
pueden por ello concretamente concentrarse en capas que no son tangentes a los intersticios capilares. Ademas,
por medio de las placas de circuitos impresos multilayer también pueden realizarse disposiciones de circuitos
conductores impresos mas complejas, una molestia que resulta entonces como ventajosa a lo mas tardar cuando
estan previstos varios elementos de calefaccion eléctricos y los elementos de calefaccion pueden accionarse de
manera independiente entre si. Finalmente, las placas de circuito impreso multilayer permiten debido a la disposicion
de varias capas de sus circuitos conductores impresos la transmision de corrientes eléctricas relativamente altas.

En una configuracion adicional de la invencién se prevé que el primer intersticio capilar se acople o bien pueda
acoplarse a un primer contenedor de liquido que contiene el material liquido, y el segundo intersticio capilar se
acople o bien pueda acoplarse a un segundo contenedor de liquido que contiene el material liquido. Al prever dos
contenedores de liquido fundamentalmente independientes entre si, puede aumentarse de nuevo la seguridad de
suministro de la mecha con el material liquido.

Ejemplos de realizacidon convenientes y ventajosos de la invencién se muestran en los dibujos y se aclaran con mas
detalle en la siguiente descripcion.
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Muestran:

la figura 1 un componente de inhalador de acuerdo con la invencion en diferentes vistas;

la figura 2 una seccién longitudinal a través del componente de inhalador segun la figura 1 en altura del
compuesto laminado;

la figura 3 una vista seccionada del componente de inhalador a lo largo de la linea A-A en la figura 2;

la figura 4 el detalle a de la figura 3 en una representacién aumentada;

la figura 5 una vista seccionada del componente de inhalador a lo largo de la linea B-B en la figura 2;

la figura 6 la placa de circuitos impresos junto con el compuesto laminado;

la figura 7 la placa de circuitos impresos junto con el compuesto laminado ensamblada con la parte superior que
configura los intersticios capilares;

la figura 8 la parte superior que configura los intersticios capilares en dos vistas;

la figura 9 un componente de inhalador de acuerdo con la invencién en una forma de realizacién alternativa en
una vista analoga a la figura 2.

La figura 1 muestra un primer ejemplo de realizacion de un componente de inhalador de acuerdo con la invencion. El
componente de inhalador esta configurado en el ejemplo concreto como parte del inhalador recambiable y puede
acoplarse a través de una union por encaje 1 con una pieza de inhalador reutilizable no representada
adicionalmente. El componente de inhalador forma el inhalador junto con la pieza de inhalador reutilizable. El
componente de inhalador se compone de una carcasa 2 y comprende ademas una pieza de boca 3 a través de la
cual el usuario del inhalador aplica la mezcla de vapor-aire y/o aerosol de condensacion.

Las figuras 2 a 5 ofrecen una aclaracion adicional sobre la estructura interior del componente de inhalador. Por
consiguiente, en la carcasa 2 se encuentra una placa de soporte 4, la cual esta configurada de manera preferida
como placa de circuitos impresos. La placa de circuitos impresos 4 soporta un compuesto laminado 5. El compuesto
laminado 5 se compone de una mecha 7 y un elemento de calefaccion 6 eléctrico, los cuales estan integrados uno
en otro en unién laminada entre si. El compuesto laminado 5 puede formarse a modo de ejemplo a través de una
lamina metalica y capas de tela metdlica sinterizadas sobre ella. EI compuesto laminado 5 puede componerse de
manera alternativa también de una espuma metdlica de poros abiertos. La estructura capilar de poros abiertos de la
capas de tela metdlica sinterizadas sobre la lamina metdlica o bien de la espuma metalica configuran la mecha 7, y
la resistencia eléctrica del metal configura el elemento de calefaccion 6. Materiales de resistencia metalicos
apropiados son a modo de ejemplo aceros nobles tales como AIS 304 o AISI 316, asi como aleaciones conductoras
de calor, especialmente aleaciones NiCr.

La mecha 7, o bien el compuesto laminado 5 que contiene a ésta, presentan dos secciones de extremo 7ay 7b
dispuestas alejadas una de otra. El compuesto laminado 5 se apoya con estas secciones de extremo sobre la placa
de circuitos impresos 4. El compuesto laminado 5 esta contactado eléctricamente ademas en la zona de las
secciones de extremo 7a y 7b sobre circuitos conductores impresos de la placa de circuitos impresos 4. El contacto
eléctrico del compuesto laminado 5 o bien de su elemento de calefaccién por resistencia 6 puede componerse a
modo de ejemplo de una unién adhesiva por medio de una sustancia adhesiva eléctricamente conductora, por
ejemplo por medio de un pegamento que contiene plata de base exposi. La placa de circuitos impresos 4 sobresale
de la superficie externa de la carcasa 2 en forma de dos contactos enchufables 8a y 8b. Los dos contactos
enchufables 8a y 8b sirven para la introduccion de la energia eléctrica en el componente de inhalador. La energia
eléctrica se alimenta al elemento de calefaccion por resistencia 6 eléctrico a través de circuitos conductores
impresos de la placa de circuitos impresos 4. La placa de circuitos impresos 4 esta realizada de manera preferida
como la denominado placa de circuitos impresos multilayer de varias capas. Los circuitos conductores impresos se
presentan por tanto en varias capas. Las ventajas de este tipo especial de placas de circuitos impresos ya se
representaban anteriormente. La energia eléctrica se obtiene de la pieza de inhalador reutilizable. La pieza de
inhalador reutilizable contiene para este fin una bateria y un circuito de mando eléctrico para controlar la
alimentacién de energia.

Sobre la placa de circuitos impresos 4 se coloca a modo de laminas una pieza superior 9 que presenta una
escotadura o hendidura 10, véase las figuras 3 a 8. La escotadura 10 se representa en la figura 8 como superficie
negra y tiene una profundidad de tipicamente 0,2 mm. La escotadura 10 esta dirigida hacia la placa de circuitos
impresos 4 y configura en accién conjunta con su superficie un intersticio capilar. El intersticio capilar esta
representado en la figura 2 de manera esquematica como superficie negra y se compone de tres secciones
parciales, un primer intersticio capilar 11a, en el cual el compuesto laminar 5 o bien la mecha 7 se adentra con su
seccién de extremo 7a, un segundo intersticio capilar 11b, en el cual el compuesto laminado 5 o bien la mecha 7 se
adentra con su seccion de extremo 7b, y un tercer intersticio capilar 11c, el cual conecta el primer intersticio capilar
11a con el segundo intersticio capilar 11b. El primer intersticio 11a capilar esta en conexién con un contenedor de
liquido 12 formado por la carcasa 2 o dispuesto en ésta. El contenedor de liquido 12 almacena un material liquido
13. Las fuerzas capilares en el intersticio capilar 11a arrastran el material liquido 13 desde el contenedor de liquido
12 hacia el interior del intersticio capilar 11a. El material liquido 13 alcanza primeramente la seccién de extremo 7a
del compuesto laminado 5. Alli, el material liquido 13 humecta la estructura capilar de la mecha 7, segin lo cual la
mecha 7 puede seguir infiltrandose desde este lado con material liquido 13. De manera paralela, el material liquido
13 fluye hacia el intersticio capilar 11c y finalmente llega por éste hacia el intersticio capilar 11b, donde humecta de
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nuevo en la seccién de extremo 7b la estructura capilar del compuesto laminado 5 o bien de la mecha 7. La mecha
por tanto se infiltra desde dos lados con el material liquido 13. Dado que la resistencia a la corriente de los
intersticios capilares es fundamentalmente menor que la resistencia a la corriente de la mecha 7, la infiltracion de la
mecha 7 discurre desde ambos lados casi de manera simultanea o bien simétrica. La duracion de infiltracion puede
acortarse masivamente en comparacion con las disposiciones con un suministro unilateral de la mecha 7 (véase el
documento WO 2010/045671).

Después de que la mecha 7 o bien el compuesto laminar 5 esté infiltrado completamente con el material liquido 13,
la energia eléctrica puede alimentarse al elemento de calefaccién por resistencia 6 a través de los circuitos
conductores impresos del placa de circuitos impresos 4, y el material liquido 13 puede vaporizarse. Para que los
circuitos conductores impresos no sean tangenciales a los intersticios capilares en la medida de lo posible, es
ventajoso disponer los circuitos conductores impresos preferentemente sobre el lado trasero de la placa de circuitos
impresos 4, y dado el caso, en capas intermedias (placa de circuitos impresos multilayer) y conectar entre si cada
uno de los circuitos conductores impresos segun el estado de la técnica de manera conveniente por medio de los
denominados chapeados. El vapor liberado se mezcla en una camara 14 dispuesta en la carcasa 2 con el aire
alimentado desde el entorno a través de una abertura de entrada de aire 15 (véase figuras 3 a 5) y configura la
mezcla de vapor-aire y/o aerosol de condensacion, la cual segin esto puede emitirse a un usuario a través de la
pieza de boca 3.

Segun la figura 8, la escotadura 10 en la pieza superior 8 en la zona del primer intersticio capilar 11la esta
rebordeada por una primera ranura de ventilacion 16a, y en la zona del segundo intersticio capilar 11b por una
segunda ranura de ventilacion 16b. En la figura 2 las ranuras de ventilacion 16a y 16b se representan
esquematicamente trazadas a rayas, y en la figura 5 en seccién transversal. La ranura de ventilacion 16a se
extiende hasta el contenedor de liquido 12 y se ocupa de que cada volumen de material liquido 13 extraido del
contenedor de liquido 12 se sustituya por un volumen de aire de igual magnitud. Las ranuras de ventilacion 16ay 16
b reciben el aire a través de perforaciones de ventilacion 17a y 17b formadas mediante la pieza superior 9, las
cuales a su vez estan conectadas con la camara 14 mediante canales de conexion 18a y 18b formados a través de
la carcasa 2. Los canales 18a y 18b de conexién estan representados en la figura 7 de manera esquematica
trazados a rayas. La desembocadura del canal de unién 18a en la camara 14 se representa en la figura 4.

Como material para la placa de circuitos impresos 4 son apropiados fundamentalmente todos los materiales de placa
de circuitos impresos conocidos, especialmente los tipos de material FR1 a FR5. La pieza superior 9 esta
ensamblada con la placa de circuitos impresos 4 mediante una unién adhesiva, y se compone preferiblemente del
mismo modo de un material sintético. Es fundamental que las superficies de la placa de circuitos impresos 4 asi
como de la pieza superior 8 se humecten bien de material liquido 13. Como material liquido 13 pueden emplearse
preferiblemente disoluciones acuosas y/o etandlicas altamente diluidas, en las que se disuelven y/o se emulsionan
los principios activos reales, sustancias que forman aerosoles, sustancias aromaticas asi como dado el caso otras
sustancias adicionales. La humectabilidad y por lo demas la adhesividad de los materiales sintéticos puede
mejorarse significativamente mediante una activacién de superficies por ejemplo al hidrofilar por medio de una
polimerizacién por plasma (empresa Diener electronic GmbH + Co. KG, www.plasma.de)

La figura 9 muestra una forma de realizacién alternativa de acuerdo con la invencién del componente de inhalador.
Esta forma de realizacion se diferencia de la disposicion de acuerdo con la figura 2 fundamentalmente porque esta
previsto un segundo contenedor de liquido 12b que contiene el material liquido 13, el cual se acopla o puede
acoplarse con el segundo intersticio capilar 11b. Si en la primera ruta de suministro (contenedor de liquido 12a e
intersticio capilar 11a) aparece un fallo del suministro de liquido, entonces el combinado laminado 5 o bien su mecha
7 aun pueden suministrarse suficientemente de material liquido 13 a través de la segunda ruta de suministro
(contenedor de liquido 12b, intersticio capilar 11b y dado el caso intersticio capilar 11c).

A continuacién se van a describir brevemente partes integrantes adicionales del componente de inhalador. Aunque
estas partes integrantes pudieran no ser directamente relevantes para la invencion, sin embargo la descripcion de
las mismos contribuye a entender todavia mejor en su totalidad la funcion del componente de inhalador de acuerdo
con la invencioén, y garantizar de manera todavia mas segura la viabilidad de la invencion: tal como muestra
ejemplarmente la figura 2, el contenedor de liquido 12 presenta en su lado frontal un cierre 19 que puede abrirse a
modo de chapaleta. El cierre 19 que puede abrirse cierra en su posicién de cierre el contenedor de liquido 12 hacia
afuera herméticamente. Solamente después de la apertura del cierre 19 que puede abrirse, el material liquido 13
puede humectar el intersticio capilar 11a y, avanzar a través de las fuerzas capilares que actian en el intersticio
capilar entonces hasta el compuesto laminado 5 y finalmente infiltrar la mecha 7 del compuesto laminado 5. El cierre
19 que puede abrirse se abre con ayuda de un perno 20 alojado de manera que puede desplazarse axialmente en la
carcasa 2 (figura 3 y figura 5). Un primer extremo del perno 20 esta dirigido contra el cierre 19 que puede abrirse. Un
segundo extremo sobresale, con el cierre 19 todavia cerrado, de la superficie externa de la carcasa 2 a modo de
apéndice. El segundo extremo del perno 20 esta conectado activamente con la pieza de inhalador reutilizable en una
conexion activa a modo de empujador. En el transcurso del acoplamiento del componente de inhalador con la pieza
de inhalador reutilizable el perno 20 se desplaza en la carcasa 2, por lo que el primer extremo del perno 20 presiona
contra el cierre 19 que puede abrirse. El cierre 19 que puede abrirse presenta en su perimetro un debilitamiento de
material el cual esta dimensionado de manera que, en el caso de una solicitacion a través del perno 20, desgarra
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enseguida un punto de rotura controlada por una zona de perimetro extensa, pero configura una bisagra en un lado.
De esta manera se ocasiona que el cierre 19 que puede abrirse se abra como una chapaleta.

Las figuras 2 a 5 muestran ademas un dispositivo de aglutinacion por condensacion dispuesto en la camara 14 que
se compone de dos esponjas 21a y 21b absorbentes, de poros abiertos. Las esponjas 21ay 21b alojan en sus poros
depdsitos de condensacion formados de la fase de vapor e impiden que se formen acumulaciones de condensado
que pueden moverse libremente en el componente de inhalador especialmente en la camara 14, las cuales podrian
perjudicar la funciéon del componente de inhalador, pero también representan un riesgo para el usuario y el medio
ambiente, en cuanto a que estas acumulaciones contienen restos de medicamentos 0 venenos como nicotina. Las
dos esponjas 21ay 21b revisten las paredes internas de la camara 14 en gran medida extendiéndose la esponja 21a
hasta la desembocadura de la abertura de entrada de aire 15. Por ello debe impedirse que las acumulaciones de
condensado lleguen a la abertura de entrada de aire 15 en forma de hendidura relativamente estrecha, con lo que
pudiera impedirse la corriente de aire. En una disposicion alternativa, la abertura de entrada de aire 15 podria
formarse directamente a través de las esponjas 21a y 21b. Las esponjas 21a y 21b se componen preferiblemente de
laminados de fibras de alta porosidad de poros finos. La empresa Filtrona Richmond Inc.,
www.filtronaporoustechnologies.com esté especializada en la fabricacion de tales laminados de fibra, trabajandose
tanto fibras de acetato de celulosa unidas mediante Triacetin, como también fibras de poliéster y poliolefina unidas
térmicamente.

Tal como muestran las figuras 2 a 3, después de las esponjas 21a y 21b se dispone aguas abajo un refrigerador 22,
el cual en el ejemplo de realizacion concreto estéa integrado en la pieza de boca 3 preferiblemente recambiable, y se
compone de material de relleno 23 poroso por cuyos poros circula la mezcla de vapor-aire formada y/o el aerosol de
condensacion. El refrigerador 22 refrigera la mezcla de vapor-aire y/o el aerosol de condensacion circulantes y le
extrae en este caso aun mas condensado. Por ello las propiedades organolépticas de la mezcla de vapor-aire y/o
aerosol de condensacion absorbidos por el usuario pueden mejorarse claramente. El material de relleno 23 puede
componerse a modo de ejemplo de un relleno de tabaco. Un relleno de tabaco de este tipo provoca adicionalmente
una aromatizacién de la mezcla de vapor-aire o bien del aerosol de condensacién circulante y se ofrece sobre todo
cuando el material liquido 13 contiene nicotina.

Finalmente hay que indicar que la invencién por supuesto no esta limitada a un compuesto laminado 5 de acuerdo
con los ejemplos de realizacion recién descritos. El combinado podria estar configurado también en forma de lineas.
Ademas, el combinado podria componerse también de varios combinados dispuestos unos al lado de otros o
secciones de combinado, siendo irrelevante como los combinados individuales o secciones de combinado estén
conectados eléctricamente entre si. En este contexto habria que indicar que, por medio de la placa de circuitos
impresos 4 multilayer de acuerdo con la invencién, pueden realizarse conexiones en serie, conexiones en paralelo
asi como cableados y excitaciones todavia mas complejos. Finalmente, la invencion comprende también dispositivos
en los que el elemento de calefaccion esta dispuesto separado de la mecha. A modo de ejemplo, la mecha podria
estar configurada de manera laminar, y la energia de calefaccion podria transmitirse a la mecha mediante ondas
electromagnéticas, especialmente radiacion térmica o microondas.

Lista de numeros de referencia

1 unién por encaje

2 carcasa

3 pieza de boca

4 placa de soporte, placa de circuitos impresos
5 compuesto laminado

6 elemento de calefaccion, elemento de calefaccién por resistencia
7 mecha

7a7b secciones de extremo de la mecha o del compuesto
8a 8b contactos enchufables

9 pieza superior

10 escotadura

1lla primer intersticio capilar

11b segundo intersticio capilar

1lc tercer intersticio capilar

12 contenedor de liquido

12a primer contenedor de liquido

12b segundo contenedor de liquido

13 material liquido

14 camara

15 abertura de entrada de aire

16a, 16b ranuras de ventilaciéon

17a, 17b perforaciones de ventilacion

18a, 18b canales de conexion

19 cierre que se puede abrir
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material de relleno
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REIVINDICACIONES

1. Componente de inhalador para la formacién de una mezcla de vapor-aire y/o aerosol de condensacién mediante
vaporizacion de un material liquido (13) y, dado el caso, condensacion del vapor formado que comprende:

un elemento de calefaccion (6) para la vaporizacion de una porcion del material liquido (13);

una mecha (7) para suministrar automaticamente al elemento de calefaccién (6) el material liquido (13), mecha
(7) que presenta al menos dos secciones de extremo (7a, 7b) dispuestas alejadas una de otra;

un primer intersticio capilar (11a) para suministrar automaticamente a la mecha (7) el material liquido (13),
sobresaliendo una primera seccién de extremo (7a) de la mecha (7) en el primer intersticio capilar (11a),
caracterizado por un segundo intersticio capilar (11b) que aloja en él la segunda seccién de extremo (7b) de la
mecha (7).

2. Componente de inhalador de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado por que el primer y el segundo
intersticio capilar (11a, 11b) estan conectados entre si a través de un tercer intersticio capilar (11c).

3. Componente de inhalador de acuerdo con la reivindicaciéon 2, caracterizado por que uno de los intersticios
capilares (11a, 11b, 11c) se acopla o puede acoplarse capilarmente con un contenedor de liquido (12) que contiene
el material liquido (13).

4. Componente de inhalador de acuerdo con la reivindicacién 1 o 2, caracterizado por que todos los intersticios
capilares (11a, 11b, 11c) se disponen en un plano comun.

5. Componente de inhalador de acuerdo con la reivindicacion 4, caracterizado por que todos los intersticios capilares
(11a, 11b, 11c) se forman mediante un placa, preferiblemente placa de circuitos impresos (4) y una pieza superior
(9) colocada sobre la placa.

6. Componente de inhalador de acuerdo con la reivindicacion 5, caracterizado por que la pieza superior (9) presenta
una escotadura (10) dirigida a la placa.

7. Componente de inhalador de acuerdo con la reivindicacion 6, caracterizado por que la escotadura (10) esta
rebordeada al menos por secciones por una o varias ranuras de ventilacion (16a, 16b).

8. Componente de inhalador de acuerdo con la reivindicacion 5, caracterizado por que la pieza superior (9) se apoya
sobre las secciones de extremo (7a, 7b) de la mecha (7).

9. Componente de inhalador de acuerdo con la reivindicacion 5, caracterizado por que la placa de circuitos impresos
(4) estéa realizada como placa de circuitos impresos de varias capas denominada multilayer.

10. Componente de inhalador de acuerdo con la reivindicacion 1 o 2, caracterizado por que el primer intersticio
capilar (11a) se acopla o puede acoplarse con un primer contenedor de liquido (12a) que contiene el material liquido
(13) y el segundo intersticio capilar (11b) se acopla o puede acoplarse con un segundo contenedor de liquido (12b)
gue contiene el material liquido (13).

11. Inhalador, que comprende un componente de inhalador de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 10.
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