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DESCRIPCION
Detergente para ropa liquido que comprende capsulas

La presente invencion se refiere a una composicion liquida estructurada que comprende un tensioactivo anidnico, un
tensioactivo no iénico y una pluralidad de principios activos encapsulados. La presente invencion también describe
un método para fabricar una composicion liquida de este tipo.

Los detergentes liquidos que contienen microcdpsulas son muy atrayentes para los consumidores. La inclusion de
microcapsulas en detergentes liquidos es deseable no solo por razones estéticas sino también por razones
funcionales tales como el aislamiento de ingredientes incompatibles, la liberacion controlada y/o retardada, etc.
Idealmente, las microcapsulas se suspenden de manera estable en el detergente liquido y solamente se
disuelven/desintegran durante el uso.

Ya que los consumidores generalmente desean un olor limpio y fresco cada vez que abren el envase y oler el
producto, asi como en puntos posteriores en su experiencia de lavado tal como un olor limpio y fresco en la
habitacion de la colada y en la ropa lavada, se han usado microcapsulas de perfume en los productos de consumo
para mejorar la deposicion, la retencién y la longevidad de la fragancia.

Un problema encontrado en la produccién de detergentes liquidos que comprenden principios activos encapsulados
es que la distribucion de los principios activos encapsulados dentro de la matriz liquida necesita controlarse de tal
manera que los principios activos encapsulados no floten, se hundan o de otra forma graviten demasiado durante el
procesamiento, cuando se envasan para un procesamiento posterior con otros ingredientes, o cuando estan en un
producto de consumo envasado. Para dispersar y suspender apropiadamente los principios activos encapsulados
con la matriz liquida pueden introducirse agentes de estructuracién en la composicion. Hay un nimero de
compuestos que pueden proporcionar beneficios de estructuracion.

Los agentes de estructuracién externos conocidos incluyen polimeros o gomas tales como goma gelana, alginato,
carragenano, goma xantana y goma guar. Aunque las gomas se han usado para proporcionar beneficios de
estructuracion, se ha encontrado que las gomas son indeseables debido a la sensibilidad a cualquier del nivel de pH
y de electrolitos que puede disminuir su capacidad de estructuracion o dar lugar a otros problemas indeseables tales
como la opacidad de la composicién o la gelificacién o el agrupamiento del producto.

Como se desvela en el documento W0O2010/048154 A2 las celulosas bacterianas o los materiales hidroxilo-
funcionales cristalinos no poliméricos también proporcionan beneficios de estructuracion.

Un inconveniente de muchos estructurantes externos es su necesidad de condiciones de procesamiento especiales.
Ademas, muchos estructurantes externos han de usarse en altas cantidades para proporcionar el efecto de
estructuracion deseado.

Es un objeto de la presente invencion proporcionar un detergente liquido que comprende principios activos
encapsulados, en el que los principios activos encapsulados se suspenden de manera estable y en el que el
detergente liquido puede fabricarse de forma facil y barata.

Este objeto se consigue por una composicion liquida estructurada que comprende:

(a) un tensioactivo aniénico a un nivel del 10 % hasta el 25 % en peso de dicha composicién, comprendiendo
dicho tensioactivo anionico sulfonato de alquilbenceno lineal y éter sulfato de alcohol graso;

(b) un tensioactivo no iénico a un nivel del 5 % hasta el 15 % en peso de dicha composicion,

(c) un estructurante a un nivel del 0,1% al 2% en peso de dicha composicion, comprendiendo dicho
estructurante un copolimero acrilico reticulado;

(d) una pluralidad de principios activos encapsulados a un nivel del 0,05 % hasta el 0,22 % en peso de dicha
composicion, en la que los principios activos encapsulados tienen un valor dgo por debajo de 20 pum.

Se ha encontrado sorprendentemente que el uso de un copolimero acrilico reticulado en combinacién con un
sistema tensioactivo anionico/no iénico seleccionado da lugar a una composicién liquida estructurada en la que los
principios activos encapsulados pueden suspenderse establemente con una cantidad minima de estructurante.

Se prefiere que el tensioactivo anidnico esté presente en un nivel del 15 % hasta el 25 % en peso de dicha
composicion y, preferentemente, a un nivel del 20 % hasta el 25 % en peso de dicha composicion.

Los tensioactivos anidnicos son ingredientes importantes de los detergentes de ropa debido a sus propiedades de
limpieza y emulsionantes. Los tensioactivos anionicos son particularmente buenos manteniendo la suciedad lejos de
los tejidos y retirando los residuos de suciedad aceitosa de los tejidos. Se ha encontrado sorprendentemente que los
tensioactivos aniénicos pueden usarse en altas cantidades sin que vaya en detrimento de la capacidad de
estructuracion del estructurante.
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Ademads, se prefiere que el tensioactivo aniénico comprenda adicionalmente un jabon de é&cido graso. La
composicion liquida estructurada de acuerdo con la presente invencién tolera incluso cantidades adicionales de
jabdn de acido graso.

En otra realizacion preferida de la invencion el estructurante es un copolimero acrilico reticulado que comprende
acido metacrilico y acrilato de etilo como mondémeros. Los estructurantes de copolimeros acrilicos que comprenden
monoémeros de acido metacrilico y mondémeros de acrilato de etilo proporcionan una excelente capacidad de
estructuracion y solamente necesitan afiadirse en bajas cantidades. En consecuencia, se prefiere que el
estructurante esté presente en un nivel del 0,15 % hasta el 1 % en peso de la composicién liquida e, incluso mas
preferido, a un nivel del 0,2 % hasta el 0,6 % en peso de la composicion liquida.

En otra realizacion preferida mas de la invencion los principios activos encapsulados tienen un valor dgo por debajo
de 15 umy, més preferido, un valor dgo por debajo de 10 pm.

Se prefiere que el principio activo encapsulado comprenda una microcapsula quebradiza, una microcapsula activada
por humedad, una microcapsula activada por calor o combinaciones de las mismas.

Dependiendo del uso y del propésito del principio activo encapsulado se usan diferentes tipos de técnicas de
encapsulacién. La composicién estructurada liquida es capaz de suspender establemente estos diferentes tipos de
microcapsulas.

Se prefiere que el principio activo encapsulado comprenda un principio activo seleccionado del grupo que consiste
en perfumes, agentes suavizantes, agentes anti-estaticos, agentes refrescantes, agentes anti-microbianos, agentes
desinfectantes, agentes anti-arrugas, agentes de control del mal olor, repelentes de insectos/mascotas, agentes de
acondicionamiento de la piel/tejidos, siliconas, anti-microbianos, abrillantadores, lejias, antiespumantes y
combinaciones de los mismos. En una realizacion mas preferida de la invencién el principio activo encapsulado
comprende un perfume como un principio activo.

Debido a las caracteristicas fisicas o quimicas de los principios activos, los principios activos pueden ser
incompatibles con otros componentes composicionales de la composicion liquida o pueden perderse durante los
procesos posteriores a la aplicacion tales como el aclarado o el secado. Encapsulando los principios activos su
estabilidad, su transporte y su liberacién pueden mejorarse y controlarse. Ya que un olor limpio y fresco de la
composicion de lavado y/o en la ropa lavada es muy importante para los consumidores, encapsulando los perfumes
puede conseguirse un transporte del perfume mejorado en todas las etapas.

La invencion también se refiere a un método para fabricar una composicion liquida estructurada que comprende:

(a) un tensioactivo anionico a un nivel del 10 % hasta el 25 % en peso de dicha composicién, comprendiendo
dicho tensioactivo anionico sulfonato de alquilbenceno lineal y éter sulfato de alcohol graso;

(b) un tensioactivo no i6nico a un nivel del 5 % hasta el 15 % en peso de dicha composicion,

(c) un estructurante a un nivel del 0,1% al 2% en peso de dicha composicion, comprendiendo dicho
estructurante un copolimero acrilico reticulado;

una pluralidad de principios activos encapsulados a un nivel del 0,05 % hasta el 0,22 % en peso de dicha
composicion, en la que los principios activos encapsulados tienen un valor dgg por debajo de 20 um, en la que el
estructurante se afiade en la forma de una emulsion ac/ag.

Usando un copolimero acrilico reticulado como estructurante no se necesitan condiciones de procesamiento
especial tales como la activacion del estructurante aplicando fuerzas mecénicas o pre-hinchado. En consecuencia, la
composicion liquida puede obtenerse a bajo coste.

La invencion se describe con mayor detalle a continuacion en la base de los ejemplos, entre otras cosas.

En general, la presente invencion se refiere a una composicion liquida estructurada que comprende una mezcla de
tensioactivo aniénico especificado en un nivel especifico, tensioactivo no idnico, un estructurante de copolimero
acrilico reticulado y una pluralidad de principios activos encapsulados, en la que los principios activos encapsulados
tienen un valor dgo por debajo de 20 um.

La composicion liquida comprende tensioactivo anionico a un nivel del 10 % hasta el 25 % en peso de dicha
composicion, preferentemente, a un nivel del 15 % hasta el 25 % en peso de dicha composicion y, e incluso mas
preferido, a un nivel del 20 % hasta el 25 % en peso de dicha composicion.

El tensioactivo anidnico comprende sulfonato de alquilbenceno lineal y éter sulfato de alcohol graso.

Los éter sulfatos de alcohol graso son sales solubles en agua de férmula RO(A)nSOsM, en la que R es un radical
Ci0-Cas-alquilo o -hidroxialquilo insustituido, preferentemente un radical Ci,-Cye-alquilo o -hidroxialquilo, mas
preferentemente un radical C12-Cig-alquilo o -hidroxialquilo. A es una unidad 6xido de etileno u 6xido de propileno, m

3



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2 543 571 T3

es un entero mayor de 0, preferentemente entre aproximadamente 0,5 y aproximadamente 6, mas preferentemente
entre aproximadamente 0,5 y aproximadamente 4, y M es un catién, por ejemplo sodio, potasio, litio, calcio,
magnesio, amonio o un catién de amonio sustituido. Los ejemplos especificos de los cationes de amonio sustituido
son cationes de metil-, dimetil-, trimetilamonio y de amonio cuaternario tales como los cationes tetrametilamonio y
dimetilpiperidinio y también aquellos que se derivan de alquilaminas tales como etilamina, dietilamina, trietilamina o
mezclas de las mismas. Los ejemplos preferidos incluyen éter sulfatos de alcohol graso C;2-Cis donde A es una
unidad de 6xido de etileno y el contenido de las unidades de 6xido de etileno es 1, 2, 2,5, 3 0 4 moles por mol del
éter sulfato de alcohol graso y en los que M es sodio o potasio. Los alcoholes grasos con 1 a 4 unidades de 6xido de
etileno, en particular de 1 a 2 unidades de 6xido de etileno. Un éter sulfato de alcohol graso particularmente
preferido es el éter sulfato de laurilo sédico con 2 unidades de 6xido de etileno.

La cantidad de éter sulfato de alcohol graso es preferentemente del 1 al 10 % en peso de dicha composicion y mas
preferentemente del 2 al 9 % en peso de dicha composicion.

El sulfonato de alquilbenceno lineal es preferentemente un sulfonato de alquilbenceno lineal que tiene una longitud
de cadena de alquilo de Cs-Cys. En particular, el sulfonato de alquilbenceno lineal es un sulfonato de alquil Co-Ci3
benceno o un sulfonato de alquil C10-C1s benceno.

La cantidad de sulfonato de alquilbenceno lineal es preferentemente del 3 al 20 % en peso de dicha composicion,
mas preferentemente del 5 al 18 % en peso de dicha composicion y especialmente del 7 al 15 % en peso de dicha
composicion.

Otros tensioactivos aniénicos que pueden estar adicionalmente presentes en la composicién estructurada liquida
son los jabones de acidos grasos. Los jabones de acidos grasos saturados e insaturados, tales como las sales de
acido laurico, de acido miristico, de acido palmitico, de acido esteérico, de &cido erucico (hidrogenado) y de acido
behénico son adecuados, ya que son mezclas jabonosas derivadas en particular de acidos grasos naturales, por
ejemplo, acidos grasos de coco, de palmera de kernel, de aceite de oliva o de sebo.

La cantidad de jabon de éacido graso es preferentemente del 1 al 8 % en peso de dicha composicién, mas
preferentemente del 2,5 al 7 % en peso de dicha composicién y especialmente del 4 al 6 % en peso de dicha
composicion.

Los tensioactivos anionicos, incluyendo los jabones de acidos grasos, pueden estar presentes en la forma de sus
sales de sodio, de potasio o de amonio y como sales solubles de bases organicas tales como mono-, di- o
trietanolamina. Los tensioactivos anidnicos estan preferentemente presentes en la forma de sus sales de sodio o de
potasio, en particular en la forma de sales de sodio.

Se prefiere que la composicion liquida solamente contenga éter sulfatos de alcohol graso, sulfonatos de
alquilbenceno lineales y jabones de acidos grasos como detergentes anionicos.

La composicion liquida comprende un tensioactivo no iénico a un nivel del 5% hasta el 15 % en peso de la
composicion liquida.

Los tensioactivos no iénicos usados son preferentemente alcoholes alcoxilados, ventajosamente etoxilados, en
particular primarios que tienen por preferencia de 8 a 18 atomos de carbono y una media de 1 a 12 moles de 6xido
de etileno (EO) por mol de alcohol, en los que el resto de alcohol puede ser lineal o preferentemente metil-ramificado
en la posicidon 2, o puede contener restos mezclados lineales y metil-ramificados, tales como aquellos que estan
normalmente presentes en los restos de oxo alcohol. Se prefieren particularmente, sin embargo, los etoxilatos
alcohdlicos que tienen restos lineales hechos de alcoholes de origen natural que tienen de 12 a 18 atomos de
carbono, por ejemplo, de alcohol de coco, de palma, de sebo u oleilico, y una media de 2 a 8 EO por mol de alcohol.
Los alcoholes etoxilados preferidos incluyen, por ejemplo, alcoholes Ci2-14 con 3 EO, 4 EO, 5 EO 0 7 EO, alcoholes
Cog.11 con 7 EO, alcoholes Ci3.45 con 3 EO, 5 EO, 7 EO u 8 EO, alcoholes Ci2.13 con 3 EO, 5 EO 0 7 EO y mezclas de
los mismos, tales como mezclas de alcohol Ci,.14 con 3 EO y alcohol Ci2.18 con 7 EO. Los grados de etoxilacion
indicados representan medias estadisticas, que pueden corresponder a un nimero entero o uno fraccional para un
producto especifico. Los etoxilatos alcoholicos preferidos muestran una distribucién restringida de homologos
(etoxilatos de intervalo estrecho, NRE). Ademas de estos tensioactivos no iénicos también pueden usarse alcoholes
grasos con mas de 12 EO. Los ejemplos de estos son alcohol graso de sebo con 14 EO, 25 EO, 30 EO 0 40 EO. Los
tensioactivos no iénicos que contienen grupos EO y PO juntos en la molécula también pueden usarse de acuerdo
con la presente invencién. Los copolimeros en blogue que tienen unidades en bloque EO-PO o unidades en bloque
PO-EO, pero también los copolimeros EO-PO-EO o los copolimeros PO-EO-PO también pueden usarse en este
contexto. También pueden usarse, por supuesto, los tensioactivos no idnicos alcoxilados mezclados en los que las
unidades EO y PO se distribuyen estadisticamente mas que en una manera en bloque. Tales productos son
obtenibles por la accion simultanea del 6xido de etileno y del 6xido de propileno en los alcoholes grasos. Estos
tensioactivos no i6nicos son obtenibles, por ejemplo, bajo el nombre comercial Dehydol® (de Cognis).
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También son tensioactivos no iénicos adecuados las mezclas de un (o més) alcohol graso etoxilado ramificado y un
alcohol graso etoxilado ramificado, tales como mezclas de alcohol graso Cie.15 que tiene 7 EO y 2-propilheptanol que
tiene 7 EO.

Las clases adicionales de tensioactivos no i6nicos usadas de manera preferente son los ésteres de alquilo de acidos
grasos alcoxilados, los tensioactivos del tipo 6xido de amina, las amidas de acido polihidroxi graso o los
alquilpoliglucésidos.

Mas preferido la composicién liquida comprende un alcohol graso Ciz-15 que tiene 7 EO o un oxo alcohol Ciz.15 que
tiene 7 EO como tensioactivo no iénico.

Es esencial para la presente invencién que la composicion liquida comprenda un copolimero acrilico reticulado como
estructurante. El estructurante esta presente a un nivel del 0,1 % al 2 % en peso de la composicién liquida. En una
realizacion preferida el estructurante esta presente a un nivel del 0,15 % hasta el 1 % en peso de la composicion
liquida y, en una realizacion incluso mas preferida el estructurante esta presente a un nivel del 0,2 % hasta el 0,6 %
en peso de dicha composicion. Preferentemente el estructurante es un copolimero acrilico aniénico. Se prefiere que
el estructurante sea un copolimero acrilico reticulado que comprenda acido metacrilico y acrilato de etilo como
mondmeros. También se prefiere que el copolimero acrilico no se modifique hidr6fobamente lo que significa que el
copolimero acrilico no contenga un monémero que lleva un grupo alquilo o uno arilo que tenga ocho o mas atomos
de carbono. Los copolimeros acrilicos reticulados adecuados que comprenden acido metacrilico y acrilato de etilo
como monomeros son Polygel W 400 o Synthalen W 400 disponibles de 3V Sigma.

Después de disolver en agua un copolimero que contiene acido metacrilico y acrilato de etilo como monémeros
forma una estructura de red que es especialmente adecuada para estabilizar y suspender pequefias capsulas,
especialmente capsulas que tienen un valor dgo por debajo de 20 pm.

Puede preferirse que la composicion liquida comprenda una combinaciéon de dos o mas estructurantes con la
condicion de que el estructurante adicional no sea una goma. Pero se prefiere mas que la composicion liquida
comprenda el copolimero acrilico reticulado como estructurante Gnico.

El copolimero acrilico entrecruzado se usa preferentemente en la forma de una emulsiéon ac/ag y, de esta manera,
puede afadirse durante cualquier etapa del proceso de produccion de la composicion liquida.

La composicion liquida comprende una pluralidad de principios activos encapsulados a un nivel del 0,05 % hasta el
0,22 % en peso de la composicion liquida. Se prefiere que el principio activo encapsulado comprenda un principio
activo seleccionado del grupo que consiste en perfumes, agentes suavizantes, agentes anti-estaticos, agentes
refrescantes, agentes anti-microbianos, agentes desinfectantes, agentes anti-arrugas, agentes de control del mal
olor, repelentes de insectos/mascotas, agentes de acondicionamiento de la piel/tejidos, siliconas, anti-microbianos,
abrillantadores, lejias, antiespumantes y combinaciones de los mismos. En una realizacion el principio activo
encapsulado comprende un perfume como un principio activo.

Los principios activos encapsulados tienen un valor dgo por debajo de 20 um, preferentemente un valor dgo por
debajo de 15 um, mas preferido un valor dgo por debajo de 10 um y mas preferido un valor dgo por debajo de 5 um.

El dgo define que el diametro equivalente donde el 90 % de la masa de los principios activos encapsulados tiene un
diametro mas pequefio.

Se prefiere que el principio activo encapsulado comprenda una microcapsula quebradiza, una microcapsula activada
por humedad, una microcapsula activada por calor o combinaciones de las mismas.

El principio activo encapsulado comprende preferentemente una microcapsula quebradiza. La “quebralidad” se
refiere a la propension de las microcapsulas a romperse o abrirse cuando se someten a presiones externas directas
o a fuerzas de cizallamiento. Para los fines de la presente invencion, las microcapsulas utilizadas son “quebrables”
si, cuando se unen a los tejidos tratados con ellas, pueden romperse por las fuerzas encontradas cuando los tejidos
gue contienen cépsulas se manipulan vistiéndose o manipuldndose (de esta manera liberando los contenidos de la
capsula).

Aunque una realizacion preferida de la presente invencion se dirige a los principios activos encapsulados dentro de
microcapsulas quebradizas, la presente invencion no se limita solamente a esas microcapsulas.

Tipicamente, las microcapsulas comprenden una carcasa hueca esférica de un material insoluble en agua o al
menos parcialmente insoluble en agua, tipicamente un material polimérico, dentro del que se contiene el principio
activo.

Los materiales de la carcasa Utiles incluyen materiales seleccionados del grupo que consiste en polietilenos,
poliamidas, poliestirenos, poliisopirenos, policarbonatos, poliésteres, poliacrilatos, poliureas, poliuretanos,
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poliolefinas, polisacéridos, resinas epoxi, polimeros de vinilo y mezclas de los mismos. Los materiales de la carcasa
adecuados incluyen materiales seleccionados del grupo que consiste en productos de reaccién de una o mas
aminas con uno o mas aldehidos, tales como urea reticulado con formaldehido o glutaraldehido, melamina reticulado
con formaldehido; coacervados de gelatina-polifosfato opcionalmente reticulados con glutaraldehido; coacervados
de gelatina-goma arabiga; fluidos de silicona reticulados; poliamina reaccionada con poliisocianatos y mezclas de los
mismos. En una realizacion preferida, el material de la carcasa comprende melamina reticulado con formaldehido.

Las microcipsulas pueden prepararse usando un intervalo de métodos convencionales conocidos por los expertos
en la materia para fabricar capsulas de carcasa, tales como polimerizacion de interfases y policondensacién. Con la
ayuda de estos métodos se crea una carcasa de polimero delgada alrededor de las gotitas o particulas de un
principio activo emulsionado o dispersado en un liquido vehiculo.

Normalmente, el principio activo encapsulado se introduce en la composicion liquida en la forma de una suspension
acuosa de las microcapsulas.

En una realizacion preferida, el principio activo comprende un perfume. Los ejemplos no limitantes de los perfumes
adecuados incluyen perfumes de floracion, aceites de perfume y materias primas de perfumes que comprenden
alcoholes, cetonas, aldehidos, ésteres, éteres, alqueno nitrilos y mezclas de los mismos.

En otra realizacion preferida, la composicion liquida comprende un perfume encapsulado y un perfume libre.

Un intervalo general de la concentracion del principio activo encapsulado, por ejemplo el contenido de las
microcapsulas de perfume, de la suspension de microcapsulas esta entre el 1 y el 50 %, en peso, con respecto al
peso de la suspension, la Gltima también contiene tipicamente del 4 al 20 % en peso del material de carcasa de
encapsulamiento en una forma libre, y siendo el equilibrio agua.

Preferentemente, la composicién liquida es una composiciéon de lavado o de limpieza liquida. Mas preferido la
composicion liquida es una composicion de lavado o de limpieza acuosa y mas preferido la composicion liquida es
una composicion de lavado o de limpieza de lavanderia.

Ademas de la mezcla tensioactiva de tensioactivo aniénico y de tensioactivo no iénico, el estructurante y la
pluralidad de principios activos encapsulados, una composicién de lavado o de limpieza liquida puede contener
ingredientes adicionales que mejoran adicionalmente la ingenieria de las aplicaciones o las propiedades estéticas
del agente de lavado o de limpieza. En el contexto de la presente invencién, el agente de lavado o de limpieza por
preferencia contiene adicionalmente una o mas sustancias del grupo de los constructores de la detergencia, agentes
blanqueantes, activadores de blanqueo, catalizadores de blanqueo, enzimas, disolventes no acuosos, agentes de
ajuste de pH, perfumes libres, agentes de fluorescencia, tintes, hidrotopos, aceites de silicona, agentes
antiredeposicion, agentes anti-grises, previsores del encogimiento, agentes de proteccion de salpicado, inhibidores
de la transferencia de tintes, sustancias activas antimicrobianas, germicidas, fungicidas, antioxidantes, conservantes,
inhibidores de la corrosién, agentes antiestaticos, agentes de amargor, adyuvantes del planchado, agentes de
impermeabilizacion y de impregnacién, agentes de hinchado y anti-deslizantes, compuestos suavizantes, agentes
complejantes y absorbentes UV.

De los ingredientes adicionales anteriormente mencionados, se prefieren mas los constructores de la detergencia,
las enzimas, los disolventes no acuosos, los agentes de ajuste de pH, los perfumes libres, los agentes de
fluorescencia, los tintes, los aceites de silicona, los polimeros de liberacion de la suciedad, los agentes anti-grises,
los inhibidores de la transferencia de tintes y los conservantes incluidos en una composicion de lavado o de limpieza
liquida.

La composicion liquida, en particular la composicion de lavado o de limpieza liquida, de acuerdo con la presente
invencién puede usarse para lavar y/o limpiar tejidos textiles.

La composicion liquida se fabrica usando métodos y procesos usuales y conocidos. Por ejemplo, los constituyentes
de la composicion liquida pueden mezclarse sencillamente en recipientes de agitacion, el agua, el disolvente no
acuoso y los tensioactivos preparandose Utilmente primero. EI componente &cido graso, si esta presente, se
saponifica después de 50 a 60 °C. Los constituyentes adicionales, incluyendo el estructurante, preferentemente en la
forma de una emulsion ac/ag, se afladen después en porciones. En una etapa final, el principio activo encapsulado
se afiade y se distribuye uniformemente dentro de la composicién liquida.

La Tabla 1 a continuacién muestra la composicién de una composicion liquida E1 de acuerdo con la presente
invencién, y de cuatro ejemplos comparativos V1 a V4. Las cantidades se indican en % en peso de materia activa.
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Tabla 1:

El Vi V2 V3 V4
Acido C11.13-alquilbencensulfénico, sal de Na 7 7 7 7 7
Eter sulfato de laurilo sédico con 2 EO 9 9 9 9
Alcohol graso Cjz.15 con 7 EO 7 7 7 7 7
Acido graso de coco 5,6 5,6 5,6 5,6 5,6
Copolimero acrilico reticulado* 0,5 -- 0,5 0,5 --
Copolimero acrilico (no reticulado)** -- - - - 1
Goma xantana -- -- 2,5 -- -
Goma xantana/goma guar (1:1) -- 1 - - --
Microcépsulas de perfume (dgo = 15 um) 0,2 0,2 0,25 - 0,2
Microcépsulas de perfume (dgo = 25 um) -- -- - 0,2 --
Supresor de la espuma de silicona 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01
Acido fosfénico 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2
Tinte fluorescente 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05
Enzimas, tintes, conservantes + + + + +
Agua Para hacer 100

* Polygel W 400 (obtenido de 3V Sigma)
** Acusol® 820 (obtenido de Rohm & Haas; copolimero de acido metacrilico, etilacrilato y estearilo
oxipolietiimetacrilico que tiene aproximadamente 20 moles de 6xido de etileno)

Solamente la composicion liquida E1 de acuerdo con la presente invencion da lugar a una composicién liquida
estable en la que las microcapsulas de perfume se suspenden uniforme y establemente. Las composiciones liquidas
comparativas V1 a V4 mostraron formacién de crema o sedimentacion de las capsulas de perfume ya en un dia.

Por el contrario, la composicion liquida E1 era estable incluso a 50 °C durante al menos 7 dias.
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REIVINDICACIONES
1. Una composicion liquida estructurada que comprende:

(a) un tensioactivo aniénico a un nivel del 10 % hasta el 25 % en peso de dicha composicién, comprendiendo
dicho tensioactivo anionico sulfonato de alquilbenceno lineal y éter sulfato de alcohol graso;

(b) un tensioactivo no iénico a un nivel del 5 % hasta el 15 % en peso de dicha composicion,

(c) un estructurante a un nivel del 0,1% al 2% en peso de dicha composicion, comprendiendo dicho
estructurante un copolimero acrilico reticulado;

(d) una pluralidad de principios activos encapsulados a un nivel del 0,05 % hasta el 0,22 % en peso de dicha
composicion, en la que los principios activos encapsulados tienen un valor dgo por debajo de 20 pum.

2. La composicién liquida estructurada de acuerdo con la reivindicacion 1, en la que dicho tensioactivo aniénico esta
presente a un nivel del 15 % hasta el 25 % en peso de dicha composicién y, preferentemente, a un nivel del 20 %
hasta el 25 % en peso de dicha composicion.

3. La composicion liquida estructurada de acuerdo con la reivindicacién 1 o la reivindicacion 2, en la que dicho
tensioactivo aniénico comprende adicionalmente un jabén de &cido graso.

4. La composicion liquida estructurada de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, en la que dicho
estructurante es un copolimero acrilico reticulado que comprende acido metacrilico y acrilato de etilo como
monémeros.

5. La composicion liquida estructurada de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, en la que dicho
estructurante esta presente a un nivel del 0,15 % hasta el 1 % en peso de dicha composicion y, preferentemente, a
un nivel del 0,2 % hasta el 0,6 % en peso de dicha composicion.

6. La composicion liquida estructurada de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, en la que dichos
principios activos encapsulados tienen un valor dgo por debajo de 10 um.

7. La composicion liquida estructurada de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6, en la que dicho
principio activo encapsulado comprende una microcapsula quebradiza, una microcapsula activada por humedad,
una microcapsula activada por calor o combinaciones de las mismas.

8. La composicion liquida estructurada de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7, en la que dicho
principio activo encapsulado comprende un principio activo seleccionado del grupo que consiste en perfumes,
agentes suavizantes, agentes anti-estaticos, agentes refrescantes, agentes anti-microbianos, agentes
desinfectantes, agentes anti-arrugas, agentes de control del mal olor, repelentes de insectos/mascotas, agentes de
acondicionamiento de la pielltejidos, siliconas, anti-microbianos, abrillantadores, lejias, antiespumantes y
combinaciones de los mismos.

9. La composicion liquida estructurada de acuerdo con la reivindicacion 8, en la que dicho principio activo
encapsulado comprende un perfume como un principio activo.

10. Un método para fabricar una composicion liquida estructurada que comprende:

(d) un tensioactivo anionico a un nivel del 10 % hasta el 25 % en peso de dicha composicién, comprendiendo
dicho tensioactivo anionico sulfonato de alquilbenceno lineal y éter sulfato de alcohol graso;

(e) un tensioactivo no idnico a un nivel del 5 % hasta un 15 % en peso de dicha composicion,

(f) un estructurante a un nivel del 0,1% al 2% en peso de dicha composicion, comprendiendo dicho
estructurante un copolimero acrilico reticulado; una pluralidad de principios activos encapsulados a un nivel del
0,05 % hasta el 0,22 % en peso de dicha composicion, en la que los principios activos encapsulados tienen un
valor dgo por debajo de 20 um, en la que el estructurante se afiade en la forma de una emulsion ac/ag.



	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones

